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ANEXOS

Comprobarte de pagn de la tasa de preszntacidn de la soicibud.

Documento que acredita l2 sxistencia y representacin kegel cuando A solicitants ssa pérs-::na juridica.

Podares, si fuere &l caso. (0 g bl 10\(: 403

Dosumznta de cesidn dzt inventor al solicitant2 o & su causante.

Declaracionss

Copia de Ia sdicitud internacional (Pesumen, descripcion, reivindicactanes, Jibujes})

Traducciin de la sulicitud intemacional al zastellano. (Resumen, descriprion, reivindicacianes, dibujos)

Copia det zramen praliminar intzmacional efztuade por la Auboridad intemacional di: Etﬁém»eru Prelimirar (IFEA).
Traduccion detf examezn preliinar interracional efectuads por la (PEA.

De ser 2l caso, copia del contrato de acceso.

Dz ser el cazo, Josumento que acredite fz2 izencia o autorizackin de Lizo de conosimientss
tradicionales oz las comunidades indigenas, ‘

De 3er el cazo, certificado de depdaito d2l matenal biolégico
Are final 12X12 cm.

Dz ser 2l cazo, informaciin de ofras solicitudes d2 patentz o titulns sbtenidos 2n 2l 2xtranjzro por el
mizmn titular 3 su causante, relacionadas total o parcialments con la invenecidn de 23ta solicitud.

D ser 2l caso, medificaiones efectuadas a la soliciud internacicnal, Muevas Revindivacionss

Otroa: Informe de Buzquizda de Antzoz Jzntes Inbzrnacioral junto con la traduccion
Publicacion Internacional No. WO/2008/156922 A1

FIGURA CARACTERISTICA

Solicito la concesion de la patente,
NOMBRE: |DANILO ROMERO RAAD

FIRMA: Jl
C.C. 79.547.687 BOGOTA, T.P.79.289 C.S.J.

Instrusciones para &t diligensiamicnly del grisente farmulais, ver revarso de osta paging
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TRADUCCION: OFICIAL DE Uil DOCUMELTO I SCRITO EI IHGLES. PARA SU IDIDTTIFICACION! S SELLA
COi! EL SELLO DE MaRIALA LOLIDOTIO MEJIA, TIU\DU(_,]O]\;\ ETITERPRETE QPFICIAL SEGUN
CLRTIFICADO DI IDOHLIDAD PROFESIOLNALTIO. 0264 DE AGOSTO 18 DIE 2008.

PCT/US08/61940
(COPIA DE ARCHIVO) Solicitud Internacional No.
PCT/US08/61940
PCT Fecha de Solicitud Internacional:
(30.04.08) 30 de abril de 2008
SOLICITUD Solicitud Internacional PCT RO/US

Referencia del expediente del Salicitante

51 suscrito solicita que la presente solicituc
El suscrito solicita que la presente solicitud o Represertants: 2033.74830PCT

internacional sea procesada de conformidad con el
Tratado de Cooparacién en Patentes.

Casilla No. 1 TITULO DE LA INVENCION

METODO FARA ELABORAR UM FANEL DE CONSTRUCCION COM BAJA GEM ERACION
DE POLVO

Casilla No. I  SOLICITANTL O Esta persona también es el inventor

Nomibre y Direccion: Teléfono No.:

UMITED STATES GYPSUM COMPAMY

550 West Adams Street Fax No.:

Chicago, Illinois 60661

Ectados Unidos de América MNumero de regisiro del solicitante en la Oficina:
Estado (pais) de nacionalidad: Estado (pais) de residencia:

us uUsS

Zota persona es el solicitante para propésitos de:
O todos los estados designados todos los estados designados excepto los
Estados Unidos de América
0O Unicamente 105 Estados Unidos O los Estados indicados en la Casilla Suplementaria
de América

Casilla No. Il SOLICITANTES ADICIONALES Y/O INVENTORES ADICIONALES

B Otros solicitantes y/u oiros inventores estin relacionados en la pdgina de continuacion.

Casilla No. IV REPRESENTANTE O REPRESENTANTE COMUN; O DIRECCION DE
CORRESPONDENCIA

La persona identificada mas adelante por ¢l presente se ha nombrado para actnar én nombre del
solicitante ante las Autoridades Internacionales competentes como:

Representante O Representante Comiin

Nombre y Direccion: Teléfons Ma. 312 987 4007

MICKELSON, Carole A.

Greer, Burns & Crain, Ltd. Fax MNo. 312360 9315

300 South Wacker Drive Mo. de Registro del Agente en la Oficina

Suite 2500 30,778

Chicago, Illinois 60606 ‘

Estados Unidos de América \\__!,Q:_ﬂlnata&

CAR 'A“l/ 'ONDONOMEJIA
CUIVORA O INTERPRETE OFICIAL
2T DI IDDNEDAD PROFESICOHAL
dn, 0264 DE AGOSTS 18 DE 2008



O Direceidn para correspondencia: Marcar esta casilla cuando no se ha nomibrads reprezentante o
representante coman y en cambio el espacio anterior s uza para indicar una direccién especial a la
cual debe enviarse la correspondencia.

Formularic PCT/RO/101 (primera hoja) (Abril 2007)

Pagina 2
Casilla No. III SOLICITANTES ADICIONALES Y/O INVENTORES ADICIONALES
Nombre y Direccion: Esta persona es:
IMMORDIMO Jr., Salvatone . O unicamente solicitante
12340 259" Avenue [ solicitante € inventor
Trevor, Wisconsin 53179 Odnicamenie inventor

Estados Unidos de América

Numero de registro del solicitante en la Oficina:

Estado (pais) de nacionalidad: Estado (paiz) de residencia:
UsS usS

Esta persona es el solicitante para propésitos de:
O todos los estados designados O todos los estados designados excepta los
Estados Unidos de América
anicamentie 1os Estadss Unidos O los Estados indicados en la Casilla Suplementaria
de América

Pagina 3

Casilla No. V. DESIGNACIONES

La presentacién de esta solicitud constituye, bajo la Regla 4.9(a). la designacion de todos los
Estados Firmantes obligadas por el PCT én la fecha internaciconal de presentacién de la zolicitud,
para el clorgamiento de cada tipo de protescidn disponible y, de ser aplicablz, para €] ctorgamiento
de patentes tanto regionales como nacionales.

Sin embargo,

O DE Alemania no esta designada para ningin tipo de proteccion nacional

0O JP Japdn no esia designado para ningiin tipo de proteccion nacional

O ILR Republica de Corea no ectd designada para ningiin tipo de proteccion nacional

[0 RU Federacién Rusa no esia designada para ningdn tipo de proteccién nacional

\

MARIANA LONDONO MEJIA
TRADUCTORA € ItITERFRETE OFICIAL
CERT. DE IDOHEIDAD PROFESISHAL
No, 0264 DE AGOSTO 18 DE 2008



Casilla No. VI REIVINDICACION DE PRIORIDAD

Por el presenie se reivindica la prioridad de las siguizntes solicitudes anteriores:

Fecha de Presentacidn | Mamero de la solicitud Dénde se encuentra la soliciind anterior
de la solicitud anterior anierior solicitud salicitud solicitud
(dia/mes/afio) nacional: regional: internacional:
pais o oficina Oficina
Miembro de regional receptora

WTO

item (1)

13 de junio de 2007 11/818,186 uUs
13.06.07

O En la Casilla Suplementaria se indican mas reivindicaciones de prioridad.

Se le solicita a la Oficina Receplora preparar y transmitir a la Oficina Internacicnal una copia
certificada de laz solicitudes anteriores (s6lo si la solicitud anterior fue presentada ante la Oficina
que para propésitos de esta solicitud intemacional es la Oficina Receplora) identificada

anteriormente como:
Otedos los itema ftem (1) Oitem (2) O item (3) O otro, véase Cazilla Suplementaria

Casilla No. VI AUTORIDAD INTERNACIONAL DE BUSQUEDAS

Escogencia de Anioridad Internacional de Basquedas (ISA) (si dos o mas Autoridades
Internacionales de Basqueda son competenies para realizar la bitsqueda internacional, indicar la
Autoridad seleccionada; puede utilizarse ¢l cidigo de dos letras):

ISA/US
Solicitud de utilizar 155 resultados de una bisqueda anterior; referencia a esa busqueda (ci se ha

realizado una bisqueda anterior por o solicitada a 1a Autoridad Internacicnal de Basquedas):
Fecha (dia/mes/aiio) Muniero Pais (u Oficina Regional)

MARIANA LONDONO MEJIA
TRADUCTORA € INTERPPETE CFICIAL
CERT. DE IDOHEIDAD FROFESIONAL
Na. 0284 DE 4GOSTD 16 DE 2008



Casilla No. VIII. DECLARACIONES

Las siguicntes declaraciones estin contenidas en las Casillas Nos. VHI (i) a (v) (marcar las
siguientes casillas aplicables e indicar en la columna derecha el nimero de cada tipo de

declaracién):

Mamero de declaraciones

O CasillaNo. VIII (i)  Declaracién sobre la identidad del inventor
O CasillaMo. VIH (i1) Declaracidn sobre el titulo del solicitante,
a la fecha internacional de presentacién de la
solicitud, para solicitar y abtener una patente
O Casilla Mo. VIII (iit) Declaracidn sobre €l titulo del solicitante,
a la fecha internacional de presentacion de la
solicitud, para reivindicar la pricridad de la
solicitud anterior
O Casilla No. VIII (iv) Declaracién sobre propiedad de la invencidn
(s6lo para propdsitos de designacién de los
Estados Unidos de América)

0 CasillaNo. VIII (v)

Declaracién sobre divulgaciones no

perjudiciales o excepeiones por falta de novedad

Formularic PCT/RQ/101 (segunda pagina) (Abril 2007)

Pagina 4

Casilla No. IX LISTADO DE VERIFICACION; IDIOMA DE SOLICITUD

Esta solicitud internacional contiene:
(a) en papel, el signiente niimero de
paginas:

solicitud (incluyendo paginas

de declaracion) : 4
descripcidn (excluyendo

listado Jde secuencias y/o tablas

relacionadas con las mismaz) @ 17

reivindicaciones 3
resumen 1

dibujos 0

Subtotal de

namerc de paginas . 25

listado de secuencias
tablas relacionadas
con laz mismas
(para amboz, numero real
de paginas si s presenta én
papel, aungue se presente
también es formato electrinico,
véase (¢) abajo)
Namero tolal de paginas 0 25
(b) O s6lo en formato elecirdnico
(Seccisn S01(a)(1))
(i) O listado de secuencias
(it) O tablas relacionadas con las

mismas la copia para propdsitos de bysqueda
(¢) O también en formato internacional bajo la Regla 13ter
electronico (ii1) O junto con la declaracic Frolaliva

Esta solicitud internacicnal estd acompafiada de los

ciguientes ftems (marcar las casillas apropiadas abajo e

indicar en la columna derecha el nimers de cada item:
Numero
de items

1.E hoja de célenlo de tarifas 1

. O poder original separado

. O poder original general

. O copia del poder general; nimero de referencia,
de haberlo

. O declaraciéon explicando la falta de firma

. O documenics de priovidad identificados en la Casilla
Mo. VI como items

. O traduccion de la solicitud internacional a
(idioma);

. O indicaciones separadas relacionadas con
microorgzanismos depositados n otros materiales
hioldgicos

. O listada secuencial en medio electrénico
(indicar &l tipo y ndmero de medios)

(i) O copia remitida para propdsitos de biisqueda
internacional bajo la Regla 13ter tnicamente
(y no como parte de la solicitud internacional)
(i) O (sélo cuando la casilla (b)(i) o (c)(i) esté
marcada en la columna izquierda)
copias adicionales incluyendo, de ser aplicable,

LN S T (]

~J S Ln

(2]

=]

1O

- VATTIT
MARIANA LONDONO MEJIA

TRADUCTORA & ENTERPRETE OFICIAL
CERT. DE IDORNEIDAD PROFESIONAL
No. 0264 DE AGOSTS 18 DE 2008



11

(Seccion 801(a)(ii)) a la identidadl de la copia o copias con el
(i) O listado de secuencias listade secuencial mencionada en la columna
(i1) O tablas relacionadas con las izquierda
mismas 10. O tablas en medio electrénico relacicnadas con
Tipo y nimero de medios (disketle, el listado secuencial
CD-ROM, CD-R u otro) en los (indicar &l tipo y nlimero de medios)
cuales estan contenidos (1) O copiaremitida para propésitos de biicqueda
O el listado de secuencias: ... internacional bajo la Seccién 802(b-quater)
O las tablas relacionadas con las finicamente (y no como parte de la solicitud
MUSMAS] oeeeeeveeeererireneens internacional)
(indicar copias adicionales bajo los (i) O (3610 cuando la cazilla (b)(ii) o (¢)(ii) esté
itemns 9(ii) y/o 10(ii), en la columna marcada en la calumna izquierda)
derecha) copias adicionales incluyendo, de ser aplicable,
la copia para propdsitos de bisqueda
internacional bajo la Seccidn 802 (b-quater)
(iii) O junto con la declaracién relevante relativa
a la identidad de la copia ¢ copias con las tablas
mencionadas en la columna izquierda
11.0 otro (especificar):

Cantidad de dibujos que Idioma de presentacién de la
debe acompaiiar el resumen:  n/a solicitud internacional: Inglés

Casilla No. X FIRMA DEL SOLICITANTEL, REPRESENTANTE O REPRESENTANTE
COMUN

(Firmado)
Carole A. Mickelson
Abogado de los Solicitantes
1. Fecha real de recibo de la pretendida solicitud internacional: 2. Dibujos:

Recibido PCT/PTO 30 DE ABRIL DL 2008 (30.04.08)

3. Fecha cotregida de recibo real debido a documentos o dibujos recibidas | O recibidos:
posteriormente pero a tiempo para completar la pretendida solicitud
internacional:

4. Fecha de recibo oportuno de las correcciones requeridas bajo el
Articulo 11(2) del PCT: O no recibidos:

5. Autoridad  Internacional Jde | 6. O Transmisién de copia de
Basqueda (si dos o mas son | bisqueda retardada hasta que se
competentes): ISA/US pague la tarifa de busqueda.

Para uso tnicamente de la Oficina Internacional

Fecha de recibo de la copia de archivo
por parte de la Oficina Internacional:

Formulario PCT/RO/101 (ultima pagina) (Abril 2007)

HASTA AQUI LA TRADUCCION

ESTA ES ULIA TRADUCCION TIEL ¥ COMPLIETA DE Tl DOCUMETITO DENOMIIADO “PCT PRQUIEST”
ORIGILIALMELITE, [0 ITIGLES, PEALIZADA BT BOGOTA, EL 5 DFE ENERO D('-Z 2010 POR MARIAMA
LOIDOITO Mizjiy, TPADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL SEGUDN Clgr_'rn?n:k OR DE IDOMEIDS

PROFESIONAL 110, 0264 DEL 18 DE AGOSTO DL 2008, =

MARIANA LONDONO MEJIA
TRADUCTORA E IMTERPPETE DFICIAL
CEPT. DE IDdEIDAD PROFESIONAL
No. 0264 DE AGOSTO 18 DE 2008
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USG Case __ 3947

ASSIGNMENT
Serial Number:
Filing Date:

Tite: METHOD OF MAKING A LOW-DUST BUILDING PANEL

For good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of which are
hereby acknowledged, we (1) hereby assign to __United States Gypsum Company, a
corporation of the State of Delaware, having a principal place of business at 550 West
Adams Street, Chicago, lllinois 60661-3676, its successors and assigns, our (my)
entire right, title and interest in our (my) invention or improvements disclosed in the
above identified application for Letters Patent of the United States, and in that
application and any and all other applications in any country, which may be filed, either
solely or jointly with others, on the invention or improvements, and in any and ali Letters
Patent of any country, which may be obtained on any of the applications.

We (1) hereby authorize and request the United States Commissioner of Patents
to issue any and all of the aforementioned Letters Patent of the United States to the
above-identified assignee.

We (1) hereby authorize and request any attomey of record in the application to
insert in the space above on this Assignment the filing date and serial number of the
application when officially known. |

We (1) warrant ourselves (myself) to be the owner(s) of the interest herein
assigned and to have the right to make this assignment.

For the consideration, upon request and at the expense of the assignee, we (1)
hereby agree to cooperate and assist with any action the assignee or its successors or
assigns deem necessary or desirable in regard to the preparation, filing, prosecution,
procurement, enforcement, and defense of any and all of the aforementioned
applications or Letters Patent.
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Date: OC//j/ZO07

STATE OF Lllinor's
COUNTY OF __ Clpok

inventer” Salvatore C. Immordino Jr.

on &773 /5-’—‘M ) . before me, a Notary Public in and for the County
and State aforesaid, appeared Salvatore C. Immordino to me personally known to be
the same person whose name is subscribed to the foregoing instrument, and
acknowledged that he executed said instrument as his free and voluntary act and for
the uses and purposes therein expressed.

WITNESS the day and year last above given.

%XLM

Notary Public

SEAL

AIDA BLEKHMAN
OFFICIAL SEAL

Notary Public, Stete of lllinois
¥y My Commission Expires

September 30, 2010




TRADUCCIGN OFICIAL DE UH DOGUMENTD ESCRITO EN INGLES. PAFA SLHDENTIFICACION
SE SELLA ©OM EL SELLO DE MARIANA LONDORD MEJIA, TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL SEGUH CEFTIFIGADD DE IDOMNEIDAD PROFESIOHAL NO. 0264 DE A303TO 18 DE
2008.

Expediente USG 3947

CESION

Ndamero de Serie:

Fecha de Salicitud:

Titulo: METODO PARA ELABORAR UN PAMEL DE CONSTRUCCION CON BAJA
GENERACION DE POLVO

A titulo oneroso, lo cual s& da por recibide a satisfaccion por medio del presente,
el suscrito por =l presante ceds a United States Gypsum Company, una companiia del
Estado de Delaware, que tiens su domicilio principal de negocios en 550 West Adams
Street, Chicage, IL B0881-2674, sus sucesoras y cesionarios, la totalidad de mis
derechos, titulos & interesas sobre mi invencién o mejoras divulgadas en la salicitud de
Patente de Invencion de los Estados Unidos anteriormentz mencionada, v en 2sa
solicitud y en cualjuisr y toda otra solicitud en cualjuier pais, qué pueda ser
presentada, ya sea individuaimente o conjuntaments con otros, en relacién con la
invension o mejoras, y en cualquier y toda Patente de Invencién de cualjuier pais, que
pueda ser otorgacla 2n relacidn con cualquizra de las solicitudes.

Por el presente autorizo y solicito al Comisionado de Patentes de los Estados
Unidos expedir cualjuier y todas las Patentes de Invencién de los Estados Unidos
antericrments mencionadas al cesionario anteriormente identificado.

Por el presente autorizo y solicito a cualjuier abogado apoderado en la solicitud
para insertar &n &l &spacio anterior de este Cesidn la fecha de solicitud y el nimera d2
serie de 1a solicitud cuande sean conocidos oficialmente.

Por el presente el suscrito garantiza ser &l dusfio de los intereses cedidos por
medio del presente y tener darecho a realizar esta cesion.

A titulo oneroso, a solicitud y por cuenta del sesionario, por &l presente acuerdo
cooperar y asistir en cualjuier accidn que el cesionaric o sus sucesorss o cesionarios
consideren necesaria o deseabls =n relacidn con la preparacidn, prasentacion,
iniciacion de aceion judicial, obtencién, cumplimiento y defensa de cualquier y todas las
solicitudes anteriormente mencionadas de Patentes de Invencion.
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MARIANA LONDONO MEJIA
TRADUCTORA E WITERPRETE QFICIAL
CEKT. DE IDO! EIDAD PROFESEIHAL
Ho. 0264 DE AGT5TO 18 DE 2008
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Cesién

Expediente USG 2847

Pagina 2

Fecha: 08/13/2007 (Firmado)

Inventor: Salvatore C. Immaordino Jr.

ESTADO DE [LLINOIS
CONDADO DE COOK

Este dia 0A/13/2007, comparecié ante mi, Notario Pablico en y para el Condado
y Estado anteriormente mencionados, Salvators C. lmmoriine, a guien parsonalmante
reconozoo como la misma persona cuyo nombre se suscribe en &l documento anterior,
y quien reconocié que &l suscribié dicho documento como acto suyo libre y voluntario y
para los usos y propasitos expresadns en &l mismo.

En fe de lo anterior suscribo &l presentz el Ultimo dia y afo anteriormente
mencionados.

(Firmado: Aida Blekhman)
Notario Publico

(Sellado:) AIDA BLEKHMAN
SELLO OFICIAL
Notario Plblico, Estado de lllinois
Mi Comisién Expira
Septiembre 20, 2010

HASTA AQUI LA TRADUCCION

ESTA E5 UNA TRADUCCHSH FIEL '« COMPLETA DE UN DOCUMENTO DEHCMIBADD
“ASSIGHMENT” OFIGINALMENTE EM INGLES, FEALIZADA BN BOGOTA, EL S DE ENERD DE
2010 PoR MARIANA LonDofo MEJA, TRADUCTORA E INTERFRETE OFICGIAL SEGLN
CERTIFICADD DE IDONEIDAD ProrESIONAL No. 0264 DEL 18 GE AGCOSTO DE 2008.

b \ )

MARIANA LONDONO MEJIA
TRAZUITOPA 2 INTEPPRETE OFICIAL
CZ2T. DE IDOMIDAD PROFESIONAL
Ha, 0284 DE AGOSTO 18 DE 2008



PATENT COOPERATION TREATY

PCT

HOTIFICATION COMHCERHITG
SUBRMISSION OF TPAMNSMITTAL
OF FRIOFITY DOCUMENT

(PCT Administrative Insiructions, Section 411)

PCTISZ00S/061940

From the INTERITATIONAL EUREAU

To:

MICFELSOM, Carole, A,
Sreer, Burns & Crain, Lid.
300 South Wacker Drive
Suite 2500

Chicago, IL 60508
ETATS-UMIS D'AMERIQUE

Date of mailing (day/month/year)
28 May 2002 (25.05.2008)

Applicanls or agent's file reference

2022.74820PC

IMPORTANT NOTIFICATION

Interational application No.

PCTAUEZG0Z/081240

International filing datc (day/month/year)

30 April 2008 (20.04.2003)

International publication date (day/month/vear)
Mot yet published

Priority date (day/month/year)

12 Junz 2007 (12.06.2007)

Applicant

UNITED 3TATES GVPSUM COMPARNY &t al

)

By meanz of ihis Torm, which replaccs aay previously icsued nolifieation concerning submiccion or transmittal of priority
documents, the applicani is hereby wotified of the date of teceipt by the International Bureau of the priority document(s) relating to
all earlier applicaiion(s) whoze prioviiy is claimed. Unlzss olhierwise indicated by the lztiers “TIR", in the sight-hand column of by an
astarick appzaring nct Lo a daiz of reczipi, e priorily decumeni concamaed was submitted or Gansiniticd to the International Burean
in compliance with Rule 17.1(a) or (b).

(f applicable) The Jeiiers “NR" appearing in the right-hand colunm denote a priovity document which, an_the_date of mailing of
this Form, had not yet been received by the Indernational Burean under Nule 17.1(a) or (b). Where, under Pule 17.1(a), the
priority document imust be submiiicd by ihe applicani io the ieueiving Offies or the Intcimational Durcau, but the applicant fails to
subinit the prioriiy docwneat within the applicabls time limii undzr that Pule, (he attention of the applicaunt is directed 1o Fule
17.1(c) which provides thai o designated Office may disiegard the prioiity claim coneemed before giving the applicant an
opportunity, upon entry into the national phase, to furnish the priority docunent within a time limil which is reasonable under the
circumstances.

(if applicabl-An asterisk () appzaring nexl io a dale of veczipl, in fhe right-hand colunn, denotzs a priority document submitted
or (ransmilted o the Iniernational Bureau bui noi iu compliance with Rule 17.1(a) or (b) (the priority document war: reseived
aficr the tune Lmit preseribed in Dule 17.1(a) or e request to preparc and tranemit the priority document was submitted to the
receiving Office afier the applicable tie limii under Rulz 17.1(b)). Even ihough the priority decument was not furnished in
compliance with Pule 17.1(a) o (b), the Iniernaiional Burcau will neveriheless iransraii a copy of e document to the decignated
Oflices, for their consideraiion. In cas: such a copy is noi accepted by the dzsignated Office as the priority document, Pule 17.1(c)
piovides that no duzignated Offics may disregard the priority claim concemed before giving the applicant an oppertunity, upon entry
inio the naiional pliase, io fumizh e priority documeni wiihin a e limii which is reasonable under the circumstances.

Date of receipt
of priority document

03 May 2006 (05.05.2003)

Priogiiy apwlicaiion o Country_or segional Office

or PCT receiving Office

15 June 2007 (13.05.2007)

“

11/518,156 U

Facsimile Ho. +41 22 332 82 70

The Liternational Bureau of WIPO Authorized officer
34, chemin des Colombettes . C .
1211 Geneva 20, Switzerland Athina Nickitas-Etisnne
e-mail P104. PCT@WIPO.INT

Telephone Mo, 41 22 333 74 04

Form PCT/IB/304 (Ociober 2005)

T/DNSDNEQQO
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TRADUCCION OFICIAL DE Ul DOCULIENTO ESCFITO B THGLES. PAFA SU IDENTIFICACION SE
SELLA COll EL SELLO DE MAFRIATIA Lonipolio MEJis, TPADUCTORA E INTERPPETE QFICIAL
SEGU: | CERTIFICADO DE IO EIDAD PEOFESIONIAL WO, 0264 DE AG0STO 18 DE 2008,

TRATADO DE COOPERACION EN PATENTES PCT/US2008/061940

De la OFICINA INTERNACIONAL

Para:
PCT

MICKELSON, Carole, A.
NOTIFICACION RESPECTO A Greer, Burns & Crain, Lid.
REMISION O TRANSMISION 300 South Wacker Drive

DE UN DOCUMENTO DE PRIORIDAD Suite 2500
Chicago, IL. 60606
(Instruccionzs Administrativas PCT, Seccién 411) Estados Unidos de América

Fecha de envio (dia/mes/afio)
28 de mayo de 2008 (28.05.2008)

Referencia  del  expediente  del  Solicitante o

Representante: NOTIFICACION IMPORTANTE
2033.74830PC
Solicitud Internacional No. Fecha de Solicitud  Internacional
PCT/US2008/061940 (dia/mes/afio):
30 de abril de 2008 (30.04.08)
Fecha de Publicacidn internacional (dia/mes/afio) Fecha de prioridad (dia/mes/afio)
No publicada ain 13 de junio de 2007 (13.06.2007)
Solicitante:

UNITED STATES GYPSUM COMPANY y atros

[N

Por medio de este formulario, que remplaza cnalquier notificacion expedida previamente en
relacién con la remisién o tranzmisién de documentos sobre prioridad, se notifica al
solicitanie la fecha de recibo por parte de 1a Oficina Internacional de el/los documento(s)
sobre prioridad relacionados con todas las solicitudes anteriores cuya prioridad se reclama.
A menos que se indique lo contraric por medio de las siglas “NR” en la columna derecha o
mediante un asterisco al lado de 1a fecha de recibo, el documento sobre prioridad respectivo
fue remitido o transmitide a la Oficina Internacional de conformidad con la Regla 17.1(a) o

(b).

(De ser aplicable) Las siglas “NR” que aparccen en la columna derecha denotan un
documento sobre prioridad que, en la fecha de envio de este Formulario, no habia sido
rccibido adn por la Oficina Internacional de conformidad con la Regla 17.1 (a) o ( b).
Donde segin la Regla 17.1(a), el documento sobre prioridad debe N remitido pAr el
solicitante a la Oficina recepiora o a la Oficina Internacional, peyo el aplic :

=X
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MARIANA LONDONO MEJIA
TRACUCTORA B IHTERFRETE ORICIAL
CERT. DE ILaDHEIDAD PROFESIZHAL

No. 0264 DE AGTSTO 18 DE 2003



)

con la remisién del documento sobre priovidad dentro del plazo aplicable segin esa Regla,
se dirige Ia atencidn del solicitante a la Regla 17.1(c) que establece que ninguna Oficina
designada podra desestimar la reivindicacién de prioridad respectiva antes de dar al
solicitante una oportunidad, al entrar en la fase nacional, de suminictrar ¢l documento sobre
pricridad dentro de un plazo que sea razonable segin las circunstancias.

(D ser aplicablz) Si aparece un asterisco (*) al lado de una fecha de recibo, en la columna
de la derecha, denota un documento sobre prioridad que fue remitido o transmitido a la
Oficina Internacional pero no en cumplimienio de la Regla 17.1 (a) o (b) (¢] documento
sobre prioridad fue recibido después del plazo establecido en la Regla 17.1 (a) o la sclicitud
de preparar y transmitir €l documents sobre prioridad fue enviada a la Oficina receptora
después del limite de tiempo aplicable segin la Regla 17.1 (b). Mo obstante que un
documento sobre prioridad no fue suministrade de conformidad con la Regla 17.1(a) o (b),
la Oficina Internacional de todas maneras transmitird una copia del documento a las
Oficinas designadas, para su consideracién. En caso que tal copia no sea aceptada por la
Ofcina designada como el documento zobre prioridad, 1a Regla 17.1 (2) establece que
ninguna Oficina designada podra desestimar la reivindicacion de priovidad respectiva antes
de dar al solicitanie la oportunidad, al entrar en la fase nacional, de suministrar el
documento sobre priovidad dentro de un plazo que sea razonable segin las circunstancias.

(9]

Fecha de Priovidad  Soliciind de Prioridad No.  Pais uw Oficina regional u - Fecha de recibo
Oficina receplora PCT del documento

sobre prioridad
13 de junio, 2007 11/818,186 [N 08 de mayo, 2008
(13.06.2007) (08.05.2008)

La Oficina Internacional de WIPO
34, chemin des Colombettes
1211 Ginebra 20, Suiza

Funcionario autorizado

Athina Nickitas-Etienne

e-mail PT04.PCT@WIPO.INT
Teléfono No. +44 22 338 74 04

Fax Mo, +41 22 338 82 70

Formulario PCT/IB/304 (Octubre de 2005)

HASTA AQUI LA TRADUCCION

ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL ¥ COMPLETA DE Uil DOCUMENTO DEHOMIIADO “IB 3047
ORIGINALIENTE EH IGLES, PEALIZADRA Ell BOGOTA, EL & DE EHERD DE 2010 POP. MATIATIA
LONDONO MENA, TRADUCTGRA E INTEFPRETE OFICIAL sEGUNE CERTIFICADO DE IDOTEIDAD

PROFESIONAL MNO. 0264 DEL 18 DE AGOSTD DE 2008,
\Mg

MARIANA LONDONO MEJIA
TPADUCTORA € IMTERFRETE CHICIAL
CERT. DE IDCHEIDAD PECFESIONAL
Mo, 0264 DE AGOSTO 18 DE 2008
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(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Qrganization £
International Burcau

(43) International Publication Date
24 December 2008 (24.12.2008)

000 0 G

(10) International Publication Number

WO 2008/156922 Al

(51) International Patent Classification:
E06B 7/00 (2006.01)

(21) International Application Number:

PCT/US2008/061940
(22) International Filing Date: 30 Apail 2008 (30.04.2003)
(25) Filing Language: English
(26) Publication Language: Englich

(30) Priority Data:
11/818,186 13 June 2007 (13.06.2007) US

(71) Applicant (Jor all designarzd Sioves exeepi US): UNITED
STATLES GYPSUM COMPANY [US/US), 330 Weet
Adams Curect, Chicage, IL 60661 (US).

(72) Inventor; and

(75) Inventor/Applicant (for US only): IMMORDINO Jr.,
Salvatone C. [US/IE); 12240 25Mh Avenue, Trevor, WI
53179 (US).

(74) Agent: MICKELSON, Carole, A.; Greer, Purns & Crain,
Lid., 200 Souih Wacker Drive, Zuiic 2500, Chicago, IL
60606 (US).

(81) Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of national protection available): AE, AG, AL, AM,
AQ, 8T, AU, A2, BA, BB, BG, BILBE, BW, (BT, CA,
CH, C1, SO, CB, CU, CZ DE, DFE, DM, DO, D, BC, EE,
EG, ES, FI, GE, GI, GE, GH, GM, GT, HI', HP, HU, 11D,
IL, 1, 1S, IP, LB, G, FM, K11, EP, KR, K2, LA, LC,
LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, ME, MG, ML, MN,
MW, M, MY, M2, HA, TG, 1L, 1O, 112, OM, PG, PH,
PL, PT, PO, D2, LU, 8, SI, 5L, 8G, 5K, G, OM, 8V,
5%, 13, TM, TIL TR, TT, T2, UA, UG, US, UL, VC, VN,
ZA, IM, ZW.

(84) Designated States (unlzss oihenvise indicated, for avary
Eind of rzgional protzction availablz): ARIPO (BW, GH,
GM, ¥, LS, MW, M, I, 5D, L, 57, T, UG, IIM,
ZW), Lurasian (A M, ~2, B, V.G, F22, MD, RU, TI, TM),
European (AT, BE, EG, CH, CY, Ci, DE, DK, EL, IS, FI,
FR, GB, GR, HR, HU, IE, 1S, 1T, LT, LU, LV, MC, MT, ML,
HO, PL, PT, RO, 5L, L1, CF, TR), QAP (181 B, CF, ©G,
CI, CM, 34, Gl GQ, GW, ML, MI3, T, ST, T, ‘TG).

Published:
—  with international search report

(54) Title: METHOL OF MAEINIG A LOW-LUST BUILTIIG PATEL

(57) Abstract: A duci-teducing buildiag paacl ic made by celecting a deducting agant ihat i & solid at room (emperature but that
& mchs w form composite pariicles by ai Jzasi one of agglomsraiing and surfzez sdeorption of fincs under conditions selected froim
ihe group consizting of cutiing, obrading or sanding The dedvsting agznt is uszd 6 make a sluiry including watee and a hydraulic

©

material selecied from the geoup consisiing of ealeinm sulfaie hamihydrate and coment. After the slury is made, it s deposited onto
a facing material and formzd into a panzl. The building panzl is then 2llowed (o sot Some embodiments of the building utilize a

deduciing agent ihat includes natural or synthetic waxes.

)1
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BACESROUND OF THE IVEMNTION

Thiz invanticr: relates D a method of maling a Building
pansl that preduces less dust wian oui, sanded or abradad. Mors
spesifically, it ralates to buildivg panels coniaining & dedusting agent
that agalemerates dust finss 38 they are ganerated.

Bui!riéng panets are used it the construction trsdes o
construct walls, floors and cailings, gensraldy for indoor use, Mydraulic
materialz, including gypeurn and cemant, 2re combinad vith watar,
sereed 0do 2 shape, then allowsd in sel. Pangls are mads with a

viickz varizty of progrerties for use in many apecific losations. Panzls
made pritvesily of cement sre used as Moor underlayman, for
avaniple, with ceramic floor ile, Corventional gypsum ranss are
nead o make wallz and caflings for inberior uss, Speciaby pansks, of
sither nament oF gypoum, arz used in arsas where paricubar
propefie: are nesded. Camanit board, such as DUROCH Cemant
Fanzls made by United Statse 3,,“5 Hn Company (Ghicage, [y is
naEil as & support o a shower base or o3ramic 23 in o bathroom,
Thie cament baard ig not aubject tomald gravth and is not damags:
by water shouid o leah devalop. Gypsum board is alsc availahls for
usa in bathroorss whars an asthatically pleagsing sufacs is desired.
Euilding panas sich as HUMITER or MOLD TOUGH Sypsum Panst
by Uniied Shaies Gypeum (Shicago, L) are watsr rasistant and/or

Aoy resistant for use i damp or hunsid environmsnts.

O
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Theas tailding panazlz are nacicutanly prafarrsd for
construction bacauss they are aaaily out to any desived helght and
leriath using readily availablz cuttivg tools, zuch as a cirsular saw, a
wet saw, & mai bnife and the liks, Thv:n. ot edigpas can alae be candaed
wihiene nesded o sliminaie sharp wdgss or to remove amall amounts of
gypsuny for a tighi i Howsver, when ibs panel iz sub or sanded, laros
ameunis of dust are ganeratad &3 the dihydrale crysials are alraded,
Thare i3 an increasing frend (owiards the use of high spead machine
tonls, &g o uze with gypeum panels, Cui-outs for suliets, switches
and the like are made quickly and easily vith tools such az a ROTO
ZIP® cutiing tonl. Thsse teols creale farge amounts of ns dust
particles comparad o cuiting hs pansls uaing hand tools.,

Tha perdcias that Lecomie alrborme are more
problerasiic. The gypeum paricles are very fins and can bacoms
aafrained in the air, raveling bng distaness before aetiling sut. Fine
rust penetrates clozad doars and tharough air ducts ) often lsaving
gypsutrs dust throughout i ouss o building where the constraction
tabes placa. Whiks airbommes, the dus: parinles sleo hava the potential
to bz inhaled by those living o wanking in the gpacz. Gypsum
products el produces Tsss dustwhsn out or abraded hava lang besn
sought by thase skilad in the art. Reducsd dusting would signifizantly
reduce the fime nes ded 0 slean vy the fine gypeum powder that is
widaly disnarsed.

The additici of dedissting agants 0 joint Compounds is
gibeed In LS Patent Mo, §,

utilizes polyatiedens gheeol as 2t intamal bin der produses fees

V4G A aprayabls pdaster ihat

na
dust when rozchined in L% Paiant Mo, 6,385,093, Mong of these
reierences dizcloze the sddiden of £ dadusling agent to tha

rasnufacire o gypauns pansts vhich is 2 comphay, Righ-gpasd

51

2
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preczes. Unespactad chenice! interaciions can slow or siop tha

raanufasiuing process by retardivg the ssting process o clagging
walves At unknown preciniates, Jdditives st be cansiully testzd

i ansure ihat ey o not mt@nwré with the hyul.won raactions or the

aciion of oihier additives.

SUMMARY 2F THE HIVERTICN

Thesz and othsr probdams are addrgzed by he prasard
invantian to on improved building panal it redunes the ammunt of
airborne dust ihal i released when the building pansl i sanded, cut or
abraded.

A dust-reducing bisitlding panet is made by eslecting a
dadusting agent ihai is 2 colid 21 roons bamiperature bt hat msdts

form samposits particlss by at lsazt ons of agglomarating ond sivfanse

adanrpaion of finss under sondiions selecizd fromn the group sensisiing
of cudting, abrading or sanding. The dedusting agent is uesd to make
a alurry including waier and a hydraulic rozierisl sele xied from the
aroup consigting of calcium sulfats hemibydrate and cemant. After the
slurry is mads, itis deposived onto a facing matarial and formsed inio 2
panel. The building pan #ig than alloved b sal. Soe amboadimants
of tha building edilize a Jedusling agent ihat includss naturst or
syrthslio warss as J‘»rIU“tmg IS,

onz embodiment of the building panel is particutary
ueeful besauss dust fires are sgatomarated e thay are craated

resulting in 2 claaner work placs, The inslallars visinn is not impairsd

by asirborne fings, The amount of dust thed rsmains antrainsd in the air

o b carrizd w differsnt arsas of the ilding is minimized,

£a¥

22



WO 2008/156922 PCT/US2008/061940

10

Futher, tha dedusting additives do not interfers with
other chamical reaciions bal fahe place, Mo retardation of ths
hydraticn reactions is found that would slow the manufasturing lina,
Unwanted chiemical reastions are alzo minimizsd, further snhancing

production,
CETAILED CESCRIFTIO COF THE INVEINTIIN

The Tiezt step in making 2 Gustraducing Duilding panel iz
selecling 2 dedusting agent. The dadustiing agent s seleciad o bz 2
solid 3t room izmpsraiurs but mehis 0 agglomerats finss undar
cotulitiong sefzoted frorm the gesup oongisting of cutting, strading or
sanding.  Lindsr condifiong of culiing, :anding o abrading, heat
gererated by riction warms the building panel in the vidinity of the
friction. Tha dedusting agent in ths vicinily is mathed by the heat. As
finos are generated, they sling e the saiface of the droplet of
dzdusiing agent o fuem a compeziie particle rather then benoma
digperzed i e air. When the droplet becames heawy with duss, or i3
brocked oose by ihe cutting, abrading o sanding process, it falls
away ront the hested surface. Tha dropbst sodidities as it falts, holding
the dust carticles in the solicilied dedusiing agsnt.

Malting point is ane sriterion to be conzidered when
sedecting @ deduaiing agerd. Malting noint Lernperstures of at least
BOPF (J377F) are uzed 0 assure that the dedusting agend ks acdid =t
reeam bsrmnerzture, howaver, the anbisnd o0 roont lemparaturs must ba
considersd. 17 ronstrusiion is taking phace on 3 kot summsr day in the
souihizm Unifed Stakss, a highst malting dedusting agent would ba
desirable. in such cazes, malfing points of at lzast 20°F (32°CY or
evar T00°F (33°C) or e dedusiing agsni are useiul. Tha meling

4
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podr el alen b fray sneugh hat the dedusing agent mels tivdsr
GINEHONS weie i ines e Zenerated Use of high spesd ook
QENSTE 2 riaion, inorsasing the i'%i'siil‘»i&f"f:itil'& of He greg heing
mackinsd. I sare embadirents, dedustive sgends having a meliing

£ poird o 191°F (B3°0) are suiiabie, iv’w:et‘éing polnk Janges of ihe

Cedisting Ageris ) Sone embadimanis ane ivom wF SRkt

1E0°F (68705 Sorv: arabadivasnis uss dedusting sgerss having 2

fiediing poind of aboaut 20°F (3290) i abati 120°F (49°0), oF irom
aboub FO0E (52°0) woabout 150°F (“—R“s.,) Whers vy high friction iz
W0 generaizd, salsion o & Ssousing agend having 2 medling poin
abess TBO°F (E8°0Y is Cwtsnplabnd,
Deduming adents are an ingr, fon-rgasive, resdily
disnarsed 2addilive that tends 6 adamrh o the surface of the fine duat

partichas white 2 e sarme lire TEving an sHinily L el The

wradd dadusing agant iz one that iz 2 solid 2t reom ernpersigng,

vt unces cutiing sondifinns, andd Shen reg Jidifies 15 syglaneiaie

and kind the dust fines inds ihe composite paricks as the cutlings fall
aasy from the pansl.

One o mare dedusting aaents is added 1o he aypstm

200 it besloge o aiter he slumry wader iz sdded. Suitabbs dadusiing

agants includz porefin waeee ant synihalic wiyas, such as

polrathylzee ahyoods. Preferaidy, $ie dedusting sgantis 5 hilgh

mnlecoiar wetgl swaphous polyaibytens ghot pows
Polyethylens ghyeods haing mabing poinis just alovs room

206 temperaiuns sre praferably etilised with i ireesniior for o nwmd o of
rezeond. Thase matznzls bavs phisss shangs charactonistos which

are diraotly ralatsd B Swir mcksoulor welght, Loeesr molaosdar weigit

wi2f ga g i sl eodn smpaeature whils higher

polvadinsdens gy

raolacatar vesighie exiel 22 a soiid, The solid faims make tham

5
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suitabls fay use in the prsparation of dry compozitiang, as wall as liguid
formis, The lower molecular waight fomes can adsorb on the surfass of
cust finss thereby stiching tham togsthar. The higher ryvdecular
waight forms can wilize surface adsorption, rechanical agglomaeralion
or by o fomi the compozite pardicles from thw dust finez via phaze
change from solid o Hauid, Molaculer weight ales impacis the degrea
of eniubility. Higher mcdecudar weight polyvethvlens glyoolz have lovesr
soluibility inan loveer maclscdlar weight polyethylens givooks. The lowver
solubility of the solid forms makes tham less suscaptibiz 16 1eaving
soncentration gradisnis upon drying a8 a reaull of ransoorl by watar
migraticn via evaporation, Polvathiybane glyent (PEG"), also rafarrsd
to undar ite ComanGn nams polyethylang cxide o its IUPAC naras
rlyovy-1-athplans, is comm eicially svailabls and alzo may ba
prepared by many bnows ansd cormwsodionst polymanzation tzchniguas,
In = prederted srodoxdiment, 2 polyathylans alyool powder having 2
rnolscular weight of 2,000 Dalions t2 atout 8,000 Daltons i3 wsed in
provide good dedusting charasteristices for & aumbar of building
materials, Use of a non-powder o of polysiiybene glyoo! is aleo
nonteimpdated. However, &g ihé moleoular weight decreasss, i
becomes more difficull 1 manufaciure polysthytane glyool in powder
form,
A preferrad PE0 i in ths forr of a dry povelder that is

covEniently addad tooa dry misturs, Theodry roisture includ 22 up 3o
13 parcont, mosa prafarabl approwimstsly in the rangs oF 5.1 10 3
persent, and moel pesferakdy 0.5 10 6 parcent, by waight bassd on tha
welght of e biydrautic compoanent. Anorphous polyathylaneg gyl
powder o available undsr e trade name &4 SREIWAL® feom Dow
Cremical Company of Misland, Mishigan o Polyglyeol frore Clariant
Corparation of Mount Holly, Marih Carclina, iy gypsur producis, the

&
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EEN
[}

aE,

il

Foiirenm amaunt of PES that providas satisfactay dust conircl iz

preferably nsed.  PEG hiss bean shown o incrsass the drying time of

gynsum fdocduciz, thue recuiring sdaditional fine in the drying biln to
obiain @ spacic level of drynsss. Slowing of the procace aoaurs only
with ecsaparetion of the aesidual waler, not biydration, 55 the 5t timas
are ned effectad,

A highty branchend, waigr redispersable, fres flowing
polymet, namaly, methasy polyathybaes glyool, coutd also be used as
an internal bindar in place of the polyathylene ghysol polviner, T-
PEGE (ttrabydroduran polysthylene glyools) ars slso contemplatad o
waE in thase sompositionz. 1n the present compositicn, & profomsd
inolacular weight of the meley polyathylens ghyool pobmmsr is
batween 2,000 and &, 560,

In soms ambodivents, iz desiralds to pradisperae the
dedusting agent in watar, Soms dedusting agents sre difficulf i wet
Anct reauire fime o dispaese, Optionally, the dedusting is malted priar
o addition tn the watsr o the water iz warmaed o aid in dispersion,
Praparation o & predisgersed dadusting agant allcrs more aniform
distribution of the dadusting agent, pacicularly on & high-gpeasd
manufasiering fins where regidencs e in the miver iz on the order of
SECONDS,

Altsmately, the PES i3 formed in situ By adding an

albovy-subsiiitded slkybene ovide 13 the gypsum shurry prior o 35t
The cide reacts vath watar in the prasencs of an acid calalyzt, Since
thers iz 1ex contrdl over the polymsrizaiion reactions, a wide rangs of
FEG incdecuar weighis is formed. This i3 benaiicial sinags it iz
unknown exaclly wWhich PES would be maost afiacdive, Harder
subedrates, such as cament backing boards, would benefii from having

harder, highsi tolecuizr weight PEG present., Harcer substrabes

~
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requing a harder PEG that will soiten 3t & higher tampecature. Inoan
smbodiment o & oncrete pandd uzing PES, the molaculsr weight of

e FED s i exscans of 20,000 Daltons,  Sofier subcotesies will

ganarate fines at lowsr temperstures and shoubl, thsreions, wilize a
£ boawer matesular weight PES for agglomersting theae materials.

Matural war as, such as paraifing, bessway, palm was of

SOV WA, are also uselul as dedusting agents &3 long as they have the
mlting point charactsriztics suitable to make he way & enlid ot raom
tamperaiurs, bui 2ofieng oF fiquaiiee wier fricticn is appdiad. Dusi

10 gensrabed by the friction, such as dunng cuiing, sanding or abradding,
is agglomarated by the wars whits Lis el Whan B agglomescatzd
war falls away from the workpisos, it resclidifizs with the duwst
partickes, making Just ramaval considerably simpler. s deacribad
with the PEG, higher molectlzr wares and/or oils are optionally usad

14 vith arder cemeni panelz, Prefered naiural waves inoluds Gqg - 1220
parafiing, Waes arg blendabde i oblain averag? msting points that
can aggbaneraie dust fines under a varizly of diffarent culting actions,
st A that exhibied with high sreed culing todlz ar thraugh the use
of @ havad hadd safety blade,

0 Hydrsulic materisls are mirerals thal set to s had
prcdunt by admicture of waler that chanieaily combines with the
minerals o form g hydeate, Stuoc ig mgds up of caltiur zulfats
hernibydrate, which hyedrates o caloium solfxte dibydrate in a matter of

-, o

minuiea. SHEETRCIR® Brand Sypsum Fansiz (United Statos

2

o

Gypaurn Sompany, Chicago, IL) ara an swample of stunco-based
buitding panels. The: silicate conpounds of camant tals bngsr t
hydrata, This acceounts for the longer st ime of cemsm comparad 1o
gybsum. An exsmiple of 5 building paned mads with cament s

DUROCED Brang Ssmeni Boars (Unitsd Sistzs Gypsum Company,
¥ }
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20

cage, ). Pomnodsng, inchedivg s sed iy 23h, sre oiher
erarmpbszoof hydreobic materiads. Building pansls mads o misiurss
of Bigiraulic matedals i alxo contamplatsd.
I eays smbadimsnd o the nwsrion, s of caloium

sulfnie barnilydraie i uoed taomabs » gupeum pans. A gypaum

fearesd i3 meds in WS, Ralant He % TED, hersin oo wrsesd Dy
rafaier s Two foamg of 2o are cararnonly avallabde. 2eczipha
o s made by zaleining landplestar undar prsssura, 1 ia gn acioulsr
Fonve that fonvs teadily, £ beta fomn produces necdba-lko oryaials,
Thie form i3 leas expenaiaa, SUt raquires mas waisr foe doeewsbilios.
Elibar farm, o & misiees of fodh Tomas, i3 wsed inowalhoeard panals,
gt Dezta-caloined cabdn salfsis 2 o commoonly uzed dus to s
.

reasonabds price snd raady availabdbly, Nhen adided to wstar, tha

el aulfats hamihydrate i corvarizd (o the Bitydrate form,

forming an irisrconrecied matek of difydrats enstale, &s iz wsisr of

hydration s acdaorbed, the sharey $3°2 and hardsas o maks ihe
firdshed proguct.

Watsr iz prasent in sny amsant wesivd (o mabiz 3
Woawainte shurry foory she vdvaudic mstenal. A suitable arount of waiser
eveEsds the armount reeded to bpdrabe @l of s hydraudic mzterial,
Tl 2enci o of watsr i astermined, stienst in gani, by the
hycrandic mztenal 3edzoind and ihe spplicadon with which s produest

will B2 usad, the armount and fype of additives used and whisthar iha

atobin or Lala form of e s i used, S orelarred raibs s
setowlsied besed on the wzight of waler compznet (o the waight of the
oy bepdrandic vasterial, Preferrsd ration rengs ram about 0.8:1

about 1:1.

The cors iz

aci 5 s fEaing reisrial from
s slurry of th deduzting agent and he siucso, Additien o the

Z N '“:“:'U Cfr;

s
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dedugiing agent i e slarry stbawes o distituis sthroughout the
glerry an the vesuliing crysisl matri. The cuitabls Seducting agend ia
precard 2 a eolis e orysial madtis o o smperatues, bt
lguadizs or Deoorids cky when ficiisn is apphed aned lonally reizes
S thatempersiors of @ poriion of Bhe buiking ponsl,
Thez shurey 15 foresd by mddng the dry somponznts acd
e wst componants egsiher. By coimponaniz of the sy, the
salcined aypaum g any dry scditioes, are Blended logaihisr pror 2
sntzring de mivar Watar s mzasunsd divgcily inis she miser Linuisd
10 additivay ars sd-ed o the water, and e mioaris 2otivaiad fa & shon

11~

——

tins b blend them, The dy somgonends arz added 1o e liguid in

rdonr, 2 erdsd vitit e drg Somipecnents ors snwlslensd,

A fseing roaizoial i spionally presant o gt least ong
f203 of the Duilding paned. VWhorsss a building pansl hag s plurality of

zaiy el all feses L3 covesrsd with 2

-
&

2z, # 17 ol niae

faciog matzrial. 11 e cieumiztanias, Hns oF mare sides ara

ophonsily R undaesd, One arsbodiment of his inveniioe s the

2.

carnent panst beving 2 fzcing on by Sne fsoe. Anolisr embodimend

iz the gypeum pane kaving st lensl & second 209 and 2 2

20 facing saterial on s wrcond fros. Whans mons than ans facs i

crverad Wit Tacing mafenal, tha fesing maisial an any one ooz s
opitznally the s or diffsrand than th 2 Bong madenis used on any

sther face.

[e]

Any knwen fscing materiad may ba uzed is faos e

)
3

Bedilding panel, Facivay mateisl cordaining pag o, paleoor any staemh

03

s e st comimient. Praiassd pepar s o prafaeed facing malsrial

v

gy

CF @Y panels dus b s oommon aqsilabdlity andd low cost. Facing
paper i optionally blesohed or unbleached. The papsr comprises one

or moke feyars of plies. iy sovdamplaied that, velvere rnsliiods plies

10
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are ugad, LD soebbs for oid oF roere pligs (o difer frons esch oiiver in

SIS OF NS 1 Srnaib, bk g papers ars fsusnily

Erovicde o goned sinface o ong gids Of aymsurn paneds for palnting or

rafing. The

faoa of By AN ERSKIE T ey D sl s g It %] e faee o b

£ dzoorated iz placed sgabiet o eubsinate whare itis ool scen. This face

%

I5 nften oovgre) wath an unidezaned paper sufase,

Wlsre i painvsl s u3s 4 for soueed sbaorpltion, e fasing

rrastariat i@ epticnally an sosusiically ransparand f2og.

bt rather than rebe

Frstariads allow zound o pass e

0wty soane, Basranles of aoousticaly ranse arant fa0ings

i or filerglanes, Sound s acorstiisd batwesn ihe il

the glese, Peaparis generatly an sooustically radectte matzaa] unies
{

it Fas bean readizd, orcddtieg bl fheougiy winioh e sound wave

AN DENREALE N paper.

—~
D0 ]
e
S
o
53
T
£32
P}
Dl
]
3
P
o U

mphadzd thad facing metrial wther than

s b wgesd in thig invendion, Facing malerals ars plvo made of

..

VB, WDVEN OF Dohmvaven Taovkoe, Sernaet panals are often

Masiicz, ihe
533 OF el G0ers are

T with 2 plaste sorim for shangth, Filss

ales Droven 23 fasing maistals in panels of his iyps. When cereng

20 panely are sreabed, Teang matist s genscally vsed on ores Taos,

Frafarsily, the facing is 2 sorim oasds of & nabural or plastic metenial

tat s plasad arcons face onby. Hoew

ey, e uae of o or mone
i,

R0

-

L& cononete parel e candsiptal

&
ot

The sy 8 thed mivad 10 20hizve 2 hamoJan s

a% slurry. U ualty, Afy BELLE Foant 18 miked inde the sharry I conbrol the

dansity of the rsaultant core mawsnial. Such an aqueous fam s

vstally gencratsd by high shaar mibdrg of an s priats foaming
sgen', water and s (o nitor 0 the introduetion of s rasolant foan

inty the shurry. The Pt can ba nserisd irds (ng sluvy b ths miver,

11
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 Fizrain it“s“.'-fi‘rg}i;«i'ﬁw'iifffl\', by

PRFSrEoR. In A gypsum bogrd pimn Fegpently solids and lquids ans
cantinucesly addad i a amdeern, wiile the rasuitant shamy is

conitinuoisly discharged Trorm the miber, and Bas b average

iR i e miber of Fes thain S0 ssioendds.,

PRA IR

The shurry iz condinnnusly dizpaneed drough one of

e oagdlels o the ook Wrowgh a dischargs cotdull and
ORROE HE SRG0 3 MOVING ooremynr canving the facing wmabsnial and
formmad o & panal, Saother papsr cossr ghastis cptisnelly pdased an

to of the sl anthst iz stoomy s sanctaioles s DERWEen 5o maving

sover shieads which Braoonte D f@acings of the reguliznt gyoaun: panal,
Thes thick i

w5 of s board are fonmad

of the resdiand board is eordrolad by 2 oraing roll, s

-

by sppropists raeshanina! devinzs
Asppite] ¢ iges of ih
papar. Addinnal guidss hmh‘iiéxii’i thickness and widih az the sciting

Hwe ad

widoh continuously score, xJIL s gfts e ovas

alurry travads on o mcaing Bl Whids e shaps & mainizinzd, $he
calofivad gy i3 maintained under condidieng sufiisian (e
trrnmaraives of os han shaut 1T20°F (327°00) ba raa with & pation of
thes wenew 12 et ond Torm ar inkevloching mauis of gypsurn crystals,
The b

aat) bup 2l samsvdhet wel, Loars

ward fanals are thar o, tirariasd £red passed i @ il o dry tha

Lt sanbadimant of the invention relales {o oz
brande orpsnels Anaxample of & carent panal and how i sbe it
15 tannghon LS Patan Ho, 030,802, horehn incorporabad by

referanes. Portacd cormant it & prefarred coment. Oihsr suitabls

]

erierice A plispnele camaniz and hycirc ulie n2manis

For carnas

zoent s alao selecied i el st wmpsralyes genaratad by dw

12
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1

20

rogshining, cutting or sbrading o7 B produst. 2z aboes, tha

cheadusting sgant is selectsd o vl while vz dust fines are baing

T

gensrated, sgolomsrating them 20 that they sstis guickly and ars less
filely i hecams airorma.
Dy ingradienis sre combinzd vith 2ash cther, Adlithees

CHETEIOrSs, A

b Aok formy, such 25 the dadusding agen

conbinzad with ihe cemend and agore

Rt w

& snfadiing e aiver,
Afesr e iy walzdisls ars inroduced 6 v, owEkEr and winer
figuics are addad o the e wheee E‘E"‘v:;.y g weved undit 2
cepntgenaons shery i3 oblaived, alurry is depasitent oo a f2cing

Cevent-based panslz ar it apanslina

waraly of ways, Some anbosiinentz cail he pans in g mold and
el it 0 st i e mcded il i1 e suifisianily firm to headle, In othaer
srnboedivnends, the zlerry 1B dzpaaiied it s prapared fem s hat the
panel cures i siwe I this 2oge, he ponad s shaped by o T, Al
the camers s sured, the form iz raredved and e uilding panad iz

aflowiad to ramain i place, Ay meathiod of frming he panal is nes

I sorne amibodiv wents of the bwvendion, addith
inciugied fin e sy (o modily one of mone properiies of thes finst
product Tongsnlrsdons are renoriad in smouras per 100 saere Y@l
AF oz board peasly (SR, A nueber of addilivas are
oomnonly waed in gyneum slure: Starches of defoamers ars wsed

. LM de L eh e [
in amoaards from abaost § W aboud 20 e FaSF S o ¢ 7 afaty i

when dwe orodtucl Sl retaerdais (up o

0

norasss dvs density and 2ieengt
abaul 2 . AEF) (up to sl 9. 7g0m e aooskiial we (g o stoui 158
S ARASE) Cop o sbout 170 gfm”) are adaed o msdify the rais st whish

’

aiieng iabe plece, 08 was

N T R S CO
vz Mol s i e

comprizing 95% saldom naiaes dibydrais co-grovnd with $% sugar
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s
PRy |

an

anet neatsc 13 IR0 (100 by cargmisline e sugar. JEA 0

aveilabbe from LSS Corporaiion, Souiharg, OF Plant, =nd i3 mads

friid

accardive o LS, Rateni Flo, 3,573 847, harsin incormoratad Dy

T SN
PeETash TG,

g {feers ars opficnally adedsd 1o ihe shery 5 amounis

o i hess S B ASEE sast 43 gfmTy Upoise 45 ILRGSF fun o shaout

T3 ghvy of panar fibiers ars ales sdded o the sharry, Dizpersanis or

e

ornnedt Sadid e [ modify e visooslty or sufacs

suriactants arz
peoperbes of the ooy, Maghibabone sulfonstes ars prafarnsd

: . - pa TR T L S PORNIE Y SO S T
cizparzands, such DILGFLOVE from Gao Specpaliy Ghenticats,

Chavalandg, T Prefrstdy, ¢ dizpersant i addad o O onee shary in

TSR wp b b3 B AETEE (g TR i’ W amulsions, dizouesesd

ire vrons seziall badow, sre adesd oihe gypeaen sy i armourds i

20 b AASE (0.4 e (o inpreve § webarnasisency of the finizhed

QYnsUE Board ;i:;ﬁl‘li;l. Py‘ri%hi-ﬁnfz zals are azeiab in adalition b olear

presareatives. Thare arg ao Foown adveras effeacts when pynithions

salty are wssd icgeiner with any oiher addilieas. 1z therziors

coniemplzied that pyrithions 2aliz sre useful whsn oomuinesd with any
additteze adaed B3 iha gepsurn soes sley B rasdify other propartics of
e sab GyDBUN Sorg,

cars when PEG s addsd in

coimibiraors with s ared surdacians, Some suTaciaras form 2

I iz

stabls micraisanm i tha preaencs of PEG. Thiz niorodoan i@ oot

easily disparzibly, and nce fumed, e bensiiis of the PEQ are oo

fonger avatiabde. Surfacianis kronva T2 foms micrafosras of s fpa

aurfactznds.

inchadz dosdteodbsnoo

[T

b zenbodirnanis of e ireention that smploy 3 faning

;

AT { }'iele:i viidz i B sat gypsur-cantzining produst o oeovids

Holier waight, oy of e coaentional foaming agents bnosnio bs

wesed e posparing fosmed ael gyopeum produsts can be smpboyesd,
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fdzny such foaring agonts are vl brown ared teadily svsilable

VRS

comneRrcially, &g, freen SEG Spacialy Chamicals, Arabder, PA

Foamg and & prefsrad msdiod for peaoaring fonmmsad guretny producs

ara Jdisclosad i LLS. Palant tio, 50885 625, haredn inoorpaoratzd by

~ e fararns
s DEistelita.

embaocticnerts of e insention. Lighbs

panded perlite, o opdicnally sdnes s.h' sfunne 0 PROLGE he
E.

ety of the geoduct Duiiting panel,

o sandd, iz alec added o cermsnieooiniaining srobosdimznz, & Dagels,

plastic beads of kers ared Srganic or incrganic fikers are erampdza of

aodditiernal Gbhare $iat ars usabbs, The amount of fller: |

depeericliveg 6o ihe e ated amaund oF dry pdradis wsienial thad has

v ohceen. Amounts of fillaes can rarge Fon about Z0% W sl
15 L0056 based on the dry weighi of he hydraio componenl.
& dimzianhosphets -h-_amp- i e sdded bt Qy p'furi'n

STV 0 S0ME SN

ared Uy T ve 3ag e YPBUNT. a"ru‘rnmit»iy he

concerarriion of the rretephospha s compoundd iz Tom about 0.1%%

S0 ks sk 28% basad o the welght of e ealcined gypewin Gypeam
rapasitinns ncluding timstsphosphate comeotivis ars dischessd in
=L Pagent B b arein anrpe rshed Ly referente.

E.‘;es'n;:sl'- ey haetaphozohels 2als includs ocivi, pobassiom or
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2947/2032.74820 SOLICITUD DE FATENTE

METODO PARA ELABORAR IUN PANEL DE CONSTRUCCION CON
BAJA GENERACION DE POLVO

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencién hace referencia a un método para
elaborar un panel de construccién que produce menor cantidad de
polvo cuando es cortado, lijado o desgastado. Mas especificaments,
hace referencia a panelzs de construccidn que contizsnen un agente
d= eliminacién de polvo que aglomera las particulas finas de polvo &n
la medida en que se gensran.

Los paneles de construzcidon son utilizados en el oficio
de la  construccion  para  construir  paredes, pisos y  techos,
generalmente en interiores.  Los materialzs hidraulicos, inc.ll.lyendo 2
yeso y el cemento, se combinan con agua, se les da forma, y luego
penmite que se solidifiqusn.  Los paneles son elaborados con una
amplia variadad de propiedades para su uso &n muchos lugares
especificos. Los paneles elaborados principalments de cameanto son
utilizados como base para pisos, por ejemplo, con hkaldosas de

ceramica para pisos.  Los paneles convencionalzs de ysso son
utilizadas para elaborar paredes y tachos para interiores. Los panalas
especializados, ya sea de cemento o de yeso, son utilizados &n areas
donde se requieren propiedades especiales. Los pancles de
cemento, tales como los paneles de camento DURQCK elaborados
por United States Gypsurm Company (Chicago, IL) son Utiles como

a =n bhafos.

\

soporte para bases de duchas o de baldosas de cerami
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Los paneles de cemento no son susceptibles al crecimiznto de moho

y no se dafan con €l agua =n caso de filtraciones. Los panales de

1)
¢ 6]

yeso también estan disponibles para su uso en bafos donde se dese
una suparficie estéticamente agradable. Los paneles de construccidn
talzs como los panzles de yeso HUMITEK o MOLD TOUGH

&

fabricados por United States Gypsum (Chicago, L) son resistentss a
agua y/o rasistentes al moho y para usa en ambientes hiimedaos.

Estos paneles de  construccidon  son  especialments

preferidos en la construccion debido a que son faciles de cortar a

10 cualquier altura y longitud deseada utilizando herramientas de cortado

faciles de consequir, tales como una sierra circular, una sierra

humeda, un cortador o histuri y similarss.  Los bordes cortados

también puaden ser lijados en los lugares necesarios para &liminar

bordes afilados o para eliminar pequefas cantidades de yeso para

158 lograr un ajusts adecuado. Sin embargo, cuanda el panel es cortado

o lijada, se generan grandes cantidades de polvo en la medida en que

los cristales dihidratados son desgastados. Existe una tzndencia en

aumento hacia el uso de herramientas eléctricas de alta velocidad,

aun para paneles de ysso. Formas recortadas para tomas,

[y
<

interruptorzs  y  similares son  hechas rapida y facilmente con

herramientas tales como una herramienta de cortado ROTO ZIP®.

Estas herramientas generan grandes cantidades de particulas finas

de polvo &n comparacién con el cortado de los paneles utilizando

herramientas manuales.

25 Las particulas aerotransportadas son mas
problematicas.  Las particulas de yeso son muy finas y pusden ser
arrastradas por el airg, viajando largas distancias antes de asentarse.
El polvo fino penatra puertas cerradas y a través de ductos de aire, y
con frecuencia deja polvo de yeso por toda la casa o edificio donde sa

20 realiza la construccion.  Mizntras que son asrotransportadas, 1as

particulas de yeso también ticnen &l potencial de ser inhaladas por

aquellos que viven o trabajan =n &l lugar. Los productos de yeso qu
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producen menos polvo cuando son cortados o desgastadaos tienen
mucha demanda por aquellas personas con conocimientos 2n la
&cnica. La gensracion reducida de polvo reduciria significativaments
el tiempo requerido para limpiar &l polve de yeso fino ampliameants
dispersado.

La adicion de agentzs de eliminacidén de polve a los

[N

compuestas para juntas se describe en la Patentz de los EEUL No.
5,673,144, Un yeso en espray que utiliza polistilenglicol  coma
aglutinants interno produce menos polvo fino cuando se trabaja de la
manera indicada en 1a Patente de los EEUU No. £,355 099, Ninguna
de estas referencias divulga 1a adicién de un agente de eliminacidn de
polvo durante la fabricacion de los paneles de yeso que s un procaso
complejo de alta velocidad.  Las interacciones quimicas inespsradas
pueden hacer mas lento o detener 2l proceso de fabricacion al
retardar el proceso de solidificado o al taponar las valvulas con
precipitados  desconocidos. Los aditivos deben ser probados
cuidadosamente para asegurar que no intzrfizran con as reaccionss

de hidratacién o con la accion de otros aditivos.
RESUMEN DE LA INVENCION

Estos y otros problemas son tratados en la presente
invencion de un panzl de construccion que reduce la cantidad de
polvo aerotransportado  que es liberado cuando el pansl de
construccion es lijado, cortado o desgastado.

Se elabara un panel d= construccién que reduce 2l polvo
mediants la selzccidn de un agente de eliminacidn de polvo que s=a
solido a temperatura ambientz pero que se derrita para formar por 1o
menos un agente que aglomers o que absorba en la superficie las
particulas finas bajo condiciones seleccionadas de un grupo que
consiste en cortar, desgastar o lijar. El agente que elimina el palvo s2
un materia

\

utiliza para =laborar una mezcla que incluye agua
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hidraulico seleccionado de un grupo que consists de hemihidrato de
sulfato de calcio y cemento.  Después de elaborada la mezcla, se
deposita sobre un material d= revestimiznto y s& le da forma d= panel.
Luego se permite qus 2l panel d= construccidn s solidifique. Algunas

versiones de la fabricacion utilizan un ag=nte de eliminacién de polvo

(8]

que incluye ceras naturales o sintéticas como agentzs de eliminacion
de polvo.

Una version del panel de construccién &s especialments
atil porque las particulas de polvo s= aglomeran en la madida en que

10 son creadas rasultando en un lugar de trabajo mas limpio. La vision
del instalador no se ve impedida por las particulas de polvo
aerotransportadas. La cantidad de polvo que es arrastrada por &l aire
y que llega a las distintas ar=as del sitioc d= construccién se ve
minimizada.

15 Ademas, los aditivos para la eliminacién de polvo no
interfizren con ofras reaccionss quimicas que ocurren.  No ewiste
ningin retardo en las reacciones de hidratacién que pudiera hacer
mas lenta la linea de produccidon.  También se minimizan las

reacciones quimicas no deseadas, mejorando adn mas la produccion,
20 DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El primer paso en la elahoracidn de un panel da
construacién que reduce la produccién de polvo es seleacionar un
agente d= eliminacién de polvo. El agentz de eliminacion de polva s2

selecciona para que s2a sdlido a temperatura ambients pero que se

25 derrita para aglomerar particulas finas bajo condicionas ssleccionadas
de entre un grupo que consiste en cortar, desgastar o dijar.  Bajo
condiciones de cortado, lijado o desgastado, el calor genzrado por la
friccion calienta &l panel de construccion en las partes aledaias a la

friccion. El agents de eliminacidn de polvo en las partes aledanas se

derrite poor 2l calor. En la madida en que se gzneran ;fa\niculas finas: }
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estas se adhicren a la superficie de la gota de agente de eliminacidn
de polvo para formar una particula compuesta en vez de sar
dispersadas en el aire. Cuanda la gota se vuelve pesada por &l polvo,
o se desprends debido a la accidn del procesy de cortado,
desgastado o lijado, s& desprende de la suparficie calientz. La gota
se solidifica en la medida en que se desprends, reteniendo las
particulas de polvo en &l agents de eliminacién dz polvo saolidificado

El punto de fundicién es un criterio a ser considerado al
seleccionar un agents de eliminacion de polvo.  Se  utilizan
temperaturas de fundicién de por lo menos 20°F (27°F) para asegurar
que el agente de eliminacion de polve sea sdlidn a temperatura
ambiznt2, sin embargo, debe tenerse en cuenta la temperatura del
ambiente.  Si la construccion se lleva a cabo en un dia calurosn de
varano en &l sur d2 los Estados Unidos, seria preferibbz un agente de
eliminacion de polvo con un punto de fundicién mas alto.  En tales
casos, son Utiles los puntos de fundicion del agents de eliminacién de
polva de por lo menos @0°F (32°C) o aun 100°F (32°C). El punto de
fundicion también debe ser 1o suficizntamante bajo para que &l agents
de eliminacién de polvo se derrita bajo condiciones en que s& genaren
particulas finas de polvo.  El uso de herramientas de alta velocidad
genera friccion, aumentando la t=mperatura del area que esta siendo
trabajada. En algunas versionss, son apropiados los agentes de
eliminacién de polvo que tisnen un punto de fundicion de 180°F
(FE°C). Los rangos de los puntos de fundicidn de los agentes de
eliminacion de polvo 2n algunas versiones oscilan entre 90°F (32°C) y
aprovimadaments 150°F (56°C). Algunas versionas utilizan agentes
de eliminacion de polvo qu2 tiznen un punto de fundicidn entre
aprazimadaments 90°F (32°C) y aproximadamente 120°F (49°C), o
entre aproximadamente 100°F (22°C) y aproximadaments 150°F
(fR°C). Donde se gensra una ficcién muy alta, se contempla la
seleccion de un agente de eliminacion de polvo que tenga un punto de

fundicién por encima de 150°F (66°C).
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Los agentes de eliminacion de polvo son aditivos inertes,

no reactivos, que se dispersan faciimente, y que tienden a adsorberse
a la superficie de las particulas finas de polve misntras que a su vaz
tienen una afinidad por si mismos. El agente de eliminacidn de polvo

£ preferido es uno que sea sdlido a temperatura ambiente, que se
derrita bajo condiciones d2 cortado, y que luego seé vuelva otra vaz
salido para aglomerar y agiutinar las particulas finas de polvo 2n la
particula compuesta, en la medida en que las partes cortadas se
desprenden del panel.

10 Una o mas agentes de eliminacién de polvo se agragan

'Il

al yeso ya sea antes o después de agregar &l agua a la mezcla.
Agentes  adecuados  de  eliminacion  de polva incluyen  <eras
parafinadas y ceras sintéticas, tal como el polietilenglicol.
Preferiblemente, el agente de eliminacion de polvo sera un polvo
15 amorfo de polietilenglicol de alte peso molecular. Prefariblaments los
polictilenglicoles que tiensn un puntd de fundicion justo por encima de
la temperatura ambientz deben ser utilizades con esta invencisn por
varias razones. Estos materiales tienen caracteristicas de cambio de
fase que estan directaments relacionadas con su peso molzcular. Los
20 polietilenglicoles con menor peso molzcular existzn come fiquidos a
temperatura ambients migntras que los de peso molecular mas alto
evisten como sdlidos. Esta forma sdlida los hace adecuados para su
uso &n la preparacion de compuestos secos, asi como la forma
liquida. Las formas con peso molecular mas hajo pusden adscorberse
25 a la superficie de particulas finas de polvo pegandolas entre si. Las
formas con peso maolecular mas alto pusden utilizar la adsorcion en la
superficie, la aglomeracién mecanica, ¢ ambas, para formar las
particulas compuastas a partir de las particulas finas de polvo por
medio dzl cambio de fase de sélido a liquido. El peso molscular
20 también  tiens  efzcto  sobre el nivel de  solubilidad. Las
polietilenglicoles  con mayer pesso molecular tienen una menor

solubilidad que los polistilanglicoles con menor peso molecular.  La

A
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menor solubilidad de la forma sdlida hace que sea menos susceptible
de dejar gradientes de concentracién al secarse como resultado de su
transporte por migracién del agua a través de la evaporacidn.  El
polistilenglicol (“PEG”), al que también se hace referencia por su
£ nombre comun o6xido de polictieno o su nombwe IWPAC policxi-1-
etilzno, esta disponible en el comercio y también puede prepararse
mediant:  muchas técnicas conocidas  y convencionales  de
polimerizacién.  En una version preferida, &l polvo de polietilznglicol
con un peso molecular de entr2 2,000 Daltons y aproximadaments
10 &,000 Daltons se utiliza para proporsionar buenas caracteristicas de
eliminacién de polve para varios materiales de construccidn. También
se contempla 2l uso de una forma de polietilenglicol que no sea en
polvae.  Sin embargo, =n la medida en que disminuye &l peso
molecular, s& hace mas dificil fabricar polietilenglicol en forma de

15  polvo.
Un PEG preferido tiens forma de polvo seca que se
agrega convenientzmentz a3 una mezcla seca. La mezcla seca
incluye hasta un 13 por ciento, mas preferiblaments dentro del rango

d= aproximadamenta 0.1 a 3 por ciento, y mas preferible ain entre 0.5

P
=)

y 6 por ciento, del peso con base en el pzso dal components
hidraulico. El polvo amorfo de polietilenglicol esta disponible hajo la
marca CARBOWAX® de Dow Chemical Company de Midland,
Michigan o Paliglicol de Clariant Carporation de Mount Holly, Carolina
del Mort=. En produstos de yeso se utiliza preferiblzments la cantidad
25 minima de PEG que proporcione un control satisfactorio del polvo. El
PEG ha demostrado qus aumenta &l tiempo de secado de los
productos de yeso, requirizndo asi tiempo adicional 2n =l horno para
obtener un nivel especifico de secado.  El desaceleramiento del
proceso solo ocurre con la evaporacion del agua residual, no con 1a
30 hidratacion, para no afectar los tiempos de secado.
Un polimero de fluidez libre, muy ramificado,

redispersable en agua, a saber, mestoxipoligtilenglicol, tigwbién podrij \
\
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usarss como aglutinante intzrno  =n  lugar del  polimaro de
polistilenglicol. Los T-PEGS (polictilenglicol tetrahidrofuranos)
también son contzmplados para su use =n estos compuestos. En &l
compueste actual, un peso molecular preferido del polimere de
metoxipolistilznglicol @s entre 2,000 y 5,000,

En algunas versiones, =5 deseable  dispersar con
anterioridad en agua =l agente de eliminacion de polvo.  Algunos
agentes de &liminacion de palva son dificiles dez mojar y requieren
tiempo para dispersarse. Qpcionalmente, el agents de eliminacion de
polvo s& derrite antes de ser agregado al agua o €l agua se caliznta
para ayudar en la dispersion.  La preparacidon de un agente de
eliminacién de polvo dispersado con anterioridad  permite  una
distribuciébn mas uniforme del agente de eliminacidn de polvo, &l
tiempo de permansncia en la mezcladera es de sdlo alguncs
segundos.

D2 forma altarnativa, el PEG se forma in situ agregando
un oxido de alquil con sustitucidn del alkoxi a la mezcla de yasa con
anterioridad a su fijacién. El évido reacciona con agua =n 13 presencia
de un catalista acido.  Debido a qus no hay control sobre las
reacciones de polimerizacion, se forma una amplia gama de pesos
molzculares de PEG. Esto es benéfico debido a que no s& conoce
exactamente cudl PEG seria mas efective.  Superficies mas duras,
tales como los paneles de cemento de soporte se bansficiarian de la
presencia de un PEG mas duro y de mayor peso molecular.  Las
auperficies mas duras requieren de un PEG mas duro que se ablande
a una temperatura mas alta.  En una versidn para un panel de
concreto utilizando PEG, el pzso molacular del PEG axoede los
20,000 Daltons. Las superficies mas suaves generaran particulas
finas a temperaturas mas bajas y d=berian, por lo tanto, utilizar un
PEG con menor peso molecular para aglamerar 2stos materiales.

Las ceras naturales, tales como la parafina, 1a cera de

abeja, la cera de palma o la cera de soya, tambign son dtiles como
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agentes de eliminacion  de polvo, siempre y cuando tengan
caracteristicas de punto de fundicién apropiadas para hacer que la
cera sea sélida a temperatura amhbients, pero s& suavica o 8¢ vueiva

liquida al aplicarle friccién. El polvo generado por 1a fricsidn, tal como

)]

durantz el cortado, lijado o desgastado, =s aglomerade por la cara
mientras estd suave. Cuando la cera aglomerada se separa de la
pieza trabajada, se solidifica nusvament: mediante las particulas de
polva, haciendo que la remocién del polvo sea considerablemants
mas sencilla. Como se describid en relacidn con el PEG, las ceras y/o
10 aceites con mayor peso molecular se utilizan opcionalments co
panzlzs mas duros de cemento.  Las ceras naturales preferidas
incluyen parafinas Cq3 — Czg. Las ceras son mezclables para obtensr
puntos de fundicidn promedio que pusdan aglomerar particulas finas
de polvo bajo diversas acciones de cortado, tales como aquellas
15  exhibidas por herramientas de cortado de alta velocidad o por &l uso
de una cuchilla manual de seguridad.

Los materiales hidraulicos son minzrales que se fijan a
un producto duro mediants la adicién/mezclado de agua que se
combina quimicamente con los minerales para formar un hidrato. El

20  estuco estd hecho de sulfato de calcio hemihidratado, que lo hidrata a
sulfato de calcio dihidratado &n cuzstion de minutos.  Los panelss
marca SHEETROCK® (United States Gypsum Company, Chicago, IL)
san un ajemplo de panzles de construccién con hase en estuco. Los
compuestos de silicato de cemento toman mas tiempo en hidratarse,

25 FEsta es la causa del mayor tiempo de fijacidn del cemento en

comparacion con &l yesa. Un gjemplo de un panel de construccion
hecho con cemento son los paneles de cemento marca DUROCK®

(United States Gypsum Company, Chicago, IL). La puzolana,

incluy=nda |a ceniza de cal y 1a ceniza volantz, son otros gjemplos de

materiales hidraulicos. Los paneles de construccion elaborados de

[
[hu)

mezclas de materiales hidraulicos tamhbién se contemplan.
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En una version de la invencion, se utiliza estuco o
sulfato de calcio hemihidratado para elaborar un panal de yeso. Enla
Patente U.S. No. /8,263,752, incluida en el presente mediante
referencia, s& elabora un panel de yeso. Dos formas de estuco se
consiguen facilmente. La forma alfa se elabora mediants |a
calcinacion de yeso bajo presion. Es una forma acicular que fluye
facilment=. La forma beta produce cristales en forma de aguja. Esta
forma &3 menos costosa, pero requiers Mas agua para adquirir
fluidez. Cualquiera de estas formas, o una mezcla de ambas, se
utilizan en los panzles de yeso, pero el sulfato beta-calcinado se
utiliza mas comanmente dehido a su precio razonable y disponibilidad.
Cuando se agrega al agua, <l sulfato de calcio hemihidratads se
convierts a la forma dihidratada, formando una matriz interconectada
de cristales dihidratados. A medida que el agua de 1a hidratacion &s
adsorhida, la mazcla se fija y endursce para elaborar el producto
terminado.

El agua esta presents 2n cualquier cantidad que sea dtil
para elaborar una mezcla fluida con base &n el material hidraulico.
Una cantidad adecuada de agua evcede la cantidad requerida para
hidratar todo el material hidraulico. La cantidad exacta de agua s&
establece, al menos en parte, segun el material hidraulico escogidn v
la aplicacién para la cual vaya a ser utilizado el producto, la cantidad y
tipo de aditivos utilizados y si s utiliza el tipo alfa o beta de =stuco.
La proporcicn preferida se calcula con base en el peso del agua en
comparacion con &l peso del material hidraulico.  Las proporciones
preferidas oscilan entre aproximadaments 0.6:1 y aproximadament2
1:1.

El nlicleo se forma de manera adyacents al material de
revestimiento con hase en la mezcla de agentz d2 eliminacion de
polvo y estuco.  La adicién del agente de eliminacion de palvo a la
mezala permite que ésta se distribuya a través de la mezcla y permite

asi la matriz de cristales resultantz. El agents de sliminacion de polyo

C2-
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adecuado estd presente como sélido en la matriz de cristales a

temperatura ambients, pero se vuelve liquido o viscoso cuando s le

aplica friccion aumentando localments la temperatura de una partz del

panel de construccion.

5 La mezcla se forma al combinar los componantes secos

y los companent=s himedos. Los componantes secos de la mezala,

&l yesa calcinado y cualjuier aditivo seco, se mezclan antes de entrar

a la mexcladora. La madida de agua se agregda directaments a la

wwzcladora.  Los  aditives liquidos se agregan al agua, y la

10 mezcladora se activa por un periodo corto para mezclarlos.  Los

componentss secos se agregan al liquido en la mezcladora, y se
mezclan hasta que los componentss s&cos s& humedezeoan.

Nt

o‘[o
1}

El  material de revestimiento  esta  pres

opcionalmentz en por lo menos una de las caras del panel de

15 construccion. Aunque un panel de construccidn tiene varias caras, no

es nacesario que todas las caras estén cubiertas con un material de

revestimiento.  En algunas circunstancias, epcionalments una o mas

caras se degjan sin recubrir.  Una versién de esta invencidn es un

panal de cemento que tiens recubierta sélo una cara. Otra versién 23

20 &l panel de yeso que tigne por lo menos una segunda cara y un

segundo material de revestimiento en la segunda cara. Cuando mas

de una cara esta cubierta con material de revestimiento, =l material de

revestimiento en una cara cualquiera serd opcionalments igual o
diferente al material de revastimiento utilizado n cualquigr otra cara.

25 Se puede utilizar cualquizr material e revestimisnto

conocido para recubrir &l panel de construccién. Los materiales de

ravestimiento que contienan paped, pulpa o cualquisr almidén son los

mas comunas. El papel prensado s un material de revestimiznto

preferido para paneles de yeso debido a su disponibilidad comun y

30 bajo costo.  El papal de revestimiento pueds ser opcionalments

blanqueado o no blanqueado. El papel comprende una o mas capas

o pliegos. Se contempla que, cuando s& utilizan multiples pliegos,
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apropiado que uno 0 mas p|iego. sean diferentes entra si en uno o
mas aspectos.  Los papeles lisos y blanqueados con frecuencia
proporcionan una buena supr:-,rfi::ir:-, =n un lado de los panzles de yeso
para su pintura o decoracién. La cara del panal de yeso apuesta a la
cara que sera decorada se coloca contra la superficie donde no sera
vista. Esta cara con frecuencia &sta cubierta con una superficie de
papel no blanqueado.

En los casos &n que el panel vaya a ser utilizado para la
absorcion de ruido, =l material de revestimiento seria opcionalments
un revestimiento acusticamente  transparentz.  Estos  materiales
parmitzn que 2l 3onido pase a través de ellos en vez de rzflgjarlo
hacia su fuent=. Algunos ejemplos de revestimientos actsticamente
transparentzs son tejidos permeables de vidrio o fibra de vidrio.  El
sonido se transmits entre las fibras del vidrio. Por lo genzral &l papel
es un material acusticamentz reflectivo a menos que haya sido
perforado, proporcionandalz huecos a través de los cuales las ondas
de sonido puedan penetrar el papel.

En esta invencion tamhbién s= contempla la posibilidad
de utilizar material de revestimiento distinto al papzl. Los materiales

de revestimients también son hechos de plasticos, fibras y telas

Dej

30N

il

tejidas o no tejidas. Con frecuencia los paneles de cement
revestidos con un plastico permeable para darles resistencia. La fibra
de vidrio u otras fibras también son conocidas como materiales de
revestimiento en los paneles de este tipo. Por lo general cuando se
claboran paneles de cemento el material de revestimiento se utiliza en
una sola cara. Preferiblementes, el revestimiento serda un material
permeable hecho de un material natural o plastico que se colara
solamente &n una cara. Sin embargo, se contempla &l uso de dos o
mas revestimientes =n un panel! de conarsto.

Luzgo la mezala se combina hasta lograr una mezcla
homogénea. Normalments, s2 agrega una aspuma acuesa a la

mezcla para controlar la densidad del material de ndcleo resultante.

\
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Tal espuma acunsa por lo gensral s& genera madiantz la combinacién
a alta velonidad de un agent= espumants adecuado, agua y aire antes
de agregar la espuma resultants a la mezcla. La espuma puede ser
agregada a la mezcla  directamente en la meazcladara, o
preferiblements, a la mezcla en la medida en que sals d= 13
mezcladora por &l conducto de descarga.  Véase, por gjempls, la
Patente U.S. No. 5,882,635, que hace parte del presente mediante
referencia.  En una fabrica de paneles de yeso, con frecusncia los
sélidos y los liquidos se agregan de forma continua a la mezcladora,
mientras que la mezcla resultants es descargada de forma continua
de la mezeladora, y tiene un tiempo promadio de permanencia &n 1a
mezcladora ds menos de 30 segundos.

La mezcla es descargada continuaments a través de
una o mas salidas desde la mezcladora a través de un conducto de
descarga y se deposita sobre una banda en mavimiento que lleva 2l
material de revestimiento, formandose &l panzl. Otra lamina de papel
de cubierta se coloca opcionalments encima d= la mezcla, de forma
tal que la mezcla queda entre dos ldminas de cubierta &n movimiento
a manera de sanduche, las cualss constituyen los revestimientas del
panel de yeso resultante.  El grosor del panel rasultants se contrala
mediantz un rodillo de formado, y los bordes del panel se forman
mediante  dispositivos  mecanicos  adecuados que  continuamente
cortan, dohlan y pegan los hordes sobrepuestos del papel.  Guias
adicionales mantienen &l grosor y ancho a medida que la mezcla que

se =sta fijando se desplaza n una banda en movimiento. Misntras se
mantien= la forma, =l yeso calcinado se mantiene en condiciones
suficientes  (por  &jemple una  temperatura de menos da
aproximadamente 120°F (48°C)) para reaccionar con una parts del
agua para fijar y formar una matriz entrelazada d= cristales e yeso.
Luzgo los paneles son cortacos, rebajados y llevada a un horno para

secar los paneles solidificados pero algo hiumedos.

\
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Ofra version de la invencion s= refiere a paneles de
cements.  Un ejemplo de panel de cemento y cémo elaborarlos se
ensefia en la Patente U.S. No. 5,030,502, incluida en la presente
mediante referencia. Un cemento preferido es el cemento Portland.
Otros cemantos adecuados son los cementos de fosfato y los
cementos hidraulicos.

Para materiales de construccion a base de cemento, el
agente de eliminacidon de polvo también s selecciona para que se
derrita a temperaturas gensradas por &l trabajo con maquinas, o con
el cortado o desgastado del producto. Al igual que 1o mencionado
antzriormentz, el agent= de =liminacion de polvo se selecciona para
que se derrita @ medida que las particulas finas de polvo son
generadas, aglomerandolas para que se asiznten rapidamente y
tengan menor posibilidad de ser asrotransportadas.

Los ingredientes secos se combinan entre 8. Los
aditivos en forma sélida, tal como &l agente de eliminacién de polvo y
los acelerantes de fijacion, se combinan con 2l cemento antes de
entrar a la mezcladora. Después que los materiales secas son
introducidos en la mezcladora, =l agua y demas liquidos se agregan a
la mezcladora donde son mezclados hasta obtener una mezcla
homogénea. La mezcla se deposita sobre un material de
revestimiznto tal como una tela o gasa permeable.

A los paneles a base de cemento se les da forma de
panel de muchas maneras.  Algunas versiones vierten el material en
un molde y permiten que se fijg en &l molde hasta qus esté
suficientemente firme para su mansjo.  En ofras versiones, la mezcla
se deposita de forma preparada para que &l panel se cure in situ. En
este caso, al panzl se le da forma mediante una farma. Despues de
curado el cemento, la retira la forma y se permite que &l pansl de
construceion permanezca en su lugar. Cualquisr método para formar

el panel de utilidad.

S
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En algunas versiones de la invencidn, se incluyen

aditivos en la mezela para modificar una o mas propiedades del

producto final. Las concentracienas se reportan en cantidades de

1000 pies cuadrados de pan=l tzrminado (‘MSF”). Varios aditivos se

o

utilizan comunmente en las mezclas de yeso.  Los almidonss o
desespumantes s= utilizan en cantidades de entre aproximadaments
& y aprovimadaments 20 lbs /MSF (entre 29 y aproximadaments 97
g/m?) para aumantar la densidad y darle resistznsia al producto. Los
retardantes de fijacion (hasta aprovimadamente 2 [h./MSF) (hasta
10 aprosimadaments 9.7g/m?) o acelerantas (hasta aproximadameants 25
Ih./MSF) (hasta aproximadamentz 170 g/m?) se agragan para
maodificar 1a velocidad a la que ocurren las reaccionas de hidratacion,
“CSA” &s un acelzrador de fijacién que comprende un 95% de suifato
de calcio dihidratado triturado con un 5% de azGcar y calentado hasta
18 2EO°F (121°C) para caramelizar ¢l azGcar. El CSA es comercializado
por USG Corporation, &n su planta d= Southard, OK,| y &s «laborado
segln la Patente U.S. Noo 2,573,847, incorporada a la present
mediante referencia. Las fibras de vidrio se agregan opcionalmente a
la mezcla en cantidades de por 1o menos 9 Ih/MSF(por lo menos 42
20 g/m?). Hasta 15 I./MSF (hasta aproximadamente 73 g/m?) de fibra de
papel también se agrega a la mezcla. Los dispersantes o surfactantes
son aditives comunas para modificar la viscosidad o propiedadeas de la
suparficia de la mezcla. Los sulfonatos de naftalina son disparsantes
preferidos, tal como DILOFLOW® de Geo Specialty Chemicals,
25 Cleveland, OH. Preferiblements se deberd agregar un dispersants a
la mezcla del naclen en cantidades de hasta 168 Ibh./MSF (hasta 72
g/m ). Las emulsionas d= cera, descritas en detallz mas adelante, se
agregan a la mezcla de yeso en cantidadss de hasta 20 gal /MSF (0.3
I/m?) para mejorar la resistencia al agua de los paneles de yeso
30 terminados. Ademas de otros preservativos, las sales de paritiona son

de utilidad. No existen efectos adversos conocidos cuando las sales

de piritiona se utilizan junto con cualquier otro aditive. PPr Io tanto e
! 2\ ) 5
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contempla que las sales de piritiona son dtiles cuando se combinan
con cualquier aditivo agregado a la mezcla del nlclzo de ysso para
modificar otras propiedades del niclzo de yasao fijado.

Es necesario tenar cuidado cuando s agrega PEG &2n

[#,]

comhinacion con aspuma y surfactantes.  Algunos surfactantes
forman una micro-espuma astable en presencia del PEG. Esta micro-
espuma no se dispersa facilimente, y una vaz formada, s& pierdan los
beneficios del PEG. Los surfactantes que se sabe forman micro-
gspumas de esta tipo incluyen los surfactantzs de benzoato de
10 dodecil.

En algunas versiones d= la invencién qus emplean un
agente espumant= para crear vacios en el producto ds yeso
solidificado para proporcionarle un menor peso, se pueds emplear
cualquiera de los agentes espumantes convencionales conacidos por

15  su utilidad en la preparacién d= productos de yeso con espuma
solidificados. Muchos de tales agentes espumantzs son  bien
conacidos y se consiguen facilments, por gjemplo por madio de GEO
Specialty Chemicals, Ambler, PA.  Las =spumas y un método
preferido para preparar productos de yeso espumados se divalgan &n

70 Ja Patente U.S. No. 5633,/25 incluida =n la present: meadianta

referencia.
Los rellenos también se contemplan para su uso en
algunas versionas de la invencién. Un arido de bajo peso, tal como la

perlita expandida, se agrega opcionalments al estuco para reducir la

Pa
(%]

densidad del panal de construccién producido. Los aridos, tales como
gravilla o arena, también se agrzgan a las versiones que contienen
cemanto. Las cusntas de vidrio, 1as cuentas o fikras de plastico y las
fibras organicas o inorganicas son ejemplo de fibras adicionalas que
son utilizables. La cantidad de relleno se selacciona dependiendo del
20 tipo y cantidad de material hidraulico seco que haya sido &scogido.

Las cantidades de relleno pusden oscilar ntre aproximacdaments 20%

AY

MARIANA LONDONO MEJ:i A
TRADUCTORA © INTERPRETE OFICIAL

CERT. DE IDOHEIDAD PRCOFESICHAL
16 No. 0264 DE 4G23TC 13 DE 2008



WO 2008/156922 PCT/US2008/061940 Sq

y aproximadaments 200%; con basas an 2l peso seco del componenta
hidraulico.
En algunas versionss s& agreja a la mezcla d2 yeso un

compuesto de trimatafosfato para mejorar |a resistencia del producto y

o

para mejorar la resistencia al escurrimiznto o pandeado del yeso

solidificadn.  Preferiblements la concentracidn del compuesto de

trimetafosfato serd  de  entrz  aproximadaments 01%  y
aproximadamente 2.0% con base en &l peso del yasa calcinado. Los
compuestas de yeso incluyendo los compuastos de trimetafosfato se

10 divulgan en la Patentz 1J.S. No. 6,342,284, incluida =n la presents
mediante referencia.  Algunos gjemplos de sales de trimetafosfato
incluyen sales de trimetafosfata de sodio, de potasia o de litia, tales
coma las que comercializa Astaris, LLC., St. Louis, MO. En algunas
versiones s3 agrega un compuesto de trimetafosfato a la meccla de

16 yeso para mejorar la resistzncia del producto y para recucir la
rasistencia al pandeado o escurrimiento dal yeso solidificado.  La
cancentracion del compuesto de trimstafosfate serda praferiblemsznte
de entre aproximadamentz 0.1°; y aprosimadamente 2.0% con base
en &l pesa del yesa calcinado.  Los compusstos de yeso incluyendo

20 los compuestos de trimetafosfato se divulgan en la Patentz U.S. No.
£,242. 284, incluida en la presente mediant: referencia.  Algunos
gjemplos de sales de trimatafosfato incluyen sales de trimetafosfato
de sadio, de potasic o de litio, tales como las que comercializa Astaris,
LLC., St. Louis, MO.

25 Adicionalments, el compuesto de yeso puede incluir
opcionalmente un almidén, tal como almidén pre-gelatinizad o un
almiddén con modificacién del acido. La inclusion del almiddn pre-
gelatinizado aumenta la resistencia del yaso moldeado sclidificado y
secn Y minimiza o avita & riesgo de la dezlaminacion del papsl bajo

20 condiciones de humedad incrementada (por sjemplo, con respecto a

proporciones elavadas de agua con respecto al yeso caleinade). Una

perscna con conecimientos normales en la técnicacapreciaria o
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métodos para pre-gelatinizar &l almiddn crudo, tal como, por ejempm,
coscinar el almidén crudo en agua a temperaturas de por 1o meno
aproximadameante 135°F (85°C) u otros métodas. Algunos gjemplos
apropiados de almiddn pre-gelatinizado incluyen, pero sin limitarse a,
almidén PCF 1000, comercialmente disponible de Lauhoff Grain
Company y los almidones AMERIKOR 313 y HOM PREGEL, ambos
comerciaimente disponibles de Archer Daniels Midland Company. De
se incluido, el almidén pre-gelatinizado estaria prasente en cualquier
cantidad apropiada. Por ejemplo, d= ser incluido, &l almidén pre-
galatinizado pusde agregarse a la mezcla utilizada para formar el
compuesto de yeso solidificado de forma tal que esté presents &n una
cantidad de entre aprorimadamentz 0.5% y aprovimadamente 10%
con hase en 2l peso del compuesto de yeso solidificado.

Algunas versiones de yeso de la invancion incluyen
biocidas para reducir el crecimiento de moho.  Cualquizr biocida
conocido, incluyendo el acido bérico y las sales de piritiona, se pusde
agregar para suprimir el crecimienta de moho &n condiciones donde
evista humedad. El biocida se agregar preferiblements a la mezcla &n
cantidades de apro<imadaments 100 partes de biocida por un milldn
de partes de estucn, ambos con base en el peso. Una version utiliza
piritiona de sodio como hiocida 2n un panel d= yeso.

Cuando el nicleo esta hecho de un compussto a base
d= cemento, se pusden agragar opcionalments varios  aditivos
dependizsndo de la aplicacion especifica dzl panel de construccion.
Estos aditivos pueden incluir aceleradlores de fijacion, retardantes da
fijacion, aspasantes, agentes para color, presarvativos y otros aditivos
en cantidades conocidas en la téonica. Los aditivos para un propasito
en particular, asi somo las concentracionss adecuadas de los
mismos, son conocidos por aquallos con conacimizntos &n la técnica.
Los agentes de color, talzs como los pigmentos, tinturas o colorantzs
tarnhién son Utiles como aditivos, particularmente @n aplicacionas

para pisos. Cualquier agente de color conocido puede tilizarse con
3o
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esta invencian.  El didxido de titanio &s particularments Gtil para
blanquear & compuesto.  Los agentss de color se utilizan en las
cantidades y s2 agregan mediantz los métodos convencicnalments
utilizados para compuestos de este tipo.

Mientras que versiones particulares del pansl de yeso o
cemanta con un agente de eliminacidn de polve han sido evpusstas y
descritas, serd apreciado por aquaellos con conocimientos en 1A
técnica que se puedan hacer cambios y medificacionzs a aquellas sin
apartarse de la invencién &n sus aspectos mas amplios y sequn se

describe 2n las siguientes reivindicaciones.

\

A |
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Lo que se reivindica es:

1. Un método para  elaborar un panel  de
construccion gue reduce 2| palvo que comprende:

selsccionar un agents de eliminacién de polvo que sea
sdlido a temperatura ambiente pero que se derrita para formar
particulas cormpuestas mediants por lo menos uno de aglomerar y
adsorcién de particulas finas =n la superficie bajo  condiciones
seleccionadas de un grupo que consiste en trabajado con maquinaria,
cortado, desgastado o lijado;

elaborar una mezcla que incluya agua, un ag=snte d=
eliminacién de polvo y un material hidraulico seleccionado de un
grupo que consiste de sulfato de calcio hemihidratado y cemento,

depositar la mezcla sobre un material d= revestimiento,

darle forma de panel a la mezela; y

permitir que la mezela se fije.

2. El método de la reivindicacién 1 donde dicho
material de revestimiento es uno del grupo que consiste de papel,

fibras de vidrio y tejido o gasa permeable.

3. El métode de la reivindicacidn 1 qus ademas
comprends la colocacion de un segundo material de revastimiznto

sobre dicha mezcla para formar un sanduche.

4. El método de la reivindicaciin 1 donde dicha

etapa de formacién comprends moldear o emparsjar.

5. El método d= la reivindicacion 1 comprendiendo

ademas la formacién del agente de eliminacidn de polvo in situ.
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6. El método de la reivindicacion & donde dicha
etapa de produccidn comprende agregar al agua un G-ido de alquil

con sustitucién del alkoxi.

7. El método de la reivindicacion 1 donde dicha
etapa de saleccidn comprende seleccionar de un grupo que consiste

de un agente de eliminacion de polvo y una cera natural.

8. El método de la reivindicacién 7 donde dicho

agente de eliminacién e polvo 2s un propilenglicol.

9. El método de la reivindicacion 1 donde dicha
etapa de seleccién comprende seleccionar un agents de eliminacin
de polvo que tenga un punto de fundicién de entre aproximadaments

80°F y aproximadamenta 150°F.

10.  El método de la reivindicacidn 9 donde dicha
stapa de seleccién comprande seleccionar un agante de eliminacion
de polvo que tenga un punto de fundicién de entre apravimadameanta

90°F y aproximasdaments 120°F,

11.  El método de la reivindicacion 1 donde dicha
etapa de seleccién comprends seleccionar un agentz d2 eliminacian
de polvo que tenga un peso molecular de entre aproximadaments

1,000 y aprovimadamentea 20,000 Daltons.

12, El método de la reivindicacién 1 comprendiendo
ademas la adicién de espuma a la mazcla antes de la etapa de

depositado.

13.  El método de la reivindicacion 1 comprendigndo

ademas la adicion de aditivos seleccionados de un grupa que consists
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de un agents de mejoramiento de la resistencia, un maodificantz de
tiempo de fijacién, un aglutinantz, un rzlleno, y mezclas de los

anteriores a la mezcla.

14. El método de la reivindicacion 1 donde dicha

etapa de formacion da forma de panel de y=so a la mezcla.

15. El método de la reivindicacion 1 donde dicha

etapa de formacién da forma d= panel de cemanto a la mezcla.

HASTA AQUI LA TRADUCCION

EzTs ES uHS& TRADLCCISH FIEL ¢ JOMFLETA DE  WUH DOCUMEHTO
DENOMIHADG “SPECIFICATION" OFIGIHALMENTE EN BIGLES, FEALIZADA EN
BoooTh, EL 7 DE ENERO DE 2010 PoOR MARIANA LonDofio MEJIA,
TrADUCTORA E INTEPFFETE OFICIAL SEGON CEFTIFICADS DE IDOHEIDAD

ProfFESICHAL No. 0264 GEL 18 0E AGOSTS DE 2008,
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Applicant

according to Articlz 18. A copy it being iransmiited to thz Intlemational Burzau.

This iniernaticnal szarch repori consists of 2 tetal of 2 hcets.

D Itis aleo ascompani2d by o copy of zach pricor art decumant cited in thiz report.

This international ssarch report has besn propared by thic Tntzmational Searching Authority and iz trancmitted 1o the applicant

. Basis of the report
a. Wiih regard to tha language, this intzmational czarch was corrizd sut on the basis of:

z] the intzrnational applicaiion in the languag? in which it waz filed.

E] a wanzlation of the intemational application into

authorized by or notitied 1o thic Authority under Fule @1 (Fule 43 6 bis(a)).

2. D Certain claims were found unscarchable (s2z Box Mo. 11).
3. E] Unily of invention is lacking (see Box Mo. 11I).

4. With regard to the title,
the text ic approved as submittzd by the applicant.

D thiz 7 Lag bzen 2tablichiad by thic Authiority to read ac follows:

5. With regard to the abstract,

the teza is approved a2 snbmiftzd by the applicant.

6. With regard to the drawings,

D as suggscted by the applicant.

tr. D none of thc figuras iz to bz publizh2d with ths abstract.

a. the figure of thz drawings lo be published with the abztract is FiguraMo. ____

as salacted by this Authority, bacawes the applicant fil=d to suggesta figure.

D as selectzd by thiz Authoriiy, bacauze this figure betier charactzrizzz ths invention.

which ig the language of

& tranJtation furnizhad for the purpoczs of internutional serch (Fulss 12.3(a) and 23.1(h)).

b. D This international saarch r2port haz boen extabliched taking ints account the rectification of an obvious mistake

c. D With regard 1 any nucleotide and/or amine acid sequence disclozed in the international application. zce Box Mo .

D the tex<t haz baan 2ctablishizd, according ic Dule 38.3(b), by thic Authority as it apg sare in Pow Ho. IV, The applicant
may, within one month from the date of mailing of this intzmational search rzport, ;ubmit comments to this Authority.

Form PCT/ISA/210 (first shezt) (April 2007)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCTUS DBMB1940

A, CLASSIFICATION OF SURJECT MATTER
IPC(8) - ENGE 7/00 (2003.04)
USFC - 52/200,209

According to Intemational Patznt Clacsification (IPC) or io boih naiional clacsification and IPC

B.  FIELDS SEARCHED

HMinimum docomeatition searzhed (clascification systen (ollewed by clacsification -ymbals)
1PC(0): EOGB 7/00 (2008.04)
USPC: 52/200,203

Do«.\u.mcntrni':-r. cearched other than minknum documentstion 1o the extent tht cuch documents are included in the field: searched
USPC: §2/302.5,741.4 (Foywords limited - Sac list for kaywords)

Eleotsonic dsts base conculted during the internctional 3eorch (name of data bess and, whers procticable, search terms uced)
PUBWEST(USPT PEPE,EPAR, JPAE); DiaksgPRI{hemistry); Gocgle Schalar )
Saanch Torms: Bulding, panat, dust, roduclng, calkclum, suifate, iemihydrats, paper, glase, fibo$2, alkoxy, aliylone, dedusting, gypsum

C. DOCUMELNTS COVSIDERED TC BE RELEVANT

Category® Citation of documant, with indication, whees appropriate, of ths ralzvant paccages [elevant 16 claim Mo,
gory ppro| pactag

W US 200730871 A1 (Rlichio ot al.) 11 July 200% (11.07.20032), ecpocially, para [0002), [0403). [ 1-18
{0007}, {0011, [GHSSHO0A5), (D052], [0IE4), [0072), [6063], [G033), (0115] and [0Z19).

v ue 3,673,144 B2 (Immarding, Ji. ot al.) 6 January 004 (38.01.2004). espaslally, (col 2, In 64). | 1-15
(co! 2, In €5-68); (2ol 3, Wi Z0); (cob 3, 6 6E-87 lo ool d, In 1-3), (=01 4. In 7) and (el 5, In 7-9).

[:] Furtlier docusisnts are listzd i the continuation of Rox C. D

* Cpesial categoricr of citsd docuracnte: “T*  laier dogument publizhed afler the intsmationat filing dalc or priority

sA* documont defining the general otate of the art which iz not consid=rsd date and not in conflict with the aprllqauon bt cited (o undeistand
to Le of panicular relevanice the prnciple of theory underlying the isvamon

“E"  carlier spplication or patent but publiehed on or afizr the intemational -~ documant of partizular relevance, thie slaimed invention cannot he
filing date considersd novel or cannot be considered (v involve an inventive

S document which inay throw Jowbts oi priaiity claim(s) or which is ctep when the document is taken alone

cited to cotablish the publication date of another citanion or other “y document of paricular relevancs: the claimed invention cannot bs

cpzcial racon (1 specified) e corcidered 1o igvelve an inventive c13p whin the docoment is
“Q* docuricnt referring w0 an oral dicclocurs, ure, cxhibition or other combined vith one or more other such dscuments. such combination
means Leing obvions to a person ekilied in the ant

“P" docwiicit publiched prior to the intemationa fiting dote butbatsr than w2 Jocumens mamber of the same patent family
the priority date claimed

Dats of the actal completion of the intzmational z2arch [ate of mailing of fhiz intzmational c2arch report
27 July 2008 (27 .07.2008) AUGUST 1, 2008
tJamie and mailing addracs of i3 1SA/US Aunthorized officer:
Mall Stop FCT, Aun: 1ISAMUZ, Commbssionar for Patents l.ee W. Young
3. Pox v orria a 323131
PO L‘n 1150, Slovardria, Virginia 22312-1450 1 biotg deck: 571273377
Facsimiletlo.  §71-273-2201 BT OSP £74-272:7774

Form PCT/ASA/210 (ceccnd sheet) (April 2007)




PATENT COOPERATION TREATY

From the
BITERNATIONALSEARCHITIG ALUTHORITY

To PCT

" CAROLE 5. MICKELSON
GREEFR, BURHS & CFAIN, LTD.
300 SOUTH WACKER DRIVE WTITTEN OFIHIOH OF THE
SUITE 2500 INTERHATIONAL SEARCHING AUTHORITY
CHICAGD, IL 80608 :

(PCT Rule 43bis.1)

Date of mailing
(day/monihyear) ADGUST 1, 2008

Applicant's or agent’s file referzncs FORFURTHER ACTION

2033.74830PC See paragraph 2 b3low
Intemational application 113, International filing dat? (dawmionth/vear) Priority datz (day/month/pear)
PCT/US 0B/513940 30 Aprit 2008 (31.0-4.2008) 13 June 2007 (13.05.2007)

Intzmational Pateni Classificaiion (JP2) or boili naiional claccification and IPC
IPC(8) - EOGB 7/00 (2008.04)

USPC - §2/200,209

Applicant  UHITED STATES GYPZUM COMPANY

1. Thic opinion contains indisaticen: r2lating to th following items:

Boxllc. 1 Bazic of the opinion

Box No.ll  Priority

Box o, 11 Hon-22ublishmam of opinion with regard 1o noveliy. invewtive 2t2p and induztrial applicability
Boxto. 1V Lack of unity of invention

Box1lo.V  Pcaconed statzmant und s Dule 43615 1(a)(i) with regard 6 nov3lry. mventive sizpor industrial applicability,
cifation: and explanation: cupporting cuch ctatemaznt

Box Me. VI Certain documents cited
Box tlo. VII  Certain defects in the intematianal application

Eox 1o, VII Ceriain cheervations on thz intematisnal application

000 J¥O0O0K

2. FURTHERACTION

If a demand for international preliminary examination ic made, thiz epinion will bz concidered to be a writien opinion of the
Internation) Braliminiry E<amining Audiority (“IPEA")except that this doze not apply whers the spplicont choosss an Lathonty
otier than this one to be thz IPEA and iliz cliozen IPEA has notilizd e Intzmational Burzon undar Pule 06, Has(b) that wrinen
opinions of thiz Intemationsl Searching Authority vill not he so considered.

If this opinion iz. 2z providsd above. concidarad o bie 3 vaitien opinion of the IPEA, the applicant i invited to cubmit ta the IPEA
a wrifien r2ply togeiier. whare appropriate, wilh amendmants. before the 2zpirsion of 3 months from the datz of maling of Form
PCT/ISA/230 of before the axpiration of 22 monthis froni ih: priority date, whichzvar expuee later,

For furilicr apticis, 522 Form PCT/ISA/220.

3. For furiher details, s2e notes to Form PCT/ISA/220.

1 Jamz and mailing 3ddr-22 of the ISAMIE | Teate of completion of this opinioi Authorized officer:

Mant Stop PCT, Attn: ISAUS _
Corwmissianor for Patsnts o7 July 2008 (07.07.2008) Lea W. Young
F.O. Eox 1950, Alovandria, Virginia 22312-12450 PET ol desk: 571.7774300
Facsimile Mo. 571-273-3201 PCT OSP: 571-2727774

Form PCTA3/A/237 (cover sheat) (April 2007)



WRITTEN OPINION OF THE Intzmational application Mo.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

PCTMS 0B/61940
Box No. 1 Basis of this opinion
1. With regasd to the language, this opinion has baen cetublichzd on the bacis of.
thz imeenational application in the linguags in whish it was filed.
[:] a tranclation of ths intetnstional spplication into which ic the langnage of a

‘ranctation furnizhed for the purpsses of intemation ) cearch (Fulas 12.3(a) and 23.1(b)).

2. D Thiz opinion has bzen establiched tsking inte accsunt the rectification of an ebvicus mistake authiorized by or notified
to this Authority und Dule 91 (Rule 43bis.1(a))

3. With regard io uny nucleofide and/or amine acid scquence dicelsszd in the international application, thic epinion has bszn
established on the basi: of:

a. typs of materini
D a sequence listing
L__] tablz(s) reloted to the crquenss licting

b. format of matzrial

D on paper

D in electronic form

c. time of filing/furnishing
D containzd in the international application ac filad
D filed togsther with the internationat application in elzcironic form

E] furmich2d cubs:quenily to thic Authority for the purpoczs of szarch

4. D In addition, in th2 case that mers than onz varsion or copy of a cequenc: listing and/or table(s) relating thersto has heen
filzd or furnished, th: requirsd statzmentz that ths information in thz subsaquent o1 additional copies is identical to that
in the applicMion a¢ filed or doe not o beyond the application as tilzd. 33 sppropeiate, were furnished.

5. Additional commcnts:

Formi PCTASA/237 (Box Mo. I) (April 2007)



WRITTEN OPINION OF THE Intemational application Mo.

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PLTIUS G0/G1040

Box No. V Reasoned siatement under Rule 43bis. 1(a)Xi) with regard te navelly, inventive step or industrial a pplicobility;
citations and explanations supporting such statement

1. Statement

Noveliy (M) Claims 18 YES
Claims Nane NO

Inventive step (138) Chims None YES
Claims 15 NO

Industaal applicability (1) Claims 115 __ YES
Claims ~ Nome NO

2. Citations and cxplanations:
Claimz 1-15 lack a1 inventive step undor PET Azl 23(3) as baing obvious over UE 2002U00HORTY £ to Rilchle of o). (hareinafler
Ritchle’), tn view of U3 5,673,144 B2 to Immording, Jr. et al. (haralnafte “mmarding, Jr.)

Ragarding claim 1, RRehla disclozes a mothad of mating 2 dust-redusing bullding panel comprising (para [0011); cemantitious panat):

- making a zlurry including water, o dodusting agont and a hydraulic materlu sohacted from the group constating of cakzium sulfato
hemihydrate and cemant; deposiing the sturry <t a factng matorial; loming tha slury ints a panol; and altovdng the slurry to set (para
10043); *slurry” i3 to be undurslacd as referring to a flewabhks nid-iure, £.g., a ficwakle mixture of watar snd o hiydrautks coment and ara
[0092]; Tho water containing dizparced silica fums iz then mixed with tie JIry-bisnded calcium sulfate hemihydrato/portiand somant .
mizturs and para (£007); 2 wall facing materlal may be offiad thorets such ag, far axampls, ceramks tilg, thin brick, thin marble panals,
stucco, or the like).

- Ritchie doaz not osprossly dleclass selesling 3 dadusting agent that iz a 3olid at racin tomporature but thal melts ta form composite
particles by 2t least anc of agglomerating and surfocs adzarption of finss undar conditions sakacted from the grmup cansisting of
machining, cuting, akrading or sanding. )

immerding, Jr. discloses selocting a dadusting agont that is a solld at room temperaturs but that malts to form composite particles by at
laast ang of agglomarating and surfara adsorption of fines undar conditions solocted from the group sonsksting of machining, eutting,
abrading of zanding (vl 3, In 56-87 tocal 4, I 1:3; 5 lower dusting Joint compound with highor gloss retontion and tarms & Solid 3t (oM
temperature).

1t would have boan sbyious 1o ona of skill in the ar = willza a dadusting agent that is a solid at rown lomparature but that meits to lorm
composite partizles by at leazt one of agglemorating and zurfacs adsorption of finos under conditions sulected from the group consisting
of machiniing, cuting, abrading or saning as in tho teaching of Immordino, Jr. In, methed of making o dust-reducing tullding panal in tha
teaching of Fitchie 1o dovalop a panal that producas lees air bosne dust whoen tho sct or driad.

Fegarding claiin 2, Ritchlo and tmmsrdins, Jr. Hsclase the moethed of claim 1 95 discussed sbovo. Further, Ritshle disckises whoraln said
fackig matorizl Is one of the group <onsisting of paper. glass fibars and sorim (para JO035); scrim, fatnds; para [GOE3); paper fibors),

Ragarding claim 3. Flichio and Immording, Jdr. disctsze ho mothed of claim 1 as discuzsed sbove. Furlher, Ritchke disclosas further
comprizing pacing 3 se23nd fackny matarial on £5id slumy to forn a sardwich (para J0073); Tho core eomposition is doposited botwaen
bazall fiber mashas, scrims o fakris sheots (second facing material) to form 3 eandvdch).

Rogarding claim 4, Ritchle and immording, Jr. Aiscloso tha methad of claim 1 a3 discussod above. Further, Ritchia dischkrses where In caid
forming stop comprises casting of ssreeding (para [0219); core mix screeding roHor).

Rogarding slalm 5, Fichlo and Immarding, 7. dhselose the methad of claim 1 as dlecussed atova. Further, immdddino, Jr. diccloses
comprising farming U dedusting agent In sity. Even thaugh PRahile or Immardin, Jr. does not avprassly dizctose forming tha dadusting
agant In sku, Il would have boen obvious 1o ong of skill In he ant (o utilize such 3 stop 1 ths methad of Stalm 1 as itis ona of the commily
utilized precodura durng the fanmatien of buldirg panets.

Pagarding clalm &, Fiehla and Immordino, Jr. Jlaclose tha mothcd of claim § as dizcuczad above. Further, tmmordine. Jr. discloses
vihcrein 3aid produsing swp comprisas s3ding an alk ory-substiited alkylana olde to the water (ol 4, In 7; alkcay-substitutad etylene
oxido with water).

Regarding clalm 7, Pitchie and Inwnordins, Jr. discloce tha mothod of slaim 1 a3 discussed above. Further, Immording, Jr. diccloces
:aloeing stop comprises solacting rom the group gonatsting of dedusting agent and aaturat was (col 3, In 66-67 to col 3, I 1

wherein zal
.3; a5 discussed in claim 1 and ¢3! 2, In 20; waxas).

Fzgarding clalm 3, Pitchle and mrdordine, Jr. disclose the mothod of Slaim 7 as diccuz3ed above. Fuither, Immording, Jr. discloses
whoroin 3ald dedusting agont 1 3 propytene glyesl (591 2, In €3; polyathyiene Jlyool). Evan thcugh the dicchased dodusting agentis an
analog that fias ona 1953 carban in the repesting unlt than polyethyiene glyedl, It weuld have bean cbvicus 1o one of skill In the: 21t to ulilize
the highzr carbon anaic 3 to increase the viscoslty and hancs, altsr tha mhieutogicat propery of tha Jadusting agent.

COHTINUATION TN SUPPLEMENTAL BOX

Form PCT/154/237 (Box Mo. V) (April 2007)



WRITTEN OPINION OF THE Intematicrial application Mo.

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

PCTUS 08/51940

Supplemental Box

In cace the space In any of the preceding boxces is not sufficient.

Continuation of:
Box V.2.: Chations and axplanations:

Rogarding claim 9, Fitchie and tmrmsrdine, Jr. Asclose the method of clatm 1 a2 discussed sl ve. Further, lnmording, Jr. disclesos
wharaln sald sokzcting step comprises saleciing a dedusting agen having a meling point of from about B0 1o about 150°F (cal. 2, In 6S5-
€0C; an averago melng f-oirt of from about 80 F (27 F) to about 150 F (84 Q).
Regarding claim 10, Ritchile and Immaording, Ir. disclosd tha mathod of slaim @ as discussed above. Furthsr, immarding, r. disclcras
whirain, sald solaéting stop somprises soloeing & daduzting agam having a maling palint of Irom about J0°F 1o about 120°F (el 2, I 65-
GE; 3n average melting paint of from abowt 80 F (27 F) to about 150 F (20 C).

Pegarding =talm 11, Pitchlv and linmardino, Jr. disch se the mothod of ctalm 1 as discussed above. Fuither, tmmording, Jr. discloses

n 3aid sokocting stof: comprises selacting a dedusting agent having a malesular walght of about 1,000 1o about 26,000 Daltens (3ol
-0 molecular wakght rangss from about 3350 Dakans (o about 20,000 Dattons and most proforabdy from abeut 3000 Daltons to about
20,000 Daltons).

Regarding claim 12, Rikchie and nmesdins, Jr. Aschsse the method of claim 1 as Jiscussed abave. Further, Ritchia disckosos comprising
adding foam tC the surry priae (o the depositing stap (para [M0S2); A second component can include a mizture Of foam and other

convantional addiives (which I5 addod to the slury pris 1o deposition)).

Fegarding ctain 13, RRehis and Innarding, Jr. dlackise the method of claim 1 as discusscd above . Furthor, Fitchie discloses comprising
intreJucing additives soleted from the group consisting of 3 strangth anhansing agent, 3 set tme madifior, a birder, a fller, and mitures
thoreof Inlo tho slurry (para (0029); 2iiea Linder, para [3118]; pzzolants aggragate filler).

56 Hhe mothcd of daim 1 ac dissussed abave, Furthor, Rikchio disclosas whefaln

Regarding claim 14, Piehie and immaoeding, dr. dizsk
1; gyvzum pancl and para P0443); as discussed In slaim 1),

caid fonning step formis the shury Inta a JyRswn panat (pars [0D0oz

skos3 the mathod of cialm 1 ac dis 2ussed abova. Furthr, Ritclils dischises whoroln zald

Regarding slaim 15, Fitchie and iImmording, Jr. dis
2sed In Saim 1),

forming ctap forms the sy Into a zoment board (para PIBUT]; cament board and para [0043]; ac discu:

Clalms 1-15 have Industrial appicabllity as dofined by PCT Arkclo 33(4) kecause the subja st mattsr can by made Tr used in industry.

Form PCT/ISA/237 (Supplementsl Box) (Apsil 2007)



TRADUCCION OFICIAL DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. PARA SU IDENTIFICACION SE
SELLA CON EL SELLO DE MARIANA LONDONO MEJiA, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL
SEGUN CERTIFICADO DE IDONEIDAD PROFESIONAL NO. 0264 DE AGOSTO 18 DE 2008.

TRATADO DE COOPERACION EN PATENTES (PCT)

De la

AUTORIDAD INTERMACIONAL DE BUSQUEDAS

Para:

CAROLE A. MICHELSON
GREEP, BURNMS & CRAIN
300 SOUTH WACKER DRIVE
SUITE 2500

CHICAGO, IL 00606

PCT

NOTIFICACTEON SORRE TRANSMISION
DEL INFORME DE BUSQUEDA
INTERMACIONAL Y DEL CONCEPTO
ESCRITO DE LA AUTORIDAD
INTERMACIONAL DE BUSQUEDAS,
O LA DECLARACION

(Regla 44.1 del PCT)

Fecha de envio

(dia/mes/afio) 1 de agosto de 2008

Referencia del expediente Jdel solicitanie o del
representante
2033.74830PC

PARA CUALQUIER ACCION ADICIONAL

Ver los paragrafos 1y 4 a continuacion

Solicitud Internacional No.

PCT/US 08/61940

Fecha Internacional de Presentacidn (dia/mes/afio)

30 de abril de 2008 (30.04.2008)

Solicitante:

UNITED STATES GYPSUM COMPANY

transmiten con el presente.

internacional (véase la Regla 46):

1. Por el precente se notifica al sclicitante que el informe de bisqueda internacional y la
opinién escrita Jde la Autoridad Internazional de Bisquedas se han establecido y ze

Presentacion de modificaciones y declaraciones bajo el Articulo 19:
El solicitante tiene derecho, si asi lo desea, a modificar la reivindicaciones de la zolicitud

(Cuindo? El tiempo limite para presentar tales modificaciones normalmente es dos meses
desde la fecha de transmisidn del informe de busqueda internacional.

;Doénde? Directamenie ante la Oficina Internacional de WIPO, 34 chemin des
Colombettes, 1211 Ginebra 20, Suiza, Fax No.*-41 22 740 1435.

Para obtener instrucciones mas detalladas, véanse las notas en la hoja adjunta.

2. O Por ¢l presente se noiifica al solicitante que ningln informe de busqueda internacional serd
establecido y que la declaracién bajo el Articuls 17(2)(a) para ese efecto y la opinidn
escrita de la Autoridad Internacional de Bisquedas se transmite con ¢l pregepte.

3. O Con respecto al protesto contra ¢l pago de una tasa o lasas adichans

=y |

ALK

MARIANA LONDONO M

13

Sy

da d

TRADUCTOE S € NITERPRETE OFICAL
CERT. OF IDOEIDAD PROFESION AL
No. 0264 DE AGOSTC 18 DE 2008



se notifica al solicitante que:

O el protesto junto con la decisidn sobre el miemo han sido transmitides a la Oficina
Internacional junto con la solicitud del solicitante de enviar loc texios tanto del
protesto como de la decisidn sobre el mismo a las Oficinas correspondientes.

O ninguna decisién ha sido tomada ain sobre el protesio; ¢l solicitante cera notificado tan
pronto como se tome una decision.

4. Recordatorios

Poco después de la expiracién del plazo de 18 meses desde la fecha de prioridad, la solicitud
internacional serd publicada por la Oficina Internacional. Si el solicitante decea evitar o posponer
la publicazidn, una notificacién de retive de la solicitud internacional, o de la reivindicacion de
prioridad, debera llegar a la Oficina Internacional segin 1o establecen las Reglas 00 bis 1y 90 bis
3, respectivamente, antes de completarse los preparativos técnicos para la publicacion
internacional.

El solicitante podra presentar comentarios de manera informal al concepto escrito de la Awtoridad
Internacional de Bisquedas aate la Oficina Internacional. La Oficina Internacional eénviard una
copia de tales comentarios a todas las Oficinas competentes a menas que un informe de examen
preliminar internacional haya 3ido o vaya a ser expedido. Estos comentarios también estarian
disponibles al pablica pero no amtes de la expiracién de 30 meses contados desde la fecha de
prioridad.

Dentro de 1oz 19 meses contados desde la fecha de priovidad, pero sdlo con respecto a alguna
Oficinas designadas, debe presentarse un solicitud de examen preliminar internacional si el
solicitanie desca posponer el inicio de la fase nacional hasta 30 meses contadis desde la fecha de
prioridad (en algunas Oficinas podria ser mas); de 1o contrario, ¢l solicitante deberd cumplir con
las acciones ordenadas, dentro de los 20 meses desde la fecha de prioridad, para €l inicio de la
fase nacional ante aquellas Oficinas designadas.

Con respecto a olras Oficinas designadas, el limite de tiempo de 30 meses (o mas) sera aplicable
atn 5i no se hace ninguna solicitud dentro de 19 meses.

Véase el Anexo al Formularic PCT/IR/301 y, para obtener detalles sobre los limites de tiempo
aplicables, Oficina por Oficina, véase la Guia del Solicitante PCT, Volumen I, Capitulos
Nacionales y 1a pagina web de WIPQ.

Mombre y direccidon de corvespondencia de la ISA/US Funcionario autorizado

Mail Stop PCT, Atin: ISA/US

Comisionado de Patentes Lee W. Young

P.O. Box 1450, Alexandria, Virginia 22313-1450

Fax No. (571) 273-3201 Tels No. (571) 272-4300
(571)272-7774

Formulario PCT/ISA/220 (Enero 2004) (Véanse anotaciones en hoja adjunta)

(Sello:) AGOSTO 08, 2008
HASTA AQUI LA TRADUCCION

ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO DENOMINADO
“NOTIFICATION” ORIGINALMENTE EN INGLES, RCALIZADA EN BOGOTA, EL 6 DE ENERO
DE 2010 POR MARIANA LONDONO MELJiA, TRADUCTORA L INTERPRETE OFICIAL SCGUN

CERTIFICADO DE IDONEIDAD PROFESIONAL NoO. 0264 DE AG{)L{T(- 18 bpE .1:08. }
N .

MARIANA LONDONO MEJIA
TRAGLICTORA E IMTEPPRETE CHICIAL
CERT. CE IC-DMEIDAD FROFESICHAL
No. 0264 DE AGCSTC 13 DE 2008




TRADUCCION OFICIAL DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. PARA SU IDENTIFICACION
SE SELLA CON EL SELLO DE MARIANA LONDONO MEJiA, TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL SEGUN CERTIFICADO DE IDONEIDAD PROFESIONAL NO. 0264 DL AGOSTO 18 DE
2008.

TRATADO DE COOPERACION EN PATENTES
PCT
INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

(Articulo 18 y Reglas 43 y 44 del PCT)

Referencia del expediente del | PARA CUALQUIER ACCION ADICIONAL
solicitante ¢ del representante _

Véase el Formularioc PCT/ISA/220,
2033.74830PC asi como, de ser aplicable, el puntc 5 a continuacion
Solicitud Internacional No. Fecha Internacional de Fecha de Prioridad (Primera)

Presentacion (dia/mes/afio) (dia/mes/afio)
PCT/US 08/61940

30 de abril de 2008 13 de junio de 2007

(30.04.2008) (13.06.2007)
Solicitante

UNITED STATES GYPSUM COMPANY

Este informe de blsqueda internacional ha sido preparado por esta Autoridad Internacional de
Busquedas y se iransmite al solicitante de conformidad con el Articulo 18. Una copia esta siendo
transmitida a la Oficina Internacional.

Este informe de busqueda internacional consta de un total de 2 paginas.

O También estd acompaiiado de una copia de cada Jocumento de la técnica previa citada en este
informe.

1. Fundamento del informe
a. Con respecto al idioma, este concepto se emite con base en:
1a solicitud internacional en el lenguaje en que fue presentada
03 una traduccidn de la solicitud internacional al , que es ¢l idioma de la traduccion
suministrada para propdsitos de la bisqueda internacional (Articulos 12.3(a) y 23.1(b)).
b. O FEste informe internacional de bisqueda se establece teniendo en cuenta la rectificacion
de un error obvio autorizado por o notificads a esta Autoridad bajo la Regla 91 (Regla
43bis.1(a)) L
¢. O Can respecto a cualquier secuencia de nucledtidos y/o ami olicidos divule
solicitud internacional, véase la Casilla No. 1

o'y
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2. [ Algunas reivindicaciones no se pudicron buscar (Véase la Casilla No. 1).

. O Falta unidad en la invencion (Véase la Casilla No. 111).

(88 ]

N

. Con respecto al titulo,
se aprueba el texto de la manera en que fue presentado por el solicitante
0 esta Autoridad ha establecido que el texto dice o siguiente:

w

. Con respecto al resumen,
se aprueba el texto de la manera en que fue presentado por €l solicitante
[J esta Autoridad ha establecido que el texio dice 1o que aparece en la Casilla No. 1V, segin la
Regla 38.2(b). El solicitante podia dentro de un mes contado desde la fecha de envio por
correo de este informe de busqueda internacional, presentar sus comentarios a esta Autoridad.

6. Con respecto a los dibujos,
a. La figura de las dibujos a ser publicados con el resumen es la Figura Mo.
[0 como lo sugiere ¢l solicitante.
O segin seleccidn de esta Autoridad, porque el solicitante no sugirié una figura.
O segin seleccién de esta Autoridad, porque esta figura caracteriza mejor la invencién.

b. O Ninguna de las figuras va a ser publicada con &l resumen.

Formulario PCT/ISA/210 (Primera pagina) (Abril 2007)

REPORTE DE BUSQUEDA INTERNACIONAL Solicitud Internacional No.

PCT/US 08/61940

A. CLASIFICACION DEL TEMA

IPC(8) — E06 7/00 (2008.04)

USPC - 52/200,209
D¢ conformidad con la Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) o la clasificacién nacional y la
IPC

B. CAMPOS DE LA BUSQUEDA

Documentacidn minima buscada (Gistema de clasificacién seguido de simbolos de clasificactén)
IPC(8): EO6RB 7/00 (2008.04)
USPC: 52/200,209

Documentacién buscada ademas de documentacion minima en la medida en que talez documentos
estén incluidos en los campos de la blisqueda
USPC — 52/302.3,741.4 (palabras claves limitadas- Véase lista para palabras claves)

Base de datos elecirénica consultada durante la bisqueda internacional (nombre de la base de datos
y, de ser aplicable, términos de busqueda utilizados)

PubWEST (USFT, PGPB, EPAR, JFAB); DialogPRO (Quimica); Google Scholar

Términos de bisqueda: Construccion, panel, polvo, reductor, calcio, sulfate, hemihidrato, papel,
vidrio, fibra$2, alcoxi, alguilo, eliminacién de polvo, yeso

C. DOCUMENTOS QUE SE CONSIDERAN RELEVANTES

« -

Relevante para la

reivindicacion Mo.
]

Categoria® | Cita del documenio, con indicacién, si €3 apropiado, de los
24 > : 1
apartes relevantes.

N
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Y US 2002/0090871 Al (Ritchie y otros) 11 de julio, 2002 [ 1-15

[0115]y [0219].

(11.07.2002), especialmente parrafos [0002], [0003], [0007],
[0011], [0043]-[0045], [0052], [0064], [0078], [0089], {0093],

Y US 6,673,144 B2 (Immording, Jr. y ottes) 6 de enero, 2004 | 1-15

5, lineas 7-9).

(06.01.2004), especialmente, (columna 2, linea 64); (columna
2, lineas 65-66); (columna 3, linea 20); (columna 3, lincas 66-
67 a columna 4, lineas 1-3); (columna 4, linca 7) y (columna

O Se mencionan mas docuiiientos en la continuacién
de la Casilla C.

]

* Categorias eopeciales de documentos citados:

“A" documento que define las generalidadss deal
medio recpectivo v que no se concidera de
particular relevancia

“E™ colicitud o patznie anierior pero publicada en o
después  dz la  fecha  internacional  de
presentacion

“L”  documenio que podria areojar dudas sobre
reivindicacioner sobre prioridad o que se ciia
para esiablecer la fecha de publicacién de ofro
documento citado o por otra razén especial
(segin se ecpecifique)

“0 documento que se rafiers a una divulgacién oral,
use, demostracion u oiro madio

“P* documento publicado con anierioridad a a fzcha
internacional de precentacian paro dzspués de
la fechia de prioridad que ce raclama

“T"  documenio poserior publicado después dz la
fecha internacional de presentacidn o facha
dz prioridad y qua no z5td zn conflicte con la
solicitud pero ce cita para dar claridad sobre
zl principio o teorfa que cubyace a Ia
invencion

“? docwmento de relevancia pagticular; no ce
pusde  considerar  que  la invencién
reivindicada &5 novedosa ni que tienc nivel
inventivo cuando el documento  es
considzrads de forma aiclada

“¥* o documento de relevancia particular; no se
puedz  conziderar  que la invencion
reivindicada tiene nivel inventive cuands el
documents e contiderade en combinacidn
con una o mas documento: del mismo tipo, v
tal combinacion seria cbvia para cualquier
persona experta en la técnica respectiva

“&” documento que hace parie de la misma familia
de patentes

Fecha real de terminacién de la bisqueda
internacional
27 de julic de 2008 (27.07.2008)

Fecha de envio del reporte de  bisqueda
internacional
1 de agosio, 2008

Nombre y direccion de comrespondencia del
ISA/US

Mail Stop PCT, Attn: ISA/US,

Director de Patentes

P.O. Box 1450,

Alexandria, Virginia 22313-1450

Fax No. 571-273-3201

Funcionario autorizado:
Lee W. Young

Teléfonos Mo.: 571-272-4300
571-272-7774

Formulario PCT/ISA/210 (segunda pagina) (Abril 2007)

HASTA AQUi LA TRADUCCION

IISTA IS UNA TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO DENOMINADO “ISR”
ORIGINALMENTE EN INGLES, REALIZADA EN BOGOTA, CL 6 DE ENERO DE 2010 POR

MARIANA LONDONO MEJiA, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICL

AL SSG)UN CERTIFEADO }
A}

DE IDONEIDAD PROFESIONAL NO. 0264 DE AGOSTO 18 DE 2008,
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TRADUCCION OFICIAL DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. PARA SU IDENTIFICACION
SE SELLA CON EL SELLO DL MARIANA LONDONO MEJiA, TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL SEGUN CERTIFICADO DE IDONEIDAD PROFESIONAL NO. 0264 DE AGOSTO 18 DE
2008.

TRATADO DE COOPERACION EN PATENTES (PCT)

De la
AUTORIDAD INTERNACIONAL DE BUSQUEDAS

PCT
Para:

CAROLE A. MICKELSON
GREER, BURNS & CRAIN, LTD.
300 SOUTH WACKER DRIVE
SUITE 2500

CHICAGO, IL 60048

CONCEPTO ESCRITO DE LA
AUTORIDAD INTERMACIONAL DE
BUSQUEDAS

(Articulo 43 bis. 1 del PCT)

Fecha de envio

(dia/mes/afio) 1 de agosto de 2008

Referencia del expediente del solicitante o del | PARA CUALQUIER ACCION

agente ADICIONAL

Véase el paragrafo 2 a continuacion
2033.74830PC

Fecha de Prioridad
(dia/mes/afio)

Fecha Internacional de
Presentacion (dia/mes/afio)

Solicitud Internacional M.

PCT/US 08/61940
30 de abril de 2008
(30.04.2008)

13 de junioc de 2007
(13.06.2007)

Clasificacisn Internacional de Patentes (IPC) o «lasificacién nacional e IPC

IPC(8) — E06B 7/00 (2008.04)
USPC: 52/200,209

Solicitanic ~ UNITED STATES GYPSUM COMPANY

1. Este concepto contiene indicaciones relativas a los siguientes temas:
CasillaMo. 1 Fundamento del concepto
O CasillaNo. Il Prioridad

O CasillaMo. Il No expedicion de un concepto con reapecto a novedad,
aplicacién industrial.

niyel inventivdy
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0 CasillaNo. IV Falta de unidad de la invencion.

E CasillaNo. V. Declaracién sustentada bajo el Ariiculs 43 bis.1(a)(i) con respecto a
novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial; citas y explicaciones que sustentan tal
declaracion.

O CasillaMo. VI Algunos documentos citados.
Casilla Mo. VII Algunos defectos de fa solicitud internacional.

O CasillaMo. VIII Algunas observaciones relativas a la solicitud internacional.

2. ACCIONES ADICIONALES

Si se presenta una solicitud de examen internacional preliminar, esie concepto serd considerado
como concepto eserito Jde la Autoridad Internacional de Examen Preliminar (“IPEA”), sin
embargo esto no aplica en caso de que el solicitanie escoja una autoridad distinta a esta para
actuar como IPEA y la IPEA escogida le haya notificado a la Agencia Internacional de
conformidad con el Articulo 66.1big(b) que los concepltos escritos de esta Autoridad Internacional
de Busquedas no se consideran como tales.

Si este conceplo se considera, segiin 1o establecido en el pamafo anterior, un concepto escrito de
la IPEA, se invita al solicitante a enviar a la IPEA una respuesia por escrito junto con, de ser el
caso, las modificaciones correspondienies, antes de vencerse el plazo de 3 meses contados desde
la fecha del envio del Formulario PCT/ISA/220 o antes de (ranscurridos 22 meses contados desde
la fecha de prioridad, el que se venza posteriormente.

Para opciones adicionales, ver Formulario PCT/ISA/220.

3. Para detalles adicionales, véanse lag notas al Formulario PCT/ISA/220.

Mombre y direccion de Fecha de emisién Je este Funcionario autorizado
correspondencia de la ISA/US | concepto

Mail Stop PCT, Attn: ISA/US

Comisionado de Patentes 27 de¢ julio de 2008 Lee W. Young

P.O. Box 1450 (27.07.2008)

Alexandria, Virginia 22313- Tels No. (571) 272-4300
1450 (571)272-7774
Fax No. (§71) 273-3201

Formulario PCT/ISA/237 (pagina de portada) (Abril 2007)
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CONCEPTO ESCRITO DE LA Solicitud Tnternacional No.
AUTORIDAD ,INTERNACIONAL DE
BUSQUEDAS PCT/US 08/61940

Casilla No. 1 Fundamento de este concepto

I. Con respecic al idioma, este conceplo se emite con base en:
la solicitud internacional en el lengnaje en que fue presentada

O una traduccién de la solicitnd inteinacional al , que &s el idioma de la traduccidn
suministrada para propdsitos de la biisqueda internacional (Articulos 12.3(a) y 23.1(b)).

2. O Esta opinién se establece teniendo en cuenita la rectificacion de un ervor obvio autorizado
por o notificado a esta Antoridad bajo la Regla 91 (Regla 43bis.]1(a))

3. Con respects a cualquier secuencia de nucledtidos y/o aminoacidos divalgada en la solicitud
internacional y necesaria para el invenio que se reclama, este concepto se ha establecido con

base en:

a. tipo de material
O un listado secuencial

O tabla(s) relacionada(s) con el listado secuencial

b. formato del matenal
O en papel

O en medio electrénico

c. tiempo de presentacidn/entrega
O contenida dentro Jde la solicitud internacional segin fue presentada.

O presentada junto con la solicitud internacional en medio electranico.

O suministrada posteriormente a esta Autoridad para propésitos de la bizqueda.

O Adicionalmente, en caso que se haya presentado o entregado mas de una versidn o
copia del listado secuencial y/o tabla(s) relativas a lo anterior, que se hayan
presentads las declaraciones requeridas en sentido que la informacién contenida en
las copias subsignientes o adicionales es idéntica a la informacién contenida en la
solicitud segin fue prezentada o que no sobrepasa la solicitud segin fue presentada,
segun sea el caso.

5. Comentarios adicionales:

() .

Formularic PCT/ISA/237 (Casilla No. 1) (Abril 2007)
MARIANA LONDONO MEJIA
TRADUCTORA € IHITERPRETE OFICIAL
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CONCEPTO ESCRITODE LA Solicitud Internacional No.
AUTORIDAD ,INTERNACIONAL DE
BUSQUEDAS PCT/US 08/61940

Casilla No. V  Declaracion sustentada con base en el Articulo 43 bis.1(a)(i) con respecto a
novedad, nivel inventivo o aplicacion industrial; citas y explicaciones que
sustentan tal concepto.

1. Declaracion

Novedad (N) Reivindicaciones 1-15 Sl
Reivindicaciones NINGUNA NO

HNivel Inventivo (1S) Reivindicaciones NINGUNA SI
Reivindicaciones 1-15 NO

Aplicabilidad industrial (1A) Reivindicaciones 1-15 SI
Reivindicaciones NINGUNA MNO

2. Citas y explicaciones:

Las reivindicaciones 1-15 carecen de nivel inventivo segin el Articulo 33(3) del PCT lo cual es
obvio en relacidn con US 2002/0000871 A1l de Ritchie y oivos (en adelante Ritchie), en vista de
US 6,673,144 B2 de Immordino, Jr. y oiras (en adelante Immordine, Jr.).

En cuanto a la reivindicacién 1, Ritchie divulga un métedo para elaborar un panel de construccion
reductor de polve que comprende (parrafo [0011]: panel a base de cemento):

- elaborar una mezcla que incluya agua, un agente de eliminacién de polve y un material
hidraulico seleccionado de entre un grupo que consiste Jde sulfato de caleio hemihidratado y
cemento; depositar la mezcla sobre un material de revestimiento; darle forma de panel a la
mezcla; y permitir que la mezela se fije (panafo [0043]; “mezcla” debe entenderse como una
mezcla fluida, por ¢jemplo una mezcla fluida de agua y cemento hidraulico y parrafo [0093]; el
agna que contiene gas de silice disperso se mezcla hiego con el sulfato de calcio
hemihidratado/cemento Portland mezclado en seco y panafo [0003]; un material de revestimiento
de paredes puede ser fijado a lo anterior (al como, por gjemplo, baldosas de cerdmica, ladrillo
delgado, paneles de marmol delgados, estuco, o similares).

- Ritchie no divulga expresamente la seleccion de un agente de eliminacion de polvo que sea
s6lido a temperalura ambiente pero que se derrita para formar particulas compuestas mediante por
lo menos uno de aglomeracién y adsorcidn en la superficie de particulas finas bajo condiciones
seleccionadas de un grupo que consiste de trabajar con maquinas, cortar, desgastar o lijar.
Jmmordine, Jr. Divulga la seleccién de un agente de eliminacién de polvo que es solido a
temperatura ambiente pero que se derrite para formar particulas compuestas mediante por lo
mencs uno de de aglomeracién y adsorcidn en la superficie de particulas finaz bajo condiciones
seleccionadas de un grupo que consiste de rabajar con mdquinas, cortar, desgastar o lijar
(columna 3, lincas 66-67 a columna 4, lincas 1-3; un compuesto para Juntas con menor
generacion de polvo con mayor retencidn de brillo que forma un s6lido a temperaiura ambiente).
Habria zido obvio para alguien con conocimientos en la técnica uiilizar un ag{,t:nle de eliminagion
de polvo que sea sélido a temperatura ambiente pero que se derrite para jformar partic§las
compuesias mediante por lo menos uno de aglomeracion y adsorcion en IISEPETIcie de particutas
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finas bajo condiciones seleccionadas de un grupo que consiste de trabajar con maquinas, cortar,
desgastar o lijar como en lo ensefiado por Immarding, Jr. en el método para elaborar un panel de
construccién que reduzca ¢l polvo en lo ensefiado por Ritchie para desavrollar un panel que

produce menos polvo aerctransportads cuando se ha fijado o secado.

Respecto a la reivindicacion 2, Ritchie ¢ Immarding, Jr. divulgan el métado de la reivindicacién 1
segin se describié anteriormente. Ademds, Ritchie divulga que tal material de revestimiento es
uno de un grupo que consiste de papel, fibras de vidrio y tejida permeable (parrafa [0045]; tejido
permeable, tela; parrafo [0064]; fibras de papel).

Respecto a la reivindicacion 3, Ritchie e Immording, Jr. divalgan el método de la reivindicacién 1
segin se describi anterdorments. Ademas, Ritchie divulga colocar un segunde material de
revestimiento sobre dicha mezzla para formar un sanduche (pérrafo [0078]; EI compuesto del
nicleo se deposita entre mallas de fibra de basalto, telas permeables o liminas de tela ( segundo
material de revestimiento) para formar un sinduche).

Respecio a la reivindicacion 4, Ritchie e Immordino, Jr. divulgan ¢l método Jde la reivindicacion 1
segan ze describid anteriormente. Ademas, Ritchie divulga que la etapa de formado mencionada
comprende moldear o emparejar (parrafo [0219]; rodillo de emparejado para mezcla de nucleo).

Respecto a la reivindicacién §, Ritchie ¢ Immordin, Jr. divulgan el métoda Jde la reivindicacion 1
seglin se describié anteriormente. Ademas, Immording, Jr. divulza la formacién in situ del agente
de eliminacién de polve. Aunque Ritchie ¢ Immordine, Jr. no divelzan expresamente la
formacién in situ de un agente de eliminacién de polvo, habria sido obvio para alguien con
conocimientos en la téenica utilizar tal etapa en el método de la reivindicacion lya que es wno de
los procedimientos utilizados cominmente durante la formacidn de paneles de construceion.

Respecto a la reivindicacion 6, Ritchie ¢ Immordino, Jr. divulgan el método de la reivindicacidn 5
segin s¢ describié anteriormente. Ademds, Immordine, Jr. divulga que tal etapa de produccion
comprende agregar al agua un éxido de alquileno con sustitucion del alcoxi (columna 4, linea 7;
agua con 6xido de etileno con sustitucion del alcoxi).

Respecto a la reivindicacién 7, Ritchie ¢ Immordin, Jr. divulzan el método de la reivindicacién 1
segin ce describié anteriormente. Ademas, Immardino, Ir. divulga que tal ctapa de seleccion
comprende seleccionar de un grupo que consiste de un agente de eliminacién de polvo y cera
natwal (columna 3, lineas 66-67 a columna 4, lineaz 1-3; comao se describe en la reivindicacion 1
y columna 3, linea 20; ceras).

Respecto a la reivindicazion 8, Ritchie e Immaording, Jr. divulgan el método de la reivindicacion 7
segin se describid antericimente. Ademas, Tmmardino, Jr. divulga que tal agente de eliminacidn
de polvo es un glicolpropilens (columna 2, linea 64: glicol de polietilena). Auaque el agente de
climinacién de polvo divulgads s un andlogo que tiene un cabone menos en la mnidad que se
repite que el glicol de polictileno, seria obvio para alguien con conocimientos én la técnica
utilizar el analogo con mayor carbono para aumentar la viscosidad y por lo tanto alterar las
propiedades reolégicas del agente de eliminacion de polvo.

Respecto a la reivindicacion 9, Ritchie ¢ Immording, Jr. divulgan el método de la reivindicacion |
segn se describié anteriormenie. Ademas, Immordino, Jr. divuiga que tal etapa de seleccién
comprende seleccionar un agente de eliminacién de polve que tenga un pun{o de fusidn de eptre
aproximadamente 80°F y aproximadamenie 150°T (columna 2, lineas Q3-9) do_fligic
promedio de entre aprozimadamente 80°F (27C) y aproximadamente 150°F 0C))
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Respecto a la reivindicacion 10, Ritchie e Immording, Jr. divulgan el métado de la reivindicacion
9 cegiin se describid anteriormenie. Ademas, Immording, Jr. divulga que tal etapa de seleccion
comprende seleccionar un agente de eliminacidn de polvo que tenga un punto de fugién de entre
aproximadamente 90°T y aproximadamente 120°F (columna 2, lineas 65-66; un punto de fusion
promedio de entre aproximadamente SO°F (27C) y aproximadamente 150°F (30C)).

Respecto a la reivindicacion 11, Ritchie ¢ Immordine, Jr. divulgan el métoda de la reivindicacion
1 cegin se describié anteriormente. Ademés, Immording, Jr. divulga que tal etapa de seleccién
comprende seleccionar un agente de eliminacidn de polve que tenga un peso molecular de entre
aproxzimadamente 1,000 y aproximadamente 20,000 Daltens (columna 5, lineas 7-9; el peso
molecular oscila entre aproximadamente 3350 Daltons y aprozimadamente 20,000 Daltons y mas
preferiblemente entre aproximadamente 8,000 Daltons y aproximadamente 20,000 Daltons).
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la etapa de depositar la misma (pariafo [0052]; Un segunds componente puede incluir una mezcla
de espuma y otrog aditivos convencionales (que se agrega a la mezcla antes de depositarla)).

Respecto a la reivindicacion 13, Ritchie e Immardine, Jr. divulgan el méiodo de la reivindicaciéon
1 segin se describié anteriormente. Ademas, Ritchie divulga introducir aditivos seleccionados de
un grupo que consiste de un agente de mejoramiento de la resistencia, un madificante de tiempo
de fijacién, un aglutinante, un relleno, y mezclas de los anteriores con la mezcla (parrafa [0089];
aglutinante de silice, parrafo [0015]; rellens de mezcla de puzolana).

Respecto a la reivindicacion 14, Ritchie ¢ Immording, Jr, divulgan el méiodo de la reivindicacion
1 segin se describid anteriormente. Ademais, Ritchie divulga que la etapa de formacién da forma
de panel de yesa a la mezcla (parrafo [0002]; panel de yeso y parrafo [0044]; segin se describe en
la reivindicacion 1).

Respecio a la reivindicacién 15, Ritchie ¢ Immardine, Jr. divalgan ¢l método de la reivindicacién
1 segin se describid anteriormente. Ademas, Ritchie divnlza que la etapa de formacidn da forma
de panel de cemento a la mezcla (parrafo [0007]; panel de cemento y parrafo [0044]; segin ze
describe en la reivindicacion 1).

Las reivindicaciones 1-15 tienen aplicacién indusirial segin se define en el Articula 33(4) del
PCT porque la materia objeto de las mismas puede elaborarse o utilizarse en la indnstria.

HASTA AQUI LA TRADUCCION

ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO DENOMINADO
“WRITTEN OPINION” ORIGINALMENTE EN INGLES, REALIZADA EN BOGOTA, EL 6 DE
ENERO DE 2010 POR MARIANA LONDORO MEJiA, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL

SEGUN CERTIFICADO DE IDONEIDAD PROFESIONAL NO. 0264 DE AGOSTO 18 DE 2008.
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(PCT Rule 44bis)
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2033.74830PC
Intcroational application Io. laternational {iliag datz (day/montl/ycar) Priority date (day/month/year)
POTAISZ00E/06 1940 20 April 2002 (20.04.2009) 13 Jure 2007 (12.06.2007)

International Paient Classification (8th edition vnless older edition indicated)
See relevant information in Form PCT/SA/Z37

Applicant
UMITED STATES GYPSLIM COMPANY

1. This international preliminary report on paientability (Chaptzs T) iz issued by the International Eureau on behalf of the
Internaiional Scarching Authority under Rule 44 bis.1(a).
2. This REPORT consisic of a ioial of 5 sheets, including this cover chect.

T the avached sheeie, any refersace io ihe writion opinion of the Taternational Searching Authority chould be read as a reference
io the inicrnational preliminary yeport on patentability (Chapter T) instead.

3. This report contains indications relating to the following items:

& oz Mo. 1 Bazic of the report
Box No. I Priority
Pox Mo. 1l Mon-cstablishiment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial
applicability
Box No. IV Lack of unity of invention
Bozilo. V Reasoned ctatement under Axticl: 25(2) wiih rzgand 1o novelty, inventive step or industrial

applicability; citations and explanations supporting such statement

OO0 XO Od

Box Ne. VI Certain documents cited
Box Ho. VII Ceriain defects i the international application
Eox Mo. VIII Certain observations on the international application
4. The International Burcau will cormunicate this seport 1o designated Offices in accordance with Pulzs 44biz 2(c) and 93bis.] but

not, cxcept where the applicant makes an e press roquest under Article 23(2), befors the e piration of 30 months from the priority
date (Rule 44bis .2).

Date of issuance of this report
17 Deczmber 2009 (17.12.2009)

The International Burean of WIPO Authorized officer

24, chemin des Colombettes PO N IO I . TE PN
1211 Geneva 20, Switzorland Athina Nickitas-Etienne
Tacsimile Mo. +41 22 322 82 70 e-mail: ptO4.pct@wipo.int

Form PCI/1B/373 (Janvary 2004) *
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PCT

WEITTEH OPINIOH OF THE
ITERHATIONAL SEARCHING AUTHORITY

(PCT Rule 43bis.1)

Date of mailing
(day/monthiyear) AUGUST 1, 2008

Applicant’z or agent’s filz reference

2033.74330PC
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See paragraph 2 balow
Intemational filing date (day/month/vear) Priority date (dav/monthfvzar)
30 April 2008 (30.04.2003) 12 June 2007 (13.06.2007)

IPC(S) - EOGE 7/00 (2008.04)
USPC - 52/200,209

Internationial Patenit Clacsificaion (IFC) o both national claccification and IPC

Applicant  YHITED STATES GYPSUM COMFANY

Box No.Il  Priority

000 HOoO

2. FURTHERACTION

1. Thic cpinion comtains indications r2lating to thz following items:

Boxloe.1  Buacic of ths opinion

Boxllo M Moseectablizhmeni of opinion with rzgard (o novelty, mventive step and industrial applicability

BoxMo. )V Lack of unity of invention

Boxtlo. V. Peasoned siatemznt under Fulad3bis. 1(5)() with 15ard 1o novelty. nventivs ctep or industsial applicability:
citation: and sx:planation: supporting cuch statzmaznt

Poxtlo. VI Cortain documents citzd

Boxlle. VI Cartain defzet: in the intsmational application

Box tle. VI Cenain obeervations on the intzmational application

If a demand for intemaiional pretiminary examination is mada, thic spinion will be considered to be a witten opinion of the
Intematicnal Preliminary Exzamining Autharity (“TPEA™) cxceptthat thic does not apply where the applicant choscas an Authority
other than this one 1o be the IPEA and th2 chosen IPEA has notified ths Intzrmational Barzan under Fule 56.15is(6) that vritten
opinions of tiis Intermationa) Searching Autheniey will not b2 eo considsred.

If this opinion it, o2 provided above, considzred 1o bz a writien cpinion of e IPEA. the applicant ic invitsd o cubmit to the IPEA
a writtzn raply togethar, vhers appmopriste, with amcadmante, bzforz thz 2x siration of 3 monthc from the dats ofmaiting of Form
PCT/ISA/220 or before the sxpiration of 22 month: from (e priovity dat, whichevar cipires later.

For further options, s=¢ Form PCT/ISA/220.

3. For furthor dstails, 22 notes to Farm PCT/ISA/220.

Hame and mailing addres of the 1IEA/US
Mail Stop NCT, At 12848

Cammissionss for Polants

P, Bax 1450, Moxandnia, Virginia 22313-1450

Facsimile o, 871-273-3201

Date of complatien of this opinion Authorized officer:

Lao W. Young
27 July 2008 (27.07.2008)
PCT Hudpaesk: 571.372-4300)
POV SER, £71.272.7774

Fonm PCTASA/237 (cener cheat) (April 2007)
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WRITTEN OFINION OF THE Intzrmational applization Mo,
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
PCTAIS 0361930
Box No. 1 Basis of this opinion
1. With ragard (e the tanguage, this opinion ha bezn z:tablish:d on the basiz of:
thz intzenational application in the languagz in which it was filed.
D a translation of the intermational applicetion inlo which ic the languagz of a

tranclation famizhzd for the purposes of biternational 3 2arck (Rulzz 12.3(0) and 22.1(b)).

2. D Thic opiion has bzan ectaldizhed taking int secount the rectification of un sbvious mistake authonized by or naotificd
to thiz Authariiy undzr Fule 91 (Rule 43bis.1(3))

3. Wilh regard to any nudeatide and/or amino acld soquence dicctosed in the intzmaticnal application, this opinion haz bean
establich=d on the basis of:

a. type of material
D a sequence listing
D table(s) ralatzd 15 flie zequence licting

b. format of material

D on paper

D in electionic form

c. time of filing/furnishing
D containad in ths intzmational application as filzd
U filzd togetker with the intemational applization in elzctranic form

[:l furnizhed subczquently to this Authority for the purposse of czarch

4. D In additicn, in the cace that morz than one version or copy of o juecncs listing and/or ble(2) r2lating thercto has been
filed or furniched, the requircd statements that the information in the subsequent o additional copics iz identical to that
in the application ac filzd or doe: not go beyond the application uz filid, as appropriate, were furnichad.

5. Additional comments:

Form PCT/1S2/237 (Box Ho. 1) (April 2007)
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WRITTEN OFINION OF THE Intemational application Mo.

TRINA {AL ST/ 3 :
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY ECTIUS 5351640

Box Ne. V Reasoned statemnt under Rule 43bis. 1(ayi) with regard to navelty, Inventive step or industrinl applicnbility;
cltations and explanations supporting such statement

1.  Statement

Novelty (19) Claims 1-15 YES
Claims ~ None NO
Inventive ctep (IS) Claims None YES
Claims 1-15 NO
Inductrial applicability (1A) Claims 115 YES
Claims Nora NO

2. Citations and explonations:
Claims 1-15 lack an inventive stap undor PTT Asticls 33(3) a3 toing ohvivus cver U3 20067301 A1 Ritehie al al. (harelnaiter
‘Rilchia’), In viow 305 €,673,14 B2 &2 tmmordin, Jr. ot al. (horainaftor ‘Immording, Jr.) .

Regarding dlaim 1, Ritehio disslasos a mothod of making o dust-rzducing tastlding pane! comprising (para [0011): cemontitious panel):

- making a slurry Including watas, 2 dedusting agont and a hydraulk: matorlal selectad from the group o2 nalsting of cakslum sullate
hamihydrate ard cament; doposiing the slurry ot a facling matedal; forming the shury Into a panal; and allowing tho sturry to 36t (para
(G033, “2lurry” 15 to bo undarats:d as refarrng o o ficwabls mixlure, &.9.. a lowakls mistura of water and a hydraullc comont and para
{0093); Tha wator contalnirg disparsod sitza fums IS then mivad with the dry-tkendod Salclum sulfate hemihydrata/portland coment
mistura and para [DU035); a wall fackig material may bis affkied theroto euch as, for evamph, saramic tita, thin brick, thin martie panals,
stucea, or the lika).

- Ritchle dopz not avpressly dischse solecting a dodusting agant that is a sclid at reom temperaturo but that melts to form composite
particlos by at lvast shae of agglomerating and surface adsargtion of finas under sarditiong solocted ficim the group sonsistirg of
machining, cutting, abrading or sanding.

immeording, Jr. discloces selocting 2 dedusting agont that ks a 321id at reom e mparature but that malts 1o form composito particias by at
lcast one of agglomarating and surfaca adsorptton ol e R 3r conditons selzctad from tha group cansizting of machining, cutting,
atwading of 3anding {208 3, In 86-67 10 ool 3, In 1-3; A lower dusting Joint compaund with Rilghor glos retantion and forms a solld at feom
temperatura).

1t would have boon cbvicus 5 ena of skl In the art (o uiilizo a Jedusting agent that is a solk) at feam tomparature tut that molts to form
compazite partizles by at dcast ona of agglomaorating and surface adscrticn of fincs undor conditions saloctad from tho Jroup consisting
of machining, cutting, abrading = sanding as in tha taaching of Immarding, Jr. in method of making o dust-reducing building panal in the
teaching of Ritchie t devalop a pona that produces lass alr korma dust whon the set o drisd.

Regarding ctaim 2, Fitchla and Immcrding, Jr. disclose the method of claim 1 as discussan above. Furthzr, Fiichls discloses wharoln £31d
facing materist s sne of the group conelsting of paper, glaas fikars and seim (para [0048); scrim, fabric; para [00GA): paper fibcra).

Rzgarding claim 3, Rchie and tmmordine, Jr. disclose tha mothod of Saim 1 as Jiscuesad abova. Funthar, Riichla dizckxses furthar
comprising pacing a zecond facing matoral on cald stumy t i 3 sandwich (para [0078); The cora ¢« wnpssition is doposited between
Lasalt fiber mizhes, scrims or fabes sheots (sscond facing materlatl) to form a sandwich).

Fagarding claim 4, Pzhle and lmimurding, Jr. disclosa the mothad of clain 1 53 discussad above. Furher, Rilchia dizclosos wherdin said
forming stop comprizes casting of scseeding (para [0219); cora mi scroeding rolier).

Ragarding claim &, Riehio and Immording, Jr. dicclise the mothod of claim 1 as dissucsad abovo. Further, immarding, Jr. disctosos
comprzing forming the dedusting agant In sily. Even though Rishio o Immording, Jr. ds8s not oxpressly dizaoae formiirg the dedusting
agont in gily, it weuld havo been cbvious 10 ono of skill in the art to ulitiza such a ctop in tha mothed of clalms 1 as itis ona of the commaonly
utlized proceduro during tho famation of bullding panals.

flagarding claim 6, Rilchts and Immording, Jr. discleze o methad of clalm & as discussod above. Further, Immordino, Jr. discloses
whereln sald producing stop esmprisos addlig an alkosy-subsitutad alkylane ceide to tha watar (2 4, In 7; alkoxy-cubstitutad othyinne
oxide with water).

Rogarding claln 7, Riizhie and Immerdino, Jr. disctoze the methad of claim 1 as discussed above. Further, Immording, Jr. disclosas
whorein eald sebscting stop cofpeses saloeting from the aroup consizting of dedusting sgent and naturat was (cob 2, i £2-67 to ¢ol A, v 1
-3; az dizcuscod In clsim 1 and &2 3, In 20; waves).

Regarding clalm 8, Ritchia and immording, Jr. disclose the moethod of S1oim 7 as discussed above. Furllios, mmarding, Jr. dischicas
whoroin said dedusting agant i a propylano glycol (Sol 2, In 84; palyethylane giveal). Evon thaugh the disctesed dedusting agent 2 an
anaksg that has one less arton In the rpasting unit than polyathyiens Jiyeal, It would hava bean obvisus to one of skill in tho artts utilizo
tha higher carbon analsg (o Increase tho vissasity and hance, altar the dwological prapenty cf the dedusting ajoint.

CONTINUATION ON SUPPLEMENTAL BOX

Form PCT/ISA/237 (Box Ho. V) (April 2007)
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WRITTEN OPINION OF THE Intcmationsl application No.

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
PCTAJS 08/61940

Supplenkntal Box

In case the space in any of the preceding boxcs is not sufficient.

Continuation of:
Be V.2, Cltationz and oxplonations:

Renarding claim §, Pchla and Isamaording, Jr. discloce the mcthcd of claim 1 as disouzsed above. Furthor, inmording, Jr. dlscloses

wharsin 3ald selacting stop samprises seleciing a dedusting ageat having a melting point of from atout 305 to aboul 150°F (sal. 2,0 B5-
&E; an average meltng puint of from abowut 80 F (27 F) to about 150 F (80 C)).

Regarding clalm 10, Ritetie and ninording, Jr. dissbien the method of Slaim 9 a3 discusaad abova. Furihar, imimerding, Jr. discloscs
whorcin 2ald soloaiing stop comprisos akenting a dodusting agoit having a maling point of from about 90F 1o about 120°F (b, 2. In 35
€6, an averago melting point of from about 80 F (27 F) to aboul 150 F (80 Q).

Fegarding clala 11, Ritehle and inmordine, Jr. disskie the mathid of clabin 1 as dlzcuzscd above. Furthar, Immording, Jr. disclosos
whar i 85id solusting stop ¢ smprises selocling a dadusting 29ant having & malecutar wakgin of about 1,000 16 alssut 20,000 Datens (¢
5. i 7-9; molocutar walght ranges from about 3350 Daltons 1 atsut 70,000 Daltons and most praferably from atout $00 Daltans to about
20,000 Dalions).

ed abova. Further, Pitshie discloses comprising
can includa 5 mivture of foam and other

Fegarding claim 12, Pitchle and Immarding, Jr. discloss o mathad of clalm 1 as di
adding foam (o thz slurry prior to tha depositing 3tap (para {0032); A second 2ompHnt
conwentional additives (which iz added to the slury prior to depesitian)).

Ragarding ctstm 13, Ritchlo and immording, Jr. disclose ths mathind of clatm 1 as dizcussad above. Furthar, Ritshile disclysas comprising
Introduciig addiivas selectad frem tho group consisting of a stremgth anhancing agont, 3 set imo me difior, 3 Lindar, a Gilse, and mi:turas
thereof into tha slurry (para [0039); slksa binder, para [0115); pozzolonic aggragate fitlor).

Ragarding claim 13, Ritchie and knmordine, Jr. disckiso fha method of claim 1 a3 dizcuzsed abrve. Furhor, Pitchie disctoscs wherain
aald forming step lanms the lurey Inls 3 gypsumm panol (para (D0IL), Jypaure panal and para [0034); a5 diecuszod In Halm 1).

Regarding clalm 15, Pitchis and Inncrding, Jr. discloso the metlwd of clakn 1 a9 discucsed above. Fuslas, Fltchila disclosos wharcin sald
forming stap forms the slumry Into a coment board (fara [0007); cement board and para (044, as dzcussod In claim 1),

Claims 1-15 have Industrial applicabllity as dofined ty PCT Arkita 33(3) bocause tho subjest malttar can ba mado of ugad in Industry.

Fosm PCT/SA4/237 (Suppkemantal o) (April 2007)
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INFORME INTERNACIONAL PRELIMINAR SOBRE PATENTABILIDAD
(Capitulo I del Tratado de Cooperacion en Patentes)

(Regla 44bis PCT)

Referencia  del  expediente  del

Solicitante o Representante:
2033.74830PC

PARA ACCION ADICIONAL
Véase item 4 mas adelante

Solicitud Internacicnal Wo.
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Fecha de Solicitud
Internacional
(dia/mes/afio):

‘30 de abril de 2008
(30.04.08) '

Fecha de prioridad |
(dia/mes/afio) ., .

13 de junio de 2007
(13.06.2007)

Clasificacion Internacional de Patentes (8 edicién a menos que se indique una edicién anterior)

Véase informacién relevante en ¢l Formulario PCT/ISA/237

Solicitante:

UNITED STATES GYPSUM COMPANY

1. Este informe internacional preliminar sobre patentabilidad (Capitulo 1) ez emitido por la

Oficina Internacional bajo la Regla 44 bis.1(a).

(087

En las hojas adjuntas, cualquier referencia a la apinidn esarita de la Autoridad Internacional
de bisquedas debe ser leida en cambio como referencia al informe internacional preliminar

sobre patentabilidad (Capitulo I).
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Esie concepin contiene indicaciones relativas a los siguientes temas:

(O8]

CasillaNo. 1 Fundamento del concepto
O CasillaNo. 1l Prioridad

O CasillaMo. [II Mo expedicién de un conceplto con respecto a novedad, nivel inventivo y
aplicacion industrial.

O CasillaNo. IV Falia de unidad de la invencion.

CasillaMNo. V. Declaracion custentada bajo el Articulo 43 bis. 1(a)(i) con respecto a
novedad, nivel inventivo y aplicacidn industrial; citas y explicaciones que sustentan tal
declaracion.

O CasillaMo. VI Algunos documentos citados.
O CasillaMo. VII Algunas defectos de la solicitud internacional. L
O CasillaMo. VIII Algunas observaciones relativas a la solicitud internacional,
4. La Oficina Internacional comunicara este informa a las Oficinas designadas de conformidad
con las Reglas 44bis.3(c) y 93bis.1 pero no, excepto cuande el solicitante o solicite

expresamente cegn el Articulo 23(2), antes de expirar el plazo de 30 meses contados desde |
la fecha de prioridad (Regla 44bis,2).

La Oficina Internacional de WIPO Fecha de expedicidn de este informe
34, chemin des Colombettes
1211 Ginebra 20, Suiza 17 de diciembre, 2009 (17.1 2.2009)

Fax No. +41 22 338 82 70 Funcionario autorizado

Athina Nickitas-Etienne

e-mail PT04.PCT@WIPO.INT

Formulario PCT/IB/373 (Enero de 2004)

A
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MT?P{QD,UAC'#OAF:A £ INTERPRETE OFICIAL

CERT. DE IDONEIDAD PROFESIONAL
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- TRATADO DE COOPERACION EN PATENTES (PCT)

De la
AUTORIDAD DNTERNACIONAL DE BU SOUEDAS
PCT
Para:
CAROLE A. MICKELSON CONCEPTO ESCRITO DE LA
GREER, BURMS & CRAIT, LT AUTORIDAD INTERNACIONAL DE
300 SOUTH WACK.ER DRIVE 'BUSQUEDAS
SUITE 2500
CHICAGO, IL 00048 ' ‘ (Articulo 43 bis. 1 del PCT)

Fecha de envio
(dia/mes/afio) I de agosto de 2008

Referencia del expediente del solicitante © del | PARA CUALQUIER ACCION
agente ADICIONAL :
' Véase cl paragrafo 2 a continuacion

2033.74830PC
Solicitud Internacional No. Fecha Internacional de Fecha de Prioridad
: Presentacién (dia/mes/afio) (dia/mes/afio)
PCT/US 08/61940
30 de abril de 2008 13 de junio de 2007
(30.04.2008) (13.06.2007)

Clasificacién Internacional de Patentes (IPC) o clasificacion nacional e IPC

1PC(8) — EO6B 7/00 (2008.04)
USPC: 52/200,209

Solicitante  UNITED STATES GYPSUM COMPANY

1. Este concepto contiene indicaciones relativas a 1os siguientes temas:
CasillaNo.1 Fundamento del concepto
O CasillaNo. 1l Prioridad

O CasillaMNo. I Mo expedicion de un conceplo con respecto a novedad, nivel inventiva y
aplicacion industrial.

O CasillaNo. IV Falta de unidad d¢ la invencién.

Casillate. V  Declaracién sustentada bajo el Articula 43 bis. 1(a)(i) con respecto a

novedad, nivel inventivo v aplicacién industrial; citas y explicaciones qug custentan tal \ !
\

MARIANA LONDONO MEliILA
TRADUCTORA € INTERPRETE OFIC
CERT. DE IDONEIDAD PROFESIONAL
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declaracion.
CasillaNo. VI Algunos documentos citados.
CasillaMo. VII Algunos defectos de la solicitud internacional.

Casilla Mo. VIII Algunas observaciones relativas a la solicitud internacional.

2. ACCIONES ADICIONALES

Si se presenta una solicitud de examen internacional preliminar, este conceplo serd considerado
como concepto escrito de la Autoridad Internacional de Examen Preliminar (“IPEA”), sin
embargo ecto no aplica en caso de que el solicitante escaja una autoridad distinta 2 esta para
actuar como IPEA y la IPEA escogida le haya notificado a la Agencia Intzrnacional de
cordormidad con ¢l Artienlo 66.1bis(b) que los conceptos escrilos de esta Autoridad Internacional
de Blsquedaz no se consideran como fales. '

Si este conceplo ce conzidera, segin lo establecido en el parrafo anterior, un concepto escrite de
la IPEA, se invita al solicitante a enviar a la IPEA una respuesta por eserito junto con, de ser el
caso, las modificaciones correspandientes, antes de vencerse el plazo de 3 meses contados desde
la fecha del envio del Formulario PCT/ISA/220 o antes de transcurtidos 22 meses contades Jdesde
la fecha de priotidad, ¢l que se venza posteriormente. '

Para opciones adicionales, ver Formulario PCT/ISA/220.

3. Para detalles adicionales, véanse las notas al Formulario PCT/ISA/220.

Nombre y direccion de Fecha de emision de este Funcionario autorizado
cortespondencia de la ISA/US | cancepto
Mail Stop PCT, Attn: ISA/US

Comisionado de Patenies 27 de julio de 2008 Lee W. Young

P.O. Box 1450 (27.07.2008)

Alexandria, Virginia 223 13- Tels No. (571) 272-4300
1450 (571)272-7774

Fax No. (571) 273-3201

Formulario PCT/ISA/237 (pagina de portada) (Abril 2007)
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TRADUCTORA
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CONCEPTO ESCRITO DE LA Solicitud Internacional To.

AUTORIDAD INTERNACIONAL DE
BUSQUEDAS PCT/US 08/61940

Casilla No. I Fundamento de este concepto

1. Con respecto al idioma, este concepto se emite con base en:
la solicitud intermacional en el lenguaje en que fue presentada

O una traduccidén de la solicitud internacional al _,que es el idioma de la traduccién
suministrada para propdsilos de 1a bisqueda internacional (Articulos 12.3(a) y 23.1(b)).

2. O Esia opinidn se establece teniendo en cuenta la rectificacién de un error obvio autorizado
por o notificado a ecta Autaridad bajo la Regla 91 (Regla 43bis.1(a))

3. Con respeeto a cualquier secuencia de nucledtidos y/o aminodcidos divulgada en la solicitud
internacional y necesaria para el invento que se reclama, esie concepto se ha establecido con

base en: L.

a. tipo de material
OO un listado secuencial

O tabla(s) relacionada(s) con el listads secuencial

b. formato del material
0O en papel

0O en medio electronico

¢. tiempo de presentacidn/entrega _
O contenida dentro Jde la solicitud internacional segiin fue presentada.

O presentada junto con la solicitud internacional en medio electrinico.

O suministrada posteriormente a esta Autaridad para propdsitos de la bilsqueda.

O Adizionalmente, en caso que se haya presentado o entregado mis de una versidn o
copia del listado secuencial y/o tabla(c) relativas a lo anterior, que se hayan
presentado las declaracicnes requeridas en sentido que la informacion contenida en
las copias subsiguientes o adicionales es idéntica a la informacién contenida en la
solicitud segiin fue presentada o que no scbrepasa la solicitud segiin fue presentada,
segun sea el caso.

5. Comentarios adicionales:

Formulario PCT/ISA/237 (Casilla No. I) (Abril 2007)
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CONCEPTO ESCRITO DE LA Solicitud Internacional No.
AUTORIDAD ’IN TERNACIONAL DE
BUSQUEDAS PCT/US 08/61940

Casilla No. V. Declaracién sustentada con base en el Articulo 43 bis.1(a)(i) con vespecto a
novedad, nivel inventivo o aplicacién industrial; citas y explicaciones que
sustentan tal concepto.

1. Declaracion

Movedad (N) Reivindicaciones 1-15 SI
Reivindicaciones NINGUNA NO

Nivel Inventivo (1S) Reivindicaciones NINGUMNA Sl
Reivindicaciones 1-15 NO

Aplicabilidad industrial (IA) Reivindicaciones 1-15 N |
Reivindicaciones NINGUNA NO

2. Citas y explicaciones:

Las reivindicaciones 1-15 carecen de nivel inventivo segin el Articulo 33(3) del PCT lo cual es
obvio en relacién con US 2002/0090871 A1 de Riichie y olros (en adelante Ritchie), en vista de
US 6,673,144 B2 de Immordino, Jr. y otros (en adelante Immaording, Jr.).

En cuanto a la reivindicacion 1, Ritchie divulza nn métado para elaborar un panel de construceién
reductor de polvo que cnmpnnd\, (parrafo [001 1]: panel a base de cemento):

- elaborar una mezcla que incliya agna, un agente de eliminacién de polvo y un material
hidraulico seleccionado de entre un grupo que consiste de sulfate de calcio hemihidratado y
cemento; depositar la mezcla sobre un material de revestimiento; darle forma de panel a la
mezcla; y permitir que la mezcla se fije (parrafo [0043]; “mezcla” debe entenderse como una
mezcla ﬂulda, por gjemplo una mezcla fluida de agua y cemenio hidrdulico y parrafo [0093]; el
agua que contiene gas de silice disperss se¢ mezcla luego con el sulfato de calcio
henuhldnatad Jcemento Portland mezclado en seco y parrafo [0003]; un material de revestimiento
de paredes puede ser fijado a lo anterior tal como, por ejemplo, baldosza: de cerdmica, ladrillo
delgado, pancles de marmol delgados, estuca, o similares).

- Ritchie no divulga exprecamente la seleccidn de un agente de eliminacion de palve que sea
s6lide a temperatuia ambiente pero que se derrita para formar particulas compuestas mediantc por
fo menos uno de aglomeracién y adsorcién en la superficie de particulas finas bajo condiciones
seleccionadas de un grupo que consiste de (rabajar con maquinas, cortar, desgastar o lijar.
Immording, Jr. Divulga la seleccion de un agente de eliminacion -k pulvr) que es colido a
temperatura amblcntc perc que se derrite para formar particulas compuestas mediante por loy
menas une de de aglomeracidn y adsorcién en la superficie de pam..ulad finas bajo condiciones
seleccionadas 'lu un gmpo que consiste de llﬂbd‘]dl con magquinas, cortar, desgastar o lijar
(Culunma 3, lineas 66-67 a columna 4, lineas 1-3; un compuesto para juntas con menor
generacién de polvo con mayor retencion de brillo que forma un ¢ g6lido a temperatura ambiente).
Habria sido abvio para alguien con conocimientos en la téenica utilizar un agente de eliminacion
de polvo que cea sélide a temperatura ambiente pero que se derrvite para formar p'ullcul'
compuectas medianie por 1o menos uno de aglomeracién y adsorcion en la eupe ﬁ sie dg pac
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finas bajo condiciones seleccionadas de un grups que consiste de trabajar con magquinag, cortar,
desgastar o lijar como en 1o enscfiado por Immordino, Jr. en el méiodo para elaborar un panel de
construccion que reduzca el polvo en lo ensefiads por Ritchie para desarollar un panel que
produce menos polvo acrotransportado cuando se ha fijado o secado.

Respeeto a la reivindicacién 2, Ritchie € Tmmording, Jr. divalgan el métode de la reivindicacion 1
segiin 52 describid anteriormente. Ademas, Ritchie divulga que tal material de revestimiento es
uno de un grupo que consiste de papel, fibras de vidrio y tejido permeable (parrafo [0045]; tejido
permeable, tela; parrafo [0064]; fibras de papel).

Respecto a la reivindicacion 3, Ritchie e Immordino, Jr. divulgan el métado de la reivindicacion 1
seglin se describié anteriormente. Ademas, Ritchie divulga colocar un segundo material de
revestimiento sobre dicha mezcla para formar un sinduche (parrafo [0078]; El compuesto del

nucleo 3¢ deposita entre mallag de fibra de basalte, telas permeables o laminas de tela (segundo

material de revestimiento) para formar un sanduche).

Re

pecto a la reivindicacidn 4, Ritchie ¢ Immordine, Jr. divulzan el método de la reivindicacion |

ceain se deseribid anteriormente. Ademas, Ritchie divalga que la etapa de formade mencionada’

comprende moldear o emparejar (parrafo [0219]; rodillo de emparejads para mezcla de nicleo).

Respecto a la reivindicaciéan S, Ritchie ¢ Immordino, Jr. divulgan el método de la reivindicacion 1
segin se Jdescribié anteriormente. Ademas, Immaording, Jr. divulga la formacién in situ del agente
de climinacion de polvo. Aunque Ritchie ¢ Immordine, Jr. no divulgan expresamente la
formacion in situ de un agente de eliminacién de polvo, habria sido obvio para algwien con
conocimientos en la (écnica utilizar tal etapa en el método de la reivindicacian 1ya que es uno de
los procedimientos utilizados cominmente durante la formacidn de paneles de construccion.

Respecto a la reivindicacién 6, Ritchie e Immordine, Jr. divalgan ¢l método de la reivindicacién 5
gegiin se¢ dezcribié anieriormente. Ademias, Immordino, Jr. divulga que ial etapa de produccion
comprende agregar al agua un 6zido de alquilena con sustitucion del alcoxi (columna 4, linea 7;
agua con Gxido de etilens con sustitucidn del aleoxi).

Respects a la reivindicacién 7, Ritchie e Immording, Jr. divulgan el métods de la reivindicacion 1
seglin s describié anteriormente. Ademas, Immordine, Jr. divulga que tal etapa de seleccion
comprende seleccionar de un gropo que consiste de un agente de eliminacién de polvo y cera
natwal (columna 3, lineas 66-67 a columna 4, lineas 1-3; como se describe en la reivindicacion 1
y columna 3, linea 20; ceras).

Respecto a la reivindicacién S, Ritchie e lmmording, Jr. divalgan ¢l métode de la reivindicacion 7

1 ce describié anteriormente. Ademas, Immordine, Jr. divulga que tal agenie de eliminacion
de polvo &3 un glicolpropileno (columna 2, linea 64: glicol de polictilenc). Aunque el agente de
eliminacién de polvo divulgada es un analogo que tiene un carbono menss en la unidad que se
repite que el glicol de polictileno, serfa obvio para alguien con conccimientos en la técnica
utilizar el andlogo con mayor carbono para aumentar la viscosidad y por lo tanto alterar las
propiedades recldgicas del agente de eliminacién de polvo.

Respecto a la reivindicacion 9, Ritchie ¢ Immordine, Jr. divulgan el método de la reivindicacidn 1
segun se describié anteriormentz. Ademds, Immaording, Jr. divulga que tal etapa de seleccion
comprende seleccionar un agente de eliminacion de polve que tenga un punto de fusién de entre
aproximadamente 80°T y aproximadamente 150°F (columma 2, lineas 65-66; un punto de fuszion
promedio de entre aproximadamente SO°F (27C) y aproximadamenie 150°F (80C)):
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Respecto a la reivindicacidn 10, Ritchie ¢ Imméarding, Jr. divulgan &l método de la reivindicacion
0 segin <z describis anteriormente. Ademas, Immordine, Jr. divalga que tal efapa de seleccion
comprende seleccionar un agente de eliminacion de palvo que tenga un punto de fuzion de entre
aproximadamente 90°F y aproximadamente 120°F (columna 2, lineas 65-66; un punto de fusion
promedic de entre aproximadamente $0°F (27C) y aproximadamente 150°F (30C)).

Respecto a la reivindicacidn 11, Ritchie ¢ Immarding, Jr. divulzan el método de la reivindicacién
1 seghin se describid anteriormente. Ademds, Tmmording, Jr. divulga que tal efapa de seleccidn
comprende seleccionar un agenie Je eliminacion de polvo que tenga un peso molecular de entre
aproximadamente 1,000 y aproximadamente 20,000 Daltons (columna 5, lineas 7-9; el peso
molecular occila entre aproximadamente 3350 Dalions y aproximadamente 20,000 Daltons y mas
preferiblemente entre aproximadamente 8,000 Daltons y aproximadamente 20,000 Daltons).

Respecto a la reivindicacion 12, Ritchie ¢ Immaordino, Jr. divulgan el método de la reivindicaciim
1 segin se dezeribié anteriormente. Ademds, Ritchie divulga agrezar espuma a la mezcla antes de
la etapa de depositar la misma (pérrafo [0052]; Un segundo componente puede incluir una mezcla
de copuma y otros aditivos convencionales (que se agrega a la mezcla antes de depositarla)).

Respecto a la reivindicacion 13, Ritchie ¢ Immarding, Jr. divulzan el método de la reivindicacion
1 segln se describis anteriormente. Ademas, Ritchie divulga introduciv aditivos seleccionados de
un grupo que consiste de un agente de mejoramiento de la resistencia, un modificante de tiempo
de fijacién, un aglutinante, un velleno, y mezclas de los anteriores con la mezela (parrafo [00897];
aglutinante de silice, parrafo [0015]; relleno de mezela de puzolana).

Respecto a la reivindicacién 14, Ritchie & Immaordine, Jr. divaigan el método de la reivindicacidn
1 segin se deseribié anteriormente. Ademas, Riichie divulga que la etapa de formacién da forma
de panel de yeso a la mezcla (parrafo [0002]; panel de yeso y parrafo [0044]; segin se describe en
la reivindicacion 1).

Yespecto a la reivindicacién 15, Ritchie e Immording, Ir. divulgan &l métode de la reivindicacion
} segin se describié anieriormente. Ademas, Ritchie divulga que la etapa de formacidn da forma
de panel de cemento a la mezcla (parrafo [0007]; panel de cements y parrafo [0044]; segin se
describe en la reivindicacion 1).

Lag reivindicaciones 1-15 tienen aplicacién industrial segin se define en el Articulo 33(4) del
PCT porque la maieria objeto de las mismas puede elaborarse o utilizarse en la industria.

HASTA AQUI LA TRADUCCION

ESTA EZ UNA  TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UM DOCUMENTO  DENOMITIADO
“ROTERNATIONAL PEELIMIIALY REFORT Ol PATENTABILITY” OPIGIIALMENTE EN INGLES,
REALIZADA B BOGOTA, EL 7 DE ENERS DE 2010 POP MAFIATIA LONHDOTC MEIiA, TRALUCTOPA
E INTERPTETE OFICIAL SESUN CERTIFICADGD DE IDONUEIDAD PROFESIGHAL NO. 0264 DEL 18 DE
AGOSTO DE 2008.
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3947/2033. 74530 PATENT APPLICATION

METHOD OF MAKING A LOW-DUST BUILDING PANEL

BACKGROUND OF THE INVENTION

This invention relates to a method of making a building
panel that produces less dust when cut, sanded or abraded. Mora2
specifically, it relates to building panels containing a dedusting agent
that agglomerates dust fines as they are generated.

Building panels are used in the construction trades to
construct walls, floors and cilings, generally for indoor use. Hydraulic
materials, including gypsum and cement, are cornbined with water,
formed into a shape, then allowed to set. Panzls are made with a
wide variety of properties for use in many specific locations. Panels
made primarily of cement are used as floor underlayment, for
g¥ample, with ceramic floor tile. Conventional gypsum panzls are
used to make walls and ceilings for interior use. Specialty panels, of
gither cement or gypsum, are used in areas where particular
propearties are needed. Cement board, such as DUROCK Cement
Panzls made by United States Gypsum Company (Chizago, IL) is
useful as a support for a showear base or ceramic tiles in a bathroom.
The cement board is not subject to mold growth and is not damaged
by water should a leak develop. Gypsum board is also available for
use in bathrooms where an asthetically pleasing surface is desired.
Building panels such as HUMITEK or MOLD TOUGH Gypsum Panels
by United Statzs Gypsum (Chicago, IL) are water resistant and/or

mold resistant for use in damp or humid snvironmeants.
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These building panels are particularly preferred for
construction because they are easily cut to any desired height and
length using readily available cutting tools, such as a circular saw, a
wet saw, a mat knife and the like. The cut adges can also be sanded
where needed to =liminate sharp edges or to remove small amounts of
gypsum for a tight fit. However, when the panel is cut or sanded, large
amounts of dust are generated as the dihydrats crystals are abraded.
There is an increasing trend towards the use of high speed machine
toals, even for use with gypsum panels. Cut-outs for outlets, switches
and the like are made quickly and easily with tools such as a ROTO
ZIP® cutting tool. These tools create large amounts of fine dust
particles compared to cutting the panels using hand tools.

The particles that become airborne ars more
proklematic. The gypsum particles are very fine and can hecome
entrained in the air, traveling long distances before settling out. Fine
dust penetrat=s closed doors and through air ducts, often leaving
gypsum dust throughout the house or building where the construction
takes place. While airborne, the dust particles also have the potential
to be inhaled by those living or working in the space. Gypsum
products that produce less dust when cut or abraded have long baen
sought by those skilled in the art. Reduced dusting would significantly
reduce the time needed to clean up the fine gypsum powder that is
widely dispersed.

The addition of dedusting ag=nts to joint compounds is
described in U.S. Patent No. 6,672,144, A sprayable plaster that
utilizzs polyethylzna glycol as an internal binder produces less fine
dust when machined in U.S. Patent No. 6,3255,099.  None of these
refarences disclose the addition of a dedusting agent to the
manufacture of gypsum panzls which is a complex, high-speed

1%
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process. Unexpacted chemical interactions can slow or stop the
manufacturing process by retarding the setting process or clogging
valves with unknown precipitates. Additives must be carefully tested
to ensure that they to not interfers with the hydration rzactions or the

action of other additives.
SUMMARY OF THE INVENTION

These and other problems are addressed by the present
invention to an improved building panel that reduces the amount of
airborne dust that is released when the building panel is sanded, cut or
abraded.

A dust-reducing building panel is mads by selecting a
dedusting agent that is a solid at room temperature but that meilts to
form compasite particles by at lzast on2 of agglomerating and surface
adsorption of fines under conditions sel=cted from the group consisting
of cutting, abrading or sanding. The dedusting agent is used to make
a slurry including water and a hydraulic material selected from the
group consisting of calcium sulfate hemihydrate and cement. After the
slurry is made, it is deposited onto a facing material and formad into a
panel. The building panel is then allowed to set. Some embodiments
of the building utilize a dedusting agent that includes natural or
synthetic waxes as dedusting agents.

One embodiment of the building panel is particularly
useful because dust fines are agglomeratad as they are created
resulting in a clzaner workplace. The installzr's vision is not impaired
by airborne fines. The amount of dust that remains 2ntrained in the air

to be carried to different arzas of the building is minimized.
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Further, the dedusting additives do not interfere with
other chemical reactions that take place. No retardation of the
hydration reactions is found that would slow the manufacturing line.
Unwanted chemical reactions are also minimized, further enhancing

production.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

The first step in making a dust-reducing building panel is
selecting a dedusting agent. The dedusting agent is selzctad to he a
solid at room temperature but melts to agglomerate fines under
conditions selected from the group consisting of cutting, abrading or
sanding. Under conditions of cutting, sanding or abrading, heat
generatad by friction warms the building panel in the vicinity of the
friction. The dedusting agent in the vicinity is melted by the heat. As
fines are generatzd, they cling to the surface of the droplet of
dedusting agent to form a composite particle rather than become
dispersed in the air. Whan the droplet besormes heavy with dust, or is
knocked loase by the cutting, abrading or sanding process, it falls
away from the heated surface. The droplet solidifies as it falls, holding
the dust particles in the solidified dedusting agent.

Melting point is one criterion to be considered when
selecting a dedusting agent. Melting point tzmperatures of at l=ast
80°F (27°F) are used to assure that the dedusting agent is solid at
room temperature, however, the ambient or room temperature must be
considered. If construction is taking place on a hot summer day in the
southern United States, a higher melting dedusting agent would be
desirable. In such cases, melting points of at least 90°F (32°C) or
even 100°F (38°C) for the dedusting agent are useful. The melting

)
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point should also he low enough that the dedusting agent melts undar
conditions were the fines are generated. Use of high speed tools
generates friction, increasing the temperature of the area being
machined. In some embodiments, dedusting agents having a melting
point of 150°F (6A°C) are suitable. Melting point ranges of the
dedusting ag=ants in some embodiments are from 90°F (32°C) to about
150°F (A6°C). Somea embodiments use dedusting agents having a
melting point of about 90°F (22°C) to about 120°F (49°C), or from
about 100°F (38°C) to about 150°F (A6°C). Whers very high friction is
generated, selection of a dedusting agent having a melting point
above 150°F (66°C) is contzmplated.

Dedusting ag=nts ar= an inert, non-reactive, readily
dispersad additive that tends to adsorb to the surface of the fine dust
particles while at the same time having an affinity to itself. The
preferrad dedusting agent is one that is a solid at reom temperature,
melts under cutting conditions, and then resolidifizs to agglomerate
and bind the dust fines into the compoéite particle as the cuttings fall
away from the panel.

One or more dedusting agents is add=d to the gypsum
either before or after the slurry water is added. Suitable dedusting
agents include paraffin waves and synthetic waxes, such as
polyethylens glycols. Preferably, the dedusting agent is a high
molecular weight amorphous polysthylene glycol powder.
Polyethylene glycols having melting points just above room
temperature are preferably utilized with this invention for a number of
reasons. These materials have phase change charactzristics which
are directly related to their molecular weight. Lower molecular weight
polyethylene glycols exist as a liquid at room temperature while higher

molecular weights 2vist as a solid. The solid farms makz them
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suitable for use in the preparation of dry compositions, as well as liquid
forms. The lower molecular weight forms can adscrby on the surface of
dust fines therehy sticking them together. The higher molecular
weight forms can utilizz surface adsorption, mechanical agglomeration
or both to form the composite particles from the dust fines via phase
change from solid to liquid. Molecular weight also impadats the degree
of solubility. Higher molecular weight palyathylene glycols have lower
solubility than lower malecular weight polyethylens glycols. The lower
solubility of the solid forms makes them less susceptible to leaving
concentration gradients upon drying as a result of transport by water
migration via evaporation. Polysthylene glycol (‘PEG"), also referred
to under its common name polyethylzne oxide or its IUFAC name
ponoxy-1aethylene, is commercially available and also may be
prepared by many known and conventional polymerization techniques.
In a preferred embodiment, a polyethylens glysol powder having a
molecular weight of 2,000 Daltons to about 3,000 Daltons is used to
provide good dedusting characteristics for a number of building
materials. Use of a non-powder form of polyethylene glycol is also
contemplated. However, as the molecular weight decreases, it
bacomes mors difficult to manufacture polysthylene glycol in powder
form.

A preferred PEG is in the form of a dry powder that is
conveniently added to a dry mixture. The dry mixture includas up to
12 percant, more preferably approximately in the range of 0.1 to 8
percent, and most preferably 0.5 to 6 percent, by weight based on the
weight of the hydraulic component. Amorphous polyzthylene glycol
powder is availahl2 under the trade name CARBOWAX® from Daw
Chemical Company of Midland, Michigan or Folyglycol from Clariant
Corporation of Mount Holly, North Carolina. In gypsum products, the
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minimum amount of PEG that provides satisfactory dust control is
preferably used. PEG has been shown to increase the drying time of
gypsum products, thus requiring additional time= in the dryinq Kiln to
obtain a specific lavel of drynass. Slowing of the process occurs only
with evaporation of the residual water, not hydration, so the set times
are not effected.

A highly branched, water redispersable, free flowing
polymer, namely, mathoxy polyethylene glycol, could also be us=d as
an internal binder in place of the polyethylene glycol polymer. T-
PEGS (tetrahydrofuran polyethylens glycols) are also contemplated or
use in these compositions. In the present composition, a preferred
molecular weight of the mathaxy palysthylene glycol polymer is
between 2,000 and 5,000.

_ In some embodiments, it is desirable to predisperse the
dedusting agent in water. Some dedusting agents are difficult to wet
and requirs time to disperse. Optionally, the dedusting is meltzd prior
to addition to the water or the water is warmed to aid in dispersion.
Preparation of a predisparsed dedusting agent allows more uniform
distribution of the dedusting agent, particularly on a high-speed
manufacturing line where residence tima in the mixer is on the order of
seconds.

Alternately, the PEG is formed in situ by adding an
alkoxy-substituted alkylene oxide to the gypsum slurry prior to set.
The ovide reacts with water in the presence of an acid catalyst. Since
there is no control over the polymerization reactions, a wide range of
PEG molecular weights is formed. This is beneficial since itis
unknown exactly which PEG would be most &ffective. Harder
substrates, such as cement backing boards, would benefit from having

harder, higher molecular weight PEG present. Harder substrates
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require a harder PEG that will soften at a higher temperature. In an
embodiment to a concrete panel using PEG, the molecular waight of
the PEG is in excess of 20,000 Daltons.  Softer substrates will
genzrata fines at lower temperatures and should, therefore, utilize a
lower molecular weight PEG for agglomerating these materials.

Natural waxes, such as paraffins, beeswax, palm wax or
soy wax, are also useful as dedusting agents as long as they have the
melting point characteristics suitable to make the wa: a solid at room
temperaturz, but softens or liquefies when friction is applizd. Dust
generated by the friction, such as during cutting, sanding or abrading,
is agglomerated by the wax while it is soft. When the agglomeratad
way. falls away from the workpiece, it resolidifies with the dust
particles, making dust removal considerably simpler. As described
with the PEG, higher molecular waxes and/or oils are optionally used
with harder cement panels. Preferrad natural waves include Cqs — Czg
paraffins. Waveas are blendable to obtain average melting points that
can agglomerate dust fines under a variety of different cutting actions,
such as that exhibited with high speed cutting tools or through the use
of a hand held safety hlade.

Hydraulic materials are minerals that set to a hard
product by admixture of water that chemically combines with the
minerals to form a hydratz. Stucco is made up of calcium sulfate
hemihydrate, which hydrates to calcium sulfate dihydrate in a matter of
minutes. SHEETROCK® Brand Gypsum Panels (IUnitzd States
Gypsum Company, Chicago, IL) are an example of stucco-based
building panels. The silicats compounds of cement take longer to
hydrate. This accounts for the longer set time of cament compared to
gypsum. An example of a building panel made with cement is
DUROCK® Brand Cement Board (United States Gypsum Company,
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Chicago, IL). Pozzolans, including lime and fly ash, are other
examples of hydraulic materials. Building panels made from mixturas
of hydraulic materials is also contemplated.

In one embodiment of the invention, stucco or calcium
sulfate hemihydrate is used to make a gypsum panel. A gypsum
panel is made in UU.S. Patent No. £,392,752, hersin incorporatad by
reference. Two forms of stucco are commonly available. An alpha
form is made by calcining landplaster under pressure. It is an acicular
form that flows readily. A beta form produces n=zadle-like crystals.
This form is less expensive, but requires more water for flowability.
Either form, or a mixtura of both forms, is used in wallbeard pansls,
but beta-calcined calcium sulfate is more commonly used due to its
reasonable price and ready availability. When added to water, the
calcium sulfate hemihydrate is converted to the dihydrate form,
forming an interconnected matrix of dihydrat= crystals. As the water of
hydration is adsorbed, the slurry sets and hardens to make the
finished product.

Water is present in any amount useful to make a
flowable slurry from the hydraulic material. A suitable amount of water
exceeds the amount needed to hydrate all of the hydraulic material.
The exact amount of water is determinad, at least in part, by the
hydraulic material select=d and the application with which the product
will be used, the amount and type of additives used and whether the
alpha or heta form of the stucco is used. A preferred ratio is
calculated based on the weight of water comparzd to the weight of the
dry hydraulic material. Preferred ratios range from about 0.6:1 to
about 1:1.

The core is formed adjacent to the facing material from

the slurry of the dedusting agent and the stucco. Addition of the
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dedusting agent to the slurry allows it to distribute throughout the
slurry and the resulting crystal matrix. The suitable dedusting agent is
present as a solid in the crystal matrix at room tempearature, but
liquefies or becomes tacky when friction is applied and locally raises
the temperature of a portion of the building panel.

The slurry is formed by mixing the dry components and
the wet components together. Dry components of the slurry, the
calcined gypsum and any dry additives, are blended together prior to
entzring the mixer. Water is measuread directly into the mixer. Liguid
additives ar= added to the water, and the mixer is activated for a short
time to blend them. The dry components arz added to the liquid in the
mixer, and blended until the dry components are moistzned.

A facing material is optionally present on at least one
face of the building panel. Whereas a building panel has a plurality of
sides or faces, it is not nacessary that all faces be covered with a
facing material. In some circumstances, on2 or more sides are
optionally left unfaced. One embodiment of this invention is the
cement panel having a facing on only one facz. Another embodiment
is the gypsum panel having at least a second face and a second
facing material on the second face. Where more than one face is
covered with facing material, the facing material on any one face is
optionally the same or diffarent than the facing material used on any
other face.

Any knawn facing material may be used to face the
building panel. Facing materials containing paper, pulp or any starch
are the most common. Pressed paper is a preferred facing material
for gypsum panels due to its common availability and low cost. Facing
paper is optionally bleached or unbleached. The paper comprises one

or more layers or plies. Itis contemplated that, wherz multiple plies
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are used, it is suitable for one or more plies to differ from each other in
one or more respects. Smooth, bleached papers are frequently
provide a good surface on one side of gypsum panels for painting or
decorating. The face of the gypsum panel opposing the face to be
decorated is placed against a substrate where it is not seen. This face
is often covered with an unbleached paper surface.

Whera the panel is used for sound ahsorption, the facing
material is optionally an acoustically transparent facing. These
materials allow sound to pass therethrouwgh rather than reflect it hack
to its source. Examples of acoustically transparent facings are woven
glass scrims or fiberglass. Sound is transmitted between the fibers of
the glass. Paper is generally an acoustically reflactive material unless
it has been needled, providing holes through which the sound waves
can penetrats the paper.

It is also contemplated that facing material other than
paper be used in this invention. Facing materials are also made of
plastics, fibers, woven or non-woven fabrics. Cement panels are often
faced with a plastic scrim for strength. Fiberglass or other fibers are
also known as facing materials in panels of this type. When cement
panels are created, facing material is generally usad on one face.
Preferably, the facing is a scrim made of a natural or plastic material
that is placed on on= face only. However, the use of two or more
facings on a concr=te panel is contemplated.

The slurry is then mixed to achieve a homogensous
slurry. Usually, an aqueaus foam is mix=d into the slurry to control the
density of the resultant core material. Such an aqueous foam is
usually generated by high shear mixing of an appropriate foaming
agent, water and air to prior to th= introduction of the resultant foam

into the slurry. The foam can be ins2rted into the slurry in the mixer,
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or preferably, into the slurry as it exits the mixer in a discharge conduit.
See, for example, U.S. Patent No. 5,682 A35, herein incorporated by
reference. In a gypsum board plant, frequently solids and liquids are
continuously added to a mixer, while the resultant slurry is
continuously discharged from the mixer, and has an average
residence time in tha mixer of less than 30 seconds.

The slurry is continuously dispensed through one or
more outlets from the mixer through a discharge conduit and
deposited onto a moving conveyor carrying the facing material and
formed into a panel. Another paper cover sheet is optionally placed on
top of the slurry, so that the slurry is sandwiched between two moving
cover sheets which become the facings of the resultant gypsum panel.
The thickness of the resultant board is controlled by a forming roll, and
the edges of the board are formad by appropriate mechanical davices
which continuously score, fold and glue the overlapping edges of the
paper. Additional guides maintain thickness and width as the setting
slurry travels on a moving belt. While the shape is maintainad, the
calcined gypsum is maintained under conditions sufficient (i.e.
temperature of less than about 120°F (49°C)) to react with a portion of
the water to s=t and form an interlocking matrix of gypsum crystals.
The hoard panels are then cut, trimmed and passed to a kiln to dry the
set, but still somawhat wet, boards.

Another embodiment of the invention relates to cement
boards or panels. An exzamplz of a cemant panel and how to make it
is taught in U.S. Patent No. 5,030,502, herein incorporated by
refarence. Portland cement is a preferred cement. Other suitable
cements are phosphate cements and hydraulic cements.

For cement-based huilding materials, the dedusting
agent is also selected to melt at temperatures generated by the

12
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machining, cutting or akrading of the product. As above, the
dedusting agent is selected to melt while the dust fines are baing
generated, agglomerating them so that they settle quickly and are |2ss
likely to become airborne.

Dry ingredients are combined with each other. Additives
in solid form, such as the dedusting agent and sat ace2lerators, are
combin=d with the cement and aggregate before entering the mixer.
After the dry materials are introduced to the mixer, water and other
liquids are added to the mixer where they are mixad until a
homogenzous slurry is obtained. The slurry is deposited onto a facing
material such as a scrim.

Cement-based panels are formad into a panelin a
variety of ways. Some embodiments cast the panel in a mold and
allow it to set in the mold until it is sufficiently firm to handle.  In other
embodiments, the slurry is deposited in a prapared form so that the
panzl cures in situ. In this case, the panel is shaped by a form. After
the cement is cured, the form is removed and the building panel is
allowed to remain in place. Any method of forming the: panel is useful.

In some embodiments of the invantion, additives are
included in the slurry to modify one or more properties of the final
product. Concentrations are reported in amounts per 1000 square feet
of finished board panels (‘MSF”). A number of additives are
commenly used in gypsum slurries.  Starches or defoamers are used
in amounts from about £ to about 20 Ibs./MSF (29 to about 97 a/m?) to
increase the density and strengthen the product. Set retarders (up to
about 2 Ib./MSF) (up to about 9.79/n12)0r accelerators (Up to about 25
Ib./MSF) (up to about 170 g/m?) are addead to modify the rate at which
the hydration reactions take place. “CSA” is a set accelerator

comprising 95%; calcium sulfate dihydrate co-ground with 5% sugar
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and heated to 250°F (121°C) to carameliza the sugar. CSAis
available from USG Corporation, Southard, OK Plant, and is made
according to U.S. Patent No. 2,573,947, herein incorporated by
reference. Glass fibers are optionally added to the slurry in amounts
of at least 9 Ih./MSF(at least 43 g/m?). Up to 15 Ib./MSF (up to about
73 g/m°) of paper fibers are also added to the slurry. Dispersants or
surfactants are common additives to modify the viscosity or surface
properties of the slurry. Naphthalene sulfonates are preferred
dispersants, such DILOFLOW® from Geo Spacialty Chemicals,
Claveland, OH. Preferably, a dispersant is add=d to the core slurry in
amounts up to 15 Ib./MSF (up to 73 g/m?). Wax emulsions, discussed
in more detail below, are added to the gypsum slurry in amounts up to
20 gal /MSF (0.8 I/m?) to improve the watzr-resistency of tha finished
gypsum board panel. Pyrithione salts are useful in addition to other
preservatives. There are no known adverse effects when pyrithione
salts are used together with any other additives. It is therefore
contemplated that pyrithione salts ars useful when combined with any
additives added to the gypsum core slurry to modify other properties of
the set gypsum core.

It is necessary to use care when PEG is added in
combination with foam and surfactants. Some surfactants form a
stable microfoam in the presence of PEG. This microfoam is not
easily dispersible, and once formed, the benefits of the FEG are no
longer available. Surfactants known to form microfoams of this type
include dodecylbenzoate surfactants.

In embodiments of the invention that employ a foarning
agent to yizld voids in the set gypsum-containing product to provide
lighter weight, any of the conventional foaming agents known to be

useful in preparing foamad set gypsum products can be employad.
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Many such foaming agents ar2 well known and readily available
commercially, 2.g. from GEO Specialty Chemicals, Amhler, PA.
Foams and a preferred method for preparing foamed gypsum products
are disclosed in U.S. Patent No. §,633,625, herein incorporated by
reference.

Fillers are also contemplated for use in some
embodiments of the invention. Lightweight aggregate, such as
gxpanded perlitz, is optionally added to the stucco to reduce the
density of the product building panel. Aggregate, such as pebbles or
sand, is also added to cement-containing embhodiments. Glass beads,
plastic beads or fikers and organic or inorganic fihers are examplas of
additional fibers that are usable. Thz amount of fillers is selected
depending on the type and amount of dry hydraulic material that has
been chosen. Amounts of fillers can range from about 2095 to about
200% based on the dry weight of the hydraulic componant.

A trimetaphosphate compaund is added to tha gypsum
slurry in some embodiments to enhance the strength of the product
and to improve sag resistance of the set gypsum. Preferably the
concentration of the trimetaphosphate compound is from about 0.1%
to about 2.0% based on the weight of the calcined gypsum. Gypsum
compositions including trimetaphosphate compounds are disclosed in
U.S. Patent Na. /8,242,224, herzin incorporated by reference.
Exemplary trimetaphosphate salts include sodium, potassium or
lithium salts of trimetaphosphate, such as those available from Astaris,
LLC., St. Louis, MO. A trimetaphosphate compound is added to the
gypsum slurry in some embodiments to @nhancs the strength of the
product and to reduce sag resistance of the set gypsum. Preferably
the concentration of the trimetaphosphate compound is from about

0.1% to about 2.0% based on the weight of the calcined gypsum.
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Gypsum compositions including trimetaphospbate compounds are
disclosed in U.S. Patent No. £,242,284, herzin incorporated by
reference. Exemplary trimetaphosphatz salts include sodium,
potassium or lithium salts of trimetaphosphatz, such as thos2 available
from Astaris, LLC., St. Louis, MO.

In addition, the gypsum composition optionally can
include a starch, such as a pregelatinized starch or an acid-modified
starch. The inclusion of the pregelatinized starch increases the
strangth of the set and dried gypsum cast and minimizzs or avaids the
risk of paper delamination under conditions of increased moisture
(e.g., with regard to elevated ratios of water to calcined gypsum). One
of ardinary skill in the art will appreciatez methods of pregelatinizing raw
starch, such as, for example, cooking raw starch in water at
temperatures of at least about 185°F (35°C) or other methodds.
Suitable examples of pregelatinized starch include, but are not limited
to, PCF 1000 starch, commercially availablz from Lauhoff Grain
Company and AMERIKOR 818 and HQM PREGEL starches, both
commercially available from Archer Daniels Midland Company. If
included, the pregelatinized starch is present in any suitable amount.
For avamplz, if included, the pregelatinized starch can he added to the
mixturs used to form the set gypsum composition such that it is
present in an amount of from about 0.5% to about 10% percent by
weight of the set gypsum composition.

Some gypsum embhodiments of the invention include
biocides to reduce mold growth. Any known biocide, including boric
acid and salts of pyrithione, are added to suppress mold growth undear
conditions where moisture is present. Preferably the biocide is added

to the slurry in amounts of about 100 parts hiocide per one million
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parts stucco, both on a weight basis. One embodiment uses sodium
pyrithione as the biocide in a gypsum panel.

When the core is made of a cemeant based composition,
a number of further additives are optionally addzd depending on the
specific application of the building panel. These additives can include
set accelerators, set retarders, thickeners, coloring agents,
praservatives and other additives in amounts known in the art.
Additives for a particular purpose, as well as the appropriate
concentrations, are known to those skilled in the art. Coloring agents,
such as pigments, dyas or stains are also useful as additives,
particularly in flooring applications. Any known coloring agents can be
used with this invention. Titanium diovide is particularly useful to
whiten the composition. The coloring agents are used in amounts and
added by methods conventionally used for compositions of this type.

While particular embodiments of tha gypsum or cement
panel with a dedusting agent has been shown and described, it will be
appreciatad by those skilled in the art that changes and modifications
rmay be made thereto without departing from the invantion in its

broader aspects and as set forth in the following claims.
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CEWINOINCACIONES HOD FICADAS

What is claimed is:

1. A method of making a dust-recucing building
panel comprising:

selecting a dedusting agent that is a solid at room
temperature hut that melts to form composite particles by at least ane
of agglomerating and surface adsorption of finzs under conditions
selected from the group consisting of machining, cutting, abrading or
sanding;

making a slurry including water, a dedusting agent and a
hydraulic material selectad from the group consisting of calcium
sulfate hemihydrate and cement;

depositing the slurry onto a facing material,

forming the slurry into a panel; and

allowing the slurry to sat.

2. The methad of claim 1 further comprising forming

the dedusting agent in situ.

3. The method of claim 2 wherein said producing
step comprises adding an alkoxy-substituted alkylene oxide to the

water.
4. The method of claim 1 wherein said selecting step
comprises selecting from the group consisting of dedusting agent and

natural wax.

5. The method of claim 4 wherein said dedusting

agent is a propylene glycol.
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6. The method of claim 1 wher=in said selecting step
comprises salecting a dedusting agent having a melting point of from
about 30°F to ahout 150°F.

7. The method of claim 6 whersin said selecting step
comprises selecting a dedusting agent having a melting point of from

about 90°F to about 120°F.

8. The method of claim 1 further comprising adding

foam to the slurry prior to the depositing step.

9. The method of claim 1 wherein said forming step

forms the slurry into a gypsum panel.

10.  The method of claim 1 wherzin said forming step

forms the slurry into a cement board.

19
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ABSTRACT

A dust-reducing building pan=2l is made by selecting a
dedusting agent that is a solid at room temparature but that meits to
form composite particles by at least one of agglomerating and surface
adsorption of fines under conditions selected from the group consisting
of cutting, abrading or sanding. Th= dedusting agent is used to make
a slurry including water and a hydraulic material selected from the
group consisting of calcium sulfate hemihydrate and cement. After the
slurry is made, it is deposited onto a facing material and formed into a
panzl. The building panel is then allowed to sat. Some embodiments
of the building utilize a dedusting agent that includes natural or

synthetic waxes.
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2947/2033.74820 SOLICITUD DE PATENTE

METODO PARA ELABORAR UM PANEL DE CONSTRLUCCION CON
BAJA GENERACIGON DE POLVO

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencion hace referencia a un método para
elaborar un panel de construccién que produce menor cantidad de
polvo cuando es cortado, lijado o dzsgastado. Mas especificamenta,
hace referencia a paneles de construccion que contiznen un agente
de zliminacion de polve que aglomeara las particulas finas d= polvo en
la medida 2n que s& generan.

Los panzles de construccion son utilizados en &l oficio
de la construccién para  construir  paredes, pisos y  techos,
genaralments en interiores.  Los materiales hidraulicos, incluysndo &l
y=sa y el cemento, s& combinan con agua, s l2s da forma, y luegqo se
permite que se solidifiquzn.  Los paneles son elabarados con una
amplia variedad de propiedades para su uso en rmuchos lugares
especificos. Los paneles elaborados principalmente de cemento son

utilizados como base para pisos, por sjemplo, con baldosas de

(w]
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ceramica para pisos.  Los paneles convencionales de yes
utilizados para elaborar parsdes y techos para interiores. Los panzles
especializados, ya sea de camento o de yeso, son utilizados &n arzas
donde s& raquisren propiedadss especiales.  Los pansles de
cemento, tales como los panales de cemento DUROCK elaborados

por United Statzs Gypsum Company (Chicage, IL) son atiles como
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soporte para bases de duchas o de baldosas de ¢ ceramica en banos.
Los pancles de cemento no son susceptibles al crecimiznto dz moho
y no se dafan con el agua en caso de filtracionas. Los paneles de
yeso también estan disponibles para su uso en bafos donde s& desees
una superficie estéticamente agradable. Los paneles de construcaion
tales como los paneles de yeso HUMITEK o MOLD TOUGH
fabricados por United States Gypsum (Chicago, IL) son resistentes al
agua y/o resistentzs al moho y para uso en ambientas humedos.
Estos paneles de construccion son  especialments
preferidos en la construccién debido a que son faciles de cortar a
cualquier altura y longitud deseada utilizando herramientas de cortado
faciles de conseguir, tales como una sierra circular, una siera

himeda, un cortador o bisturi y similares. Los bordes cortados

también pusden ser lijados &n los lugares necesarios para eliminar

bordes afilados o para eliminar pequefas cantidades de yezs0 para
lograr un ajuste adecuado. Sin embargo, cuando &l panel es cortado
o lijado, se ganeran grandes cantidades de polvo en la medida en que
los cristales dihidratados son desgastados. Existe una tendencia en
aumente hacia el uso de herramientas eléctricas de alta velocidad,
aun para paneles de yeso.  Formas recortadas para tomas,
interruptores  y similares son hechas rapida y facilments con
herramientas tales como una herramienta de cortado ROTO ZIP®.
Estas herramientas generan grandes cantidades de particulas finas
de polvo en comparacion con el cortado de los paneles utilizando
herramientas manuales.

Las particulas aerotransportadas son mas
problematicas. Las particulas de yeso son muy finas y pusdan ser
arrastradas por el airz, viajando largas distancias antes de asentarse.
El polvo fino penetra puertas cerradas y a través de ductos de aire, y
con frecuencia deja polvo de yeso por toda la casa o edificio donde se
realiza la construccion.  Mientras que son aerotransportadas, las

particulas de y=so también tiznen el potencial de ser inhaladas por
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aquellos que viven o trabajan en &l lugar. Los productos de yeso que
producen menos polvo cuando son cortados o desgastados tienen
mucha demanda por aquellas personas con conocimientos en Ia
técnica. La generacion reducida de polvo reduciria significativamenta
el tiempo requerido para limpiar &l polvo de yeso fino ampliaments
dispersado.

La adicién de= agentes de eliminacién de polvo a los
compuestos para juntas s2 describe en la Patente de los EEUU No.
6,572,144 Un yeso en espray que utiliza polistilenglicol como
aglutinante interno produce menos polvo fino cuando s& trabaja de la
manera indicada en la Patente de los EEUU No. £,355,099. Ninguna
de estas referencias divulga la adicidn de un agents de eliminacion de
polvo durante la fabricacién de los paneles de yeso gue es un proceso
complejo de alta velocidad. Las interacciones quimicas inesparadas
pueden hacer mas lento o detener &l proceso de fabricacién al
retardar el proceso de solidificado o al taponar las valvulas con
precipitados  desconocidos. Los aditivos deben ser probados
cuidadosarnente para asegurar que no interfieran con las reaccionss

de hidratacidn o con la acoidn de otros aditivos.
RESUMEN DE LA INVENCION

Estos y otros problemas son tratados zn la presente
invencidn de un panel de construccién que reduce la cantidad de
polvo aerotransportado que es liberado cuando & panel de
construcsion es lijado, cortado o desgastado.

Se elabora un panel da construccion que reduce €l polvo
mediants 1a seleccion de un agents de liminacion de polvo que sea
sélido a temperatura ambients pero que se demita para formar por 1o
menos un agente que aglomere o que absorba &n la superficie las
particulas finas bajo condiciones seleccionadas de un grupo que

consiste en cortar, desgastar o lijar. El agents que 2limina el polvo se
Ly
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utiiza para elaborar una mezcla que incluye agua y un material
hidraulico selzceionado de un grupo que consiste de hemihidrato de
sulfato de calcio y cemento. Despuds de elaborada la mezola, se
deposita sobre un material dz revestimiento y se le da forma de paneal.
Luego se permite que &l pansl de construccidn se solidifique. Algunas
versiones de la fabricacion utilizan un agente d= eliminacién de polvo
que incluye ceras naturales o sintéticas como agantes de eliminacion
de polvo.

Una version del panel de construccion #s aspecialments
atil porque las particulas de polvo se aglomeran en la madida en qua
son creadas resultando en un lugar de trabajo mas limpio. La vision
del instalador no se ve impedida por las particulas de polvo
aerotransportadas. La cantidad de polvo que es arrastrada por &l aire
y que llega a las distintas arsas del sitio de construccion se ve
minimizada.

Ademas, los aditivos para la eliminacion de polvo no
interfieren con otras reaccionas quimicas que ocurren.  No existe
ningun retardo en las reacciones de hidratacién que pudisra hacer
mas lenta la linea de produccién.  También se minimizan las

reacciones quimicas no dessadas, mejorando ain mas la produccian.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El primer paso en la elaboracién de un panal da

construccion que reduce la produccién de polve &s seleccionar un

N

agante de eliminacién de polvo. El agente de eliminacién de polvo se
selzcciona para que sea solido a temperatura ambiznte pero que se
derrita para aglomerar particulas finas bajo condiciones seleccionadas
de entre un grupo que consiste =n cortar, desgastar o lijar. Bajo
condiciones de cortada, lijade o desgastado, el calor generado por la
friccion calienta =l panel de construccidn en las partes aledafias a la

friccion. El agente de eliminacion de polvo en las partes aledanas a2

.
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derrite por el calor. En la medida en que se gensran particulas finas,
mstas se adhieren a la superficie de la gota de agente de eliminacion
de polvo para formar una particula compuesta 2n vez de ser
dispersadas en &l airz. Cuando la gota s& vuelve pesada por 2l polvo,
o se desprende debido a la accion del proceso de cortado,
desgastada o lijado, se desprende de la superficie caliente. La gota
s= solidifica &n la medida en que se desprende, retzniendo las
particulas de polvo en el agente d= liminacion de polvo solidificado
El punto de fundizién es un criterio a ser considerado al
seleccionar un agente de eliminacion de polvo.  Se utilizan
temperaturas de fundicion de por lo menos S0°F (27°F) para asegurar
quea el agente de eliminacion de polvo sea sélido a temperatura
ambiente, sin embargo, debe tenzrse en cuenta la temperatura del
ambiente. Si la construccién se lleva a cabo en un dia caluroso de
verano en el sur d= los Estados Unidos, saria preferible un agenta de
eliminacion d= polvo con un punto de fundicion mas alto.  En tales
casos, son (tiles los puntos de fundicién del agente de eliminacion de
polvo de por lo menos 90°F (32°C) o adn 100°F (33°C). El punto de
fundicion también debe ser lo suficientzments bajo para que ¢l agente
de eliminacidn de polvo se derrita bajo condiciones en que s& generen
particulas finas de polvo. El uso de herramientas de alta velocidad
genera friccion, aumentando la temperatura del drea que esta siendo
trabajada. En algunas versiones, son apropiados los agantes de
eliminacion de polvo que tienen un punto de fundicion de 150°F
(56°C). Los rangos de los puntos de fundicién de los agentes de
eliminacién d= polvo =n algunas versiones oscilan &ntre 90°F (22°C) y
aproximadamente 150°F (32°C). Algunas versiones utilizan agentes
de eliminacién de polvo que tignen un punto de fundicidn entre
aproximadaments @0°F (32°C) y aproximadamente 120°F (49°C), o
entre aproximacdamente 100°F (32°C) y aproximadamentz 150°F

(63°C). Donde se genera una friccion muy alta, se contempla la
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selzccidn de un agente d= eliminacién de polvo que tenga un punto de
fundicién por encima de 150°F (66°C).

Los agentes de 2liminacidn de polvo son aditivos inertes,
no reactivos, que se dispersan faciimente, y que tienden a adsorberse
a la superficie d= las particulas finas de polvo mientras que a su vez
tienen una afinidad por si mismos. El agente de eliminacidn de polvo
preferido es uno que sea sélido a temperatura ambients, que se
derrita bajo condiciones de cortado, y que luego se& vuslva otra vez
sélido para aglomerar y aglutinar las particulas finas de polvo en la
particula compuesta, &n la medida en que las partes cortadas se
desprenden del panel.

Uno o mas agentes de eliminacién de polvo se agregan
al yeso ya sea antes o después de agregar el agua a la mezcla.
Agentzs  adecuados de eliminacidon de polvoe incluyen ceras
parafinadas y ceras sintéticas, tal como el polistilenglicol.
Preferiblemente, el agente de eliminacion de polvo sera un polvo
amorfo de polietilenglicol de alto peso molzcular. Preferiblementa los
poliztilenglicoles que tienen un punto de fundicién justo por encima de
la temperatura ambiente deben ser utilizados con asta invencién por
varias razones. Estos materiales tienen caracteristicas de cambio de
fase que astan dirzctamente relacionadas con su peso molecular. Los
polietilenglicoles con menor peso molecular existzn como liguidos a
temperatura ambiente mientras que los de peso molecular mas alto
existen como sélidos. Esta forma sdlida les hace adecuados para su
uso en la preparacion de compuestos secos, asi como la forma
liquida. Las formas con peso molzcular mas bajo pusden adsorberse
a la superficiz de particulas finas de polvo pegandoclas entre si. Las
formas con peso molecular mas alto pueden utilizar la adsorcion en la
superficie, la aglomeracion mecanica, o ambas, para formar las
particulas compuestas a partir de las particulas finas de polvo por
medio del cambio de fase de sdlido a liquido. EI peso molecular

tambign  tiene efecto sobre el nivel de so l\bilidad.
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polietilenglicoles con mayor peso molecular tienzn una menor
solubilidad que los polietilenglicoles con menor peso molecular. La
menor solubilidad d= la forma sélida hace que s=a menos susceptible
de dejar gradientes de concentracién al secarse como resultado de su
transporte por migracion del agua a través de la evaporacion.  El
polictilenglicol (‘“PEG"), al que también se hace referencia por su
nombre comin dxido de polietileno o su nombre IUPAC polioxi-1-
etileno, esta disponible &n &l comercio y también puede prepararse
mediante  muchas técnicas conocidas y  convencionales  de
polimerizacién. En una version preferida, el polvo de polistilenglicol
con un peso molecular de entre 2,000 Daltons y aproximadams=nte
8,000 Daltons se utiliza para proporcionar busnas caracteristicas de
eliminacion de polvo para varios materiales de construccion. Tamibién
se contempla el usc d2 una forma de polistilenglicol gus no sea en
polvo.  Sin embargo, en la medida en que disminuyz &l peso
molecular, s& hace mas dificil fabricar polictilenglicol en forma de
polvo.

Un PEG preferido tiene forma de polvo seco que se
agrega convenientements a una mezcla seca. La mezcla seca
incluye hasta un 13 por ciento, mas preferiblemente dentro del rango
de aproximadamentz 0.1 a & por ciento, y mas preferible ain entre 0.5
y 6 por cisnto, del peso con base en &l peso del components
hidraulico. El polvo amorfo de polietilenglicol esta disponible bajo la
marca CARBOWAX® de Dow Chemical Company de Midland,
Michigan o Poliglicol d= Clariant Corporation de Mount Holly, Carclina
del Norte. En productos de yeso se utiliza preferiblemente la cantidad
minima de PEG que proporcion2 un control satisfactorio del polvo. El
PEG ha demostrado que aumenta el tiempo de secado de los
productos de yeso, requirizndo asi tiempo adicional &n €l horno para
obtener un nivel especifico de secado.  El desaceleramiento del
proceso solo ocurre con la evaporacion del agua residual, no con la

hidratacion, para no afectar los tiempos de secado.

*
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Un polimero de fluidez libre, muy ramificado,
redispersable en agua, a saber, matoxipolietilenglicol, también podria
usarse como aglutinantz interno en lugar del polimero de
polietilenglicol. Los T-PEGS (polictilenglicol tetrahidrofuranos)

5  también son contemplados para su uso en estos compuestos. En &l
compuesto actual, un peso molecular preferido del palimero de
metoxipolictilznglicol &s antre 2,000 y §,000.

En algunas versionss, es deseable dispersar con
anterioridad =n agua <l agent= de eliminacién de polvo.  Algunos

10  agentes de eliminacidn de polvo son dificilas d2 mojar y raquicren
tiempo para dispersarse. Qpcionalments, &l agente de eliminacion de
polvo se derrite antes de ser agregado al agua o 2l agua s# calienta
para ayudar en la dispersion. La preparacion d= un agentz de
gliminacién de polvo dispersado con  anterioridad  permite  una

15 distribucion mas uniforme del agente de eliminacién de polvo, el
tiempo de permansnaia en la mezcladora es de sdlo algunos
segundos.

De forma alternativa, ¢l PEG se forma in situ agregando
un 6vido de alquil con sustitucidn del alkovi a la mezcla de yeso con

20 anterioridad a su fijacién. El dxido reacciona con agua &n la presencia
de un catalista acido. Debido a que no hay control sobre las
reaccionas de polimerizacién, se forma una amplia gama d2 pesos
moleculares de PEG. Esto es henéfico debido a que no se conoce

evactamente cudl PEG seria mas efectivo.  Superficies mas duras,

P2
N

tales como los paneles de cemento de soporte se beneficiarian de la
presencia de un PEG mas duro y de mayor peso molecular.  Las
superficizs mas duras requieren de un PEG més duro que & ablande
a una temperatura mas alta. En una versidn para un panel de
concreto utilizando PEG, &l peso molecular del PEG axcede los
30 20,000 Daltons. Las superficies mas suaves generaran particulas
finas a temperaturas mas hajas y deberian, por lo tanto, utilizar un
PEG con menar peso molscular para aglomerar estos matsriales.
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Las ceras naturales, tales como la parafina, 1a cera de
abeja, la cera de palma o la cera de soya, también son utiles como
agentes de eliminacion de polvo, siempre y cuando tengan
caracteristicas de punto de fundicion apropiadas para hacer que la
cera sea solida a temperatura ambient2, pero s& suavices o s& vuelva
liquida al aplicarle friccion.  El polvo generado par la friccion, tal como
durante el cortado, lijado o desgastado, es aglomerado por la cera
mizntras =stad suave. Cuando la cera aglomerada se separa de la
pieza trabajada, se solidifica nuevament: mediante las particulas de
polvo, hacizndo que la remocion del polve sea considerablemente
mas sencilla. Como s describid en relacion con 2l PEG, las ceras y/o
aceites con mayor paso molecular se utilizan opcionalmente con
panzles mas duros de cemento. Las ceéras naturalzs preferidas
incluyen parafinas Cyg — Czo. Las ceras son mezclables para obtener
puntos de fundicién promedio que puedan aglomerar particulas finas
de polvo hajo diversas acciones de cortado, tales como aquellas
exhibidas por herramientas de cortado de alta velocidad o por &l uso
de una cuchilla manual de seguridad.

Los mat=riales hidraulicos son minerales que se fijan a
un producto duro mediante la adicidn/mezclado de agua ques se
combina quimicaments con los minerales para formar un hidrato. El
estuco esta hecho de sulfato de calcio hemihidratado, gue lo hidrata a
sulfato de calcio dihidratado en cuestidn de minutos. Los paneles
marca SHEETROCK® (United Statzs Gypsum Comipany, Chicago, IL)
son un gjemplo di paneles de construccién con base en astuco. Los
compuestos de silicato d= cemento toman mas tiempe en hidratarsa.
Esta es la causa del mayor tiempo de fijacidn del cemento en
comparacian eon & yeso. Un ejemplo de un panel de construccion
hecho con cemento son las panelas de cemento marca DUROCK®
(United  States Gypsum Company, Chicago, IL). La puzolana,

incluyendo la ceniza de cal y la ceniza volante, son otros gjemplos de
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materiales hidraulicos. Los panzles de construccién &laborados de
mezclas de materiales hidraulicos también se contemplan.

En una versién de la invencién, se utiliza estuco o
sulfato de calcio hemihidratado para elaborar un panel de yeso. Enla
Patente U.S. No. /2863752, incluida en el presente mediante
refarencia, se elabora un panel d= yeso. Dos formas de estuco se
consiguen facimente. La forma alfa se elabora mediantz la
calcinacion de yeso hajo presidan. Es una forma acicular que fluye
faciimente. La forma beta produce cristales en forma de aguja. Esta
forma s menos costosa, pero requisre mas agua para adquirir
fluidez. Cualquiera de estas formas, o una mezcla de ambas, se
utilizan en los panales de yaso, pero &l sulfato bheta-calcinado se
utiliza mas comunmente debido a su pracio razonable y disponibilidad.
Cuando se agrega al agua, <l sulfato de calcio hemihidratado se
conviertz a la forma dihidratada, formando una matriz interconsctada
de cristales dihidratados. A medida que <l agua de la hidratacion as
adsorbida, la mezcla se fija y endurece para elaborar ¢l producto
terminado.

El agua esta presente en cualquier cantidad que sea util
para elaborar una mezcla fluida con base en & material hidraulico.
Una cantidad adecuada de agua evcede la cantidad requerida para
hidratar todo el material hidraulico. La cantidad evacta de agua se
estableca, al menos en parte, segun el material hidraulico escogido y
la aplicacién para la cual vaya a ser utilizado el producto, la cantidad y
tipo de aditivos utilizados y si se utiliza el tipo alfa o beta de estuco.
La proporcion preferida se calcula con base en el peso del agua eén
comparacian con &l peso del material hidraulico.  Las proporciones
preferidas oscilan entre aproximadamente 0.6:1 y aproximadamente
1:1.

El nucleo se forma de manera adyacente al material de
revestimiento con base en la mezcla de agentz de eliminacidn de

polvo y estuco. La adicidén del agentz de eliminacion de polvo a la
A\
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mezcla permits que ésta se distribuya a través de la mezcla y permitz
asi la matriz de aristales resultante. El agente de eliminacion de polvo
adecuado esta presentz como solido en la matriz de cristales a
temperatura ambiente, pero se vualve liquido o viscoso cuando s2 le
aplica friccién aumentando localments la temparatura de una parte del
panel de construccién.

La mezcla se forma al combinar los componentes s2c0s
y los componentes hiumedos. Los componentas secos de la mezcla,
&l yeso calcinado y cualquier aditivo seco, s& mezclan antes de entrar
a la mezcladora. La medida de agua se agrega directamente a la
mezcladora.  Los aditivos liquidos se agregan al agua, y la
mezcladora se activa por un periodo corto para mezclarlos.  Los
componentes secos se agregan al liquido &n la mezcladora, y s&
mezclan hasta que los componentes secos s¢ humadezcan.

El material de revestimiento estda  presente
opcionalmente en por 1o menos una de las caras del pansl de
construccion. Aungue un panel de construccién tienz varias caras, no
es necasario que todas las caras estén cubiertas con un material de
revestimiento.  En algunas circunstancias, apcionalmente una o mas
caras se dgjan sin recubrir. Una version de esta invencién es un
panel de cemento que tiens recubierta solo una cara. Otra varsion &s
el panel dz yeso que tiene por lo menos una segunda cara y un
segundo material de revestimiento &n la segunda cara. Cuando mas
de una cara esta cubiarta con material de revestimiento, el material de
revestimi=nto en una cara cualquiera serd opcionalments igual o
diferent= al material de revestimiento utilizado 2n cualquier otra cara.

Se pueds utilizar cualquicr material de revestimiento
conocido para recubrir @l panel de construccién.  Los materiales de
revestimienta que contienen papel, pulpa o cualquier almidén son los
mas comunes. El papel prensado es un material de revestimiento
preferido para paneles de yeso debido a su disponibilidad comun v
bajo costo. El papel de revestimiento puede ser opcicnalments

.
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blanqueado o no blanqueado. El papel comprends una ¢ mas capas
o pliegos. Se contempla qu=, cuando se utilizan mltiples pli=gos, 2s
apropiado que uno 0 Mas pliegos sean diferentes entre si en uno o
mas aspectos. Los papeles lisos y blangueados con frecuencia
proporcionan una buszna superficie en un lado de los paneles de yeso
para su pintura o decoracion. La cara del panel de yaso opussta a la
cara que sera decorada se coloca contra la superficie donde no sera
vista. Esta cara con frecuencia asta cubierta con una superficie de
pap=l no blanqueado.

En los casos =n que &l pangl vaya a ser utilizado para la
absorcion de ruido, &l material de revastimiento seria opcionalmente
un revestimiento acusticaments transparentz.  Estos materiales
permiten que &l sonido pas= a través de ellos en vez de reflejarlo
hacia su fuente. Algunos ejemplos de revestimientos aclsticamente
transparentes son tejidos permeables de vidrio o fibra de vidrio. El
sonido se transmite entre las fibras del vidrio. Por lo general el papel
es un material acUsticamente reflectivo a menos que haya sido
perforado, proporcionandole huscos a través de los cuales las ondas
de sonido puzdan penetrar 2l papel.

En esta invencion también se contempla la posibilidad
de utilizar material de revestimiento distinto al papel.  Los materiales
de revestimiento tamhién son hechos de plasticos, fibras y telas
tejidas o no tejidas. Con frecuencia los paneles de cementd son
revestidos con un plastico permeable para darles rasistencia. La fibra
de vidrio u otras fibras también son conacidas como matariales de
revestimiento en los paneles de est= tipo. For lo genzral cuando se
elaboran panzles de cemento el material de revestimiento se utiliza en
una sola cara. Preferiblemente, el revestimiento sera un material
permeable hecho de un material natural o plastico que se coloca
solamente en una cara. Sin embargo, se contempla ¢l uso de dos o

mas revestimientos &n un panel de concreto.
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Luego la mazcla s= combina hasta lograr una mszcla
homogén=a. Normalmente, se agrega una espuma acuosa 3 fa
mexcla para controlar la densidad del material de nicleo resultante.
Tal espuma acuosa por o gzneral se genara madiants la combhinacién
a alta velocidad de un agente espumant= adscuado, agua y aire antes
de agregar la espuma resultants a la mezcla. La espuma puede ser
agregada a la mezcla directamente en la mezcladora, o
preferiblemente, a la mezcla en la medida en que sale de la
mezcladora por 2l conducto de descarga. Véase, por gjemplo, la
Patente U.S. No. §,683,635, que hace parte del presente mediante
referencia. En una fabrica de paneles de yeso, con frecuencia los
solidos vy los liquidos se agr=gan de forma continua a la mezcladora,
mientras que la mezcla resultanta es descargada de forma continua
de la mezcladora, y tiene un tiempo promedio de permanencia en la
mezcladora d2 menos d= 30 segundos.

La mezcla es descargada continuamente a través de
una o mas salidas desde la mezcladora a través de un conducto de
descarga y se deposita sobra una banda an movimiento que lleva el
material de revestimientn, formandaose &l panel. Otra ldmina de papel
de cubierta se coloca apcionalments encima de la mezcla, de forma
tal que la mezcla queda entre dos [dminas de cubizrta eén movimiento
a manera de sanduche, las cuales constituyen los revestimientos del
panel de yeso resultants. El grosor del pansl resultante se controla
mediant2 un rodillo de formado, y los bordes del panel se forman
mediante dispositivos mecanicos adecuados que  continuamente
cortan, doblan y pegan los bordes sobrapuestos del papel. Guias
adicionales mantienen &l grosor y ancho a medida que la mazcla que
se esta fijando se desplaza en una banda en movimiento. Mientras se
mantiene la forma, €l yeso calcinado se mantiene en condiciones
suficientss  (por  sjemplo una  temperatura  de  menos  de
aproximadaments 120°F (49°C)) para reaccionar con una parte del

agua para fijar y formar una matriz entrzlazada de cristales de yeso.
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Luego los panzles son cortados, rebajados y llevado a un horno para
secar los paneles solidificados pero algo himedos.
Otra version de la invencién se refiere a paneles de

cemento. Un gemplo de panel de cemanto y cémo elaborarlos se

(3]

gnsefia en la Patente U.S. No. 5,020,502, incluida en la presente

mediante referencia. Un cemento preferido es el cemento Portland.

Otros cementos adecuados son los cementos de fosfato y los

cementos hidraulicos.

Para materiales de construacién a base de cemento, &l

10  agente de eliminacién de polvo también se selecciona para que se
derrita a temperaturas gensradas por i trabajo con maquinas, 0 con
el cortado o desgastado del producto. Al igual que lo mencionado
anteriormente, el agentz de eliminacién de polvo se selecciona para
que se derrita a medida que las particulas finas de polvo son

15 generadas, aglomerandolas para que se asienten rapidamente y
tengan menor posibilidad de ser aerotransportadas.

Los ingredientes s=cos s2 combinan entre si.  Los
aditivos en forma sélida, tal como &l agente de eliminacion de polvo y
los acelerantes de fijacién, se combinan con &l cemento antes de

20  entrar a la mezcladora.  Después que los materiales secos son
introducidos en la mezcladora, el agua y demas liguidos se agregan a
la mezcladora donde son mezclados hasta obtener una mezcla
homagénea. La mezcla se deposita sobre un material de
revestimiento tal como una tela o gasa permeable.

25 A los paneles a base de cemento se les da forma de
panel d& muchas maneras. Algunas versiones vierten el material en
un molde y permiten que se fijlg en el molde hasta que esté
suficientamente firme para su manejo. En otras versiones, la mezcla
se deposita de forma preparada para que &l panal se curz in situ. En

20  este caso, al panzl se l2 da forma mediante una forma. Después de

curado el cemento, la retira la forma y se permite que &l panel de
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construccion permanszca en su lugar. Cualquier método para formar
el panel de utilidad.

En algunas versionss de la invencion, se incluyen
aditivos en la mezcla para modificar una o mas propiedades del
producto final. Las concentraciones se reportan én cantidades de
1000 pies cuadrados de panel terminado (*MSF”). Varios aditivos se
utilizan comunmente en las mezclas d= yeso.  Los almidones o
desespumantes se utilizan en cantidades de entre aproximadaments2
6 y aproximadamente 20 Ibs./MSF (entre 29 y aproximadamente 97
a/m* %y para aumentar la densidad y darle resistzncia al producta. Los
retardantes de fijacién (hasta aproximadamente 2 I./MSF) (hasta
aproximadamente 9.7g/m?) o acelerantes (hasta aproximadaments 25
Ib./MSF) (hasta aproximadamente 170 g/m?) se agregan para
modificar la velocidad a la que ocurren las reacciones de hidratacion.
“CSA” es un acelerador de fijacién que comprande un 95% de sulfato
de calcio dihidratado triturado con un 5°% de az(car y calentado hasta
250°F (121°C) para caramelizar &l aztGcar. El CSA &s comercializado
por USG Corporation, en su planta de Southard, OK, y es elaborado
segun la Patente U.S. No. 3,573,947, incorporada a la presente
mediante referencia. Las fibras de vidrio se agregan opcionalmente a
la mezcla en cantidades de por lo menos 9 Ib./MSF(por lo menos 43
g/m?). Hasta 15 Ib./MSF (hasta aprovimadamente 72 g/m?) de fibra de
papel también s= agrega a la mezcla. Los dispersantas o surfactantes
son aditivos comunes para modificar 1a viszosidad o propizdades de la
superficie de la mezcla. Los sulfonatos de naftalina son dispersant=s
preferidos, tal como DILOFLOW® de Geno Specialty Chemicals,
Cleveland, OH. Preferiblemente se deberd agregar un dispersante a
la mezcla del nicleo en cantidades de hasta 16 I /MSF (hasta 78
g/m®). Las emulsiongs de cera, descritas en detalle mas adelante, se
agregan a la mezcla de yeso =n cantidades de hasta 20 gal /MSF (0.2
I/Im?) para mejorar la resistencia al agua de los paneles de yeso
terminados. Ademas de otros preservativos, las sales de piritiona son
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de utilidad. No existen efzctos adversos conocidos cuando las sales
de piritiona se utilizan junto con cualquier otro aditivo. For lo tanto se
contempla que las sales d= piritiona son Utiles cuando se combinan
con cualquier aditivo agregado a la mezcla del nlicleo de yeso para
modificar atras propiedades del ndcleo de yeso fijado.

Es necesario tzner cuidado cuando se agrega PEG en
combinacidon con espuma y surfactantes.  Alguncs surfactantes
forman una micro-espuma estable en presencia del PEG. Esta micro-
espuma no se dispersa faciimentz, y una vez formada, se pierden los
beneficios d=l PEG. Los surfactantes que s& sabe forman micro-
espumas de este tipo incluyen los surfactantes de benzoato de
dodecil.

En algunas versiones de la invenciéon que emplean un
agentz espumante para crear vacios en el producto de yeso
solidificada para proporcionarle un menor peso, se puade emplear
cualjuiera de los agentss espumantes convencionales conocidos por
su utilidad en la preparacién ds productos de ygso con espuma
solidificados. Muchos de tales agentes espumantzs son  hign
conocidos y s& consiguen facilmante, por g=mplo por medio de GEO
Specialty Chemicals, Ambler, PA. Las espumas y un método
preferido para preparar productos de yeso espumados se divulgan en
la Patente U.S. No. &&83,A35, incluida en la presente mediants
referencia.

Los rellenos también se contemplan para su uso e€n
algunas versiones de la invencién. Un arido de bajo peso, tal como la
perlita expandida, se agrega opcionalments al estuco para reducir la
densidad del panel de construccién producido. Los aridos, tales como
gravilla 0 arena, también s= agregan a las versionas que contienen
cemento. Las cuentas de vidrio, las cuentas o fibras de plastico y las
fibras organicas o inorganicas son gjemplo de fibras adicionales que
son utilizables. La cantidad de relleno se selacciona dependiando del

tipo y cantidad de material hidraulico seco que haya si}:\h\a esc0gido.
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Las cantidades de relleno pued=zn oscilar entre aproximadamente 20%
y aproximadamant= 200% con base en &l peso seco del componente
hidraulico.

En algunas versiones s agrega a la mezcla de yeso un
compuesto de trimetafosfato para mejorar la resistencia del producto y
para mejorar la resistzncia al escurrimientd o pand=ado del yeso
solidificada.  Preferiblemente la concentracion del compuesto de
trimetafosfato  serd de entre  aproximadamente  0.1% vy
aproximadaments 2.0% con base en el peso def yeso calcinado. Los
compuestos de yeso incluyendo los compuestos de trimatafosfato se
divulgan en la Patente U.S. No. £,242,284, incluida en la prasente
mediante referencia.  Algunos ejemplos de sales de trimetafosfato
incluyen sales de trimetafosfato de sodio, de potasio o de litio, tales
como las qus comercializa Astaris, LLC., St. Louis, MO. En algunas
versiones s agraga un compuesto de trimetafosfato a la mezcla de
yeso para mejorar la rasistencia del producto y para reducir la
resistencia al pandeado o escurrimiento del yeso solidificado.  La
concentracién del compuesto de trimetafosfato sera preferiblemente
de entre aproximadaments 0.1% y aprovimadamente 2.0% con base
en el peso del yeso calcinado. Los compuestos de yeso incluyendo
los compuestos de trimetafosfato se divulgan en la Patente U.S. No.
£,242,224, incluida en la presente mediante referencia.  Algunos
gjemplos de salzs de trimetafosfato incluyen sales de trimetafosfato
de sodio, de potasio o de litio, tales como las que comercializa Astaris,
LLC., St. Louis, MO.

Adicionalmente, & compuesto de yeso puede incluir
opcionalments un almidén, tal comao almiddn pre-gelatinizado o un
almidon con madificacion del acido. La inclusién del almidon pre-
gelatinizado aumenta la resistencia del yeso moldeado solidificado y
seco y minimiza o evita &l riesgo de la delaminacién del papel hajo

condiciones de humedad incrementada (por gjemplo, con respecto a
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proporciones slevadas de agua con raspecto al yeso calcinado). Una ‘ ‘
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persona con conocimientos normales en la técnica apreciaria los
métodos para pre-gelatinizar | almidén crudo, tal como, por éemplo,
cocinar el almidén crudo =n agua a temperaturas de por lo menos
aprovimadamente 135°F (35°C) u otros métodos. Algunos &jemplos
apropiados de almidén pre-gelatinizado incluyen, pera sin limitarse a,
almidén PCF 1000, comercialments disponible de Lauhoff Grain
Company y los alnidones AMERIKOR 218 y HQM PREGEL, ambos
comercialmente disponibles de Archer Daniels Midland Company. De
se incluido, el almidén pre-gelatinizado estaria presents en cualquisr
cantidad apropiada. Por ejemplo, de ser incluido, el almidon pre-
gelatinizado pusde agregarse a la mezcla utilizada para formar el
compuesto de yeso solidificado de forma tal que esté presente en una
cantidad d= entre aprovimadaments 0.5°% y aproximadamente 10%
con base en &l peso del compuesto de yeso solidificado.

Algunas versiones de yeso de la invencion incluyen
biocidas para reducir & cracimiento de moho.  Cualquisr biocida
conocido, incluyendo &l acido borico y las sales de piritiona, se puade
agregar para suprimir &l erecimisnto de moho en condiciones dond2
exista humadad. El hiosida se agregar praferiblementa a la mezcla en
cantidades de aproximadamente 100 partes de biocida por un millon
de partes de estuso, ambos con base en el pasa. Una version utiliza
piritiona de sadio como kiocida en un panel de yeso.

Cuando el ntcleo =std hecho de un compuesto a hase
de cemento, se pueden agregar opcionalmente varios aditivos
dependiendo de la aplicacion especifica del panel de construccion.
Estos aditivas pusden incluir aceleradores d= fijacion, retardantes de
fijacion, espesantas, agentes para color, prasérvativos y otros aditivos
en cantidades conocidas en la técnica. Los aditives para un proposito
en particular, asi como las concentracionzs adecuadas d= los
mismaos, son conosidos por aquellas con conocimizntos en la tecnica.
Los agentas de aolor, tales como los pigmeantos, tinturas o colorantas

también son Utiles como aditivos, particularmente en

)Ii\caciones

%4

MARIANA LONDONO MEJIA
TRADUCTORA E IMTERFRETE CFICIAL
CERT. DE I EIDAD FRCFESIHAL
18 Mo. 0264 DE AGOSTO 13 DE 2008



[8)]

10

WO 2008/156922 PCT/1JS2008/061940

para pisos. Cualquier agente de color conocido puede utilizarse con
esta invencion. El diéxido de titanio es particularmente atil para
blanquear &l compuesto. Los agentes de color s& utilizan &n las
cantidades y s agregan mediants los métodos convencionalmente
utilizados para compuestos d= este tipo.

Mientras que versiones particulares del panel de yeso o
cemanto con un agente de eliminacion de polvo han sido =+pusstas y
descritas, serd apreciado por ajuellos con conocimientos en la
técnica que se pueden hacesr cambios y modificaciones a aquellas sin
apartarse de la invencion =n sus aspectos mas amplios y segun se

describe en las siguientas reivindicacionas.
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TEADOCS (o0 e Wil D AT ATWEYS A
Lo que se raivindica es: WO T TFTAVTADAS,

1. Un método para elaborar un  panel  de
construcsion que reduce &l polvo que comprende:

seleccionar un agente de eliminacidén de polvo que s=a
sélido a temperatura ambiente pero que se derrita para formar
particulas compuestas mediantz por lo menos uno de aglomerar v
adsorcion de particulas finas en la superficie bajo condiciones
seleccionadas de un grupo qu# consiste &n trabajado con maquinaria,
cortado, desgastado o lijado;

elaborar una mezcla que incluya agua, un agante de
eliminacion de polvo y un material hidraulico seleccionado d= un
grupo quz consiste 4= sulfate de caleio hamihidratado y cemento;

depositar la mezcla sobre un material de revestimiento;

darle forma de panel a la mezcla; y

permitir que la mezcla se fije.

2. El método d= la reivindicacién 1 comprendienda

ademas la formacion del agentz de eliminacién de polvo in situ.

3. El método de la reivindicacion 2 dondz dicha
etapa de produccién comprende agregar al agua un 6rido de alquil

con sustitucidn del alkoxi.

4, El métode de la reivindicacion 1 donde dicha
etapa de seleccion comprende seleccionar de un grupo dus consiste

de un agente de eliminacion de polvo y una cera natural.

5. El método de la reivindicacion 4 donde dicho

agente de eliminacion de polvo es un propilenglicol.

\
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6. El método de la reivindicacion 1 donde dicha
etapa de sel2ccion comprende seleccionar un agente de eliminacién
de polvo que tanga un punto d2 fundicién de entre aproximadaments

80°F y aprorimadament= 150°F.

7. El método de la reivindicacion 6 donde dicha
etapa de seleccion comprende seleccionar un agente de eliminacion
de palve que tenga un punto de fundicidn de entre aproximadamente

90°F y aproximadamente 120°F.

8. El método de la reivindicacién 1 comprendiendo
ademas la adicién de espuma a la mezcla antes de la etapa de

depositado.

9. El método de la reivindicacion 1 dondz dicha

etapa d= formacién da forma de panel de y=so a la mezcla.

10.  El método de la reivindicacion 1 donde dicha

etapa de formacion da forma de panel de cemento a la mezcla.

37
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RESUMEN

Se elabora un panel de construccién reductor de polvo
mediante la seleccidn de un agente de eliminacién de polvo que sea
sdlido a temperatura ambiente pero que se derrita para formar
particulas compuestas que aglomeren o absorban en la supsrficie las
particulas finas bajo condiciones seleccionadas d& un grupo que
consiste en cortar, desgastar o lijar. El agente eliminador de polvo se
utiliza para =laborar una mezcla que incluye agua y un material
hidraulico s=leccionado de un grupo que consistz de hemihidrato de
sulfato de calcio y cemento. Después de e2laborada la mezcla, se
deposita sobre un material de revestimiznto y se e da forma ds panel.
Luego se permitz que =l panzl de construccion se solidifiqua. Algunas
versiones de la fabricacién utilizan un agents de eliminacion de polvo

que incluys ceras naturales o sintéticas.

HASTA AQUI LA TRADUCCION

EzTe E3 UHA TRADUCCISN FIEL W COMPLETA DE  UN DOCUMENTD
DENCMIHADS “SFECIFICATICN OFISINALMENTE EH IHW3LES, FEALIZADA EN
BoaoTh, EL 2 DE ENERGD DE 2010 poR Mariata LONDORD MEJIA,
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