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19. Miirz 2009 (19.03.2009)

(51) Internationale Patentklassifikation: [AT/AT];, Wicrengacee 8, 4-2564 Weicsenbach/Triecting
DOGM 157227 (2006.01)  Ba3D 33.22 (2004.01) (AT). SKOPEK, Peter [AT/ATY, Faulekgacee 17, A-3400
DOGN 3/00 (2006.01) B65D 30/04 (2000.01) Klosterneubuig (AT).

DOGN 3/04 (2006.01) (74) Anwiilte: MARGOTTI, Herwig usw.;, Vopecky &

(21) Internationales Akienzeichen: PCT/ATZ008/000262 Schwaiz, Wipplingerctrasse 30, A-1010 Wica (AT).

.. 10 fA Arne: jede verjiighars lmti.:-/tﬁl? Schyizrechtsart): AB, AG, AL
18. Juli 2008 (18.07.2008 Jeae v2ylg 0 « T
uli 2008 ( ) URM, AD, AT, 5U7 AT, TA, BE, EG, B, BT TW, LY,

(22) Internationales Anmeldedatum: (81) Bestimmungsstaaten (A(uzi?'chr anders angzg:sben, fiir
(25) Einrcichungssprache: Thewmsch B, CA, CH, GO, OO, CPAZU, 3L TDE, DE, T, T,

. . LZ, EC, BB, TG, ES,}?'I.-!"{S‘, GI, 3E, GH, GM, GT, HI,

(26) Verdffentlichungssprache: Denisch HE, HU, W 1,11, l\f‘[q}] ¥, ¥, T, FF, KIS, 127,

(30) Angaben zur Prioritiit: LA, LCLYE, \S L IT LU, LY, MA, MDD, MIZ, MG, ME,

GM337/2007 10. Sepicmber 2007 (10.09.2007) AT M, , M-S NT{', MZ 1A, IIG, T NG, 112, OM, PG,

' PII, PI3, PT, PO, IS, U, &2, 2D, CF, SG, OF, 8L, SM,

(1D Anmelder (fiir all z Restinunang sstaat zn iaii Ausnaloias von o, 3\/}3‘{’ TJ, T, T, TR, 1T, T2, UA, UG, UZ, U,

$): STARLINGIR & CO GESELLSCHAYT M.I.H. VC, VM, ZA, M, ZW.

AT/ATY; S hrgassc 4, A-1060 Wicn (AT).

[ J; Sonnenuhrgasse 0 Wien (AT) (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht andazrs angegeban, fiir

(72) Lrfinder; und Jedz verfiighar: regionale Schuizreclisari): AFIRD (EW,

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir U3): VURST, Herbert GH, GM, I8, 1.5, MW, MZ, 114, 8D, 31, 52, T2, UG,

[Fortserzung auf der ndchsten Saite]

(54) Tille: COATED FARPIC FI:OM MOHOANIALLY EILAWTT FLASTIC TAFES AT EAG PEGDUCED THEREFROM

(54) Bezeichnung: BEESCHICHTETES GEWEBE AUZ MONGAXIAL VEPSTPECITEN FUNSTSTOFFEAND}CHEIT UTTD
DADAUS HERGESTELLTER ZACK :
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Fig. 3

(57) Absiract: A coaizd Fabric (11, 11') coraprizer a fabric frora monoaxially drawn polymer tapes (12a, 120), ecpecially polyolefin
e ©r polyecter taper, preferably polypropylzne or polyzthylene teizphthalate tapes. The fabric (12) is coated with a cealing layer (13),
produced of a thermoplactic cynthetic the melting point of which lie: below the eryctallite melting point of the fabric tape material.
The coated fabric (11, 117) is espacially suiiable for hot air, ulirazonic, heaied iool, infraced or Jaser beam welding techiniques.
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[Fortsetzung auf der ndchsten Seitz]
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28, W), eurasicches (&M, AZ, BY, Y.G, 122, MD, U,  VerdSffentlicht:

TI, TM), curopéicches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DFE, — it internaiionalzii Racherchanbericht
EE, ES, VI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,

MC, MT, 1T, 110, FL, PT, IO, COF, 51, SF, TR), OATI (BF,

BI, CF, CG, C1, M, GA, GLT, GG, GW, ML, MP, 1TE, 3N,

TD, TG).

(57) Zusammenfassung: Ein bezchichtetes Gewebe (11, 117 urafacct ein Gewebe (12) ane monoazial verstreckten Polymerbiind-
chzn (12a, 12b), incbecondere Polyolefin- od2r Polyzzicibindchan, vorzugsweise Polypropylen- oder Polyethylentergphthalatbind-
chen. Das Gewebe (12) ist mit einer Siegelechicht (13) aus einem thermoplastischen Yunstetoff becehichtet, descen Schimelzpunlt
unter dem Fiictallit-Schinslzpunkt dec Gewebebiindchen-Materials liegt. Dieces beschichtete Gewebe (11, 11°) eignet cich hervor-
ragend fir das Heifluft-, Ulivaschall-, Heizzlemeni-, Infravot- oder Lazersivahlochweilen.



WO 2009/033196 PCT/AT2008/000262

Beschichtztzs Gewebe auz monoadal verstrecl:ten Dunststofthindchen und daraus

hersestellter Sack

Die Erfivdung lhepifft ein  bezchichicter Gewebe auz  monoaxial — versirecliten
Kunststofibandchen, gemil dem Oberbegriff des Anspmchs 1.

Die Erfindung beiifft weiters ein Verfahren mum Verbin. fen von beschichtsten Gewsben aus
moneaxial varstrecl:tzn ITunzistoffhindzhan.

Die Erfindung bewifft schlieflich  einen Sack  aus  beschichisteme  Gawebe  aus

Qunststoffbandchen.

Gewebe aus monoaxial verstrechian unststoffbindchen haben in der Verpackuangsindustrie
vielfache Anwendungen zefunden, beizpielsweize i Herstellung von Verpaclungesicken
Solchz Verpaclungssicke, die als Fastensicke amsgeformit sind, zind z.B. aus dem
Dolament WO 95/20593 Al belaaont. Das Gewebe besteht dabei ans moncaxial verstrecliten
Polymerbindchen, im opeciellen Polyolefin-, vorzugzweise Polypropylenbindchen, waobei
dag Gewebe an ciner oder beilzn Oberflachen mit emem thermoplastischen ITunstsioff,
insbesonders Polyolafin, beachichtet sein kamn. Das Gewebs ist entweder ein auf einer
Pundwzalimazchine  hergesiellies  schlauchartiges Rundgewshe oder ein mittels  einer

Lingszchweifl- oder -klebenalt zu einen Schlanch verbundenes Flachgewebe.

Unter Verwendung Jdes oben  beschrichensn Gewebes aus monoavial  verstreckien
Kunststoffbdndchen als Saclklsiper wird gemil der WO 95/30595 A1 zin Sacl: herzestellt,
indem mindestens ein Bode des Sackldrpers durch Falten der Gewebeenden zu einer
rechteckigen PBodenfliche  ausgeformt  wird, die ber  eine Zwischznschicht  ans
thermaoplastischen Kunststoffrna‘terml, ingbesmvlare Pobyolefin bzw. Polypropylenmaterial,
durch Wirmeeinwirkung mit einem Declblatt aus Gewebe aus monoaxial verstreclten
Polymerbindchen verbunden wird, wobei die Warmeeinwirlung so erfalgt, dase weniger als
3095 der Maierialdicle der Gewebebiindchen Jder Badenfliche und des Decliblaties infolge
der  Wiarmeeinwilamg  desorientierts Polymermaoleliile  mufweisen,  im  iibrigen
Maierialbereich diz Molaliilorientierung aber vorhanden bleitt, Anstells sines gezamderten
Deckblattes lann  auch  ein die  Bodenfliche  {iberlappender  Taltlappen  des

Saclldrpergawebez alz Decldblatt dienen.

Sicke ans einen aolchen Geawebe, bei denen die abigen Bedingungen cur Verbindung dey
Bodenfléiche mit dem Declblatt eingehalien werden, haben sich ceit mehr als einem
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Tahrzehnt willionentach auf der zanzen Weli zur Verpaclung von Schilitglitern jeglicher Art

bewihrt,

Alz Lritisch hat eich jedoch herauzgesiellt, dass nur bei eval-ter Einhaliung von Temperatur
nnd Verarbeitungzgazchwindigheii  Schweifinghte hersizllen  laszen, die  allen

1=

Festigheitsanforderungen entsprachen.

Auflerdem  muss  beim Verschweilen  soleher  Gewshe vermieden  werden, die
Kunststoffbindchen iher deren Fristallit-Schmelzpwidd 7 erwiirmen, Grund dafiir ist, dass
unbeschichiztes oder einschichiiy heschichtetes Gewebe heim Helzelement-  oder
Ultrazchallzchwsiflen im Mahtbersich diz hohe Fectigleit verliart, weil die monaaviala
Orientierung  Jder  versirecl:ten Bindchen durch die notwe.ndige Schweilitemperatur

riickgiingiz zemachi wird.

Der vorliegenden Erfindung liegt diz Auigabe zogmnde ein beschichtete: Gewebe
bereitzustellen, Jas einfacher = verzchweifien izt als das belanniec Gewehe aus monoaxial
verstraclten Ilunststoffbindchen, aber dennoch hohe Festipleit der Schweiliverbindung
bietet. Insbesondere zoll das neue bezchichtete Gewebe mittels UlirazchallschweiBen ader
Heizelementschweiban verschweilbar sein und auch bei dizsen Schweiliverfahren eine hohe
Gewebefeatigheit im Mahthersich weligehend behalten. Bin solches beschichistes Gewebe
aus monoaxial verstrackien Tunstatoifbindchen wire auch in einem so genarurten Form, Fill
and Sea] (FFS) Verfahren verwendbar.

Die Erfindung l5st die Aufgabe durch Bereitsiellen eines beschichtelen Gewebes mit den
kennzeichnenden Merlmalen Jdes Ansprucha 1, dwech ein Verfahren zum Verbinden von
beschichteten Geweben mit den Lennzeichienden Merkmalen dez Anspruchs 3 sowie durch
cinen Sack mit den lennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 13, V orteilhatte
Auggestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen dargelest.

Gemdl der Erfindung ist ein Gewebe aus menoaxial versiraclkten Polymerbindchen,
ingbesondere Polyclefin-.  ader Palyesterbéindchen, vorzugsweise  Polyprapylen-, oder
Polyethylenterephthalaibindchen mit einer Siegelechicht anz einem thermoplastischen
Runststoff beschichtel, deszen Schmelzpmkt wnter dem Lristallit-Schmelzpunlt des
Gewebebindchen-Materials  lisgt. Fin  zolches beschichteles  Gewebes eignet  sich
hervortagend zum VerschweiBen, wobei die Wirmeeinwirlung niclt von der Seite der
Siegelachicht @rfolgen muss, sondern Wiirme durch das Gewebe ans moncarial verstreckten

Polymerbindchen hindureh in die Siegelzchicht einzebracht werden Lann, mit der IaBgabe,
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dass das Gevrebie anz monnavial verstreekien Polymerbindshen nicht iiber den Kristallit-
Schmelzpunkt deg Gewsbebindchan-Matarials erwimi wird, Dis erzeugten Schweilnghte

weisen eine hohe Festigkeit auf,

In dem Dokument Wy 95/30509¢8 sind auch bazchichtsie Auzfithrungsformen dez Gewebes
sowie ihrer Verbindung mitsinander offenbart. So zeigt Fig. 9 eine Variamte, bei der ein
Deckblatt ans zinem Bandchengzwebe und cine Beschichtung  ang Polyolefinen, z.B.
Polypropylen, mit einem Sacllappen, beztehand aus cinem Pindchengewebe und einer
Beschichtung aus demselben Polysl=finmaterial miteinander verbunden werden sollen. Dazu
werden die einander zugswandter Beachichtungsseiten biz in eine Eindringtiefe von 2-40
um zur Plastifizierung erwéimmt und ~wizchen cwei geldihlten Walzen durchgzzogen, wobei
die Schichten 3b, 4b miteinander varpresat werden. Das gel:ijhlie Walzenpaar zorgt fiir die
notwendige Abliihlung, damit dag Bandchengewebe Leine dorch Wime verursachie
Beschidigung erfilut. Da die Erwirmuang von der Bes hichtungssaitz erfolgt, wird auch
hauptsgchlich die Beschichtung erhiizt, wed somit verlieren dic Biudchen nur bis in eine
geringe Tiefe die Orientizrung ibrer Molekiilletten. Die bezcluiebens Verschweifung durch
Erhitzen einer Gewebebeschichivme Lann auch dann dwmchgefithrt werden, wenn nur eines
der Gewebe beschichtet ist, wiz in Fig. 12 von WO 95/30593 zezeigt. Dabei wird nicht
heachichietes  Gewebe  mit Gewabe, das  eine Beachichtung aufweist, Jdurch

Wérmeverzchweifung innig verbunden.

Es ist in der WO 95/30598 auch erwihnt, dazs der Beschichiung des Gewebes, die aus
thermoplaztizchem IDmstztafl insberondere Polyolefinmaterial, besteht, ein Caopolymer aus
Ethylen und Vinylacetat beigemizelit werden lann, das allzemein als EVA bekannt ist.
Dieses EVA besitzt einen niedrigeren Schmelzpunkt als Polyethylen. Durch Beigabe von
EVA wird die VerschweiBbarl:eit der Beschichtung merldich verbessert. Mahere Angaben
fiber den Anieil der Zuzabe von EVA sowie Schmelzpunlite finden sich jedach nicht in
diezem Dokument. Inshesonders izt offenzichtlich nicht Jaran gedacht, eine solohe Menge an
EVA  zuzugeben, dags der Schmelzpunlt  der Beschichiung  wnter dem  Iiristallit-
Schmelzpunkt des Gewebebindchen-Materials liegt, denn nur in diesem Fall kénnte auch
eine Verschweifung von der Gewebeseiie her arfolgen, die in dzsr WO 93/30598 nicht

ginmal angedacht wird,

Ein Problem, das 2ich beim Veorseshen der Stegelschicht auf dem Gewebs g monoaxial
verstreckten Polymerhindchen gemil der Erfindunyg ergibt, ist, dasz Jiese Sizgelschicht

meist auf dem Gewebe ans monoaxial verzirecliten Polymerbindehen sehr zehlecht anhaftet,
Insbesondere hafiet reines Palyethylen, das einen ansreichend miedvigen Schmelzpunki
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anfweist, nicli anf Bindchen, die aus Palypropylen hergesizlli sind. Um i die
Siegelschicht nicht nu anf dem Marlt ~way ethéltliche Specialmaterialian verwenden zn
Fénnen, die sowohl ausrsichends Haftuny am Bandehenmaierial aufweizen, als auch eipnen
auzreichend niedrigen Schmalzpunl:t besitzen, ist in einer Auvsiilvungsform der Erfindung
virgesehen, zwizchen dem Gevwsbe ans monoasial varsirzcliden Polymerhindchen und der
Siegelschicht sine Hafischichi aus sinem Polymermaterial mit guber Adhizion zu zowohl
dem Gewebz als anch der Siegelschicht anzuordnzn. Fir cine verbesserte Handhabbarksit
beim Verzchweillen zallis die Haftschicht vorzugsweiss einen Schmelzponl: anfiveizen, der

iiber jenem der Sizgelschicht liegt.

Grofie Freihzitsgrade bei der Fing slling der Prozessparameter fiir das Verschweilen bistet
eine weitere Ausfithrmngzform des erfindungsgeriben beschichteten Gewebes, bei der daz
Gewebebindehen-Material einen Lristallit-Schmelzpundit van mehr alz 120°C aufiveist,

Bei einer bhilligen, aber Jdennoch guien  Auctiluungsiorm  Jdes erfindungsgemilen

hecchichteien Gewebez umiasst die Siegelschicht Polysthylen, das einen nicdrigen

Schmelzpunl:t besiizi. Aliemativ dazu ist die Siegelschicht als eine Spezial-Polymerzchicht
mit niedrigem Schmel=punt:i ausgefihnt, z.B. aus dem von der Firma DuPont hergestellten
Produk:t Surlyn® 1652-E. Disces Produls ist zwar tenrer alz eine Polyethylznschicht, jedoch;
bendtigt ec leine Hafizchicht, um auf dem Gewebz  anz monoazial verstreckten

Polymerbéndchen anzuhafien.

In einer bevorzugien Ausfilmmgsform der Erfindung wafasst die Hafischicht Polypropylen,
das gich zehr gui mit dem Bindchenraterial verbindet, Dem Polypropylen lann dabei

Polycthylen von bis zn 40 Volumsa-? b, volzugsweize von iz ou 20 Volums-"s Tugegeben

werden.
Fiir die Verarbeitharlzzit und ausrsichende T eatigleit des bezchichtetzn Gewsbez hat es sich

als zlinztig erwiesen, wenn diz versiveclten Polymerbindchen eine Dicls ~wizchen 20 pm
und 30 pm anfweisen. B ist weiters bevorzugt, Jass die Siegelachicht und Zegehenenfalls

die Haftzchicht jeweils vine Dicle zwiachen 5 ftm und 60 pm auiweizen,

Die Erfindung umfacet anch ein Verfahren =zum Verbinden von  erfindungzzeniiben
beschichtetean Geweben Jurch sinen Schwreibvorgang. Dabei werden zwel beschichtete
Gewebe 350 ibereinandergelegt, dass die Siegelzchichten  einander zugewandt sind.
Zumindest eines der Gewebe wird ven der Gewebezeite, d.h. von anfien, auf eipe

Temperatur anter der Lristallit-Schmelzternperatur des Gewehebandehen-Materials Srwirmt,
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und zwar fiiv ein: Zeitdaver biz zwm Schmelzen der Siegelochichiten, die sich beim
Schmelzen raiteinander verbinden. Die Verhindung der gezchmaolzensn Siegelschichten Lann
uriter Diuckausiibung evfolgen, die entwreder diveldt von den Schweibelementen au:g‘sfjijt
wird, oder von zeparaten Diuckerzeugungsmitteln, wie einem Walzanpaar, dac gleichzeitig
geldihlt cein lann. Das Brwinnen Lamn Jabel mitiels eines Ulhasshallalinator: erfolgen, d.h.
durch Ultraachallschweifien, mitizls einze Heizelementz, 4h, durch Heizelamentschweilen,
mittzls  zines  Infrarotstrahlers, dh.  durch  Infravotzchweilen  oder  mittels  eines
Lagerstrahlquelle, d.h. durch Laserztrahlzchweaifean.

Die Erfindung winfasst auch sinen Sacl: mit cinem Sacklrper und einem Deckblatt jeweils
auz einemn erfindungsgemiiben beschichicten Gewebe, die duarch Heiblufiachweiben oder
dergl. flachiz miteinander verbunden cind, so Jass die Bindchen Jder Gewebe die
Avzrichtung ihrar Molzkiilketien beibehalten haben.

Die Erfindung wird mwm anhand nicht einschuwinbender Ausfilvungabeispizle unter
Bezugnahme auf Jdie Zeichnungen ndher arldutert. In den Zeichnungen seigen:

Fig. 1 cine crste Ansfillvungsform eines erfindungsgemiilan beschichteten Gewsbes im
Querschnitt;

Fig, 2 eine zweite Aushihrongsiorm einzz erfindunzsgemifizn beschichieten Gewshes im
Querschniit;

Fig. 3 eine schematische Darstzllung eines erflodungsgemiben Schweiliverfahrens an zwel
erfindungszemifen baschichteten Geweben;

Twel
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=

Fig. 4 eine cchematische Darstellung  eines  Heililnftachwsziflvorgangs
erfindungsgeméfen Geweben:

Fizg. 5 cinen erfindimgszemiben Sacl: ans beaschichtztem Pondgew:zba in dar Pervspeldive,
und

Fig. 6 cinzn arfindungsgemiben Sack aus beschichietem Flachgewebe mit Langsnaht

In Fig. 1 ist eine azte Avsfiibrungsform eines beschichteten Gewazbaz 11 gemil der
Erfindung im Querachuitt dargestzllt. Diezes heachichtete Gewebe 11 umfaszt ein Gewehe
12 aus monoarial verstreclten Polymerbindchen 123, 12h, insbezonders Palyalefin- oder
Polyesterbindchen, vorzugoweise Polypropylen- oder Polyethylentersphthalatbéindchen, Die
beispielhaft dargeztellten Folymerbindchen 12a, 12b bilden Feite und Schuss des Geweabes
12. Das Biandchen-Gewsbz 12 ist mii einer Sisgalzchicht 13 aus einem thermoplastischen
Kunstztoff beschichtet, Jdesszn Schmelzpund:t u.ﬁter dxm  Foistallit-Schelzpunkt  des
Gewebehiindchen-Materials lisgt. Peispiclaweise besichen diz Bindchan 17a, 12b aus
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Polypropylen, daz typiseherweize sinen [Zristallit-Schmelzpunlit iber 160°7 aufweist. Die
Sizzelzchicht 12 wmfasst in zinzr ersien Variants Polysthylen, dessen Schmelzponkt ket ca.
105°C (LD-PE) liegt. Machicilig en Polyathylen ist, dass e schlacht an Polyprapylen
anhaftzt. Eine Miplichl:eit, diesen Machieil auszoschalien, ist in der unten anhand Jer Fig. 2

bezchrizbenen zwveiten Auvsfillvungeform eines erfindungegemiifien beschichisten Gewebes

dargelegt. Alternativ zu Polyathylen als Siegelschicht 13 zignen sich jedoch anch Spezial-
Palymere, die einen niedrigen Sclunelzpurd:d anfweizen uid gui an Polypropylen haften. Als

geeignetes Spezial-Polymer hat sich =.B. daz von der Firma DoPont havgestellv: Produli
surlyn® 1652-F arwiszen. Szin Schmelzpunkt legt bei ca. 100°C.

In Fig. 2 i3t eine zwelte Ausiiibrunasform sines erfindungagemihen bazchichteten Gewsbes
117 dargestellt, das ebenfall: ¢in Gewsbe 12 ans monoaxial verstreclten Polymerbindchen,
inzbeaondere  Polyalefin-  oder  Polyesterbindchen,  worzngsweise Polypropylen-  oder
Palyzihylenterephthalatbéndchen sowie 2ine Siegelschicht 12 aus einemn thermoplastizehen
Foumgictoff  anfweisi, dezzzn Schmelzpunkt unter dem  Fuistollit-Schmelzpunlit  des
Gewszbzhdndchen-Materialz liegi. Die vorliegend: Aunsfilnungsfinm des beschichicten
Gewsbes 117 unterscheidet zich van der obigen ersten Ansfitheungsform muw dadurch, Jdass
zwischen dem Gewebe 12 anz monoaial verstrecliten Polynerbéindchen wnd  der

Siegelzchicht 12 zusitzlich sine Haftschicht 14 aus zinem Polymermaterial mit guter

o

Adbdziom zu sowobl dem Gawebz 12 als auch der Siegelschicht 13 angsordnet ist.

Vorzugsweise waist die Haftschicht 14 emnen Schmelzponls anf, der iiber jensm der
Siegelechicht 13 liegl. Vorzugsweise umfasst Jdie Haftzchicht 14 Polypropylen, dem
N/

Polyethylen von bis cu 40 Volumes-%5, varzugsweize von biz zu 20 Volmus-"% mngamischt

ist.

Die erfindungegemifen baschichieten Gewebe 11, 117 eignen sich hervorragend zum
Verbindsn durch Schweiflen, wobei die erzengte Schweilfverbindung hohe Festigheit
anfveizt. Sie sind zomit beconders gut zur Verwendmyg bei der Herstellung von in der WO
03/30508  beachrizbenzn  Siclen, inshesomdere Fastenziiclen oder [lactenvantilzichen
geaignzt, Im Gegensaiz zu den in Jder WO 95/30598 affenbarten Geweban eignen sie sich
aber auch selw gut fin das Ultraschallechweifen, Heizelementschiweifen, Infrarotzchwaifien
oder Laserstrahlschweifien, Mittels einern dieser Schweifiverfahren Lann beispielsweise ein
Flachgewebe in Lingsrichtung zu zinem Pondgewebe verbunden werden. Ein anderer
Anwendungshersich der erfindungsgemilen beschichisten Gewebe ist das Form, Fill and
Seal (FFS) Verfahren.
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Anhand dzr Fig. 3 wird mn zchematisel daz Miteinandzr-Verschwaifizn won zwei der in Fig,
2 dargestellien beachichteten Geweben 110 dargsstzllt. Zunfichot werden die heiden
beschichteten Gawebe 117, 117 20 dibersinandergelegt, dass ihee Siegelschichtzn 13, 13
einander sugewandi sind. Dann wivd zumindest einss der beschichieten Gaweba 117, 117 van
der Sejte dez Gewebes 12 aus monoavial verstreckten Polymerbindchen, db. von auflen,
unter Verwendung muraindest eines Schwaibialementz 15, 16 auf eine Tempem'tur (Prail T),
die water Jder Kristallit-Schmelztemperaiur des Gewebebindchen-Materials legt, erwirmt,
Die Wirmesinbringung =rfolzgt oo lange, bis die Siegelschichten 13 —um Schimelzen gebracht
sind und sich dabei bonig miteinander verbinden, wie durch den Rereich 18 strichliert
angedeniet ixt. Die Verbindung der geschmolzenen Siegelschichtzn 12, 13 erfolgt vnter
Druclkansiibung durch ein geliihlies Walzenpaar 17, 17, Die Diuclaausiibong Lémte  aber
auch direlit durch die Schweilelemente 15, 16 erfolgen. Zum besserean Verstindnis zei
angemerlt, dazs die beiden bezchichteten Gewebe 117, 117 withrend der Schweiflvorgangs
auch mit  gleichfymizer Geschwindigleit durch  die  Schweaificlements 15, 16
hindurchbhewezt wearden Lénmen, und —war bezogen auf Fig. 3 aus der Zeichmungeebene
heraus. Wenn der Schweillvorgang als Uliraschallachweillen ansgestaltet ist, so ist das
Schiweifelement 15 als Ultraschallal-tuator ausgebildet, wnd das Schweilelement 16 als
Gegenstilel: in Form 2inzz Ambozzes. Wenn der Schweiflvorgang alz Heizelementschwailien
ausgestaltst isi, a0 it das Schweifelement 15 alz Heizelement ansgzbildet, und das
Schweifleleament 16 entweader ebenfalls als Heizelement adzr als Auflager. Wenn der
Schweifivorgang  als Infrarot- oder Lazersivahlzchweifien ausgestaltet iz, 20 ist Jdas

Schweibelement 15 alz Infravotsivahler oder Laserstrablquelle ausgebildet.

Fig. 5 =eigt einen erfindungsgeraiben Sack 10 mit Fastenform. Der oa-dl 10 becteht ans
einem. SaclLiérper 1 aus dem oben beschriehenen 2-zchichtigen oder 2-achichtigen
becchichteten Gewebe 11, 117 (siche Fignren 1 und 2) gemil der varlisgenden Erfindung. In
dieser Ausfithrungsform ist daz baschichizte Gewsbe als Rundgewebe auncgefithet. Diz

Endflichen, 1k Boden- und Declfliche diesss Fastensacles werden durch Faltung von
Lappen 4, ') 5, 3' des Saclldrpers 1 gebildet. Wie gasirichelt angadevtzt. iiberragen die
Lappen 4 und § einander mu weniz. Zwischen den Lappen §' und 4 baw, 5 ot weiters ein
Ventil 2 angeordnet, das ans blati- oder schilavchfrmigen Materialien wie Geweben odsr
Folien basteht und durch dag die Befithmg des 3acles vorgenommen wird. Izt der Sacl: 10
befiillt, o cchliclt sich das Ventil 2 durch den Diucl: des Fillzues zegen die Endfliche. Auf
die Lappen 4, 5 ist ein Declblatt 3 aufgeschwaifi, das sbenfalls ans dem evfindngzgemihen
2-gchichiigen oder 3-zchichtigen bezchichietan Gewebe 11, 117 hesteht. Dafiir wird entwader
daz weiter unten beecheizbene Heifiluftzohweifiverfahran ader eines der aben beschrizbenen
Schweilivarfahven, namlich Ulirazchall-, Heizelement-, Infrarot- oder Laseratrahlzchwaifien

/
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vorgesehen, Das besonders ennzzchen des erfindungzzemélen Sackes 10 bestehi darin,
dass nach erfolgter Aufachweilung des Declblattzs 3 die Moleliillisiten in den Bindehen
ilre  Auavichtung i Wezentlichan  bzibehalten, da war die Siggelschizht 13 und
gegebenentalls die Haftachicht 14 (gonz oder teilweise) geachmolzen wird, Der Sacl: 10

weist daher iibairagende Festigheit anf

In Fig. 6 ist =ine weiteve Ansiillvungsform eines erfindungsgemiiien Sacles 10° durgestellt.
Diese unteracheidst sich von der in Fig, 5 gezeigten Vanantz vor allem dadurch, dazs als
Saclddrper 10 ain Flachgewebe durch Verbinden seiner Lingsrinder 9, 9 mit einer
Lingsschweifl- oder -ldebenabt zu sinem Schlauch geformt wawde.

Da:; Heilluftschweiliverfalrza zum Vearbinden der Endfliche des Saclddrpers 1 mit dem
Declblatt 3 ist in Fig. 4 schematisch dargestellt. In diezem Ausfithrungzbeispiel bectehen Jder
Sacldeirper 1 und das Decliblatt 3 ans 2-schicltigem beschichteten Gewzbe 117, wie in Fig.
2 dargestellt. Das Decldblatt 3 wird dem Sacld:évper 1 mugzefithet, wiloend beide in Fichtung
F durch ein geliihlies, gegeneinandar driiclendzs Walzenpaay §, § hindurchgezogen veerden.
Zwischen Jdem Saclddrper 1 mnd Jdem Decliblatt 2 wird Heiflufi H durch =ines nicht
dargestellte Diise eingeblazen. Die Heiflluft bewikit ein Schmelzen dzr  einandar
zugewandtzn Siegelzchichten der beschichizten Gewsbe 11°, 11°. Diz Tempevatr der
Hzifluft H wd die Fordsrgeschwindigheit Fowerden oo eingestellt, dasz cwar die
Siegelzchichten 13, 13 der beiden beocchichteten Geweben 117, 117 schmelzen,
gegebenenfalls anch di= Haftachichten 14 (siche Fig. 2), nicht aber (bzw. nur in einem tu
vernachliszigendsn Auzmals) die Bindchen der Gewebe 12, 12 Durch den Anprezadyuck der
heiden Walzen 8, 8, verbinden sich die geschmolzenen Siegslaschichten 13, 12 und werden
gleichzeitig durch die Ilihlung der Walzen §, S abgal:thlt, so dazs die Rindchen Jer Gewebe

12, 12 nizht geschimolzen werden.

Da zomit die Bindchan nicht bow. Laum die Orientierung ihver Moleldilliztten verlieven, tritt

durch den Heifluftschweifivorgang kein merllicher Festigleitsvarlast auf,
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Anspriiche:

1. Bezchichtetez: Gewebe (11, 1) ein Gewehe (12} anz monoavial verstreal:ten

Polymerbindchen (12, 12,  inshesondere Polyolefin-  oder Polyestarbandchen,
vorzgeweize Polypropylen- oder Polyethylenierephthalatbéndchen urmizzend, dadurch

gekennzeiclhnet, dasz das Gewebe (12) mit einer Siegelschishi (13) aus cinem
thermoplastischen FKunststoff beschichfei ist, dagsen Sehmelzpunlt unter dem LKristallit-

Schmelzpunki des Gewebebind:hen-Materials liegt.

2. Reschichietes Gewebe nach Angpruch 1. dadureh geleennzeichnet, dass zwischen Jdem
Gewebe (12) aus monoavial versireckion folymerbindchen und der Sizgelzchicht (13) eine
Hafischichi (14) auz einem Polymarmaierial mit gnier Adhdsion —u sowoll dem Gewebe
(12) als auch der Siezelechicht (13) angeordnet izt, wobei die Haftschicht (1) vorzugsweisa

einen Schimel=punli aufwei et, der iiber jenem der Sicgelschicht liegt.

Beschichtetez Gewebe nach Ans wch 1 oder 2, Jdadurch gelennzeichnet, Jdasz das
P E

3.
Gewebzbindchen-Maierial einen Kristallit-Schmelzpunl:t iber 170°C aufweist,

4. Beachichistes Gewebe nach zinem  der varhergehenden Anspriichs, dadurch

gelennzeichnet, dass die Sizgelschichi (13) Palyethylen umifasst,

5. Beschichtetes Gewebe nach einem dar Anspriiche 1 bis 3, dadurch Zekennzeichnet, daga
die Siegelschicht (13) eine Spezial-Polymerschicht mii niadrigen: Sehunzlzpund:t umfasst,

6. Beschichi=tes Gewebs nach einem der Anspriiche 2 bis 3, Jadurch geliennzeichnet, dags

die Hafischichi (14) Folypropylen urnfasst,

7. Beschiclitelez Geawebe nach Anzpruch 6, dadurch gelrennzeichnzt, dass die Haftschicht
(14) Polypropylen mit einem Zuzchlag von Polyeihylen von biz = 40 V olums-% .,

vorzugaweize von bic zu 20 Volums-"; umfasst.

8. Verfahren zum Verbinden von beschichteten Gewehen (1, 11’) nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, gekennzeicknet durch das Ubzreinanderlagen von ~wei beschichteten
Geweben (11, 11°) mit einander zugewandten Siegelschichten (13) wnd das Erwirmen
zumindest einez der beschichtetan Gewshs (11, 11" von der Ssite des Gewehes (12) aus

monoaial  verctreckien Polymerbindchen  auf eine Temperatwr unter der [istallit-
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Schmelztemperatur dag Crewsbebindchen-Materials biz zum Sehmelzzn der Siegalzchichten
(13).

9. Verfahren nach Anspruch $, dadurch gelennzeichnet, dazz daz Erwarmen des zumindest

einen beachichteten Gewebes (11, 117) mitiels eines Ultraschallaltnators erfolgt.

10. Verfahren nach Anspruch &, dadurch gel:ennzeichnet, dass daz Erwirmen des zumindest

einen hegchichteten Gewahes (11, 117 miitelz einez Heizelements erfolgi.

11. Verfahren nach Angpruch &, dadurch gelznnzeichne:, dazs daz Brwirmen deg Zumindes

einen beschichteten Gaweles (11, 11°) miels Infravotsivallung erfolgt.

12. Verfahren nach Anzpruch 2, dadurch geliennzeichnat, dass das Brwirmen des “umindest

einen beachichteten Gewshen (11, 117) mittzls eines Lasersivahls erfolgt.

13. Sack (10, 107) mit cinem sehlanchfSrmigen Sacldidpzr (1, 1°), der aus einem
Fundgewsbe oder einem an den Lingsrindern zu cinem Schlauch verbundenen Flachgewebe
gebildet ist, wobei zumindest ein Endbereich des Sacllipers durch Falten =u einer
allgemein rechieckigen Endfliche anzgeformt ist, und mit =inem Decl:blatt (3, 0), das mittels
tharmoplastischem Dwnsistofimaterial,  inzhesonders Polyalafin-, vorzugeweise
Polyethylenmaterial unter Wiarmeeinwirlung mit der Endfliche dea Sackl:drpers verbunden
worden ist, dadurch gekent zeichnet, dass der Sacklbiper (1, 17) und das Declblait 3, 6)
beachichtets Gewehe (11, 11°) nach einem der Anzpriiche 1 bis 7 umfassen, deren
Siegelschichten (13, 13) einander ngewandt sind und die durch die Wirmesinwirlung
geschmolzen und nach Jem Verbinden mit der benachbarten Siegelschicht (13) wieder

verfestigt wiurden,

14. Sacl (10) nach Anzpruch 12, Jadurch gelenizeichnet, dasz daz Declhlatt (3) als ein
gesondertes Element ancgebildet ist, wobei varzgsweize die zu ciner Endiliche getfalteten

=Y
Saclkdrperteils einander nicht oder nicht wezentlich iiberlappen.

15. Sack (11°) nach Anzpch 12, dadurch zelennzeichinel, dacs daz Deckblait (0) ein
Bestandizil dez Sacllsirpers ist, der hei dey Faltung der Endiliche durch Uberlappung mit

Endfléchenlappen gebildat wird.

/
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a telas recubiertas provenientes de cintas plasticas
monnaxialmente estiradas, de acusrdo con el preambulo de la Reivindicacidn 1.

Ademas, la invencién se refiere a un proceso para unir telas recubiertas
provenientes de cintas plasticas monoaxialmente estiradas.

Finalmente, 1a invencidn se refiere a una bholsa hecha de una tela recubierta
proveniente de cintas plasticas.

Las telas provenientes de cintas plasticas monoaxialmente astiradas han
encontrado multiples aplicaciones en la industria de envasado, por ejemplo, en la produccion
de bholsas para envasar. Tales holsas de envasado, conformadas como bolsas-cajas son
conocidas, por 2jemplo, del documento WO 95/20598 A1. En ella, la tela consiste de cintas
de polimero monoaxialments estiradas, especialmente cintas de  poliolefina, preferiblemente
cintas de polipropileno, en que la tela puede recubrirse con un material termoplastico
sintético, en particular poliolefina, &n una o en ambas superficies. La tela es tanto una tela
tubular circular producida en un telar circular o una tela plana, unida para formar un tubo, via
una soldadura longitudinal o juntura por adhesién.

Usando la tela anteriormente descrita, proveniente de cintas plasticas
monoaxialments estiradas, como cuerpo de la bolsa, se produce una holsa de acuerdo con
WO 95/20598 A1 conformando al menos un extremo del cuerpo de la bolsa como un area de
fondo rectangular, doblando los extremos de la tela, tal area de fondo se adhiere a una lamina
de cubierta hecha de cintas d= polimero monoaxialmantz estiradas, via una intercapa de un
material plastico sintético, en particular un material de poliolefina o polipropil=no,
respectivameante, mediante empleo del calor, eén que &l empleo del calor ocurre de manera
que menos del 30% del espesor del material de las cintas de tela del area del fondo y de la
lamina de cubierta, exhiban moléculas de polimero desorientadas debide a tal empleo del
calor, pero en que la orientacidn molecular contintia existiendo en el resto del arza del

material.  En lugar de una lamina de cubierta separada, una presilla doblada d= tela del



cuarpo de la bolsa, que traslapa ¢l area del fondo, también puede servir como lamina de
cubierta.

Las holsas hechas de una tela tal, para la cual se cumplen las condiciones
anteriores de unidn del area del fondo con la [damina de cubisrta, han probada su valor para el
envasado de toda clase de materiales a granel, millones de veces en todo &l mundo, durante
mas de una década.

Sin embargo, ha resultado crucial que las junturas soldadas, que cumplen todos
los requerimientos de resistencia, solo pueden producirse si se cumple con precision la
temperatura y la velocidad de procesamiento.

Ademas, cuando se sueldan tales telas, debe asegurarse que las cintas
plasticas no s& han calentado por encima de su punto de fusién “crystallite”. La razén de esto
es que una tela no recubierta o cubierta con una sola capa pierde su alta resistencia en el
area de la juntura durantz la soldadura con una herramienta soldadora o soldadura
ultrasdnica, ya que la orientacion monoaxial de las cintas estiradas se pierde debido a la
temperatura requerida por la soldadura.

La presente invencidén se basa en el problema de proveer una tela recubierta,
que es mas facil de soldar que la tela conocida hacha de cintas plasticas monoaxialmente
estiraclas, pero que aun provee una alta resistencia de la juntura soldada. En particular, la
nueva tela recubierta deberia ser soldable por soldadura ultrasénica o soldadura con
herramienta calentada y deberia mantener mayormente una aita resistencia de la tela en el
area de la juntura, también con esos procesos de soldadura. Tal tela recubierta, proveniente
de cintas plasticas moncaxialmente estiradas seria usable también en el proceso, asi
llamado, de “llenado y sellado (FFS)”.

La invencién resuslve &l pni'c'lyle|11a proveyendo una tela recubierta que tiene los
rasgos caracterizantes de la Reivindicacién 1, mediante un proceso para unir telas
recubiertas que tiens los rasgos caracterizantzs de la Reivindicacion 8, asi como mediante
una bolsa que tiene los rasgos caracterizantes de la Reivindicacion 13, Las modalidades

ventajosas de la invencién se presentan en las sub-reivindicaciones.



De acuerdo con la invenciéon, una tela proveniente de cintas de polimero
monoaxialmente estiradas, en particular cintas de poliolefina o poliéster, preferiblemente
cintas de polipropileno o de tereftalato de poligtileno, se recubren con una capa selladora de
un material termoplastico sintético, cuyo punto de fusion esta por debajo del punto de fusién
“‘crystallite” del material de la tela de cintas. Tal tela recubierta estd excelentemente
adecuada para soldarla, en que el empleo del calor no tiene que ocurrir desde el lado de la
capa selladora, sino que puede introducirse dentrQ de la capa selladora a través de la tela
proveniente de cintas de polimero monoaxialmente estiradas, con la salvedad que la tela de
cintas de polimero monocaxialmente estiradas no se caliente por encima del punto de fusion
‘crystallite” del material de la tela de cintas. Las junturas producidas por la soldadura
muestran alta resistencia.

En el documento WO 95/30598, se describe las modalidades de la tela
recubierta, asi como sus conexiones mutuaé. Por gjemplo, la Figura 9@ muestra una variante,
en la cual una lamina de cubierta hecha de una tela de cintas y un recubrimiento de
poliolefinas, por eemplo pelipropileno se uniran entre si con una presilla de la bolsa
consistente de una tela de cintas y un recubrimiento del mismo material de policlefina. Con
este propésito, los lados del recubrimiento que se enfrentan entre si, se calientan para
plastificacion hasta una profundidad de 2-40 pm y s pasan a través de dos rodillos enfriados,
por lo cual las capas 3b y 4b se prensan una contra la otra. El par de radillos enfriados

srovee el enfriamiento requerido, de manera que la tela de cintas no sufra ningin daio

causado por el calor. Ya que el calentamiento ocurre desde &l lado del recubrimiento, se
calienta principalmente el recubrimiento y, asi, las cintas pierden la orientacion de sus
cadenas moleculares solo hasta una escasa profundidad. La soldadura por calentamiento de
un recubrimiento de tela, como el ya descrito, también puede efectuarse si solo una de las
telas esta recubierta, como se muestra en la Figura 12 de WO 95/20593. Haciéndole asi, una
tela no recubizrta se une apretadamente a una tela qus tiene un recubrimiento por soldadura

por calor.
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También en &l documento WO 95/30598 s& menciona que un co-polilﬁero de
etileno y acetato de vinilo, que en general es conocido como EVA, puede agregarse al
recubrimiento de la tela consistente de material termoplastico sintético, =n particular un
material e poliolefina. Dicho EVA tiene un punto de fusién menor que el del polietileno. Al
agregar EVA, se mejora notablemente la mojabilidad del recubrimiento.  Sin embargo,
detalles adicionales de la proporcién de la adicidn de EVA, asi como los puntos de fusidn no
pueden encontrarse en este documento. En particular, obviamente no se ha considerado
agregar una cantidad de EVA tal que el punto de fusién del recubrimiento quedara por debajo
del punto de fusidn “crystallits” del material de tela de cintas, ya que solo en ese caso podria
ocurrir soldadura desde el lado de la tela, lo que no esta contemplado =n <l documsnto WO
95/30598.

Un problema que surge cuando la capa selladora se provee en la tela de cintas
de polimero monoaxialments estiradas de acuerdo con la invencidén es que, &n la mayoria de
los casos esa capa selladora se adhiere pobrements a la tela proveniente de cintas de
polimero monoaxialmente estiradas. En particular, el polietileno puro, gque tiens un punto de
fusion suficientemente bajo, no se adhiere a las cintas producidas desde polipropileno. Para
ser capaz de usar no solo materiales especiales para la capa selladora que estan disponibles
en el mercado y exhiben suficiente adhesién al material de cintas y punto de fusién
suficientemente bajo, en una modalidad de la invencidén se contempla disponer una capa
adhesiva hecha de material de polimero con una buena édhesién, tanto a la tela como a la
capa selladora, entre la tela provenients de cintas de polimero monoaxialmente astiradas y la
capa selladora. Para un manesjo mejorado durante la soldadura, la capa adhesiva deberia
exhibir preferiblzmente un punto de fusidén que esté por encima del de la capa selladora.

Una modalidad adicional de la tela récubiena, de acuerdo con la invencién,
provee amplios grados de libertad en el curso del ajuste de los pardmeatros de procesamiznto
para soldar. En esta madalidad, el material de tela de cintas tisne una temperatura de fusion

“‘crystallite” de mas de 120°C.



En una modalidad muy barata, pero adn buena de la tela recubierta de acuerdo
con la invencion, la capa selladora comprende polictileno que tiene un bajo punto de fusion.
Alternativamente, la capa selladora se disefia como una capa de polimero especial que tiene
un hajo punto de fusion, hecha por gjeniplo, del producto Surlyn® 1652-E, producido por la
firma DuPont. Este producto es reconocidamente mas costoso que una capa de polietileno,
pero no requiere capa adhesiva para adherirse a la tela de cintas de polimero
mononaxialmente estiradas.

En una modalidad preferida de la invencién, la capa adhesiva comprende
polipropileno que se une muy bien con el material de cintas. Puede agregarse al
polipropileno, hasta 40%, en volumen, de polictileno, preferiblements hasta 20%, en volumen.

Para la procesabilidad y suficiente resistencia de la tela recubierta, ha resultaclo
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ventajoso si las cintas de polimero estiradas tienen un espesor entre 20 pm y 80 pum.
Ademas, se prefiere que la capa selladora y, opcionalmente, la capa adhesiva tengan cada
una un espesor entre 5 um vy 60 um.

La invencidn tambien comprende un proceso para unir telas recubiertas de
acuerdo con la invencidén, por un proceso de soldadura. Al hacerlo, se colocan dos telas
recubiertas, una encima de la otra, d2 manera que las Capas adhesivas se enfrenten entre si.
Al menos una de las telas se calienta desde el lade de la tela, es decir, desde afuera, hasta
una temperatura por debajo del punto de fusion “crystallite” del material de tela de cintas,
durante un periodo hasta que ocurra la fusién de las capas selladoras, que se intsrconectan
durante la fusién. La conexion de las capas selladoras fundidas puede ocurrir bajo aplicaciéon
de presion, la que se gjerce tanto directamente por los elementos soldadores, como por
medios separados generadores de presion, tal como un par de rodillos, los que, al mismo
tiempo, pueden estar enfriados. Al hacerlo asi, el calentamiento puede ocurrir por medio de
un actuador ultrasdnico, por sjemplo, por una soldadura ultrasénica, mediante un elemento
calefactor por ejemplo, una herramienta soldadora calentada, por medio de un radiador
infrarrojo, por gjemplo soldadura infrarroja o por medio de una fuente de rayos laser por

ejemplo, saldadura por rayo laser.

L
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La invencidn tamhién comprende una bolsa con un cuerpo de bolsa y una
lamina de recubrimiento, cada una de las cuales estda hecha de una tela recubierta de
acuerdo con la invencidn, las que estan en un area unidas entre si por soldadura por aire
caliente o similar, de manera que las cintas de las tzlas hayan mantenido la orientacion de
sus cadenas moleculares.

Ahora, la invencién se ilustra en mayor detalle bas‘ada en modalidades
ejemplares no-limitantes, con referencia a los dibujos. En los dibujos:

La Figura 1 muestra, en seccién transversal, una primera modalidad de una tela
recubierta de acuerdo con la invencién.

La Figura 2 muestra, en seccidn transversal, una segunda modalidad de una
tela recubierta de acuerdo con la invencion.

La Figura 3 muestra una ilustracién esquematica de un proceso de soldadura,
en dos telas recubiertas, de acusrdo con la invencién.

La Figura 4 muestra una ilustracidn esquematica de un proceso de soldadura
por aire calients, en dos telas de acuerdo con la invencién.

La Figura 5 muestra una vista en perspectiva de una holsa de acuerdo con la
invencién, hecha de una tela circular, recubierta.

La Figura 6 muestra una holsa de acuerdo con la invencién, hecha de una tela
plana, recubierta, con una juntura longitudinal.

En la Figura 1 se ilustra, &n seccién transversal, una primera modalidad de una
tela recubierta (11) de acuerde con la invencién. Esa tela recubierta (11) comprende una tela
(12) proveniente de cintas de polimero moncaxialmente estiradas (12 a, 12 b), en particular
cintas de poliolefina o poliéster, preferiblements cintas de polipropileno o de tereftalato de
polictiieno. Las cintas de polimero (12 a, 12 b) ilustradas a modo de ejemplo, forman la
urdiembre y la trama de la tzla (12). La tela de cintas (12) esta recubierta con una capa
selladora (13) de un material termoplastico sintético, cuyo punto de fusidn esta por debajo del
punto de fusidn “crystallite” de=l mat=rial de la tela de cintas. Par ejemplo, las cintas (12 a, 12

b) consisten de polipropilene, que tiene tipicamente un punto de fusion “crystallite” sobre
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160°C. En una primera variants, la capa selladora (13) comprende polietilzno, cuyo punto de
fusion es aproximadamente 105°C (LD-PE). El polistileno tine la desventaja que se adhiere
pobremente al polipropileno. Una posibilidad de eliminar esta desventaja se demuestra en la
segunda modalidad de la tela recubierta de acuerdo con la invencién, la que se des«:ribe mas
adelante con referencia a la Figura 2. Sin embargo, polimeros especiales que exhiben un
hajo punto de fusién y se adhieren adecuadamente al polipropileno, tamhbién son adecuados
como alternativa al polietileno como capa selladora (13). Por ejemplo, el producto Surlyn®
1652-E, producido por la firma DuPont, ha probado ser un polimero especialments adecuado.
Su punto de fusién es aproximadamente 100°C.

En la Figura 2 s& ilustra una segunda modalidad de la tela recubierta (11') de
acuerdo con la invencion, la que similarments comprende una tela (12) proveniente de cintas
de polimero monoaxialmente estiradas, en particular, cintas de poliolefina o de poliéster,
preferiblemente cintas de polipropileno o de tereftalato de polietileno, asi como una capa
selladora (13) proveniente de un material termoplastico sintético cuyo punto de fusién esta
por debajo del punto de fusiéon “crystallite” del material de tela de cintas. La presente
modalidad de la tela recubierta (11°) difiere de la anterior primera modalidad solo en una capa
adhesiva adicional (14) hecha de un material de polimero con busna adhesidn a ambas, la
tela (12) y a la capa selladora (13), que esta dispuesta entre la tela (12) proveniente de cintas
de polimero monoaxialmente estiradas y la capa selladora (13). Preferiblement2, la capa
adhesiva (14) comprende polipropileno al cual se ha agregado polietileno hasta 40%, en
volumen, preferiblemente hasta 20%, en volumen.

Las telas recubiertas (11, 11) de acuerdoe con la invencidn estan
excelentemente adecuadas para interconexién por soldadura, en que la juntura soldada
producida exhibe alta resistencia. Asi, estan particularmente bien adecuadas para usar en la
producciéh de bolsas, =n particular bolsas de caja o bolsas de caja con valvula, como se
describe en el documento WO 95/30593. Sin embargo, en contraste con las telas descritas
en el documento WO 95/30594, ellas también estAdn muy bien adecuadas para soldadura

ultrasénica, soldadura con herramienta soldadora calentada, soldadura infrarroja o soldadura
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por rayo laser. Usando uno de esos procesos de soldadura, por ejemplo, puedes LIIniI'SE: una
tela plana en direccion longitudinal para formar una tela circutar. Otro campo de aplicacion de
las telas recubiertas de acuerdo con la invencién es el proceso de forma “llenar y sellar”
(FFS).

Basado en la Figura 2, la inter-saldadura de dos de las telas recubiertas (11°)
ilustrada &n la Figura 2, se ilustra ahora esquematicamente. Al principio, las dos telas
recubiertas (11°, 11') se colocan una sobrz la ofra, de manera que sus capas selladoras (13,
12) se enfrenten entre si. Luego, al menos una de las telas recubiertas (117, 11') se calienta
desde el lado de la tela (12) proveniente de cintas de polimero mononaxialmente estiradas, es
decir desde afuera, a una temperatura (flecha T) que esta por debajo de la temperatura de
fusion “crystallite” del material de tela de cintas, usando al menos un elemento soldador (15,
16). El suministro de calor ocurre hasta que las capas selladoras (13) se fundan y, al hacerlo,
s& unan apretadamente una con la otra, como leo indica 2l area (18) con linea punteada. La
Cbﬂ&)(iéﬂ da las capas selladoras fundidas (13, 13) se efectia mediante un par de rodillos
enfriados (17, 17) que aplican presién. Sin embargo, la aplicacién de presion podria ocurrir
también\directamente via los elementos soldadores (15, 16). Para una mejor comprension,
deberia notarse que las dos telas recubizrtas (11, 11°) pueden ser movidas a través de los
elementos soldadores (15, 16) durante el proceso de soldadura, también a una velocidad
uniforme, con referencia a la Figura 3, fuera del plano del dibujo. Si el proceso de soldadura
se configura como soldadura ultrasénica, el elemento soldador (15) se disefia como un
actuador ultrasénico y el elemento soldador (16) como contra-parte, se conforma como un
yunque. Si el proceso de soldadura se configura como una herramienta para soldadura
calentada, =l elemento soldador (15) se disefia como un elemento calefactor y 2l elemento
soldador (16) se disefa tanto como un slemeanto calefactor o como un soportz. Si el proceso
de soldadura se configura como soldadura infrarroja o por rayo laser, el elemento soldador
(15) se disena como un radiador infrarrojo o una fuents de rayos laser.

La Figura 5 muestra una bholsa (10) de acuerdo con la invencidén, que tiene una

forma de caja. La bolsa (10) consiste de un cuerpo de bolsa (1) hecho de la tela recubierta
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(11°, 11°) de 2 o 3 capas, anteriorments descrita (ver Figuras 1 y 2), de acuerdo con la

=sente invencion. En esta modalidad, la tela recubierta se disefa como una tela circular.

5o
=

Las caras extremas que enfrentan, por ejemplo, a las areas superiar y de fondo de esa bolsa
de caja, se forman por las presillas dobladas (4, 4', §, 5’) del cuerpo de la bolsa (1). Como se
indica con lineas punteadas, las presillas (4 y 5) se proyactan solo ligeramente una sobre la
otra. Ademas, una valvula (2) esta dispuesta entre las presillas (5’ y 4 y 5) respectivamente,
tal valvula consiste de material del tipo lamina o tubular, tal como telas o peliculas, y por
medio de ellas se llena la holsa.  Si la bolsa (10) se llena, la valvula (2) se cierra por la
presién que ejerce el material de relleno contra la cara extrema. Una lamina de cubierta (3),
que similarmente consiste de la tela recubierta (11°, 11') de 2 o 3 capas, de acuerdo con la
invencion, se suelda sobre las presillas (4, 5). Tanto el proceso de soldadura por aire
caliente, que se describira mas adelante o alguno de los procesos de  soldadura
anteriormente descritos, especificamente ultrasénico, herramienta calients, infrarrojo o por
rayo Iéser,' se proveen con este propésito. La caracteristica especifica de la bolsa (10) d
acuerdo con la invencion, es que después que s ha soldadoe la lamina de cubierta (3), las
cadenas moleculares de las cintas mantienen esencialmeante su orientacién, ya que solo la
capa selladora (13) y opcionalmente la capa adhesiva (14) se funden (completa o
parcialmente). Por lo tanto, la holsa (10) exhibe una resistencia fenomenal.

En la Figura 6 se ilustra una modalidad adicional de la bolsa (10°) de acuerdo
con la invencién. Difiere de la variante mostrada en la Figura § principalmente en que, como
cuerpo de bolsa (1) se ha formade una tela plana en un tubo, uniendo sus bordes
longitudinales (9, 9) a una soldadura longitudinal o juntura por adhesion.

El proceso de soldadura por aire caliente, para unir la cara extrema del cuerpo
(1) de la bolsa, con la lamina de cubierta (3) se ilustra esquamaticamente en la Figura 4. En
esta modalidad ejemplar, =l cuerpo (1) de la bolsa y la lamina de cubierta (3) consiste de una
tela recubierta de tres capas (11°), como s ilustra en la Figura 2. La lamina de cubierta (3)
se suministra al cuerpo (1) de la bolsa, mientras ambas se traccionan en la direccidn F, a

través de un par de radilles enfriados (8, 8) que se apristan uno contra =l otro. Se inyecta aire
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caliente H, via una hoquilla no ilustrada, entre el cuerpo (1) de= la bolsa y la lamina de cubierta

-10-

(3). El aire caliente causa que se fundan las capas selladoras de las telas recubiertas (117,
11'), que se enfrentan. La temperatura del aire caliente H y la tasa de traslado F se ajustan,
de manera que las capas selladoras (13, 13) de las dos telas recubiertas (11°, 11') s& fundan
y opcionalmente, también lo hagan las capas adhesivas (14) (ver Figura 2), pero no las telas
de las cintas (12, 12) (o solo n una cantidad despreciable, respectivaments). Las capas
selladoras fundidas (13, 13) se unen por la presion de contacto de los dos rodillos (3, 8) y son
enfriadas simultaneamente por los radillos enfriadores (8, 8), de manera que las cintas de las
telas (12, 12) no s fundan. Asi, las cintas conservan o casi no pierden la orientacion de sus
cadenas moleculares, ni ocurre una pérdida que pueda notarse en su resistencia, debida al

proceso de soldadura por aire caliente.
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RESUMEN

TELA RECUBIERTA PROVENIENTE DE CINTAS MONOAXIALMENTE ESTIRADAS Y

BOLSA PRODUCIDA DE ESTA

Una tela recubierta (11, 11°) que comprends una tela (12) proveniente de cintas de polimeros
monoaxialmente estiradas (12a, 12b), en particular cintas de poliolefina o poliéster,
prefariblemente cintas de polipropilzno o tereftalato de polietileno. La tela (12) esta recubierta
con una capa selladora (13) provenients de un material termoplastico sintético cuyo punto de
fusion esta por debajo del punto de fusion “crystallite” del material de tela de cintas. Dicha tela
reéubierta (11, 11°) es Sptimamente adecuada para soldadura por aire caliente, ultrasonido,

herramienta calentada, soldadura infrarroja o con rayo laser.
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REIVINDICACIONES

1. Una tela recubierta (11, 11°) que comprende una tela (12) proveniente de cintas de
polimeros monoaxialmente estiradas (12a, 12b), en particular cintas de poliolefina o poliéster,
preferiblements cintas de polipropileno o tereftalato de polietileno, caracterizada porque la
tela (12) estd recubierta con una capa selladora (13) provenients de un matérial
termoplastico sintético cuyo punto de fusion esta por debajo del punto de fusidn “crystallite”

del material de tela de cintas.

2. Una tela recubierta de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizada porque la capa
adhesiva (14) hecha de un material de polimero con buena adhesidn tanto a la tela (12) como
a la capa selladora (13), esta dispuesta entre la tela (12) proveniente de cintas de polimero
monoaxialmente estiradas y la capa selladora (13), en la cual la capa adhesiva (14) tiene
preferiblement2 un punto de fusion que esta por encima de aquel de la capa selladora.

2 Una tela recubierta de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, caracterizada porque el

material de tela de cinta tiene un punto de fusidn “crystallite” por encima de los 120°C.

4. Una tela recubierta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque la capa selladora (13) comprends polietileno.

5. Una tela recubierta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque la capa selladora (13) comprende una capa de polimero especial que

tiene un punto de fusién bajo.

6. Una tela recubierta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5,

caracterizado porque la capa adhesiva (14) comprende polipropileno.
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7. Una tela recubierta de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizada porque la capa
adhesiva (14) comprends polipropileno al cual s& ha agregado polietilenc hasta en un 40% en

volumen, preferiblements hasta en un 20% en volumen.

8. Un proceso para unir telas recubiertas (11, 11°) de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque se colocan dos telas recubiertas (11, 11°) con
capas selladoras (13) enfrentadas entre si, una schre la otra y calentar al menos una de las
telas recubiertas (11, 11°) desde el lado de la tela (12) proveniente de cintas de polimero
moncaxialmente estiradas a una temperatura inferior al punto de fusién “crystallite” del

material de las cintas de la tela hasta que se fusionan las capas selladoras (13).

9. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque el calentamiento
de la mencionada por lo menos una tzla recubierta (11, 11°) se realiza por medio de una

actuador ultrasénico.

10.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacidn 8, caracterizado porque €l calentamiento
de la mencionada al menes una tela recubierta (11, 11°) se realiza por medio de un elemento

de calentamiento.

11.  Un proceso de acuerdo con la reivindicacidon 8, caracterizada porque el calentamiento
de la mencionada al menos una tela recubierta (11, 11°) se realiza por medio de radiacion

infrarroja.

12.  Un proceso de acuzrdo con la reivindicacién &, caracterizado porque €l calentamiento

de la mencionada al manos una tela recubierta (11, 11°) se realiza por medio de un rayo laser.

13.  Una holsa (10, 10') que comprende un cuerpo de holsa tubular (1, 1) formado a partir

de una tela circular o una tela plana unida a lo largo de los bordes longitudinales para formar
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un tubo, en donde al menos una regidn de extramo del cuerpo de la bolsa tiene una forma de
cara de extremo generalmente rectangular por doblamiento y que comprende una lamina de
cubierta (3, 6), la cual ha sido unida a la cara de extremo del cuerpo de la bolsa usando un
material termoplastico sintético, en particular una policlefina, preferiblemente un material de
pelietileno, por medio del empleo de calor, caracterizada porque el cuerpo de la bolsa (1, 1) y
la lamina de cubierta (3, ) comprenden telas recubiertas (11, 11°) de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 7, las capas selladoras (13, 13) de las cuales estan enfrentadas y
estas son fusionadas por el empleo de calor y son resolidificadas una vez han sido unidas a

la capa selladora (13) adyacente.

14.  Una bolsa (10) de acuerdo con la reivindicacién 13, caracterizada porque la lAmina de
cubierta (3) esta disefada como un 2lamento separadoe, en donde preferiblemente las partes
del cuerpo de bolsa dobladas en una cara de extremo no se traslapan entre ellas o no lo

hacen de forma significativa.

15.  Una bolsa (11’) de acuerde con la reivindicacion 13, caracterizada porque la 1amina de
cubierta (B) es un componente del cuerpo de la bolsa, la cual esta formada traslapando

presillas de cara de extremo durante el doblamiento de la cara de extremo.
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page 5, line 13 - line 29; claim 1 A

A AT 388 &96 E (CHEMIE HOLDING AG [AT]) 1-7
15 February 1932 (19%9-02-15%)
table 1

Form PCT/SA/210 (continuation of second sheet) (April 2008)
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WO 9520592 A 16-11-1995 AT 400531 R 2h=032-190¢
‘ AU 679266 B2 ~6-06-1997
AU 2297895 A 29-11-1998
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BG 100944 A 31-07-1997
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DK 758992 T2 20-07-1998
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EP . 0758992 Al 26-02-1997
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GR 025924 T3 30-04-1998
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It 113521 A 10-03-199¢
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JP 95135818 T 16-12-1997
MA 25862 Al 01-10-~-2003
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0A 10729 A 09-12-2002
PL 317042 Al 03-03-1997
RO 1179¢¢ R1 £29-11-2002
RU 2109666 1 27-04-1998
S 9520060 A 20~-06-1997
S 140296 A3 06-08-1997
us 52452395 A 08-12~1998
ZA 9503595 A (3-01-1996
EP 07¢9LeE A 2&=04-1997 Al 705427 BZ 20-05-1293
' AU 6E05796 A £4-04-1997
CA 21263513 Al 21-04-1997
W0 0105671 A 25-01-2001 AT 3725 Ul ~5-07-2000-
ER 0007925 A 12-04-2005
EP 1113966 Al 11-07-2001
DE 2027060 Al 10-12-1970  RE TEOAGE Al 26-11-12370
CA 923022 Al 20-03-1973
CH 499¢71 A 30-11-1970
FR 2045750 AL 05-02-1971
IE 34174 E1. 19-02-197%
NL 7007679 A 04-12-1970
us 3660150 A 0z-05-1972
Us 5462207 A 31-10-1935 AT 160108 T 15-11~1997
CA 2171139 Al 02-02-1995
CN 1121404 A 18~09~1994
OE 69406798 D1 18~12-1997
DE €2406798 T2 18-06-1993
EP 0714352 Al 05-06-1996
JP 9502669 T 18-02-1997
Wo AE0R947 Al 02-03-1995

DE 323¢770 Al 16-0A-1983  NONE

Form PCTASA/210 (patant Izmily annzi) (Apil 2008)
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"o VERTHAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENAFIBEIT )
' GEBIET DES PATENTWESENS ‘

| -~ PCT
INTERNATIONALER VOHLAUFIGEH BERICHT UBER DIE
PATENTIEHBAFIKEIT

(Kap|te| Il dos Vortraga Ober die internationale 7uaammenarbeat auf dem Gabist des Pa;entweeens)

ARtenzelchan das Anmaldarg ader Anwalts
St11695A1

Intermatisndles Aktsnzslshan

WEITERES VOHGEHEN sl Fd'r‘m,bmu,PCIo‘lPEMw

= ee‘wnmr-lr.lw}mup .TagManatdahr) Prisvitatsdatim (Tangnat{lahr)

PCT/AT2008000262 | 14072008 18. 0: '3997
lnt;:afnatllcfn-:i(é« PatsptRlassifikation (IPG) ader aationals bjasall]!:qt_lqu) upd IPC

INV. DO6M 15227 Y

Anmelder ‘

STARLINGER & CO. GESELLSCHAFT MBH

1. Bal dissém Baricht-handsit eg sich um deni intematiohalén vorldufigsn Prifungsbeticht, def von der mit dor
intarnationalen vorldufigen Prifung beauttragton F.'Jhﬁrda nach Artlkel 35 erstellt wurdr-\ und dem Anmelder geman
. Artikel 38 Obermittelt wird.

2. Dleser BEHICHT umfadt insgesamt & Blétier sinschlieBlich dieses Deckblaits,

3. AuBerdem IIHUBI‘I demi Baricht AMLAGEN bel; diéss umfassen
a0 (andan Anmsldar und das :’nremaﬂanale Bdro gasandt) insgesamt Bluﬂar, dakei handmlt €s cl-,h um
0. Blatter miit dor Beschrelbung, Ahsprishen dhdisder Zalshhingan, dia.gander wardsn und, digserm Bericht.
2ugrunde lisgen, undbder BI: ‘ ,denen die Behirdy' zugosumml hat (sleli;. Heget
70.16 und Abs chmﬁ;e

O Blstter, dlg fruhe[e B]éﬂer 2S5 E.*é en'm'.Feld Nr. 1 Purif . ik jtzfid ahgegebenen .
" :Gniindsh,nach Auffassi iing der:Behér

AAAAA o:Antigrung enthalien, die: (iber den Offentianingsgahalt det
Internatichalan Anmeldung in ' der uraprdnglu.n gingerelzhiton Fassung hlnauﬂgaht
b. O (nuran das Intamationals Bro gesandtyinsgasamt (ilta' Art und Anzahl derkios elaktroniachon Datenlrager(s)
angeében) |, derdia ein Sequenzprotokoll undiider die dazugehsrigen Tabellen enlh&ltﬁanthalten nurin
nlektromecher Form, wle im Jusatzfold betreﬂ‘en:l das Sequenzprotokoll angageban (eiehe Aba.-*hnrtt ae2 dor
Vemanungsvorschnften)

4. Di2aar Bbricht enthalt Ahgaben zu folgenden f’anten:

FeldNr.!  Grundlage des-Berjchls
[ FeldNr.ll  Prioritst

" O FeldMr. 1l Keine Erqtellung eings Gutarhten': abar Neuhelt ﬂir‘ide'ris&jha'TAtigI::éituhdigéwer‘blic:ﬁe
Anwendbarksit: o '. Ighait .

O Feld Nr.iv- Maingehida Einheitichkal dor Erflndung

Feld Nr V B{at‘r(lnd@te Feetslqllung hach Arik@l"%'i(q.) hlnnlchllloh dar Netlhnll der'#rﬂnde"sohen'\Téﬁ ket
: . ungdar dewerblichen Anwendbarkel ;Unterlagnaﬁ ind Erhlé\rungen 20r Britzung disagr FealstellUng

(- Fold:N(..»\(l Bastimmie angeflhite Uritsriagsh e _
0 Felgbe. VI Bestimmta' Mangel der Intomatiohalen Ahméldtmg . o - X
 E Feld Nr.viny antlmmtei Bemerkungen 2ur- |ntnmaiionalon Anmeldung '

g

Datum dér Elnr-:lchung des Antrages” o . Datui dor Fenlg..luIIUng dlesua Borlchu
2009so7-09' S , 04,09:2009
Narho und Poatamchriﬁdermndar]ntamauunaian vonauﬁaen Bavollméshtigter Bedlsnatatar . ‘ . o
Prifung: pgauﬂmglsan Bohdrds . » . T _ _ . ' “’ o

. Eulop»\lachnn Patentamit- : . S ' , ‘- \

~'B-80298 Minohen .. | OKunowski, Joachim - . !
) Te. osomey-0 . ) , TR .
- Fax 19 83 23496 - 4465 _— Tal: 4 89 2308-8075

Formblatt POTAPEA/00 (Deckblatt) (Aprd 2005)
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT ' Internationaies:Akienzeichen

 UBER DIE PATENTIERBARKEIT | . A PCT/AT2008/00®262

)

~ Feld Nr. 1 Gn.lndlage des Berlchts

1. Hinsictitich dét-Sprache | buruht dér Be:.che[d an

E der internationalen Anmeldung ini derSprachs;. in dersia: emgprelcht wurda

2. Hmsichﬁmh der Best@ndtalle' del nt' 1atuanale
Anineldedmi auf sine Auffarderu

"ursprlnglich alngarawht” und sind thninicht belgstagty, ,
Beschrelbung, Seiten _ 4

L T _  Indet urspringllch ainigereicitn Fassurig

‘Ansjiriche, Nr. . :

e Inda irspringlish elrigeTichten Fassiig-

' Zélchﬁuhgem Bl&mr

1ﬁf;aér'::dr§;s;r:db§ﬂ;«..ﬁfénﬁaétérgﬁ;t:s;ﬁiﬁéﬁsuﬁg}i'.
"0 - élnem: #equenzprotokoll undbder etwaigen dazugehorigen Tabellen slehe 7u;-étzfeld betreflerid das

: 'Sequenzprotokoll

3. O Aufgrund der Anderungen sind fotgende Unterlagen fortgeiallen :
0] Beschraqbung Selte

Faihiblat FETAPEA 409 (Jahuat 2008)
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_ INTEHNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen

- UBER DIE PATENTIEHBAHKEIT : _ PCT/AT2008000262

8. 01 Bel der Erstellung disses Berichts wurde der erginzonde internatiorale Recherchenberichtvurden dis

ergén)z)snden interationalen Racherchenberichte der folgenden Behdrde(n) berlcksichtigt (R. 45hbis.8-b)
-und ¢)). . o . :

Feld Nr. V. Begriindete Eg’s,,tstquiin;g ﬁg&hﬁ,An'u}elka,'s. (2). hinslchtlich der Nauhsit; ‘.._dpg'.;.e‘rﬂrid,el‘lscher;
Tiitigkelt und-der gewerblicher Anwendbarkelt; Unterlagen und AE.r‘.kiﬁrungon:zurfsm:zungt.dle‘s.pr,

3

Feststellung

Gewaerbliche Anwandbarkait (1A) Ja:  Anspriche:

. Féststellung

)

Neuheit (N) o Ja Ans_p'riic;ﬁe -1
. Nein: Anspriiche 1-8,13-18

Erfinderische Tatigkeit (1S) Ja:  Anspriche
: "~ Nein: Anspriiche

B

Y

]
=S
T

~ Neiri; ‘Anspriiche:

. Unterlagen und Erklrungen (Regsl 70.7):

slsha Beltilitt

v

Feld Nr. VIl Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung

Zur Klarheit der Patentanspriiche, der Baschrelbling und dér Zslshnungen oder zu dar Frags, ob dis Anspriiche in
vollem Umfang durch die Beschreibung gestiitzt wardon, ist folgendes zu bemierken:

slehe Belblatt

Fomiblatt PCTAPEAS 409 (Januar 2008)
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INTERNATIONALER VORLAUFIG ER . - Internationalos Aktenzeichen

- BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT - | |
(BEIBLATT) | - PCT/AT2008/000262
Zu Punkt V.

1 Es W|rd auf die. folgenden Dokumente, verwuesen
" D1:WO 95/30598
D2: EP'0769:585 -
D3: WO 01/06671
D4: DE 20 27060
Ds: US 5 462 807

2  Die Offenbarung der it Internationalen Recherchenbericht erwihnten Stellen der D1
wird als neuheitsschédlich fir den Gegenstand der Anspriichen 1, 3-6, 8, 13-15
angesehen (Artikel 33(2) PCT) Insbesondste wird dabei auf die Stellen auf Seiten 4
und 15 der D1 hingewiesen. Schon bei der allgemeinen Lehre der Beschichtung auf

“Seite 3 der D1 ist davon auszugehen, daB das Material der Beschichtung einen
niedrigeren Schmelzpunkt hat als der Kristallitschmelzternperatur des '
Gewebebandchenrmaterials. Dias wird dadurch Klar, indem offénbart wird, daB die -
Verbmdung zwischen Gewebe und Deckblatt dusch VerschweiBurg (Zsile 14, 29) der
Beschichtung 2u Stande kommt, die: Molekulonentierung im Gewcbe selber abor
weitgehend ertilten bleibt (2. und 4, Absatz in Seite 3). Digs geht nur, wenin das
Matertial der Beschichiung eitien niedrigeren Schmelzpinkt hat als der
Kristallitschmelztemperatur des Gewebsbandchenmaterials. Erst recht muf dies der
Fall sein, wenn, wie offenbart auf Seite 4 und 15 der D1, der Beschichtung ein
Copjolymer aus Ethylen und Vinylacetat beigemischt wird

3 Dle Offenbarung der im Internationalen Recherchenbaricht enlvahnten Stellen der D2
© . wird als neuheitsschadiich for den Gegenstand der Anspriichen 1-3 und 5.angesehen
'(Artikel 33(2) PCT). MaBgebIIch flir die Neuheltssehadllohkelt dieser Oﬁenbarung ist
nicht etwa die Differénz in: der’ Glasubergangstemperatur, sandern die Tatsache, daB:
~ das Basismaterial fir das- Gewebe (Bandmatenal beVOr-'ugt HDPE; PP, '

Polyethylertsrephithalat; Nyiori 6 oder Nylon, 66}, wie allgermain bekannt, eine hdhere
Kristallitschmelzteimpetalur hat als die Schmelztemperatur-der Beschlchtung,
welches ein Copolymeres von Ethylen ist. Ein zusétzlicher Hihweis ist, da3 die
Beschlchtung in geschmolzener Form, und 2war durch Extrusion auf das -

Formblait PCT/alblatl/408. (Blatt 1) {EPA-Apl 2605)
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'INTERNATiONALER VORLKUF‘GEH o " Internationales Aktenzgichén

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT ‘ | | ,
(BEIBLATT) _ - - PCT/AT2008/060262

beschichtetes Gewebe aus Polyestémandchen'mit umfassen "die in diesen
Anspriichen defiriierten Haftvermittiem:auf. Polyester aber offenslchtlich Keine
. Haftungvermltteln kénnen - -

1" Die Anspriiche 5iﬁd-'wég'én ma"‘éé.in‘der‘"Deufl'i‘ch'kéit‘r’(krtikel 6 Pforf)xz'u béméh‘géln-.. -

1.1 Der Begrn‘f "guter Adhasion® in Anspruch 2 Tatein relativer Begnff ohne deutliche
Abgrenzung .

1.2 Der Begriff “SpezmlePolymerschlch{" in Anspruch 5 geht hicht init einer im Fachgebuet

‘ allgemem anerkannte Polymerdefmitlon ginher. Zudem ist der Begriff "mit niedrigem . ]

Schmelzpunkt" ein relativer Begriff ohine deutllche Abgrenzung Anspruch 5 bietet . - L
c'omit kelne zuaétzliche Abgrenzung

13 DerWorﬂaut des Anspruchs1 hat, buehstablaeh genommen “die: Fo]ge daB |

aus monoékiél'verstréokten Polymerbandchen Ben‘ der Prufung d'és AnSpruchs 1 w:rd
von deri in Seite 2, letzten Absatz der Beschrelbung datgebotenen Auslegung
o ausgegangen :

- Fomblali PCT/Belblat/4 (Bt 3] (EPA-Afl 3006)
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

EXTRACTO PARA PUBLICACION

SCOLICITUD DE PATENTE DE INVENGIEON PCT

{21) N°® de solicitud:
23 Fecha de salicitud:

Fecha
10/09/2007

(30) Pricridad ~ (31)  Prioridad  (32)

GM537/2007

(33) Pais
AT

(51) Int G DO6M 015/227

(71)Solicitants(s)  STARLINGER & CO GESELLSCHAFT M.B.H.

HERBERT FURST
PETER SKOPEK

(72) Inventor(es)

(74) Apoderada:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Facha lirile inicio faze nacional: - 10/04/2010
(86) Datos relatives a la presentacidn ds la solicitud PCT
Fecha de prezentaciin de la aolicitud: — 13/07/2008

Na. da solicitud PCT/AT2008/000262

(27)  Publicacion inlernacional
Fecha: 19032009
N publicacion: WO 2009/033196 A1

(54) Titulo:

TELA RECUBIERTA PROVENIENTE DE CINTAS MONOAXIALMENTE ESTIRADAS Y BOLSA PRODUCIDA DE ESTA

Reivindicacion(es):

1. LIna tela recubierta (11, 117 que comprends una tela
(12) provenients ds cintza de polimeros monoazialmants
gstiradas (123, 12b), en paricular cintaz de poliolsiing o
pilisster, preferiblsments cintas de paliprapileno o terefalaio
de polistileno, caracterizada pargque la tela (12) esté recubiera
con una capa selladora (13) proveniente de un material
termoplastico sintélico cuya punto de fusion esta por debajo
del purto de fusion “erystallite” del material de tela de cintas,

2 Una tela recubierla de acusrdo con la reivindicacion
1, caracterizada porque la capa adhesiva (14) hecha de un
material de polimsro con buena adhssidn ianto a la tela (12)
camo ala capa selladora (13), esta dispussta entre la bxla (12)
proveniznis de cintas de polimears moneaxialments esliradas y
la capa sellsdora (13), en la cual la capa adhesiva (14) tisne
preferiblements un punte de fusidn que esta por encima de
aquel de la capa selladors.

2 Unia {ela recubisra de acuerdo can la reivindicacion
10 2, caracterizada porque &l raterial de tela de cinia fiene
un punto de fusian “crystallits” por encima de los 120°C.

4. Una tsla recubisrta de acusrdo con cualquiera de las
revindicaciones  anberioras, caractaizada porque la capa
selladora (13) comprends polistilena,

3 Una tela recubierta de acusrdd con cualquiera ds 1as
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado parqus la capa selladora
(13) comprends una capa de polimero espacial que tizns un
prnta de fusién bajo.

6. Una tela recublerta de acuerdo con cualquisra ds las
reivindicaciones 2 2 &, caracterizado porque la capa adhaesiva
(14) comprende polipropilenc,

7. Una tela recubierta de acuerdo con la reivindicacion
6, caracterizada porqus la capa adhesiva (14) comprende
poliprapilsng al cual 33 ha agragado polistilena hasta enoun
40% en volumen, preferiblemente hasta en un 20% en
volurnen.

g Un proceso para unir telas recubiertas (11, 117) de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7,

caracterizado porque 26 colocan dos elas recubisrtas (11, 11)
con capas zelladoras (13) enfrentadas entre i, una sobre [a
ofra y calentar al menos una de las lelas recubiertas (11, 117
dezide &l lado dz la tela (12) provenients de cintas de polimerd
monoaxialmants esliradas a una lemperalura inferior al punto
de fugion “cryztallilc” del material de laz cintas de la lzla hasta
que 32 fusionan lag Gapas selladoras (12).

9. Un procesa de acuerdo con la raivindicacion 8,
caractatizado porque &l calentamiento ds fa mencianada por 1o
menos una tela recubierta (11, 117 6 realiza por medio de
una actuador ulirasdnico,

10, Un procsse de acuerds con la reivindicacian 8,
caracterizado porque &l calentamiento de la mencionada al
menos una tela recubierta (11, 117} s realiza por madia de un
elemento de calantamiento,

1. Un procese de acuarde con la reivindicacion 9,
garactarizada porque &l calentamiento de la mencionada al
menos una tela recubieria (11, 117) 26 realiza por medio de
radiacién infrarroja.

12. Un process de acusrdo con la reivindicacidn 8,
caracterizado porque @l calentamiento de la mencionada al
menas una teka recubierta (11, 117 s realiza por medio dé un
raya laser,

e,
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SUPTRINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y

RECIED OFICIAL DE CAJA 10 -

HiT @

16,0464

F00176029-2

SUPLRIN]LNDENCIA DL INDUSTRIA Y COMLRCIO

FICHA 1 MARID 1 BE 2040
46- -00000-0000
Fecha: 201() Od 09 16.03,’3’3 Dep. 2020 DIR.NULVASCR
Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 379 FASLNACIONALL
Act. 411 PRESENTACION Folios: 52
gifi CONGSTGENACITON Bivg
DEPOSTTANTE TIEG PAGH EANCE CUENTA No. PAGH FECHA ©50 Vr, PAGD
________ \{“ prope— - - — - - — o (o e kS A 4 L A A S e . o — -
CAVEL IER ARGRADDG CONGIGNACION  BANCO DE ROBOTA 04275437 175546272 0L/03/2040 73,349,000, 00
tfiys C O N C FE P T 0 f¥sss
CANT., RENVISTICU CUNCEFTD AL CONCEPTD
{ 50005-01-01 EOLICITUDES 1 TRAMITES DE S0L. DE PATENTE DE IN 334,060, 00
THTAL ! 394,000,00

30W:  QUINZENTIS CINCUENTA ¥ CUATRO HiL FESOE

RECIED BE CAJA APLICADD AL DXPEDIENTE ¥o.

Coto . OX 14

& @Ak’O@A*g



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIC

NIT @ B00174089-2

CERTIFICACION DE EXCEDENTE : 1O -

12,337
S w e eE L

Fecha: 2010-03-09 16:03:33
Ira. 11 PATENTEIYII
Act. 411 PRESENTACION

L{g 0

SUPLRINIENDLNCIA DL INDUSIRIA Y COMLRCIO

A

AR

27746- -00000-0000

_ Dep. 2020 DIR.NULVASCR
Lve: 379 FASENACIONALII
Folios: 52

FECHA FEBRERO 15 DE 2010 ,II
Xifxk CONSTGANACTION ®Xrex
DEPDSITANTE TIFD PAGD BANED CHENTA

CAVELIER ABOGADDS

Yegiy

1570272010 40,410,000,00

CONCEPT O i

CANT. RENTISTICO CONCEPTD TOTAL CONCEPTO
1 50003-01-0% QTROS SERVICIDS DE PROFIEDAD 1 79 QTROS SERVCIOL ADMINISTRATIVOS 1,000,00
TOTAL & $ 1,000,00

SON: MIL PESOS

RESPONSABLE Ab
NN

RECIBED DE CAJA APLICADD AL EXPEDIERTE Neo.

ESTA CCRTIFICACION DE EXCEDEMTE DE PAGD GOLD PODRA SER UTILIZADA
COMO PARTE DE LA CANCELACION DE UNA TARIFA VIGEMTE Y NO PODRA SER
SUSTITUIDA POR NINGUN RECIBO.
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SUPERINTENDENCIA BE IHDUSTREIA Y DOMERCIO
NIT @ B00:75089-2
SECIBO DFICIAL 05 Cadd @ 10 — i&,015 SUPLRINTLNDENCIA DL INDUSTRIA Y COMERCIO
FECHA ¢ MARID 1 DE 2010 “"“l“l“'l
No. 10-027746- -00000-000
Fecha: 2010-03-09 16:03:33 Dep20200H{NULVASCR
fra. 11 PATENTEIYII Lve: 379 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 52
kg CONSIGNARCTION St
DEFOSITANTE TIPG PAGD BANCO CUENTA Ho. PAGD FECHA 760 Ur. PAGH
CAVELIER AROGADOS CONGIGRACION  BONCO DE BOGOTA 0AZ7543R7 173544272 01/05/2610 23,349,000,00
gtekr C 0 N EF T 0 kg
CANT. RENTISTICD CONCERTD TOTAL CONCERTD
{ 50005-01-0% 0OTROS SERWICIOS DE PROFIEDAD 1 21 CERTIFICACTONES 13,000.00
TOTAL $ 13,000.00

SON:  TRECE MIL FES0&

RESPONSABLE j N
\./

RECIED DE CAJA APLICADD AL EXPZDIENTE No,

COWO . @AY - @Ay

— 004~ R
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SUPERINTENDENCIA DE INDUGTRIA Y COMERCIO

JUGITR0GT-2

RECTED OFICIAL DE CAA 5 X0 - 146,030 SUPLRINTENDENCIA DE IMDUS TRIA Y COMLRCIO
e PR |I|l|||||||||||l|||||Illlllllllllllllll
27746- -00000-0
Fecha: 2010 03 09 16.03:33  Dep. 2020 DIH‘NULVASCR
fra. 11 PATCNFLIYI Lve 379 FASLNACIONALI
Act 411 PRESENTACION  Folios: 52
fik1f CONWSTENACTON fntqx
GEFNSITANTE TIPD PAGO BENCO CUeHIp o, FAGH FECHA PGO Vr. PAGD
———— _—— N e e e e e e —— —— ——
CAVELIER ARDBADOS COKSTENACTON HANDO DE BOROTA  0A27343R7 17RR44277  01/93/2010 23,749,000,00
$3%%¢ C O N O E P T ©0 RESkt
CANT. HENTI LONCERTD TOTAL CONCEFTU
1 5000%-01-03 CAMETD DE KODALIDAD Y HODIFICA 12 HKARCAS Y LEMAS COMERCIALES 134,060,040
TATAL 3 114,000.,00
SON:  CIENTO CATORCE WIL PEGOE

RESPONSABLE :';/ ;

RECIRD DE CAJA APLICADD AL EXFERIENTE Mo,

(0O 04194 - D3\ ~00s~ 3
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UPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

NIT @ B00176939-

CERTIFICRCION DE EXCEDEMTZ : 10y - 16,925

SUPLRINTENDENCIA DL INDUS TRIA Y COMERCIO

FECHA : MARZO 3 DE 2010

BB AR

0. 10-027746- -00000-0000

techa: 201Q Q’S 09 16:03:33  Dsp 2020 DIR.NULVASCR

lra. 11 PAI_I;N FENYH Lve: 379 FASENACIONALL

Act. 411 PRESENTACION Folios: 52

PR CONGIBNACTON fHK

LEPOSITANTE TIFD PAGE EANCD CUENTA Ho. PAGD  FECHA 76O Vr. PAGO
CAVELIER ABDGADGS CONIGHACION  BANCO DE BOGOTA 042754387 176773822 03/03/2010 32,745,000.00

figgs T 0N T E BT

L 50003-01-09 OTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD §

S0N: MIL P50

RESFONSABLE @

g9 OTROG

SERVCIOE ADHINISTRATIVOS
TOTAL

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.

£5TA CERTIFICACION BE EXCEDENTE DE POROD EDLO PODRA SER HTTLIZADA
COKG PARTE DE LA CANCELACTON DE UMA TARTFA YIGENTE ¥ NO PODRA SzR
SUSTITUTDA PUR NINGUM RECIED.

1,000,00
1,000.00

o : 09194 - 841-0O0A ~Z2
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SHFERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COWERCIG

RIT ¢ 80017608%-2

FICACION DF CHFEDENTE &+ 116G ~ 14,534 SUPLEPINTENDENCIA DL INDUS HRIA Y COMLRCIO

ERTH
e e TR TR AR

0-027746- -00000-0
Fecha: zo1o 09 09 16:03:33  Dsp. 2020 DIP.NULVASCH
Ira. 11 PATENTEIYI Eve: 379 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION  Folios: 52

ygsk CONSiaNADTON Lyige

LEPOSTTANTE TiP0 PAGD ERRCD CUENTA No. PAGO FECHA FGO Vr. PAGO
CAVELIER AROBADOS CONSIGNACTON  BAWCD DE BOGOTA 042754387 176773822 G3/03/2010 39,745,000.00

CANT. RENTISTICD GONCERYD TOTAL CONCEPTU
L G0005-01-07 0TROS SERVICIOS DE PROFIEDAD I 92 QTROS SERVLIOE ADMINISTRATIVOS 1,000,060
TGTAL & $ 1,000.00

20N: HiL PEGOS

HESFONGARLE

RECIED DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE Ko

E5TA CERTIFICACION DE EXCEDENTE DE FAGD SOLO PODRA SER UTILIZADA
COMO PARTE DE LA CANCELACION DE UnA TARIFA VIGINTE ¥ KO PODRA SZR
SUSTITUIDA POR NINBUN RECIBD.

(o ©9194 - 641~ 0?42,
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SUPLRINILMDENCIA DL INDUSIRIA Y COMLRCIO

Tnduseria y W rmerets AT

SLUOPERINTENDEMNGIES

Fecha: 2010- 0'3 09 16 0333 Dep. 2020 DIRNULEVASCR

) I 11 PATENTEIYI ;
PATENTE DE INVENCION [ ] MODELODE UTI  Aci.411 FRESENTACION Foigs. 4o o C'ONAL

Indicacidn que se solicita una patente.

Datos de identificacidn del solicitante o de la persona que prezenta 1z ealicitud
Descripcidn de la invencidn

Dibujos de zar estos pertinentes

Coraprobantz de pago de laz tazas establecidas (De cer &l caso formata de descuenio)
Completa D Incompleta D

O

PATENTE DE INVENCION PCT MODELO DE UTILIDAD PCT l:l Art.33 Decision 486/00, Circular Unica
/

@ Indicacian gque 3e salicita una PCT

Iﬁ Copia de la solicitud en ezpaficl, tal como fue prasentada inicialments (Capitulo desariptivae,

reivindicatoria, resumen)
(Z{ Dibwjos de 3ar &5toz perlineptds
(ZI/ Comprobants de pagyg

e lag tasas establecidas (de ser 2l cazo formato de dezcuanto)

7746--00000-0000 _

Cornpleta Incompleta ,_I
DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decisién 486/00)
I___J Indicaciin que se zolicita Disefio industrial
D Datos de identificaciin del solicitantz o de Ia persona que prezanta la solicitud

D Peprasentacidn grafica y folografica dal Dizefio industrial o ruvestra del matzrial que incorpora 21

disefio

D Comprabants de pago de las tazas establecidas

Completa I—_—I Incarmpleta I:‘

ESQUEMA DE TRAZADO [ | (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacian qus se salicita un 2zquems dz tracadao
Datos de identificacidn del zolicitante o d& la persona que presenta 1 zolicitud

RPapreszntacién grafica de un 2aquema de trazado

HENRERN

Comprobants de pago de 1as tasas establecidas

Completa D Incompleta D

PIN2-FNR (2NN9-11.18)
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REFERENCIR Fadicaciin Nao, 10 27746
it crnacional POT/ATI003/000262
Fecha inicic fas: nacicnal 10/04/2010
Tramite 11
o 379
idn 430

articulo 28 de=

Cono  regfultads dsl examen de forma, rezlicado con fundansn = 1
1o 27 del Tratado da

a Decizifdn 48¢ de la Cowmizidn de la Comunidad 5,

2n Matzris de Patenteg (PCT), regl
Superintendsncia de Industria y Comercic, sz le comunica qua:
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icitud no  con el podsy dekdidaments otorgado, con 2l 11 dz los
exigidos Lox log avticulos 62 y subsiguientes Jdesl ndlgw de
Civil., Adicionalments, dshearid prasentar 2l documents cue accedita la
2ién legal de la socizdad sclicitante, cuands E3t
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8y representacidn 5 fueve
peraona juridica.
2 La 2olicitud no conciens la coplia del documento que conzta la cegidn d
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i 1 el
1 invenior al zolicitants © a su cauzante, conformz a lo
1z 26 litceral k) de la Decisidn 43¢ de la Comd 1la
i documantos ctorgadoz en ¢l sxtranjers, 2stos
lo dizpusgto por los articulos 285 y 260 del
. Cuando  ss trate de laz declaraciones que hace

1 atads de Cooperacidin en Materia de Patentes
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refevencia la FPegla 2,17 T
PCT., &l alzance dz las tales dezlavaciones g2 dekerminarid  segln  indigquen
claraments una oe3idn de  dsrvechos del invenitor al solicitante o Su causankte, de

a
Capiculo Quinco, Titulo X de

En “umLJlmlanu e lo dispuesto poyr =21 articulc 29 de la Decigidn 426, == le

roo Azl t&€rmine Az A3 mezez  2iguientez & la fecha de
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~~~~~~~ n 3del presente sficia, complete losz waqumisitos and

ey
En casgso Jde no dar  cumplimiznto  al  present: requevimiento, la solici

ral 5.2, literal

roulayr Un101 Ho.lu ds 2001,

Continua en la pégina siguiente. ..

Rl contzziar favor indigue &l nimero Szds C:ntzo: Cavrz: A 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
de cacidn consignado en 1 rdiula Szdz CAN: v, € gwa 50 MNo. 26 - 55 inc.2. T21 5380070
L

Call Center 6513240, in 01800-910165
Webh: wvww.sic.gov.co e-mail: 1nF0051c gov.co
Bogot& D.C. Colombia
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notificado por fijacidn en lista de
Al contegtzr Zavor indigue 21 ndmes Sedz Cavreye 13 Mo. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PEX: 5870000
d: redicacidn consignzdo :za 2l wd:iulo Sedz CAM: Av. Car 26 - 5% int.2. T=21 3830070
Call Centz 6513240. Linsa 01300-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogot& D.C., Colombia



