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Yo Juanita Acosta Gomegz, identificada como aparece al pie de mi firma, y
obrando en mi condiciébn de apoderada de UNI-CHARM CORPORATION,
solicitante de la patente en referencia, a continuacion doy respuesta al Oficio No.
17316 que fue notificado por fijacion en lista el 2 de Octubre de 2012.

La prérroga para responder con la correspondiente sustitucion de poder a mi favor
fueron radicadas con memorial del 12 de Diciembre de 2012, y obra en el

expediente.

1. Respecto a las Objeciones a la Claridad y Concision de las
reivindicaciones (Art. 30 D486 y Art 22 PCT).

En el numeral 4 del oficio No. 17316, se presentan las siguientes objeciones a la

claridad de las reivindicaciones:

- Se define de forma incorrecta el preambulo de la reivindicacion
independiente 1, en la primera parte define “(...) (...) Un equipo para
fabricar articulos para vestir incluyendo un cuerpo principal absorbente y
una seccion de cinturon a la cintura, el cuerpo absorbente principal tiene un
cuerpo absorbente que absorbe fluidos y es aplicado a una entrepiera, la
seccion de cinturén a la cintura que cubre el rededor de la cintura” Lo
anterior define un preambulo para un articulo que es el resultado de un
equipo o dispositivo para fabricar articulos para vestir. Se le sugiere al
solicitante que defina correctamente el preambulo de la reivindicacion

independiente 1. La reivindicacion 1 cae en falta de claridad.

- Seguido se define de forma muy general “(...) (...) Una pluralidad de

unidades que son dispuestas de forma unitaria basica movil,”. Lo anterior
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define de forma muy general y de forma imprecisa la materia que se desea
proteger. Se le sugiere al solicitante definir correctamente la materia que se
quiere proteger. La definicion “(...) (...) Una pluralidad de unidades”, no
define correctamente la materia que se desea proteger, ni permite comparar
de forma inequivoca la materia que se quiere proteger con la materia del
estado de la técnica. De igual forma con la frase “(...) (...) Que son
dispuestas de forma unitaria basica movil”. Por lo tanto la reivindicacién 1

cae en falta de claridad.

Seguido en la misma reivindicacion 1 define “(...) (...) Entre las cuales un
producto a medio terminar del articulo para vestir es transferido a lo largo
de cierta primera direccion,”. El solicitante frata de definir un proceso de
forma imprecisa utilizando términos relativos’que no permiten distinguir de
forma inequivoca la materia a proteger y asi poderla comparar con el
estado de la técnica. Por ejemplo “(...) (...) un producto a medio terminar” o
“(...) (...) alo largo de cierta primera direcciéon”. Son expresiones relativas
que no tienen claridad sobre la materia que se desea proteger. Se le

sugiere al solicitante hacer precision sobre la materia a proteger.

De igual manera en la misma reivindicacién 1 define “(...) (...) Que
respecti\(amente tienen un tamano planar en el cual una longitud en una
segunda direccion perpendicular a la primera direccion es mas larga que en
la primera direccién,”. El solicitante esta tratando de definir un articulo o
producto en una reivindicacion de la categoria de equipo o dispositivo, lo
cual es incorrecto. Ademas, existen expresiones tales como ‘tiene un
tamario planar,”. En el estado de la técnica no existe el tamario planar. De.
igual manera define de forma muy general “(...) (...) una segunda direccion
perpendicular a la primera direccion es mas larga que en la prirhera
direccion,”. La expresion “(...) (...) mas larga” es una expresion relativa que
no permite definir correctamente e inequivocamente la materia a reclamar y

no permite hacer una comparacion con el estado de la técnica.

Sobre la misma reivindicacion 1 define “(...) (...) Cuyas respectivas alturas y
longitudes de la primera direccion y la segunda direccion estan dentro de un
rango de tamafio para que las unidades puedan ser respectivamente
acomodadas en un contenedor de acuerdo con los estéandares JIS o ISO,
y”. Lo anterior es la definicion imprecisa de una caracteristica técnica de un
articulo, y que ademas trata de definir un resultado a alcanzar. Es decir que

si se cumple que “alturas y longitudes de la primera direccion y la sequnda
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direccion estan dentro de un rango de tamario”, tendran como resultado a
alcanzar cumplir con una norma JIS o ISO. Los resultados a alcanzar no
agregan materia al estado de la técnica. Por lo tanto se le sugiere al
solicitante omitir la definicion de resultados a alcanzar dentro del capitulo

reivindicatorio.

Sobre la misma reivindicacién 1 sigue definiendo, “(...) (...) Que
respectivamente ejecuten al menos uno de”. La frase anterior define
términos relativos tal como “(...) (...) al menos”. El cual es una frase que no
permite comparar de forma inequivoca la materia que se quiere proteger
con el estado de la técnica. Se le sugiere al solicitante evitar la definicién de
términos relativos que solo contribuyen a hacer confusa la definicion de la

materia a reclamar en el capitulo reivindicatorio.

Seguido en la misma reivindicacion 1 define “(...) (...) Un paso en el cual la
pulpa pulverizada es moldeada en un cuerpo absorbente,

Un paso en el cual el cuerpo absorbente es emparedado entre un
primer miembro de hoja y un segundo miembro de hoja, y un cuerpo
continuo del cuerpo absorbente principal es formado,

Un paso en el cual al menos una parte de un elemento de cinturon
que constituye la seccion de cinturén a la cintura es producida,

Un paso en el cual el cuerpo continuo del cuerpo absorbente
principal es cortado, y el cuerpo absorbente principal es producido,

Un paso en el cual un par de los elementos de cinturon esta fijado
a ambas secciones finales del cuerpo absorbente principal,

Un paso en el cual el cuerpo absorbente principal es doblado en
dos, y el par de elementos de cinturén superpuestos,

Un paso en el cual los elementos de cinturén superpuestos estan
unidos en intervalos en una porcion a ser unida, y la seccion de cinturén a
la cintura es producida, y

Un paso en el cual el corte es ejecutado correspondiendo a la
porcion a ser unida para cada seccion de cinturdn a la cintura, y el articulo

para vestir es formado.”

La estructura gramatical de la definicién de la reivindicacion presenta
algunas frases que caen en falta de claridad, como “(...) (...) cuerpo
continuo del cuerpo absorbente” o “(...) (...) los elementos de cinturon
superpuestos estan unidos en intervalos en una porcién a ser unida, y la

seccién de cinturén a la cintura es producida,”. Se le sugiere al solicitante
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hacer las correcciones necesarias para que el capitulo reivindicatorio pueda

Superar las observaciones de claridad.

Se le informa al solicitante que para que la patente sea concedida debe ser
superada completamente la decision 486, y haciendo referencia a la
claridad, la Decision 486 define:

Art 30.- Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente

sustentadas por la descripcion.

De igual forma haciendo referencia a la reivindicacién 1 en la cual se esta
tratando de definir un proceso, dentro de una reivindicacién de dispositivo,

aparato o equipo, lo cual es incorrecto.

Se le informa al solicitante que existen definidas tres categorias de

reivindicaciones:

a. Reivindicaciones de la categoria aparato, equipo, dispositivo o sistema.
b. Reivindicaciones de la categoria método, procedimiento o proceso.

¢. Reivindicaciones de la categoria articulo o producto.

Se le sugiere al solicitante que identifique claramente la materia a proteger,
y que defina correctamente una unica reivindicacion independiente por cada

una de las categorias, si lo considera conveniente.

En resumen la reivindicacion 1, la definicion del preambulo se hace de
forma incorrecta donde trata de definir un equipo, a través del articulo o
producto producido y luego se define de forma general el equipo
mezclandolo con un método, de igual forma se hacen las mismas

observaciones de forma mutatis mutandis, para las reivindicaciones 2 a 10.

Se le sugiere al solicitante presentar una uUnica reivindicacion independiente
de la categoria de aparato, equipo, dispositivo, y que utilice una estructura
en la reivindicacién como sigue:

Por ejemplo: Un equipo para fabricar “(...) (...)"

que comprende “(...) (...)”



EXP. 10-023429

3

componente 1 y/o caracteristica técnica especial 1. “(...

»

)(--)
componente 2 y/o caracteristica técnica especial 2. “(...) (...)
componente N y/o caracteristica técnica especial N. “(...) (...)”

y el cual esta caracterizado por un componente X y/o caracteristica técnica

esencial X “(...) (...)” y/o un componente Y y/o caracteristica técnica

esencial Y”

de tal forma que la parte caracterizante de la reivindicaciéon es lo que la
hace novedosa y que es lo que esta aportando materia al estado de la

técnica, y esta resolviendo el problema técnico.

Por otro lado se le sugiere al solicitante si lo considera conveniente,
presentar una unica reivindicacion independiente de la categoria de
meétodo, procedimiento o proceso, especificando claramente los pasos del
método o procedimiento reclamado que obfenga como resultado Ia

invencion reclamada.

Por ejemplo: Un método para “(...) (...)”

Que comprende las etapas o pasos “(...) (...)”
Etapa 1. “(...)(...)”

Etapa 2. “(...)(...)”

Etapa N. “(...) (...)”

y el método esta caracterizado por “(...) (...)”

de tal forma que la parte caracterizante de la reivindicacion es lo que la
hace novedosa y que es lo que esta aportando materia al estado de la

técnica, y esta resolviendo el problema técnico.

Ademas se le sugiere al solicitante si lo considera conveniente, presentar
una unica reivindicacion independiente de la categoria producto o articulo
que es el parial, especificando claramente las caracteristicas técnicas de la

materia reclamada.

Por ejemplo: Un articulo para vestir (...) (...)”
que comprende (...) (...)”

componente 1 y/o caracteristica técnica especial 1. “(...) (...)"
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componente 2 y/o caracteristica técnica especial 2. (...) (...)”

componente N y/o caracteristica técnica especial N. (...) (...)”
y el cual esta caracterizado por un componente X y/o caracteristica técnica
esencial X “(...) (...)” y/o un componente Y y/o caracteristica técnica

esencial Y’

de tal forma que la parte caracterizante de la reivindicacion es lo que la
hace novedosa y que es lo que esta aportando materia al estado de la

técnica, y esta resolviendo el problema técnico.

Estudiando el capitulo reivindicatorio que obra en los folios 46 a 49, se
observé que las reivindicaciones no estan compuestas por un preambulo y

una parte caracteristica, claramente definida.

Se sugiere presentar las reivindicaciones, separando en forma clara el
preambulo que es la parte conocida del Estado de la técnica,
distinguiéndola de la parte caracteristica de la invencion que define una o
varias caracteristicas novedosas estructurales y esenciales, asimismo se le
sugiere al solicitante utilizar la frase “caracterizado por” para efectos de

mayor claridad en lo que se desea proteger.

Se le recuerda al solicitante que efectos esperados no agregan materia al
estado de la técnica. Se le sugiere al solicitante que evite este tipo de

definiciones en el capitulo reivindicatorio.

Se le recuerda al solicitante eliminar palabras o expresiones relativas que

generan incertidumbre a la definicion de la materia que se quiere reclamar.

Se le sugiere al solicitante no usar términos sinénimos que generen

incertidumbre en la definicién del capitulo reivindicatorio.

Se le sugiere al solicitante, colocar los numeros de referencia entre
paréntesis ej. (XX) enseguida de absolutamente todos los componentes del
sistema, que conforman la invencién tales como unidades, ubicaciones
especificas, elementos estructurales, etc., y que estan definidos en el

capitulo reivindicatorio, con el objetivo de identificar de forma inequivoca los
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componentes que componen la invencion reclamada y evitar incertidumbre

en la definicidon de la materia que se quiere proteger.

Se hacen las mismas observaciones de claridad para las reivindicaciones 2
a 10, que presentan de forma equivalente y de forma mutatis mutandis,
iguales falencias, por lo tanto el capitulo reivindicatorio cae en faltas graves
de claridad. Se le sugiere al solicitante presentar un nuevo capitulo
reivindicatorio corregido, teniendo en cuenta las sugerencias del presente

requerimiento.

Con el fin de superar las objeciones presentadas con respecto a la claridad y
concisiéon de las reivindicaciones, es deseo del solicitante presentar un nuevo
capitulo reivindicatorio compuesto por 8 reivindicaciones, que encuentran su
debido sustento en las reivindicaciones y la descripciéon  originalmente

presentadas, sin que ello conlleve ampliacion de la invencion.

A continuacion se explicara como este nuevo capitulo reivindicatorio busca

superar cada una de las objeciones de claridad expuestas previamente:

- Fue modificado el preambulo de la reivindicacion 1 para que correspondiera

a la categoria de dispositivo o aparato.

- La expresion “(...)(...)que son dispuestas de forma unitaria basica” fue
eliminada. Con respecto al fragmento: “(...)(...) Una pluralidad de
unidades”, no se considera que sea muy general, ademas esta aplicacion
ha sido nacionalizada en mdltiples paises y en ninguno se ha objetado esta

expresion.

- La expresion “(...)(...) un producto a medio terminar” ha sido modificada por
“un producto que no ha completado su proceso de fabricacién”, con el fin de
superar la objecion de claridad. Por otro lado, la expresion “(...)(...) a lo
largo de cierta primera direccioén” fue modificada segtn los nombres dados
a estas direcciones en las figuras, donde la primera direccion es la direccion
MD vy la segunda direccion es la direccion CD. Con respecto a la expresion
“mas larga”, se considera que es clara y ademas, esta aplicacion ha sido
nacionalizada en multiples paises y en ninguno se ha objetado esta

expresion.
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- El término “tamafio planar” se modifica por “dimensiones de un area”, con el

fin de superar la objecion de claridad.

- Se sustituy6 el fragmento: “(...) (...) Cuyas respectivas alturas y longitudes
de la primera direccién y la sequnda direccién estan denfro de un rango de
tamario para que las unidades puedan ser respectivamente acomodadas en
un contenedor de acuerdo con los estandares JIS o ISO, y” por el siguiente
fragmento: “cada unidad es mas pequefia que un contenedor de acuerdo
con los estandares JIS o ISO.”, puesto que esta hace referencia a una
caracteristica en cuanto a las dimensiones de las unidades mas no de un

resultado a alcanzar.
- Se eliminé el término “al menos”

- El fragmento “(...) (...) cuerpo continuo del cuerpo absorbente” es claro dado
gue se estad haciendo referencia a que el cuerpo’absorbente tiene un
cuerpo continuo, el cual esta siendo formado en esa etapa del proceso. Con
respecto al fragmento “(...) (...) los elementos de cinturon superpuestos
estan unidos en intervalos en una porcién a ser unida, y la seccion de
cinturén a la cintura es producida”, es posible decir que fue un error en la
traduccion dado que a lo que se esta haciendo referencia es a que “los
elementos del cinturén superpuestos son unidos en intervalos en la region a
ser unidos, y la seccién de cinturdén a la cintura es producida’. Se realizé la

correccién pertinente en el capitulo reivindicatorio.

- Las reivindicaciones de proceso y aparato fueron separadas en
reivindicaciones independientes a recomendacién del examinador,
corrigiendo los preambulos respectivamente para no presentar mezcla en

las categorias.

- Las reivindicaciones fueron redactadas de tal forma que se separa
evidentemente el predmbulo de las caracteristicas novedosas estructurales

y esenciales.

- Los numeros de referencia a cada uno de los elementos en las
reivindicaciones fueron agregados segun las figuras y el capitulo

descriptivo.
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. Con respecto a la Determinacion del Estado de la Técnica y al Examen de

Patentabilidad

Novedad

En los numerales 5, 6 y 7 del oficio citado, ese Despacho concluye que las

reivindicaciones 1-6 y 8-10 de la presente solicitud de patente carecen de

novedad frente a las ensefianzas del documento US 6574520 (D1) y la

reivindicacion 7 carece de nivel inventivo frente a las ensefanzas del
documento US 6574520 (D1) y JP 2007/105453 (D2).

El sefior Examinador considera que la novedad de la presente invencién, en la

reivindicacion 1, esta afectada debido a que D1 revela todas las caracteristicas

esenciales de la invencion. En este sentido, el Examinador presenta la

siguiente comparacion:

Caracteristicas técnicas esenciales

D1

Un equipo para fabricar articulos para

vestir

Un equipo (600) para fabricar articulos

para vestir (550)

Incluyendo un  cuerpo  principal

absorbente y

Incluyendo  un principal

absorbente (502) y

cuerpo

Una seccidén de cinturdn a la cintura,

Una seccién de cinturdén a la cintura,
(518)

El cuerpo absorbente principal tiene
un cuerpo absorbente que absorbe
fluidos vy una

es aplicado a

entrepierna,

El cuerpo absorbente principal (502)
tiene un cuerpo absorbente (504) que
absorbe fluidos y es aplicado a una

entrepierna, (520)

La seccién de cinturén a la cintura que

cubre el rededor de la cintura,

comprende:

La seccion de cinturén (518) a la
cintura que cubre el rededor de la

cintura, comprende:

Una pluralidad de unidades:
qgue son dispuestas de forma unitaria

basica movil,

Una pluralidad de unidades (604)
(606) (608) (610) (612) (614)
Que son dispuestas de forma unitaria
basica moévil, (Ver Col 2, lineas 34 a
64) |

Entre las cuales un producto a medio
terminar del articulo para vestir es

transferido a lo largo de cierta primera

Entre las cuales un producto (500) a
medio terminar del articulo para vestir

es transferido a lo largo de cierta
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direccion,

primera direccién, (Ver Col 30, lineas
13 a 24)

Que respectivamente tienen un
tamano planar en el cual una longitud
en una segunda direccion
perpendicular a la primera direccion
es mas larga que en primera

direccion,

Que respectivamente tienen un
tamano planar en el cual una longitud
en una segunda direccion
perpendicular a la primera direccion
es mas larga que en primera
direccion, (Ver Fig. 32) (Ver Col 29,

lineas 30 a 63)

Cuyas respectivas alturas y longitudes
de la primera direccion y la segunda
direccion estan dentro de un rango de
tamafo- para que las unidades
puedan ser respectivamente
acomodadas en un contenedor de

acuerdo con los estandares JIS o ISO.

Cuyas respectivas alturas y longitudes
de la primera direccién y la segunda
direccidén estan dentro de un rango de
tamafo- para que las unidades
puedan ser respectivamente
acomodadas en un contenedor de

acuerdo con los estandares JIS o ISO.

(Ver Col 5, Lineas 25 a 35)

Para superar los argumentos presentados por el Examinador, se ha modificado la
reivindicacion 1 para enfatizar las caracteristicas esenciales de la presente
invencion que la hacen claramente diferente de la definida en D1, sin que haya
lugar a ampliacion de materia, pues dichas caracteristicas se encontraban
divulgadas en la solicitud inicialmente presentada. A continuacion enumeramos los

fragmentos de la reivindicaciéon 1 que la hacen novedosa:

donde

las unidades tienen bases respectivas,

las bases son miembros de la placa a nivel 91, 92, 93, 94, 95,

un dispositivo constituyente de cada una de las unidades es fijado en el

miembro de la placa a nivel 91, 92, 93, 94, 95 correspondiente a la unidad del

dispositivo constituyente,

entre las unidades, unidades adyacentes una a la otra son conectadas por

un miembro de conexion que esta entre las bases de las unidades adyacentes,

ambas porciones extremas del miembro que conecta estan fijadas en los

miembros de la placa a nivel respectivos 91, 92, 93, 94, 95.

Teniendo en cuenta las correcciones hechas a la reivindicacion independiente 1,

las unidades adyacentes estan conectadas unas a otras por medio de un miembro

10
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conector, y ambas porciones de extremo del miembro conector estan fijadas sobre
los respectivos miembros de placa de nivel. El dispositivo constitutivo de cada una
de las unidades esta fijado en el miembro de placa de nivel que estd conectado
por el miembro conector. Por esta razon, la relacién posicional entre los

dispositivos constitutivos es mantenida con un grado alto de precision.

Por otro lado, el documento D1 ilustra que una porcion extrema del miembro
conector, que conecta los marcos del médulo (2) con los marcos de los modulos

(50), esta fijado a una placa lateral (28) y no esta fijjado a un plato horizontal (16).
Nivel Inventivo

En los numerales 5, 6 y 7 del oficio citado, ese Despacho concluye la
reivindicacion 7 carece de nivel inventivo frente a las ensefianzas del documento
US 6574520 (D1) y JP 2007/105453 (D2).

El sefior Examinador considera que el nivel inventivo de la presente solicitud esta
afectado debido a que una persona versada en la materia podria incluir
caracteristicas de D1 en D2 y viceversa, con el fin de llegar a la presente

invencion. En este sentido, el Examinador presenta la siguiente comparacion:

- La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacion 7 y el
dispositivo ensefiado en el documento D1, es que D1 no revela que “(...)
ambas secciones finales del cuerpo, absorbente principal estan cada una
unidas a un elemento de cinturén, el cuerpo absorbente principal es
formado por el corte del cuerpo continuo del cuerpo absorbente principal en
una cierta longitud en la direccion de flujo”, pero el documento D2 si revela
“(...) ambas secciones finales del cuerpo, absorbente principal estan cada
una unidas a un elemento de cinturén, el cuerpo absorbente principal es
formado por el corte del cuerpo continuo del cuerpo absorbente principal en

una cierta longitud en la direccion de flujo”. (Ver Figs. 9, 10y 13)

Aunque el Examinador haya afectado la reivindicacién dependiente 7 por su nivel
inventivo, es posible afirmar que la reivindicacién independiente 1 cumple con los
requisitos de patentabilidad acorde con los argumentos presentados anteriormente
y por lo tanto, la objecién al nivel inventivo de la reivindicacion dependiente 7,

puede darse por superada.
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3. Conclusion

Las modificaciones realizadas a las reivindicaciones de la presente solicitud de
patente y las aclaraciones presentadas a lo largo del presente escrito, permiten
superar completamente las objeciones realizadas a la claridad de las
reivindicaciones, por lo cual, la presente solicitud cumple a cabalidad las
exigencias establecidas por el articulo 30 de la Decisién 486 y el articulo 22 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes PCT, segun los requerimientos

del examinador.

De otra parte, los argumentos expuestos en el numeral 2 del presente escrito,
ponen de manifiesto de una manera clara y contundente, que lo revelado en las
nuevas reivindicaciones de la presente solicitud, resulta completamente
NOVEDOSO E INVENTIVO sobre las ensefanzas del estado del arte mas
cercano representado por el documento D1 Y D2, toda vez que nada dentro de
dichos documentos revela en forma directa o al menos liega a sugerir el equipo
que comprende unidades moviles para la fabricacion de articulos de vestir,
descrito en la invencién. Por consiguiente, no se puede derivar la inexistencia de

los requisitos de ley para la concesion del privilegio de patentabilidad.

En consecuencia, me permito solicitar a ese Despacho, proceder con la revision
de las modificaciones y de los argumentos aqui presentados, para conceder el
privilegio de patente solicitado para la materia objeto de las 8 reivindicaciones
ahora presentadas en el capitulo reivindicatorio modificado, y que de subsistir
alguna duda o inquietud con respecto a la patentabilidad de la presente invencion,
a pesar de las modificaciones y argumentos técnicos ahora presentados, sin
apartarse del espiritu inventivo originalmente revelado en la solicitud internacional,
se le brinde la oportunidad al solicitante de aclararla o de limitar aun mas la
invencion, mediante la emision de un segundo examen de fondo, teniendo en
cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio que se somete a revisién, antes de que se
emita una decision definitiva por parte de ese Despacho, de conformidad con lo

dispuesto en 1.2.2.5.1 del articulo primero de la Resolucién 54093 de 2012.
4. Anexos

« Capitulo reivindicatorio modificado, en donde se han llevado a cabo las

modificaciones mencionadas anteriormente.

5. Peticion

[y



EXP. 10-023429

Solicito al Despacho que proceda a emitir un segundo examen de fondo sobre el
nuevo capitulo reivindicatorio, en el evento en que el examinador considere que

pese a las modificaciones presentadas, aun persisten las objeciones planteadas.

Atentamente,

u&wﬁ&ﬂoﬂt

JUANITA ACOSTA GOMEZ
~ C.C 52618636 de Usaquén
T.P.79.686 C.S.J.
LH&
NPV.
P-490
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Nuevo Capitulo Reivindicatorio

. Un equipo para fabricar 30 wun articulo para vestir 1,
comprende:
Una pluralidad de unidades

Entre las cuales un producto que no ha completado su
proceso de fabricacidén 23m del articulo para vestir 1 es
transferido a lo largo direccidédn MD,

Que respectivamente tienen unas dimensiones de Aarea en
el cual una longitud en direccidn CD perpendicular a la MD
es més larga que en la direccidn MD,
donde

las unidades tienen bases respectivas,

las bases son miembros de la placa a nivel 91, 92, 93,
94, 95,

un dispositivo constituyente de cada una de las unidades
es fijado en el miembro de la placa a nivel 91, 92, 93, 94,
95 correspondiente a la unidad del dispositivo constituyente,

entre las unidades, unidades adyacentes una a la otra
son conectadas por un miembro de conexidén que estd entre las
bases de las unidades adyacentes,

ambas porciones extremas del miembro que conecta estan
fijadas en los miembros de la placa a nivel respectivos 91,
92, 93, 94, 95.
donde

cada unidad es mas pequefia gue un contenedor de acuerdo
con los estandares JIS o ISO.

. Un proceso de fabricacién de articulo para vestir 1 ejecutado
por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para vestir 1,
que comprende:

Un paso en el cual a la pulpa pulverizada se le da forma
entre el cuerpo absorbente 11,

Un paso en el cual el cuerpo absorbente 11 es
emparedado entre un primer miembro de hoja 12 y un segundo
miembro de hoja 15, vy un cuerpo continuo del cuerpo
absorbente principal 10 es formado.

Un paso en el cual al menos una parte de un
elemento de cinturdén 23 que constituye la seccidén de cinturdn
a la cintura 20 es producido,

Un paso en el cual el cuerpo continuo del cuerpo
absorbente principal 10 es cortado, y el cuerpo absorbente
principal 10 es producido,

Un paso en el cual un par de los elementos de
cinturén 23 estda fijado a ambas secciones extremas 23s del
cuerpo absorbente principal 10,

Un paso en el cual el cuerpo principal absorbente
10 es doblado en dos, y el par de elementos de cinturdn 25 se
superpone,

Un paso en el cual los elementos de cinturédn
superpuestos 25 son unidos en intervalos en la regidén a ser
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unidos, y la seccidén del «cinturén a la cintura 20 es
producida, vy

Un paso en el cual se ejecuta el cortado que
corresponde a la porcidén a ser unida para cada seccidén de
cinturén a la cintura 20, y el articulo para vestir 1 es
formado.

. Un equipo de fabricacién de un articulo para vestir 1

ejecutada por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo a la Reivindicacién 1,

donde entre al menos un par de las unidades entre 1la
pluralidad de unidades, el producto intermedio 23m del
articulo para vestir 1 es transferido mediante la extensidn
continua del producto intermedio 23m entre el par de unidades
y que transportan al producto intermedio 23m.

. Un proceso de fabricacidén de un articulo para vestir 1

ejecutado por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la reivindicacidén 2, gque ademas
comprende

Un cuerpo principal absorbente que forma la unidad U3 que
se une al primer miembro de hoja 12 en el cual una pluralidad
de cuerpos absorbentes 11 es ubicada a lo largo en una
direccién de flujo y el segundo miembro de hoja 15 continua
en la direccidén de flujo, y que forma el cuerpo continuo del
cuerpo absorbente principal 10 continua en la direccién del
filujo, vy

Una unidad de unidén U4 que une el elemento de cinturdn 25
que constituye la seccidén de cinturdn a la cintura 20 y el
cuerpo principal absorbente 10, donde

El cuerpo principal absorbente 10 estd en un estado de
cuerpo continuo a lo largo de la direccién de flujo, y esta
extendido desde la unidad formadora de <cuerpo absorbente
principal U3 a la unidad de juntura U4 y transferida a 1la
unidad de juntura, vy

En la porcidén extendida, un peso del cuerpo principal
absorbente 10 es soportado Unicamente por tensidédn del cuerpo
principal absorbente 10.

. Un proceso de fabricacién de un articulo para vestir 1

ejecutado por el equipo de fabricacién 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacidén 2, gue ademéis

comprende

Una unidad moldeadora de cuerpo absorbente U2 que le da
forma a la pulpa pulverizada déntro del cuerpo absorbente 11,
y ubica al cuerpo absorbente 11 en un cierto puntc en la
direccién de flujo en el primer miembro de hoja 12 continuo
en la direccidén de flujo, donde



El primer miembro de hoja 12 en el que el cuerpo
absorbente 11 es ubicado, estd extendido desde 1la wunidad
moldeadora de cuerpo absorbente U2 a la unidad formadora de
cuerpo absorbente principal U3 vy transferida a la unidad
moldeadora de cuerpo absorbente principal U2, y

En la porcidédn extendida, los pesos del cuerpo absorbente
11 yv el primer miembro de hoja 12 son soportados uUnicamente
por tensidén del primer miembro de hoja 12.

. Un proceso de fabricacién de un articulo para vestir 1
ejecutado por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacién 2, ademads comprende

Una unidad de produccidén de pulpa pulverizada Ul que
pulveriza un tipo de hoja de pulpa 31 y produce la pulpa
pulverizada, donde

La pulpa pulverizada es suministrada a la unidad
moldeadora de cuerpo absorbente UZ.

. Un proceso de fabricacién de un articulo para vestir 1
ejecutado por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacién 2, gque ademés
comprende

Una unidad productora de producto intermedio UL que
produce un producto intermedio 25m del elemento de cinturdn
25 basado en un tercer miembro de hoja 24, donde

El producto intermedio 25m estd en un estado de
cuerpo continuo a lo largo de la direccidén de flujo, y se
extiende desde la unidad productora de producto intermedio U5
a la unidad de juntura U4 y es transferida a la unidad de
juntura U4,

En la porcién extendida, un peso del producto
intermedio 25m es -soportada Unicamente ©por tensidén del
producto intermedio 25m, y

En la unidad de Jjuntura U4, el elemento de
cinturén 25 es producido desde el producto intermedio 25m.

. Un proceso de fabricacidén de un articulo para vestir 1
ejecutado por el equipo del fabricante 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacidén 2, donde

En la unidad de juntura U4, ambas secciones extremas 23s del
cuerpo absorbente principal 10 estan cada una unidas a un
elemento de cinturén 25, el cuerpo absorbente principal 10
estaba formada por cortes al cuerpo continuc del cuerpo
absorbente principal 10 en wuna cierta longitud en la
direccidédn de flujo.

1o
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Nuevo capitulo reivindicatorio con marcas de correccion
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las unidades tienen bases respectivas,



2.

3.

las bases son miembros de la placa a nivel 91, 92, 93,
94, 95,

un dispositivo constituyente de cada una de las unidades
es fijado en el miembro de la placa a nivel 91, 92, 93, 94,
95 correspondiente a la unidad del dispositivo constituyente,

entre las unidades, unidades adyacentes una a la otra

son conectadas por un miembro de conexidn que estd entre las
bases de las unidades adyacentes,

ambas porciones extremas del miembro que conecta estan
fijadas en los miembros de la placa a nivel respectivos 91,
92, 93, 94, 95.
donde

cada unidad es mds pequefla que un contenedor de acuerdo
con los estandares JIS o ISO.

{(Nueva reivindicacidén) Un proceso de fabricacidén de articulo
para vestir 1 ejecutado por el equipo de fabricacidn 30 de un
articulo para vestir 1, que comprende:

Un paso en el cual a la pulpa pulverizada se le da forma
entre el cuerpo abscorbente 11,

Un paso en el cual el cuerpo absorbente 11 es
emparedado entre un primer miembro de hoja 12 y un segundo
miembro de hoja 15, vy un cuerpo continuo del <cuerpo
absorbente principal 10 es formado.

Un paso en el cual al menos una parte de un
elemento de cinturdn 23 que constituye la seccidén de cinturdn
a la cintura 20 es producido,

Un paso en el cual el cuerpo continuo del cuerpo
absorbente principal 10 es cortado, y el cuerpo absorbente
principal 10 es producido,

Un paso en el cual un par de los elementos de
cinturén 23 estd fijado a ambas secciones extremas 23s del
cuerpo absorbente principal 10,

Un paso en el cual el cuerpo principal absorbente
10 es doblado en dos, y el par de elementos de cinturdn 25 se
superpone,

Un paso en el cual los elementos de cinturdn
superpuestos 25 son unidos en intervalos en la regidén a ser
unidos, y la seccién del cinturdén a la cintura 20 es
producida, vy

Un paso en el cual se ejecuta el cortado due
corresponde a la porcidén a ser unida para cada seccidén de
cinturén a la cintura 20, y el articulo para vestir 1 es
formado.

Un equipo de fabricacidén de wun articulo para vestir 1
ejecutada por el equipo de fabricacién 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo a la Reivindicacidn 1,

—donde entre al menos un par de las unidades entre la
pluralidad de wunidades, el producto intermedio 23m del
articulo para vestir 1 es transferido mediante la extensiodn

continua del producto intermedio 23m entre el par de unidades

y que transportan al producto intermedio 23m.

1%



24. Un procseo de fabricacidédn de un articulo para vestir 1
ejecutado por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para

vestir 1 ecuipe—de—wrn—artiecvte—pare—vestir—de acuerdo con la

reivindicacidén 2, que ademéds comprende

Un cuerpo principal absorbente que forma la unidad U3 que
se une al primer miembro de hoja 12 en el cual una pluralidad
de cuerpos absorbentes 11 es ubicada a lo largo en una
direccién de flujo y el segundo miembro de hoja 15 continua

en la direccidén de flujo, y que forma el cuerpo continuo del
cuerpo absorbente principal 10 continua en la direccidén del
flujo, vy

Una unidad de unién U4 que une el elemento de cinturdn 25

que constituye la seccidén de cinturdén a la cintura 20 y el
cuerpo principal absorbente 10, donde

E1l cuerpo principal absorbente 10 estd en un estado de
cuerpo continuo a lo largo de la direccidén de flujo, y esté
extendido desde 1la unidad formadcra de cuerpo absorbente
principal U3 a la unidad de Jjuntura U4 y transferida a la
unidad de Jjuntura, y

En la porcidén extendida, un peso del cuerpo principal
absorbente 10 es soportado uUnicamente por tensidén del cuerpo
principal absorbente 10.

3=5. Un proceso de fabricacién de un articulo para vestir 1

ejecutado por el equipo de fabricacidén 30 de un articulo para

vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacién 2, Gutpe—de—an
+&n—3+ que
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ademés comprende

Una unidad moldeadora de cuerpo absorbente UZ que le da
forma a la pulpa pulverizada dentro del cuerpo absorbente 11,
y ubica al cuerpo absorbente 11 en un cierto punto en la
direccidén de flujo en el primer miembro de hoja 12 continuo
en la direccidédn de flujo, donde

El primer miembro de hoja 12 en el que el cuerpo
absorbente__ll es ubicado, estd extendido desde la wunidad
moldeadora de cuerpo absorbente U2 a la unidad formadora de
cuerpo absorbente principal U3 y transferida a la wunidad
moldeadora de cuerpo absorbente principal UZ, y

En la porcidn extendida, los pesos del cuerpo absorbente
11 y el primer miembro de hoja_12 son soportados unicamente
por tensidén del primer miembro de hoja 12.

4=6, Un proceso de fabricacidén de un articulo para vestir 1
ejecutado por el equipo de fabricacién 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacidén 2
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ademés comprende

vy



Una uniadd de produccién de pulpa pulverizada Ul que
pulveriza un tipo de hoja de pulpa 31 y produce la pulpa
pulverizada, donde

La pulpa pulverizada es suministrada a la unidad
moldeadora de cuerpo absorbente UZ2.

5=7. Un proceso de fabricacidédn de un articulo para vestir 1
ejecutado por el equipo de fabricacién 30 de un articulo para
vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacién 2 eguipeo—de—un

2 3. N1y A oon laco reod iz mels o 4 m |
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Una unidad productora de producto intermedio U5 que
produce un producto intermedio 25m del elemento de cinturdn
25 basado en un tercer miembro de hoja 24, donde

El producto intermedio 25m estd en un estado de

cuerpo continuo a lo largo de la direccidén de flujo, y se
extiende desde la unidad productora de producto intermedio U5
a la unidad de juntura U4 y es transferida a la unidad de
juntura U4,

En la porcidén extendida, un peso del producto
intermedio 25m es soportada uUnicamente por tensidn del
producto intermedio 25m, vy

En la wunidad de Jjuntura U4, el elemento de
cinturdén 25 es producido desde el producto intermedio 25m.

68, Un proceso de fabricacién de un articulo para vestir
lejecutado por el equipo del fabricante 30 de un articulo

ara vestir 1 de acuerdo con la Reivindicacién 2 eguipo—de—un
g 154
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donde

En la unidad de juntura U4, ambas secciones extremas_Z3s del
cuerpo absorbente principal 10 estdn cada una unidas a un
elemento de cinturén 25, el cuerpo absorbente principal 10

estaba formada por cortes al cuerpo continuo del cuerpo

absorbente principal 10 en una cierta longitud en la
direccidédn de flujo.

9. Cancelada
8+10. Cancelada
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