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CONVERSION, DIVISION Y FUSION DE SOLICITUDES

1. Identificacién del Tramite

DConversién Divisién DFusiOn

DPatente de Modelo de Utiidad

2. Datos del solicitante

E]Persona Natural Persona Juridica

UNI-CHARM CORPORATION
Nombre o denominacion / Nombre o razén social

SHINYA TAKAHASHI
Nombre del representante legal

Tipo de empresa D Micro |:| Pequefia |___l Mediana Otra
Documento de Identificacion l:IC.C, I:IC.E. I:INIT I:IOtro NUmero

Nacionalidad/Pais de constitucion Direccion del titular Ciudad
182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi
JAPON Ehime. Hehime
Direccion electronica No. Fax ~ Numero telefonico
infopi@cardenasycardenas.com 3122410 3137800

Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria y Comercio para que todas las comunicaciones sean
enviadas a través de la direccion de correo electronico

3. Datos del apoderado:

DARIO CARDENAS NAVAS 17066629 BTA 1250 CSJ
Apellidos y Nombre Documento de identificacion Tarjeta profesional
Direccion y domicilio Direccion del fitufar Ciudad
182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi
CARRERA 7 71-52 TB P9, Bogota, Colombia Ehime Hehime
Direccion electrénica No. Fax Nimero telefénico
infopi@cardenasycardenas.com 3122410 3137800

En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad Industrial, sirvase indicar
el ndmero de su radicacion o protocolo de poder general
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Datos del tramite:

[ CONVERSION | DIVISION | FUSION |

Expediente No. Expediente No. Expediente No.
10-036488

De: No. de divisionales Expediente No.
A 4
Comprobante de Pago No Fecha | ]
Anexos
X Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de fa correccion y/o modificacién
X Pader, si fuere el caso con el que se acredita la representacion

Nomero de documento que ordena la comision o fusion o division
X Documento que contiene la conversion, division o fusion de la solicitud
X Copia de la solicifud y sus anexos en formato magnético
Firma
DARIO CARDENAS NA VAS

Nombre y apellidos

17066629 BTA

ccC.

]
irma v&i;;: 2{

1,250 C.S.J.

Tarjeta Profesional
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Colombia -

POWER OF ATTORNEY
In the city of Tokyo , Japan on the day
of the month of two thousand nine (2009) before me,
Notary Public, appeared Shinya
Takahashi of age, and domiciled at Sumitomo
Fudosan Mita Twin Bidg. West Wing, Mita 3-5-27, Minato-ku, Tokyo, Japan, and stated: -

FIRST: That he/she acts in his/her capacity of_Executive Officer & General Manager of
Legal & Intellectual Property Division of Uni-Charm Corporation, a company legally
constituted and in existence in accordance with the laws of Japan and domiciled at 182,
Kinseichoshimobun, Shikekuchuo-shi, Ehime 799-0111 Japan; as evidenced in the By Laws,
documents which 1 have examined.

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIQO CARDENAS-NAVAS and/or EDUARDO CARDENAS-CABALLERQ and/or
BERNARDO P, CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES and/or LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ and/or JUANITA ACOSTA GOMEZ, andfor ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiclled at Carrera 7
No. 71-52, Tome B, Piso 9 Bogota, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
domain name registrations as well as processing of renewals, assignments, change of
name ot domicile of the owner, cancellation actions, waivers and licenses of the same for
which purpgse they are empowered to take before said authorities all necessary actions
for the indicated purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions,
amendments, oppositions and appeals; pay all taxes and installments and make any other
payments determined by law; to receive every document and values issuing the respective
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in the event of infringements, oppositions, proceedings for canceilation or
annulment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
and all other legal powers which may be necessary, and it is hereby declared ever since
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them also power
to substitute this proxy and if necessary to revoke such substitutions.

THIRD: That for purposes of articles 597 and 543 of the Colombian code of Commerce the
attomeys are empowered to receive service of notice and designate judicial and
extrajudicial attomeés.
SIGNED AT___Tokyo, Japan.  oN___May U, 2009

BY
NOTARY PUBLIC

(LEGALIZATION BY COLOMBIAN CONSUL IS REQUIRED OR BY

APOSTILLE)



Registration NO. AS 7

NOTARIAL CERTIFICATE

This is to certify that the signature at the foot of foregoing docuinent is
genuine and authentic signature of Shinya Takahashi, General Manager of
Legal & Intellectual Property Department of UNI-CHARM CORPORATION,
a corporation existing and organized under the laws of Japan, who has
produced sufficient proof of his power to execute the said instrument on

behalf of the above-mentioned corporation .

Dated this 12th day of May, 2009,
Town Lenat, Arrens BUREAY
NOTARY

2-2-2, UCHISAIWAICHO:

CHIYODA-KU MAKAZU IKEDA
TOKYO JAPAN

NOTARY
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APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: JAPAN
This public' document
2. hasbeensignedby MAKAZU IKEDA
3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau
4. bears the seal/stamp of MAKAZU IKEDA, NOTARY
) Certified
. at Tokyo 6. MAY 1 2 2009

. by the Ministry of Foreign Affairs

5

7

8. 09-N2 000273

9. Seal/stamp: 10. Signature

Ve

Kazutoyo OYABE
For the Minister for Foreign Affairs
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MARTHA SOFiA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL Mosthn S Sormionts S
Carre'ra 11D # 12-4 - 5% Apto. 510 Int. 2 - {57-) 1 2138034 Bogot4 - Colombia frldutou Oficial Juramentada
B-mail: mssammientoZ@yahoe.com Reselncion No. 835 Minjusticia

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
oforgado por la Compaiia UNI-CHARM CORPORATION, a la Firma Cérdenas y Cérdenas-
Abogados, de Bogotd, Colombia, firmado por Shinya Takahashi - Ejecutivo y Gerente
General del Departamento Jurldico y de Propiedad Intelectual de dicha Compaiiia, el 11 de
mayo de 2009. CERTIFICADO NOTARIAL No. 757 DE AUTENTICACION DE FIRMA de Shinya
Takahashi, expedido y firmado por Makazu Ikeda - Notario del Bur6 de Asuntos Legales de
Tokio, con fecha dei 12 de mayo de 2009. APOSTILLA DE LA CONVENCION DE LA HAYA No.
09-No.000273, con fecha del 12 de mayo de 2009, firmada por Kazutoyo Oyabe - por el
Ministro de Relaciones Exteriores.

Traduccibn realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial
espaiiol - Inglés - Espafiol, nombrada para el cargo mediante Resolucién del Ministerio de
Justicia, No. 835, del 3 de Mayo de 7988.

-Colombia-

PODER DE ABOGADO

En la ciudad de Tokio, Japén a los __ dias del mes de ____ del afio dos mil
nueve (2009) ante mi, . Notario Publico, comparecié el Sefior
Shinya Takahashi, mayor de edad y con domicilio en Sumitomo Fudosan Mita
Twin Building, West Wing, Mita 3-5-27, Minato-ku, Tokyo, Japan/Japdn, quién
declaré lo siguiente:

PRIMERO: Que éllella actia en calidad de Ejecutivo y Gerente General del

Departamento Juridico v de Propiedad Intelectual de Uni-Charm Corporation,
una compaiiia legalmente constituida y en existencia de acuerdo con las leyes de
Japén y con domicilio en el 182, Kinseichoshimobun, Shikokuchuo-shi, Ehime 799-
0111 Japan/Japén, de acuerdo con lo que se evidencia en los Estatutos de la-
Compaiiia, documentos que he examinado.

SEGUNDO: Que haciendo uso de las facultades de dicho cargo él/ella otorga
Poder de Abogado, especial, amplio y suficiente a DARIO CARDENAS NAVAS,
y/o a EDUARDO CARDENAS CABALLERO, y/o a BERNARDO P. CARDENAS
MARTINEZ, y/o a JAMES VALDIRI REYES, y/o a LUZ HELENA ADARVE
GOMEZ, y/o a JUANITA ACOSTA GOMEZ, y/o a ANA MARIA RUIZ RUEDA,
abogados registrados quienes trabajan para la Firma CARDENAS & CARDENAS-
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M yw g
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. §10 int. 2 - (57-) 1 2139034 Bogot4 - Colombia Traductara Oficisl Juramentads
E-mail: mssarmiento2@vyahoo.com . Resolucién Ko. 835 Minjusticla

ABOGADOS, con sede en la Carrera 7 No. 71-52, Torre B, Piso 9, en Bogota,
D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia anie las Oficinas y Autoridades
correspondientes la obtencidn de marcas registradas, patentes, modelos de
utilidad, disefios y dibujos industriales, depésitos de nombres y ensefias
comerciales, registros de nombres de dominio, como también para el
procesamiento de renovaciones, ceéiones, cambios de- nombre o domicilio del
titular, acciones de cancelacién, renuncias y licencias de lo arriba mencionado,
propésitos para los cuales se les otorga poder para que lleven a cabo ante dichas
autoridades todas las acciones necesarias para los propésitos indicados, como
radicar solicitudes, hacer declaraciones, reclamaciones, formular descripciones,
reglizar enmiendas o modificaciones, interponer recursos de oposicion y
apelaciones; pagar todos los impuestos y cuotas y hacer cualquier otro pago
establecido por ley; recibir todos los documentos y dineros y emitir el descargo
correspondiente; cumplir con cualquier otro requerimiento y tomar, en general,
todas las medidas que consideren apropiadas y oportunas para defender y
proteger la Propiedad Industrial de la Compaiiia en el evento de infracciones,
oposiciones, probesos para cancelacién o anulacién, imposicion de sanciones,
presentar antecedentes ante las Cortes y Tribunales. Ademas, quedan facultados
para comparecer como demandantes o demandados ante Jueces competentes,
también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje, ceder, recibir, dimitir,
rescindir o desistir, apelar, ratificar y todos los poderes legales adicionales que
sean necesarios. También se declara que a partir de ahora todas las acciones que
realicen dichos abogados respa!dando este Poder de representacién y para
beneficio de la Compafiia son buenas y vélidas. Adicionaimente se les otorga
facultades para sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas sustituciones.

€
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MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL torths S Sorwrionts S
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2- (67-) 1 2139034 Bogotd - Colombla 7 raductora Oficial Juramentada
E-mall: mssammiento2@vahoo.com , Resolocion Ko. 835 Minjusticis

TERCERO: Con el proposito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Cédigo
Colombiano de Comercio, dichos abogados quedan facultados para recibir
notificaciones judiciales y designar abogados judicial y extrajudiciaimente.
FIRMADO EN: Tokio, Japon, el 11 de mayo de 2009

FIRMADO POR: Shinva Takahashi

NOTARIO PUBLICO

(ESTE DOCUMENTO SE DEBE LEGALIZAR ANTE EL CONSUL COLOMBIANO O A TRAVES
DE APOSTILLA)
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MARTHA SOFiA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL M y‘%mé g
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2- (67-) 1 2138034 Bogoth - Colombia ¥ raducters Oficial Jursmentads
E-mail: mssammiento2@yahoo.com Ragelacisn No. 835 Minjssticla

Registro No. 757
CERTIFICADO NOTARIAL

Este es para certificar que la firma que se encuentra al final del documento
anterior, es la firma genuina y auténtica del sefior Shinya Takahashi, Ejecutivo y
Gerente General de! Departamento Juridico y de Propiedad Intelectual de UNI-
CHARM CORPORATION, una Compaiiia existente y organizada bajo las leyes de
Japon, y quién ha demostrado con evidencia suficiente que esta facultado para
ejecutar dicho instrumento en nombre de la corporacion arriba menciona_da.

Fechado hoy 12 de mayo de 2009

Sello Notarial

BURO DE ASUNTOS Firma Autdgrafa del Notario
LEGAL ES DE TOKIO

| /ﬂm\ MAKAZU TKEDA
Tokvo Lesat Arrams Bupeay 1 NOTARIO

NOTARY

2-2-2, UCHISAIWAICHO /'
CHIYODA-KU
TOKYO JAPAN

{0



MARTHA SOFIA SARMIENTO SOLANO - TRADUCTORA OFICIAL
Carrera 11D # 124 - 51 Apto. 510 Int. 2 - (§7-} 1 2139034 Bogoti - Colombia
E-mail: mssanniento2@vahoo.com

Apostilla
{Convencién de La Haya, 5 de octubre de 1961)
1. Pais: JAPON
Este documento Publico
2. ha sido firmado por: MAKAZU IKEDA
3. actuando en calidad de Notario del Bur6é de Asuntos Legales de Tokio
4. Lleva el sello / estampilla de MAKAZU IKEDA - NOTARIO

CERTIFICADO
5. En: Tokio
6. El 12 de mayo de 2009
7. Por: El Ministerio de Relaciones Exteriores
8. Bajo el nimero: 09-No. 000273
9. ‘Lleva Sello / Estampilla: Sello del Ministerio de Relaciones
Exteriores de Jap6n
10. Firmado por: __Kazutoyo OYABE (Firma autégrafa)

Por el Ministro de Relaciones Exteriores

CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA; QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 836 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL
MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA.

| i

'lmlcc!orl Oficiat mumm
Resolvcidn No. 835 Minjusticia

Bogoté, D.C. 23 de junio de 2009
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EXTRACTO PARA PUBLICACION

f

Industria ,. Comercio D Patente de Invencion l ] Patente modelo de utilidad X ] PCT
SUPERINTENDEMNCIA B

-ﬁf) No De solicitud (51) int. Ci;
(22) Fecha de salicitud (71) Solicitante (s) UNI-CHARM CORPORATION
"(30) Prioridad (72) Inventor (es) o
(31) No Prioridad  2007-230639/640/709/710 Shunsuke Takino; Yuki Maeda; Hiroyuki Tanji

2007-232015

(32) Fecha 05.09.2007
06.09.2007

(33) Pais JAPON (74) Apoderado (s) DARIO CARDENAS NAVAS

(54) Titulo B o
ARTICULO ABSORBENTE

Las casillas identificadas con 85,_36 y 87 sdlo aplican para PCT
(85) Fecha limite de inicio Fase Nacional

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT (87) Publicacién internacional
Fecha de presentacion de la salicitud 03.09.2008 Fecha 12.03.2009
No de Solicitud PCT PCT/JP2008/065904 | No Publicacidn WO 2009/031592 AL

Resumen reivindicacion (es):

La presente invencién busca proporcionar un articulo absorbente que permita a una cantidad de vapor
generado en el articulo ser guiada los 5 suficientemente hacia fuera desde el articulo hacia el exterior para
aliviar la sensacion de humedad experimentada por el usuario del articulo; la presente invencién proporciona un
articulo absorbente que comprende elementos de cinta 4 que definen anularmente una region de cintura frontal
1 y una region de cintura posterior 2 y una estructura absorbente de liquidos 5 que definen 10 una regién de
entrepierna 3 en donde los elementos de cinta 4 se proveen con medios contractiles alrededor de |a cintura 18
que impulsan a los elementos de cinta 4 para encogerse en la direccién circunferencial R; la estructura
absorbente de liquidos 5 tiene primero 24 y segundo extremo 25 en donde una superficie externa del primer
extremo 24 se superpone a una superficie 15 interna de la seccién de cinta frontal 6 para definir una primera
region superpuesta 26 y una superficie externa del segundo extremo 25 se superpone a una superficie interna
de la seccion de cinta 7 para definir una segunda region superpuesta 27; la estructura absorbente de liquidos 5
se une a los elementos de cinta 6, 7 frontal y posterior en la primera y segunda region 20 superpuestas 26, 27
por medio de zonas de junta 32 que se extienden en la direccion de altura Z y dispuestos intermitentemente en
la direccion circunferencial R; una primera zona libre de juntas 45 definida entre cada par de las zonas de junta
adyacentes 32 definen canales de ventilacion 34, 35 que permiten a la regidn de la entrepierna 3, comunicarse
de forma fluida con las reqglones de cintura frontal v posterior 1, 2. 14
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Industria y Comercio

\ TARJETA DE ARCHIVO PROPIETARIOS

SUPERINTENDENCIA

PATENTE DE INVENCION ] | PCT { X | MODELO DE UTILIDAD ]

[ DISENO INDUSTRIAL

—
1

(21) No de solicitud: (22) Fecha de solicitud:

(51) Clasificacion Internacional:

(71)Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

(72) Inventor{es) Shunsuke Takino; Yuki Maeda; Hiroyuki Tanji

(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad {31) No Prioridad {32) Fecha
2007-230639/640/709/710 05.09.2007
2']0?232'}15 05‘09'200?

(33) Pais
P

JP

(85) Fecha inicio fase nacional:

(86) Datos relativos a Ia presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de |3 solicitud: 03.09.2008
No de solicitud: PCT/JP2008/065904

(54) Titulo ARTICULO ABSORBENTE

1Y



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISIOM DE NUEVAS CREACIONES
e . TARIETA DE ARCHIVO TEMATICO
Industria y Comercio _
SUPERINTENDENCIA

PATENTE DE INVENCION | [ pcT [ X (MonEmnfummnn | | DISENO INDUSTRIAL |

(21) No de solicitud: (22) Fecha de solicitud;
(71) Solicitante(s) UNI-CHARM CORPORATION

A
|

(72) Inventor (es) Shunsuke Takino; Yuki Maeda; Hiroyuki Tanji

[
|
|
|
|
| i B
[ L lf. i
| A4
(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS i s i 'fEé__] ’
s et : — a ' i Ij!'. A0
(30) Prioridad (31) No Prioridad (32) Fecha (33) Pais | ] Yl i
2007-230639/640/709/710 05.09.2007  JAPON I ik S N
| SR e g
2{]0?'232015 0609-2007 JAPON : & 1 (E I-'; '“".',T'j:t"ﬂ\.\l-ll ::h
l 2 E : .';J?.
(85) Fecha limite inicio fase nacional; (87) Publicacién internacional: I ) e
{86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha: 12.03.2009 ] : u
Fecha de presentacion de la solicitud: 03.09.2008 No Publicacion: WO 2009/031592 Al
No de Solicitud PCT/IP2008/065904

(54) Titulo: ARTICULO ABSORBENTE

(57) Resumen:

La presente invencion busca proporcionar un articulo absorbente que permita a una cantidad de vapor generado en el
articulo ser guiada los 5 suficientemente hacia fuera desde el articulo hacia el exterior para aliviar la sensacion de humedad
experimentada por el usuario del articulo; la presente invencién proporciona un articulo absorbente que comprende
elementos de cinta 4 que definen anularmente una region de cintura frontal 1 y una regién de cintura posterior 2 y una
estructura absorbente de liquidos 5 que definen 10 una regién de entrepierna 3 en donde los elementos de cinta 4 se
proveen con medios contractiles alrededor de la cintura 18 que impulsan a los elementos de cinta 4 para encogerse en la
direccion circunferencial R; la estructura absorbente de liquidos 5 tiene primero 24 y segundo extremo 25 en donde una
superficie externa del primer extremo 24 se superpone a una superficie 15 interna de la seccién de cinta frontal 6 para
definir una primera region superpuesta 26 y una superficie externa del segundo extremo 25 se superpone a una superficie
interna de la seccion de cinta 7 para definir una segunda regién superpuesta 27; la estructura absorbente de liquidos 5 se
une a los elementos de cinta 6, 7 frontal y posterior en la primera y segunda regién 20 superpuestas 26, 27 por medio de
zonas de junta 32 que se extienden en la direccion de altura Z y dispuestos intermitentemente en la direccion
circunferencial R; una primera zona libre de juntas 45 definida entre cada par de las zonas de junta adyacentes 32 definen
canales de ventilacion 34, 35 que permiten a la region de la entrepierna 3, comunicarse de forma fluida con las reglones de
cintura frontal v posterior 1. 2. /15
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion busca proporcionar un articulo absorbente
que permita a una cantidad de vapor generado en el articulo ser guiada los
suficientemente hacia fuera desde el articulo hacia el exterior para aliviar la
sensacion de humedad experimentada por el usuario del articulo; la presente
invencién proporciona un articulo absorbente gue comprende elementos de
cinta 4 que definen anularmente una region de cintura frontal 1 y una region
de cintura posterior 2 y una estructura absorbente de liquidos 5 que definen
una region de entrepierna 3 en donde los elementos de cinta 4 S€e proveen con
medios contractiles alrededor de Ja cintura 18 que impulsan a los elementos
de cinta 4 para encogerse en la direccion circunferencial R; la estructura
absorbente de liquidos 5 tiene primero 24 y segundo extremo 25 en donde
una superficie externa del primer extremo 24 se superpone a una superficie
interna de la seccién de cinta frontal 6 para definir una primera region
Superpuesta 26 y una superficie externa del segundo extremo 25 se
superpone a una superficie interna de la seccién de cinta 7 para definir una
segunda region superpuesta 27; la estructura absorbente de liquidos 5 se une
a los elementos de cinta 8, 7 frontal y posterior en Ja primera y segunda region
superpuestas 26, 27 por medio de zonas de junta 32 que se extienden en la
direccion de altura Z y dispuestos intermitentemente en la direccion
circunferencial R; una primera zona libre de juntas 45 definida entre cada par

de las zonas de junta adyacentes 32 definen canales de venlilacién 34, 35 que
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permiten a la regién de ia entrepierna 3, comunicarse de forma fluida con las

regiones de cintura frontal y posterior 1, 2.
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ARTICULO ABSORBENTE

CAMPO TECNICO

La presente invencion se refiere generalmente a un articulo
absorbente y, particularmente al articulo absorbente fal como un pafal

desechable, pantalones de entrenamiento o calzoncilios de incontinencia.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Es bien conocido el pafial desechable disefiado para permitir que
la cantidad de vapor generada en el panal sea guiada de manera confiable al
exterior, por ejemplo, a partir de la descripcién de la Solicitud de Patente
Japonesa Abierta al Publico Gaceta No. 1984-144601 (DOCUMENTO DE
PATENTE 1).

El pafial descrito en el DOCUMENTO DE PATENTE 1
comprende la lamina superior que encara a la piel del usuario, Ia lamina
posterior que encara a la vestimenta del usuario y la pelicula elastica
emparedada entre estas laminas superior y posterior de manera que la
abertura de la cintura puede impulsarse para encogerse en la direccion
circunferencial por la pelicula elastica. La pelicula elastica se une a las
ldminas superior y posterior intermitentemente como se ohserva en la

direccion transversal. Las regiones de las laminas superior y posterior en las
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cuales la pelicula elastica no esta unida a estas dos laminas se pandea bajo la
contraccién de la pelicula elastica para formar canales abiertos entre estas
dos laminas. El vapar generado en el panal es guiado fuera a través de estos

canales abiertos desde el panal hasta el exterior.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Problemas que se Resuelven con la Invencion

En el caso del panal descrito en el DOCUMENTO DE PATENTE
1, cada uno de los canales abiertos tiene un extremo expuesto al exterior y el
otro extremo termina en la vecindad de la estructura absorbente de liquidos.
En otras palabras, el otro extremo del canal abierto no se extiende hasta la
estructura absorbente de liquidos. En consecuencia, ha sido dificil para escs
canales abiertos guiar la cantidad de vapor generado de la estructura
absorbente de liquidos en la regién de Ia entrepierna hacia el exlerior aunque
es posible que estos canales abiertos guien la cantidad de valor que
permanece en la vecindad de |a abertura de Ia cintura, de manera mas exacla.
la cantidad de vapor que permanece entre la estructura absorbente de
liquidos y la abertura de la cintura, hacia el exterior.

En vista del problema como ha side descrito en lo anterior, es el
objetivo principal de la presente invencién proveer un articulo absorbente que

permita que la cantidad de vapor generado en el ailiculo sea guiado de
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manera suficiente fuera del arliculo al exterior para mejorar la sensacion de

humedad de otra manera experimentada por el usuario del articulo.

Medidas para Resolver los Problemas

El objetivo establecido en lo anterior se logra, de acuerdo con Ia
invencion, por medio de una mejora en el articulo absorbente que tiene una
direccion de altura, una direccién longitudinal y una direccién circunferencial y
que comprende elementos de cinta que definen anularmente una region de
cintura frontal y una regién de cintura posterior en la direccion circunferencial y
una estructura absorbente de liquidos que definen una region de entrepierna
que se extiende entre las regiones de cintura frontal y posterior en donde los
elementos de cinta se proveen con medios contractiles alrededor de la cintura
que impulsan a los elementos de cinta para encogerse en la direcciéon
circunferencial.

La mejora de acuerdo con la presente invencion sc caracteriza
porque la estructura absorbente de liquidos tiene primero y segundo extremos
opueslos y separados entre si en la direccion longitudinal en donde una
superficie externa del primer extremo se superpone a una superficie interna de
la seccion de cinta frontal en la region de cintura frontal para definir una
primera region superpuesta y una superficie externa del segundo extremo se
superpone a una superficie interna de la seccion de cinta en la region de
cintura posterior para definir una segunda region superpuesta, los medios

contréctiles que rodean la cintura se extienden parcialmente a través de por [o
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menos una de fa primera region superpuesta y la segunda region
superpuesta, y la estructura absorbente de liquidos se une a los elementos de
cinta por lo menos en la primera region superpuesta o la segunda region
superpuesta por medio de zonas de junta que se extienden en la direccicn de
altura y dispuestos intermitentemente en la direccion circunferencial y una
primera zona libre de juntas definida entre cada par de las zonas de junia
adyacentes que definen canales de ventilacién que permiten a la region de la
entrepierna comunicar fluido con las regiones de cintura frontal y posterior.

De acuerdo con una modalidad preferida, los canales de
ventilacién comprenden primeros canales de ventilacion definidos entre |a
superficie interna de la estructura absorbente de liquidos y la piel del usuario
del articulo y segundos canales de ventilacion definidos entre Ia superficie
externa de la estructura absorbente de liquidos v la superficie interna de fos
elementos de cinta.

De acuerdo con otra modalidad preferida, la primera y segunda
regiones superpuestas tienen respectivamente extremos superior e inferior
opuesios y separados entre si en la direccion longitudinal y bordes laterales
opuestos y separados entre sl en la direccion circunferencial, las segundas
zonas libres de junta estan definidas a lo largo de por la menos uno de los
extremos superior e inferior.

De acuerdo con alin otra medalidad preferida, las zonas de junta

comprenden zonas de junta continuas que se extienden en la direccion

2|
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longitudinal y zonas de junta intermitentes divididas en dos segmentos en la
direccion lengitudinal.

De acuerdo con aln otra modalidad preferida, las zonas de junta
continuas se forman en la vecindad de los bordes laterales de Ia primera y
segunda regiones superpuestas y las zonas de junta intermitentes estan
dispuestas entre la zona de junta continua en la vecindad de uno de los
bordes laterales y la zona de junta continua formada en la vecindad del otro
borde lateral.

De acuerdo con una modalidad preferida adicional, las zonas de
junta intermitentes se forman en la vecindad de los bordes laterales de Ia
primera y segunda regiones superpuestas y las zonas de junta continuas
estan dispuestas entre la zona de junta intermitente en la vecindad de uno de
los bordes laterales y la zona de junta intermitente formada en la vecindad del
otro borde lateral.

De acuerdo con una modalidad alternativamente preferida, los
elementos de cinta se proveen con una pluralidad de orificios de ventilacion
que se extienden a través de los elementos de cinta en una direccién del
espesor del mismo.

De acuerdo con ofra modalidad alternativamente preferida, la
estructura absorbente de liquidos comprende una [amina superior que encara
a la piel del usuario del articulo, una ldmina posterior que encara a la
vestimenta del usuario del articulo, y un nicleo absorbente de liquidos

emparedado entre estas |aminas y laminas de cubierta adaptadas para cubrir
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por lo menos uno del primero y segundo extremos en donde dichas l&minas

de cubierta presentan un flujo de ventilacion de 0.15 kPa.5/m? o menos.

Efecto de la invencién

De acuerdo con la presente invencion, los elementos de cinta se
proveen respectivamenie con los medios contractiles que rodean la cintura
impulsan a los elementos de cinta a encogerse en la direccion circunferencial
y la estructura absorbente de liquidos se une a los elementos de cinta en Ja
primera y segunda regiones superpuestas por medio de las zonas de junta
que se extienden en la direccion de altura y dispuestas intermitentemente en
la direccion circunferencial. En cada una de las zonas libres de juntas definida
entre las zonas de junta adyacentes, se forman canales de ventilacién
adaptados para comunicar fluido a la region de la entrepierna con las regiones
de cintura frontal y posterior. La cantidad de vapor generado en la regian de la
enirepierna es guiado via estos canales de ventilacion hacia el exterior del
articulo absorbente y de esta manera puede mejorarse de manera efectiva la

sensacion de humedad experimentada por el usuario del articulo.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Fig. 1 es una vista en perspectiva que muestra la primera

modalidad de la presente invencion.
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La Fig. 2 es una vista en planta que muestra el panal de la Fig. 1
extendido planamente.

La Fig. 3A y la Fig. 3B son vistas en seccion en escala
agrandada tomadas a o largo de la linea XXXH-XXXI| en la Fig. 2 con los
medios contractiles que rodean la cintura estando en el estado estirado (a) y
con los medios contractiles que rodean la cintura contraidos a la izquierda (b).

La Fig. 4 es una vista en seccion tomada a lo largo de una linea
XXXHNI-XXXI] en la Fig. 2.

La Fig. § es una vista en seccion tomada a Io largo de una linea
AKXKIV-XXXIV en la Fig. 2.

La Fig. 6 es un diagrama en escala agrandada que ilustra la

primera y segunda regiones superpuestas de acuerdo con la segunda

modalidad.

La Fig. 7 es un diagrama similar al de la Fig. 6, que ilustra una
variante de la segunda modalidad.

La Fig. 8 es una vista en perspectiva que muesira la tercera
modalidad.

La Fig. 8 es una vista similar a la de la Fig. 3(b), que ilustra la
tercera modalidad.

La Fig. 10 es una vista en planta del panal de acuerdo con la

cuarta modalidad extendido planamente.

24



Identificacion de los nimeros de referencia usados en los dibujos

1 regién de cintura frontal
2 region de cintura posterior
3 region de entrepierna

5 4 elemento de cinta

5 estructura absorbente de liquidos
12 ladointerno que encara a la piel del usuario
13 lado externo que encara la vestimenta del usuario
18 elementos elasticos que rodean la cintura (elementos de
. 10 contraccién que rodean la cintura)
24 primer extremo
25 sequndo extremo
26 primera region de superposicion
27  segunda regién de superposicion
15 32  zonas de junta
34  primeros canales de ventilacion
35  segundos canales de ventilacion
45 primeras zonas libres de juntas
. 46, 47 segundas zonas libres de juntas

20 4B  zonas de junta continua

49  zonas de junta intermitente
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las Figs. 1 a 5 ilustran una primera modalidad del articulo
absorbente de acuerdo con la presente invencion en la forma de panal
desechable como uno de los ejemplos tipicos del articulo absorbente. La Fig.
1 muestra al panal actualmente colocado sobre el cuerpo del usuario como un
corte parcial alejado para conveniencia de la explicacion. Como se muestra, el
paial comprende un elemento de cinta 4 que se extiende anularmente en una
direccion circunferencial R para constituir una region de cintura frontal 1 y una
region de cintura posterior 2 y una estructura absorbente de liquidos 5 que se
extiende entre las regiones de cintura frontal y posterior 1, 2 para constituir
una region de entrepierna 3.

El elementio de cinta 4 comprende una seccién de cinta frontal 6
que recae sobre la region de cintura frontal 1 una seccion de cinta posterior 7
que recae sobre la region de cintura posterior 2, en donde los bordes laterales
8 de la seccion de cinta frontal opuesta en la direccion circunferencial R y los
bordes laterales correspondientes 9 de las secciones de cinta posterior 6 se
colocan planos y unidos conjuntamente en las costuras 11 cada uno
comprendiendo una pluralidad de zenas de junta 10 dispuestas a lo largo de
estos bordes laterales 8, 9 intermitentemente en una direccién de altura Z
para definir una abertura de cintura.

La seccidn de cinta frontal 6 comprende una lamina interna 14

que define un lado interno 12 que encara a la piel del usuario, una lamina
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externa 15 que define un lada externo 13 que encara a la vestimenta del
usuario y una pluralidad de elementos elasticos que rodean la cintura
similares a cuerdas 18 emparedados entre estas laminas intema y externa 14,
15 y que sirven como medios de contraccién que rodean la cintura. Las
laminas interna y externa 14, 15 en realidad se forman al plegar una sola capa
de tela no tejida fibrosa a lo large de un borde abierio periférico 19 de la
abertura de cintura de vuelta sobre si mismo para emparedar a los elementos
elasticos que rodean la cintura 18.

De un modo similar, la seccion de cinta posterior 7 comprende
una lamina interna 16, una lamina externa 17 y los elementos elasticos que
rodean la cintura 18 emparedados entre estas laminas 16, 17. Las laminas
interna y exierna 16, 17 también se forman en realidad al plegar una sola capa
de fela no tejida fibrosa a lo largo de un borde abierto periférico 19 de la
abertura de cintura de vuelta sobre si misma. La tela no tejida fibrosa puede
seleccionarse de un grupo de estas usualmente usadas en este campo de la
técnica tal como tela no tejida de soplado en fundido, tela no tejida de punto
de union y tela no tejida a través del aire.

Las secciones de cinta frontal y posterior 8, 7 se proveen con los
elementos elasticos que rodean la cintura 18 extendiéndose en una direccion
circunferencial R, estos elementos elasticos 18 estan dispuestos
intermitentemente en una direccion de altura Z, es decir, desde los bordes
abiertos 19 de estas secciones de cinta 6, 7 en el lado de la abertura de

cintura hasta los bordes abiertos 20 del mismo en el lado de la region de
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entrepierna. Estos elementos elasticos que rodean la cintura 18 estan fijos
bajo tension a las secciones de cinta 6, 7 para impulsar estas secciones de
cinta para encogerse en la direccion circunferencial R. Preferiblemente, estos
elementos elasticos que rodean la cintura 18 estan separados entre si por una
distancia de 8 a 10 mm en la direccién de altura 7 y fijos a las secciones de
cinta 6, 7 bajo la tension correspondiente a una proporcion de estiramiento de
1.5a 3.0.

Los elementos elasticos que rodean Ia cintura 18 estan unidos a
por lo menos una de las laminas interna y externa 14, 15 y por lo menos una
de las laminas interna y externa 16, 17 por medio de adhesivo (no mostrado).

La estructura absorbente de liquidos 5 comprende una lamina
superior permeable a liquidos 21 que define un lado interno 12 que encara la
piel del usuario, una lamina posterior impermeable a liquidos 22 que define el
lado externo 13 que encara a la vestimenta del usuario y un nucleo
absorbente de liquidos 23 emparedado entre estas laminas superior vy
posterior 21, 22 y envuelto con papel tisi (no mostrado) o similar, en donde el
nuclec absorbente de liquidos 23 esta unido permanentemente a por lo menaos
una de las laminas superior y posterior 21, 22. Es posible usar una pelicula
permeable a la humedad pero impermeable a liguidos como la lamina
posteriar 22 y, en ese caso, dicha pelicula puede estar laminada con tela no
tejida fibrosa obtenida por el procedimiento apropiado y denominado
procedimiento de unido por hilado o procedimiento a través de aire para

mejorar la sensacion de |a ldmina posterior 22 contra la piel del usuario.
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La estructura absorbente de liquidos 5 se extiende a través de la
region de entrepierna 3 en una direccion longitudinal Y e incluye un primer
extremo 24 y un segundo extremo 25 separados y opuestos entre si en la
direccion longitudinal Y. La lamina posterior impermeable a liquidos 22 que
constituye el primer extremo 24 se coloca sobre la lamina interna 14 que
constituye la seccion de cinta frontal 6 para definir una primera region
superpuesta 26 y la lamina posterior impermeable a liquidos 22 que constituye
el segundo extremo 25 se coloca sobre la lamina interna 16 que constituye la
seccion de cinta posterior 7 para definir una segunda region superpuesta 27.
En esta primera y segunda regiones superpuestas 26, 27, las secciones de
cinta frontal y posterior 6, 7 se unen a la estructura absorbente de liquidos 5
par medio de una pluralidad de zonas de junta 32 de manera que los bordes
abiertos respectivos 20 de Jas secciones de cinta frontal y posterior 6, 7 en el
lado de la regién de entrepierna cooperan con un par de bordes laterales
opuestos 28 de la estructura absorbente de liguidos 5 que se extiende en la
direccion longitudinal para formar un par de aberturas de piernas 29.

La Fig. 2 es una vista en planta del pafial extendide planamente
después de que las zonas de junta 10 dispuestas intermitentemente a lo largo
de los bordes laterales del pafnal como se muestra por la Fig. 1 han sido
despegados. Haciendo referencia a la Fig. 2, los elementos elasticos que
rodean la cintura 18 as! como los elementos elasticos 31 para la region de

enirepierna se muestran bajo tensién sin impulsar las laminas para encogerse.
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Como se muestra, las laminas superior y posterior 21, 22 de la
esiructura absorbente de ligquidos 5 presentan formas sustancialmente
rectangulares mientras gue el nicleo absorbente de liquidos 23 presenta una
forma sustancialmente de reloj de arena. En consecuencia, el ntcleo
absorbente de liquidos 23 esta parcialmente cortado para presentar a los
bordes laterales opuestos curvados de tal manera que la dimension del nacleo
absorbente de liquidos 23 medida en la direccion transversal X es menor en la
vecindad de una linea central transversal Q que divide el nicleo 23 en la
direccion longitudinal Y que en el primero y segundo extremos 24, 25.

En la vecindad de los bordes laterales opuestos 28 de Ia
estructura absorbente de liquidos 5, las laminas superior y posterior 21, 22 se
extienden hacia fuera mas alla del nicleo absorbente de liquidos 23 para
formar un par de aletas lalerales opuestas 30 en donde la aleta lateral 30 tiene
un area relativamente grande en la vecindad de la linea central transversal Q
ya gue el nicleo absorbente de liquidos 23 presenta la forma de reloj de
arena. Los elementos elasticos 31 para la region de entrepierna estan
emparedados entre las [Aminas superior y posterior 21, 22 para extenderse en
la direccion longitudinal a lo large de los bordes laterales opuestos 28 y fijos a
las laminas 21, 22 bajo tension. Con la contraccion de estos elementos
elasticos 31 para la regién de entrepierna, los bordes laterales opuestos 28 se
colocan en contacto cercano alrededor de las piernas del usuario y las aletas

laterales 30 sirven para evitar que los desechos corporales tales como la orina

30
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se filtren fuera a través de los espacios que puedan encontrar yo dejarse enlre
tas aberturas de las piernas 29 y las piernas del usuario (ver la Fig. 1).

La primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 se definen
sustancialmenie en partes medias respectivas de las secciones de cinta
frontal y posterior 6, 7 como se observa en la direccion transversal X, dejando
a porciones laterales supuestas inclusive las de los bordes laterales opuestos
8, 9 a las cuales no estd unida directamente la estructura absorbente de
liquidos 5.

Una lengitud de la primera y segunda regiones superpuestas 26,
27 en la direccion longitudinal Y es aproximadamente 85% de la longitud total
del borde abierto 19 de la seccién de cinta frontal 6 en el lado de la abertura
de cintura hasta el borde abierto 19 de la seccion de cinta posterior 7 en el
lado de la abertura de cintura.

La primera regién superpuesta 26 se define por bordes abiertos
superior e inferior 40, 41 separados y opuestos entre sl en la direccion
longitudinal Y y bordes laterales 44 separados y opuestos entre si en la
direccion circunferencial R mientras que la segunda region superpuesta 27 se
define por bordes superior e inferior 42, 43 separados y opuestos entre si en
la direccion longitudinal y bordes laterales 44 separados y opuestos entre si
en Ia direccién circunferencial R. El borde superior 40 de la primera regian
superpuesta 26 corresponde al primer extremo 24 de la estructura absorbente
de liquidos 5 y el borde inferior 41 corresponde al borde abierto 20 de la

seccion de cinta frontal 6 en el lado de la regién de entrepierna. Los bordes

-
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laterales opuestos 44 de las regiones superpuestas respectivas corresponden
a los bordes laterales opuestos 28 de la estructura absorbente de liquidos 5.
El borde superior 42 de la segunda region superpuesta 27 corresponde al
segundo extremo 25 de la estructura absorbente de liquidos 5 y el borde
inferior 43 corresponde al borde abierto 20 de la seccion de cinta posterior 7
en el lado de la region de entrepierna. Los bordes laterales opuestos 44
corresponden a [os bordes laterales opuestos 28 de la estructura absorbente
de liquidos 5,

En la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27, la lamina
posterior 22 de Ia estructura absorbente de liquidos 5 esta unida a las laminas
internas 14, 16 de las seccicnes de cinta frontal y posterior 6, 7 en las zonas
de junta respectivas 32 por medio de adhesivo. Las zonas de junta 32 estan
dispuestas intermitentemente en la direccidn transversal X en la primera zona
libre de junta 45 en la cual no esta presente adhesivo se define entre cada par
de las zonas de junta adyacentes 32. Cada una de las zonas de junta 32 tiene
preferiblemente una dimension de 3 a 50 mm medida en la direccién
transversal X. Si esta dimension es menor que 3 mm, seré imposible asegurar
un efeclo adhesivo deseado suficiente para evitar que se descorlece la
lamina. Si esta dimension excede 50 mm, sera imposible separar cada par de
las zonas de junta adyacente entire si por una distancia deseada y asequrar
una dimension deseada de la primera zona libre de juntas 45 medida en la
direccidbn ftransversal X. La primera zona libre de juntas 45 tiene

preferiblemente su dimensién en la direccion transversal X en el intervalo de 3

E‘\-.
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a 15 mm. Si esta dimension es menor que 3 mm, sera dificil que la primera
zona libre de juntas 45 forme un canal de ventilacion como se describira con
mas detalle y si esta dimensién excede 15 mm, sera imposible asegurar un
ancho deseado de la zona de junta 32.

En la vecindad de los bordes superior e inferior 40, 41 y 42, 43
de la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27, respectivamente, se
definen segundas zonas libres de juntas 46, 47 que no contienen adhesivo.
Estas segundas zonas libres de juntas 46, 47 se extienden sobre las Areas
completas de la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 en la
direccion transversal X. Una dimensién desde los bordes superior e inferior
40, 41, 42, 43 hasta los extremos de las zonas de junta respectivas 32 en la
direccion longitudinal Y es aproximadamente 10 mm. Debera apreciarse que
esta dimension ha sido seleccionada en consideracion de un efecto preventive
contra el descortezamiento no intencionado y no debera considerarse como
limitante de este valor. Especificamente, esta dimension puede estar en un
intervalo de 5 mm a 30 mm.

El elemento de cinta 4 se provee sobre el area completa que se
extiende desde el borde abierto 19 en el lado de la abertura de cintura hasta el
borde abierto 20 en el lado de la regidon de entrepierna con los elementos
elasticos que rodean la cintura 18, Por lo tanto los elementos elasticos que
rodean la cintura 18 se extianden a través de la primera y segunda regiones
superpuestas 26, 27 para estar distribuidos sobre las areas completas de

estas regiones 26, 27 en la direccidn longitudinal Y. Los elementos elasticos

W
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gue rodean la cintura 18 se extienden completamente en la direccion
transversal X entre los bordes laterales opuestos 8, 9 de las secciones de
cinta respectivas 6, 7 de manera que los elemenios elasticos que rodean la
cintura 18 estén distribuidos sobre las areas completas de estas regiones 26,
27 en la direccién transversal X. De esta manera, las areas completas de la
primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 estan sujelas a la fuerza de
contraccidn de los elementos elasticos que rodean la cintura 18.

La primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 contienen
un par de extremos 23a, 23b del nicleo absorbente de liquidos 23 separados
y opuestos entre si en Ia direccion longitudinal Y de manera que el nucleo
absorbente de liquidos 23 también esta sujeto a la fuerza de contraccion de
los elementos elasticos que rodean la cintura 18.

La Fig. 3A y 3B es una vista en seccion tomada a lo largo de la
linea XXXII-XXXIl en la Fig. 2. Aunque la Fig. 3A y 3B muestra la region de
cintura frontal 1, la regién de cintura posterior 2 también se describira con
referencia a la Fig. 3A y 3B ya que la region de cintura posterior es similar a
la regidn de cintura frontaf 1 por lo que se refiere a la construccion basica. La
Fig. 3A ilustra a los elementos elasticos que rodean la cintura 18 mantenidos
en el estado estirado de los mismos y, coma sera aparente partir de la Fig. 3A,
los elementos elasticos que radean la cintura 18 estan emparedados entlre las
laminas externas 15, 17 y las laminas internas 14, 16 de las secciones de
cinta frontal y posterior 6, 7, respectivamente, y unidos a estas laminas por

medio de adhesivo (no mostrado). Las laminas internas 14, 16 estan unidas a

34
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la lamina posterior 22 de la estructura absorbente de liquidos 5 por medio de
zonas de junta dispuestas intermitentemente. Entre cada par de las zonas de
junta adyacentes 32, se define la primera zona libre de juntas 45.

La Fig. 3B ilustra a los elementos elasticos que rodean la cinlura
18 dejados contraidos en Ja direccion indicada por una flecha a partir del
estado de la Fig. 3A. Con la contraccion de los elementos elasticas que
rodean la cintura 18, las ldminas superior v posterior 21, 22 en el nucleo
absorbente de liquidos 23 se pandean en la primera zana libre de juntas 45
para sobresalir hacia arriba como se observa en la Fig. 3B contra la piel del
usuario y, en consecuencia, contra una pluralidad de primeros canales de
ventilacion similares a orificios enire la lamina superior 21 en la piel del
usuario. Una pluralidad de protuberancias cada una formada entre un par de
los primeros canales de ventilacion adyacentes 34 entra en contacto con la
piel del usuario pero los primeras canales de ventilacion similares a orificios
34 estan separados de |a piel del usuario de manera que puede formarse una
pluralidad de cavidades entre estos primeros canales de ventilacion 34 en la
piel del usuario. En respuesta a la proyeccion hacia arriba estructura
absorbente de liquidos 5 hacia la piel del usuario en las primeras zonas libres
de juntas 45, se forma una pluralidad de segundos canales de ventilacion
cilindricos 35 entre las laminas internas 14, 15 de las secciones de cinta
frontal y posterior 16, 17, respectivamente, y lamina posterior 22 de la

estructura absorbente de liquidos 5.
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La Fig. 4 es una vista en seccion tomada a lo largo de una linea
XXXH-XXXIl en la Fig. 2, es decir, mostrando las zonas de junta 32 en una
vista en seccion. Aunque fa Fig. 4 muestra a la regién de cintura frontal 1
como colocada sobre el cuerpo del usuario, 1a regién de cintura posterior 2

también se describira con referencia a la Fig. 4 ya que la region de cintura

posterior 2 es similar a la region de cintura frontal 1 en lo que se refiere a la

construccion basica. Como serda aparente a partir de la Fig. 4, los primeros
canales de ventilacién 34 se forman a lo largo de zonas de junta respectivas
32 y se extienden a partir de los primeros y segundos extremos 24, 25 de las
primeras y segundas regiones superpuesias 26, 27, respectivamente, a los
bordes abiertos 20 en el lado de la region de la entrepierna en la direccion de
la altura. Por lo tanto, cada uno de los primeros canales de ventilacién 34a
tiene un extremo 34 abierto hacia la region de cintura frontal o posterior 1, 2 v
el otro extremo 34b del mismo se abre hacia la region de entrepierna 3. De
esta manera, estos primeros canales de ventilacion 34 permiten que la
cantidad de vapor generado en la region de entrepierna 3 ser guiado a {o largo
de los lados ventral y dorsal del usuario hacia las regiones de cintura frontal y
posterior 1, 2.

La Fig. 5 es una vista en seccion tomada a lo largo de la linea
XXXIV-XXXIV en la Fig. 2, que mueslra a las primeras zonas libres de juntas
45 en una vista en seccion. Aunque la Fig. 5 flustra la region de cintura frontal
1 colocada sobre el cuerpo de un nifio, la regién de cintura posterior 2 también

se describird con referencia a la Fig. 4 ya gue la region de cintura posterior 2
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es similar a la region de cintura frontal 1 en lo que se refiere a la construccion
basica. Los segundos canales de ventilacion 35 se forman a lo largo de las
primeras zonas libres de juntas 45. Via la segunda zonas libres de juntas 46,
47 cada uno de los segundos canales de ventilacion 35 tiene un extremo 353
que se comunica con la regién de cintura frontal o posterior 1, 2 y el otro
extremo 35b se comunica con la region de entrepierna 3 y luego se comunica
con el exterior del panal via los bordes abiertos 20 de las secciones de cinta
frontal y posterior 6, 7 sobre el lado de la region de entrepierna.
Especificamente, a lo largo de los bordes superior e inferior 40, 41y 42, 43 de
la primera y segunda regiones superpuestas 28, 27, respectivamente, Ia
cantidad de vapor generado en el pafial puede guiarse a través de la segunda
zona libre de juntas 46 hasta los segundos canales de ventilacion 35 y a
traves de la segunda zona libres de juntas 47 al exterior del panal desde la
parle superior hasta el fondo como se observa en la Fig. 5.

De acuerdo con la presente invencion, la cantidad de vapor
generado en la region de entrepierna 3 es guiada a través de los primeros
canales de ventilacion 34 hasta las regiones de cintura frantal y posterior 1, 2
mientras que la cantidad de vapor que permanece en las regiones de cintura
frontal y posterior 1, 2 es guiado a fravés de los segundos canales de
ventilacion 35 hasta el exterior del panal. Aun si el absorbente de liquidos ha
absorbido orina descargada por el usuario y, en consecuencia, se eleva una
temperatura dentro del paral alrededor de la region de la entrepierna 3, la

cantidad de vapor generado en la region de entrepierna puede guiarse a
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través del primero y segundo canales de ventilacion 34, 35 al exterior del
pafal. De esta manera puede aliviarse la sensacion de humedad
experimentada por el usuario.

Los primeros canales de ventilacion 34 y los segundos canales
de ventilacién 35 se forman por las laminas superior y posterior 21, 22 de la
estructura absorbente de liquidos 5 y el nicleo absorbente de liquidos 23 y
estos primeros y segundos canales de ventilacion 34, 35 raramente colapsan
bajo el peso del cuerpo del usuario o la otra carga ya que parlicularmente el
nucleo absarbente de liquidos 23 tiene una rigidez mayor que esa de las otras
laminas.

En la vecindad de los bordes superior e inferior 40, 41, 42, 43 de
la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27, respectivamente, las
segundas zonas libres de juntas 46, 47 estan distribuidas sobre las areas
complelas de estas zonas superpuestas 26, 27 en la direccion transversal X.
Estas segundas zonas libres de juntas 46, 47 permiten a los segundos
canales de ventilacion 35 comunicar fluido entre si. For lo tanto, aln si los
extremos 35a o los otros exiremos 35b de los segundos canales de
ventilacién 35 estan parcialmente colapsados debido al movimiento del cuerpo
del usuario, no causa preocupacion que la capacidad de respiracién pueda
deteriorarse debido a dicha situacion ya que los segundos canales de
ventilacion restantes 35 se mantienen en comunicacion de fluido entre si via la

segunda zona libres de juntas 46, 47,

..; (}:
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Aunque se usan los elementos elasticos que rodean la cintura
como fos medios de contraccion que rodean la cintura en las modalidades que
han sido descritas en lo anterior, es posible sin separarse del alcance de la
invencion usar otros medios tales como una lamina elastificada. Mas atin, el
propio elementa de cinta se forma por tela no tejida elastificada o una lamina
compuesta que consiste de tela no tejida elastica y tela no tejida inelastica de
manera que el elemento de cinta por si mismo puede funcionar como los
medios de contraccion que rodean la cintura.

Aunque los elementos elasticos que rodean la cintura 18 han
sido descritos en la presente en lo anterior como distribuidos sustancialmente
sobre el area completa del elemento de cintura 4, es posible distribuir estos
elementos elasticos 18 sobre una parte apropiada del elemento de cinta 4 en
tanto que estes elementos elasticos 18 se extiendan a través de por lo menos
las porciones de la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 que se
superponen a la estructura absorbente de liquidos 5 y de esta manera
impulsan a que la esfructura absorbente de liquidos 5 se encoja. Las areas
completas de la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 en la
direccion transversal X pueden someterse a la fuerza de contraccion de los
elementos elasticos que rodean la cintura 18 para formar muchos mas
canales de ventilacion en la direccién transversal X de esas regiones
superpuestas y de esta manera mejorar la capacidad de respiracion del panal.

Aunque la primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 han

sido descritas en lo anterior para proveerse a lo largo de bordes superior e
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inferior 40, 41, 42, 43 de las mismos con la segunda zona libre de juntas 46,
esta segunda zona libre de juntas 46 pueden eliminarse sin separarse del
alcance de invencion. En cambio, es posible distribuir los primeros y segundos
canales de ventilacién 34, 35 sobre las areas completas de la primera vy
segunda regiones superpuestas 26, 27, respectivamente, en la direccion
longitudinal Y de manera que la region de entrepierna 3 pueda comunicar
fluido directamente con las regiones de cintura frontal y posterior 1, 2 en las
primeras zonas libres de juntas 45. De cualquier manera, es importante que la
cantidad de vapor generada en la region de entrepiemna 3 pueda guiarse a
traves de los primeros canales de ventilacion 34 hasta las regiones de cintura
frontal y posterior 1, 2 y una cantidad de vapor que permanece en las regiones
de cintura frontal y posterior 1, 2 pueda girarse al exterior del panal a través
de segundos canales de ventilacion 35.

Aunque las zonas de junta 32 han sido descritas en lo anterior
como formadas por medio de la unidon de las secciones de cinta frontal y
posterior 6, 7 a la estructura absorbente de liquidos 5 por medio de adhesivo
fundido en caliente, el tipo de adhesivo no se limita al adhesivo de fundido en
caliente vy, en lugar de usar adhesivo, es posible usar una técnica de sellado
ultrasonica para formar estas zonas de junta 32.

La Fig. 6 muesira una segunda modalidad de la presente
invencion en una vista en planta similar a la Fig. 2, que ilustra particularmente,
en una escala agrandada, la primera regién superpuesta 26. La segunda

region superpuesta 27 y también se describira con referencia a la Fig. 6 ya
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que la segunda regién superpuesta 27 es similar a la primera region
superpuesta 28 en lo que se refiere a la construccion basica. Esta segunda
modalidad se caracleriza porque las zonas de junta comprenden zonas de
juntas continuas 48 y zonas de juntas intermitentes 49 ambas con respecto a
la direccion longitudinal. Los otros aspectos son similares a esos de la primera
modalidad y aqui se eliminara la descripcion detallada de los mismos.

La primera y segunda regiones superpuestas 26, 27 se preven
en la vecindad de los bordes laterales respectivos 44 con las zonas de junta
continuas 48 una para cada uno de los bordes laterales 44 y con una
pluralidad de las zonas de junta intermitentes 49 dispuestas entre cada par de
las zonas de junta continuas 48 transversalmente opuestas entre si. Cada una
de las regiones de junta intermitentes 49 comprende un primer segmento 49a
y un segundo segmento 48b separados entre si sustancialmente en la parte
media como se observa en la direccion longitudinal Y. El primero y segundo
segmentos 4Sa, 49b estan separados entre si por una distancia de
aproximadamente 5 mm, preferiblemente en un intervalo de 3 mm a 10 mm. Si
esta distancia es menor que 3 mm, sera imposible lograr una capacidad de
respiracion deseada vy, si esta distancia excede 10 mm, sera insuficiente la
resistencia de la unién.

lLas zonas de juntas intermitentes 49 pemniten a las primeras
zonas libres de juntas 45 comunicar fluido entre si sustancialmente en las
partes medias respectivas en la direccion longitudinal Y de la primera y

segunda regiones superpuestas 26, 27. Especificamente, los segundos
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canales de ventilacion 34 formados por las primeras zonas libres de juntas 45
comunicar fluido entre si via los espacios definidos entre los primeros vy
segundos segmentos 48a, 49b de la zona de juntas intermitentes respectivas
49. En consecuencia, aun si los extremos superior e inferior de los segundos
canales de ventilacion 34 colapsan en los lados en los bordes superior e
inferior 40, 41 y 42, 43, la cantidad de vapor generado en la region de
entrepierna puede guiarse hacia el exierior del pafial ya que los segundos
canales de venlilacion 34 se mantienen en comunicacion de fluido con la
primera y segunda zonas libres de juntas 45 en las partes medias de los
mismos. De esta manera, |a existencia de que la region de entrepierna pueda
permanecer parcialmente himeda debido a una cantidad residual del vapor
que no fue guiado al exterior del pafial.

Un par de zonas de juntas continuas 48 cada una formada en la
vecindad del borde lateral asociado 44 sirve para guiar una cantidad de vapor
generado en [a region de entrepierna a través de los segundos canales de
ventilacién 34 al exterior del pafal sin fillrar hacia afuera en la direccién
transversal X. Aunque cada uno de los bordes laterales opuestas 44 se
provee con la sola zona de junta continua 48 en esta modalidad, el nimero de
las zonas de juntas confinuas 48 no se limita a esta modalidad y deben
proveerse dos o mas zonas de juntas continuas 48 a lo largo de cada uno de
los bordes laterales opuestos 44 en tanto que se asegure que la filtracion de

vapor en la direccion transversal 300X se evita de manera confiable.
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Aungue las zonas de juntas continuas 48 se proveen en la
vecindad de los bordes laterales opuestos 44 en esta segunda modalidad, es
posible proveer a las zonas de juntas intermitentes 49 en la vecindad de los
bordes lateral de respectivos 44 como se observara en la Fig. 7. En esta
variante mosfrada por la Fig. 7, esta dispuesta una pluralidad de zonas de
juntas continuas 48 entre la zona de juntas intermitentes 49 provista en la
vecindad de un borde lateral 44 y la zona de juntas intermitentes 49 provista
en la vecindad del otro borde 44. También es posible disponer a las zonas de
juntas continuas 48 y a las zonas de juntas intermitentes 49 alternativamente
en la direccion transversal X. Las zonas de juntas intermitentes 49 permiten a
las primeras zonas libres de juntas 45 extenderse cada una en la direccion
longitudinal Y para comunicar fluido entre si y de esta manera permitir a los
segundos canales de ventilacion 35 formados por estas primeras zonas libres
de junias 45 comunicar fluido entre si. Los segundos canales de ventilacion 35
por lo tanto comunican fluido entre si en la direccion transversal X, y, aun si
eslos segundos canales de ventilacion 35 estan colapsados en el lado de los
bordes superior e inferior 40, 41, dicha comunicacion de fluido asegura que la
cantidad de vapor generado en la regién de entrepierna puede guiarse de
manera confiable al exterior del panal.

Las Figs. 8 y @ muestran una tercera modalidad de la presente
invencion en donde la Fig. 8 es una vista en perspectiva del pafial como un
todo de acuerdo con esta modalidad y la Fig. 9 es una vista en seccion similar

a la Fig. 3(b). La tercera modalidad se caracteriza en que el elemento de cinta
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4 se provee con una pluralidad de orificios de ventilacion 36 cada uno
extendiendose a través del elemento de cinta 4 en su direccion de espesor.
Los otros aspectos son similares a esos de la primera modalidad y se
eliminara aqui la descripcion detallada de los mismos,

Las secciones de cinta frontal y posterior 6, 7 se proveen sobre
las completas de las |aminas interna y externa 14, 15 y las laminas interna y
externa 16, 17, respectivamente, con una pluralidad de los orificios de
ventilacion 36 cada uno extendiéndose a través de estas laminas en la
direccion del espesor. Estos orificios de ventilacion 36 estan dispuestos
preferiblemente en las primeras zonas libres de juntas 45 como se observara
en la Fig. 8. Esto es para el propésito de evitar que los orificios de ventilacion
36 se obstruyan por el adhesivo que forma las zonas de juntas 32. Cada uno
de los orificios de ventilacion 32 tiene preferiblemente un didmetro de 1 a 2
mm y preferiblemente dispuestos no para superponerse a los elementos
elasticos que rodean la cintura 18 provisios en las secciones de cinta frontal y
posterior 6, 7.

Dicha disposicion de los orificios de ventilacion 36 permite a la
cantidad de vapor guiado dentro de los segundos canales de ventilacion 35
ser guiado ademas a través de estos orificios de ventilacion 86 el exterior del
panal y de esta manera permitir que se alivie ademas cualquier sensacion de
humedad experimentada por el usuario.

La Fig. 10 muestra una cuarta modalidad de la presente

invencion. Esta cuarta modalidad se caracteriza porque el primero y segundo
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extremos 24, 25 de la estructura absorbente de liguidos S se proveen con
laminas de cubierta 50, respectivamente, para evitar que el nucleo absorbente
de liquidos 23 se caiga a través de los espacios libres enfre las laminas
superior y posterior 21, 22. Los otros aspectos son similares a esos de la
primera modalidad y aqui se eliminaran las descripciones detalladas de los
mismaos.

La lamina de cubierta 50 presenta una velocidad de ventilacion
de 113 kPa.S/m? y se forma por una lamina absorbente de sudor que tiene
propiedades antibidticas. Estas laminas de cubierta 50 cubren el primero y
segundo extremos 24, 25 vy estan permanentemente unidas a las laminas
internas 14, 16 de las secciones de cinta frontal y posterior 6, 7. La ldamina de
cubierta 50 tiene un par de bordes laterales 50c opuestos y separados entre si
en la direccion transversal X y un par de extremos 50a, 50b opuestos y
separados entre si en la direccion longitudinal Y. Una dimension medida
desde un borde lateral 50c hasta el otro borde lateral 50¢ en la direccion
transversal X sustancialmente igual & una dimension de las secciones de cinta
respectivas 6, 7, es decir una dimension desde un borde lateral 8, 9 hasta el
otro borde lateral 8, 9.

Los extremos internos 50a son completamente opuestos y
unidos a las laminas internas 14, 16, respectivamente, por medio de adhesion
o soldadura. Los extremos externos 50b se superponen en la vecindad de las
partes medias respectivas de los mismos a las laminas internas 14, 16,

respectivamente, y estan unidos a las mismas por medio de adhesion o

N
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soldadura. Especificamente, las lAminas de cubierta 50 se extienden a partir
de los extremos internos 50a unidos a las laminas internas 14, 16 hasta los
extremos externos 50b unidos a la lamina superior 21 y las laminas internas
14, 16 para colocar ambos lados y cubrir al primero y segunda extremos 24,
25, respectivamente. Con dicha construccion tnica, no existe ansiedad de que
el nucleo absorbente de liquidos 23 pueda caer en un evento improbable en
que el primero y/o segundo extremos 24, 25 se abran parcialmente debido al
deterioro de la adhesién. El nlicleo absorbente de liquidos 23 comprende una
pulpa hidrofilica y particulas de polimero super absorbente y, si estos
componentes caen a través del primero y/o segundo extremos 24, 25, la piel
del usuario se irritara indeseablemente. Particularmente, las particulas de
polimero son de un tamafo extremadamente pequefio y aptas para caer ain a
través de un espacio libre fino. Como la contramedida efectiva contra esto, las
laminas de cubierta 50 evitan de manera confiable que la pulpa yfo las
particulas de polimero caigan.

Antes inevitable en esta modalidad que las laminas de cubierta
50 clerren los extremos externos 35a de los segundos canales de ventilacion
35, la velocidad de ventilacién deseada de los segundos canales de
ventilacion 35 puede asegurarse al ajustar la velocidad de ventilacion de las
laminas de cubierta 50 a 113 kPa.S/m° Debera apreciarse aqui que la
velocidad del ventilacion no se limitan a este valor especifico y es posible

evilar que en otro absorbente de liquidos 23 caiga sin la interferencia con la
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ventilacién deseada por los segundos canales de ventilacion 35 en tanto que
la velocidad de ventilacion se ajuste a un valor de 0.15 kPa.S/m* o menor.

La velocidad de ventilacian fue medida con base en el método de
prueba del tipo Frajour.

Al dimensionar la lamina de cubierta 50 en la direccion
transversal X e coincidencia con la dimension de las secciones de cinta frontal
y posterior 6, 7 en la direccion transversal X, es posible en el transcurso de la
fabricacion del panal cortar las ldaminas de cubierta 50 conjuntamente con las
secciones de cinta frontal y posterior 6, 7 sobre las laminas de cubierta
respectiva 50. En consecuencia, el nimero de etapas del procedimiento
puede reducirse ventajosamente.

Las laminas de cubierta 50 pueden servir no sola para evitar que
el nucleo absorbente de liquidos 23 caiga sino también para absorber el sudor
del usuario para asegurar una sensacion confortable en el uso ya que se usan

laminas absorbentes de sudor como las laminas de cubierta 50.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un articulo absorbente que tiene una direcciéon de altura, una
direccion longitudinal y una direccion circunferencial y que comprende
elementos de cinta que definen anularmente una region de cintura frontal y
una region de cintura posterior en la direccion circunferencial y una estructura
absorbente de liquidos que definen una region de entrepierna que se extiende
entre las regiones de cintura frontal y posterior en donde los elementos de
cinta se proveen con medios contractiles alrededor de la cintura que impulsan
a los elementos de cinta para encogerse en la direccion circunferencial, dicho
articulo absorbente caracterizado porque: dicha estructura absorbente de
liquidos tiene primero y segundo extremos opuestos y separados entre si en
la direccién longitudinal en donde una superficie externa del primer extremo se
superpone a una superficie interna de la seccion de cinta frontal en la regién
de cintura frontal para definir una primera region superpuesta y una superficie
externa del segundo extremo se superpone a una superficie interna de la
seccion de cinta en la region de cintura posterior para definir una segunda
region superpuesta, los medios contractiles que rodean la cintura se extienden
parcialmente a traves de por lo menos una de la primera region superpuesta y
la segunda region superpuesta, y la estructura absorbente de liquidos se une

a los elementos de cinta por lo menos en la primera region superpuesta o la
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segunda region superpuesta por medio de zonas de junta que se extienden en
la direccion de altura y dispuestos intermitentemente en la direccion
circunferencial y una primera zona libre de juntas definida entre cada par de
las zonas de junta adyacentes que definen canales de ventilacion que
permiten a la region de la entrepierna comunicarse de forma fluida con las
regiones de cintura frontal y posteriar.

2.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque dichos canales de ventilacion comprenden
primeros canales de ventilacion definidos entre dicha superficie interior de
dicha estructura absorbente de liquidos y la piel del usuario del articulo y
segundos canales de ventilacion definidos entre dicha superficie exterior de
dicha estructura absorbente e liquidos y dicha superficie interior de dichos
elementos de cinta.

3.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1
6 2, caracterizado ademas porque: dichas primera y segunda regiones
superpuestas respectivamente tienen exiremos superior e inferior opuestos a
y espaciados de si en dicha direccion longitudinal y bordes laterales opuestos
entre si y separados de si en dicha direccion circunferencial; y segundas
zonas libres de juntas se definen a lo largo de o ambos extremos superior e
inferior.

4.- El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado ademas porque dichas zonas de juntas

comprenden zonas de juntas que se extienden en dicha direccion longitudinal

o
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y zonas de juntas intermitentes divididas en dos segmentos en dicha direccion
longitudinal.

5.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 4,
caracterizado ademas porque dichas zonas de juntas continuas se forman en
los alrededores de dichos bordes laterales de dichas primera y segundas
regiones superpuestas y dichas zonas de juntas intermitentes se disponen
entre dicha zona de junta continua formada en los alrededores de uno de
dichos bordes laterales y dicha zona de junta continua formada en los
alrededores del otro borde lateral.

6.- El articulo absorbente de conformidad con las
reivindicaciones 4 6 5, caracterizado ademas porque dichas zonas de juntas
intermitentes se forman en los alrededores de dichos bordes laterales de
dichas primeras y segundas zonas superpuestas y dichas zonas de juntas
continuas se dispanen entre dicha zona de junta intermitente en los
alrededores de uno de dichos bordes laterales y dicha zona de junta
intermitente formada en los alrededores del otro borde lateral.

7.- El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado ademas porque dichos elementos de
cinta se proveen con una pluralidad de orificios de ventilacion que se
extienden a través de dichos elementos de cinta en una direccion de espesor
de los mismos.

8.- El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 7, caracterizado ademas porque dicha estructura
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absorbente de liquidos comprende una lamina superior que encara a la piel
del usuario del articulo, una lamina posterior que encara a la vestimenta del
usuario del articulo, un nicleo absorbente de liquidos emparedado entre estas
laminas y laminas de cubierta adaptadas para cubrir uno 0 ambos del primero
y segundo extremos y en donde dichas ldminas de cubierta presentan un flujo

de ventilacion de 0.15 kPa.S/m? o menos.
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FIG. 3B
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FIG. 10
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