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Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un dispositivo
termoformado para ensamblar piezas plasticas, caracterizado por estar compuesto
de un elemento metalico (2) que soporta los esfuerzos generados por el tornillo o
rosca; un material termoformado en plastico (3) que recubre el elemento metalico (2);
un soporte de plastico (4) creado para pegar el dispositivo termoformado (1) a la
pieza de ensamble y un orificio para tornillo o rosca (5) ubicado en la pared vertical
central (13) que v unida al soporte plastico (4) y unida también a dos paredes
laterales para su manipulacién.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasmcamon Internacional de
Patentes (CIP): E'02 D 05/00. ’

3. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la

solicitud de patente nacional: abril 13 de 2010, y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

Item Documento Titulo Fecha de Publicacion*
“Connected structure of furniture
D1 CN200973521 frame” . 14/Noviembre/2007
“Elements for a modular s.ystem
D2 US4864794 for the assembly of furniture, 12/Septiembre/1989
containers”

D1
http://worldwide.espacenet.;om/publicationDetails/biblio?DB=EPODQOC&II=0&ND=3&
adjacent=true&locale=en EP&FT D&date=20071114&CC=CN&NR=200973521Y&K
c=Y

divulga una estructura de cnnexmn para los marcos de muebles. La estructura de
conexion incluye una pluralidad de tubos transversales, una pluralidad de tubos de
pie conectadas con las tubeyias transversales en secuencia, una placa de conexion
dispuesta transversalmente: en el extremo de cada tubo transversal donde el tubo
transversal esta conectado | s,on la tuberia de los pies, un agujero pasante dispuestos
en la placa de conexién, urf accesorio de corte con la placa de conexién y formado
en el lado interior del extrerio de cada tubo de pie que esta conectado al tubo de pie
con el tubo transversal, uia placa de fijacién dispuesta en el fondo del corte, un
tornillo agujero dispuesto sobre la placa de fijacion y que corresponde al orificio
pasante en la placa de conexion, y una varilla de tornillo insertado en el agujero del
tornillo pasante en la placa de conexion y se utiliza para conectar el tubo transversal

y el tubo de pie juntos.

D2

http://www.google. com/paténtS/US4864794’?dq 48647948&ei=FyUpUNWYGObY0QH
3s0DYCw .

divulga elementos para un para el montaje de sistermas modulares de muebles,
contenedores, particiones o similares, que consiste en paneles poligonales y
elementos de amarre de una conexién plana o espacial de los paneles individuales.
Cada uno de los elementos del panel (10) tiene varias secciones recortadas (12) en
sus bordes (11). En cada una de las secciones de corte de salida (12) se inserta una
varilla (13) ejecuta esencialmente en la misma direccion que la frontera. Cada uno de
los elementos de refuerzo tiene la forma de una abrazadera (20) que se pueden
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insertar en las secciones recortadas de elementos de panel adyacente (10) y cuyas

varillas (13) estan conformadas para el agarre, preferiblemente para establecer una
conexion entrada y salida. 2 :

4. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486) i
Nivel Inventivo (Art18 D486)

La reivindicacion 1 consiste en dispositivo termoformado para ensamblar piezas
plasticas, caracterizago por estar compuesto de un elemento metalico (2) que
soporta los esfuerzos generados por el tornillo o rosca; un material termoformado en
plastico (3) que recubre el elemento metalico (2); un soporte de plastico (4) creado
para pegar el dispositivo termoformado (1) a la pieza de ensamble y un orificio para
tornillo o rosca (5) ubitado en la pared vertical central (13) que va unida al soporte
plastico (4) y unida también a dos paredes laterales para su manipulacién.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2

Dispositivo termoformado
para ensamblar piezas
plasticas.

Dispositivo conformado (3) para
ensamblarpiezas (Fig. 2).

Dispositivo termoformado
para ensamblar piezas
piasticas (Fig. 5).

Un elemento metalico que soporta
los esfuerzos generados por el

Un elemento metalico (2)| | tomilio o rosca (5) (Fig. 2).

que soporta los esfuerzos
generados por el tornillo o
rosca.

Elemento metalico No se menciona.

Un material termoformado .
en plastico (Col. 1 lineas 32-
37) que recubre el elemento
metalico (20") (Fig. 5).

Un material termoformado
en plastice (3) que recubre

No se menciona. .
el elemento metalico (2). | :

Un soporte de plastico (4)
creado para pegar el

dispositivo termoformado
(1) a la pieza de ensamble

Un 'sopor_t_e (1 creadb para pegar
el dispositivo termoformado (3) a

No se menciona.
la pieza de ensamble (Fig. 1). ' a

Un orificio para torniflo o rosca (5)
ubicado en la pared vertical
central (de la-pieza (3)) que va
unida al soporte (1) y unida
también a dos paredes laterales
para su manipulacion (Fig. 1).

-5
3 .
. : Pared vertical con .
, orificio roscado

Un orificio para tornillo o
rosca.(5) ubicado en la
pared vertical central (13)
que va unida al soporte
plastico (4) y unida también
a dos paredes laterales
para su manipulacién. -

No se menciona.

Los documentos D1y
invencion definida en la
(3) para ensamblar pieza

D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la
reivindicacion 1 porque divulgan el dispositivo conformado
s (Fig. 2), un elemento metalico que soporta los esfuerzos
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generados por el tornillo o rosca (5) (Fig. 2), un soporte (1) creado para pegar el
dispositivo termoformado (3) a la pieza de ensamble (Fig. 1), un orificio para tornillo o
rosca (5) ubicado en la pared vertical central (de la pieza (3)) que va unida al soporte
(1) y unida también a dos paredes laterales para su manipulacion (Fig. 1).

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 1'y el dispositivo de D1
consiste en un material termoformado en plastico (3) que recubre el elemento
metalico (2).

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 1y el dispositivo de D2
consiste en un elemento metalico (2) que soporta los esfuerzos generados por el
tornillo o rosca, un soporte de plastico (4) creado para pegar el dispositivo
termoformado (1) a la pieza de ensamble y un orificio para tornillo o rosca (5)
ubicado en la pared vertical central (13) que va unida al soporte plastico (4) y unida
también a dos paredes laterales para su manipulacion.

El efecto que logra el incluir “un material termoformado en pléstico (3) que recubre el
elemento metalico (2)" es que previene la deformacién o deterioro de los materiales
plasticos en el montaje de las estructuras de muebles y exhibidores que son de aito
cuidado.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: “como modificar el dispositivo conocido en D1 para prevenir la
deformacion o deterioro de los materiales plasticos en el montaje de las estructuras
de muebles y exhibidores que son de alto cuidado y hacerlo mas eficiente”.

Sin embargo, la utilizacién de material termoformado en plastico que recubre el
elemento metalico para aumentar la eficiencia, ya esta divulgada en el documento
D2 que se refiere a un dispositivo Un material termoformado en plastico (Col. 1
lineas 32-37) que recubre el elemento metalico (20’) (Fig. 5).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
“la utilizacién de material termoformado en plastico que recubre el elemento
metalico” de D2 en el procedimiento de D1 para llegar asi al objeto de la
reivindicacion 1 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

Conclusion:
La reivindicacion 1 cumple el requisito de novedad (Art. 16), pero no cumple con el
requisito de nivel inventivo (Art. 18).

5. Conclusidén

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

ltem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 CN200873521 1 Nivel inventivo
D2 US4864794 1 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisioén de fa Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.
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Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término

faltante para 60 dias y presentarla por escrito.
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Notifiquese el presente ofjcio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del

capitulo quinto del titulo p

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimien
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Elaborado por: Rachid Ponce V
Revisado por. Rosa Patricia Té
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rimero de la Circular Unica No. 10 de 2001.
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