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Como resultade ds] Examen de Fondo realizado, con fundarmento en el Artfeulo 45
ge la Decisidn 486 pte la Comisién de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Besumentos egiudlades

1

‘Peseripeion:

L Folice 34 15| 12/Abril/g010
Reivindicaciones: ©  Folios 16 a 1¢ - 12/Abrili2010
Dibujos: . Folics 20a27 12/Abril/2010
Pricridad. 1 US 60 978 88 10/0ctubre/2008

|

2. Anslisis de la Prioridad

Ee acepta la reivindicacién de Prioridad porgue:
Esta soliciiud fue presentada dentro del plazo establecido (Ar. 8 D 486). Y su
contenido técnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de lg inveneién

Thule de la solicitud: "Sisterna Transportador de Productes Mejorado gue Emplsa
Flacas con Patrones para Disponer Prodlictos para Empacado y Método®
(modificado en el folio 60)

gl preblems ;s!sm@sda en esta solicitud censiste en propercionar un sistema de
transporte de productos agricolas o empagues de cartén, que permita el transporte
de dichos productos de formas y tamafios diferentes, con una modificacién sencilla
reduciendo los tiempos muertos de transporte, ademas de que los productos
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mantengen su integridad flsica y frescura, evitando la putrefaccién debido al
movimienio iregular & causa de Ia forma varlable de dicho vegetal.

Para resolver este problema téonico la solicitud en estudio properciena un sistema
de transportager para productos vegetales que comprende una estructura o
armazon, un sistema de poleas y correas dentro de dicho armazdn, y unas placas
moldeadas preformadas, intercambiables;, ademas, presenta un método de
transporte que comprende la interaccidn con el sistema transportador en él.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion internacional de
Patentes (CIP). B 65 B 35/00.

4, De la Solicitud de Patente
&ewindgcaaicnes (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

s Lareivindicacion 11 presenta falsa dependencia. ya gue no puede depender
de si misma. Esta reivindicacién depende de la reivindicacién 10. Por favor
hacer la aclaracion.

¢ Se sugiere al solicitante que en el capitulo reivindicatorio se scompafie de los
numeros de referencia de las caracteristicas técnicas de la invencion. (Ver
anexo de redaccion de reivindicaciones, ejemplo 2).

e Las reivindicaciones 1, 2 2 5, 7 a 8, 12 y 16 presantan la expresion “al
menos”. Esta expresién no permite una comparacién con el estado de la
técnica, y por tanto no es clara,

B, @ét&rméﬁagiéﬁ del Estado de la Técnica

E! estade de la téenice se determind con base en la fecha de presentacién de Ia
solicitud de prioridad: Octubre 10 de 2007, y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan &l objeto de esta solicitud:

item Documento . Titulo _|_Fecha de Publicacién*

; Versatile production system with

D1 US 5'355.579 bypass structure which is 18/0ctubre/1994

! regponsive {0 the condition of a
product

] nat.com/publicationDetails/eriginalRocument?CC=USENR=8355579A&KC =A%

F—‘T»D&ND~4&date 199410188DB=EPODOCocale=en_EP divuiga (ver resumen) un sistema

de produccién versatil que produce diferentes tipos de productos en cantidades

pequefas, en el que incluye lineas diferentes para este propésito, probandolos y
mnnpma 1dolos para el embalaje final.

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacién 1 consiste en un aparato de conduccién de productos vegetales
que han de envasarse, que comprende: al menos una placa modeiada estructurada
con rebajos, depresiones u orificios, cada rebajo, depresidn u orificio operativo para
mantener estacionariamente unc de una a pluralidad de producios vegetales,
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dispuestos en une formacion para envasar dichos preductes vegetales, un
mecanismo de movimienio de la placa paramover una placa lateralmente entre una
posicién de carga y una posicion de descarga; primeres medios de movimiento en
dicha posicién de carga para mover la al menos una placa modelada .sobre el
mecanismo de movimiento de la placa ; y segundos medios de movimiento en dicha
posicién de descarga para descargar la al menos una placa modeiada.

‘ ! , .
Comparacién de Ias caracteristicas técnicas esgnclales, con las del Estado de la Téenica:

Caracterxstsras esanclales NI M
Un aparato da conduecion de productos vegetales !stema de produecion versatil con estructura
que han de ghvasarse, que comprende: e desvio (titulo).

al menos una placa modelada estructurada con na placa (301) que comprende dos gulas
rebajos, depresiones u orificios, cada rebajo, | {308) ycuatro agujeros (310). Las gulas (309)
depresién u orificio operativo para mantener | ajustan el producto en una posicién
estacionariamente uno de una a pluralidad de etermlnada junto con unos pines cénices.
productos vegetales, dispuestos en una formacion a 16, figs. 20A y 20B; col. 14, lineas 4 a
para envasar dichos productos vegetales;

na linea de desvio (2) superior, para el
transporte de los productes defectuosos desde
n punto de carga L81a L812 (Hoja 2, fig. 2;
ol. 8 lineas 13 a 26).
n mecanisme conmutador (1), que contigne
Imea principal (3) y la linea de desvio (2),
fdue se comunican por medio de un
t anspcrtador {12). (Hoja 2, fig, 2, col. §, lineas
a 48).
n mecanismo conmutador (4), qug contiena
Iinea principal (3) y la linea de desvio (2) que
s comunican por medic de un transportador
(18). (Hoja 2, fig. 2; col. 8, Ineas 46 a 48).

un mecanismo de movimiento de la placa para
mover Una placa lateralmente entre una posicién
de carga ¥ una posicién de descarga,

primeros memos de m&vumtento en leha posicion
de carga para moven la al menos una placa
modelada .sobre el mecanismo de movimiento de
la placa; |

Y seguﬁdas medios de movimiento an dicha
posicion de descarga para descargar la al menos
una placa modelada.

Las caracteristicas esenciales del aparato de|conduccion de productes vegetales de
la relvindicacion 1 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual ensefia un
sistema de produccion con estructura de desvio para el transporte y seleccién de
producto, que comprende una placa (301) que comprende dos guias (309) y cuatro
agujeros (310), donde dichas guias (309) ajustan el producto en una posicion
determinada, junto con unos pines conicos; el mecanismo de movimiento de esta
placa se logra mediante dos mecanismos conmutadores (1) y (4) que contigne una
linea de desvio (2) y una linea principal (3) de transporie de producto. El mecanismo
(1) es de carga a la linea de desvio (2) mediante un transportador (12), y el
mecanismo (4) es el de descarga por medic del transportador (18). (Hoja 2, fig. 2y
hoja 186, figs. 20A y 20B; col. 8, lineas 13 2 48 v col. 14, lineas 4 a 10).

En consecuencia, la reivindicacién 1 carece de nevedad, segun lo divulgado en el
documente D1. |
|
De geuerdo al anglisis anterior, las reivindicaciones dependientes relacionadas sen
afectadas por novedad por las razones dadas|a continuacion:
|

D1 revela que ios meganismos conmutadores (1) y (4) mueven los transportadores
(12) y (18) mediante un eje roscado (204) y unas gulas (205) a cada lade, que
mueven una mesa (201) que ssta el nivel de dichos transportadores para la carga y
descarga del producto (hoja 11, figs. 15Ay 15B; col. 11, lineas 44 a 66), afectandc
la novedad de las reivindicaciones 2y 3. Por otra parte, de acuerdo al anélisis de la
reivindicacién 1, la placa (301) presenta unas guias (309) para la acomodacién de
los productos (col. M,‘Iineas 4 a 10), afectando la novedad de |a reivindicacién 4.
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D1 engefia que el movimiento de ias placas se logra mediante transpertadores de
correa (551 a 554) (hoja 26, fig. 29; col. 18, lineas 1 a 6}, afectando la novedad de la
reivindicacion 5. Ademas, D1 muestra que los transportadores (12) y (18) son
colocados en mesas (201) que son movidos por un mecanismo como se explicd
anteriormente en el andlisis de las reivindicaciones 2y 3, que es accionado mediante
un motor eléctrico (203) y un sistema de poleas con correa cada uno de ellos (hoja
11, figs. 15A y 15B: col. 11, lineas 44 a 66), afectando la novedad de las
reivindicaciones 6 a 9.
D1 ensefia que el movimiento de la placa y del sistema compieto se logra mediante
un controlador programable que esta conectado a los transportadores (11) a (19)
mediante motores y topes (21 a 26) con sus respectivos cilindros hidraulicos (col. 8,
lineas|24 a 32) afectando la novedad de |a reivindicacién 10.Ademas, la funcién de
lostopes (21a26)es el de acomodar las placas cuando llegan a cada cambio limite
(LS10 a L&812) (col. 8, linea 55 a col. 9, linea 20), afectando la novedad de Ia
reivindicacion 11.

La reivindicacion 12 consiste en un aparato de conduccién de productos vegetales
que han de envasarse, que comprende: una pluraiidad de placas modeladas
estructuradas con rebajos, cada rabajo operativo para mantener estacionariamente
uno de una pluralidad de productos vegetales, dispuestos en una formacién para
envasar dichos productos vegetales; un mecanismo de movimiento de la placa para
mover una placa lateraimente entre una posicién de carga y una posicibn de
descarga, comprendiendo diche mecanismo al menos una correa para conducir
dichas placas y un mecanismao motorizado para mover dicha al menos una correa;
primeros medios de movimiento en dicha posicion de carga para mover la al menos
una ptaca modelada sobre la al menos una correa; y segundos medios de
movimiento en dicha posicién de descarga para descargar la al menos una placa
modelada sobre la a la menos una correa ; y medios de desenvasado dispuestos en
pos:caones de debcarga para descargar los productos vegetales de las placas

modeladas hacia cajas de cartén .
!

Qomparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica;

_|____Garacteristicas esenciaies ) _ b1 ‘
Un gparato de conduccidn de productos vegetales | Sistema de produccidn versétil con estructura
que.han de envasarse, que comprende: de desvio (titulo).

Una placa (301) que comprende dos gulas
(309) y cuatro agujeros (310). Las guias (309)
gjustan el producic en una posicion
determinada, junto con unos pines cénicos,
(Hoja 186, figs. 2OA y 20B; col, 14, lineas 4 a
10).
un meramqmo de mowmlento de la placa para | Una linea de desvic (2) superior, para el
mover ura placa lateralmente entre una posicién | transporte de tos productos defectuosos desde
de i carga y una posicion de descarga, | un punto de carga LS4 a LS12 (Hoja 2, fig. 2;
comprendiendo dicho rmecanismo al menos una ! col. 8, iineas 13 a 26).
corrga para conducir dichas placas y un | Bl movimiento de las placas se logra mediante
mecanismo motorizado para mover dicha al | transportadores de correa (661 a 554) (Hoja
menos una correa, , 26, fig. 29 col. 18, lineas 1 a 6)
I Un mecanismo conmutador (1), gue contiene
prlmeror: medios de movimiento en dicha posicion | Ia linea principal (3) v la lineg de desvio (2),
de ‘carga para mover la al menos una placa | que se comunican por medio de un
mope!ada‘sobre la al menocs una correa, trangportador (12). (Hoja 2, fig. 2; ¢ol. 8, lineas
: 46 a 48)
y segundos medios de movimiento en dicha | Un mecanismo conmutador (4), que contiene
posicion de descarga para descargar la al menos | la linea principal (3) y la linea de desvic (2) que
una placa modelada sobre 1a a la menos una | s comunican por medio de un transportador
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corea; : 11 (18). (Hola 2, fig. 2, cal. 8 lineas 48 a 48).

y medios de dssenvasado dispuestos en| Placas de descarga (A a C) en cada estacién
posiciones de descarga para descargar l0s | de los -sensores 31 g 54 para colocar los
productos vegetales de las placas modeladas | productos en almacenaje. (Moja 26, fig. 29, col.

hacia cajas de cartén. ’ v 18, lineas 9 & 59)

Las caracteristicas esenciales del aparato de conduccién de productos vegetales de
ia reivindicacién 12 hablan sido divulgadas previamente en D1, el cual ensefia un
sistema de produccion con estructura de desvio para el transporte y seleccién de
pxoducto que comprende una placa (301) que comprende dos gufas (309) y cuatro
agujeros (310), dc:nde dichas guias (309) ajustan el producto en una posicién
determinada, junto con unos pines cénicos; el mecanismo de movimiento de esta
piaca se logra mediante dos mecanismos conmutadores (1) y (4) gue contiene una
Hnea de desvio {2) y una linea principal (3) de transporte de produeto. El mecanismo
(1) es de carga a la linea de desvio (2)| mediante un transportador (12), v el
mecanismo (4) es el de descarga por medio del transportador (18). El movimiento de
las placas a través de todo el sistema se gjecuta por medic de transportadores de
correa (651 a 554), y presenta placas de descarga (A a C) en cada una de las
estaciones donde estan dispuestos los senspres S1 a 84 para el almacenaje de los
productos. (Moja 2, fig. 2, hoja 16, figs. 20A y 20B hoja 26, fig. 29; col. 8, lineas 13 a
48, col. 14, lineas 4 a 10, col. 18, lineas 1 alBy 9 a 59).

En consecuencla, la reivindicacion 12 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documente D1,

L.a relvindicacion 13 es afectada por novedad porgue D1 ensefia que las placas
(301) son elevadas En la cara inferior de las correas (581 a 8584) a una posicién de
carga (526) hasta una posicion de descarga (hoja 2, fig. 2; hoja 23, figs. 27Ay 27B
col. 16, linea 38 a 66)
La reivindicacion 14 consiste en métode para conducir produstos vegetales hasta
una maguina de envasado, que comprende: proporcionar una placa modelads para
carga estando estructurada dicha placa modelada con rebajos, cada rebajo operativo
para mantener estacionariamente uno de una pluralidad de productos vegetales,
dispuestos en una formacion para envasar dichos productos vegetales; ilenar una
placa modelada con productos vegetales que han de envasarse, cargar la placa
modelada sobre medios de conduccion en una posicion de carga; mover la placa
modelada, mientras se mantienen los productos vegetales que han de envasarse,
desde la posicién de carga hasta una posicion de descarga; descargar los productos
vegetales desde la placa modelada; y mover una piaca modelada vacia desde ia
posicion de descarga de nuevo hasta la posicitn de carga.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenclales, con las del Estado de la Técnica:

_Caracteristicas esenciales | I X A 7
Metodo para conducir productos vegetales hasta | Sistema de produccion versaiil con estructura
una maquina de envasado, que comprende: de desvio (titulo).

proporcionar una placa modelada para carga | Una placa (301) que comprende dos gulas
estando estructurada dicha placa modelada con | (309) y cuatro agujeros (310). Las gulas (309)
rebajos, cada rebajo operativo para mantener | ajustan el producto en una posicién
estacionariamente uno de una pluralidad de | determinada, junto con unos pines cénicos.
productos vegetales, dispuestos en una formacion | (Hoja 16, figs. 20A vy 20B; col. 14, lineas 4 3
para envasar dichos productos vegetales,; 10).

Losl}roduétos se llena en Ia placa (301) por el
mecanismo conmutador (1) (Hoja 2, fig. 2;
hoja 26, flg. 28; col. 18, lineas 1 a 6)

llenar una placa modelada con productos
vegetales que han de envasarse,

cargar la_placa modelada sobre medios de | La |placa (‘301) _es__conducida_ por e
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conduccién en una bosicion de carga » transportador (12) (Heja 2, fig. 2).
mover la placa modelada, mientras se mantienen | | '
los productos vegetales que han de envasarse,
desde ia posicién de carga hasta una posicion de
descarga, descargar los productas vegetales
desde l'a piaca modelada;

La placa se mueve a través por la linea
principal (3) desde el mecanismo conmutador
(1) hasta el mecanismo conmutador (4) (Hoja
2, fig. 2).

Los productos san colocados en diferentes
y mover ung placa modelada vacia desde |a | lineas a una termingl de empaque recolectors
pesmdn de descarga de nusvo hasta la posiclén | y son empacados.las plagas vaclas regresan a

ge carga las terminales de crigen. (Hoja 26, fig. 28; col.
B 13, lineas 63 8 68).

Las caractemstzcas esenciales dei método para conducir productos vegetales hasta
una maquina de envasado de la reivindicaciéon 14 habian sido divulgadas
previamente en D1, el cual ensefia un sistema de preduccién con estructura de
desvio para el transporte y seleccion de produc‘co en el cual una placa (301) que
comprende dos guias (309) y cuatro agujeros (310). Las guias (309) ajustan el
producto en una posicién determinada, jumo con unos pines conicos, se llena
medla‘nte un mecanismo conmutador (1), que es conducida por el transportador (12)
y hace transferencia a la linea principal (3) hacia un mecanismo conmutador (4) en
donde los productos son colocados en diferentes lineas a una terminal de empaque
recolectora para su empacado, luego, las placas vacias regresan a las terminales de
crigen (Hoja 2, fig. 2, hoja 16, figs. 20A y 20B hoja 25, fig. 29; col. 8, lineas 13 a 48,
col, 14- lineas 4 a 10, col.15, lineas 63 a 68 col. 18, lineas 1 a6y 8 a 58).

En c:c;nsee;uancia, !a reivindicacién 14 carece de novedad, segun lo divuigado en el
documento D1,

‘ _
De acuerdo al analisis anterior, las reivindicagiones dependientes relacionadas son
afectadas por novedad por las razones dadas a continuacion:

D1 enseﬁa que el mevimiento de ias placas se logra mediante transportadores de
correa (551 a 554) (hoja 26, fig. 29; col. 18, lineas 1 a 6), afectando la novedad de la
reivindicacion 16. La reivindicacion 17 y 18 son afectadas por novedad porgue D1
ensefa que las placas (301) son elevadas en ia cara inferior de las correas (581 a
554) & una posicion de carga (526) hasta una posicidén de descarga (heja 2, fig. 2;
hoja 23, fige. 27Ay 27B col, 16, linea 38 2 66). Y la reivindicacién 19 es afectada por
novedad porgue D1 revela que presenta placas de descarga (A a C) en cada una de
las estaciones donde estan dispuestes los sensores 81 a 84 para el almacenaje de
los productos. (Col, 18, lineas 1 a 8y 9 a 59); ademas de gue se aclara que este
sistema es para productos varios en tamafio y forma (resumen) afectando la
novedad de la reivindicacién 15.

7. anclusmn

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

ltem Documento | Relvindicaciones afectadas | Requisito que afecta
D1 U$ 5355578 1219, "Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contades a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegaré ia patente.

]
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Elemplos de redace

Ejemplo 1

Expediente 10 041 808

|

|

| REIVINDICACIONES

clerre resulta sxterior a dicha betella, Garacierizade poryuz incorpora un
| cuemo determinanie de un ¢ag
ligeramente superlor al de i3 cahes
lataral y radiglments un brazo de
&l mismo incorpera un onfisio rosoado parg asoplamients con cardsler St

en corraspandencia, quo actia some torilio pristoners sobra ta superficie
lateral de la cabeza del tapdn, bloqueando ajla misma el sacacorchos an
su conjunto, que resulta finalmente accionable a través de los dos brazos
coaxlales y contrapuestos.

2. Sacacorchos, segdn relvindicacion 1%, caracterizado porqus af cuampo
o casquillo central incorpora en una de sus lemboosduras Lna pequana
| estrangulacion actuanta como tepe limitacion e penetracion del tapén en
&l sacacorchos.
1

(4. Sacacorchos, segun raivindicactones anterores, caracterizade porgua
‘el ssgundo brazo, fisicaments independiente del cusrpo ¢ casquilp
lcentral y dotado dsf extremo ruscado, incarpdra en su ofro extremo una
\expansién trangversal de cualquier confijuracién, que faclits o ¢
‘movimiento giraiorio de tal brazo, nacesaris para el dasplazamiento axial :
‘del mismo & través de las roscas complementarias, /

5. Sacacorchos, segiin relvindicacion 12, caracterizado porque el brazo de i
gpreciable longitud emerge axialmante dei |ousro determinante dsf
tasgqulil cilindrico, y s¢ remate por su extramidad Jibre en una sxpansidn
trangversal & modo de T, en funciones de|asidera. misntras que el
torniily priglonerg eath asociado & una paigmilla para accionamisnto

r;saxas,;ss 2t tnlsig.

L

|

ngrvade refrigerado nor zire,

il
|
1. Maguina frigortfice da  absorsidn  on  un
condensador, svaperador, ur shearbador através gel
cusl' 36 pusde conducly una megels de refrigerante y
de agentd da absoreidn en ef circuite. len la que &
mencs un colestor salar (1) estd coneciads para le
calafaceién hagte por encima del punte de shullicidn
del tefrigerants para iz expuleldn del refrigerants ael
cempd un acumylader de refrigersnte (4 coneciads
en el eandengador (3) del circuito, y en el sclector de
refrigerante (4' &s resibido refrigerahtie lguido
impulsade son una presidn eslevada v en ol
abserbedor (7) estén gonectados un acymulador ®)de
égenj@ de absercién y un sgiscier pars disolvente de
absoreidn pure (8), gagpeispizads pofque en al P
celector de refrigerante (4) abld presenis UNA fewes Baf
regulacion hidrostétisa aug dodifics el refrigerante y
gue lactua en funcién del nivel ds lenade, en
celaboracién con un cepilar dispuastg entre el
aeumiiador de rafrigarante 41y el condensador. v s
puede resiizar una dosificacién de 2
absorsion per medle de une pantalla ¢ g fravés del
pivel dz ilenade en 8l acumulador (8) de|agsnte de
abesrgidn.

REIVINDICACIONES

2 Maduing frigorities de absgreion de acudrdo con fa
raivingicacion 1, carssterizads porque deiante del
eondenesdor Q) 24t conestade un gephrzdar de
vaper (&) ;

|
3. Maquing frigorifice de abscrcion de souerds con &
rgnod una de las reivindicationes 1 a 2, carlagterigada |
porque gl condensader (3), ol eveporgder| (8) yie el
at:gorbedor (7) @sén  configuradas como tube
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Se ifjvita al solicitante se sirva indicar, si asf lo considera, su renuncla al término
f-a!tapte para sesenta (60) dias v presentarla por escrito

Noti%iqu%e el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ¢), del
eaplitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No, 10 de 2001,

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El {aﬂteriar- requerimiento  fue notificado por fijacién en lista, de fecha

8.4 SET. 202

Elahorado por: Leonardo Rojas Vega LR Vv
Revisado por: Rosa Patricia Téllez
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