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RESUMEN

Un métada conductor y aparato para el transporte y presentacidn de producios vege-

tales, tal como frutas, vegetales, o articulos similares hacia un dispasitivo de recogida
sobré una maquina de envasado que envasa los productos vegetales en cartén por
capas. El conductor comprende w1 armazdn, un grupo que poleas y correas dentro
del armazdn y un grupo de placaz modeladas preformadas, un grupo de placas inter-
cambiables que son facilmente intercambiables por grupas de pacas aliernativaz. El
métado comprende la carga del grupo de placas preformadas ¢ intercambiables en un
extremo de carga del conductor y ¢l trasporte de 1oz mismos hacia el extremo de re-

cogida del conductor donde los articulos son descargados mediante la cabezal de

recogida sobre la maquina de envasado.
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DESCRIPCION
SISTEMA Y METODOS MEJORADOS PARA LA CONDUCCION DE PRO-
DUCTOS VEGETALES
Esta solicitud reivindica la prioridad de la Solicitud Provisional de EE. UU.

N° 60/678.8S5, presentada el 10 de ociubre de 2007, cuyo contenido total se incorpo-
ra mediante referencia.

CAMPO DE LA INVENCION

Realizaciones ilustrativaz no limitativaz de la presente invencidn se refieren
generalmente a un sistema para conducir productos vegetales, que vaa placas mode-
ladas iniercambiables, que transporta y presenta eficazmente productos vegetales,
tales como frutas v hortalizas, hasta una maquina de envasado que recoge y envasa
los productos vegetales en cajas de cartdn por capas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Muchas maquinas de envasado actuales para productos vegetales, particular-
mente Outa y hortalizas, wilizan un cabezal de recogida que recoge una finta u horta-
liza cada vez y la colaca en una caja de cartédn o un envase similar. El cabezal de
recogida no puede recoger mas de un producto cada vez debido a que, tipicamente,
los productos se le presentan de fornma desorganizada. Como resultado, estas maqui-
naz tienden a tener una baja velocidad de praduceidn, ya que cada producta se éenvaza
individualmente.

Ofras miquinas de envasado utilizan un plano inclinade, y los productos ve-
getales ruedan por el plano hasta una estacidn de alimentacidn para envasado. Las
frutas ovaladas, tales como las mandarinas, son bastante propensas a tener un despla-
zamiento desigual, y la rodadura designal o el rebote resultantes magullan la fruta.
Por otra parie, los producios vegetales que no se envasan con un cabezal de recogida
son mas propensos a someterse a magullamiento, y este magullamiento acelera el
tiempa de pudricidn del alimento.

La Pat. de EE. UTJ. N° 4.185.915 de Chang divulga una miquina Je envasado
de fruta que coloca la fiuta una a una usands un aparato de conduceisn de fruta. Bl
aparato de conduccidn de firuta puede ser mévil o puede estar dispuesto de forma
inclinada para liberar la fruta una a una. Las desventajas de tal sistema incluyen (i)

una baja velacidad de produccion en ¢l envasade de la fiuta, (i) magullamiento de la
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fruta a medida que rueda por un aparaio de conduccién inclinado y (iii) limitaciones
al envasado de fruta solamente esférica, en oposicidn a fruta de conformacion irregu-
lar cuando el dispozitivo se baza en la rotacién uniforme de la fiuta a medida que
rueda por el aparato de conduccidn inclinado.

Los sistemas de alimentacién actuales para maquinaz de envasado a menudo
se diseflan para envasar un tamafio de producto vegetal o para envasar el producto
vezetal en un tamafio de caja de caridn o envaze. Modificar la maquina de envasada
para trabajar con un producto vegetal o una caja de cartén de tamafio diferente es
ineficaz debido a que las maquinas de envasado actuales tienen compaonentes que son
pesados y dificiles de cambiar ripidamente cuando se cambian los tamafios del pro-
ducto o la caja de carton.

La prezente invencidn, segin se realiza en lag realizaciones no limitativas y
ejemplares divulgadas en la presente memoria, vence o cvita tales problemas, y pro-
porciona un sistema y un método flexibles y eficaces de conduccion de productos
vegetales.

SUMARIO DE REALIZACIONES ILUSTRATIVAS DE LA INVENCION

Realizaciones no limitativas ilustrativas de la presente invencidn vencen di-
versas desventajas y problemas de lo precedente. Ademis, no se requiere que la pre-
zente invencidn venza estas desventajas, y una realizacion no limitativa ilustrativa de
la prezente invencidn puede na vencer ningan problema, sino que simplemente puede
proporcionar otra modo de realizar un método o conseguir un resuliado deseado.

Una realizacidn no limitativa iluatrativa de la invencién comprende un apara-
to de conduccidn para maover articuloz, talez como productos vegetales, que han de
envasarze, que incluye al menos una placa modelada para mantener estacionariamen-
te 1oz articulos que han de envasarse en una dispozicién predeterminada. La realiza-
cién también comprende un mecanismo de movimiento de placas para mover una
placa lateralmente entre una posicién de carga y una de dezcarga, en donde al menos
una placa modelada puede moverze facilmente sobre y retirarse del mecanismo de
movimiento de la placa, y con lo que los articulos se cargan sobre la placa modelada
en la pagicidn de carga y se descargan de la placa modelada en la posicidn de descar-
ga.

Una realizacién no limitativa ilustrativa de la presente invencién se refiere
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ademis a una maquina de envasado de productos vegetales que tiene un cabezal de
recogida que recoge una disposicidn organizada o predeterminada de products vege-
tal de una vez y la coloca en un envase o caja de cartdn, envazando asi el producto
vegetal a una velocidad muche mas ripida. Todos los productos vegetales presenta-
dos a un cabezal de recogida sobre la placa modelada pueden recogerze de una vez,
0, mas generalmente, una pluralidad de frutas puede recogerse de una vez y cargarse
en cajas de cartén.

Una realizacion ejemplar de la presente invenciin utiliza un grupo de placas
intercambiables con cavidades en las que se cargan productos vegetales, incluyendo
frutas de comformacidn siméirica y/o irregular, y se (ranzportan en un sistema de
conduccidn. Los productos vegetales en conjunio pueden verificarse a continuacién
con respecto a la carga y la orientacién apropiadas con cualquiera de una variedad de

digpositivos de medida, incluyendo dispositivos para la observacidn de la maquina,

Este sistema de conduccidn lleva satisfactoriamente a operaciones del sistema
de evaluacidn y control de calidad, (ales como la que utilizan la observacién de la
maquina, para un comportamienty mejorada. Un sistema de observacion de la ma-
quina puede usar cimaras, sensores, codigos de barras, zoftware de procesamiento de
imdgenes, etc., para realizar la inspeccidn, ial como contar, dimensionar y colocar
objetos sabre el aparato Jde conduccién. El sistema de observacidn de la maquina
puede funcionar en tindem con mecaniamos de parada, tales como compuertas, cepi-
llos o brazos que retiran productos vegetales en exceso de las placas. Tales disposi-
ciones, segln ze eonoce én la téenica, pusden utilizarse para mejorar la carga, la con-
duccidn y la descarga antomiticas. Di’spositivos de evaluacidn de comportamiento
adicionales pueden usarse junto con el sistema de conduecién, incluyendo sensores
aclsticos, detectores sensibles a productos individuales y otros dispositivos de con-
trol de calidad como los conocidos en la téenica.

Una realizacion ejemplar del sistema de conduccidn que forma wna parte de la
presente invencidn consiste en dos tipos de elemenios - elementos fijos y elementos
intercambiables. Los elementos fijos comprenden al menos un armazén, poleas, co-
rreas, motores y accionadores aérens, eléctricos o hidraulicos, tales como cilindros.

Una vez que los elementos fijos estin montados, no necesitan alterarse para los cam-
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bios en el tamafio del producto o ¢l tamafio del envase, y de ahi que puedan denomi-
narse “fijos”.

Los elementos intercambiables comprenden placas madeladas, que son faciles
de reemplazar (es decir, sencillamente reemplazables), y no necesitan herramientas, o
solo herramientas simples, para ello. Tales placaz pueden estar hechas de un material
metilico o plistico, o una combinacién de los mismos, de moda que sean ligeras,

faciles de manejar, faciles de almacenar en una instalacidén de envasade, y se formen

facilmente con un modela de cavidades o indentaciones de soporte de productos ve-
getales. Los elementos intercambiables son mucho menos costosos de fabricar que

compaonentes en sistemas de alimentacién de maquinas de envasado comparables, y
sin embargo son muy duraderos, no requiriends mantenimiento y requirienda una
sustitucidn infrecuente.

Una realizacién ejemplar de la presente invencidn permite la intercambiabili-
dad de placaz modeladas que tienen diferentes cavidades de diferentes dimensiones,
comformaciones o disposiciones, de mado que diferentes productos vegetales pueden
envasarse en la caja de cartdn del mismo tamafio o el producta del mizmo tamaiio
puede envasarse en cajaz de cartdn de diferentes tamafios, o una combinacién de los
dos.

Una realizacién ejemplar adicional de la invencidn implica un métado de
transporte y prezentacién de productos vegetales no redondos o redondos, tales como
frutas, a un dispositive de recogida en una maquina de envasado que envasa el pro-
ducto vegetal en cajas de cartén por capaz. El dispasitive que pone en practica el
método puede comprender un armazdn, un grupo de poleas y correas dentro del ar-
mazdn, y un grupo de placas modeladas preformadas. Las placas modeladas pueden
tener modelos preformados de cavidades o indentaciones para adaptarse al tamafio de
la fruta y una organizacién deseada de fruta para un envase de caja de cartdn dada.
De acuerdo con €l método, las placas modeladas se cargan en una seccidn de carga
en un extremo del armazon y se mueven acoplando correaz y deslizando zobre un
carril hasta &l otro extremo que tiens una zeceidn de dezcarga préxima a un cabezal
de recogida de una miquina de envazado. Los productos vegetales sobre una placa
modelada dada son recogidos por el cabezal de recogida, todos juntos, por grupos o

de uno en uno. Posteriormente, la placa modelada vacia s¢ transporta de nuevo hasta
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la zeccidn de carga. Después de llegar a la seccidn de carga, un mecanizmo de mo-
vimiento, tal como un cilindro nevmitico, alza la placa modelada vacia hasta la ele-
vacidn de la zona de alimentacidn de la cinta para repetir el ciclo.

El rendimiento de producto puede ajustarse variando la velocidad del aparaio
de conduccidn y el cabezal de recogida. También puede haber sensores para placas
madeladas en cada extremo del montaje del armazdn para detectar la llegada y la
colocacidn de las placas modeladas. Laz placas modeladas se cambian facilmente
para diferentes tamafioz de articulos, tipos de articulos, tamafios de las cajas de car-
ton, modelo:z de envasze, ete., mientras ¢l armazdn continda en su lugar, haciendo al
sistema muy conveniente para funcionar cvanda ¢l tipo de producty y de cajas de
cartdn se cambia frecuentemente durante el dia de envasado.

Productoz vegetales y articulos similares que pueden cargarse con el sistema
de conduccidn incluyen fiutas, hortalizas, productos preenvasades, o cualquier otro
articulo que haya de cargarse con otros producios o articulos similares en un reci-
piente mayor por capas. Otros medios para mover las placas modeladas incluyen un
dispositivo de rodille simple o un plano inclinado en ¢l que la placa modelada man-
tiene los articulos en su lugar mientras ruedan por el plano inclinade; levitacidn
magnética para suspender ¢ impulear laz placas modeladas; o un sistema simple de
motor y engranajes que mueve las placas modeladas de un extremo del sistema de
conduccidn al otro.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Caracteristicaz y ventajas de realizaciones no imitativas ilustrativas de la pre-
sente invencidn se hardn mas evidentes a partir de una lectura de 1a siguiente Jes-
cripcidn. Los dibujos adjuntos, que ze incorporan en y constituyen una parte de esta
memoria descriptiva, ilustran realizaciones ejemplares de la invencidn y, junto con la
descripeidn, sirven para explicar los aspectos, las ventajas y los principios de las rea-
lizaciones. En los dibujos:

La FIG. 1 &5 una vista en perspectiva de un aparato de conduccidn de fruta
uzado para transportar y prezentar frutas redondas y/o no redondas a un dispositivo
de recogida en una maquina de envasado.

La FIG. 2 &5 un diagrama de flujo de un método para conducir productos ve-

getales o articulos similares a una miquina de envasado que envasa fruta en cajas de
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cartdn por capas.

La FIG. 3 es una realizacién de una placa modelada.

La FIG. 4 ez una vista en perspectiva de una realizaciin del aparato de con-
duccidon de fruta en funcionamiento.

La FIG. 5 es otra realizacion de una placa modelada.

La FIG. 6A y la 6B son diagramas de una vista en alzado del extrema de car-
ga del sistema de conduccidn antes de cargar 1oz articulos.

La FIG. 7A y la 7B son diagramas de una vista en alzado del extremo de re-
cogida del sistema de conduccidn justo antes y justo después de descargar los articu-
los, respectivamente.

La FIG. 8 es una vista de frente én el extremo de carga, que ilustra las varias
posibles estaciones verticales para la pletina que alza la placa madelada.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES NO LIMITATIVAS
DE LA INVENCION

Realizaciones no limitativas ilustrativas de la presenie invencidn se describi-
ran ahora mas a fondo con referencia a los dibujos adjuntos.

Esta invencion s& refiere a un sistema de conduceidn usado para transportar y
presentar productos vegetales tanto redondas como ne redondos, tales como frutas,
hortalizas u otros articulos, a un dispositiw de recogida en una maquina de envasado
que envasa los articulos en cajas de cartdn por capaz. En referencia a la FIG. 1, el
dispositivo comprende un armazdn 1, dos grupos de poleas 6, 7, doz correas 264,
26B dentro del armazdn 1, pudiendo girar cada correa alrededor de las poleas en un

grupo, respeciivamente, y una pluralidad de placas 32 modeladas preformadas. Como

[72)

¢ entenderi por los expertos en la téenica, puede haber dos o mas poleaz para cada
COITEA Y UNa & Mas corneas, aungue se muestran doz en la realizacidn ejemplar. Las
correas estan orientadas verticalmente y tiehen una seccidn 26C superior y una séc-
cion 26D inferior. Se prefiere una orientacidn vertical a una disposicién de aparato
de conduccidn horizontal debido a que la dispasicidn vertical permite una huella re-
ducida para el sistema de conduccidn que requiere menos eéspacio del suelo, permite
un montaje y dezmontaje mds flevible y permite una orientacién mas flexible en un
suelo de un establecimiento de envasado.

Con més detalle, con referencia a la Fig. 1, el armazdn comprende dos cana-
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les 1A y 1B opuestos con conformacion de C que estan conectados por miembros 13,
16 ¢ruzados. Las poleaz 6, 7 estin montadas sobre gjes 10A y 10B, respectivamente,
y pueden estar dizpuestas dentro de loz canales 1A y 1B con conformacion de C del
micmbro 1 de armazén. Miembros 26A, 26B de correa flexible ze montan a conti-
nuacién sobre los pares 6, 7 de poleaz dentro del miembra 1 de armazén. Se usa un
acoplamients para concctar un ¢je 10B accionador a un motor 29 accionador. El mo-
tor 29 accionador puede accionar el sistema de conduccién a velocidades variables.
Preferiblemente, ¢l mator se acciona intermitentemente y las correas 26A, 26B tam-
bién se hacen girar intermitentemente, aunque también podria usarse un motor accio-
nado continvamente, incluyendo uno con un mecaniznio de embrague o acoplamien-
to/desacoplamiento.

Un par de carriles 12A y 12B ¢on conformacion de L o con conformacion de
C se proporciona de un modo éspaciado en paralelo con las correas 26 y con una dis-
tancia entre ellos adecuada para contener las placas en una direccién longitudinal y
para guiar las placas a medida que se mueven mediante el acoplamiento con las co-
rreas 26A, 268 desde la seccidn de carga hasta la seccidn de descarga. Los carriles
de guia mantienen el espaciamiento ignal de las eorreas 26A, 26B a ravés de toda la
longitud del armazdén 1. Los carriles también proporcionan una presion de contacto
sustancialmente igual entre las correas 264, 26B y las placas 32 modeladas. En log
dos extremos opuesios del sistema de conduccion estan las pletinas §, 8$1. Cada pleti-
na 8, 81 esta unida a un cilindro 24, 2B neumatico, respectivamente (véanse las FIG.

6A, 6B, 7A y 7B para un Jdetalle adicional), u otro mecanismo motor eléctrico,

hidraulico o mecinico que esté montade bajo el montaje de armazén con propésitos
de elevacion. Placas 32 modeladas se insertan a continuacién en el montaje a través

de un corte en la cara de un miembro Je armazén o a través de la parte superior del
montaje. En la realizacidn ilustrada, las placas 32 modeladas extan situadas sobre la
cara superior de la seccidn 26D inferior de las corveas o contra la cara inferior de la
seccldn 26C superior de las correas.

Las placas 32 tienen modelos preformados que se adaptan al tamafio, la con-
formacidn y la organizacidn deseada del producto vegetal u otro articulo para un en-
vase de caja de cartdn dado. Por ¢jempla, las FIGS. 3 v § muestran placas 320 mode-

ladas preformadas que tienen veintiocho cavidades 321 y doce cavidades 321, res-
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pectivamente. La conformacidn y el tamafio de las cavidades 321 pueden variar de-
pendiendo de la conformacidn y el tamafio del producto vegetal que ha de cargarse
El niimero de cavidades 321 y cu distribucidn sobre la placa 320 modelada también
pueden variar dependiendo de la caja de cartdn én la que ha de cargarse el producto
vegetal, ségin se ilustra en las Figs. 3 v 5. La placa 320 modelada también puede
tener esquinas 322 cortadas para permitir una retirada rapida del aparato de conduc-
cidn cuando multiples placas modeladas estan adyacentes entre si. La placa 320 mo-
delada puede eztar hecha de materiales talez coma resina, espuma, polictileno, o mal-
tiples materiales tales como espuma con aluminio u otro metal sobre los bordes ex-
ternos. Finalmente, las placas modeladas pueden tener vna superficie 323 de acopla-
miento a la correa, que esta texturizada o tiene un material compuesto o un revesti-
miento que permite el acoplamiento con las correas 26A, 26B mdaviles, y una super-
ficie de acoplamiento al carril o un material que permite un deslizamiento de baja
resistencia de la placa a lo largo de los carriles 124, 12B.

La FIG. 2 &3 un diagrama de flujo de una realizacion del métoda para condu-
cir productos vegetales o articulos similares hasta una maquina de envasado que en-
vasa los productos o articulos en cajas de cartdn por capas después de ser conducidos
por el sistema ilustrado en la Fig. 1. De acuerdo con una realizacidn ejemplar del
métada, al inicia, una placa 32 modelada vacia z¢ carga con articulos en ¢l extremo
37 de carga del amazdn 1 en la etapa S1. La carga desde una fuente de productos
100 vegetales se realiza preferiblemente después de que la placa 32 madelada se ele-
ve mediante la pletina S hasta la cara inferior de la seccidn 26C superior de las co-

reas 264, 26B. Alternativamente, la placa 32 modelada puede cargarse mientras
descanza sobre la cara superior de la seccidn 26D inferior de las correas 26A, 26B.
La pletina S puede elevar la placa 32 modelada desde una posicidn A de Hegada has-
ta una pozicidn B de carga justo por debajo de las correas 26A, 26B, dejando un es-
pacio 41 (FIG. 8) entre la cara inferior de la porcidn 26C superior de las comreas 264,
26B y la placa 32 modelada de modo que laz correas 26A, 26B no 3¢ acoplen y asi
muevan friccionalmente la placa 32 modelada lejos de la pletina S. Después de car-
zar los articules sobre la placa 32 modelada, la placa 32 modelada completa puede
elevarse adicionalmente hasta una posicidn C de tranzferencia mediante 1a pletina 8 a

fin de acoplarse friccionalmente a la correa 26. A medida que las correas 26A, 261R
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se acoplan friccionalmente a la placa 32 modelada, la placa 32 modelada se desliza
fuera de la pletina 81 y hacia una regién 40 entre ¢l carril 12 estacionario y las co-
reas 26 én la etapa S2. El carril 12 mantiene la placa 32 modelada acoplada friccio-
nalmente con las correas 26A, 26B a fin de seguir movienda descendentemente la
placa 32 maodelada por ¢l sistema de conduccidn hacia la seccidn 39 de descarga (es
decir, recogida). Alternativamente, la placa puede moverse directamente dezde la
pozicién A a la pasicidn C de transferencia deteniéndase en una posicion B.

Los carriles 12 pueden tratarse a fin de tener una superficie superior lubricada
o de friccidn reducida de modo que la placa 32 modelada pueda dezlizarse fcilmente
sobre zu parte superior sin Jdezgastar la placa 32 modelada. Adicionalmente o alterna-
tivamente, las carriles 12 pueden incorporar cojinetes u otros componentes similares
para permitir que la placa 32 modelada se deslice facilmente desde un extremo del
sistema d¢ conduccion al otro. En la etapa S3, se determina zi ya hay una placa mo-
delada en la ubicacidn de recogida. Si ya hay una placa 32 modelada en la seccidn 39
de descarga, accionadores tales como cilindroz 30 neumaticos o solenoides eléctricos
se extienden sobre un miembro de detencién para impedir el avance de la siguiente
placa 32 madelada y 1a placa o las placas 32 esperan en una fila en la etapa S4 hasta
que la pletina 81 esté despejada. Si las correas 264, 26B se estin movienda, simple-
mente se dezlizan sobre la superficie superior de la placa modelada, y las placas mo-
deladas pueden guardar cola y liberarse por mandato.

Si no hay ninguna placa 32 modelada en la seccidn 39 de descarga, la placa
32 modelada se aparta de la regidn 40 entre el carril 12 y la correa 26 y zobre una
pletina 81 en la zeccidn 39 de descarga. Una vez situada sobre la pletina 81, 1a placa
32 madelada se hace descender hasta la cara superior de la seccidn inferior de las
corréas 26A, 26B mediante ¢l funcionamiento de cualquiera de un cilindro neumati-
¢o, un montaje de motor y engranajes o dispositivos 2B hidraulicos, eléctricos o me-
canicos similares, segun se muestra en la etapa S6. El cabezal 200 de recogida, que
es parte de 1a maquina de envasado - amboz de los cuales pueden ser integrales con
el sistema de conduccidn - descarga a continuacidn los articulos de la placa 32 maode-
lada y hacia cajas de cartdn o envases similares en la etapa SS. Después de la descar-
ga, en la etapa SS§, la placa modelada, eu la etapa S7, se aparta de la pletina 81 aco-

plandose friccionalmente a la cara superior de la seccidn inferior de las corveas 264,

Jh
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26B y se conduce de nuevo hacia ¢l extremo 37 de carga.
En la etapa S8, s¢ determina si ya hay una placa 32 modelada sobre la pletina

S en ¢l extremo 37 de carga. Si es azi, en la etapa S9, dos cilindros 31 neumaticos

@

pequedios montados sobre las caras del ammazdn 1 en el extremo 37 de carga se ex-
tienden para impedir que la siguiente placa 32 modelada vacia se mueva hacia la po-
sicion de carga. Si ya no hay ningnna placa 32 modelada en el exiremo 37 de carga,
la placa 32 modelada s¢ mueve sobre la pletina 8 en el extremao 37 de carga y se aco-
pla a un protector 31, que estd conectado a la pletina S. En la etapa S10, la placa 32
modelada y la pletina 8 ze clevan a continuacién hasta la elevacién apropiada para la
carga mediante cualquiera de un cilindro neumitico, un montaje de motor y engrana-
jes o dispositivas 2A hidrdulicos, eléctricos o mecanicos similarez, como log que se
conocen en la técnica.

El ciclo precedente de carga y dezcarga puede ser continun, y el procedimien-
to valver al inicio, con tal de que haya un zuministro de producto vegetal para enva-
sado, o puede interrumpirse momentineamente para reemplazar una o mds de las
placas modeladas por otras placas modeladas. Se usan maliiples placas modeladas en
el aparato de conduceién al mismo tiempa, y las placas 320 pueden variar en el tipo o
la crientacién de sus cavidades 321. Esto permite cargar al mismo tiempo maltiples
tipas de articulos o, por ejemplo, diferentes capas complementwias del mismo tipo
de articulo en una caja de cartdn. Tal caracteriztica puede requerir miltiples sistemas

alimentadores para alimentar diferentes tipos de articulos al extremo de carga del
aparato de conduccidn. El nzo simultines de maltiples placas también permite que el

mizmo producta se cargue con diferentes modelos en la misma caja de cartén. Pre-

sentar los articulos al cabezal 200 de recogida de la maquina Jde envasado de un mo-
do organizado sobre placas modeladas reduce la complejidad requerida del cabezal

200 de recogida y suz senzores relacionados, y también el tiempa requerido para car-
gar los articulos en recipientez. Las placas pueden marcarse con cadigos de barras
para la deteccidn mediante un dizpositiva de obtencidn de imdgenez en diverzaz ubi-
caciones a 1o largo del camina de recorrido, v de acuerdo con esto pueden realizarse
controles o ajustes apropiadas, como seria programado por un experto en la téenica.
En referencia a laz FIGS. 2 y 4, la placa 32 modelada se carga en el extremo

37 de carga del armazdn y ¢ mueve acoplands la cara inferior de la porcidn 26C

i
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superior de las correas 264, 26B y deslizindose sobre la parte superior del carril 12
hasta el extremo 39 de recogida donde el cabezal 200 de recogida de la maguina de
envasado carga loz articalos en cajas de cartén (no mostradas). Una vez que los arti-
culos se descargan desde la placa 32 madelada mediante ¢l cabezal 200 de recogida,
la pletina S1 que porta la placa 32 modelada vacia desciende hasta el nivel inferior
del armazon 1 para permitir gque la placa 32 madelada se acople a la cara superior de
la porcidn 26D inferior de las correas 264, 26B y la placa 32 madelada se transpanta
de nuevo hasta el extremo 37 de carga. Al llegar al extremo 37 de carga, la placa 32
modelada vacia se mueve sobre la pletina S y nn cilindro 2A neumatico (FIG. 6A)
alza la pletina § con la placa 32 modelada vacia hasta la elevacidn de la cara inferior
de la porcidn 26C superior de las correas 26A, 26B para repetir el ciclo, Las placas
32 modeladas se cambian fcilmente para ajustarse a diferentes tamafios de frutas,
tamafios de cajas de caridén y modelos de envase mientras el armazdn 1 permanece en
su lugar, haciendo al sistema muy conveniente para funcionar cuando el tipo de arti-
culoz o las cajas de cartdn se cambian frecuentemente a 1o largo del dia de envasado.
Durante ¢l funcicnamiento, ¢l motor 29 accionador hace girar ¢l e¢je 10 accio-
nador haciendo que laz poleas 6, 7 giren y de ahi haciendo que las correas 26A, 26B
izquierda y derecha se muevan al unizono. Las placas 32 modeladas en la cara infe-
rior de la porcion 26C superior de las correas 264, 26B se mueven sobre el sistema
de correas desde el extremo 37 de carga hasta el extremo 39 Jde recogida, a lo largo
de un camino definido por los carriles 12. Una vez que una placa 32 modelada llena
se posiciona, los sensores (no mosirados) generan una sefial que es detectada por el
sistema de control principal computarizado de la miquina de envasado. El ordenador

del :

01

sistema de control incluye una programacién que responde a la sefial detectada y
hace que el cabezal 200 de recogida descienda hazta una estrecha proximidad de los
articulos. A continuacion, usanda vacio o ventasas, o un método y aparato equivalen-
te, ¢l cabezal 200 de recogida se alza y retiva una pluralidad, y posiblemente la totali-
dad, de los articulos de las placas modeladas para la colocacién en la caja de cartdn.
El ordenador principal de la maquina de envasado sefiala a continuacién al
sistema de conduccidn para inciar otva placa 32 modelada llena en posicidn, donde ze
acopla a un protector 82 sobre la pletina $1. Cuanda s¢ produce esta sefial, dos cilin-

dros 30 neumaticos pequefios montados horizontalmente sobre las caras del armazén

13
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1 en el extrema 39 de recogida 3¢ extienden para impedir que la siguiente placa 32
modelada completamente carzada se mueva hacia la posicidn del cabezal de recogi-
da. El cilindro 2B neumdtico en ¢l extremo 39 de recogida baja la pletina 81 con la
placa 32 modelada vacia hacia la cara de retomo de las correas 26A, 26B. La placa
32 maodelada vacia ze transporta a continuacidn hasta el extremo 37 de carga del
montaje de armazdn. Una vez que la placa 32 modelada vacia abandona la pletina $1
de recogida, la pletina 81 de recogida se sube de nuevo hasta su posicién elevada
para soportar una placa 32 nodelada llena que llega. Los cilindros 30 neuméticos de
retencidn se rétragn a continuacién, permitiendo que otra placa 32 modelada comple-
tamente cargada se mueva sobre la pletina 81 y 2= acople al protector 82 en la posi-
cion del cabezal de recogida.

Cuando la placa 32 modslada vacia llega a la cara de retorne de la correa en
el extremo 37 de curea del montaje de armazon, los sensores (no mostrados) senalan
al controlador computarizado que la placa 32 modelads vacia esia en posicidn sobre
la pletina 8. La placa 32 modelada vacia se eleva a continuacidn hasta la cara inferior
de la porcion 260 superior de las correas 264, 26B mediante un cilindro 2A neuma-
tico del extrema de carga que levanta su pl;lum 8 respectiva. Una vez que la placa 3
madelada vacia se eleva hasta una primera posicidn vertical, se carga entonces con el
products vegetal u otros articulos. Una vez cargada y verificada, la placa se mueve
hasta wna segunda posicidn vertical, que provoca el acoplamiento con las carreas y el
movimiento de las placas a lo largo del carril 12 hacia el extremo 39 de recogida. A
continuacion, la pletina 8 del extremo de carga desciende para aceptar una nueva
placa 32 modelada vacia que llega. Cuando la pletina S del extrema de carga se le-
vanta, los cilindros 31 se extienden para impedir que otras placas 32 modeladas vaci-
as se muevan hacia adelante, haciende asi que las placas 32 modeladaz vacias guar-
den cola en la cara de retorne del sistema de correas.

Las zefiales para controlar el sistema de conduccidn estin sincronizadas con
un sistema de alimentacidn que alimenta articulos que han de cargarse al sistema de
conduccidn, preferiblemente con un controlador computarizado comin, de modo que
el sistema de alimentacidn no esté intentando en ningin momenta cargar articulos
sobre las placas 32 modeladaz mientraz una placa 32 madelada vacia no esté en posi-

cidn de descanso lista parva aceptar los articulos.

Jh



10

15

-13 -

El sistema de conduceidn trabaja junto con una méguina de envasado. Tam-
bién pueden uvzarse unidade: adicionales junto con el sistema de conduccidn, inclu-
yendo una unidad de preclasificacidn en la que los articulos de clasifican de acuerdo
con el tipo, el iamafio o la calidad, descartindase los articulas de baja calidad; una
unidad de lavado en la que los articulos pueden cepillarse y enjuagarse hasta que
estén libres de polve u hongos potenciales; nna unidad de secado para retirar toda el
agna de la superficie de loz articulos; una unidad de aplicacidn de etilena para pro-

mover una maduracién rapida de los articulos, p. ¢j, fiutas; una unidad de encerado

o
n

Cera

%]

para aplicar una capa delgada d obre 1os articulos para impedir que los pardsi-
tos se alimenten o sobrevivan zobre los articulos; n otros dispositivos atiles coma los
que se conocen én la técnica.

Aunque la invencién se ha explicado con relacidn a ciertas realizaciones
ejemplares y preferidas, debe entenderse que pueden realizarse muchas otras posibles
modificaciones y variaciones sin apartarse del espiritu y el alcance de la invencidn

segln se reivindica posteriormente en la presente.

15
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato de conduccidn de productos vegetales para maver productos

vegetales que han de envasarse, que comprende:

al menos nna placa modelada estructurada con rebajos, depresiones u orifi-
cios, cada rebajo, depresidn u orificio operativa para mantener estacionariamente uno
de una a pluralidad de productos vegetales, dispuestos en una formacidn para envaszar
dichos productos vegetales;

un mecanismo de movimiento de la placa para maver una placa lateralmente
entre una pozicion de carga y una posicidn de descarga;

primeros medios de movimients én dicha posicién de carga para mover la al
menas una placa modelada sobre €l mecanismo de movimiento de la placa; y

segundos medios de movimiento en dicha posicién de descarga para descar-
gar la al menos una placa modelada.

2. Bl aparato de conduccidn de acuerdo con la reivindicacidn 1, compren-
diendo ademas dichos primeros medios de movimiento medios para mover vertical-
mente la al menos una placa modelada entre al menos una primera aliura para aco-
plamients a una placa modelada y una segunda altura para desacoplamiento de una
placa modelada.

3. El aparato de conduccidn de acuerdoe con la reivindicacidn 1, compren-
diendo ademis dichos segundos medios de movimiento medios para mover vertical-
mente la al menos una placa modelada entre al menos una primera altura para aco-
plamiento a una placa modelada y una zegunda altura para desacoplamiento de una
placa modelada.

4. El aparato de conduccidn de acuerdo con la reivindicacidn 1, en el que la al
menos una placa modelada tiene un modelo preformado que se adapta a un tamafio
y/ouna conformacidn especificos de producto vegetal.

5. Bl aparato de conduccidn de acuerdo con la reivindicacidn 1, en el que el
mecanismo de movimiento de la placa comprende al menos una correa para mover
dicha placa y al menos un carril para guiar dicha placa.

6. El aparato de conduccidn de acuerdo con la reivindicacidn 2, en el que los
primeros medios de movimiento comprenden una pletina y un accionador acoplado a

la pletina.
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7. El aparato de conduceidn de acuerda con la reivindicacidn 3, en el que los
segundos medios de movimiento comprenden una pletina y un accionador acoplada a
la pletina.

8. El aparato de conduccion de acuerdo con la reivindicacidn 6, en el que el
accionador comprende al menos uno de un aceionador hidraulico, mecénico y eléc-
trico.

9. El aparato de conduccién de acuerdo con la reivindicacidn 7, en el que el
accionador comprende al menos uno de un accionador hidraulico, mecanico y eléc-
trico.

10. El aparato de conduccidn de acuerdo con la reivindicacion 1, que com-
prende ademés un controlador computarizado acoplado a dicho mecaniamo de mo-
vimiento de la placa, dichoz primeros medios de movimiente y dichos segundos me-
dios de movimiento para detectar el funcionamiento y controlar €l funcionamiento de
los mismos.

11. El aparato de conduccidn de acuerdo con la reivindicacidn 11, que com-
prende ademis compuertas, proximas a dichos primeros medios de movimiento y
dichos segundas medios de movimiento, y que funcionan bajo el control de dicho
controlador computarizado, para aportar las placas de una en una.

12. Un aparato de conduccién para mover productos vegetales que han de
envasarse, qué comprende:

una pluralidad de placas modeladas estructuradas con rebajos, cada rebajo
operativo para mantener estacionariamente uno de una pluralidad de productos vege-
tales, dispuestoz en una formacién para envasar dichos productos vegetales;

un mecanismo de movimiento de la placa para mover una placa entre una
pozicidn de carga y una pozicidn de descarga, comprendiends dicho mecanismo al
menos una correa para conducir dichas placas y un mecanismo maotorizado para mo-
ver dicha al menos una correa;

primeroz medios de movimiento verticales en dicha posicidn de carga para
mover la al menoz una placa modelada sobre la al menos una correa;

segundos medios de movimiento verticales en dicha posicidén de descarga
para descargar Ia al menos una placa modelada desde la al menos una correa; y

medios de desenvasado dispueztoz en pasiciones de descarga para descargar

I
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loz productos vegetales de las placaz modeladas hacia cajas de cartén.

13. El aparato de conduccién de acuerdo con la reivindicacién 12, en el que
las placas modeladas se elevan individualmente hasta wna cara inferior de una sec-
cidn superior de la correa en la posicidn de carga, y se bajan hasta una cara superior
de una seccidn inferior de la correa en la posicidn de descarga.

14. Un método para conducir praductos vegetales hasta una maquina de enva-
sado, que comprende:

proporcionar una placa modelada para carga, estando estructurada dicha placa
madelada con rebajoz, cada rebajo operativo para mantener estacionariamente uno de
una pluralidad de productos vegetales, dispuestos en una formacién para envasar
dichos productos vegetales;

llenar una placa modelada con productos vegetales que han de envasarse,

cargar la placa modelada zobre medios de conduccidn horizontales en una
posicién de carga;

mover la placa modelada, mientras ze mantienen los productos vegetales que
han de envasarse, dezde la posicidn de carga hasta una posicion de descarga,

dezcargar 1os productos vegetales desde la placa modelada; y

mover una placa modelada vacia desde la posicidn de descarga de nuevo has-
ta la posicidn de carga.

15. El méiodo de acuerda con la reivindicacién 14, en ¢l que los productos
vegetales que han de envasarse son frutas w hortalizas, comprendienda el métado
ademés reemplazar una placa modelada de un primer tipo por una placa modelada de
un segunde tipo para ajustarse a un cambio en ¢l tamafio o la conformacién de un
producto vegetal que ha de envasarse

15. El método de acuerdo ¢on la reivindicacidn 14, en el que la ¢tapa de mo-
vimiento entre la posicion de carga y la pozicidn de descarga ze efectia mediante al
menos una correa maévil.

17. El métoda de acuerda con la reivindicacion 16, eén el que la etapa de carga
comprende ademéz mover wna placa modelada desde una primera posicion vertical
hasta una segunda posicion vertical en una cara de aporte de 1a correa y la etapa de
descarga comprende ademis mover una placa modelada desde una segunda posicién

vertical hasta la primera posicidn vertical en una cara de retorno de la correa.

19
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18. El método de acuerda con la reivindicacidén 17, en ¢l que la cara de aporte
es una de una cara superior y una cara inferior de la correa, y la cara de retorno es la
otra de la cara superior y la cara inferior de la correa.

19. El método de acuerdo con la reivindicacidn 14, que comprende ademds

N

envasar dicho producto vegetal en recipientes durante la descarga.

Siguen 8 hojas de dibujos.
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RESUMEN

Un métado conductor y aparato para el transporte y presentacion de productos vege-
tales, tal como frutas, vegetales, o articulos similares hacia vn dispositivo de recogida
sobre una maquina de envasado que envaza los productos vegetales en cartdn por
capas. El conductor eomprende un armazén, un grapo que poleas y correas dentro
del armazdn y un grupo de placas modeladas preformadas, un grupo de placas inter-
cambiables que son facilmente intercambiables por grupos de pacas alternativas. El
método comprende la carza del grupo de placas preformadas ¢ intercambiables en un
extremo de carga del conductor y el (razporte de oz mismos hacia el extremo de re-
cogida del conductor donde los articulos son descargados mediante la cabezal de

recogida sobre la maquina de envasado.
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FubWEST(USPT PGPR,EPAR,JPARY, Intemst swarch via Gongls Wab and Googh Scholar search 2ngines. Search Tanms Usad:
position positicner motor returning switching hole racess depression trask guide belt varlical alavated actuator oensar computsr 2PUY
programmable paflat plate platen conveyor paskage

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* Citation of docuniznt, wiih indication, where appropriate, of the relevant pacsages Pelevant to claim Mo.
« 13 5,262,575 A (MIVASAFA e al.) 15 Totobar 1994 (10.13.1954) sol. S In. Jty el 19In. 3, 1-14 and 153-19
Fig. 1-29 — -
Y 15
0 US J005/02657 A1 (BLANT) 01 Deczmber 2005 (01.12.2005) para, {0312, [0044] through 15
[0047], Fig. 11a-11c
A US 5,545,514 A (EDWARDS et at.) 15 Dacembusr 1993 (15.12.1353) ’ 1-19
A US 5,457,533 & (LAVARE 2t gl.) 17 October 1095 (17.10.1338) 1-19
D Further documents are listed in the continuation of Box C. D
* 7 Cpesial eategories of citzd dusumeznts: “T"  ager document published after ie intemationz| filing date or priority

daia and not in conflict with the application it citzd 6 undzrsand

“4"  documen deining the scneral ctatz of the an which i3 no conziderzd hid ) : > |
¥ th2 principhs or theory underlying ie Invention

to be o particular relavance
“E”  earlier application or patent but publiched on or aftor ih international %" dacumeni of panicuboy relevinas; the claimed invention cannct be

tiling dae cotsiderzd novel of cannot be considerd 15 involve an inventive
“L*  document which may throw doubls an pricrity slaimis) or which is step when the document is taken alone

cited 1o establish the publication date of another citation of Gther wm  goanmen of partionlar redevance; the claimed invention canot be

spzcial reascm (23 specified) o conzidzred to invidve an invaniivz step when the dacument is
4“0 documcnd r2faming o an ol discluzure, use, exhibition o1 other combinzd with o or mars other such dacuments, sush combination
means being obviows w 2 person skilled in the an

“p”  document published pricr (o the international filing datz butlater than wg»  gocnmeni membsr of the same patent family
the pricrity date claimed

Diaie of the acwal completion of the iniematicnal zearch Dinte of mailing o the intemational cearch report
22 Hovernber 2002 (22.11.2008) 0 5 D E C 2 0 08
HMame and mailing address of the ISAAJS Anthirized officer:
Mail Siop POT, Attn: ISANSS, Commissionzr for Patents Lea W. Young
e 1d60 Slass o \rainia 212- .
P.C. I:Ju... 1450, Alezandria, Virginia 22312-1450 PG Holpgesh: 571271000 Qiz //
Facsimile Ho.  §71-273-3201 PIT G3P: 712727774 4
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(PCT Rule 43bis.1)
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Applicant’s o agent’s file refersnce FOR FURTHER ACTION

Fa27920 See paragraph 2 beloaw

Intzmational application Ho. Intemationel fling date (dy/monthivear) Privrity date (dav/month/vear)
PCT/US 08/79133 02 Octaber 2008 (05.10.2008) 10 Dctober 2007 (10.10.2007)

International Patent Classificaiion (IPC) or bath national classification and IPC
IPC(8) - BASB %5/00 (2008.04)
USPC - 198/597

Applicant 3 NKIST GROWERS, INC.

1. This opinica contains indications rzlating to th: following itema:
E BiaxMo. 1 DBasis of the opinion
D Box No. 1T Priority
D BoxHo. Il Men-2:tablishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability
D Box No. IV Lack of unity of invention
& Box No. Vo Feasoned statement under Ruls 43545.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanaticn: Jupparting such statement
D Box No. VI Certain documents cited
XJ Baxlao VII Cerlain defects in the international application
D Box Mo, VI Cariain cbservations en the intemational applicaticn
2. FURTHERACTION
If a demund for interational preliminary examination i made, ihic opinion will be considered to be a written apinion of the
International Preliminary Examining Autherity (“IPEA”) zxezpt that this does nat apply where the applicant choses an Authority
othzr than this one to be the IPEA and the chosen IPEA has notified the International Burcaw under Rule 66.1his(h) that written
opinions of this International Searching Authority will nat be 5o conzidered.
If thi opinion is, 23 provided above, considered to be a writien apinion of the IPEA, the applicant i3 invitzd to submit t the IPEA
a written reply Logather, where appropriate, with amendments, befors the expivation of 3 months from the date of mailing of Farm
PCT/ISA/220 or bafore the expiration »f 22 maonths from the priority daie, whichever expires later,
For further cptions, see Form PCT/ISA/220.
3. For further details, see notes to Form PCT/ISA/220.
Hame and mailing address of the ISA/US | Daw of completion of this cpinion Authorized officer:
Mail Stap PCT, Al ISAUS o o
Commissionsr for Patants 22 Movember 2008 (22.11.2008) Lae W. Young
.01, Bie 1450, Alawandiia, Virginia 20713-1480] < - sl e T telndagt 8710754500 .Y
o s o £CT Helpdosk: 712724500 X 7&6’7”‘
Facsimile te. 571-272-2201 PST OEF: §71-272-7773 -
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WRITTEN OPINION OF THE Interiational application No.
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
PCT/US 0879133
Box Neo. I Basis of this opinion
1. With regard to thz language, this spinion has bzen established on the basis of:
the international application in the language in which it was filed.
D a iranslation of the internutional application into which iz the language of a

2

4, D In addition, in ths case that mare than One Varsicn o copy T a zequenee listing and/or table(s) relating therets has heen

5.

transtaticn furnished for the purpnses of intzraticnal cearch (Rales 12.3(a) and 23.1(b)).

D This opinicn has been ectablizhed taking into account the rectification of an obvious mistake authorized by or notifizd
1o thiz Authzrity under Tule 91 (Rule 43bis.1(2)}

With regard to any nuclestide and/cr amino acid scquence dirclazed in the international application, this opinian has heen
establishzd on the bagis of:

a. type of material
D a sequence listing
D table(s) related 1o the sequencs listing

b. format of material

D on paper

D in electronic form

¢. time of filing/furnishing
D contained in the intzrnational applicaticon as filed
D filed together with the international application in electronic form

D furnished subscquently to thiz Authority for the purposes of search

filed o furnished, the raquired statements that the information in the subgequent or additional copies is identical 1o that
in the application 75 filed or does nat g beyond the application as filed, a3 appropriats, were fumished.

Additional comments:

Form PCT/ASANRT (Ban: M, 1) (April 2007)
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WRITTEN OPINION OF THE Internaticial application Mo.

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PETIUS O&/T9123

Box Ne. V Reasoned statement under Rule 435is.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations aud ¢xplanations supporting such statement

1.  Statement

Novelty (M) Chims 15 YES
Claims 1-14 and 16-19 NO

Inventive step (IS) Claims - Rone YES
Claims 119 NO

Industial applicability (14) Claims 1-19 YES
Claims nons NO

2. Citations and explanations:
Clairns 1-14 and 18-19 lack novelty undar FIOT Srticls 33(2) 35 being anticipatad by US 5,355,579 A to Mivasaka &t al. (hereinafter
Miyasaka).

Reganding slaim 1, Miyasaba discloses a planl praduct sonveying apparatus (bypass systam, col. 8 n. 4-32, Fia. 1,2, 5) for maving plant
products to be packed (packing terminal, <ol 13 In. 14-18, wsl 16 In. 127, col. 18 In, 43-50, Fig. 28), comprising: al lzast one patlern plats
(pallet 301, cal. 14 in. 4410, Fig, 204, Z0E) strustured with recesses, deprassians, wr hales (holes 310, col. 14 In. 3-10, Fig. 204, Z0R),
gach recess, depression, of hols operativa te. stationarily hold ane of g plurality of plant products (roduit 262, cal. 14 In. 4-24, Fia. 20A,
208), arcanged in an array far packing sald plant produsts (packing tarminal, col. 18 In. 48-66, Fig. 278); o plate movement mechanism
(Eypass lina 2, ool. & In, 418, Fig. 2) for maving & plats laterally batwesn a lsading position (pravimal limit switch L1, col. R In. 24.22, Fig.
Sy and an unloading position (prosimal fimit switch LS12, col. & In. 2432, Fig. 2); first moving maans (first switcher 1, ool 8In. 2-18, Fig. 2)
at said lvading position for maving the at 1asl one pattam plats onta the plate movemaent mechanism; and second moving means (second
switcher 4, col. € In. 13-23, Flg. 2) at said unloading position for unloading the st least ane pattern plata.

Regarding slain 2, Miyasata fiscloses ths conveyor apparatus of clain 1, said first moving masns (first 2witchar 1, sol. 8 In. 218, Fig. 2)
furthar cemprising msans for vartically moving (senveyor 12, stoppers 22, 23, tabls 201, thrasded shaft 204, sol. & In. d4E-64, col. 11 in. 44-
6, Fig. 2, 154, 15B) tha at least one patlern plate (pallat 301, sol. 14 In. 3-10, Fig. 203, 20B) between at kzast a first height for engaging a
pattzrn plate (vartival position of canvayer 12in Fig 2) and a second heiht for dizengaging a pattem plate (onts main ling 3, 22l 8 In. 19-
23, Fig. 2).

Pagarding claim 3, Miyasaka disoloses the conveyor apparatus of clalm 1, said second meving means (second switcher 4, col. 8 In, 13-23,
Fig. =) furthiar comprising means far varlisally maving (s 3nveyor 18, stoppers 25, 05, table 201, thréaded shait 204, 5ol 2 In, $3-54, col. 1
In, 43-5%, Fig. 2, 16A, 158) the at loast cna pattarn plate (palkst 304, 2ol 14 In, 3410, Fig. 20A, 20E) between at loast a first helght for
engaging a pattern late and a secand height for disengaging a patlem plata (Fig 2, whars convayo 18 maowe s veric ally to engags and
disengage a plate).

Regarding claim 4, Miyasaka diss!iaes the sonvayor apparatus of daim 1, wherin the at lzast wns pattemn piata (pafiat 301, col. 141n. 4-
10, Fig. 20A, 20B) has a prefonned pattzrn (quides 209, sol. 140, 4-10, Fig. 20B) that matches a speciic size andlor shaps of plant
produst (product 362, col. 14 In, 4-10, Fig. 20A).

Regarding claim &, Miyasaka dizloses the convayor apparatus of claim 1, whargin the phats movement mechanizm (bypass ina 2, col. 8
In. 4-18, Fig. 2) comprises at kast ane belt (5ol 5, In 2440, balt convayars £51 to 854, col. 17 tn. 86 to cal. 18 In. 5, Fig. 23) for moving
said plate (pallat 301, col. 14 . 4-10, 2ol 14 I, 52-33, Fig. Z0A, 20B, 234) and at lzast one track (pallet quidas 104, 2ol 11 In. 925, Fig.
13A) for guiding said plate.

Pegarding claim 6, Miyasaka dizchsas thz conveyor apparatus of claim 2, whersin the fiest maoving means (first switcher 1, oo, 8 In, 8418,
Fig. 2) comprises a platen (Fig 2, vartical meveabls platbarm with convayor 12) and an actuator coupled to the platen (sol 2, In 65 - cal 9,
In, In 12, that leaches a lifter than assinds and daseends; col 3, n 67-300 4, In 13 that leachzs vertical drive units, motors and sensars; Fig
154, B shows a liftzr in datail; <ol 11, In 44-£9). .

Regarding claim 7, Miyasaka discloses the convayar apparatus of claim 3, wheraln the second moving means (second switcher 4, oot 8
In. 12-23, Fig. 2) comprises a platen (Fig 2, vertical movesabile platform with convisyor 18) and an actuatar coupled ta the platen (551 9, In 6-
19, that tsaches a lilker than assends and descends; cul 3, In 57-col 4, In 13 that trachis verlioal drive units, motors and sensors; Fig 15A,
B shows a lifier in detail; ool 11, In 44-532)

Regarding clahns S and 9, Miyasaka discloses the conveyor apparatus of clzim &, whersin the sctuator compris2s at least one of a
mechanizal and elzatrical actuator (Fig 154, B shows a lifter in detail; ool 11, In 44-59).

Sae Continuation shaet.

Form PCT/ISA/237 (Box Ho. V) (April 2007)
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WRITTEN OPINION OF THE
INTECRNATIONAL SEARCHING AUTHORITY -
PCT/US 0&/74133

International application Mo

Box No. VI Certain defects in the international application

The following defects in the form or conienis of the intemational application have been notad:
Clalm 11 depends from itself, For ths purposes of thiz apindon alaim 14 was freabed as if it was dapendant upon claim 10,

Form PCT/18:4/237 (Box Hi, VII) (April 2007)
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=mational applicaticn Ma,
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ON: i 3 AU RITY
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHO PCTILS 0879133

Supplemental Box

In ¢z2 the space in any of the preceding boxes is not sufficient.

Continuation of;
Box V, itzm 2. Citations and axplanations.

Pegarding claim 10, Miyasata discloses the conveyor apparatus of claim 1 further somprising a computer-hased contrallar (programmalile
controllsr, 2ol. 8 In. 23-32) coupled to said plate moving mechanism (bypass line 2, sl 2 In, 3-18, Fig. 2), said firat moving means (first
switcher 1, cal. @ . 8-13, Fig. 2) and 2aid second maving means (second awlicher 3, col. 8 . 13-23, Fig. Z) for dateting operatizn and
contralling operation tharsof (Tol. 8 In, 24-22).

Regarding claim 11, Miyasaka dis:loses the conveyor apparatus of claim 10 furtler comiprising qates (stoppars 21-26, col. 8In. 85 o ol 9
In. 26, Fig. Z), prosimate to said first maving means (first switchar 1, col. § In. 2-18, Fig. 2) and said gecond moving means {=esond
switcher 4, col. 6 In. 13-22, Fig. 2), and operating under control of saki conputer-based sontralter (prograrmmabbs controfer, sol. £ . 24-
329, for delivaring plates one by ong (0ol 9 In. 21-24),

Fegarding dalm 12, Miyasaba Jiscloses 5 scnveyar apparatus (bypass system, col. 8 In. 4-32, Fig. 1, 2, &) for moving plant products to be
packed (packing terminal, col. 12 I, 14-18, eol. 16 In. 1-7, cal. 15 In. 43-86, Fig. 0%), comprizing: a pluralily of pattern plates (pallst 301,
col. 14 In. 3-10, Fi. Z0A, 20B) structurcd wilh recesses (guidas 363, col. 14 In. 4-10, Fig. 20B), each recess nperative 8 staticnarily hild
ona of a plurality of plant products (product 202, each guide 209 §s cparabla to hald one of & plurality of plant praducts, cal. 14 In. 4-24, Fig.
C0A, 20B), arrangsd in an areay for packing said plant products; a plate movement mechanism (bypass line 2, col. 2 In. 4-18, Fig. 2) for
maving a plate (paliat 301, col. 14 I, 3-10, Fig. Z0A, 20B) ketween a loading position (prosimal imit switch LS1, col. § In. 24-32, Fig. 2)
and an unldading position (proximal imit switch L312, col. 8 In. 24-3Z, Fig. 7), said inechanisrn somprising at least one bielt (sed 5, In 24-
40; it convayors 551 1 554, col. 17 In. &8 ta col. 18 In. 5, Fig. 29) for sonveying said plates and a matorized drive (motors 221 and 202
for rotating pullays that diive chains, col. 12 In, 18-23, Fig. 168) t move sald at lzast one belt; first vertical inoving means (first switchar 1,
cad G In, 8-12, Fig. 2) at sair lsading position for moving the at least one pattern plate anto the at least one bell; soond vartizal moving
maans (second switcher 4, col. § In. 12-23, Fig. 2) at sald unloading paition for unloading the at laast cne pattern plate from this at lsast
one belt (soh. @ In, 25-56, Flg. 3-8); and unpzsking means (unload palleds, col. 16 In. 46 6 ¢l 19 In. 3) dispozed at unloading positions
(packing terminal, sol, 13 In, 14-1%, col. 16 In, 1-7, ol 18 In, 18-85, Fig. 268) for unldading the plant products from the paltern plates ints
carlons (products ars pasked, col. 15 In, 63-88, Fig. 26).

Fegarding claim 13, Mivasaka disclosss the conveyor apparatus of claim 12, whasain the patter plates (paltst 209, sal. 14 In. 4-10, Fig.
204, 20B) ars individually slevatzad ta an undirside of a top section of the belt (bl convayars 551 £ 554, col. 17 In. 36 to col. 18 In. 5, Fig.
) at the loading position (lwading position 8293, prasimal first switshier 1, Gol. 8 . 8138, 2ol 18 In. 26-66, Fig. 2, 2TA-27T), and lowsred to

a top side of a boilam sestion of the belt at the unloading position (prozimal packing terminal, col. 16 In, 38-68, Fig. Z7A-27C).

Regurding «laim 14, Miyasaka disaloses a method of senveying plant products to a packing machine, comprising: praviding a pattzm plate
(pallet 304, col. 14 In, 4-10, Fig. 204, 20B) for laading, said pattem platz baing structured with recasses (guides 303, ool. 14 In, 4-10, Fig.
Z0B), @ach recess operative Lo staticnarily hold one of a plurality of pdant products (product 302, eash guide 303 is wperabile to hold one of
a plurality of plant products, cal. 14 In. 4-24, Fig. 204, 20B), arranged in an array for packing said plant praducts (at packing terminal, col.
13 In. 14-18, 2ol 18 In. 1-7, ol 15 In, 48-86, Fig. 28); filling a paltzm platz with plant produdts to be packed (prozimal first switsher 1, ool
81in. 8-18, Fig. 2), ading the pattern plate onto a horizontal conveying means (11, 12, Fig 2) at a loading position; maoving the gattern
plate, while holding ths plant products o be packed, from the loading position to an urilvading position (at convayor 19, Fig 2; packing
terminal, mol. 13100, 14-18, col. 18 In. 1-7, sl 15 In, 39-3¢, Fig. 26); unleading the plant products from the pattern plate; anid moving an
emply patiarn platz fram the unbsading pozition tack b the loading pasition (amptied pallets are returned, col. 15 In. G3-68, Fig. 26).

Pirgarding claim 16, Miyasaka discloses the methad of claim 14, whersin the inoving stap hetweon the lbading pasition and unloading
position Is conductzd by at kzast one meving belt (Fig 2, convayars 11-19; belt convayors 56110 554, col. 17 In. %6 to col. 12 In. 5, Fig. 29).

Regarding slaim 17, Miyasaka discloses the methad of daim 16, wherein the loading step Turihar cormisises moving a pattem plate (pallet
201, col. 14 In. 3-10, Fig. 204, 20B) from a first vertical position 10 a second vertical position at & delivery side of tha Exlt (via first switcher
1, col. 8 In. £-18, Fig. 2) and the unloading stzp further comprses moving a pattemn plate (patkst 301, sol. i In. 4-10, Fig. 20A, Z0B) from 2
second vertisal position to the fivst varical positizn at a return side of the bell (proximal bower side of conveyor 19, col. 8 In. 56-84, via
second switchiar 4, sol. © I, 13-23, Fig. 2).

Figarding Slaim 12, Miyasaka dizcloses ths method of glaim 17, whersin the delivary side is atop side (upper side of bolt canveyors £51
1o 554, col. 17 In. 66 to col. 18 1n. 5, Fig. 29), and tha return slds is the botiom side of the balt (balt canvayors ars considersd an endleas
belt, wharein aash convaynr slement furctions as beth defivary and return elements, col. 1210, 53 to col. 19 1n. 3),

Ragarding claim 19, Miyasaka disthoses the methed of daim 14, further comprising p2eking said plant product (product 302, al. 14 In. 4-
24, Fig. Z0A, 20B) In contalners upon unloading (packing tarminal, sol. 12 In, 14-18, 2ol. 16 In, 1-7, zol. 1€ In. J8-68, Fig. 28).

Sae Continuation sheet.
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Supplemental Box

In case the space in any of the preceding boxes is not sufficient.
Continuation of:

Claim 15 lacks an Invenlive stsp under PCT Articlz 32(3) as baeing obvious ovar Miyasaka in view of US 2005/0265817 A1 to Blane.

Pegarding claim 15, Miyasaka discloses the e thed of claim 13, whersin the methed further somprising replacing a first tvpe pattern plate
(pallet 301, col. 14 In. 4-10, Fig. 204, Z0E) with a second typs patlern plata 19 suit a changs in size or shape ol & plant product to be
pasked (pallets &, B, C, cal. 13 In, 6-21, Fig. 20), yet fails to disclose whersin the plan products 1o be pachad are frults or viagtables.
Elanc digsloses a conveydr system (sonveysr 1, para. [0044] through {0047, Fig. 11a-115) for packing fruits or vegetables (pava, fudil]).
Sirva both referances are dirsctad taward convaynr bazed packing systems, it would have been cbvious to ane of skill in the art to
combing the system of Miyasaka with the slemants of Blang, sinae such a combination would result in 2 device with graater ability 10
distinguish various fruits and vegatables.

Claiftis 1-19 have industrial applicability as dafined by POT Adicls 32(4) becauss the subjeat matter can be made of uaed ininJustry.

Form PCT/ASA/237 (Supplemental Rox) (April 2007)
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Cormo resultada del examen de forma, realizads con fundamente en el artfouls 28 de la Decision 428 de 1a
Comizion dz la Domunidad Andina, arliculs 27 del Tratado d2 Cooperaciin en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Peglaments y Gircular Unica de 1a Superiniendencia de Indusiria y Cormercio, se be comuniza que:

1. La sulicitud no contieng &l poder dekidamente ctorgado, o &l leno de 1as requisitos exigidos por os artizulas
Go y 2ubsic J|||-~nte del Codigo de Procedimiznts Civil. Adicionalments, deberd presentar 2l dacuments que
acradita 1a exizlencia y reprezentacisn legal de la socisdad solicitante, cuanda dsta fuere persana juridica.
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solicitud da patente, (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular Gnica £.2.9)
=, La soliciiud no contizns 1a copia del documants en gque consta la cesion del derecho a la patentz del inventor al
solicitante o a su causantz, conforme a lo establecids por el articuly 26 literal F) de la Decigidn 426 de la
Comigian de la Comunidad Andina. Cuando se tratz de documentss storgaddes en el astranjers, estos deberan
legatizarze de conformidad con 1o dispussta por 1os arliculos 282 y 260 del Chdigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trale de 1as declaraciones a que hace refarencia la Regla 447 0i) del Tratado de Cooperaciin en
Malzria de Patentas PCT., &l alcance de las tales declaracicnes se determinara zegun indiquen dlaraments una
cecion de derachos del inventor al solisitante o su cauzantz, de oonformidad con lo dispuests en e numeral
£.7 18 del Sapituls Duints, Tituls = de la Circular Dnica de Superintandencia de Industria y Cormersia.

En cumplimients de lo dizpuesto por el articuls 25 3 la Decisidn 488, s& le requisre para que dentrd del t&rming
de dog meses siguisntes a la fecha de nodificaciin del prasents -'-f cio, comiplets 1os requisitos anteriormants
enunciados. En caso 32 no dar cumplimiznts al prezentes requerimients, [a solicitud s& conziderara abandonada y
perderd su prelacion.

Continua =n la pagina siguiente...

Al contastar favor indique &l nimero de Sade Cintro: Carvzrc 13 Mo 2700 Pizos 2, 5.7 y 10 PEY. 5370000
radicacion gus s& Sncusntra a conlinuacion Szd: CAM: Av. Gra 50 Mo. 26-5% int 2 Tel: 5000070

Call Cenier §513240. Linea 01600-910165
Web: www.sic.aov.co e-mall: Info@sic.oov.co



.,_:?)\\ Continvacidn radicado No: 10 0412805

gle
Industria y Comercio

SUPERINTENDERNCIA

Hedifiquese el presents oficio rn:’i(y!’ne a lo dispussto en el numeral £.2, litzral @), del capitulo quints del titulo

primerc de la Giroulagdinica Mo A03e 2001,

/
/

ALYx CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

Directora de Nlevas Creaciones (i)

El anterior Tequaarimisnta fuz notificado por fijaciin en lista de fecha

4 J0. 2018

adpal

Al contestar favor indique 24 nuimaro de
ragicacian que 3¢ sncucnira & continuacion

Sode C:ntro: Carrerz 13 Mo. 27-00 Picos 2, &, 7y 10 PEM. 5370000
Sede CAN Av. Crg 50 Ho 26-55 int. 2 Tal: 5030070
Call Canter 6513240. Linza 01800-910165
Web: www.sic.aov.co e-mail: info@slc.aov.co



