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CAVELIER ABOGADOS COLO 11256-841-248-3 ID-166786

‘I SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Industria y Comercio LT

SUPERINTENDENCIA -025145- -60000-060
Fecha: 20 003 0316:4523 Dep. 20200 R.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYI Eve: 379 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 79
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ SOLICITUD DE:
Patente de Invencion. | [ Patente de Modelo de Utilidad.
L capitulo 1. Capitulo II.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB .
Sociedad constituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE leyes de Suecia. CC. D A NIT D
(71) :
Direccién: 405 03 Goteborg, CE. ] Otro N
Suecia
_ Cual
Domicilio: Géteborg, Namero '
Suecia '
Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42. No. 72-35 1 cc NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE Fax: 211 86 50 C.E. D Otro D
O APODERADO ' : Cual
E-mail: clientes@cavelier.com ual
Domicilio: Bogota, Colombia. Ndmero 35.456.344 " T.P 23.555
@ 1. Lars FINGAL 2. Mikael STRANDQVIST
Bjorcksgatan 14, Dalavagen 87,
416 52 Goteborg, 437 36 Lindome,
INVENTOR (ES) Suecia ° Suecia
(72)
PCT (86)

Solicitud Internacional No. PCT/SE2007/050611 Fecha: 3 de septiembre de 2007
Publicacion Internacional No. WO 2009/031951 A1 Fecha: 12 de marzo de 2009

Titulo (54)
@ LAMINADO QUE TIENE PROPIEDADES LIMPIADORAS MEJORADAS Y UN
METODO PARA PRODUCIR EL LAMINADO

@ Clasificacion Internacional (51) A47L 013/017

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud

sid nolxl _ _ -

@ Comprobante de pago No.: 10- 161 Fecha: 5 de enero de 2010
10-12,329 15 de febrero de 2010

10-16,022 1 de marzo de 2010

10-16,063 1 de marzo de 2010




CAVELIER ABOGADOS COLO 11256-841-248-3 ID-166786

Anexos:

“Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 554.000.00.

Comprobante de pago por 14 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $364.000.00.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de deposito del material biolégico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién
de esta solicitud. :

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@H OO O000 EHEO0K @ EHGI

FIGURA CARACTERISTICA
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@ Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

FIRMA : Jua ClerereaSoee s

C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P. 23.555

JGG
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DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacién Internacional WO 2009/031951 A1

Descripcion:
Paginas 13 en el idioma original
Paginas 23 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 24

Figuras: Numero (s) 5

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. Extracto de publicacién.

SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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T DEL ANO DOS MIL'DIEZ (2010)/
Jfﬂw%‘ N , ‘ , ,
i En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME VARGAS
CHAMBO, Notario sexto (60) encargado@ Circulo de Bogota, se otorgé la

W\

escritura publica, con las siguientes caracteristicas y consignada en los siguientes

términos:
COMPARECENCIA; Con minuta escrita, comparecid el sefior CARLOS
ALBERTO GALLON GIRALDO, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,

con sociedad conyugal vigente, identificado con la cédula de ciudadania No.

19.066.425 de Bogota, y dijo:

ESTIPULACIONES: |
PRIMERA.- Que obra ensu icalld,_a:”d;;.,d}e;'}__lfébr‘é"séntante legal de la sociedad

denominada CAVELIER ABOGADOS domiciliada en la Carrera 4 No. 72-35,

Bogotd, Colombia. et
SEGUNDA: Que. SCA HYGIENEPRODUCTSAB sociedad constituida y
existente bajo las leyes d; Suecua domi(;il'iadé.éﬁ 8-405 03 Goteborg, Suecia,
designé a CAVELIER ABOGADOS cofn'b su repréééntante para la Propiedad
Industrial en Colombia con facu!tadesde -Vhoml_a_ra_‘__q_;époderados tal como consta
en la copia auténtica del documento dé“r’eprese;ﬁ?tgbién que se protocoliza. ------
TERCERA.- Que en su caracter de:'.: representante legal de CAVELIER
ABOGADOS, y en desarrolio de la fgéultad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada con cédula de ciudadania numero 35.456.344
de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con cédula de ciudadania numeré 79.518.915 de Bogota, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, identificado con cédula de

ciudadania namero 79.155.665 de Bogota y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

nimero 16.209.380 de Cartago (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA EL USUARIO



para que representen a la sociedad a cuyo nombre actda, ante cualesquiera
entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion, incluyendo las del orden
administrativo, contencioso administrativo y judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencién de
patentes de invencién, modelos de utilidad, disefios industriales, trazado de
circuitos integrados, secretos industriales: el registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,
ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacion, traspaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelacion voluntaria; y el registro de licencias de uso de eéos derechos: b)
Las acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones,
cancelacion administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accion por
infraccion, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracion Y pago; acciones populares,
age lutela v de cumplimiento; y en general los procesos civiles, penales,
administrativos o contencioso-administrativos, de congciliacién, arbitramento,

tutela relacionados con estos derechos: acciones Y pProcesos que promovamos

0 se Nos promuevan.
CUARTO.- Que los apoderados designados estan facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,

arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y

rafificar los actos de agentes oficiosos.
QUINTO- Que protocoliza con la presente escritura, un certificado expedido por
ta Camara de Comercio de Bogota, que acredita la constitucion y personeria
de la sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza copia
autenticada del documento de representacién otorgado el dia 7 de octubre de

2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que esta debidamente
Apostillado.

Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON GIRALDO, domiciliado en
Bogota, identificado como aparece al pie de su firma y manifestd que esta
conforme con el contenido de esta escritura pUblica.

OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION.- Leida la presente escritura por los
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE

DOCUMENTOS
CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : 860041367-3
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
CERTIFICA:
NO: 00820237
o CERTIFICA:
CONSTITUCION : QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYO - LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO Y
CAVELIER.
. CERTIFICA
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0001000 DE NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
| . D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA EL 5 DE ABRIL DE 1983
. BAJO EL NUMERO 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
' 'NOMBRE DE : - CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER. POR EL DE : CAVELIER
ABOGADOS - , :

- e CERTIFICA:
! QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6A.
| DE BOGOTA EL 10 DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
- COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.

CERTIFICA:

CERTIFICA : :
QUE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DE,SANTAFE DE BOGOTA DEL 18

DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABRIENIWAIO0SE® BB AN BoBaraN0 -
5.937 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRASLA) ‘3&%ﬁ%§¥ﬂiﬂiﬁﬂﬁg§§%§§;U—

GAYA =
TABIO (°
/

28 ENE 2010

CA ).-.

' CERTIFICA
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE "‘W@

DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL il

BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCfﬁéi
NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD C§.ERCIAL A SOCIEDAD GIA

CERTIRICA:
REFORMAS : Wt -5
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA INs¢R
842 10-V-1.977 18. BTA. 27-V-1.9KAS
3.430 1-VII-1.980 6A. BTA. 3-IX-1.980%
4.844 10-IX-1.980 6A. BTA. 8-X-1.980°

432 10-II-1.983  6A. BTA. 1-IT7-1.983-N |




oo BRI AL RS

7.710 10-X-1.984  6A. BTA. 15-XI-1.984-NO. 1.559
7,305 21-X-1.985" 6A. BTAT ~ 18-XI-1.985 N0 1l966 TV
2.567 29-IV-1.987 6A. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2386
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988  6A. BTA. 19- V -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.786
25 3- I -1.991 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608. 8-I1I-1.991 6A. BTA. 14-III- 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV- 1.991 6A. BTA. 8-IV - 1991-NO. 3.862
797 7-I1 -1.991 6A. BTA. 7- V. -1991-NO. 3.882
1.739 14-III-1.991 6A. BTA. 7- V. -1991-NO. 3.881
5.886 21-VIII-1.991 6A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019
8.596 4-XIT -1.991 6A. BTA 16-IIT -1992 NO. 4.430
1.494 10-IITI -1.992 6A. BTA. 19-II1 -1992 NO. 4.436
4,205 8 -VII -1.992 6A. BTA. 15-VII -1992 NO. 4.554
8.829 16-XII -1.992 6A. BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819
12 5-1 -1.993 6 STAFE BTA 13-I -1993 NO. 4.850
4.877 29-VI -1.993 6 STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VII -1.993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077
ACTA NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174
2.034 18-IV- 1.995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. ©5.937
2.227 25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. 6.092
7.594 12-XII-1.995 6 STAFE BTA 19- XII-1.995 NO. 6.294
676 11- II-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. 6.873
CERTIFICA:
REFORMAS :
E.P. NO. FECHA NOTARIA CIUDAD FECHA NO.INSC.

0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA
0002103 1998/04/08 0006 BOGOTA
0005326 1998/08/06 0006 BOGOTA
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA
0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA
0006709 1997/11/04 0006 BOGOTA
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA 2007/07/24 00010841
5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00012243

CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

1997/09/02 00007115
1998/04/21 00007426
1998/08/13 00007544
1998/08/27 00007564
1998/11/12 00007644
2000/12/04 00008481
2003/06/04 00882729
2004/07/28 00009703
2005/04/07 00009917

UUUUUUUU.UU‘U
OOOOOOOO_O0.0

CERTIFICA:
OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO : EL EJERCICIO DE LA
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO
LA S@CIEP Dy 'Ql" ADQUIRIR CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA

‘z'ﬂhm HIPOTECA, MUTUO CON O SIN
2% Y SOCIEDAD, ASI  COMO
YAGREMIALES O PROFESIONALES

73]
naling

NOMINAL‘
- 80CI® CAPITALISTA (S) "/ A‘@A .
ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHGEEXTLS N.I.T. 000008001722568

g 0 N S W X OO | S

S O S o)
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NO. CUOTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00
- SOCIO INDUSTRIAL (S)
CHAVARRO JORGE C.C. 000000016209380
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
PENA VALENZUELA DANIEL C.C. 000000079518915
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
MARIN RUALES GERMAN HUMBERTO C.C. 000000079155665
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
TOTALES
NO. CUOTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00
CERTIFICA:

QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 Y 001432 DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL

DE 2005 BAJO EL NO: 0009918 Y 0009917, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRO CAVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, Y LUCIA
CAVELIER FRANCO.

CERTIFICA:

REPRESENTACION LEGAL: EI REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SOCIO
FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE
DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION Y ATRIBUCEQNES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CARG0O, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS CQLECTIVOS ESTAN

LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALQU*

ESTATUTOS
CERTIFICA

** NOMBRAMIENTOS
QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 i}
EL 24 DE SEPTIEMBRE DE 2009 BAJO EL NUMf‘
FUE (RON) NOMBRADO (8): Al :
NOMBRE IDENTIFICACIO‘QN
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DELH!




GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425 .
" QUE " POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL

22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO. EL NUMERO-
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S):

N

NOMBRE IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS TFACULTADES Y
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : A) LA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JUICIOS INCLUSIVE EN  AQUELLOS EN
DONDE SE DISPUTE LA PROPIEDAD DE BIENES INMUEBLES; B) CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS Y REGLAMENTOS DE LA SOCIEDAD; Y C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEOS QUE SEAN NECESARIOS DE ACUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMBRAR LAS
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPENARLOS, ASI COMO RETIRARLOS Y
REEMPLAZARLOS CUANDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE REFIERA A OPERACIONES CUYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 180 )
SALARIOS MINIMOS MENSUALES, SU CELEBRACION REQUERIRA LA
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERIOR.

CERTIFICA:
** REVISOR FISCAL **
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EL 29

DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIBRO XIII, FUE
{RON) NOMBRADO (8):

NOMEBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024
CERTIFICA:

DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES

DESPUE i DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NC SEAN OBJETO DE
RECURS A .
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TCAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA

SEDE CHAPINERO
17 DE DICIEMBRE DE 2009 HORA 11:11:00

R027136832 PAGINA: 3 de 3
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VALOR : $ 3,500

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO

DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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' CAVELIER
ABOGADOS

EDIFICIO SISKi
CARRERA 4a N° 72-35
BOGOTA. 8 - COLOMBIA

REPRESENTACION

REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo firmado (s) / I (We); the undersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domiciliado (s)
en/of

S-405 03 Géteborg, Sweden

Por el presente nombramos a CAVELIER
ABOGADOS, sociedad - colectiva constituida dé
conformidad con las leyes de la Repuiblica de
Colombia, mediante Escritura Pablica No. 6233 del 10
de septiembre de 1974, otorgada en la Notaria Sexta
del Circulo de Bogota, domiciliada en Bogota D.C,,
con matricula mercantl No. 00820237 y NIT
860041367-3, domiciliada en la Carrera 4a N° 72-35,
Bogoti, Colombia, como nuestra representante en
todos los asuntos de Propiedad Industrial, con facultad
para recibir notificaciones y nombrar apoderados
judiciales o extrajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS  también  podri
representarnos, con las mismas facultades arriba
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no jurisdiccidn, autoridades administrativas o

jarisdiccionales, tribunales de arbitramento, en
asuntos de npaturaleza civil, comercial, penal,
constitucional, competencia, competencia desleal,

administrativa, contencioso administrativa, proteccién
del consumidor, variedades vegetales;, nombres de
dominio, oposiciones u observaciones, cancelacidn
administrativa y judicial, nulidad, medidas cautelares,
concesion de licencias, acciones de tutela, la proteccién
de secretos industriales, derecho regulatoro y en
general para que nos represente en  cualesquiera
acCiOnes y Pprocesos que promovamos O se 10s
promuevan.

La representante podr4, en nuestro nombre, designar
apoderados  para  actuar  ante  autoridades
administrativas y judiciales, por via extrajudicial y

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/ID.159238

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a
general partnership organized under the laws of the
Republic of Colombia by means of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, granted at Notary Sixth
of the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C., with
Mercanule Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number 860041367-3, domiciled at
Carrera 4a N° 72-35, Bogota, Colombia, as our
representative for all Industrial Property matters with
faculty to receive notifications and appoint attorneys in
and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may also represent us,
with the same faculties stated above, before any
entties or pessons, with or without jusisdiction,
administrative or jurisdictional authorides, courts of
arbitration, in  civil, commercial,  criminal,
constitutional, ~competition, unfait competition,
administrative, administrative contentious, consumer
protection, plant varieties, domain names, opposition
or observation matters, administrative and Court
cancellation, nullity, precautionary measures, licensing,
action for writ mandamus, protection of trade secrets,

Ol e - : esent us In any
?
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hame, designate
five and judicial

ppf-court channels, and




también procesalmente en nuestro nombre, como

~ demandantes, como demandados, como litisconsortes,
.€cOmo  agentes' oficiosos, como terceros, por
Hamamiento en garantia o como intervinientes ad
excludendum. Dentro de esta autorizacién, la
representante podrd facultar a los apoderados que ella
designe para transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y
sustituir el poder que se le otorgue. As{ mismo, la
representante tendra la facultad para revocar el poder
asi otorgado en el momento que considere pertinente.
La representante en todo caso podri ratificar los actos
de agentes oficiosos.

procedurally in our name as plaintiff, defendant, jolnt
litigant, representative without power of attorney, third
party, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authorization,
the representative may empower the attorneys
appointed thereby to compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign and
substitute the power of attorney granted thereto.
Likewise, the representative shall have the faculty of
revoking the power of attorney thus granted at any
time it may deem convenient. The representative may
in any case ratify the acts of reptesentatives without a
power of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this 07 0ctober 2009

En/in Goteborg, Sweden
Por/by Bengt Forshult
Firma/ Signature R X ;il \/Z
Ty
Nota: Note:
PARA SOCIEDADES FOR CORPORATIONS

El documento de Representacién deberd ser firmado
pot el tepresentante legal de la compaiifa. Debera ser
presentado ante Notario Publico para que certifique
que la persona que firma es quien dice ser. La firma
del sefior Notario deber ser legalizada*,

Adicionalmente deberi anexarse copia_legalizada*
del documento que pruebe Ia existencia y
representacion legal de la sociedad. '

*La legalizacién podrs ser por Apostilla si el pais del
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cénsul de
Colombia en caso contrario. Una sola legalizacion
que incluya ambos documentos serfa suficiente.

PARA PERSONAS NATURALES

El documento de Representacién debera ser firmado
por el otorgante: El Notario Ptiblico debet certi

© CAVELIER ABOGADOS

WPC11256/1D.159238

The Representation document should be signed by
the Legal Representative of the company. It should
be produced before a Notary Public, who should
certify that the person signing the same is in faci
who he/she purports to be. The Notary’s signature
should then be Jegalized*.

In addition a legalized copy* of the documen:
proving the existence and legal representation of the
company should also be attached.

*Legalization may be made by Apostille if the
issuing country is a member of the The Hague
T YRR CRRULE) ,\é‘:S, 1961, or befote the
"mﬁ‘i& __'éj?s”% otherwise. A single
that" A% &w.poth documents

O T
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", que la persona que firma es quien dice ser. person signing is who he/she purports to be.
Posteriormente ‘el documento de Representacién Subsequently, the Representation document sho.uld
debérd ser legalizado por Apostilia si el pais del be legalized by Apostille if the issuir?g country is 3
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya member of the The Hague Convention of Octobe.l
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cdnsul de 5, 1961 or before the Colombian Consulate i
Colombia en caso contrario. otherwise.

CERTIFICATION

I. the undersigned, Bengt Lion, Notary in M&lndal, Sweden, do
hereby certify, that the preceding signature reading Bengt
Forshult is authentic and that he- according to a power of
attormey issued the 29th day of September Z0O0% 2004-in matter
above is duly authorized to sign alone for and on behalf of the
company SCA Hygiene Froductaz AE, which is a Swedish joint-
stock company under the laws of Sweden.

this the 20th day of November 2009

i

APOSTILLE
(Conventign de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: ... S ERE 2
This public document
oo —_
2, has been signed by LSE (T Lie g

--------------

3. acting in the capacity of . SISAR R . DTt
)
4. bears the seal/stamp of AETRRSE.

Certified

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/1D.159238
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POWER OF ATTORNEY

The undersigned, legal representatives of SCA Hygiene Products AB (the "Company"), do

hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblad and Mr Bengt Forshult to represent

. the Company, severally and with the right to substitution, in matters concerning inventor's

certificates, patents, utility models, design patents and registered designs and applications

therefore including, without limitation, to sign and file applications for inventor's certificates,

patents, utility models, design patents and registered designs and any continuation or

continuation in part and to sign any declaration or certificate in connection therewith, to

o amend or withdraw any such application in whole or in part, to file oppositions against third

parties' inventor's certificates, patents, utility models, design patents and registered designs

) and applications therefore and to amend, settle or withdraw any such opposition in whole or
. in part and to appoint attorneys to represent the Company in such matters.

This Power of Attorney hereby revokes the Power of Attorney dated June 1, 2004,

Goteborg 29™ September, 2009
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

ven-Erik WinloE

y 4 2 SCA HYGIENE

CaPRODUCTS AB

&% Patent Department

ps 03 GOTEBORG
BN

Seat: Goteborgs kommun. Registration number: SES560072356. A%, ey { +46 31-746 19 80



I. the undersigned, Bergt Lion, Notary Fublic in Mélndal,
Sweden, do hereby certify,

that the preceding signaturee reading Sven-Erik Winlof and
Ingela Torstensson are authentic

and that they are duly authorized teo sign joirntly for and on
behalf of the company SCA Hygiene Froducts Hltlebmlaa, which i=s
a company under the laws of Swedsn.

Mo]ndal this the 27th day of November 2009,

! T

en 1t Llrn

-y

APOSTILLE
(Convention de La Haye du § octobre 1961)

1. Coumry: S CDE

This public document
2. has been signed by .. oS NG, ... iGins
3. acting in the capacity of Neowg, R |
4. bears the seal/Stamp of . W RS R R S
Moy oA,

Certified
5.6t Kons RS A . 6.the LOCT12F
7.ty ;}y—‘\c i C‘ LS ERS T o g
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.%§§§ 3111593109 '
i C
a‘% :,z Bolagsverket

Swedish Companies Registration Office

Registration number: 556007-2356
Date of registration: 1907-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

Address:

405 03 GOTEBORG
Registered office: Gbteborg
Share capital: SEK 121 250 000

M

The company is registered as a private limited liability company

i

BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovdgen 13, 435 43 PIXBO

@

BOARD MEMBER, CHAIRMAN OF THE BOARD )
640305-7539 Sjostrdm, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

:

i

il

BOARD MEMBERS )

450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvdgen 6 A, 435 37 MOLNLYCKE
Employee representative

~ 580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,
421 66 VASTRA FROLUNDA

620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvdgen 2, 463 32 LILLA EDET
Employee representative "

461109-5029 Sjbberg, Harriet Christin, Hdgenvagen 138, 430 50 KALLERED
Employee representative

480518-7459 Winldf, Sven-Erik Nils Hen. 1ct., Mossgatan 13,
413 21 GOTEBORG

i

Wiﬂj

Tl
il

.........

DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD

660910-1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Employee representative

640503-4668 viklund, Siv Ylva Marina, Go&teborgsvédgen 99,
311 33 FALKENBERG
Employee representative

570920-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnav&gen 67, 438 34 LANDVETTER
Employee representative :

L

i
Ll

I

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY
630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A,
431 36 MOLNDAL
510604-5973 Kjellén, Gb6sta Bertil, 416 80 GOTEBORG
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Bolagsverket, the S
and Registration Offi8
issuing certificates orr

Swedish Companies Registration Office

SE-851 81 Sundsvall
Sweden
Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 98 40

Lo

N
X..

E-mail:
bolagsverket@bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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::Bolagsve rket N
Swedish Companies Registration Office _'/ \;/Q\"Q\/\\f ( / e

- <\ CERT\IHCAT_EL

7_11”-1

Registration number: 556007-2356
Date of registration: 1907-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

AUDITORS §
556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
Represented by: 560709-5097

PRINCIPALLY RESPONSIBLE AUDITOR .
560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB,
405 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In addition to the board of directors,
any two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Kjellén, Gbsta Bertil
Lehmann, Brita Margareta
Sjbstrém, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winl¢éf, Sven-Erik Nils Hen. Vict.
are entitled to sign on behalf of the company.

Furthermore, the Managlng Director, in his normal business activities,
is also entitled to sign on behalf of the company.

SECONDARY NAMES _
SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care

Edet

FINANCIAL YEAR :
Registered financial year: 0101 - 1231 &%
Latest annual report submitted covers fihancial
period 20080101-20081231 %3

DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

1996-05-08 SCA Mdlnlycke Aktiebolag

1960-06-20 Md8lnlycke Aktiebolag

1807-01-21 Mblnlycke vafverlaktlebolag
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tration Office, is etfective since 1 July 2004 when the Swedish Patent
.41to two separate authorities. As from this date Bolagsverket will be
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Swedish Companies Regi
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489
Phone:
+46 60 18 40 00

E-mail:
bolagsverket@bolagsverket.se
Fax: Web site:
+46 60 12 98 40

www.bolagsverket.se
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3,8 Bolagsverket

Swedish Companies Registration Office

Registration number:
Date of registration:

Company name:

SUNDSVALL 2009-09-22
Ex officio

ente Ohlsson

CEVER.,
o+ BRLN

- - L 3TN
/ ’ Ry Tﬁ'{_\\i << \:\"Q \\\ .
=<8 t OF REGISTRATION ==
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556007-2356

1907-01-21

SCA Hygiene Products Aktiebolag

-

2.

3.
4, bears the seal/stamp of

UL, L7 p5 ﬁi;gnuﬁﬁfunu

APOSTILLE
(Cenvention de La Haye du § octobre 1961)

Ccvntry\g (/‘;‘7‘4

This public documen )
has been signed by /Z&:4.
acting in the capacity of .

o oson quu“nuu u
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Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 98 40
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E-mail:
bolagsverket@bolagsverkat.se

Web site:
www.bolagsverket.se




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. LLEVA
LA FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE DE 1972,

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADO POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN S-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABOGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2009 EN GOTEBORG SUECIA, POR
BENGT FORSHULT.

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

El suscrito Bengt Lion, Notario en MéIndal, Suecia, por medio del presente certifico
que la anteriorv firma de Bengt Forshult es auténtica y que de conformidad con el
poder que le fue otorgado el 29 de Septiembre de 2009 (y en 2004) él es la
persona autorizada para firmar por y a nombre de la Compafia SCA Hygiene

Products AB, que es una Compaidia de capital accionario conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia.

Méindal, 20 de Noviembre de 2009
Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Mélndal

Hay sello del Notario.
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-,
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961
1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDAE_.

CERTIFICADO
EN: KUNGSBACKA
EL: 20 DE NOVIEMBRE DE 2009
POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
BAJO EL NO.: 942-2009

SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA B .
10. FIRMADO: ILEGIBLE ’

© © N o O

LA TRADUCTORA OFLCIAL
4 9 / ; o
//;%mz (Lt /z'fé/j/;/fg{,é/%@

HELENA URIBE DE LEMOINE




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

SCA
PODER

El suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (la ‘Compaiiia”), por
medio del presente autorizo y nombro a cada uno de los siguientes senores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representar a la Compariia conjuntamente y con el
derecho de sustitucidn, en asuntos relativos a certificados de inventores, patentes,
modelos de utilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
solicitudes de los mismos incluyendo, sin limitacion, para firmar y radicar
solicitudes de certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad | patentes
de disefios y disefios registrados y cualquier continuacion o continuacion parcial y
para firmar cualquier declaracion o certificado en relacion con lo anterior, para
modificar o retirar dicha solicitud total o parciaimente, para radicar oposiciones
contra certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad, patentes de
disefios y disefios registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para modificar, transar o retirar cualquier oposicion total o parcialmente y nombrar
apoderados para representar a la Compaiia en dichos asuntos.

El presente Poder revoca el Poder que fue otorgado el 1° de Junio de 2004
Gétenborg, 29 de Septiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADO: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sello del Notario Publico de MéIndal.

El suscrito Bengt Lion, Notario en Méindal, Suecia, por medio del presente certifico
que las anteriores firmas de Sven-Erik Winléf y Ingela Torstensson son auténticas
Yy que son las personas debidamente autorizadas para firmar por y a nombre de la
Comparnia SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compaiia constituida bajo las
leyes de Suecia.

Méindal, 27 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Méindal
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Hay sello del Notario.




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDA

CERTIFICADO

5 EN: KUNGSBACKA

6. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009

7. POR: [LEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8 BAJO EL NO.: 357-2009

9 SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KU’NGSBACKA; SUECIA :BD:
10.  FIRMADO: ILEGIBLE '
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

B111503109
BOLAGSVERKET
OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

CERTIFICADO DE REGISTRO

Numero de Registro: 556007-2356

Fecha de registro: 1907-01-21

Nombre de la Compaiiia : SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG
Direccién: 405 03 GOTEBORG

Oficina Registrada: Goteborg

Capital accionario: SEK 121 250 000 )

La Compafia se encuentra registrada como una Compafiia privada de
Responsabilidad Limitada

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovdgen 13, 435 43 PIXBO

MIEMBRO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA
640305-7539 Sj6strom, John Robert, Stora, Angby allé 7, 168 55 BROMMA

MIEMBROS DE LA JUNTA

450418-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvagen 6A 435 37 MOLNLYCKE
Representante de los Empleados

580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borhmnsgatan 14 421 66 VASTRA
FROLUNDA

620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvéagen 2, 463 32 LILLA EDET
Representante de los Empleados

461109-5029 Sj6berg Harriet Christin, Hogenvagen 138, 430 50 KALLERED
Representante de los Empleados _

Mossgatan 13, 413 21

480518-7459 Winlof Sven-Erik Nils Hen--Vict.
GOTEBORG ME




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

MIEMBROS DELEGADOS DE LA JUNTA
660910-4668 Englund Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Representante de los Empleados

640503-4668 Viklund, Siv Yiva Marina, Géteborgsvagen 99, 311 33
FALKENBERG

Representante de los Empleados

570920-2237 Zawadzki, Waldemar , Lunnavagen 67, 438 34 LANDVETTER
Representante de los Empleados

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NOMBRE DE LA
COMPANIA

630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A 431 36
- MOLNDAL

510604-5973 Kjellén, Gosta Bertil, Sagspansgatan 28,416 80 GOTEBORG

AUDITORES _

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM

Representada por : 560709-5097

AUDITOR PRINCIPAL RESPONSIBLE

560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB, 405
32 GOTEBORG

" PODER DE FIRMA

Ademas de la Junta Directiva, conjuntamente dos de los siguientes:
Browall, Margareta Gunilla |
Kjellen, Gosta Bertil

Lehmann, Brita Margareta

Sjostrém, John Robert

Torstensson, Maj Ingela

Winiéf, Sven-Erik Nils Hen. Vict.

estan autorizados para firmar a nombre de la Compaiia.

e \ .;.( \! \’1 L_‘\lO
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también esta autorizado para firmar a nombre de la Compafiia.

NOMBRES SECUNDARIOS
SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care
Edet

ANO FINANCIERO
Afo Financiero Registrado: 0101 -1231
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LAMINATE HAVING IMPROVED WIPING PROPERTIES AND A METHOD
FOR PRODUCING THE LAMINATE

TECHNICAL FIELD

The invention pertains to a sheet of wiping material having a first outer
surface and a second outer surface and a core region between the surfaces,
the wipihg material comprising absorbent fibres and non-absorbent fibres.
The invention also concerns a method for producing such wiping materials
and a wipe made from the material.

BACKGROUND

There are many types of wet wipes or wipes intended for wet wiping available
on the market. Such wipes include baby wipes, make-up removal wipes, wet
toilet paper and wipes for other cleaning purposes. With a wet wipe is meant
a wipe that is delivered to the user in a pre-moist state, usually in a sealed

package containing one or more wipes. Such wipes are discarded after a

single use. Other wipes are delivered in a dry state but are soaked in liquid

before being used for wiping.

A corﬁmonly used substrate for wet wipes and wipes for wet wiping is a
hydroentangled nonwoven material which is chosen for being softer, stronger
and more textile-like than alternative materials such as airlaid and wet laid
nonwovens. A standard hydroentangled material is a blend of 70/30 percent
by weight of viscose and polyester but other materials have been used such
as cellulose pulp/polyester blends or pure cotton fibres.

A problem with the existing wipes is that in order to be economical in use and
provide adequate wiping for a long period of time, they have to have a high
initial load of liquid. However, this makes them soaking wet and leads to an
excessively high release of liquid in the initial wiping phase and quickly

decreasing wiping performance as the liquid content decreases and the wipe
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becomes depleted of liquid. Moreover, the very wet wipes are unpleasant to
touch and handle and it is not uncommon that liquid is inadvertently pressed
or squeezed out of the wipe at a higher rate than desired, particularly in the
initial phase of the wiping operation. Due to the uneven distribution of wiping
liquid over the wiped surface, the existing wipes often provide an
unsatisfactory wiping result. In addition, the wipes have to be reloaded with
liquid or replaced with a fresh wet wipe more frequently than desired.

Hence, there exists a need for an improved wipe for wet wiping. Moreover,
there exists a need for a method for producing such a wiping material.

Accordingly, it is an object of the invention to provide a wet wipe or a wipe for
wet wiping exhibiting a more uniform release of liquid over time than
previously known wipes. It is also an object of the invention to provide a wet
wipe or a wipe for wet wiping that can provide a satjsfactory wiping result
during a longer time period than the previously known wipes. Moreover, it is
an object of the invention to provide a simple and efficient method for
producing the improved wipe.

DISCLOSURE OF INVENTION

In accordance with the invention there is provided a sheet of wiping material
having a first outer surface and a second outer surface and a core region
between the surfaces, the wiping material comprising absorbent fibres and
non-absorbent fibres. The wiping material is characterised in that it has a
fibre gradient with a higher ratio of absorbent fibres to non-absorbent fibres at
the outer surfaces of the wiping material than in the core region.

The wiping material in accordance with the invention will preferably have a
stratified structure with surface regions being rich in absorbent fibres and a

core region being rich in non-absorbent fibres.

When the wiping material according to the invention is soaked in a liquid, the
liquid will primarily be contained in the core region of the material. The core

25
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region preferably has a high bulk with large pores that can accommodate the
liquid but that will readily release liquid when the wiping material is being
used. The core region is predominantly made of non-absorbent fibres such
as polymeric fibres. Suitable polymeric fibres are mono- bi- or multi-
component fibres of polyolefins, polyesters or polyamides. Such fibres are
inherently hydrophobic but are preferably treated in any conventional way
such as by surfactants to be wettable in order to more readily accept the
wiping qudid. Other useful non-absorbent fibres include lyocell fibres.

The outer surfaces of the wiping material are rich in absorbent fibres such as
cellulosic pulp fibres, cotton fibres, flax, hemp, viscose etc. Cellulosic pulp
fibres are particularly preferred since they have a lower degree of swelling as
compared to, for instance, viscose fibres. This means that less liquid can be
inadvertently squeezed out from the wipe. Moreover, when compared to
other natural fibres or viscose fibres, the short, almost particulate pulp fibres
create a denser layer with smaller pores and capillaries at the outer surfaces
of the wiping material. Such a layer forms a barrier to unrestricted liquid flow
since the liquid is forced to penetrate the small pores in the layer before it

can escape from the material. -

Hence, the absorbent fibres act as a retardation means slowing down liquid
transport out of the core region. The retardation effect is due both to the
absorbent properties of the fibres and to the fact that the fibres create a
network of smaller pores and capillaries in a surface region of the wiping
material. In this manner, the wiping material according to the invention will
release liquid from the surface at a substantially uniform rate during wiping.
The absorbent fibres at the surface of the wiping material will absorb and
retain liquid and be wet to the touch, but not so much so as too make the
wipe unpleasant to touch or handle. Furthermore, the capillary network
formed by the absorbent fibres will release liquid at an even rate and will act
as a buffer for liquid being squeezed out of the core region.
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The sheet of wiping material preferably comprises a coherent compoéite
material that has been formed by mechanical entanglement of the absorbent
fibres and the non-absorbent fibres. By mechanical entangling, such as by
needling or hydroentangling, the non-absorbent fibres form a reinforcing fibre
matrix increasing the tensile strength of the wiping material and entrapping
the absorbent fibres resuiting in reduced linting.

The web of absorbent fibres and non-absorbent fibres is preferably
hydroentangled. The wiping material may comprise two composite
hydroentangled layers having a two-sided appearance with absorbent fibres
concentrated on one side and non-absorbent fibres concentrated on the
opposite side. The two composite hydroentangled layers are arranged with
the substantially non-absorbent sides facing each other and together forming
the core region of the wiping material. The hydroentangling process can be
controlled so that the hydroentangled material exhibits a distinct two-
sidedness.

Hydroentangling is a conventional bonding method that involves laying down
fibres as a web comprising one or more layers that can be previously bonded

or non-bonded on a forming screen and subjecting the compound web to

water jets that move and entangle the fibres. The degree of hydroentanglingv

can be controlled to achieve the desired effect of creating a stabilising fibrous
network without negatively affecting the three-dimensional pore structure and
bulk of the initial web and also to move fibres so as to obtain a desired fibre
and pore size gradient. A high degree of entangling results in a more
integrated material with less distinct strata and less two-sidedness.
Accordingly, it is important to adjust the amount of hydroentangling in order

to achieve a balance between two-sidedness and integrity of the material.

The composite layers may be bonded together by means of adhesive such
as a hot melt adhesive applied at a low coating rate, preferably as low as 1-2
g/m?. In order to achieve high production speeds, slot-nozzle coating is

preferred. However, other bonding methods such as adhesive spraying,
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hydroentangling, needling, thermobonding, through-air bonding or ultrasonic

bonding may be used in alternative or as a complement.

The wiping material according to the invention preferably has a pore size
gradient with a smaller average pore size at the outer surfaces than in the
core region. In this manner, the core region has a relatively higher bulk and
large liquid containing capacity and the outer surfaces have a relatively lower
bulk and high liquid retaining capacity and will transfer liquid in a controlled
and uniform manner to an object that is being wiped. The pore size gradient
will also contribute to slowing down liquid transfer from the core region to the
outer surfaces due to the fact that liquid transport in the small pores in the
absorbent outer surface regions is mainly driven by capillary forces. It is also
advantageous to use non-absorbent fibres that are wet-resilient so that the
bulk of the core region is retained even when the wiping material is wet.
Although the pore size gradient may be linear, it is preferably non-linear
implying that there is a relatively rapid change in the average pore size at the
boundaries between the surface regions having smaller pores and the core
region having larger pores. |

The wiping material may comprise 60-90% by weight of absorbent fibres,
preferably 65-70% by weight of absorbent fibres and 10-40% by weight of
non-absorbent fibres, preferably 30-35% by weight of non-absorbent fibres.
The absorbent fibres are preferably cellulose pulp fibres or comprise a major
proportion of cellulose pulp fibres and the non-absorbent fibres may comprise
a blend of endless synthetic filaments and staple fibres.

The sheet of wiping material may have a basis weight of from 50-300 g/m?,
preferably from 70-200 g/m? and most preferably about 100 g/m?.

The non-absorbent fibres may comprise a mixture of staple fibres and
endless filaments. The endiess filaments provide tensile strength, porosity
and bulk to the wiping material. The staple fibres form a stabilising network
for the absorbent fibres and the bulk-building endless filaments and provide
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the wiping material with high integrity and low linting. The fibres rﬁay be
mono-, bi-, or multi-component fibres of polyolefins such as polypropylene or
polyethylene or other polymers such as polyesters or polyamides. Other non-
absorbent fibres such as Iydcell fibres may also be used.

The staple fibres may be in the range of 1-3.5 dtex. The endless filaments
preferably have a greater fibre coarseness than the staple fibres.

To further reinforce the wiping material, the core region may comprise a
scrim such as a plastic net.

The sheet of wiping material may be impregnated with a functional additive
such as a lotion, a cleaning agent, a perfume, or the like. Furthermore, the

sheet of wiping material may be a wet wipe and may contain a liquid.

The sheet of wiping material according to the invention and comprising
absorbent fibres and non-absorbent fibres may be produced by a method
comprising the following steps:

- forming a first layer of non-absorbent fibres;
- forming a second layer comprising absorbent fibres on the first layer;

-subjecting the combined first and second layers to hydroentangling to form a
two-sided composite layer with a higher proportion of absorbent fibres on one
side and a higher proportion of non-absorbent fibres on the other side;

- forming a laminate by bonding a first two-sided composite layer to a second
two-sided composite layer with the sides of the composite Iayers having a
higher proportion of non-absorbent fibres facing each'~other and the sides of
the composite layers having a higher proportion of absorbent fibres forming a
first and a second outer surface on the laminate.

The first layer of non-absorbent fibres may be a layer of endless synthetic

filaments. The layer of endless synthetic filaments may be non-bonded or
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may be a layer of spunbond material, with non-bonded filaments being
preferred. Alternatively, the first layer of non-absorbent fibres may be a
carded bonded or non-bonded web. ’

The second layer comprising absorbent fibres preferably comprises a mixture
of absorbent fibres and staple fibres, the absorbent fibres preferably being
cellulose pulp fibres. When subjected to hydroentangling, the staple fibres in
the web are moved by the water jets in the z-direction, i.e. in the thickness
direction of the web so that a three-dimensional fibrous network is created to
bond and contain the absorbent fibres.

The first and the second composite layers can be bonded by means of an
adhesive, the adhesive preferably béing a hot melt thermoplastic adhesive
that is applied in an amount of from 1-2 g/m2 by any conventional means
such as by slot-coating, spraying, printing, etc. It is also conceivable to use
other binding methods such as hydroentangling, needling, thermobonding,
through-air bonding or ultrasonic bonding either alternatively or as additional
bonding means. Heat induced bonding requires that at least some
component in the material is thermoplastic.

In order to further increase tensile strength of the wiping material, a

reinforcing scrim or reinforcing fibres may applied between the first and

second composite layers.

The laminate may be impregnated with a liquid and/or an active agent.
Impregnation may be by any suitable method such as by soaking, spraying
coating, printing, etc.

BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS

The invention will in the following be described in greater detail with

reference to the appended drawings, wherein

Fig. 1 shows, a side view of a wiping material in accordance with

the invention,
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Fig. 2 shows, a fibre web for the production of a wiping material in
accordance with the invention,

Fig. 3 shows a hydroentangled fibrous composite for the production
of a wiping material in accordance with the invention,

Fig. 4 shows a wipe formed from the wiping material in accordance

with the invention; and

Fig. 5 shows an ESEM (Environmental Scanning Electrone
Microscope) image of the fibrous structure of the wiping

material in accordance with the invention.
EMBODIMENTS OF THE INVENTION

The wiping material 1 in Fig. 1 is a layered or stratified fibrous structure
having surface regions 2 and a core region 3. The surface regions are rich in
absorbent fibres 4, such as cellulosic pulp fibres, viscose, hemp, flax, cotton,
or similar, with cellulosic pulp fibres being particularly preferred. Cellulosic
pulp fibres are very short fibres, with fibre lengths varying from around 3 mm
for softwood fibres and around 1.2 mm for hardwood fibres, and even
shorter, for recycled fibres. The absorbent fibres may be a combination or
mixture of fibres, such as cellulosic pulp fibres and other longer absorbent
fibres. However, the absorbent fibres are preferably predominantly cellulosic
pulp fibres since pulp fibres have properties that make the superior for
creating a good fluid-distributing capillary network in the surface regions 2 of
the wiping material. The core region 3 is rich in non-absorbent fibres 5,6.
Suitable non-absorbent fibres are synthetic polymeric fibres such as mono-,
bi- or multicomponent fibres of polyolefins (polyethylene, polypropylene),
polyesters or polyamides.

The core region 3 has a fibrous structure with relatively large pores with high
liquid containing capability. Due to the porous structure, the core region 3 will
act as a liquid reservoir that will contain and gradually release liquid as the
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wiping material is being used for wiping. The surface regions 2 have smaller
creating capillaries that will act as a retarding means for liquid transport out
from the core region 3. Hence, in the surface regions 2 liquid will mainly be
moved by capillary action which means that the surface regions constitute a
barrier against liquid running or being squeezed out of the core region by
mistake. In addition, the slow transport of liquid out through the surface
regions 2, will ensure that liquid is delivered to a wiped surface at a
substantially uniform rate until the wiping material is depleted of liquid and

needs to be replaced or re-loaded with new liquid.

Due to the slow-release action of the wiping material according to the
invention, each wipe can be used to wipe a larger surface than was
previously possible for a wipe having a corresponding liquid loading capacity.
The wiping result is also better with the wiping material according to the
invention than with previously available wiping materials since the amount of
liquid delivered to the wiped surface is substantially constant over time with

no initial liquid gushes or gradually decreasing liquid transfer rate.

In order to render the non-absorbent fibrous structure wettable, the fibres are
preferably treated with a surfactant, as is common in the art. Other means of
making the fibrous structure hydrophilic are also conceivable, such as by
subjecting the structure to plasma- or corona treatment.

The fibrous wiping material in accordance with the invention has a stratified
appearance, as illustrated in Fig. 1. However, the strata do not have clear
boundaries but fibres from the outer strata intermingle with fibres from
internal strata in the material so that a fibre gradient is present in the wiping
material. The material contains at least two distinctly different types of fibres,
one type being absorbent fibres and the other type being non-absorbent
fibres. The absorbent fibres are preferably at least predominantly pulp fibres
and the non-absorbent fibres may be endless filaments or preferably a
combination of endless filaments and network-forming staple fibres. The
absorbent fibres are concentrated at the surfaces 7 of the wiping material
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with a proportion of absorbent fibres at the surfaces 7 approaching 100% by
weight and with a gradually diminishing proportion of absorbent fibres in a
direction from the surfaces 7 into the core region 3 providing the wiping
material with a fibre gradient. The fibre gradient may be a linear gradient but
is preferably non-linear, such that the concentration of absorbent fibres
changes rapidly in the transitional areas between the surface regions 2 and
the core region 3. A step-wise fibre gradient gives the wiping material a

structure with more distinct layers or strata with different fibre compositions.

The wiping material in accordance with the invention may be formed in a
process involving forming first and second composite layers that are bonded

to each other to create a laminate wiping material as shown in Fig. 1.

The process involves forming a first layer or base web 8 of non-absorbent
fibres 5 and then depositing a second layer 9 comprising absorbent fibres 4
on top of the first layer 8 and subsequently binding the two layers 8,9
together by hydroentangling with water jets 10, as shown in Fig. 2. The
hydroentangling process moves and entangles the fibres 4,5,6 and causes
the absorbent fibres 4 to accumulate on one side, forming a distinctly two-
sided composite layer 11 with a higher proportion of absorbent fibres 4 at one
surface 7 and a higher proportion of non-absorbent fibres 5,6 on the opposite
surface 12, as shown in Fig 3.

Two of the hydroentangled composites 11 as shown in Fig. 3 are then

combined into a wiping material in accordance with the invention. The two |

composites are bonded to each other with the sides of the composite layers
having a higher proportion of non-absorbent fibres 5,6 facing each other and
the sides of the composite layers 11 having a higher proportion of absorbent
fibres 4 forming a first and a second outer surface 7 on the laminate wiping

material web 1 as shown in Fig 1.

Bonding of the first and the second composite layers 11 can be effected by

means of an adhesive 13, as shown in Fig. 1, the adhesive preferably being



WO 2009/031951 11 PCT/SE2007/050611

10

15

20

25

a coating of hot melt thermoplastic adhesive that is applied between the
composite layers 11 in an amount of from 1-2 g/m® The adhesive may be
applied by any conventional means such as by slot-coating, spraying,
printing, etc. It is also conceivable to use other binding methods such as
hydroentangling, needling, thermobonding, through-air bonding or ultrasonic
bonding either alternatively or to achieve additional bonding.

The base web or first layer 8 of non-absorbent fibres is preferably a bUIky
non-bonded layer of endless synthetic filaments or staple fibres. However, it
is alternatively possible to use base webs in the form of bonded nonwovens,

such as bonded carded webs or spunbond webs.

In order to mechanically bind short absorbent fibres and keep them from
escaping from the wiping material, the non-absorbent fibres preferably

~ comprise both staple fibres and a base web preferably in the form of a bulky

web of endless filaments. In the production process, the staple fibres are laid
down on the base web together with the absorbent fibres. The proportions
between the absorbent fibres and the non-absorbent fibres in thé web is
preferably 60-90% by weight and more preferably 65-70% by weight of
absorbent fibres and 10-40% by weight and more preferably 30-35% by
weight of non-absorbent fibres. The amount of staple fibres in the web should
preferably not exceed 20 % by weight of the web and is more preferably 5-
10% by weight of the web.

After éntangling, the staple fibres form a three-dimensional network that
stabilises the bulk of the base web and entraps and binds the absorbent
fibres in the composite. Suitable staple fibres are 1-3.5 dtex polypropylene
fibres. However, as previously disclosed, other fibres or mixtures of fibres
may alternatively be used. The base web is preferably formed from fibres
having a larger diameter than the matrix-forming staple fibres and also
preferably being resilient in order to create a shape-retaining structure having

large pores.

AL
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Each of the fibrous composite layers 11 preferably has a basis weight of from
wherein the sheet of wiping material has a basis weight of from 25-150 g/m?,
preferably from 35-100 g/m?and most preferably about 50 g/m?, implying that
a wiping material consisting of two layers of the entangled composite has a
basis weight of from 50-300 g/m? preferably from 70-200 g/m? and most
preferably about 100 g/m? disregarding any contribution from binders or

additional components such as active agents and reinforcing elements.

When forming the composite layers 11 of absorbent and non-absorbent
fibres, the second layer comprising absorbent fibres can be a mixture of
absorbent fibres such as cellulose pulp fibres and staple fibres. Alternatively,
the absorbent fibres and the staple fibres can be laid down onto the base
layer 8 as separate layers.

The wiping material in accordance with the invention can additionally

comprise a reinforcing element such as a reinforcing scrim which is applied

between the first and second composite layers 1. The reinforcing scrim can
be a plastic netting, a perforated plastic film a thin nonwoven web or similar.

The wiping material is intended to be formed into wipes for wet wiping
purposes. A wipe 21 in the form of a rectangular piece of the wiping material
is shown in Fig. 4. However, the wipe in accordance with the invention can
have any suitable shape such as circular, oval, square, etc. The wiping
material can further be perforated, embossed, provided with a printed
pattern, or may have any combination of such features.

As previously set out, a wipe for use in wet wiping of an object surfabe can
either be delivered to the user in a dry state whereupon the user has to wet
the wipe before use or the wipe can be pre-moistened with a liquid. In the
first instant, the wipe can be repeatedly used until it is deemed to be too dirty
or too frayed after which it can be substituted by a new wipe. A pre-
moistened wipe is normally discarded when the liquid in the wipe has been

used up or when it has served its wiping purpose. Both kinds of wipes may
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be treated or impregnated by active agents such as lotions, perfumes,
washing agents or the like. The active agents can be added to the wipe by

soaking in a solution containing the agent, by spraying, coating, printing or by

any other suitable means.

Fig. 5 is an ESEM image showing the fibrous structure of a wiping material in
accordance with the invention. The picture shows the material having internal
liquid-holding voids or large pores 15 formed between non-absorbent endless
filaments 5 and non-absorbent staple fibres 6 in the central core region 3 of
the wiping material. The non-absorbent fibres are of two kinds; the non-
absorbent network-forming staple fibres 6 and the reinforcing endless

_filaments 5. The non-absorbent fibres and filaments are recognised by their

circular cross-section and smooth outer surface. The staple fibres 6 have a
smaller diameter than the endless filaments 5. The absorbent fibres 4 are
cellulose pulp fibres with a very irregular surface structure and cross-
sectional area and can be seen to be accumulated in the dense regions 2 at

the outer surfaces of the wiping material.
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CLAIMS

1. A sheet of wiping material (1) having a first outer surface (7) and a
second outer surface (7) and a core region (3) between the surfaces, the
wiping material (1) comprising absorbent fibres (4) and non-absorbent fibres
(5,6), characterized in that the wiping material (1) has a fibre
gradient with a higher ratio of absorbent fibres to non-absorbent fibres at the
outer surfaces (7) of the wiping material (1) than in the core region (3).

2. A sheet of wiping material according to claim 1, wherein the absorbent

fibres (4) are cellulose pulp fibres.

3. A sheet of wiping material éccording’ to claim 1 or 2, wherein the
absorbent fibres (4) and non-absorbent fibres (5,6) are mechanically

entangled.

4. A sheet of wiping material according to claim 3, wherein the absorbent

fibres (4) and non-absorbent fibres (5,6) are hydroentangled.

5. A sheet of wiping material according to any one of claims 1, 2, 3 or 4,
wherein the wiping material (1) has a pore size gradient with a smaller

average pore size at the outer surfaces (7) than in the core region (3).

6. A sheet of wiping material according to claim 5, wherein the pore-size

gradient is non-linear.

7. A sheet of wiping material according to any one of the preceding claims,
wherein the wiping material (1) comprises 60-90% by weight, preferably 65-
70% by weight of absorbent fibres (4) and 10-40% by weight, preferably 30-
35% by weight of non-absorbent fibres (5,6).

8. A sheet of wiping material according to any one of the preceding claims
wherein the sheet of wiping material (1) has a basis weight of from 50-300
g/m?, preferably from 70-200 g/m?and most preferably about 100 g/m?.
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9. A sheet of wiping material according to any one of the preceding claims
wherein the non-absorbent fibres (5,6) comprise a mixture of staple fibres (6)
and endless filaments (5). |

10. A sheet of wiping material according to claim 9, wherein the staple
fibres (6) comprise 1-3.5 dtex fibres. |

11. A sheet of wiping material according to claim 9 or 10, wherein the
endless fibres (5) are coarser than the staple fibres (6).

12. A sheet of wiping material according to any one of the preceding claims,

wherein the core region (3) comprises a reinforcing scrim.

13. A sheet of wiping material according to any one of the preceding claims,
wherein the sheet of wiping material is impregnated with a functional additive

such as a lotion, a cleaning agent, a perfume, or the like.

14. A sheet of wiping material according to any one of the preceding claims,

wherein the wiping material contains a liquid.

15. A method of producing a sheet of wiping material comprising absorbent
fibres (4) and non-absorbent fibres (5,6), characterized in that the
method comprises the following steps: |

- forming a first layer (8) of non-absorbent fibres (5);

- forming a second layer (9) comprising absorbent fibres (4) on the first layer

(8);

-subjecting the combined first and second layers (8,9) to hydroentangling to
form a two-sided composite layer (11) with a higher proportion of absorbent
fibres (4) on one side (7) and a higher proportion of non-absorbent fibres
(5,6) on the other side (12);

- forming a laminate by bonding a first two-sided composite layer (11) to a

second two-sided composite layer (11) with the sides (12) of the composite
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layers (11) having a higher proportion of non-absorbent fibres (5,6) facing
each other and the sides (7) of the composite layers having a higher
proportion of absorbent fibres (4) forming a first and a second oute’fisurface
(7) on the laminate (1).

16. A method according to claim 15, wherein the first layer (8) of non-
absorbent fibres is a layer of endless synthetic filaments (5).

17. A method according to claim 16, wherein the first layer (8) of endless
synthetic filaments is non-bonded.

18. A method according to claim 15, wherein the first layer (8) of non-
absorbent fibres is a carded web or a spunbond web.

19. A method in accordance with any one of claims 15 to 18, wherein the
second layer (9) comprising absorbent fibres (4), comprises a mixture of
cellulose pulp fibres and staple fibres (6).

20. A method in accordance with any one of claims 15 to19, wherein the
first and the second composite layers (11) are bonded by means of an
adhesive (13).

21. A method in accordance with claim 20, wherein the adhesive (13) is a
hot melt thermoplastic adhesive and is applied in an amount of from 1-2 g/m?
between the first and the second composite layers (11).

22. A method in accordance with any one of the preceding claims, wherein

a reinforcing scrim is applied between the first and second composite layers

(11).

23. A method in accordance with any one of the preceding claims, wherein

the laminate (1) is impreghated by a liquid and/or an active agent.

24. A wipe (21), characterized in that it comprises the wiping

material in any one of claims 1-14.
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LAMINADO QUE TIENE PROPIEDADES LIMPIADORAS MEJORADAS Y UN

METODO PARA PRODUCIR EL LAMINADO
CAMPO TECNICO
La invencidén pertenece a una hoja de‘ material

limpiador que tiene una primera superficie externa y una
segunda superficie externa y una regidén de nucleo entre las
superficies, el material limpiador comprendiendo fibras
absorbentes y fibras no absorbentes. La invencidén también se
relaciona con un método para producir dichos materiales
limpiadores y un limpiador hecho del material
ANTECEDENTES

~Hay muchos tipos de limpiadores humedos o)
limpiadores pretendidos para limpieza humeda disponibles en
el mercado. Estos limpiadores incluyen limpiadores para bebé,
limpiadores de remocién de maquillaje, papel de tocador
humedos y limpiadores para otros propésitos de limpieza. Con
un iimpiador humedo se da a entender un limpiador que se
entrega al usuario en un ‘estado previamente humedecido,
usualmente en un empaque sellado que contiene uno o mas
limpiadores. Estos limpiadores se descartan después de un
solo uso. Otros limpiadores se entregan en un estado seco
pero se empapan en liquido antes de usarse para limpieza.

Un substrato cominmente usado para limpiados
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humedos y limpiadores para limpieza en huimedo es un material
no tejido hidro-enredado que se selecciona por ser mas suave,
mas fuerte y mas semejante a textil que materiales
alternativos tales como no tejidos tendidos al aire o
tendidos en humedo. Un material hidroenredado convencional es
una mezcla de 70/30 por <ciento en peso de viscosa Yy
poliéster, pero otros materiales se han usado talés como
mezclas de pulpa de celulosa/poliéster o fibras de algoddn
puras.

Un prgblema con los limpiadores existentes en que a
fin de ser econdémicos en uso y proporcionar'limpieza adecuada
durante un periodo de tiempo prolongado, tienen que tener.una
carga inicial elevada de liquida. Sin embargo, esto los hace
himedos por empapado y conduce a una liberacidén excesivamente
elevada de liquido en la fase de limpieza inicial y disminuye
rdpidamente el funcionamiento de limpieza a medida que el
contenido de liquido disminuye y el limpiador queda agotado
de liquido. Ademas, los limpiadores muy humedos son
desagradables de tocar y manejar y no es raro que el liquido
se presione o exprima inadvertidamente fuera del limpiador a
un régimen superior al deseado, particularmente en la fase
inicial de la operacidén de limpieza. Debido a la distribucién

dispareja de 1liquido de limpieza sobre la superficie

A\
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limpiada, los limpiadores existentes frecuentemente
proporcionan un resultado limpiador insatisfactorio. Ademés,
los limpiadores tienen que se recargados con liquido o
reemplazarse con un limpiédor himedo  fresco ' mas
frecuentemente de lo deseado.

Por lo tanto, existe una necesidad de un limpiador
mejorado para limpieza humeda. Ademés, existe una necesidad
de un método para producir dicho material de limpieza.

Consecuentemente, un objeto de la invencidn es
proporcionar un limpiador humedo o un limpiador para limpieza
en humedo que exhiba una liberacién mas uniforme del liquido
durante el tiempo que los limpiados previamente conocidos.
También es un objeto de 1la invencidn proporcionar un
limpiador humedo o un limpiador para limpieza en humedo que
puede proporcionar un resultadb de limpieza satisfactorio
durante un periodo de tiempo mas prolongado que los
limpiadores previamente conocidos. Ademas, es un objeto de la
invencién proporcionar un método simple y eficiente para
producir el limpiador mejorado
EXPOSICION DE LA INVENCION

De conformidad con.la invencidén se proporciona una
hoja de material limpiador que tiene una primera superficie

externa y una segunda superficie externa y una regidn de
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nucleo entre las superficies, el materiél limpiador
comprendiendo fibras absorbentes y fibras no absorbentes. El
material limpiador se caracteriza en que tiene un gradiente
de fibra de una relacidén superior de fibras absorbentes a
fibras no absorbentes en las superficies externas del
material limpiador que en la regidn de nucleo.

El mater;al limpiador de cohformidad con la
invencién de preferencia tendrd una estructura estratificada
con regiones superficiales que son ricas en fibras
absorbentes y una regidén de nicleo que es rica en fibras no
absorbentes.

Cuando el material limpiador de conformidad con la
invencidén se empapa en un liquido, el liquido primariamente
estard contenido en la regidén de nucleo del material. La
regién de nucleo tiene de preferencia un volumen elevado con
poros grandes que pueden acomodar el 1liquido pero due
liberaran facilmente el liquido cuando el material limpiador
se estéa usando. La regidén de nucleo esté hecha
predominantemente de fibras no absorbentes tales como fibras
poliméricas. Los tipos poliméricos apropiados son fibras de
mono-, bi- o multi—qompohentes de polioclefinas, poliésteres o
poliamidas. Estas fibras son inherentemente hidrofdébicas pero

se tratan de preferencia de cualquiera manera convencional

45



10

15

20

5

tal como mediante surfactantes para ser humectables a fin de
éceptar mas fécilmente el liquido limpiador. Otras fibras no
absorbentes Gtiles incluyen fibras de liocel.

Las superficies externas del material Iimpiador son
ricas en fibras absorbentes tales como fibras de pulpa
celuldésica, fibras de algoddédn, 1lino, céafiamo, viscosa, etc.
Las fibras de pulpa celuldsica son particularmente preferidas
puesto que tienen un grado inferior de hinchado en
comparacidén con, por ejemplo, fibras de viscosa. Esto
significa que menos liquido se puede exprimir fuera
inadvertidamente del limpiador. Ademds, cuando se comparan
con otras fibras naturales o fibras de viscosa, las fibras de
pulpa cortas, casi en particulas crean una capa mas densa con
poros menores y capilares en las superficies externas del
material limpiador. Esta capa forma una barrera al flujo de
liquido no restriﬁgido puesto que el liquido es forzado a
penetrar a los poros pequefios en la capa antes de que pueda
escapar del material.

Por lo tanto, la fibras absorbentes actuan como un
medio de retardo que hace lento el transporte de liquido
fuera de la regiédn de nicleo. El efecto de retardo se debe

tanto a las propiedades absorbentes de las fibras y al hecho

de que las fibras crean una red de poros menores y capilares,

A4
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en la regién de superficie del material limpiador. De esta
manera, el material limpiador de conformidad con la invencién
liberaré liquido de la superficie a un régimen
substancialmente uniforme durante la limpieza. Las fibras
absorbentes en la superficie del material limpiador
absorberan y retendrdn liquido para estar humedas al tacto,
pero no tanto como para hacer demasiado desagraaable el
limpiador al tacto o manejo. Ademéds, la red capilar formada
por las fibras absorbentes libéraré ligquida a un régimen
unifofme y actuard como un tampdn para el liquido que se esta
exprimiendo fuera de la regidén de nucleo.

La hoja de material limpiador de preferencia
comprende un material compuesto coherente que se ha formado
mediante enredado mecanico de las fibras absorbentes y las
fibras no absorbentes. Mediante enredado mecanico, tal como
mediante costura o hidroenredado, las fibras no absorberntes
forman una matriz de fibra de refuerzo que aumenta la
resistencia a la tensidén del material limpiador y que atrapa
las fibrés absorbentes que resultan en borra reducida.

La trama de fibras absorbentes y fibras no
absorbentes de preferencia estd hidroenredada. El1 material
limpiador puede comprender dos capas. hidroenredadas

compuestas gue tienen una apariencia de dos lados con fibras
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absorbentes concentradas en un lado y fibras no absorbentes
concentradas en el lado opuesto. Las dos capas hidroenredadas
compuestas se disponen con 1los lados substancialmente no
absorbentes orientadas entre si y juntas formando la regidn
de nucleo del material limpiador. El1l proceso de hidroenredado
se puede controlar de manera que el material hidroenredado
exhiba una calidad bilateral distinta.

El hidroenredado es un método » de enlace

convencional que involucra tender fibras como una trama que

‘comprende una o mas capas que pueden estar enlazadas o no

alzadas previamente en una pantalia de formacién y someter la
trama compuesto a chorros de agua para mover y enredar las
fibras. El graso de hidroenredado se puede controlar para
lograr el efecto deseado creando wuna red fibrosa de
estabilizacién sin afectar negativamente 1la estructura de
poro tridimensional y volumen de la trama inicial y también
bara mover las fibras de manera de obtener un gradiente
deseade de fibra y tamafio de poro. Un grado elevado de
enredado resulta en un material mas 1integrado con menos
estratos distintos =y menos calidad de dos lados.
Consecuentemente, es importante ajustar la cantidad de
hidroenredado a fin de lograr un equilibric entre calidad de

dos lados e integridad del material.
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Las capas compuestas se pueden enlazar Jjuntas por
medio de adhesivo tal como un adhesivo de fusidén caliente
aplicado a un régimen de revestimiento bajo, de preferencia
tan bajo como 1-2 g/n@. A fin de lograr velocidades de
produccidén elevadas, el revestimiento de ranura—paquilla.se
prefiere. Sin embargo, otros métodos de enlace tales como
rociadota de adhesivo, hidroenredado, costura, termoenlace,
enlace con aire pasante o enlace ultrasdénico se pueden usar
en alternativa o como un complementb.

El material de limpieza de conformidad con la
invencién tiene de preferencia un gradiente de tamafio de poro
cdn un tamafio de poro promedio menor en las superficies
externas que en la regidén de ntcleo. De esta manera, la
regién de nucleo tiene un volumen relativamente superior vy
capacidad de contencién de liquido grande y las superficies
externas tienen un volumen relativamente inferior y capacidad
elevada de retencién de liquido vy tranéferirén liquido de una
manera controlada y uniforme a un objeto que se esté
limpiando. El gradiente de tamafio de poro también contribuird
a hacer lenta la transferencia de liquido de la regidén de
nucleo a las superficies externas debido al hecho de que el
transporte de liquido en los poros pequefios en las regiones

de superficie externa absorbente se impulsa principalmente

4y
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por fuerzas capilares. También es ventajoso usar fibras no
absorbentes que son elasticas a la humedad de manera gue el
volumen de la regién de nucleo se retiene aun cuando el
material limpiador estd humedo. AuUn cuando el gradiente de
tamafio de poro puede}ser lineal, es de preferencia no lineal
implicando gque hay un cambio relativamente rapido en el
tamafio de poro promedio en los limites entre las regiones
superficiales que tienen poros menores y la regidén de nucleo
que tiene poros mayores.

El material limpiador puede comprender 60.90% en
peso de fibras absorbentes, de preferencia 65-70% en peso de
fibras absorbentes y 10-40% en peso de fibras no absorbentes,
de preferencia 30-35% en peso de fibras no absorbentes. Las
fibras absorbentes son de preferencia fibras de pulpa de
celulosa o comprenden una proporcidén mayor de fibras de pulpa
de celulosa y las fibras no absorbentes pueden cqmprender una
mezcla de filamentos sintéticos sinfin y fibras cortas.

La hoja de material limpiador puede tener un peso
de base de 50-300 ¢g/m?, de preferencia de 70-200 g/m* y m’s
preferentemente alrededor de 100 g/mz.

Las fibras no absorbentes pueden comprender una
mezcla de fibras cortas y filamentos sinfin. Los filamentos

sinfin proporcionan resistencia a la tensidén, porosidad vy
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volumen al material de limpieza. Las fibras cortas forman una
red de estabilizacién para las fibras absorbentes vy 1los
filamentos sinfin que construyen del volumen y proporcionan
al material de limpieza con integridad elevada y formacidn
baja de borra. Las fibras pueden ser fibras de mono-, bi-, o
multi-componentes de poliolefinas tal como polipropileno o

polietileno u otros polimeros tales como poliésteres o

poliamidas. Otras fibras no absorbentes tales como fibras de

liocel también se pueden usar.

Las fibras cortas pueden estar en la escala de 1-
34.5 dtex. Los filamentos sinfin de preferencia tienen una
rugosidad de fibra mayor que las fibras cortas.

Para reforzar adicionalmente el material limpiador,
la regidén de nucleo puede comprender una pantalla tal como
una red de pléstico.

La hoja de material limpiador puede estar
impregnada con un aditivo funcional, tal como una locidn, un
agente limpiador, un perfume, o lo semejante. Demds, la hoja
de material limpiador pueaebser un limpiador humedo y puede
contener.un liquido.

La hoja de material limpiador de conformidad con la
invencién y que comprende fibras absorbentes y fibras no

absorbentes se puede producir mediante un método que

49
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comprende los siguientes pasos:

- formar una primera capa de fibras no absorbentes;

- formar wuna segunda capa que comprende fibras
absorbentes en la primera capa;

-~ someter la primera y segunda capas combinadas a
hidroenredado para formar una capa compuesta de dos lados con
una proporcidén superior de fibras absorbentes en un lado y
una proporcidén superior de fibras no absorbentes en el otro
lado.

- formar un laminado enlazando la primera capa
compuesta de dos lados a una segunda capa compuesta de dos
lados con los lados de las capas compuestas que tienen una
proporcidén superior de fibras no absorbentes orientadas entre
si y los lados de las capas compuestas que tienen una
proporcidén superior de fibras absorbentes que forman una
primera y una ségunda superficie externa en el laminado.

La primera capa de fibras no absorbentes puede ser
una capa de filamentos sintéticos sinfin. La capa de
filamentos sintéticos sinfin puede estar no enlazada o© puede
ser una capa de material enlazado por hilado, con filamentos
no enlazados siendo preferidos. Alternativamente, la primera
capa de fibras no absorbentes puede ser una trama enlazada o

no enlazada cardada.

50
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La segunda capa que comprende fibras absorbentes de
preferencia comprende una mezcla de fibras absorbentes vy
fibras cortas, las fibras absorbentes de preferencia siendo
fibras de pulpa de celulosa. Cuando se someten a
hidroenredado, las fibras cortas en la trama se mueven por
los chorros de agua en la direccidén 1z, es decir en la
direccidén de espesor de la trama de manera que se cree una
red fibrosa tridimensional para enlazar y contener las fibras
absorbentes.

La primera y la segunda capas compuestas se pueden
enlazar por medio de un adhesivo, el adhesivo de preferencia
siendo un adhesivo termoplastico de fusidén caliente que se
aplica en una cantidad de 1-2 g/m* mediante cualquier medio
convencionl, tal como mediante revestimiento de ranura,
aspersién, 1impresidén, etc. También es concebible usar otros
métodos de enlace tales como hidroenredado, costura,
tefmoenlace, enlace con aire pasante, o enlace ultrasénico ya
sea alternativamente o como medio de enlace adicional. El
enlace inducido por calor requiere gque cuando menos algﬁn
componente en el material sea termopléastico.

A fin de aumentar adicionalmente la resistencia a
la tensidén del material limpiador, un cambray de refuerzo o

fibras de refuerzo se pueden aplicar entre las capas
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compuestas primera y segunda.

El laminado se puede integrar con un liquido y/o un
agente activo. La impregnacién puede ser en cualquier método
apropiado tal como mediante empapado, revestimiento por
aspersién, impresidébn. Etc.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En lo que sigue, la invencidén se describira con
mayor detalle con referencia a los dibujos anexos, en donde:

La Figura 1 muestra, wuna vista lateral de un
material de limpieza de conformidad con la invencién,

La Figura 2 muestra, ﬁna trama de fibra para la
produccidén de un material de limpieza de conformidad con la
invencién,

La Figura 3 muestra un compuesto fibroso
hidroenredado para la produccidén de un material limpiadoi de
conformidad con la invencidn,

La Figura 4 muestra un limpiador formado del
material limpiador de conformidad con la invenciédn; y | |

La Figura 5 muestra una imagen de ESEM (Microcopio
de Electrones de Exploracién Ambiental) de la estructura
fibrosa del material limpiador de conformidad con la
invencién.

MODALIDADES DE LA INVENCION

SV
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El material 1 limpiador en la Figura 1 es una
estructura fibrosa‘ 0o en capas que tiene regignes 2
superficiales y wuna regién 3 de nucleo. Las regiones
superficiales son ricas en fibras 4 absorbentes, tal como
fibras de pulpa celuldsica, viscosa, cambray, lino, algodén,
o similar, con las fibras. de pulpa celulébdésica siendo
particularmente preferidas. Las fibras de pulpa celuldsica
son fibras muy cortas, con longitudes de fibra que varian de
alrededor de 3 mm para fibras de madera suave y alrededor
del.2 mm para fibras de madera dura, y aun mas cortasvpara
fibras recicladas. Las fibras absorbentes pueden ser. una
combinacién o mezcla de fibras, tales como fibras de pulpa
celuldésica vy otras fibras absorbentes méds largas. Sin
embargo, las fibras absorbentes son de preferencia
predominantemente fibras de pulpa celuldésica puesto que las
fibras de pulpa tienen propiedades que las hacen superiores
para crear una buena red capilar de distribucién de fluido en
las regiones 2 superficiales del material limpiador. La
regién 3 de ntcleo es rica en fibras 5,6 no absorbentes. Las
fibras no absorbentes apropiadas son fibras poliméricas
sintéticas tales como fibras de mono-, bi o multicomponentes
de poliolefinas (polietileno, poliprpileno), poliésteres o

poliamidas.
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La regién 3 de nucleo tiene una estructura fibrosa
con poros relativamente grandes con capacidad elevada de
contencién de liquido. Debido a la estructura porosa, la
regién 3 de nucleo actuard como un depésito dé liquido que
contendrd y liberard gradualmente liquido a medida que el
material limpiador se estd usando para limpieza. Las regiones
2 superficiales tienen capilares de creacidén menores que
actuardn como un medio de retardo para transporte de liquido
fuera de la regién 3 de nlcleo. Por lo tanto, en las regiones
2 superficiales, el liquido principalmente se moverd por la
accioén capilar lo que significa que las regiones
superficiales constituyen wuna barrera contra 1liquido que
corre o se estd exprimiendo fuera de la regidén de_nﬁcleo por
error. Ademds, el transporte lento de liquido fuera a través
de la regiones 2 superficiales, asegurard que el liquido se
entregue a una superficie limpiada a un régimen
substancialmente uniforme hasta que el material de liﬁpieza
se agota de liquido vy necesita> reemplazarse o cargarse
nuevamente con nuevo liquido.

Debido a la accidén de liberacidn lenta del material
limpiador de conformidad con la invencién, cada limpiador se
puede usar para limpiar una superficie mayor de lo que era

previamente posible para un limpiador que tiene una capacidad
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de carga de liquido correspondiente. El resultado de limpieza
también es mejor con el material limpiador de conformidad con
la invencién gque con materiales limpiadores previamente
disponibles, puesto que la cantidad de liquido entregado a la
superficie limpiada es substancialmente constante durante el
tiempo sin chorros de 1liquido inicial o régimen de
transferencia de liquido que disminuye gradualmente.

E fin de hacer a la estructura fibrosa no
absorbente humectable, las fibras de preferencia se tratan
con un surfactante, como es comin en el ramoc. Otros medios de
hacer a la estructura fibrosa hidrofilica también son
concebibles, tales como sometiendo la estructura a
tratamiento con plasma o de corona.

El material limpiador fibroso de conformidad con la
invencién tiene una apariencia estratificada, como se ilustra
en la Figura 1. Sin embargo, los estratos no tienen limites
claros sino que las fibras de los estratos externos de
entremezclan con las fibras de los estratos internos en el
material de modo que esté presente un gradiente de fibra en
el material limpiador. El material contiene cuando menos dds
tipos distintamente diferentes de fibras, uno tipo siendo
fibras absofbentes y el otro tipo siendo fibras no

absorbentes. Las fibras absorbentes de preferencia son cuando
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menos predominantemente fibras de pulpa y las fibras no
absorbentes pueden ser filamentos sinfin o de preferencia una
combinacién de filamentos sinfin y fibras cortas de formacidén
de red. Las fibras absorbentes estan concentradas en las
superficies 7 del material limpiador con una proporcién de
fibras absorbentes en las superficies 7 que se acerca a 100%
en peso y con una proporcidén que disminuye gradualmente de
fibras absorbentes en la direccidédn desde las superficies 7
hacia la regién 3 de nucleo que proporciona el material
limpiador con un gradiente de fibra. El1 gradiente de fibra
puede ser un gradiente lineal pero es de preferencia no
lineal, de modo que la concentracién de fibras absorbentes
cambia rapidamente en las A&reas de transicién entre las
regiones 2 superficiales y la regién 3 de nucleo. Un
gradiente de fibra por pasos proporciona al material
limpiador wuna estructura con dos capas o estratos mas
distintos con diferentes composiciones de fibra.

El material limpiador de conformidad con la
invencidén se puede formar en un proceso que involucra formar
primera y segunda capas compuestas que se enlazan entre si
para crear un material limpiador laminado como se muestra en
la Figura 1.

El proceso involucra formar una primera capa o
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trama 8 de base de fibras 5 no absorbentes y luego depositar
una segunda capa 9 que comprende fibras 4 absorbentes sobre
la primera capa 8 y subsecuentemente enlazar las dos capas 8,
9 juntas mediante hidroenredado con chorros 10 de agua, como
se muestra en la Figura 2. El proceso de hidroenredadomueve y
enreda las fibras 4, 5, 6 vy ocasiona que las fibras 4
absorbentes se acumulen en un lado, formando una capa 22
compuesta distintamente de dos lados con una propofcién
superior de fibras 4 absorbentes en una superficie 7 y una
proporcién superior de fibras 5, 6 no absorbentes en la
superficie 12 opuesta, como se muestra en la Figura 3.

Dos de 1los compuestos 11 hidroenredados como se
muestran en la Figura 3 luego se gombinan en un material
limpiador de conformidad con la invencidén. Los dos compuestos
se enlazan entre si con los lados de las capas compuestas que
tienen una proporcidn supérior de fibras 5, 6 no absorbentes
orientados entre si y los lados de las capas 11 compuestas
que tienen una proporcidn superior de fibras 4 absorbentes
que forman una primera y una segunda superficie 7 externa en
la trama 1 de material limpiador de laminado como se muestra
en la Figura 1.

En enlace de las primera y la segunda capas 11

compuestas se puede efectuar por medio de un adhesivo 13,
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como se muestra en la Figura 1, el adhesivo de preferencia
siendo un revestimiento de adhesivo termoplastico de fusiédn
caliente que se aplica entre las capas 11 compuestas en una
cantidad de 1-2 g/m?. El adhesivo se puede aplicar mediante
cualquier medio convencional tal como mediante revestimiento
de ranura, aspersién, impresidn, etc. También es concebible
para usar otros métodos de enlace tales como hidroenredado,
costura, termoenlace, enlace con aire pasante, o enlace
ultrasdénico vya sea alternativamente o para lograr enlace
adicional.

La trama de base o primera capa 8 de fibras no
absorbentes es de preferencia una capa no enlazada voluminosa
de filamentos sintéticos sinfin oAfibras cortas. Sin embargo,
alternativamente es posible usar tramas de base en la forma
de no tejidos enlazados, tales como trama cardadas enlazadas
o tramas enlazadas por hilado.

A fin de enlazar mecédnicamente fibras absorbentes
cortas e impedirles escapar del material de limpieza, las
fibras no absorbentes de preferencia comprenden tanto fibras
cortas como una trama de base de preferencia en la forma de
una trama voluminosa de filamentos sinfin. En el proceso de
produccidén, las fibras cortas se tieneden sobre la trama de

base junto con las fibras absorbentes. Las proporciones entre
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las fibras absorbentes y las fibras no absorbentes en la
trama es de preferencia 60-90% en peso y més pfeferentemente
65-70% en peso de fibras absorbentes y 10-40 en peso y mas
preferentemente 30-35% en peso de fibras no absorbentes. La
cantidad de fibras cortas en la trama de preferencia no debe
exceder 20% en peso de la trama y es mas preferentemente 5-
10% en peso de la trama.

Después de enredar, las fibras cortas forman una
red tridimensional que estabilizar el volumen de la trama de
base  y atrapa y enlaza las fibras absorbentes en el
compuesto. Las fibras cortas apropiadas son fibras de
polipropileno de 1-3.5 dtex. Sin embargo, como se describid
previamente, otras fibras o mezclas de fibras se pueden usar
alternativamente. La trama de base se forma de preferencia de
fibras que tienen un didmetro mayor que las fibras cortas que
forman la matriz y también de preferencia siendo elasticas a
fin de crear una estructura de retencién de forma que tiene
poros grandes.

Cada una de las capas 11 compuestas fibrosas tiene
de preferencia un peso de base de en donde la hoja de
material limpiador tiene un peso de base de 25-150 g/mz, de
preferencia de 35-100 g/m? y mas preferentemente alrededor de

50 g/m?, implicando que un material limpiador que consiste de
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dds capas del compuesto enredado tiene un peso de base de 50-
300 g/m?, de preferencia de 70-200 g/m® y de ‘manera mas
preferente alrededor de 100 g/m?, desconsiderando cualquier
contribucidén de aglutinantes o componentes adicionales tales
como agentes activos y elementos de refuerzo.

Cuando se forman las capas 11 compuestas de fibras
absorbentes y no absorbentes, la segunda capa que comprende
fibras absorbentes puede ser una mezcla de fibras absorbentes
tales como fibras de pulpa de celulosa y fibras cortaé.
Alternativamente, las fibras absorbentes y las fibras cortas
se pueden tender hacia la capa 8 de base como capas
separadas.

El material limpiador de conformidad con 1la
invencién puede comprender adicionalmente un elemento de
refuerzo tal como un cambray de refuerzo que se aplica entre
las primera y segunda capas 1 compuestas. El cambray de
refuerzo puede ser una red de plastico, una pelicula pléastica
perforada, una trama no tejida delgada o similar.

El material limpiador se pretende que se forme en
limpiadores para propdsitos de limpieza en hﬁmeda. Un
limpiador 21v en la forma de una pieza rectangular del
material limpiador se muestra en la Figura 4. Sin embargo, el

limpiador de conformidad con la invencidén puede tener
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cualquier forma apropiada tal como <circular, ovalada,

cuadrada, etc. El material limpiador puede ademds estar

perforado, realzado, provisto con un patrédn impreso, o puede

tener cualquier combinacidén de estas particularidadés.

Como se expuso previamente, un limpiador para uso
en limpieza en humedo de una superficie de objeto puede vya.
sea ser entregado al usuaric en un estado seco después de 1lo
cual el usuario tiene que humedecer el limpiador antes del
uso o el limpiador puede estar previamente humedecido con un
liquido. En el presente caso, el limpiador se puede usar
repetidamente hasta que se considera que estd demasiado sucio
o) demasiado"deshilachado después de 1o cual se. pﬁede
substituir por un limpiador nuevo. Un limpiador previamente
humedecido normalmente se descarta cuando el liquido en el
limpiador se ha usado o cuando ha servido su propdbdsito de
limpieza. Ambas clases de limpiadores pueden tratarse o
impregnarse de agentes activos tales como lociones, perfumes,
agentes de lavado, o lo semejante. Los agentes activos se
pueden afiadir al limpiador empapando en una solﬁcién que
contiene el agente, mediante - aspersién, revestimiento,
impresién o mediante cualquier otro medio apropiado.

La Figura 5 es una imagen de ESEM que muestra la

estructura fibrosa de un material limpiador de conformidad



10

15

20

23

con la invencidén. La imagen muestra el material que tiene
huecos de retencidén de liquido internos o poros 15 grandes
formados entre filamentos 5 sinfin no absorbentes y fibras 6
cortas no absorbentes en la regién 3 de nucleo central del
material limpiador. Las fibras no absorbentes son de dos
clases; las fibras 6 <cortas de formacién de red no
absorbentes y los filamentos 5 sinfin de refuerzo. Las fibras
no absorbentes y filamentos se reconocen por su seccidn
transversal circular y superficie externa uniforme. La fibras
6 cortas tienen un didmetro menor que los filamentos 5
sinfin. Las fibras 4 absorbentes son fibras de pulpa de
celulosa con una estructura superficial muy irregular y A&rea
de seccidn transversal y se puede ver que estan acumuladas en
las regiones 2 densas en las superficies externas del

material limpiador.
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REIVINDICACIONES

1.- Una hoja de material limpiador que tiene una
primera superficie externa y una segunda superficie externa y
una regién de nucleo entre las superficies, el material
limpiador comprendiendo fibras absorbentes y fibras no
absorbentes, caracterizada en que el material limpiador tiene
un gradiente de fibra con una relacién superior de fibras
absorbentes a fibras no absorbentes en las superficies
externas del material limpiado que en la regidén de nucleo.

2.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con la reivindicacidén 1, en donde las fibras absorbentes son
fibras de pulpa de celulosa.

3.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con la reivindicacidén 1 o 2, en donde las fibras absorbentes
y las fibras no absorbentes estdn mecanicamente enredadas.

4.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con la reivindicacidén 3, en donde las fibras absorbentes vy
las fibras no absorbentes estan hidroenredadas.

5.- Una hoja de material limpiador de éonformidad
con cualquiera de las reivindicaciones i, 2, 3 o 4, en donde
el material limpiador tiene un gradiente de tamafio de poro
que es menor al tamafio de poro promedio en las superficies

externas que en la regidén de nucleo.

3
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6.—- Una hoja de material limpiador de conformidad
con la reivindicacién 5, en donde el gradiente de tamarioc de
poro es no lineal.

7.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
el material limpiador compfende 60.00% en peso, de
preferencia 65-70% en peso de fibras absorbentes y 10-40% en
peso, de preferencia 30-35% en peso de fibras no absorbentes.

8.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones anteribres, en donde
la hoja de material limpiador tiene un peso de base de 50-300
g/m?, de preferencia 70-200 g/m® y de manera mas preferible
alrededor de 100 g/m?.

9.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
las fibras no absorbentes comprenden una mezcla de fibras
cortas y filamentos sinfin.

10.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con la reivindicacién 9, en donde las fibras cortas
comprenden fibras de 1-3.5 dtex.

11.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con la reivindicacidén 9 o 10, en donde las fibras sinfin son

mas gruesas que las fibras cortas.

6~y
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12.- Una hoja de material limpiador de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde

la regidén de nucleo comprende un cambray de refuerzo.

S

13.- Una hoja de material limpiador de conformidad

con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
la hoja de material limpiador estd impregnada con un aditivo
funcional, tal como wuna locidn, un agente limpiador, un
perfume, o lo semejante.

14.- Una hdja de material limpiador de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde
el material limpiador contiene un liquido.

15.- Un método para producir un material limpiador
que comprende fibras absorbentes y fibras no absorbentes,
caracterizado en que el método comprende los siguientes
pasos:

- formar una primera capa de fibras no absorbentes;

- formar una segunda capa que comprende fibras
absorbentes sobre la primera capa;

- someter las capas primera y segunda combinadas a
hidroenredado para formar una capa compuesta de dos lados con
una proporcidén superior de fibras absorbentes en un lado y
una proporcidén superior de fibras no absorbentes en el otro

lado;
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- formar un laminado enlazando la primera capa
compuesta de dos lados a una segunda capa compuesta de dos
lados con los lados de las capas compuestas teniendo una
proporcién superiof de fibras no absorbentes orientadas entre
si y los 1lados de las capas compuestas que tienen una
proporcidén superior de fibras absorbentes formando una
primera y una segunda superficie externa del laminado.

16.- Un método de conformidad con la
reivindicacién 15, en donde la primera capa de fibras no
absorbentes es una capa de filamentos sintéticos sinfin.

17.- Un método de conformidad con la
reivindicacién 16, en donde la primera capa de filamentos
sintéticos sinfin no estd enlazada.

18.~ Un método de conformidad con la
reivindicacién 15, en donde la primera capa de fibras no
absorbentes es una trama cardada o una trama enlazada por
hilado.

19.- Un método de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 15 a 18, en donde la segunda capa que
comprende fibras absorbentés, comprende una mezcla de fibras
de pulpa de celulosa y fibras cortas.

20.- Un método de conformidad con cualqﬁiera de

las reivindicaciones 15 a 19, en donde la primera vy la

b
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segunda capas compuestas estdn enlazadas por medio de
adhesivo.

21.- Un método de conforﬁidad con la
reivindicacidén 20, en donde el adhesivo es un adhesivo
termoplastico de fusidn céliente y se aplica en una cantidad
de 1-2 g/m2 entre la primera y segunda capas compuestas.

22.~ Un método de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en donde se aplica un
cambray de refuerzo entre las primera y segunda capas
compuestas.

23.- Un método de conformidad con cualguiera de
las reivindicaciones anteriores, Ien donde el laminado se
impregna por un liquido y/o un agente activo.

24.- Un.limpiador caracterizado en que comprende
el material limpiador de conformidad con cualquiera de las

reivindicacicones 1-14.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La invencidén se relaciona con una hoja de material
limpiador (1) que tiene una primera superficie (7) externa y
una segunda superficie (7) externa y una regidén (3) de nucleo
entre las superficies, el material (1) limpiador
comprendiendo fibras ,(4) absorbentes y fibras (5, 6) no
absorbentes. El material (1) limpiador tiene una estructura
estratificada con un gradiente de fibra y una relacidn
superior de fibras absorbentes a fibras no absorbentes en las
superficies (7) externas del material 81) limpiador que en la
regién (3) de nucleo. La invencidén también se relaciona con

un método para producir el material limpiador.

WPC1256/ID.166761
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3.- Una hoja de material limpiador de conformidad con la
reivindicacion 1 o 2, en donde las fibras absorbentes y las
fibras no absorbentes estan mecanicamente enredadas.

4.- Una hoja de material limpiador de conformidad con la
reivindicacion 3, en donde las fibras absorbentes y las fibras
no absorbentes estan hidroenredadas.

5.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3 o 4, en donde el
material limpiador tiene un gradiente de tamafio de poro que
es menor al tamafio de poro promedio en las superficies
externas que en la region de nucleo.

6.- Una hoja de material limpiador de conformidad con la
reivindicacion 5, en donde el gradiente de tamafo de poro es
no lineal.

7.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el
material limpiador comprende 60.00% en peso, de preferencia
65-70% en peso de fibras absorbentes y 10-40% en peso, de
preferencia 30-35% en peso de fibras no absorbentes.

8.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la hoja
de material limpiador tiene un peso de base de 50-300 g/mZ,
de preferencia 70-200 g/m? y de manera mas preferible
alrededor de 100 g/m2.

9.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las
fibras no absorbentes comprenden una mezcla de fibras
cortas y filamentos sinfin.

10.- Una hoja de material limpiador de conformidad con la
reivindicacion 9, en donde las fibras cortas comprenden fibras
de 1-3.5 dtex.

11.- Una hoja de material limpiador de conformidad con la
reivindicacién 9 o 10, en donde las fibras sinfin son mas
gruesas que las fibras cortas.

12.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la
region de nucleo comprende un cambray de refuerzo.

13.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la hoja
de material limpiador estd impregnada con un aditivo
funcional, tal como una locién, un agente limpiador, un
perfume, o lo semejante.

14.- Una hoja de material limpiador de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el
material limpiador contiene un liquido.
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PATENTE DE INVENCION [ | MODELO DE UTILIDAD | ] Art 33 Decisién 486/00

HRENE

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT IIGODELO DE UTILIDAD PCT [:I Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

/

e [

e

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pagode las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa

Incompleta ,_]

DISENO INDUSTRIAL | | (Art. 119 Decision 486/00)

L]
[]

[]
L]

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta I:]

@  EsQuEmA DE TRAZADO [ ] (Art. 92 Decision 486/00)

HENREEN

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta l:l
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Doctor (a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA
Apoderado(a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

REFERENCIA Radicacidn No. 10 25145
Solicitud internacional PCT/SE2007/050611
Fecha inicio fase nacional 03/03/2010
Tramite 11
Evento 379
Actuacidén 430

Oficio No. E‘UQB OQJ

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. El1 solicitante debera adecuar la carpeta de la solicitud fase nacional, ya que
los datos consignados en la parte exterior de la misma, no son consistentes con el
contenido tecnico de la solicitud en cuestidn.

2. Si fuere el caso, el solicitante debe adjuntar la traduccidn de los anexos del
reporte de examen preliminar internacional (Art. 36.2.b) del tratado PCT.

3. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidn del
derecho a 1la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidén 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberén legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
Cédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a que hace
referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacidn en Materia de Patentes
PCT., el alcance de 1las tales declaraciones se determinard segGn indiquen
claramente una cesién de derechos del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capituleo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacidén del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, 1la solicitud se
considerarad abandonada y perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.l1l0 de 2001.

Continua en la pagina siguiente...
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