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RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO

Yo, Margarita Castellanos Abondano, identificada como aparece al pie de mi
firma, atentamente me permito presentar respuesta al oficio N0.23129 notificado

por fijacion en lista del 26 de diciembre de 2012, en los siguientes términos:

De la solicitud de patente

Su Despacho enuncia lo siguiente:

* “En la reivindicacion 1 que tiene por objeto un proceso/método, pero
este no se define mediante caracteristicas como alguna etapa o alguna

condicion especifica en que debiera realizarse”.

¢ “Se le sugiere al solicitante que coloque al frente de la caracteristica o

del elemento, el nimero de referencia guardando correspondencia con



el capitulo descriptivo, las graficas o dibujos y dicho capitulo
reivindicatorio, con el objetivo de comprender mejor la invencion al
momento de hacer el anadlisis y distinguir los elementos de dicha

invencion”.

Con el fin de atender las observaciones formuladas a este respecto, y de
acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486, se presenta un nuevo capitulo
reivindicatorio conformado por 6 reivindicaciones como sustituto del
anteriormente presentado. De tal manera que, las objeciones formuladas a este

respecto se deben tener por superadas de la siguiente manera:

e Se ha redactado nuevamente el pliego reivindicatorio, de conformidad
con las sugerencias del Sefior Examinador y se han definido el método
que se desea proteger por medio de etapas que se deben seguir para
comprimir un combustible gaseoso. Por lo tanto, la objecion formulada a

este respecto se debe tener por superada.

e Adicionalmente, se han incluido los nimeros de referencia de cada uno
de los elementos del dispositivo de llenado de gas para suministrar a un
vehiculo un combustible gaseoso, de conformidad con las ensefianzas
de la descripcién y las figuras. De modo que, el nuevo pliego
reivindicatorio permite comprender mejor la invencién y distinguir los
elementos de la misma. En consecuencia, la objecién formulada a este

respecto también se debe tener por superada.

Asi entonces, teniendo en cuenta las modificaciones efectuadas al capitulo
reivindicatorio, consideramos que las objeciones que por claridad hizo su
Despacho quedan superadas ya que el nuevo capitulo reivindicatorio se
encuentra redactado en los términos sugeridos por su Despacho y el mismo es

ahora claro, conciso y la materia reivindicada se encuentra debidamente
soportada en la descripcion.



Novedad y el Nivel Inventivo

Su Despacho concluye que los documentos US 6,652,243 (D1), US
2006/0278285 (D2) y US 4,805,674 (D3) afectan la novedad y el nivel inventivo
de la presente solicitud de patente. Su Despacho enuncia:

Con respecto a la novedad de las reivindicaciones 1, 4y 6

e ‘“Las caracteristicas esenciales que se muestran en la reivindicacion 1 ya
habian sido divulgadas previamente en D1, el cual sustenta un método
para llenar un reciente de gas natural comprimido. En consecuencia, la
reivindicacion 1 no es nueva o carece de de novedad, segun lo divulgado
en el documento D1”.

Con respecto al nivel inventivo

e ‘“La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacién 1 y D1
consiste en que en este Ultimo no se menciona el dispositivo de cierre

que se encuentra junto con el sensor de nivel de fluido”.

e “El efecto que logra que los recipientes de compresién contengan
dispositivos de cierre es permitir qué pasen a través de él, el flujo de
trabajo y el gas en vias contrarias; y actte junto con el sensor de nivel
para el cierre del paso de los flujos”.

e “En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la
materia, incluiria el dispositivo de cierre, conocido en D2 en los
recipientes de compresién de D1 para llegar asi al objeto de la

reivindicacion 1 de la solicitud por lo cual se considera obvia”.

En cuanto a las objeciones del examinador deseamos poner de presente lo
siguiente:



Con respecto a la novedad

De acuerdo con el Examinador, el método de la presente solicitud carece de

novedad frente a las ensefianzas del documento D1.

A este respecto, mi representada desea poner de presente que no comparte la
opinion del Sefior Examinador toda vez que existen caracteristicas técnicas del

método de la presente invenciéon que no han sido divulgadas en el documento
D1 citado. Vemos:

A diferencia de la presente invencién, D1 no ensefia o sugiere un método en
donde cada ciclo del gas que sale a presién de los recipientes de compresion,

se lleva a cabo hasta llenar completamente dichos recipientes con el fluido de

trabajo contenido en los recipientes de compresion. En efecto, D1 no ensefia de
forma explicita el llenado completo de los tanques con fluido de trabajo y en
contraste sefiala lo siguiente: “una pequefa cantidad de gas permanece en el

tanque 11 0 13" (Ver D1, col.2-linea 40 de la descripcion).

La situacion de dejar una cantidad de gas en cualquiera de los recipientes de
compresion no es posible en el método recitado en la reivindicacion 1 de la
presente invencion toda vez que si el gas no se expulsa de forma completa del

recipiente de compresion, el sistema no funcionaria.

Adicionalmente, en el método aca reivindicado el gas se puede bombear de
forma alternativa de un recipiente de compresion a otro. A este respecto, es
importante resaltar que el fluido es bombeado alternativamente de un recipiente
de compresién directamente a otro recipiente de compresion, sin la necesidad
de un reservorio adicional y el fluido permanece bajo altas presiones (ambos
recipientes 1 o 2 se encuentran bajo presién). Para una persona versada en Ia

materia no es obvio adaptar el sistema de D1 para trabajar de esta forma.



De otro lado, se aclara a su Despacho que en D1, el fluido hidraulico se drena
de los tanques al reservorio abierto bajo presiéon atmosférica (Ver D1, col2,
lineas 63-66 de la descripcion). Sin embargo, el fluido de trabajo de la presente
invencion no es drenado y su presion no debe disminuirse a la presion

atomosférica.

Asi entonces, al comparar el método aca reivindicado frente a las ensefianzas
de D1, se observa que existe mas de una diferencia entre los mismos. De tal
manera que, se debe tener por superada la objecién formulada por novedad
toda vez que D1 no anticipa todas las caracteristicas técnicas esenciales del

método aca reivindicado.

Con respecto al nivel inventivo

La reivindicacion 2 de la presente solicitud se refiere a un dispositivo de
llenado de gas para suministrar a un vehiculo un combustible gaseoso que
comprende dos recipientes de compresién (1,2) conectados a través de
valvulas (16, 17; 18,19) de una via a una red de gas (28) y comunicados entre
si por conductos hidraulicos (7,8) y de gas (20,21), una bomba hidraulica (5) y
una unidad de control eléctrico (25) y el conducto hidraulico (7,8) se conecta a
la bomba hidraulica (5), el conducto de gas (21) esta provisto de un conector
de combustible (23) de vehiculo, caracterizado porque cada recipiente de
compresion (1,2) esta provisto de un dispositivo de cierre (3) equipado con un
sensor (4) de nivel de fluido y montado en el cuello del recipiente de
compresidn (1,2).

De modo que, el dispositivo de llenado de gas de la presente invencion

comprende un dispositivo de cierre (3) con un elemento de cierre (44) y un
sensor de nivel de fluido (4).



Solamente un dispositivo de este tipo (comprendiendo un elemento de cierre y
un sensor de nivel de fluido) montado en el cuello del recipiente de compresion,
puede proporcionar un llenado completo del segundo recipiente de compresion
con fluido de trabajo bajo altas presiones y previniendo el ingreso de fluido de
trabajo en las tuberias de gas (ver descripcion, pagina 10, lineas 10-13 de la

solicitud internacional).

Ahora bien, D2 describe una valvula multi-posicional configurada para variar el
flujo de un fluido, estando al menos una posicién de cierre. De hecho, se trata
de una servo unidad de ejecucién de comandos desde el exterior. Este
dispositivo de cierre no incluye un sensor de nivel de fluido y por lo tanto, si se
combina con el sistema de D1, la combinacién no dara lugar a un sistema como
el de la presente solicitud de patente. Es decir, al combinar las ensefianzas de
los documentos D1y D2, no se obtendria el llenado completo de los recipientes
de compresion y el bombeo del fluido de trabajo de un recipiente de compresion
a otro directamente sin la necesidad de exponer el fluido de trabajo a presion
atmosférica. Teniendo en cuenta lo anterior, es claro la materia de invencién de
la presente solicitud posee nivel inventivo frente a las ensefianzas de los
documentos D1 y D2.

De otro lado, se pone de presente que el Examinador menciona el documento
US 4,805,674 (D3) en el listado de documentos que anticipan el objeto de esta

solicitud més sin embargo, al momento de efectuar el analisis de novedad y/o
nivel inventivo no hace referencia al mismo.

A pesar de lo anterior, mi representada desea poner de presente los siguientes

argumentos a favor de la patentabilidad de la presente invencion frente a las
ensefanzas de dicho documento:

La reivindicacion 1 del nuevo pliego reivindicatorio se refiere a un método para

comprimir un combustible gaseoso mediante el suministro de gas alterno en dos



recipientes (1,2) de compresion dispuestos verticalmente. Esto implica que el
| meétodo se lleva a cabo en un dispositivo con al menos dos recipientes de
compresion. Es evidente para una persona experta en la técnica que el método
de la reivindicacion 1 es en principio simétrico. Sin embargo, el aparato descrito

en D3 comprende sb6lo un recipiente de compresién ("unidad de

almacenamiento 13") mientras que el segundo recipiente ("depésito 17") no
corresponde a un recipiente de compresion ya que no esta destinado ni se
adapta para comprimir gas dentro del mismo.

En efecto, en el dispositivo de D3, el gas no es y no puede fluir directamente al
dispensador de relleno 15 desde el depdsito 17, ya que esta Ultimo "esta
conectado a través de linea de ventilacion 23 a la linea de alimentacién 11 que
causa que el deposito 17 se mantenga a la presién de utilidad del gas"(ver D3,
Col.3, lineas 4 6). La presién de utilidad del gas (es decir, la presion del gas en
corrientes superiores del compresor 10) es s6lo un poco mayor que la presién
atmosfeérica, y, puesto que es vital para el dispositivo descrito en D3 mantener
el depdsito 17 a la presion de utilidad del gas, el gas a baja - presién desde el
depdsito 17 no se puede suministrar al dispensador de lienado 15 que trabaja
con un gas de alta presiéon desde el compresor 10 y / o unidad de
almacenamiento 13. De modo que, el deposito 17 sirve como una piscina para
el liquido desplazado.

Por otra parte, el objeto de la reivindicacién 1 se caracteriza, entre otras cosas,
en que cada ciclo el gas (29) sale a presion de uno de los recipientes de
compresion (1,2) hasta el llenado completo del recipiente de compresién (1 o 2)
con el fluido de trabajo (30), proporcionando de este modo que el gas salga
completamente del recipiente de compresion. La caracteristica que consiste en
que el gas (29) es desplazado de los recipientes de compresion (1,2) de forma
completa es esencial para el método de la reivindicacion 1. Considerando que,
es imposible proporcionar un desplazamiento completo de gas de la unidad de
almacenamiento 13 por el procedimiento descrito en D3, es claro que una

persona versada en la materia no obtendria el método aca reivindicado a partir
de las ensefianzas de dicho documento.



Puesto que la presente solicitud cumple con las disposiciones de los articulos
30, 16 y 18 de la Decisién 486, solicito que se proceda con su concesion.

Anexos

Nuevo capitulo reivindicatorio conformado por 6 reivindicaciones.

Sefior Director,
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REIVINDICACIONES

1. Un método para comprimir un combustible gaseoso para proveer a un
vehiculo de combustible mediante el suministro de gas alterno en dos
recipientes (1,2) de compresién dispuestos verticalmente, que incluye las

siguientes etapas:

(a) Partiendo de una condicién inicial donde un primer recipiente de compresion
(1 0 2) es llenado con gas (29) y un segundo recipiente de compresién (2 o 1)
es completamente llenado con fluido de trabajo (30), bombear el fluido de
trabajo (30) desde el segundo recipiente de compresion (2 o 1) al primer

recipiente de compresion (1 o 2) llenado con gas (29);

(b) al mismo tiempo, mientras que el fluido de trabajo (30) se encuentra
saliendo del segundo recipiente de compresion (2 o 1), se llena el segundo

recipiente de compresion (2 o 1) con gas (29) a partir de una fuente de gas;

(c) desplazar el gas comprimido (29) fuera del primer recipiente de compresion
(1 0 2) en el tanque de combustible (22) de un vehiculo, debido al incremento
continuo del nivel del fluido de trabajo (30) en el primer recipiente de

compresion (1 0 2);

(d) el sistema al llegar a una posicion similar a la condicién inicial de la etapa
(a), las funciones de los recipientes de compresion (1, 2) se intercambian,
repitiendo los pasos (a), (b) y (¢ ), con el primer recipiente de compresién (1 o 2)
trabajando como el segundo recipiente de compresién (2 6 1) y viceversa,
alternativamente llenado los recipientes de compresion (1, 2) con fluido de
trabajo (30) bajo presion,



caracterizado porque cada ciclo de desplazamiento del gas (29) que sale a
presion de los recipientes de compresiéon (1,2) se lleva a cabo hasta llenar
completamente dichos recipientes (1,2) para que en la etapa (c), el fluido de
trabajo (30) llene de forma completa el recipiente de compresion
correspondiente y en consecuencia, no permanezca gas (29) en el otro

recipiente.

2. Un dispositivo de llenado de gas para suministrar a un vehiculo un
combustible gaseoso que comprende dos recipientes de compresion (1,2)
conectados a traves de valvulas (16, 17; 18,19) de una via a una red de gas
(28) y comunicados entre si por conductos hidraulicos (7,8) y de gas (20,21),
una bomba hidraulica (5) y una unidad de control eléctrico (25) y el conducto
hidraulico (7,8) se conecta a la bomba hidraulica (5), el conducto de gas (21)
esta provisto de un conector de combustible (23) de vehiculo, caracterizado
porque cada recipiente de compresion (1,2) esta provisto de un dispositivo de
cierre (3) equipado con un sensor (4) de nivel de fluido y montado en el cuello
del recipiente de compresién (1,2).

3. El dispositivo de llenado de gas tal como se reivindica en la reivindicacion 2,
caracterizado porque el dispositivo de cierre (3) esta provisto de un elemento
de cierre movil (44) que tiene una pieza intercalada magnética (45) y colocada
en un canal de gas de salida (39) del dispositivo de cierre (3), cuyo cuerpo (42)
esta hecho de material no magnético y el elemento de cierre movil (44) esta

colocado con un espacio circular (43) entre si y las paredes del canal de gas de
salida (39).

4. El dispositivo de llenado de gas de acuerdo con las reivindicaciones 2 o 3,
caracterizado porque el dispositivo de llenado de gas esta provisto de un
recipiente de acumulacién (31) conectado a los conductos hidraulico (7,8) y de
gas (21) de los recipientes de compresion (1,2) y tiene un dispositivo de cierre
(3) que esta conectado por un tubo de drenaje (32) y una valvula de derivacion

(33) al dispositivo de cierre (3) de uno de los recipientes de compresion (1 o 2).



5. El método tal como se reivindica en la reivindicacién 1, caracterizado
porque el gas (29) proveniente de los recipientes (1,2) se hace pasar a presion
al recipiente de acumulacién (31), de donde el gas acumulado (29) durante el
suministro de combustible al vehiculo pasa a presién a su tanqué de
combustible (22) hasta que el recipiente de acumulaciéon (31) se llena
completamente con el fluido de trabajo (30).

6. El dispositivo de llenado de gas de acuerdo con la reivindicaciones 2 o 4,
caracterizado porque tanto los recipientes de compresion (1,2) como el
recipiente de acumulacién (31) estan hechos con dos cuellos, el superior y el
inferior, los cuellos superiores estan conectados a los conductos de gas (20, 21)

y los cuellos inferiores estan conectados al conducto hidraulico (7,8).



