Contactenos

De: Oficina Juridica Nacional <ofijn_nal@unal.edu.co>

Enviado el: miércoles, 05 de junio de 2013 4:13 p. m.

Para: contactenos@sic.gov.co

Asunto: Respuesta requerimiento patente Radicado 140-51897-12 "Proceso para la produccion

de etanol sin descarte de vinaza que incorpora la oxidacién parcial de la vinaza por via
hdmeda no catalitica”
Datos adjuntos: Requerimiento_Reparto_68-2011.pdf
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Asunto: Reparto 68 de 2010- Contestaciéon a requerimiento realizado por la SIC a la
patente con radicado 10-51897-12, actuacioén 519, oficio 4803 “Proceso para la produccidn
de etanol sin descarte de vinaza que incorpora la oxidacién parcial de la vinaza por via
humeda no catalitica”

Respetado Senores:

De manera atenta, remito contestacion al requerimiento realizado a la patente con radicado 10-51897-
12, para ello remito documento que contiene seis (6) reivindicaciones.



Cordialmente,

Nancy Stella Cruz Gallego
Directora

Anexo: Lo anunciado en un folio (1)

Fecha de impresion: 05 de junio de 2013.
Prepar6: Magda Johana Cérdoba C ~ Asesor
Revis6: Nancy Stella Cruz Gallego ~ Directora Oficina Juridica Nacional

Archivo: Ndmero de reparto 68-2010
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REIVINDICACIONES

Se reclama

1.

Un proceso para la produccién de etanol sin descarte de vinaza, que incorpora la oxidacion
parcial de la vinaza por via himeda no catalitica, caracterizado por estar compuesto por las
siguientes etapas operacionales: (a) adecuacion o tratamiento de las vinazas generadas en la
destilacion mediante la adicién de oxigeno puro, por burbujeo en la corriente de vinazas; (b)
decantacién de la vinaza parcialmente oxidada, con recirculacién plena del sobrenadante al
fermentador; el sedimento decantado se purga para su disposicién final; y {c) balance o mezcla
de la vinaza recirculada con el material azucarado dispuesto como materia prima para la
fermentacion.

El proceso para la produccién de etano! sin descarte de vinaza, que incorpora la oxidacion
parcial de la vinaza por via himeda no catalitica, reivindicado en 1, caracterizado por que
utiliza oxigeno como agente oxidante, en una proporcion directa con el contenido de materia
orgdnica en la vinaza a ser adecuada, que puede presentar una Demanda Quimica de Oxigeno
del orden de 150 g de 0,/L de vinaza y una acidez volatil del orden de 1000 mg de C;H,0,/L de
vinaza, el flujo volumétrico de la vinaza a tratar con respecto al flujo volumétrico de oxigeno
insuflado debe corresponder a una relacién de alimentacion maxima de 12 a 20%v de vinaza
por 88-80%v de oxigeno.

E! proceso para la produccion de etanol sin descarte de vinaza, que incorpora la oxidacion
parcial de la vinaza por via himeda no catalitica, reivindicado en 1y 2, caracterizado por que
el sistema de tratamiento fundamental es un reactor conformado por un recipiente cilindrico
vertical, cuyas dimensiones se calculan para un tiempo de residencia hidraulico de 1 hora y
con una relacién geométrica altura/didmetro interior 2 3,0. La presién de operacion en el
reactor debe mantenerse en el rango de 1,4 — 2,0 MPa (200 - 300 psig).

El proceso para la produccion de etanol sin descarte de vinaza, que incorpora la oxidacion
parcial de la vinaza por via himeda no catalitica, reivindicado en 1y 2, caracterizado por que
el tratamiento es realizado a una temperatura de 393-395 K (120-122 °C) y una presién de 1,4
MPa (200 psig) a 2,0 MPa (300 psig).

El proceso para la produccién de etanol sin descarte de vinaza, que incorpora la oxidacion
parcial de la vinaza por via himeda no catalitica, reivindicado en 1y 2, caracterizado por que
requiere para el arranque de la reaccion de estabilizacién de la vinaza del suministro de calor
externo, hasta alcanzar una temperatura entre 393-395 K (120 — 122°C) que es la condicién
térmica de operacion del proceso.

El proceso para la produccién de etanol sin descarte de vinaza, que incorpora la oxidacion
parcial de la vinaza por via himeda no catalitica, reivindicado en 1y 2, caracterizado por que
genera una relacién en volumen de desecho a volumen de alcohol menor que 1, lograndose
un proceso de fermentacion destilacion de azicares relativamente inocuo.



