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Act. 411 PRESENTACION Fohos: 100

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ SOLICITUD DE:
Patente de Invencidn. ] Patent= de Madelo de Utilidad.
(] Capitulo I. O Capitulo 11
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB .
Sociedad conzlituida y exiztente bajo laz IDENTIFICACION
SOLICITANTE | leyas de Suscia. cC. D NIT |:|
(71)
Dirsccidn: 405 03 Getshorg, C.E. O] Otro O
Suecia
Cual
Daornicilio: Gateborg, Hamera
Suecia
@ Mombre: LUZ CLEMEMNCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42, Ha, 72-35 Co NIT ]
Telifono: 347 356 1
REPRESENTANTE Faw: 511 86 50 C.E. D Otro D
O APODERADO E-mail; clientes@cavalier oo Cual
Dornicilic: Bogota, Colombia. Numerc  35.456.544 T.P 23.555
@ 1. Lucas BACK 2. Paulina HALLEROD
Azhacken 2, Angtagsgatan 6,
3 lela N 3 5:; 31f|t' el
INVENTOR (ES) Suec:i; sl éil'eci;‘ e
(72)
PCT (86)
Saolicitud Internacional No. PCT/SE2007 /050330 Fecha: & de noviembre de 2007

Publicacién Internacional No. WO 2009/061244 A1 Fecha: 14 de mayo de 2009

Titulo (54) ]
@ ARTICULO HIGIENICO CON PANELES LATERALES SUJETADOS

TEMPORALMENTE
@ Clasificacion Internacional (51) AA1F 01:3/049
‘ Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (51) Namero de Solicitud
st No [ _ - _

@ Comprobante de pago No.: 10-34 593 Fecha: 4 de mayo de 2010




CAVELIEF ABOGADOS COLO 11256-341-254-1 ID-170519 Z.

¥ OFEO 0000 0000 Hmnel

Anexos:

Comprabants de pageo Jdz 1a tasa de presentacidn de 1a solicitud por $ 55400000,

Comprabants de pago por reivindizaciones adicionalas después de la décima reivindicacién por
Doumento gue acradita la existezncia y reprezsentacién legal cuando 2] solicitantz s2a persona
juridica.

Poderss, sifuers &l caso.

3

Documento de cesidn del invsntor al solicitants o a su causant2.
Declaraciones.
Copia de 1a salicitud intarmacional. (Resumen, desaripcian, reivindicaciones, dibujos)

Traduzcidn d= ta solicitud internacional al castallana, (Pasumen, descripcidn, reivindicaciones,
dibujos) '

Copia del zxamen preliminar efectuada por la IPEA.

Traduecidn del examen preliminar sfzctuads por la IPEA
De ser &l caso, capia del contrato de acoeso.

1

De sar &l casa, documants que acradite la licencia o autorizaciin de uso d2 conocimisntos
tradicionales de las comunidadss indigenas.

D= ser el cass, certificado de dzpdsito dzl material hicligizo.

Arte final 12x12

|»)

e sar el caso, informacidn sobre ofras solicitudes de patentz o titulos abtenidos en el
extranjero por el misma titular o su causants, relacicnadas parcial © totalments con 1a invencion
de esta salicitud.

Dtros: VEP HOJS DE DOCUMENTOS AMEMOS
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@ Solicito la concesién des la patents,
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CAVELIER ABOGADIOS COLO 11256-341-254-1 10170519 \X<

DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacidn Internacional WO 2009/061244 A1
Descripcidn:
Paginas 25 &n =l idioma ariginal
Paginas 31 en espafiol
Reivindicaciones: Namero (s) 9

Figuras: Namero (s) 8

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

a. Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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e = TRESCIENTOS CCHENTA Y7 TRES -—- =
. /7 A
FECHA, ENERO VEINTTOCHD (28) = == = ——==
DEL Al DOGS MlLlDlE: (2010)

7
En la ciuclad de Bogola, ante mi JAIME VARGAS

CHANBO, Tlolann sa-io (Bo) encargado Azl Circulo de Bogata, ee oiorgd 1a

eschitura puklica, conlas siguientss caracizristicas y conzsignada en los siguientes

ténminos:
COMPARECENCIA Con minuta  escrita,  comparecis el sefior  CARLOS
ALBERTO GALLON GIRALDO, mayor de edad, vacino de esta ciudad, casada,
con zociedad conyugal vigents, identificads con la cédula de ciudadania Mo.

19.066.425 de Bogota, y dijo:

ESTIPULACIONES'
PRIMERA.- Qe u:-bra en ‘ JLx E-ulldarl de wp resentants legal de la sociedad
denominada CAVELIER ABOGADOS dunm iliada en la Carera 4 Moo 72-35,
Bagota, Colombia. m=mmemmmee v -

SEGUNDA: Que. SCA HYGIENE PRODUCTS AB, sociedad constituiida y

existents bajo las leyas de Su JunquHd en $-306 03 Gotebory, Susdia,
degignd 2 CAVELIER OGADOS COMO SU repre 'r'sentan‘l& para la Propiedad
Industrial en Colombia con facuhddcc dc' numbmr apudwaculm tal come consta
&n la copia auténtica del !JL'L,UIII":nlU th:: r«:pru:.e—,-ntac.lon que &2 protocoliza, —-----
TERCERA.- Que en su cardcter da_‘: representante legal ds CAVELIER
ABOGADOS, vy &n desarrcllo de 1a faculad otargada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, conficrs poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identifizada con cédula de ciudadania nomers 25 456,244
de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con cidula de ciudadania namere 79512915 de Bogota, GERMAM
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, id=ntificadc con cedula de

S

ciwdadania  nimers 79185665 de Bogota y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

L S DIy L

nimero 16.209.330 de Cartago (Valle),, mayores de adad, vecinos de Bagota, 3§

3

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNO PARA EL USUARIO



para que representen a la sociedad a cuyo nombre actta, ante cualesquiera
entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion, incluyendo las del orden
administrativo, contencioso administrativo v judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencion de
patentes de invencion, modelos de utilidad, disefios industriales, trazado de
circuitos integrados, secretos industriales: el registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres comerciales,
ensefas, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacion, traspaso, cambio de nombre o domicilio,
cancelacién voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos derechos; b)
Las acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones,
cancelaciéh administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accién por
infraccion, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracién y pago; acciones populares,
de tutela y de cumplimiento; y en general los procesos civiles, penales,
administrativos o contencioso-administratives, de conciliacion, arbitramento,

tutela relacionados con estos derechos; acciones y procesos gue promovamos

O Se nos promuevan.
CUARTO.- Que los apoderados designados estan facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,

arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y

ratificar los actos de agentes oficiosos. »
QUINTO- Que protocoliza con la presente escritura, un certificado expedido por
la Camara de Comercio de Bogota, que acredita la constitucion y personeria
de la sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza copia
autenticada del documento de representacion otorgado el dia 7 de octubre de
2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que esta debidamente
Apostiliado.

Presente ei sefior CARLOS ALBERTO GALLON GIRALDO, domiciliado en

Bogota, identificado como aparece al pie de su firma y manifesté que esta

conforme con el contenido de esta escritura pablica.

OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION.- Leida la presente escritura por los
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CERTIFICADG DE  EXISTENCIA Y  REPEESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE

DOCUMENTOS

CERTIFICA:
MNOMEBRE : CAVELIEFR 3AROGADOS
N.I.T. : &60041347-3
DOMICILIO @ BOGOTA D.C.

CERTIFICA:
NO: 00820237

CERTIFICA:

CONSTITUCION  :  QUE POR EECRITURE PUBLICA MO, 0006222 DE NOTARIA
SEXTA DE  BOSOTA D.C, DEL 10 DE SEPTIEMERE DE 1974 , INSCEITA EL
26 DE SERTIEMREE DE 1571 EAJO BL NOMERO 00021234 DEL LIEFO I, SE
CONZTITUYD Lﬁ 2OCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO Y
CAVELIER. i
CERTIFICA : '
QUE  FOR EQ‘"ITUP“ PUBLICA NO. QOQOL000 DE NOTARIZ 2EMNTA DE RBOGOTA
D.C., DEL 14 DE MARZO DE 18322 , INSCPITA BL & DE ARRIL DE 1283
BaJo EL  NUMERG 00120745 DEL LIBRO IX¥, L. QCIEDAD CAMEBICO SU .
"NOMERE  DE .  CAVELIER PEREDOMO ¥ CAVELIER. PBOFE EL DE : CZRVELIER
ABOGADOS

. CERTIFICA:
? UE POR ESCRITURE PUBLICA NUMEPRD 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA BA.
; DE BOGOTA EL 10 DE MARZO DE 1.963, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
f COMEPCIO EL & DE ARFIL DE 1.983 PAJO BEL NUMERO 13076% DEL  LIERO
I¥, LA SOCTEDRAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIEER PERDOMO Y CAVELIER,
POF EL DE: CRVELIER ERO3ADOS, B INTRODUID OTFAS FEFOFMAS.
CERTIFICA:
CERTIFICA
QUE FOF. E.E.WO. 2.0%4 DE LA NOTAPIA & DE,_SANTAFE DE EOGOTA
DE ABRREIL DE 1.99%, IMSCRITAE EL 27 DE ar-ﬁﬁwg@ghyggxﬁ TR
%37 DEL LIBRO ¥III,LA 20CIZDAD TRAZ ;.,% oIty d ety EN
DAD;A,:Mﬂmbmtclyeumab.b.AernuPI'WwwnﬂmrL’(
CA ).-. Z%'

N

(a2}

DEL 13
Wﬂ

OUE PCR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE Ly
DEL 10 DE OOTUBEE DE 1934, IN3CRITA EL |
ErJO BL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA 200
NATUFALESA JURIDICA DE SOCIEDAD COOMERCTAL B 200
CERT.hICA:

PEFOFMAS : *
ESCEITURAS 0. FPECHD NOTARTA
£42 10-V-1.977 18. ETA. oY=V~
2.4 1-VIT-1.980  GA. ETA. 3-1X
1 4,544 10-T4-1.8%)  &A. ETA. 3-%-
422 10-II-1.93% &4, ETA. 1-I11-

e
‘Q\\l mm\‘\ )
i (“‘F‘
v .;!:'
'CNNWW £

1,9

s



7.710 10-X-1.984 6A. BTA. 15-XI-1.984-NO.
73057 21-X-1.985 7 6A. BTA. T IEIXITIU985-NO. 1606
2.567 29-IV-1.987 6A. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2.386
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988 6A. BTA. 19- V -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.786
25 3- 1 -1.991 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-III-1.991 6A. BTA. 14-III- 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV- 1.991 6A. BTA. 8-IV - 1991-NO. 3.862
797 7-II -1.991 6A. BTA. 7- V. -1991-NO. 3.882
1.739 14-IT1-1.991 6A. BTA. 7- Vv -1991-NO. 3.881
5.886 21-VIIT-1.991 6A. BTA 27-VITI-1991 NO. 4.019
8.596 4-XIT -1.991 6A. BTA 16-III -1992 NO. 4.430
1.494 10-III -1.992 6A. BTA. 19-III -1992 NO. 4.436
4.2065 8 -VII -1.992 6A. BTA. 15-VII -1992 NO. 4.554
8.829 16-XII -1.992 6A. BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819
12 5-I -1.993 6 STAFE BTA 13-I -1993 NO. 4.850
4.877 29-VI -1.993 6 STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VIT -1.993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077
ACTA NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174
2.034 18-IV- 1.995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937
2.227 25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. 6.092
7.594 12-XII-1.995 6 STAFE BTA 19- XII-1.995 NO. 6.294
676 11- II-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. 6.873
CERTIFICA:
REFORMAS :
E.P. NO. FECHA NOTARIA CIUDAD FECHA NO. INSC.
0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA D.C. 1997/09/02 00007115
0002103 1998/04/08 0006 BOGOTA D.C. 1998/04/21 006007426
0005326 1998/08/06 0006 BOGOTA D.C. 1998/08/13 00007544
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA D.C. 1998/08/27 00007564
0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA D.C. 1998/11/12 00007644
0006709 1997/11/04 0006 BOGOTA D.C. 2000/12/04 00008481
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA D.C. 2003/06/04 00882729
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA D.C. 2004/07/28 00009703
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA D.C. 2005/04/07 00009917
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA D.C. 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00010841

5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C.

CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

CERTIFICA:
OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO

- socid CAPITALISTA (s) W
ASOCIACION CAVELIER DEL DERé@ﬁE%mﬂ

N.I.T.

2009/10/21 00012243

1.559

EL EJERCICIO DE LA

ASI

HIPOTECA, MUTUO CON O SIN
D> Y SOCIEDAD,
YAGREMIALES O PROFESIONALES

COMO

000008001722568
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NO. CUCOTRS: £,800.00 VALOFR: &£2,300.00
GAUDERERT DE CAVELIER 23NES JEANNE C.E. 000000000121100
NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOE: £1,200.00
- SOCIO INDUSTRIAL (8) ;
CHAVARRO JORGE C.C. 0000000LE209350
NC. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
SUAFNEZ DE FAET LUT CLEMEMCIA CLC. 00000002S1EE344
NO. CUCTAS: 0.40 VALOR: $0.00
PEf2 VALENSUELZR DANIEL CL.2, 000000079518915
NO. QUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
MARIN RUALES SERMAN HUMBEFRTO CLOL 000000073LEEGES
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: £0.00 .
TOTALES i
NG, CUOTAS: 10,000.00 VALOE: $10,000.00
CERTIFICA:

QUE POE BSCRITOPAS FPUBLICAS MO, 001431 ¥V 001432 DEL 18 DE MRRDO
DE Z00F DE LA NOT2ZRIA 06 DE BOSOTZ D.C., INSCREITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 BAJO EL NGO, QO0251& Y 0009517, FEEZFECTIVAMENTE DEL LIBRQ

XIII, DE LAS MIL LOSCIENTAZ ( 1300 ) FPARTES DE INTEFES SOCTAL
FPADICADAS EN CAREZA DE ACMES GAUDEREPT DE CAVELIEE, SEISCIENTAS
(£00) PARTES ESTAN GPAVADAZ O APECTADAS EN PROPIEDAL FIDUCIARIZ A
FAVOR TE LAS SIGUIENTES PERECHAZ : GERMAN <AVELIER TFRANCO,
EFMESTO CAVELIER FPANCG, JORSE CAVELIER FLANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLEFMO CAVELIER FRANCG, ELEWR  CAVELIER  FRANCO,
ALEJANDEYD CAVELIER FRANCO, EEATRIS CRVELIER FPANCG, ¥ LUCIA
CAVELIER FRANCO.

CERTIFICA:

REPRESENTACION LEGAL: EL REERESENTANTE LEGAL ES EL DIFECTON. EL S0CIO

FIMIDADOR  GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CAPACTER DE FRESIDENTE
DIRECTOFR  VITALICIO, PARTICIPARA POR  DEFECHO FROPIO EW EL CONSETO
SUPERIOR. Y EN EL CONSETD DIRECTIVO ¥V LLEVARAE LA REPFESENTACTON LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LO BSTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIFACION ¥ ATRIBUCLONES TENLEA 50 SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OSUPE EL CANSS, EN CAS0 0E FALTA ABSOLUTA DE GEPMAN
CAVELIER GAVIFIA. LOZ S0CIO3 CQL&CTIVDS ESTAN AUTPORTSADCS,_EAPA EJEFCER
LA REPREZENTACION LE LA SOCIEDAD BN CUMLOUIBNSERNEREETIEStibi, o
LAS DELEGACIONS CONWFEFIDAS A THEHBE AT TEOG
ESTATUTOS

*¥ NOMEPAMIENTO:Z
QUE  FOR NO. 12 DE JUNT2 DE 30CI0S LEL 14
EL 24 DE ZEPTIEMEFE DE 200% BAJO EL NUME
PUOE (FON) KOMEBREDO (3) @
NOMERE
DIFECTOR (REPFESENTANTE LESEL DE La 2800T




GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425

00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S):

NOMBRE IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO .
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS FACULTADES Y
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : A) LA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JUICIOS INCLUSIVE EN '~ AQUELLOS EN
DONDE SE DISPUTE LA PROPIEDAD DE BIENES INMUEBLES; B) CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS Y REGLAMENTOS DE LA SOCIEDAD; Y C)
CREAR O SUPRIMIR TODOS LOS EMPLEOS QUE SEAN NECESARIOS DE ACUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMBRAR LAS
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPENARLOS, ASI COMO  RETIRARLOS Y
REEMPLAZARLOS CUANDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE REFIERA A OPERACIONES CUYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA { 180 )
SALARIOS MINIMOS MENSUALES, SU  CELEBRACION REQUERIRA LA
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERIOR.

CERTIFICA:
** REVISOR FISCAL **
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EL 29
DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIBRO XIII, FUE
{RON) NOMBRADO (S):

NOMERE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024
CERTIFICA:

DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE

REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES

DESPUES%MBE“WLA, FECHA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETOC DE
DO

RECURS§3 INEE YAR

* ? ;

******************************* X
**********************************************************************
******************************.****************************************
**********************************************************************
********************'&*************************************************
**********************************************************************

_**********************************************************************

~

""QUE" " POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO. EL. NUMERO-
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VALOR : $ 3,500

DE COMNPOEMID2AD CON EL DECRETO 2180 DE 1995 Y L2 AUTCORIZACTION IMPAPTIDA
POF. LA SUPEGINTEMDENCIA DE INDUSTRIA W COMERCIO, MEDIANTE EL OUICIO
DEL 1& DE NOVIEMERE DE 19236, LA FIRMA MECBNICA QUE AFARECE A
CONTINUACION TIENE FLENA VALIDEZ FARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES
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" CAVELIER
ABOGADOS

EDIFICIO SIEKI
CARPERA 42 M° 72-35
BOGOTA. 8 - COLOMBIA

REPRESENTACION REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo firmado (s)/1 (wc); the undersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domiciliado  (5) S-405 03 Gotebozrg, Sweden
en/of o

Por el presente  nombramos a2 CAVELIER| Do hereby appoint CAVELIER. ABOGADOS, a
ARPOGADOS, csociedad  colectiva  consdiuida de]|  general pactncoship organized under the laws of ihe
conforrmadad  con  las 1&')';:6 de la Peptblica de P.bpubh:. of Colombia Lv means of Tublic Deed 1o,
Colombis, medianie Ezcricuca Piiblica 1o, 6233 del 10] 6223 of Sepiember 10, 1974, granced ac Moiary Siih
de septicinbic de 1974, oworgada en la Yotada Sexia]  of the Bogora Ceru.';, 1:h:unjci_l-3d in Bogotn D.C., vuth
del Ciiculo d: Bogoud, domiciliada cn Bogoa DnC, | M Lcde-, Fegisi 1To. 003202537 and Taupayer
con rmairiculs mercandl o, 00220237 y IIT} Idendficadon 1T 26 OO 1567-5, domiciled  ag
260041367-2, domiciliada ea la Carrera 4a 17° 7235 Carcera 4a 11° 72-33, Bogow, Colommbia, a3 our

3
Pogoti, Colombia, corno nvesira  ceprecenianie en] represenizdve for all Indusivial Proprty maveers with
todos los asuntos de Propicdad Indusixial, con faeuliad (B’"LLIL'} (o receive noizficanons and appoiat aitorneys it
. para iecible nodficaciones y nombras apoderados]  and out of Court.
judiciales o extrajudiciales.
. CAVELIER.  ABOGADOS también podid] CAVELIER ABOGADOS may also represent s,

LeprEsentarnos,  con lv mizras faculiades aerba|  widh the same faculdes sinied above, before any
indicadas, ante cualesquicta sniddadzs o p=r:0ms, ennties or persons, with or without juasdicton,

gjerzan o no jursdiceidn, svioridades adminisivadvas o] adminisiative or jurisdiciional auihorides, couces of
jutisdiccionales, tiibunales de  arbipamento, cal arbiwaton, I civil,  commercial,  crirainal,

asuntos  de  natuealeza  eivil,  comercial, penal,|  consdiutional,  compediion, unfai compeatiodn,
constitucional, compcten.-*m compeiencia  deslzal, | adminisivadve, adminisuative contendons, consurnet
administrativa, contencioso adminisivaiiva, proteccién|  protection, plany vadedes, domain names, opposidon
del consumidor, variedadzs vegeiales, nombres de| or obzervadon macrers, adminisicadve and  Couri
dominio, opoziciones w observacionss, cancelacidn] cancelladon, mﬂ.hq precavtonary measures, lcensing,
admunistrativa y judicial, nwlidad, medidas cavizlazes,]  acdon for vt mmdunus, protection of wade seereis,
conc-=sir'm de licencias, accionzs de wiela, la proteccién ; ; - ;

Tl us in any

de secretos mductmlw derecho regulaiovio v en et vs,
geﬂe..al para que nos yepressnie en  cualosquizen
acciones y [IOCEs05 Ui DLOMOVAINGS O SE A0S

promuevann.

designate
s and Lucml
of-court channels, .md also

La represeniants poded, en aucsio nombre,

apederados para aciar ance auior ld"d

adiinistativas v jodiciales,  por vis e:~:u:a)uchcml ¥y

© CAVELIER ABOGADOS
WPCI1256/10.159228
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© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/1D.159238

también procesalmente en nuestro nombre, como
demandantes, como demandados, como litisconsortes,
agentes’ oficiosos, - como terceros, por
lamamiento en garantia o como intervinientes ad
excludendum. Dentto de esta autorizacién, la
representante podri facultar a los apoderados que ella
designe para transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y
sustituir el poder que se le otorgue. Asi mismo, laf
tepresentante tendra la facultad para revocar el poder
asi otorgado en el momento que considere pertinente.
La representante en todo caso podri ratificar los actos
de agentes oficiosos.

procedurally in our name as plaintiff, defendant, joint
litigant, representative without power of attorney, third
patty, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authorization,
the representative may empower the attorneys
appointed thereby to compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign and
substitute the power of attorney granted thereto.
Likewise, the representative shall have the faculty of
revoking the power of attorney thus granted at any
time it may deem convenient. The representative may
in any case ratify the acts of representatives without a
power of attorney.

Dado y firmado hoy/Given and signed this 07 october 2009

En/in Goteborg, Sweden
Por/by Bengt Forshult
Firma/Signature .
Ne ?
Nota: Note:
PARA SOCIEDADES FOR CORPORATIONS »

El documento ‘de Representacién deberd ser firmado
por el tepresentante legal de la compafifa. Deberi ser
presentado ante Notario Publico para que certifique
que la persona que firma es quien dice ser. La firma
del sefior Notario debers ser legalizada*,

Adicionalmente debera anexarse copia legalizada*
del documento que pruebe la existencia y
tepresentacion legal de la sociedad. '

*La legalizacién podra ser por Apostilla si el pafs del
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cénsul de
Colombia en caso contrario. Una sola legalizacion
que incluya ambos documentos serfa suficiente.

PARA PERSONAS NATURALES

El documento de Representacién debera ser firmado
por el otorgante: El Notario Piblico debers certi

The Representation document should be signed by
the Legal Representative of the company. It should
be produced before a Notary Public, who should
certify that the person signing the same is in fac
who he/she purpotts to be. The Notary’s signature
should then be legalized*. '

In addition a legalized copy* of the documen
proving the existence and legal representation of the
company should also be attached.

*Legalization may be made by Apostille if the

issuing country is a member of the The Hague
EOHOTDITEEIOIE COTLLICFODEES)S, 1961, or before the
: i otherwise. A single
clude both documents
RISCA Dg

by the
that the

The Representation %)

grantor. The Notary I’Qiﬁ
8,
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", quc la petiona que fiema es quien dice ser. persen cigning is who he/shz purports o be.
Posteriornenie el documents de Reprezentacion Subsequently, the Representation document should
debérd ser legalizade por Aposiilla el el pais del bie legalized by Apostille if the issuing country ic 2
ctorgante hace parte Az la Convencidn de La Haya raember of the Th: Hague Convention of Octobe
del & de cctubre de 1961 o zniz el Céneul de &, 1961 or before the Colorabian Consulate i
Colombia en caso contrario. otherwise.

CERTIFICATION

I, the uwndersigned, Bengt Lion, Noteary in Milndal, Sweden, do
heraby certity, that the preceding sigrnalture reading Bengt
Forshult is autherntic and that he- according to a power of
attorney issued the 29th deay of Septamber 2007 2004-in matter
above iz duly awthorized to =ign alone for amd on behelf of the
company ZCA Hygiene Froductas AR, which is & Swedish jaint-
stock company under the laws of Swedsn.

Malndal, this the 20th dav of November 009

APOSTILLE
(Convcml'gn de La Haye du 5 octobre 1961)
1. Country: ...oxnSRE0
This public document

L Ko 3
iz e QLT \ L F~

2. has been signed by .25 3T m S0

o . N N
2. soting in the capacity of L DGIRR L D anae

; A~ N
4. bears the seal/siamp of LR TR RS TRl
H.Qk——b}'—\ P

sedosasenen evestrarisanias “stsverenss

Certified
5. a1 ”\\/ka‘*’-\tﬂ 6. the SO0 - W20

LT D

7. by R e S R SRR

Y Ve LY \“ Oy
TR ALY

8.Ne . TG
9. Sealfs

© CAVELIER ABQGADOS W
WPCI1230/100136238
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Ypur refererice
Our reference
Direct lina '

POWER OF ATTORNEY

The undersignzd, legal cepreseniaiive: of 3CA Hygiene Produciz AR (the "Company"), do
hereby authorize: and appoint ach of Mr Paul Winblad and Mr Bengi Forshult ic represent
the Comipany, ezvirally and with the right 1o subsiiivtion, in nafiers concerning inventor's
certificaies, pateniz, uiility modzls, design patenie and regisiered dzsigns and applications
therefore ncluding, without liraitation, o sign and flz applications for inventor's certificaies,
patznts, uiility models, design patenic and regisisred decigne and any coniinuation or
contirnation in part and to cign any declaraiion or ceriificaie 1o comnscilon iherawid, to
amnend or vithdiavs any such application in whols or in pari, to file apposiions against third

. partizs' inventor's cerificaies, patenis, utility mcdels, design paicits and regisizred designs
and applications therafors and to amend, seiils or withdraw any such opposition in whole or
in part and to appomt atiomeys (o represeat the Company in such matiers.

This Power of Atiornzy hereby revokes the Powar of Avomey daied Junz 1, 2004,

Géteborg 29™ September, 2000
SCA HYGIEME PRODUCTS AB
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31-746 00 00
Seal: Gabocge horamun. Ragistration number: SES560072356,



the undersiogned, HBengh Not im

do hereby certify,

I, Lo, ary Fublic Melndal,

Sweden,

that the preceding signatures reading Sven—Erik Winléf and
Ingela Torstensson are authentic

and _that they are duly authorized to sign jointly for and orn
behalf of the company SCA Hygiene Froducts Aktiekolag, which is

Sweden.
of Movember

a company under the laws of
Hé‘ndal +hic the 27th day

2009,

-y

APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: s+ E08.2
This public document
2. has been signed by Beyer L o
3. acting in the capacity of Neoe g ?»«‘Gg"‘ <o |
4. bears the seal/stamp of ..M‘%%..s«.......ﬁa&m&.ké
Moy aooaL,

Certified
5. at onE s RAS S, 6. the 20CT 127
7.y e G L S ERS T
Neaags = K s GO T A,
8. No .. 357 -~ 20C%

stvressssisesateears

9. Seal/ I

N

10. Signnnme://—‘\_
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2,3 Bolagsvwket

Swedich Corapenies Registration Office

Rezgistration number: BENOT7-235

Date of regjisztration: 1907-01-C1

Company name:d SCA Hygiens Products

405 03  GOTERORG

Registered office: Giteborg
Share capital: SEF 121 250 00Q

The company i3 registered as a private limited liakility company

BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
E20225-5547 Torstensson, Maj Ingela, Persikovigen 13, 430 43

sl
4
o
tes
ot
[

BOARD MEMBER, CHAIRMAN OF THE BOARD _
E40305-7539 gSjd4stram, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

BOARD MEMBERS )

450415-3338 Fnutsson, Lennart Hilmer, Bergvigen & 2, 435 27 MOLNLYCEE
Employee repressntative

580214-¢3¢7 Lehmann, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,
421 @6 VAuTRA FROLUNDA

¢20427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvégen 2, 443 32 LILLA EDET
Employese representative a

161109-502% Sjtberqg, Harriet Christin, Hﬁ?envsgen 138, 430 S0 KALLERED
Emplayss representative ¢

180518-7459 Winlsf, Sven-Erik Mils Hen. §ict., Mossgatan 13,
413 21 GOTEBORG ;

2

DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD

cc0910-1602 Englund, Eva Agneta, Hagajatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Employee representative

6d0503~4¢€8 Viklund, Siv ¥Ylva Marina, Séteborgsvdgen 99,
311 33 FALKENKERG
Employze representative

270920-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnavigen ¢7, 438 34 LANDVETTER
Employee representative

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY

c30909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A,
421 36 MOLNDAL

510604-5975 Kjellén, G¥sta Bertil, Ségspéns«atan
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| ::Bolagbverket

Swedish Companies Registration Office

ZEENDT7-273

Registration number:

[

Date of registration:  1907-01-21

Company name: SC2 Hygiene Products Aktieholag

AUDITORS ) ) )
S5E029-6740 Ohrlings PricevaterhouseCoopers AEB, 112 27 STOCKHOLM
Represented ky: 560703-5097

PRINCIPALLY RESPONSIBLE AUDITOR .
EGO709-5027 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand 3B,
405 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In addition te the board of directors,
any two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Kjellén, Gésta Bertil
Lehmann, Brita Margqareta
Sjuutrwm, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winlsf, Sven-Erik Nils Hen, Vict.
are zntitled to sign on behalf of the company.

-

thermore, the Hanag1ng D’lLFLu-, in hiz normal kuzinezs activities,
iz also entitled to sign on behalf of the company.

SECONDARY NAMES

SCA Consumer Tissue

SCA Awvay Froi Home Tissue Europe
SCA Personal Care

Edet

FINANCIAL YEAR .
Registersd financial year: 0101 - 1231 §~§
Latest annual report submitted covers f3i
pericd 20080101-20081231

DATE OF REGISTRATION OF GURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
19%8- ﬂ7 16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

1996-05-08 SCA MAInlycke aktieholag

1960~ 06—20 Mélinlycke Aktielkalag

1807-01-21 M&lnlycke v&fveriaktiebalag

cr:uu Nomalu mm
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SCA Hygiene Froducts Altiebolag

CAVETTIA

‘9

APOSTILLE
(Cenvention de La Haye du S octobre 1961)

c (/ " ,./////

Lo Ceuntry o b S5 e
This publi
. is public documcn/' - ;"w"‘ n//fl.""
1a: been signzd by wadia. “«,- ”

acting in the capacity of ..,,.:’.1./;&):.7..'.:(..“./.... Shaveess

o L Lol

siamp of o0 i

(9] ‘J

.

-3) L»ears lhc fas
::;"1:.'1‘. ( .‘/-...‘:.':.’.‘Yu“‘“‘!cl" Lt;' O LA
s

Ce

S it wmuwf“‘""-»\

7. by .. Bongt LIOD.cococnnees .
P.ublis;..ln........‘,Q........... S

8. N© ;f;} - 7 “

9. Seul/staE 57> 10, *@amrﬁ}.
e j.‘..iq,m,

R
N\

e
NE-

{...}(-
77

b wuu NquN;u 2600
oL
;'"o SONRTLR J .D
y Rlclr.ag au‘_




fong o o Xy .

SOMONOTARID. SEXTO TE) DEUEIRCULD BE BT Y

hg IMONOTARID SEXTO 8} bEUCIRCULD DE Brony L
G HAGO-CONSTAR QUE 4. FOTOCLRA € m,:lje"

GIRALQUE: HETENDD ] "

e R

28 ENE 201 |

Bolagsverket, the Swedish Compa’@ﬁg\'\ﬁgé ) :
and Registration Office (PRV), waé\\égg}‘é&{

issuing certificates on new security pagai,” p
g y p 4%3” o8,

Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 60 18 40 00

FFax:
+46 60 12 98 40

NS
Y

U E-mail:

bolagsverket@bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se

*




TRADUCCION OFICIAL MOL 021/2010-,

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCIO! FIEL ¥ COMPLETA DE U DOCUMENTO ESCRITO ENVMIGLES. LLEMV A
LA FIRMA W EL SELLO DE HELEMA LNIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA L INTERPRETL OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION 1O, 361E HEL MINISTERIO DE JUSTICIA DC COLONIRIA, DE FLCHA 6 BE SEPTIEMBRE DE 1972,

TRADUCCHKIN DE LOS SELLOS QUE 3E ENCUENTRAN EH EL DOCUMENTO
DE REPRESEMTACIGN OTORGADD POF SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EH S-405 03 SOTERBORT, SUECIA, & CAVELIER ABOGADOS.
DADC Y FIFMADD EL 7 DE QCTUBRE DE 2008 EMN GOTEBORG, SUECIA, FOR
BENGT FORSHULT. |

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

El suscrito Bengt Lion, Motario an Mdélndal, Suscia, por medio del presente cerdifico
que la anterior firma de Bengt Forshult es auténtica y que de conformidad con @l
poder que 2 fue otorgado el 29 de Sepliembre de 2009 (y en 2004) &l ez la
perzona autorizada para firmar por y a noribre de la Compadia SCA Hygiene
Productz AB, que & una Campadia de capital accionario conjunto de Suscia bajo
las leyes de Suecia.

Malndal, 20 de Noviembee de 2009

Firrmado: Bengt Lion. Notario Pablico de Malndal

Hay sello del Notario.

D s pae T Y
e s Mo
\-aif‘iﬂ(‘] G e

aascery 9




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
4. LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MC')LNDAE__

CERTIFICADO

EN: KUNGSBACKA

EL: 20 DE NOVIEMBRE DE 2009

POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
BAJO EL NO.: 942-2009 S e
SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA /8
0. FIRMADO: ILEGIBLE

= © o ~N O O’

LA TRADUCTORA OFLCV\L
a4 9 / /
//Zéﬂ%é/ﬂ%w

HELENA URIBE DE LEMOINE




TRADUCCION OFICIAL MO, 021/2010-.

SCA

PODER

Bl suscrito reprasentants legal de 3CA Hygiene Praductz AB (la “Compania®), por
medic del prezente autorizo y nombro a cada uno de los siguientes safores, Paul

Winkdad y Rengt Forghult, para representar a la Compafia conjuntaments y can &l
derecho de sustitucion, &n asunfos relativez a cerlificados de inventores, patentes,
modelos de utilidad, patentes de dizefios v disefos registrades, asi como las
aoficitudes de log mismos incluyendo, sin limitzcién, para firmar v radicar
zolicitudes de cedificados de inventorez, patentas, madelos de utilidad | patentes
de dizefios y disefios registrados y cualquier continuacién o continuacian parcial y
para firmar cualquier declaracién o cerificads an relacion con o anteriar, para
racificar o retirar dicha soliciiud fotal o parcialments, para radicar oposiciones
contra certificados de inventorss, patentzs, modelos de utilidad, patentes de
diszfios y disefo: registrados de tercerse y solicitudes relativas a 1os mismos y
para modificar, tranzar o retirar cualquisr oposicion {otal o parcialmente y nombrar
apoderados para representar a la Compafia =n dichos asuntos.

El prezents Podar revoca el Poder que fus ctorgade 2l 1° de Junia de 2004
Gétenborg, 29 de Saptiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADO: SVEN-ERIK WINLOF
FIPMADO: INGELA TORPSTEMNSSON
Hay sello del Notario Pablico de Mélndal.

Bl suscrite Bangf Lion, Notaric en Malndal, Suecia, por madio del presente cerifico
qué las anteriores firnas de Sven-Erik Winldi v Ingela Torstensson son auténiicas
y que son las perzonas debidamante auiorizadas para firmar par y a nombra de |a
Cornpafia 3CA Hygiens Products Aktizbolag, una Compafiia constituida bajo las
leyes de Suecia.

Malndal, 27 de Noviembre de 2009

Firmada: Bengt Lion. Notario Publica de Malndal

,,,nv”:“‘-.‘,\\
Hay sello del Notario. ,.r'g\:z\ﬁl: PN
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDA

CERTIFICADOQ

5 EN: KUNGSBACKA

6. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009

7. POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8

9

1

BAJO EL NO.: 357-2009
. SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA 95.
0. FIRMADO: ILEGIBLE

LA TRADUCTORA OFICIAL

/ 1.7 o ‘
Y 2 /// ol

HELENA URIBE DE LEMOINE




TRADUCCION OFICIAL N 021/2010-.

B111503109
BOLAGSVERKET
CFICINA DE FEGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

CERTIFICADO DE REGISTRO

Hlumero de Registra: 556007-2356

Fecha de registra: 1907-01-21

Hombre de la Compahia SCAHVGIEHE PRODUCTE AFTIEBOLAG
Direccién: 405 03 GOTEBORG

Oficina Registrada: Gotebaorg

Capital accionario; SEF 21 250 000

La Compafiia ze encusntra regisrarda como una Compafila privada de
Responsabilidad Limitada '

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE

AINIZE-0542

Torstengzon, Maj Ingela, Persibavagen 13, 435 43 FIXBO

MIEMBRO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA
GA02058-7529 Sjdstrdmm, John Robed, Stora, Angby allé 7, 168 55 EROMMA

MIEMBROS DE LA JUNTA

450418-3538 Frutsson, Lennart Hilmer, Bergvigen 6A 435 37 MOLHL Y CHE
Reprezentante de los Ermpleados

EEQZ14-6967 Lebmann, Brita Margarata, Borhmnsgatan 14 4210 66 VAZTRA
FROLUNDA

620427-7021 Linnarazon, Lilla Hulweg, Sockenvagen 2, 463 32 LILLA EDET
Representants de bas Empleados

461109-5020 Spiberg Harriet Chiisting Higenvagen 12&, 420 50 FALLEFED
Representante de los Empleados

43051 3-7459 Winldf  Sven-Erik Hils Hzn-- V.lp_ Magzgatan 12, 413 21

GOTEBORG




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

MIEMBROS DELEGADOS DE LA JUNTA

660910-4668 Englund Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Representante de los Empleados

640503-4668 Viklund, Siv Ylva Marina, Géteborgsvagen 99, 311 33
FALKENBERG
Representante de los Empleados

570820-2237 Zawadzki, Waldemar , Lunnavégen 67, 438 34 LANDVETTER

Representante de los Empleados

OTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NOMBRE DE LA
COMPANIA -

630809-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A 431 36
- MOLNDAL

510604-5973 Kjellén, Gosta Bertil, Sagspansgatan 28,416 80 GOTEBORG

AUDITORES

556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM

Representada por : 560709-5097

AUDITOR PRINCIPAL RESPONSIBLE

560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB, 405
32 GOTEBORG

PODER DE FIRMA

Ademas de la Junta Directiva, conjuntamente dos de los siguientes:
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HYGIENIC ARTICLE WITH TEMPORARILY ATTACHED SIDE PANELS

TECHNICAL FIELD OF THE INVENTION

The present invention relates to a hygienic article having an inner surface
facing the user diring use, an outer surface facing away from the user during
usa and optionally an absorbent core thershetwesn. The hygienic article also
comprises a front waist region and a back waist region with a crotch region
connecting said front and back waist reqgions along a lonqgitudinal direction
and has side panesls eviending outward in a lateral direction from either of
said front or back waist region. Each side panel comprises at lsast two
material segments which are connected to each other by a lap seam wherein
said matarial segments define a distal seament and a proximal segment in
the lateral dirsction. On the distal edge of each side panel a fastening
member is placed which is capable of securing said side panels to the front
or back waist region such that the hygienic article assumes a pant like shape.
Said side panels are folded back towards the hygienic articles longitudinal
centreline before use and attachad to the inner or outer surface by at least

one temporary attachment.
BACKGROUND ART

Absorbent products comprising side pansls are today quite common on open
absarbent articles and known to those shilled in the art. By using side panels
instead of fastening tabs it is possible to make the chassis of the product
narrow=r which saves both matarial cost as well as makes the product more
plzasant to we=ar since the product doesn’t cover as much of the users’ skin.
Another advantage is the fact that side panels can easily be tailored to have

desired characteristics such as elasticity or breathahility.

A drawback with side panels is the production problem. Absorbwent products

are produced at very high speads and side panels sxtending outwards in a

-3



WO 2009/061244 PCT/SE2007/050830

0

o]

()]

lateral diraction can cause problems such as jamming of the machine with
the material pieces. This problam can he overcome by temporarily attaching
the loose distal ends of the side panals in the process, said attachments at a
later stage heing released by the user when putting on the articls. Such
temporary  attachments  are  described  in eg. WO2007/071267  and
WO02/26183.

As mentioned above, side pansls can be tailored to have specific
charactaristics such as elasticity or breathability. Such side panels are often
composad of al least two material segments. An advantage of combining
differant material segments is that elastic materials and breathable materials
tznd to be more evpeansive than simple nonwovan laminates and the amount
of such expensive material used can thus ba reduced. A further reason may
he that elastic materials as wall as breathable matzrials can have a poar
shear strength and if a large material piece is usad the side panel might nat
bz able o withstand the forces induced in the panel during use. Examples of
such sida panals can be found in US 20020102244, ERF 1123967 and WO
2002040567,

A common problem with these side panels is that the attachment between
the different material segments can provide a weakness in the side panel
construction. This is normally not a very large problem if the differsnt material
segments are attached to each other by lap seams, which means that the lap
seams will be influenced by a shear force rather than a pesl force when the
article is used. A lap seam has gensrally higher resistance to breaking when

subjected to shear forces than when subjected to peeling forces.

An absorbent article having sidez pansls comprising two material segments
where said side pansl is temporarily attached during  production and
transportation is disclosed in EP 1 413 874, The matarial segnients of the
side panels are connected by lap s=ams and are folded in a Z configuration

and temporarily attached in the Z configuration. When the user pulls the side

pancls outwards o release the temporary attachment, shear forces are
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achievad in both the lap seam and in the temporary attachiments. If one
desires to break an attachment it is advantageous to have a peel farce since
it is not as strong as a shear force if applied onto the same attachment. Thus,
if a shear force is achieved in an attachment which is intendad o break this
will kex a disadvantage since the direction of force is unfavourable and a
highar force is required which might l2ad to tzaring of the materials attached
by said temporary attachments. There is also a certain complaxity in the
folding arrangement of the side panels which might cause production

difficulties.

In view of these documents there is still a need for a product which has side
panals comprising more than one material segment where the user dossn't
risk learing the materials attached by the temporary attachment when
relzasing the side panels or to break the lap seam attaching the two material
segments ogethar. At the same time the production process of articles with
such side pancls should he easy without too many comples processing

steps.
SUMMARY OF THE INVENTION

The present invention provides a hygienic article having an inner surface
facing the user during use, an cuter surface facing away from the user during
use and optionally an absorbent core therebetwaen; said hygienic article
comprising a front waist region and a bhack waist region with a crotch region
connecting said front and back waist regions along a longitudinal direction;
said absorbent article comprising side pansls extending outward in the lateral
dirzction from eithar said front or back waist region; said side panels
comprising at least two material segments which are connectad to each other
by a lap seam; said matarial segments defining a distal segmeant and a
proximal segment in the lateral direction; said side panels each having at
least one fastening membear at their distal ends which fasteners are capable
of secwring said side pansls to the front or back waist region such that the

ahsorbent article assumes a pant like shape; said side panels are folded

D
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hack towards the aksorbent articles longitudinal centreline before use and
attachzd o the inner or outzr surface by at least one temporary attachment
whareby the material seagmants which form the side pansls are attached o
each other by the lap szam in such a way that when the side panels are
folded back towards the longitudinal centrzline of the hygienic article the
materials are attachad o each other in the lap seam such that the most distal
matarial segment is placad closer towards the inner or outer suwrface of the
hygieniz article than the more praximal material segment attached to said
maost distal segment and that at lzast one temporary attachment is situatec
on the lap seam or between the lap seam and the longitudinal outer edge of

the chassis.

This placement ensures that when severing the temporary attachments a
favourable load condition is achizved such that the force exarted on the lap
seam will be essantially a shear forez and not a peel force. At the same time
the force needed to break the temporary attachments is a peel forcs which
ensures that the matmials attached by the temporary attachment will not
break since a hond breaks easier when subjected to a peel force than to a

shear force.

Another advantage is that the product only requires ane folding step in the
process which reduces the risk of machine janfmin.- compared to when the
side panels have been folded in a more complex manner. Thus according to
another embodiment of the invention the side panels are only folded onee in

the lateral direction.

According to another embodiment of the invention each side panal comprises
at l=ast three matenal segments. This could be an advantage if it is desired
to introduce a material into the side panels which is very avpensive, allowing
for a smaller piese o ke used, altermatively the material introduced is naot
able to resist strong shear forces and a large material segment would thus

cause a weakness in the side panel construction. Using three or more
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matsrial segments thus allows for an improved tailaing of the side panal
charactaristics as comparad to a side pansl composed of only two material

sagments.

At least one of the material segments in a side pansl may he a breathabls

()]

material. Non-breathahle materials tend to increase humidity in the area
where the materials are placed in close pro<imity to the skin of a user. If a
non-breathablz matarial is replaced by a breathable material, said breathable
materials are able o transpoit the moisture and humidity caused by
10 perspiration away from the skin surface of the users. Breathahle materials
thus provide superior comfort to the users as compared to products which do

not have breathable areas.

It is also possible to make at least one of the material segments in a side

—
s

panel from an elastic material. Insertion of an elaslic matarial into the side
panals enahlas the hygienic product to better conform to the user when the
usar moves around. Since the diameter of the waist arza greatly alters when
sitting or standing, a pieca of alastic material can ensure that the product
doesn't slip down when a user stands up or causas red marks when the user
20 sits down. Simply becauss a matenial is elastic it is not excluded that it can
also be hrzathablz, thareby combining the advantages of breathability and

elasticity in the same side panel.

The fastening member of the side pansl may be a hook fastener. Hook

25  fasteners are advantageous to use since thay allow for multiple opaning and
reclosing of the hygiznic article without damaging the article. Most often‘ a
landing member is used onto which the hook fastener is attached but it is
also possible to attach the hook fastzner directly onto the auter surface of the
hygienic article if said surface is made of a nonwoven material which can

30 significantly reduce the cost of the hygienic article.
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According to another embodineent of the invention the temporary attachments
are placed hatwaen the fastening mamber situated on the most distal edge of
the side panel and at lsast 1 cm from the longitudinal side adge of the
chassis, preferably the placenment should be betwaan the fastening member
and at least 3 cm from the longitudinal side edge of the chassis. This

placement ensures thal whan a user pulls opan the temporary attachments

they can =asily see if the side pansls are completely relzased or if some
ternporary attachments still remain which need to be relzased. A problem

associated with unreleased tamporary attachnients is that if the user puts on
a product where a temporary attachment has not been released, said
attachmant is not designed to be sufficiently strong to withstand the pulling
forces induced in the side panel during use. Thus, the unrelzased temporary
attachment will most probably relzase when the article is baing worn and the
product will slip down the users’ waist. This might cause discomfort to the
user and thara is also a greatsr risk of leakage since the product is not kept

properly in place.

According to a further embodiment of the invéntion a force of 0,5-10 N is
required o mpture the tlemporary altachments, preferably a foree of 0,5-7 N
is required, mora preferably a force of 1-5 N is required and most preferably
a force of 2-3 N is required. The force is measured according to ASTM D

1876-72 on 25 mm wide samples. In order o withstand the forces in the

praduction process and during transportation it is desired that the foree

necessary o break said temporary attachments should be at least 0% N.
Howsaver, if the temporary attachments arz oo strong therz is a risk of
tearing the materials attached by said temporary attachments when the
attachmants ara to be releasaed. The force required to break said temporary

attachments should thus preferalily e 10N or lower.

According to an embodiment of the invantion each side panel consists of
thrae matarial segments where the most distal lap seam has the most distal

material segment placed closer o the absorbent article than the more

R
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proximal matarial segment and the mast proximal lap seam has the most
proximal matsrial segment placed closer o the absorbent article than the
morz distal material segment and where the temporary attachment is placed
on the most distal lap seam or between the most distal lap and the most

proximal lap seam.
BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

The invention will be describad in greater detail below with reference to the

embodiments shown in the appended drawings, in which

Figure 1 shows an absarbent article according to one embodiment of

the invention from the side intended to be directad towards a
t

user during use;

(®)

Figure 2 shows a cross sectional view along the line 1-1 of Figure 1;

Figure 3 shows an ambodiment which is not part of this invention, the
lap seam clearly breaks when the side panel is pulled to
release the temporary attachment due © the unfavourable
load condition causad by placing the distal segment farther
away from the inner sinface in the lap seam with respect to

the proximal segment;

Figure 4 shows an embodiment aceording to this invention, the lap
seam does nol break since the direction of the force in the
lap seam differs from the ane shawn in Figure 3 and hence a

more favourable load condition is achieved;

Figura &5 shows a further embodiment according to the present
invention where the side panel consists of three material

segments;
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Figure @ shows still a an altermative embodiment according o the
invention whers the side panel consists of three material
segments whars the segments arz placed a hit differently in

relation to each other as comparsd to Figure 5;

Figure 7 shows a lap seam as intended by the present invention and
when the material segments are pulled in different directions

a shear force is induced in the lap seam attachment; and

Figure & shows an abutting seam which is not covered by the present
invantion and in which a peel force is induced in the abutting
seam alttachment when the two material segments are pullad
in different directions.

DEFINITIONS

As used herein, “hygienic articles” refer to articles including absorbent

articles and absorbent or non-absorbaent holders for absorbent articlas or

absorbent inserts which may or may not be reusable.

“Absarbent articles” refer to diapers, incontinence articles, sanitary panties as
well as any other similar product which is suitable to use for absorbing urine

or menstrual fluids.

“Shear force” refers o a force which is applied to materials in a plane

generally parallel to the plans of attachment of the materials.

“Peel force” refers to a force applied at an angle of 70 degreas or more (o the'

attachment bhatween the matarials.

30
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‘Inner surface” is intended to mean a surface made up of any matarial on tha
surfacs of the hygiznic article which is facing the usar during use. Structural
elements which are normally considerad o be part of the inner suiface in an

absorbent article are topshests and standing gathers.

“Outer surface” refars to the matarial forming the cover of the hygieniu:. article
which faces the user's garment during use. An outar surface is often referrec
to as a bhackshest but could include other structural elements which form part

of the outer surface of a hygienic article.

A “fastening member” is hersin defined as a fastener which is capable of
temporarily attaching the side panels o the outer surface of the absorbent

article such that the article assumes a pant like shape

By “lap seam” a fastening configuration is intended wherein the two material
pieces are placed in an overlapping arrangement and thereafter permanently
attached o sach other. A permanent attachment is an attachment which is
not intended o open during normal use and if it breaks, the attachment

-

cannot be reattached. In Figure 7 a lap s2am is shown whereas the abutted

seam in Figure & is not intendead to be covered by the definition lap seam.

A “side panel” is a partion of the article which extends in a lateral direction
bvzyond one or both the longitudinal side edges of the chassis in one of tha

waist areas of the hygienic article.

Th

hoth outar surface matarial as wall as innar surface material,

Pt}

chassis is defined as the part of the hygienic article which comprises

A “temporary attachment” is an attachment which is sufficiently strong o
withstand a pulling force which might arise during, for example production

and shipping, whilst at the same time baing sufficiently weal to easily breal

)
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without damaging the materials which are attached by said attachment.

When a temporary attachment is released it cannot be reattached,

DETAILED DESCRIPTION

Figure 1 shows a diaper 1 seen fram the inner side which is the side of the

D9 ]

diaper intended to face the user during use of the diaper. The diaper 1
comprisas an inner suiface 2 and an outer suirface 2 with an absorbant core
4 situated between the twa sufaces. The diaper has a longitudinal direction y
and a lateral direction =. The diaper comprises a front region 5, a back region
10 6 and a crotch region 7 connecting said front and hack regions in a
longitudinal direction y. Side panels 10 are attached to the diaper along the
lengitudinal side edges 9 of the back region 6. The side panals 10 are folde:
inwards towards a longitudinal centrzline & of the diapeni and have temporary
attachments 11 to the inner suface 2 of the diaper 1, the temporary
15 attachments in the shown exampls being in the form of ultrasonic bonds. The
side pansls 10 are composad of two material segments 12, 13 which
segments are connacled by a lap seam 14 which is ulirasonically bonded.
The temiporary attachments 11 of the side panels 10 are placed in rows of
two individual attachmeants along a lateral direction = of the side panals 10,
20 where one of the rows is situated between the longitudinal outer 2dge 9 of
the diaper and the lap seam 14 and the second row is situated between the

lap seam 14 and the distal edge 15 of the side panel 10,

Figure 2 shows a cross sactional view along the line 1-1 of figure 1. The

[N
(¥

diaper in figura 2 shows a backshest 22 (outer surface 3), a topsheet 20
(inmer swface 2), standing gathers 21 (inner surface 2) and an absorbent
core 4. Side panals 10 which each comprize two material segments 12, 13
are permanently attached to the diaper 1 batween the topsheet 20 and the
hackshest 22 materials and are folded inwards towards a longitudinal

a0 centreline & of the diaper 1. On the most distal adge 15 of the side panels 10



WO 2009/061244 PCT/SE2007/050830

N

1,

10

-
D3 |

20

11

a hook member 16 is attached. The matzrial s=gments 12, 13 forming the
side panels 10 are attached to ach other by the lap seam 14 in such a way
that when the side pansls 10 are folded in towards the longitudinal centraline
5 of the diaper 1 the matzrials 12, 12 are attached to @ach other in the lap
seam 14 such that the most distal matsrial segment 12 is placed closer
towards the inner surface 2 of the diaper 1 than the mare proximal material
segment 13 attached o said most distal segment 12, The lap s=am 14
connects the two materials segments 12, 12 by way of an ultrasonic bondl.
Temporary attachments 11 in the form of uitrasonic bonds are used to attach
each side panel 10 in the folded configuration. As shown in Figs. 1 and 2, the
temporary attachments 11 are placed between the hook member 16 and the
lap s=am 14 as well as between the lap ssam 14 and the longitudinal side
edge 9 of the diaper chassis. In the examplz, the temporary attachments 11
form an attachment betwaen the side panels 10 and standing gather material

21 found an the inner surface 2 of the diaper.

The inner surface 2 can comprise a typical topsheet material such as a
nonwoven material, e.g. spunbaond, meltblown, carded, hydroantangled,
wetlaid et Suitable nonwaven materials can he composed of natural fibers,
such as woodpulp or cotton fibres, man-made fibres, such as polyester;
polyethylzne, polypropylens, viscoss, rayon te. oF from a mi<ture of natural
and man-made fibres. The inner suiface material 2 may further be composed
of ow fitwes, which may be bonded to 2ach other in a bonding pattern, as
e.g. disclosed in EP-A-1 035 21&0 Fuither examples of inner swiface
matarials 2 are porous foams, aperturad plastic fims ete. The materials
suited as inner surface materials 2 should be soft and non-irritating to the
skin and if said inner sinface is a topsheat 20 it should be readily penetrated
by body fluid, e 9. urine or menstrual fluid. The inner surface may further be
different in different parts of the absorbent articla. Any part of the inner
surface 2 that is constituted by a barisr structure such as a sfancling Jather
or a faeces pocket may be liguid-impearmeable or at l2ast show some degres

of resistance to liquid penetration.



WO 2009/061244 PCT/SE2007/050830

Doy |

12

~

The outer surface 2 may be uniform or diffzrent in differant parts of the
hygizniz articls, At l=ast in the arca of the absorbent core 4, the outer surfane
3 comprises a liquid impervious material, a thin plastic film, e.3. a
paolyethylene or polypropylens film, a nonwaven material coated to be a liquid
impervious material, a hydrophobic nonwoven matarial, which resists liquid
panetration, or a laminate of a plastic film and a nonwovean material. The
outer surface material 3 may he breathabls so as o allow vap;:,ur o escape
from the absorbent core, while  still preventing  liquids  from  passing
thersthrough. Examples of brezathable outer surface materials are porous
polymeric films, nonwaven laminates of spunbond and melthlown layars and
laminates of porcus polymeric films and nonwaven malterials. Praferably, the
outar surface 3 comprises a nonwoven matarial on the gamwent-facing
surface  thereof to improve appearance and provide a more  textile

impression.

The “absorhent core” 4 is the absorbent structure disposed hetween the two
surfaces 2, 3 of the absorbent articlz in at least the croteh region 7 thereof.
The absorhent core 4 can be of any conventional kind., Esamples of
commanly oceurring absorbent materials are cellulosic fluff pulp, tissue
layers, highly absorbant polymers (so callzd superabsorbents), absorbent
foam materials, absorbent nonwoven materials ar the like. It is common to
combing cellulosic fluff pulp with sup=srabsorbent polymers in an absorbent
core. Superabsorbent polymers are water-swellable, water-insolubhle arganic
or inorganic materials capable of absorhing at least about 10 times their own
weight of an aqueous solution containing 0.9 weight percent of s«:.diu.m
chloride. Organic materials suitablz for use as superabsorbent materials can
include natural materials such as polysaccharides, polypeptides and the like,
as well ag synthatic materials such as synthetic hydrogel polymers. Such
hydragel polymers include, for exampls, albali matal salts of polyacrylic acids,
polyacrylamides, polyvinyl alcohal, polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyl

pyridines, and the like. Other suitablz  polymers  include  hydrolyzed

2
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acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch, and isobutylene maleic
anhydride copolymers and mistures therzof. The hydrogel polymers are

praferably lightly crossdinked to render the matsrial substantially water

insoluble. Preferrad superabsorbent matarials ara further surface cross-
linked so that the outer swface or shell of the superabsaorbent particle, fibre,

flabe, spherz, ote. possesses a higher crosslink density than the inner portion
of the superabsorbent. The suparabsorbent materials may be in any form
which is suitablz for use in absorbent compaosites including particles, fibres,

flakes, spheres, and the like.

A high liguid storage capacity is provided by the use of high amounts ol
superabsorbent material. For an absorbent core 4 comprising a matrix of

hydrophilic: fibres, such as cellulosic fibres, and superabsorbent material, the
proportion of suparabsorbent material is preferably between 10 and 909, by

weight, more preferably hetween 30 and 70% by waight.

distribution capacily and storage capacity. The thin absorbent hodies, which
are common in for example bahy diapers and incontinence guards, often
comprise a comprassed, mised or laysred structure of cellulosic Auff pulp and
superabsorbant polymers. The size and absarbent capacity of the absorbent
core 4 may be varied to suit different uses, such as infants or adult

incontinent persons.

The absorbent core 4 may further include an acaquisition distribution layer
placed on top of the primary absorbent hody, which is adapted to quickly
recaive and temporanily store discharged liquid before it is absorbed by the
primary absorbent core. Such acquisition distribution layers are well known in

the art and may be compasad of porous fibrous wadding or foam materials.
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The side panels 10 are the material pieces which e<tend in a lateral direction
» beyond the longitudinal side edges 9 of the chassis in one or l:ujth of the
waist arzas &, 6 of the hygienic article. In this respect the chassis is intendead
as the part of the product which comprises at lzast one inner surfacs 2 and at
least one outer swface 2, where said swfaces 2, 3 comprise different
materials as discussed above. Accordingly, the side panels 10 may hava a
portion which comprises the outer surface mateial 3 whichi extands beyond
the longitudinal side edge 9 of the inner suirface material 2, or vine vaersa. The
side panels 10 comprise at least two material segments 12, 12 extending in

the lateral direction x.

The side panels 10 are for example mads from a nonwoven material or a
nonwovan material laminate. Preferably a soft nonwaoven forms the inside of

the panels which is intended to be in direct contact with the skin of the user.

A suitable nonwoven material can be a spunbond material of e.g.
polypropylene or polyethylens fibres, Conjugats fibres may also he used.
Another suitable nonwoven material is formed from a carded thermobonded

material of e.q. polypropylene, polyaster or conjugats fibres.

In a further embodiment at least one of the material segmants forming the
side pansls 10 s breathable so as to allow vapour to escape from the surface
of the skin of the user. Examples of breathabde outer suiface materials are
microporous  and/or perforated  polynmeric films, nonwaoven  laminates  of
spunbond  and mealtblown  layers and laminates of microporous  and/or

perforated palymeric films and nonwaven materials.

n still a further embodiment at least one of the material segments forming
the side panels 10 is an elastic web material, such as slastic film, an elastic
nonwaoven, an elastic laminate or the like. The elastic laminate may he a
laminate of two or more nonwoven layers, two or more film layers or a

combination of film and nonwaoven layers.
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The elastic: film may be of any suitable elastic polymer, natural or synthetic.
Some examples of suitable materials for the elastic film are low crystallinity
polyethylenes, matallocena-catalyzed low crystallinity polyathylene, ethylene
& vinyl acetate copalymers (EVA), polyarethans, polyisoprens, butadizne-
styrene Copolymars, styrene hlock copolymers, such as
styrenafisoprens/styrens  (313),  styrens/butadiens/styrene  (SBS),  or
styrene/ethylene-butadiene/styrens block  copolymer. Blends  of  these
polymers may also be usad as well as other modifying elastonieric or non-

10 elastomeric materials.

Examples of elastic laminates suitabls for foming said elastic regions are
any elastic laminate known in the art. One group of elastic laminates are so
called “stretch-bondsed” laminates, in which the slastic layer is strelchad in at
15 least one direction before laminating it with one or more inelastic layers. After
the tension is removed from the elastic layer it can freely retract to its
untznsionead state, and the inelastic lay=r(s) laminated thersto bacome

gathered, giving a three-dimensional puckering.

20 Another group of elastic laminates are so called "neck honded” laminates,
which refer laminates in which an elastic matarial is bondad 0 a non-slastic
material while the non-zlastic member is extended under conditions reducing

"

its width or necked. "Neck bonded laminate” refars to a composite material

having at least two layers in which one layer is a necked, non-elastic layar

25 and the other layer is an elastic layer. The layers are joined together when
the non-=lastic layer is in an extended condition.
A further group of elastic laminates are disclosed in for exampls WO/047488,
in which inzlastic nonwaoven layers are laminated to an elastic film layer, and
20 the laminate is stretched above the point of failure of the nonwoven

materials, so that the inslastic layers break.
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Examples of elastic laminates are describved in EP-B-0 646 062, WO
G2/20251, WO Q2000165 and US-A-5,206,992, Examples o n::ommeru:.ially
available elastic laminates are Falbriflex 306 from Tredegar, PK 6352 from

Nardenia and GP 4035 and GP 4G from Golden Phoenix Fiberweb.

Alternatively the elastic matzrial segments comprise cne or more slastic

threads or strips contractably affived between wabh matzrial laysrs.,

Side panels 10 which combine the elastic material segmant with a breathable
material segment are  also  envisioned in the present invention. The
breathable segment in the side panels may be a separate material segment
or the elastic material segment may in itself be breathable whereby the two

characteristics are combined in one material segment.

On the most distal edge 15 of the side panels 10 a machanical fastener 15 is
placed which is ablz to engage with another element placed on the outer side
3 of the hygienic product in the waist region opposed (o the waist region
carrying the side panels. Hook-and-loop fasteners are the most commonly

used fasteners today.

A “hook-and-loop fastener” refers o complementary fastening means having
a “hook” portion and a “laop” portion and which are refastenable. The term
"hook” as used herein refers to any elament capable of engaging another
element, the so called “loop™ portion. The term "hook” is not limited o only
‘hocks” in a narrow sense, but rather encompassas any form of engaging

elements, whather unidirectional or bi-directional. The term “loop” is likewise
not limited to “loops™ in 2 narrow sense, but also encompasses any structure
capable of engaging with a “hoak” fastzner. Examplas of “loop” materials are
fibrous structures, like nonwoven matarials. Hook-and-loop fasteners are for

example availakls from Veloro, LISA.

5%
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Altematively the fastening member is an adhesive fastaning member such as
a tape tab, wherein the external surface of oppasite balt member may be of a
material to which the tape can adhere, as for example described in WO
01/00129.

Further examples of mechanical fastenars are button and holes or button
loops, snap fasteners and the like, The buttons can either be fastened to the

belt or to the garment.

The lap seam 14 can be zither a single line of attachment, completely
covering in the region where the materials are joined or it can be a plurality of
dots which join the material segments together in their overlapping
configuration. The shape of attachment is not essential to this invention but
dua to the permanent nature of the lap seam said ssam should be sufficiently
strong to withstand any shear forces exerted in the panel during normal use

without breaking.

An impaortant feature of the invention to accomplish the desired load condition
when breaking the temporary attachments is the order in which the material
segments making up each side panel have been attached to each other in
the lap seams. Accordingly, it is critical that the material segmeants are placed
in an order 3o that when seen in a direction towards the inner surface of the
articlz, the folded-in side panels have a maore distal segment of each side
panal positionad benzath the contiguous segment of the side panel in the
connacting lap seam. In the folded-in configuration of the side panels that is
shown in Figs 1-6, the most distal segment of 2ach side panel will be the
segment that is placed closest to the longitudinal centrs line & of the article.
Hence, this will he the matearial segment labelled 12 if Figs. 1 and 2. Since
the configuration of sach lap seam 14 in Figs. 1 and 2 is such, that the most
distal matarial segment 12 is placed oloser towards the inner 2 or outer
surface 3 of the hygienic article 1 than the more proximal matsrial segment

13 attachead to said most distal segment 12 when the side panels 10 are

2
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folded in towards the longitudinal centrzline 8 of the hygienic article 1, mora
favourable load conditions are achieved in the lap seam 14 when peeling
apart the temporary attachmenis 11, These favourabla load conditions diffier
from the peicr art arrangsments where the lap seam 14 was exposad to a
peel force D oinstead of the shear force C arising in the arrangement
according to the invention. Thus, the invention allows for the lap seam 14 to

be l2ss robust than was praeviously possible,

As zan be saan in the evperiments conducted below, the difference batween
the forces necessary to break an attachment by using shear force C instead
of peal force D is about 75%, where the shear force C is about 75% stronger
than the peel farce D, In view of this, a lap seam 14 can be designed which is
weaksr than before. This means that both production time, for example
quicker welding step, and material, for evample less adhesive used, can be
saved, thus reducing production costs. Moreover, a stronger seam s
genarally stiffer and less conformable than a weakar seam implying that the
weld may cause comfort problems (o a user of the hygienic article. Howeaver,
it is preferred that the lap seam 14 is ablz to withstand the same forces as
the material segments it comhines without breaking. The type of attachment
may be of any suitable type of bonding such as an adhesive, themmal, weld,

ultrasonic, crimped or stitched bond.

The temporary attachments 11 aceording to various embodiments  are
intanded to hold the side panels against the inner 2 or cuter surface 2 of the
hygienic artichz 1 during ransportation. Temporary attachments 11 are such
that they are sufficiently strong to withstand a pulling force which might arise,
for example during production and shipping, whilst at the same time being
sufficiently weak: to easily breab without damaging the matzrials which ara

attached by said attachment.

The temporary attachments 11 can be either a dot or a plurality of dots which

hold the side panel 10 in place. In an altzmative embodiment the temporary



WO 2009/061244 PCT/SE2007/050830

10

20

]

19

attachments 11 can be either a single line of attachment or it can be several
lines along the lateral direction of the side panel. The typs of attachment may
he of any suitablz type of bonding such as an adhesive, thermal, weld,

ultrasoniz or mechanical bands such as crimping or needling.

The shaps or type of the temporary attachment 11 is nol essential o this
invention as long as it is sufficiently strong to hold the side panzls in place
during production and bansportation. However, the placement of the

temiparary attachmant 11 is a very important featurs of this invention.

As previously mentioned at least one temporary attachment 11 should bhe
placed an the lap seam 14 or between the lap seani 14 and the longitudinal
outer adge of the chassis 9. This is applicable (o all types of side panels 10
consisting of two or more material segments 12, 13, 83, 54, 55, as depicted
in Figures 2 and &, whan the material segments 12, 13, 52, 54, 55 which form
the side panals 10 are attached o =ach other by lap seams 14, 56, 57 in
such a way that when the side panels 10 are folded in towards the
longitudinal centreline & of the hygienic article 1 the materials 12, 13, 532, 54,
55 are attachad (o each other in the flap seams 14, 56, 57 such that the mora
distal matenial segment 12, 53, 54 15 placed closer 51 towards the inner 2 or
outer surface 2 of the hygienic articls 1 in <aid lap seam 14, 56, 57 than the
mors proximal material segment 13, &4, 55 attached to said more distal
segment 12, 53, A4. However, in an alternative eambodiment, as depicted in
Figure 6, the three malerial segments 63, 64, 65 which forn the side panels
10 are attached 0 =ach othar by lap seams 60, 61 in such a way, that when
the side pansls 10 ars folded back towards the longitudinal centreline £ of the
hygienic article 1 the materials 63, 64, 65 are altached to @ach other in the
most distal lap seam 60 such that the most distal material segment 62 is
placed closer towards the inner 2 suface of the hygienic article 1 than the
central material segment 64 attached to said most distal segment 63, and in
the mora proximal lap scam 61 the most proximal material segment 65 is

placed closer towards the inner 2 swrface of the hygienic article 1 than the

A
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central matzrial segment 64 attached to said most procimal material segment
65, In an embodiment such as the one depicted in Figure 6, the temporary
attachment 11 should e placed on the most distal lap seam 60 or on the

central matarial segmant 64.

If the side panel 10 has only one lap seam 14 or all lap seams 14 have the
matarial segments 12, 13, 53, 54, 55 layerad in the same mannar as the
maost distal lap seam 14 then the placemeant of the temporary attachment 1 1'
is not crucial. Even though it is not crucial to the invention, it has been found
10 advantageous o place the temporary attachments 11 between the fastening
member 16 situatzd on the most distal edge of the sid2 panzl 15 and at least
1 em from the longitudinal side edge of the chassis 9, preferably the
placement should be betwaen the fastening member 16 and at lzast 3 cm
from the longitudinal side edge of the chassis 9. This placement ensures that
15 when a user pulls open the mporary atfachments 11 they can easily see if
the side panels 10 are completzly released or if some temporary attachments
11 still remain which need o be released. A problem associated  with
unrzleased temporary attachments 11 is that if the user puts on a product
wherez a temporary attachment 11 has not bezen relzasad or has not haan
20  completely released, said attachment 11 is not designed to be sufficiently
strong (o withstand the pulling forzes induced in the side panel during use.
Thus, the unrelzased temporary attachmeant 11 will most probably release
when the article |s b=ing worn and the product will slip down the users’ waist.
This might cause discomfort © the usar and there is also a greater risk of

25  leakage sines the product is not kept proparly in place.

As already mentionzd, the temporary attachments 11 of any of the
amnbodiments of the invention ar: restrainzd at least to an extent such that

they withstand a pulling separating force which might arise, for example

DM
P

during shipping and manufacturing. On the other hand, they should be
sufficiently loosely restrainad so that they can easily be detached by a user

without causing damage (o the artichs or to the side panzsls themselves. To
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should be designad to be releasalble under a foree batwsen about 0,5-10 N.
It has heen found that bonds or joins used for the temporary attachments 11
should have a separating strength exhibiling a minimum resistance of 0,5 N,
in order to maintain product integrity during manufacturing and shipping,
whilst user comfort and prevention of damage to the article is best ensured
when forces below 10 N are neaded for product deployment. Thase forces
are intendead to apply to an absolute pulling force applied to a 25 mm wide
sample of a side panel 10 temporarily attached to a suface material 2, 3
where the two materials are pullad apart uain«j a peel force D ata 90° angla
to the bond or join location, as depictzd in Figure 3. Still jweferably, the
relzasabla attachments exhibit separating forces hetwaen 0,5-7 N, and still
preferably between 1-5 N A force of 2-3M or of approximately 2 N or
approzimately 3 N may be preferred. The strength of the temporary
attachment 11 may vary for side panzls 10 that are widzr than 25 mm, but if it
is possible to find a singls 25 mm sample on the side panszl 10, whare the
force necessary o break the tlemporary attachments 11 falls within the
ranges defined abhove, it is considered to fall within the scope of the
attachmeant foroes defined. A lest method to be employed for measuring the

above delaminating separating forces may be according to ASTM D 1876-72.

Figure 3 shows an embaodiment which is not according to the invention. In
figure 3 the diaper 1 construction is the same as in Figure 2 with the
difference that the proximal segment 13 is placed closer to the inner surface
2 of the dizper 1 and the distal segment 12 is placed farther away fronm saidl
surface in the lap s=zam 14. When the user pulls A the sice pansl 10 to
release the temporary attachments 11, the lap seam 14 of the sids panels

breaks due to the unfavourabla pael forces D in said attachment 14,

Figure 4 is the same type of construction as shown in Figure 2. When the

user pulls B the side panel 10 to release the temporary attachments 11, the

45
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force exerted in the lap seam 14 i3 a more favourable shear force C and said

seam 14 doas not break.

Figure 5 shows an altzmaltive embodiment of the present invention. In this
figure a side panal is shown which has three material segments &3, 54, &5

along a lateral direction x of the diaper. The most distal segment 53 carries a
hoak fastzner 16 and is placed closest towards the inner surface 2 of the
diaper 1 in the lap seam 14. The more proximal middle section 54 comprises

an elastic material and is placed further away 52 from the inner surface 2 of
4]
55

the diapar 1 than the most distal segment 53 in the most distal lap seam

)]

but closer 51 towards the inner suface 2 than the most proximal segment

in the more proximal lap seam 57.

Figure G shows a further embodiment according to the present invention. In
this figure a side panel 10 is shown which has three material segments 63,
64, 65 along a labzral direcition » of the diaper 1. The most distal segmant 632
carries a hook fastenar 16 and is placed closest towards the inner surface 2
of the diaper 1 in the lap szam 60. The more proximal middle section 64
éann:»rises an =lastic material and is placed farthest away from the inner
surface 2 of the diaper 1 in both lap seams 60, 61, The temporary attachment

11 is placed on the most distal lap seam 60.
Figure 7 shows a lap seam 14 according o the present invention.

Figure & shows an abuiting seam 17 which does not fall within the present

invention.
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EXAMPLE

In arder to show the difference in force C, D needed to separate two
mat=zrials when  using  diffzrent pulling  directions measurements  were

conducted.

Twodifferent sets of & sanmiplas ware prepared. The samples all consisted of
two nonwoven spunbond matzrial segments. The first material had a basis
weight of 14 gsm and is an e=ampls of a material suitable as a swiface
matarial 2 on a hygienic article 1. The second material had a basis weight of
40 gam and is an example of a material suitable as a sids panel material 10
on a hygisnic artich2 1. The two materials of all samples were attached to
each other using a 2 mm wide line of hot melt adhesive. Of the samplss five
were attached with the materials in a lap seam 14 configuration as depictad
in Figure 7 which gives rise to shear forces © when the sampl= is pulled. The
other set of five samples were attachad with the materials in an abutting
seam 17 configuration as depicied in Figure & which gives rise  peel forces
D when the sample is pullzd. All ten samplas ware measurad and cut into 25

mm wide material segments on which the tests ware conduted.

The tests ware conducted accarding o the test method ASTM D 1276-72
and measurad on a tensile tester (any standard tensile tester can be used for

the measurements).
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The results of the test measuremants weare as follows:

Delamination of two layers, shear for

o

Sample number

Load at Peak (N)

1

7.506

2 6.636
3 6.628
7 7.466
5" NA

6 7.087
Mean value 7.065.

*The nonwoven exemplifying a surface matarial brole bhefore the lap 2eam, this sample was

exciuded

Delamination of two layers, peel force D

Sample number

Load at Peak (N)

1 4.148
2 4174
3 4.279
4 3.678
5 3.765
Mean value 4.009

As can be sesn from the rasults, the force required o delaminatz two
materials attached by a lap seam 14 using a shear force C is about 75%
higher than if a peel force D is u
advantage with the present invention in that the specific placement of the
matearial segments in the lap seamis 14 of the side panels 10 clearly reduces

the risk of unwantad breakage in the lap seam.

S,

PCT/SE2007/050830

These examples clearly show the

4b
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Although anly a few embodiments of the present invention have been shown
and described, it is to be understood that many changes and maodifications
may ke mads thersto without departing from the scope of the invention as
defined in the appended claims.  Particularly,  although  the  shown
embodiments bava the side panels folded in toward the inner surface of the
hygienic article, it is to be understood that emibodiments where the side
panels are folded towards the oubzr surface and attached with temporary

attachmeants are also within the scope of the invention.

AY
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CLAIMS

. A hyagienic aitichs (1) having an inner surface (2) facing the user during

use, an outer smface (2) facing away from the user during use and
oplionally an absaorbent core (4) therebatwaen; said hygienic articlz (1)
comprising a front waist region (5) and a back waist region (6) with a
crotch region (7) connecting said front (5) and back waist regions (6)
along a longitudinal direction (v); said hygienic article (1) comprising
side panels (10) extending outward in a lateral diraction (x) from either
said front (5) or back waist region (6); said side pansals (10) c:cunprisﬁm
at least twa material segments (12, 12) which are connected to each
other by a lap seam (14); said material segments (12, 13) defining a
distal segment (12) and a proximal segment (13) in the lateral
direction (x); said side panals (10) each having at l=ast one fastening
membaer (16) at their distal ends (15) which fastenzrs (16) are capabla
of secuing said side panels (10) o the front (5) or back waist region
(/) such that the hygi=nic article (1) assumes a pant like shape; said
side pansls (10) are Tolded bhack towards the hygienic articles (1)
longitudinal centreline (8) before use and attached to the inner (2) or
outer surface (3) hy at l=ast one temporary  attachment (11)
characterised in that the matzrial segments (12, 12) which form the
side panels (10) are attached 0 2ach other by the lap seam (14) in
such a way that when the side |}-a|1el~3 (10) are olded back towards the
longitudinal centreline (8) of the hygienic article (1) the materials (12,
13) arz attached to each other in the lap seam (14) such that the most
distal material segment (12) is placed closer towards the inner (2) or
outer surface (3) of the hygienic article (1) than the more praximal
material segment (12) attached to said most distal segment (12) and
that at l=ast one temporary attachment (11) is sitvated on the lap
seam (14) or between the lap seam (14) and the longitudinal outer

edge of the chassis (9).

473
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. A hygienic article (1) according to any praceding claim charactzrised

in that the side panels (10) are only folded once in the lateral direction

(x)-

A hygienic article (1) an:-:cu'ding to claim 1 characterised in that sach
side panel (10) comprises at least threz: material segments (53, 54,

A hygienic articl: (1) according to any preceding claim characterises
in that at l=ast one of the material segments (12, 13, 53, 54, &6, G5,

G4, 65) in a side panel (10) is a breathabls material,

A hygienic article (1) acoording to any preceding claim characterised
in that at l=ast one of the material segments (12, 13, 53, 54, 55, 63,

G4, 65) in a side panel (10) is an elastic material.

A hygienic article (1) acoording to any preceding claim characterised
in that the fastening member (16) of the side panel (10) is a hook

fastener.

A hygienic article (1) accarding o any preceding claim charactzrised

in that the temporary aitachments (11) are placed between the

fastening member (16) situated on the most distal edge of the side

panzl (15) and at least 1 cm from the longitudinal side edge of the

chassic (9), prefarably the placemeant should be between the fastening

member (16) and at l=ast 3 cm from the longitudinal side adge of the
assis (9).

. A hygienic article (1) according o any preceding claim characterised

in that a force of 0,5-10 N is required to rupture the tamporary
attachments (11), preferably a force of 0,5-7 N is required, more

e
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preferably a force of 1-6 Nis required and most praferably a force of

2-3 N is required.

9. A hygienic aiticle (1) according o any precading claim characterised

in that =ach side panel (10) consists of three material segments (83,
64, 65) where the most distal lap seam (60) has the most distal
material segment (63) placed closer ty the hygienic article (1) than the
central material segment (34) and the most proximal lap seam (&1)
has the most proximal material segment (65) placed closer to the
hygieniz article (1) than the central matarial segment (64) and whara
the tfemporary attachment (11) is placed on the most distal lap seam
(B1) or batween the most distal lap seam (61) and the maost proximal

lap seam (60).
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ARTICULO HIGIENICO CON PANELES LATERALES SUJETADOS

TEMPORALMENTE

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La present2 invencién se relaciona con un articulo higiénico que tiene una
superficie interior que se enfrenta al usuario durants el uso, una superficie exterior
que se aleja del usuario durante el use y opcionalments un niclec absorbente en
medio. El articulo higiénico también comprende una regién delantera de cintura y
10 una regién trasera de cintura con una regidon de entrepierna que conecta dichas
regionas delantera y trasera de cintura a lo largo de una direccién longitudinal y
tiene paneles laterales que se extienden hacia afusra en una direccién lateral de
cada una de dichas regionss delanteras o traseras de cintura. Cada panel lateral
comprende por lo menos dos segmentos de material que estan conectades uno al
15 otro mediante una «:c»stufa por sobreposicion en donde dichos segmentos de
material definen un segmento distante y un segmenta préximo en la direccidn
lateral. Sobre el borde distante de cada panel lateral se coloca un miembro de
sujecidn el cual es capaz de asegurar dichos paneles latsrales a la regidn de
cintura delantera o trasera tal que el articulo higiénico asume una forma similar a
20 pantaloncito. Dichos paneles laterales estan doblados hacia atras hacia la linea
centro longitudinal de los articulos higiénicos antes del uso y se sujetan a la

superficie interior o exterior mediante una sujecién temporal.

ANTECEDENTES DE LA TECNICA
25
Los productos absorbentes que comprenden paneles laterales son hoy hastante

comunes en articulos absarbentes abiertos y conocidos por aquslles versados en
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la téenica. Al utilizar panelzs laterales en vez de lengistas de sujecidn &s posible
conformar el chasis del producto de una manera mas angosté lo que ahorra tanto
costo del material lo mismo que hace al producto mas agradable de usar ya que el
producto no cubre tanta piel del usuario. Otra ventaja es &l hecho que los paneles
laterales pueden ser disefados faciimente para tener las caracteristicas deseadas

tales como elasticidad o respirabilidad.

Un inconvenients con los paneles laterales es el problema de la produccidn. Los
productos absorbentes son producidos a velocidades muy altas y los paneles
laterales que se extienden hacia afuera en una direccion lateral pusden causar
problemas tales como atascamientos de la maquina con las piszas de material.
Este problesma pueds ser solucionado al sujstar temporalmente los extremos
distantes sueltos de los paneles laterales en el proceso, tales sujecionss en una
etapa posterior pueden ser liberados o por el usuario cuando se coloca el articulo.
Tales sujecion=s temporales se han descrito en por gjemplo la WO 2007/0712067

y WO 02/26182.

Como s& menciond anteriorments, los paneles laterales pueden estar adaptados
para tener caracteristicas especificas tales como elasticidad o respirabilidad. Tales
paneles laterales estan compuestos por 1o menos frecuentemente de por lo menos
dos segmentos de material. Una ventaja de combinar diferentes segmentos de
material es que los materiales elasticos y 1os materiales respirables tienden a ser
mas costosos que los laminados no tejides simples y la cantidad de tal material
costoso usado pusde ser reducida. Una razén adicional puede ser que los
materiales elasticos lo mismo que los materiales respirables pueden tener una
resistencia al desgarre muy pobre y si una pieza de material grande es usada el

panel lateral puade no ser capaz de soportar las fuerzas inducidas durante el uso.

s
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Ejemplos de tales paneles se pueden encontrar en la US 20050109344, la EP

1122967 y la WO 2002049567,

Un probleama comun con estos paneles lateralss es que la sujecidon entre los
difsrentes  segmentos del material pusds  suministrar una  debilidad en la
construccién del panel lateral. Esto no &s normalmente un problema muy grande si
los segmento de matsrial diferente son sujetadoes uno al otro mediants costuras
por sobreposicion, lo que significa que las costuras por sobreposicidn pueden
estar influenciadas por fuerzas de desgarre en vez de fuerzas de arranque cuando
el articulo se utiliza. Una costura por sobreposicion pusde en general tener una
resistencia mas alta a la ruptura cuando es sometida a fuerzas de desgarre que

cuando se somete a fuerzas de arranque.

Un articulo absorbente que tiene pansles laterales que comprenden  dos
segmentos de material en donde dicho panel lateral esta sujetado temporalmente
durant2 la produccién y =l transporte se ha descrito en la EP.1 418 874. Los
segmentos de material de los paneles laterales estdn consctados mediante
costuras por sobreposicidn y estan doblados en una configuracion en forma de Zy
tempaoralmente sujetados en esa configuracién en f‘::rma de Z. Cuando el usuario
hala los paneles laterales hacia afusra para liberar la sujecion temporal, las
fuerzas de desgarre son logradas tanto en [a costura por sobreposicién y en las
sujeciones temporales. Si uno desea romper una sujecion 2s ventajoso tener una
fuerza de arranque ya que esta no es tan fuerte como la fuerza de desgarre si se
aplica a la misma sujecién; si una fuerza de desgarre es lograda &n una sujecion
que tiene la intencidén o el propédsito de romperla serda una desventaja ya que la
direccidn de la fuerza no es favorable y una fuerza mas alta es requerida lo que

puede llevar al desgarre de los materiales sujetados por dichas sujeciones
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temporales. Existe tambien una cierta complicidad en la disposicion de doblado de

los paneles laterales que puedes causar dificultad de produceion.

En vista de estos documentos existe todavia una necesidad de un producto que
tenga panelas temporales que comprendsn mas de un segmento de material en
donde el usuario no tenga =l riesgo de rasgar los materiales sujetados megiiante
sujecionas temporales cuando libere los paneles temporales o se rompa el sello
de la costura por sobreposicion que sujeta 1os dos segmentos de material juntos.
Al mismo tiempo el proceso de produccién de los articulos con tales paneles

laterales deberia ser facil sin muchas etapas de procesamisnto complejas.
RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencidn suministra un articulo higiénico que tiene una superficie
interior que enfrenta al usuario durante el uso, una superficie exterior que se alegja
del usuario durante &l uso y opcionalmente un nucleo absorbentz en el medio,
dicho articule higiénico comprends una regidn de cintura delantara y una regién de
cintura postrera con una r=gién de entrepierna que conecta dichas regiones
delantera y trasera de cintura a lo largo de una direccion longitudinal; dicho
articulo absorbente comprende paneles laterales cue se extiendsn hacia afuera en
la direccién lateral de cada regidn delantera o trasera de cintura; dichos paneles
laterales comprendsn por lo menos dos segmentos de material que estan
conectados uno al otro mediante una costura por sobreposicidn-, dichos
szgmentos de matsrial definen un segmenta distante y un segmento préximo en la
direccidn lateral, dichos paneles laterales tienen cada uno por 1o menos un
miembro de sujecidn €n sus extremos distantes dichos sujetadores son capaces

de asegurar dichos paneles laterales a las regiones delanteras traseras de cintura

e

¥
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tal que el articulo absorbents asume una forma similar a pantaloncito; dichos

paneles laterales estan doblados hacia atras hacia la linea centro longitudinal de
los articulos absorbentes antes del uso y sujetados a la superficie interior o
exterior por lo menos una sujecion temporal por lo cual los segmento de material
que forman los paneles laterales se sujetan uno al otro mediante costuras por
sobreposicién de tal forma que cuando los paneles laterales son doblados hacia
atras hacia la linea centro longitudinal del articulo higiénico los materiales se
sujetan uno al otro en la costura por sobreposicién de modo que &l segn 1a—ntn de
material mas distante esta colocado mas cerca de la superficie interior o exterior
del articulo higiénico que mas cerca del segmento de material sujetado a dicho
segmento mas distante y que por lo menos una sujecion tamporal se ubica sobre
la costura por sobreposicién o entre la costura por sobreposicién y el borde

exterior longitudinal del chasis.

Esta colocacion asegura que cuande se rompen las sujecionas temporales una .

condicién de carga favorable es lograda de modo que la fuerza que se ejerce
sobre la castura por sebreposicién serd esencialmente una fuerza de desgarre y
no una fusrza de arranqus. Al misme tiempo la fusrza necesaria para romper las
sujecionas temporales es una fuerza de arranque lo que asegura que los
materiales sujetados por las sujeciones temporales no se romperan ya que una
sujecién rompe mas facilimente cuando se somests a una fuerza de arranque que a

una fuerza de desgarre.

Otra ventaja es que <l producto solo requisre una etapa de doblado en el proceso
lo que reduce el riesgo de atascamisnto en las maquinas comparado a cuando los

paneles laterales han sido doblades de una manera mas compleja. Asi de acuerdo
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con otra modalidad de la invencién los panelzs laterales son doblados solamente

una vez en la direccién lateral.

De acuerdo con otra modalidad de la invencidn cada pansl lateral comprendes por
lo menos tres segmentos de material. Esto pudiera ser una ventaja si se desea
introducir un material dentro de los paneles laterales que sea muy costoso,
permiti=ndo una usar pequena pieza, alternativaments el material introducido no
es capaz de resistir fuerzas de desgarre muy fuertes y un segmento de material
grande por lo tanto causaria una dehilidad en la construccion del panel lateral.
Usando tres o mas segmentos de material se permite entonces una configuracién
mejorada de las caracteristicas del panel lateral en «3omparacic’»n a un panel lateral

compuesto de solo dos segmentos de material.

Por Io menos uno de los segmentos de material puede ser un material respirable.
Materiales no respirables tienden a incrementar la humedad en el area en donde
los materiales son colocados en proximidad a la piel de un usuario. Si un material
no respirable es reemplazado por un material respirable, dichos materiales
raspirables son capaces de transportar 1a humedad y el humedecimiento causado
por la perspiracion lejos de la superficie de la pizl de los usuarios. Los materiales
respirables por lo tanto suministran una comodidad superior a los usuarios en

comparacion con los productos que na tienen areas respirables.

También 2s posible fabricar un de los segmentos de material en un panel lateral a
partir de un mat'-nal elastico. La insercién d= un mat=rial elastico en los panales
lateralas permite que el producto higi=nico se conforme mejor al usuario cuaﬁdo el
usuario se mueve. Ya que <l diametro del area de la cintura se altera grandemente

cuando se sienta o se para, una pieza de material elastico asegura que el
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producto no se deslice hacia abajo cuando el usuario se levanta o cause marcas
rojas cuando &l usuario se sisnta. Simplemente porque un material es elastico no
se excluye que pueda también ser respirable, por lo tanto combinando las ventajas

de respirabilidad y elasticidad en el misma panel lateral.

El miembro de sujecidon del panal lateral pusde ser un sujetador tipo gancho. Los
sujetadores tipo gancho son ventajosos de usar ya que ellos permiten multiples
aperturas y cierres del articulo higignico sin daiar el articulo. Mas frecuentemente
un miembro de aterrizaje se utiliza =n el cual 2l sujetador de gancho se sujeta pero
tambi&n es posible sujetar el sujetador de gancho directaments sobre la superficie
exterior del articulo higiénico si la superficie esta hecha de material no tejido lo que

puede reducir significativamente <l costo del articulo higiénico

De acuerdo con otra madalidad de la invencién las sujeciones temporales son
colocadas entre &l miembro de sujecidn situado sobre <l borde mas distante del
panel lateral y por o menos 1em de el borde lateral longitudinal del chasis,
preferiblemente la colocacidn deberia estar entre &l miembro de sujgc:ién y por o
menos 3 cm desde =l borde latzral longitudinal del chasis. Esta colocacion
asegura que cuando un usuario hala para abrir las sujeciones temporales estas se
puede ver faciiments si los paneles laterales estan completaments liberados o si
alguna sujecion temporal todavia perménec:e y requiere ser liberada. Un problema
asociado con las sujeciones temporales no liberadas es que si el usuario coloca
un producto en donde una sujecidn temporal no ha sido liberada, dichas
sujecionas no &stan disefadas para ser lo suficientements fuertes para soportar
las fuerzas de halado inducidas en &l panel lateral durante =l uso. Asi, la sujecidn
temporal no liberada probablemente se liharar cuando <l articulo es portado o

usadao y el producto se soltara y se deslizara hacia abajo desde la cintura del



i

15

20

WO 2005/061244 8 PCT/SE2007/050830

usuario. Esto puede causar incomodidad al usuario y existe tambign un gran
riesgo de fugas ya que el producto no se va mantener adecuadamente en su

lugar.

De acuerdo con una modalidad adicional de la invencién una fuerza de 0.5 a 10 N
&s requerida para romper las soluciones temporales, preferiblemente una fuerza
entre 0.5y 7 N se reduiere, mas preferiblements se requiere una fuerza entre 5y 1
Ny mas preferiblemente una fuerza entre 2 y 3 N. la fuerza es medida de acuerdo
con &l ASTM D 1576-72 sabre muestras con un ancho de 25 mm. Para poder
soportar las fuerzas en el proceso de produccidn y durante el transporte se desea
que la fuerza necesaria para romper dichas sujeciones temporales deberia ‘ser de

por lo menos 0.5 N. sin embargo, si las sujeciones temporales son demasiado

fuertes existe un riesgo de desgarre de los n1atena|-s sujetados por dichas

sujecion=s temporales cuando las sujecionss van a ser liberadas. Las fuerzas
requeridas para romper dichas sujeciones temporales deberian por lo tanto

preferiblemente ser de 10 N o menores.

De acuerdoe con una modalidad de la invencién cada panel consiste de tres
segmentos de material en donde la costura por sobreposicidn mas distante tiene al
segmento de material mas distante colocado cerca al alﬁculo ahsarbente que el
segménto de material mas préximo y 1a costura por sobreposicidn mas proxima
tiene al segmento de matsrial mas proximo colocado cerca al articulo absorbente
que el segmento de material mas distante y en donde la sujecion temporal es
colocada sobre la costura por sobreposicidon mas distante o entre la costura mas

distante y la costura por sobreposicidn mas proxima.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién sera descrita ahora en mayor detalle con referencia a las

maodalidades mostracdas <n los dibujos adjuntos, en los cuales.

acuerdo con una modalidad de la

(]

Figura 1 muestra un articulo absorbente d
invencion desde 2l lado que tiene €l propdsito de estar dirigido hacia el

usuario durante el uso;

Figura 2 muestra una vista en corte de seccion transversal a lo largo de la linea 1-

1 de la figura 1;

Figura 3 muestra una modalidad que no 2s parts de esta invencion, la costura por
sobreposicion se rompe claramente cuando el panel lateral es halado para
liberar la sujecidn temporal debido a la condicidon de carga no favorable
causada por no colocar &l segmento distante mas alla de la superficie
interior en la costura por sobreposicidn con respecto al segmento mas

préximo;

Figura 4 muestra una modalidad de acuerde con esta invencidn, la costura por
sobreposicidn no se rompe ya que la direccidn de 1a fuerza &n la costura por
sobreposicion difiere de aquella mostrada =n la figura 3 y por lo tanto se

logra una condicion de carga mas favorable,

Figura 5 muestra una modalidad adicional de acuerdo con la presente invencion

en donde el panel lateral consiste de tres segmentos de material;
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Figura 6 muestra aun una modalidlad alt=rnativa de acuerdo con la invencién en
donde el panal lateral consiste de tres segmentos de material en donde los
segmentos estan colocados de una manera un poco difersnte en relacion

uno con otro en comparacién con la figura 5

Figura 7 musastra una costura por sobreposicidn segun depende en esta invencion
y cuando los segmentos de material son halados en diferentes direcciones
una fuerza de desgarre es inducida en la sujecidn de la costura por

sobreposicién;

Figura 8 muestra una costura por contacto que no esta cubierta por la presente
invencidn y en la cual una fuerza de arranque es inducida en la sujecién con
costura por contacto cuando los dos segmentos de material son halados en

diferentes direcciones.
DEFINICIONES

Como se utiliza aqui, “articulos higienicos” se refisren a articulos que incluyen
articulos absorbentes y sujetadores absorbentes y no absorbentes para articulos

absorbentes o insertos absorbentas que pusden o no ser reutilizables.

“Articulos absorbentes” se refiere a pafales, articulos para incontinencia y
pantaloncitos sanitarios y lo mismo que otros productos similares que son

adecuados para absorber la orina o os fluidos menstruales

“‘Fuerza de desgarre” se refiere a una fuerza que es aplicada a los materiales en

un plano en general paralelo al plano de sujecidn de los materiales.
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‘Fuerza de arranque” se refiere a una fuerza aplicada a un angulo de 70 grados o

mas a la sujecion entre los materiales.

‘Superficie interior” tiene &l propdsito de significar una superficie hecha de

cualquier material sobre la supefficie del articulo higiénico que va a estar

enfrentada al usuario durante el uso. Los elementos estructurales que son
considerados normalmente como parte de la superficie interior en un articulo

absorbents son las laminas superiores y los recolectorss elevados.

“‘Superficie exterior” se refiere al material que forma la cubierta del articulo
higi&nico que se enfrenta a la prenda intarior de vestir del usuario durante el uso.
Una superficie exterior frecuentements se le llama lamina de respaldo o lamina
trasera pero podria incluir otros elementos estructurales que forman parte de la
superficie exterior de un articulo higiénico.

Un “miembro de sujecion” se ha definido aqui como un sujetador que es capaz de
sujetar temporalments los paneles laterales a la superficie exterior del articulo

absorbente de modo que el articulo asuma una forma similar a pantaloncito.

“Costura por sobreposicién” se quiers decir una configuracidon de sujecién en
donde las dos piezas de material son colocadas en una disposicidn de
sobreposicidon y una vez alli son sujetadas permanentemente una a la otra. Una
sujecidon permanente es una sujecion que no tiene el proposito de abrirse durante
el uso normal y si esta se rompe, la sujecién no pueds volver a ser efactuada. En

la figura 7 una costura por sobreposicién se muestra en donde la costura por

S
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contacto en la figura 8 no tiens el propdsito de ser cubierta por la definicién de

costura por scobreposicién.

Un “panel lateral” es una porcidn del articulo que se extiends en una direcciéon
lateral mas alla de uno o ambos hordes laterales longitudinales del chasis en una

de las areas de cintura del articulo higiénico.

El chasis esta definido como la parte del articulo higiénico que comprende tanto el

material de la superficie exterior como <l material de superficie interior.

Una “sujecidén temporal” es una sujecidn que es lo suficientements fuerte para
sopartar una fusrza de halado que pusda surgir durante por gjsmplo, la produccidn
o el despacho, mientras que al mismo tiempo es lo suficientements débil para
romperse facilments sin daiar los materiales que estan siendo sujetados por dicha
sujecion. Cuando una sujecién temporal se libera no puede volver a ser

reaplicada.

DESCRIPCION DETALLADA

La figura 1 muestra un paial 1 visto desde el lado interior qus es el lado del paial
que tiens el propésito de enfrentar al usuario durante el uso del panal. El paial
comprende una superficie interior 2 y una superficie exterior 2 con un cusrpo o
nuclen absorbents 4 situados entr= las dos superficies. El panal tiene una
direccién longitudinal Y y una direccidn lateral X. el panal comprends una regién
delantera 5, una regién trasera 6 y una region de entrepierna 7 que conecta dichas
regiones delantera y trasera en una direccion Inngltudmal Y. los paneles laterales

10 se sujetan al pafal a lo largo de los bordes longitudinales 9 de la region trasera
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5. Los paneles laterales 6 estan doblados hacia adentro hacia una linga centro
longitudinal & del paial y tien=n sujzcionzs temporales 11 en la superficie interior 2

del pafal 1, la sujeciones temporales se muestran de manera ilustrativa en la
forma de pegados ultra sdnicos. Los pan=les laterales 10 estan compuestos por
dos segmentos de material 12, 13 dichos segmentos estan conectados por una
costura por sobreposicién 14 que es pegada o s hecha ultra sdnicaments. Las
sujecionas temporales 11 de los paneles 10 estan colocadas en filas de dos
sujeciones individuales a o largo de uha direccidon lateral X de los paneles
laterales 10, en donde una de las filas se ubica entre el barde exterior longitudinal
9 del paial y la costura por sobreposicién 14 y la segunda fila se ubica entre la

costura por sobreposicién 14 y el borde distante 15 del panel lateral 10.

La figura 2 muestra una vista en corte de seccién transversal a I largo de la linea
1-1 de la figura 1. El panal en la figura 2 muestra una lamina de respaldo 22
(superficie exterior 3), una lamina superior 20 (superficie interior 2), conectores 21
(superficie interior 2) y un ntclzo absorbente 4. Los paneles laterales 10 que cada
uno comprende dos segmentos de material 12, 13 se sujstan permanentemente al

panal 1 entre la lamina superior 20 y 1a lamina posterior o de respaldo 22 y estan

dobladas hacia adentro hacia una linea centro longitudinal 8 del paial 1. Sobre el -

borde mas distant= 15 de los panales laterales 10 un miembro de gancho 16 ha
sido sujetado. Los segmentos de material 12, 13 que forman los pansles laterales
10 se sujetan uno al otro por costuras por sobreposicion 14 de tal manera que
cuando los paneles laterales 10 son doblados hacia la linsa centro longitudinal 8

del panal 1 los materiales 12, 13 se sujetan uno al otro por la costura por

sohreposicién 14 de modo que el segmento de material mas distante 12 queda

colocado mas cerca hacia la superficie interior 2 del pafial 1 que el segmento de

material mas préximo 13 sujetado a dicho segmento mas distante 12. La costura
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por sobreposicidn 14 conecta los dos segmentos de materialzs 12, 13 mediante
una soldadura ultra sénica. Las sujeciones tempcrales 11 en la forma de pegado
ultra sénico son usadas para sujetar cada panel lateral 10 en la configuracion
doblada. Como se muestra en las figuras 1 y 2, las sujeciones temporales 11
estan colocadas en el miembro de gancho 16 y la costura por sobreposicion 14 lo
mismeo que entre la costura por sobreposicién 14 y el borde lateral longitudinal 9
del chasis del panal. En &l gjemplo, las sujzciones temporales 11 forman una
sujecitn entre los paneles laterales 10 y entre el material de recolecciédn 21 que se

encu=ntra sobre la superficie interior 2 del paial.

La superficie interior 2 pusde comprender un material de lAmina superior tipica tal
como un material no tejido, por gjemplo hilado, soplado fundido, cargado,
hidroenmaraiado, tendido en himedo etc. Los materiales no tejidos adecuados
pueden estar compuestos de fibras naturales, tales como punta de madera o fibras
de algoddén, fibras hechas por el hombre, tales como el paliéster, polistileno,
polipropileno, viscosa, rayén etc., o de una mezela de fibras naturales hechas por
el hombre. ElI material de la superficie interior 2 puede adicionalmente estar
compuesto de fibras de guata, que pusden estar pegadas unas a otras =n un
patron de pegado, como por gjemplo lo que se describe en la EP-A-1 025 5138

Ejemplos adicicnales de materiales de superficie interior 2 son las espumas
porasas, las peliculas plasticas con aberturas etc. Los materiales adecuados como
materiales de superficie interior 2 deben ser suaves y no deben irritar 1a piel del
usuario y si dicha superficie interior es una lamina superior 20 deberia poder ser
penetrada facilmente por los fluidos del cuerpo, por ejemplo la orina o &l fluidd
menstrual. La superficie interior puade adicionalments ser diferente en partes
diferentes del articulo absorbente. Cualquier parte de la superficie interior 2 que

este constituida por una estructura de barrera tal como una barrera elevada o
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bolsillos para las eses puede ser impermeable a los liquidos o por lo meno

mostrar algun grado de resistencia a la penetracién de liquidos.

La superficie superior 3 pueds ser uniforme o diferente en partes diferentes del
articulo higiénico. Por lo menos en el area del nlcleo aparente 4, la superficie
exterior 3 «:omprende un material impermeable a los liquidos, una pelicula plastica
delgada, por gjemplo una pelicula de paligtileno o polipropileno, un material no
tejido recubierto con un material impermeable a los liquidos, un material no tejido
hidréfobo, el cual resiste la penetracién de los liquidos, o un laminado de una
pelicula plastica y un material no tgjido. El h‘uaterial de superficie exterior 3 puede
ser respirable de modo que se permiten que se escapen los vapores desde el
naclzo absorbent=, mientras que todavia impide que los liquidos pasen por él.
Ejemplos de materiales de superficie exterior respirable son las peliculas
polim&ricas porosas, laminados no tejidos de hilados o de capas fundidas
sopladas y laminados de peliculas poliméricas porosas y materiales no tejidos.
Preferiblemente, la superficie exterior 3 comprende un material no tejido sobre la
supelfia:ie.ﬁue da o que =nfrenta a la prenda de vestir interior del mismo para

mejorar la apariencia y suministrar una impresion mas textil,

El “nicleo absorbentz” 4 es la estructura absorbente dispuesta entre las dos
superficies 2, 3 del articulo absorbents en por lo menos la region de entre pierna 7
del mismo. El ndcleo abéorbente 4 puede ser de cualquier clase convencional.
Ejemplos de materiales absorbentes de ocurrencia coman son la pulpa de lanilla
celuldsica, las capas de tist, polimeros altamente absorbentes (llamados
superabsorbentes), materiales de espuma absorbente, materiales no  tejidos
absorbentss o similares. Es comuin combinar la punta de lanilla celulésica con

polimeros  superabsorbentes en  un  nlacles  absorbente.  Los  polimeros
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superabsorbentes son materialas organicos o inorganicos que se hinchan con el
agua y son insolubles en las aguas capaces de absorber 10 veces su propio peso
de una solucidn acuosa que contiene 0,9 % en peso de Ioano de sodio. Los
materiales organicos adecuados para uso comun materiales superabsorbentes
pueden incluir materiales naturales talss como polisacaridos, o polipéptidos y
similares, lo mismo que materiales sintéticos tales como polimeros de hidrogel.
Tales polimeros de hidrogel incluyen, por gjemplo, sales de metales alcalinos de
acidos poliacrilicos, poliacrilamidas, polivinil alzohol, poliacrilatos, poliacrilamidas,
polivinil piridinas y similares. Otros polimeros adecuados incluysn almiddn
injertado  con alinolitrilo  hidrolizado, almidén injartado  con  acido  acrilico, y
copolimeros de isctileno maleico anhidro y mezclas de ellos. Los polimeros de
hidrogel preferiblemente son ligeramente reticulados para convertir €l material
sustancialments insoluble en agua. Los materiales superabsorbentes preferidos
son reticulados adicionalments =n superficie de modo que la superficie exterior o
cascaron de= la particula superabsorbents o la fibra o la hojuela o la esfera, etc.,
pose=n una alta densidad de reticulacidn mayor a la porcidon interior del
superabsorbents. Los materiales superabsorbentes puaden tener cualquier forma
que sea adecuada para uso en compuestos absorbentes incluyendo particulas,

fibras, hojuelas, esferas, y similares.

Una alta capacidad de almacenamisnto de liquide se suministra mediante &l uso
de cantidades grandes de material superabsorbente. Para un ndcleo absorbente 4
que comprende una matriz de fibras hidréfobas, tales como fibras celulésicas, y
material  superabsorbentz, la  proporcidn  de  material  superabsorbent=  es
preferiblements entre 10 y 90 % de peso, mas preferiblements entre 30 y 70% en

peso.

o
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Es convencional en los articulos absorbentes tener nicleos absorbentes que
comprenden capas de diferentes propiedades con respecto a la capacidad
receptora de liquido, la capacidad de distribucién de liquido y la capacidad de
almacenamiento. Los cuerpos absorbentss delgados, que son comunes en por
gjemplo panfales para hbebé y toallas de incontinencia, frecuentemente
comprenden una estructura comprimida mezclada o en capas de pulpa de lanilla
celuldsica y polimeros superabsorbentes. El tamaiia y la capacidad absorhents del
nacleo abhsorbente 4 puedsn variar para ajustarse a diferentes usos, tal como para

ninas o para personas adultas incontinentes.

El nicleo absorbente 4 puede influir adicionalmente una capa de distribucidén y
adquisicién colocada en la parte superior del cuerpo absorbente principal, que esta
adaptada para recibir rapidamente y almacenar temporalimente el liquido
descargado antes de que sea absorbide por &l nicleo absorbente principal. Tales
capas de adquisicién y distribucién son bien sonocidas en la técnica y pusden

estar compuestas de guata y rosa porosa y materiales de espuma.

Los paneles laterales 10 son las piezas de material que se extienden en una
direccion lateral x mas alla de los bhordes longitudinales 9 del chasis en uno o
ambas areas de cintura 5,6 del articulo higiénico. A este respecto el chasis tizne
como propésito parte del producto que comprende por 1o menos una superficie
interior 2 y por lo menos una superficie exterior 3, en donde dicha superficie 2, 3
comprenden diferentes materiales como se discutid anteriorments. De acuerdo a
lo anterior los pansles laterales 10 pueden tener una porcidon que comprende el
a

material de superficie exterior 2 que se extiende mas alld del horde lateral

longitudinal 9 del material en supefficie interior 2, o viceversa. Los paneles
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laterales 10 comprenden por o menos 2 segmentos de material 2,3 que se

extienden en la direccion lat=ral x.

Los paneles laterales 10 astan por ejemplo hschos de material no tejido o de un
laminado de material no tejido. Preferiblementz un no tejido suave forma &l interior
de los paneles que tienen &l propdsito de estar en contacto directo con la piel del

usuario.

Un material no tejido adecuado puede ser un material hilado o de por ejemplo
fibras de polietileno o polipropileno. Las fibras conjugadas también pueden ser
usadas. Otro material no tejide adecuado esta formade de un material cargado

termo pegado de por sjemplo fibras de polipropileno, poliéster o fibras conjugadas.

En una modalidad adicional por lo menas uno de los segmentos de material que
forman los paneles laterales 10 es un respirable que permita que los vapores
escapen desde la superficie de la piel del usuario. Ejemplos de materiales de
superficia exterior fespirables son las peliculas poliméricas microporosas y/o
perforadas, materiales no tejidos de capas hiladas o fundidas sopladas y
laminados de peliculas poliméricas microporosas y/o perforadas y materiales no

tejidos.

chlavia en otra modalidad por lo menos uno de los segmentos de material que
forman los paneles laterales 10 s un material de tela elastica, tal como pelicula
elastica un no tejido plastico un laminado elastico y similar. El laminados de las
capas nho tejidas, dos o mas capas de peliculas o una combinacion de capas de

peliculas no tejidas.
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La pelicula elastica puede ser de cualquier polimero elastico, natural o sintético.
Algunos ejemplos de materiales adecuados para la pelicula elastica son los
polictilenos de baja cristalinidad, el polietileno de baja cristalinidad catalizado con
me=taloceno, con polimeros de etileno vinil acetato (EVA), poliuretano, polisopreno,
copolimeros de butalieno-estireno, copolimeros del bloque de estireno, tal como
estireno/isopreno/sstireno (SI1S5), estireno/butadienc/astirene (SBS), o copolimeros
del bloque del estireno/etileno-butadieno/sstireno. Las mezalas de estos polimeros
también pueden ser usadas lo mismo que otros materiales elastoméricos 0 no

elastoméricos modificados.

Ejemplos de laminados elasticos adecuados para formar dichas extensiones
elasticas son cualquier laminade elastico conocido en la técnica. Un grupo de
laminados elasticos los llamados laminados “pegados estirados”, en los cuales la
capa elastica es estirada en por lo menos una dirsccidn antes de ser laminada con
una o Mas capas que no son elasticas. Después de que la tension s removida de
la capa elastica esta puede retraerse librements a su ‘estado no tensionado, y las
capas que no son elasticas encaminadas con esta se encojen dando una

fruncimiento tridimensional.

Otro grupo de laminados elasticos son los llamados laminados “pegados en el

cuelle” que se refiere a laminados en los cuales un material elastico es pegado a

un material no elastico en donde el miembro no elastico es extendido bajo
condiciones que reduzecan su ancho o formen un cuello. “laminado pegado como
cuzlle” se refiere a un material compuesto que tiens por lo menos dos capas en
las cuales por lo menos una capa es un cuelle, es una capa no slastica que tiene
forma en cuello y la otra capa s una capa elastica. Las capas estan unidas juntas

cuando la capa no elastica esta en una condicidn extendida.
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Un grupo adicicnal de laminados elasticos se describen en por ejemplo la

WO/047488, en la cual las capas no tejidas no elasticas son laminadas con una
capa de pelicula elastica, y <l laminado es estirado por encima del punto de falla

de los materiales no tegjidos, de modo que se rompen las capas no elasticas.

Ejemplos de= laminados elasticos se describen en EP-B-0 646 0682, WO 08/209251,
WO 03/000165 y  US-A-5, 226992, Ejemplos de laminados elasticos

comercialmente disponibles son fabrilex 308 de tredegar, PK 5353 de nordenia y

GP 403 y GP 401 de golden finix fiberweb.

Alternativamente los segmentaes de material elastico comprenden uno o mas hilos

o tiras fijadas de manera contraible entre las capas de material de tela.

Los panelss laterales 10 que combinan los se.gmenfos e material elastico con un
segmento de material respirable también estan visualizados en la presente
invencion. El segmento respirable en los paneles laterales puede ser un segmento
de material separade o el segmento del material elastico puede en si mismo ser
respirable por lo cual las dos caracteristicas quedan combinadas en un solo

segmento de material.

Sobre el borde mas distants 15 de los paneles laterales 10 se coloca un sujetador
mecanico 16 que es capaz de acoplarse con otro elemente colocado en lado
exterior 3 del producte higiénico &n la regidn de cintura o pussto a la regién de
cintura que lleva los paneles laterales. Sujetadores tipo gancho y argolla son los

sujetadores mas usados cominmente hoy.
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Un “sujetador de gancho y argolld” se refiere a medios de  sujecién
complementarios que tienen una porcion de “ganclios” y una porcién de “argolla” y
que se pueden volver a sujetar. El término “gancho” se utiliza aqui para referirse a
cualquier elemento capaz de acoplarse a otro elemento, como el llamado porcidn
de “argolla”. El término no esta limitado en “gancho” en un sentido estrecho, sino
que abarca cualquier forma de elementos de acoplamiento, sea unidireccional o el
término “argolla” no esta limitado a “un sentido estrecho”, sino que abharca
cualquier estructura capaz de acoplarse con un sujetador “de gancho”. Ejemplos
de materiales “argolla” son las estructuras fibrosas, tales como los materiales no
tejidos. Los sujetadores de ganchos y bucle estan por ejemplo disponibles de

Velcro, USA.

Alternativamente el miembro de sujecidn es un miembro de sujecidon adhesivo tal
como una lengiieta de cinta adhesiva en donde la supearficie externa del miembro
de cinturéon opuesto puede ser de un material en &l cual la cinta se pueda adherir,

tal como por ejemplo la descrita en la WO 01/00129.

Ejemplos adicionales de sujetadores mecanicos son los botones y agujeros o
bucles botén, sujetadores de cierre rapido y similares. Los botones también se

pueden sujetar al botén o a la prenda de vestir.

La costura por sobreposicidon 14 puede ser de una sola linea de sujecion, que
cubra completament= la regién en donde los materiales son unidos o puaden ser
de una pluralidad de puntos que unen los segmentos de material juntos en su
configuracion de sobreposicion. La forma de la sujecién no s esencial para la

invencion pero debido a la naturaleza permanente de la costura por sobreposicidn

- dicha costura debe ser lo suficientements fusrte para soportar cualquier fuerza de

S)/
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desgarre gjercida en el panel durante el uso normal sin que s& rompa. Un rasgo
importante de Ila invencion que debe llevarse a cabo es la condiciébn de carga
deseadas cuando la ruptura de las sujeciones temporales esta en el orden en los
cuales los segmentos de material que conforman cada panel lateral han sido
sujetados uno al otro por las costuras en sobreposicidn. De acuerdo con la
anterior, &s critico que los segmentos de material estén colocados en un orden de
modo que cuando se ven en una direccidon hacia la superficie interior del articulo,
los paneles laterales doblados hacia adentro tienen un segmento mas distante de
cada panel lateral posicionado por debajo del segmento contiguo del panel lateral
en la costura de conexién por sobreposicién. En la configuracién doblada de los
paneles laterales como se muestra en las figuras 1 a 6, el segmento mas distante
de cada panel lateral sera el segmento que este colocado mas cerca de 1a linea
centro longitudinal 8 del articule. Por lo tanto, esto hard que el segmento de
material marcado 12 en las figuras 1y 2. Ya que la configuracion de cada costura
por sobreposicion 14 en las figuras 1y 2 es tal, que el segmento de material mas
distante 12 este colocado mas cerca hacia la superficie interior 2 y la superficie
exteriér 3 del articulo higiénico 1 que =l segmento de material mas préximo 3,
sujstado a dicho segmento mas distants 12 cuando los paneles laterales 10 estan
doblados hacia la linea centro longitudinal § del articulo higi&nico 1, condiciones
de carga mas favorable son logradas en la costura por sobreposicién 14 cuando
se tratan de arrancar las sujeciones temporales 11. Estas condiciones de carga
favorables difieren de las disposiciones del estado de la técnica en donde la
costura por sobreposicidn 14 s fueda expuesta a la fuerza de arranque D en vez
lugar e la fuerza de desgarre d que surge en la disposicidn de acuerdo con la
invencion. Asi, la invencién permite qus las costuras por sohreposicién 14 sean

menos robustas que 1o que se requeria previamente.
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Como puede verse en los experimentos conducidos abajo, la diferencia entre las
fuerzas necesarias para romper una sujeciin mediante usar fusrzas de desgarre C
en lugar de fuarzas de arranque D es de alrededor de 78%, en donde la fuerza de
desgarre C son cerca del 75% mas fuertes que las fuerzas de arranque D. en vista
de esto, una costura por sobreposicion 14 puede ser disefiada mas debil que
antes. Esto significa que tanto el tiempo de produccion, por gjemplo etapas de
soldado mas rapidas, y materiales, por gjemplo menos adhesivo usado, pueden
ser ahorrados, reduciendo asi los costos de produccidn. Mas aun, una costura
mas fuerte es generalments as rigida y menos conformable a una costura mas
debil que implica que la soldadura pueda causar problemas de inconformidad a un
usuario del articulo higiénico. Sin embargo, es preferido que la costura por
sobreposicion 14 se capaz de soportar las mismas fusrzas que los segmentos de
material combinados sin romperse. El tipo de sujecion puede ser de cualquier tipo
de pegado tal como un adhesivo, pegado térmico, soldadura, ultrasénico,

engrapado o soldado.

Las sujeciones temporales 11 de acuerdo con las diversas modalidades tienen el
propésito de sujetar los paneles laterales contra la superficie interior 2 o la
superficie exterior 3 del articulo higiénico 1 durante el transporte. Las sujeciones
temporales 11 son tales que ellas son lo suficientemeante fuertes para soportar una
fuerza de halado que pueda surgir por ejemplo durante la produccion y el
despacho, mientras que al mismo tiempo son lo suficient=ments dehiles para
romperse facilmente sin dafar los materiales que son sujetados a dichas

sujeciones.

Las sujeciones temporales 11 pueden ser un punto o una pluralidad de puntos que

mantienen al panel lateral 10 en su lugar. En una modalidad alternativa las
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sujecionas temporales 11 pueden ser una linea Unica de sujecién o puede haber
varias lineas a lo largo de la direccidn lateral del panel lateral. El tipo de sujecidn
puede ser de cualquier tipo de pegado tal como adhesivo, termico, soldadura,

ultrasénico, © pc-gadm metalicos tales como grapados o cocido.

La forma o tipo de la sujecidn temporal 11 no es esencial a la invencion siempre
que sea lo suficientements fuerte para mantener los paneles laterales en su lugar
durant= la produccién y el transporte. Sin embargo, la colocacidn de la sujecidén

temporal 11 s un rasgo muy importante de esta invencion.

Como se menciond previamente por lo menos una sujecién temporal 11 deberia
estar colocada sobre la costura por sobreposicion 14 o entre la costura por
sobreposicion 14 y el borde exterior longitudinal del chasis 9. Esto es aplicable a
todos los tipos de paneles 10 que consisten de dos 0 mas segmentos de material
12, 13, 53, b4, 55 segln se ilustra =n las figuras 2 y 5, cuando en los segmentos
de material 12, 13, 53, 54, 55 que forman los paneles laterales 10 se sujetan unos
a otros por costuras por sobreposicion 14, 56, 57 de tal manera que cuando los
paneles laterales 10 son doblados hacia la linea centro longitudinal 8 del articulo
higiénico 1, los materiales 12, 13, 53, 54, 55 se sujetan unos a otros en las
costuras por sobreposicidon 14, 56, 57 tal que el segmento de material mas
distante 12, 53, 534 queda colocado mas 51 hacia la superficie interior 2 o la
superficie exterior 2 del articulo higienico 1 en dicha costura por sobreposicién 14,

57 que el segmento de material mas proximo 13, &4, 85 sujetado a dicho
segmento mas distante 12, 53, 54, Sin embargo, en una modalidad alternativa,
como s ilustro en la figura 6 los tres segmentos de material 33, 34, 65 que forman
los paneles laterales 10 se sujetan unos a los otros por costuras por sohreposicion

60, 61 de tal manera, que cuando los paneles laterales 10 son doblados hacia
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atras hacie! la linga centro longitudinal § del articulo higiénico 1 los materiales 683,
64, 65 se sujetan unos a otros en la costura por sobreposicion mas distante 50 de
modo que el segmento de material mas distante 83 esta colocado mas cerca hacia
la superficie interior 2 del articulo higiénico 1 que el segmento de material central
64 sujetado a dicho segmento mas distante 62 y en la costura por sobreposicién
A1 mas proxima el segmento de material mas préximo #5 se coloca mas cerca
hacia la superficie interior 2 del articulo higiénico 1 que &l segmento de material 64
sujetado a dicho segmento de material mas proximo 65 En una maodalidad tal
como la ilustrada en la figura 8 la sujecion temporal 11 deberia estar colocada
sobre la costura por sobreposicién 60 mas distante o sobre el segmento de

material central 64.

Si el panel lateral 10 tiena solamente una postura por sobraposicidon 14 o todas las
costuras por sobreposicién 14 tienen los segmentos de material 12, 123, 53, 54, &5
en capas de la misma manera que la postura por scobreposicidn 14 mas distante
entonces la colocacién de sujecion temporal 11 no es crucial. Aun cuando no sea
crucial para la invencion, se ha encontrado ventajoso colocar las sujeciones
temporales 11 entre el miembro de sujecidon 16 situado schre el borde mas
distante del panel latsral 15 y por lo menos 1 om desde el borde lateral longitudinal
del chasis 9, preferiblemente la colocacién deberia estar entre el mismbro de
sujacidon 16 y por o menos 3 em desde el barde lateral longitudinal del chasis 9.
Esta colocacién asegura que cuando un usuarico al para abrir las sujeciones
temporales 11 ellos pueden faciimente ver si los paneles laterales 10 han sido
completamente libherados o si alguna sujecion temporal 11 todavia permanece la
cual requiere ser liberada. Un problema asociado con las sujeciones temporales
no liheradas 11 es que si el usuario coloca un producto en donde una sujecion

temporal 11 no ha side liberada o no ha sido liberada completaments, dicha

~A4
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sujecion 11 no esta disefada para soportar suficientements las fuerzas de halado
inducidas en &l panel lateral durante. La supresion temporal no liberada 11 lo mas
probable es que se libere cuando el articule esta siendo usado y el producto
entonces se deslizara abajo desde la cintura del usuario. Esto puede causar

incomodidad al usuario y tener grandes riesgos de fugas ya que el producto no se

o

mantiene adecuadamente en su lugar.

Como ya se menciond, las soluciones temporales 11 de cualquiera de las
modalidades de la invencién estan restringidas por lo menos hasta cierto grado de
modo que ellas soporten una fuerza de separacién de halado que pueda surgir,
por ejemplo durante el embarqgue el despacho y la fabricacion. Por otro lado, ellos
deben ser o suficientements susltas de modo que puedan ser faciimente liberadas
por un usuarico sin causar dafo a un articulo o a los paneles laterales mismos. Con
este fin cualesquier paneles lateralss 10 qus comprendan 1a sujecion liberable 11
deberian estar disefados para ser liberables bajo una fuerza que esta entre 0,5 a
10 N. se ha encontrado que pegados uniones usadas para las sujeciones
temporales 11 deberian tener una resistencia de separacidn que se exhibe una
resistencia minima de 0,5 N, para poder mantener la integridad del producto
durante la fabricacién y el despacho, miéntras que la comodidad del usuario y la
prevencién de dano del articulo se asegura mejor cuando hay fuerzas por debajo
de 10 N necesarias para despegar el producto. Estas fuerzas tienen el propésito
de aplicarse a una fuerza de halado absoluta aplicada a una muestra de 25 mm de
ancho de un panel lateral 10 temporalmente sujetade a un material de superficie
2,3 en donde los dos materiales son halados para separarlos usando una fuerza
de arranque a un angulo de 90° con respecto a la localizacién del pegado o la
unién, como se ilustro en la figura 8. Todavia mas preferiblemants, las sujeciones

liberables se exhiben fuerzas de separacién entre 0,5 a 7 N, y todavia mas
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preferiblements entre 1 a & N. una fuerza entre 2 a 2 N o de aproximadamente de
2 o de aproximadamente 3 puede ser preferida. La resistencia de la sujecion
temporal 11 puede variar para los pansles laterales 10 que son mas anchos de 25
mm, pero si es posible encontrar una mueastra tnica de 25 mm sobre el panel
lateral 10, en donde la fuerza necesaria para romper las sujeciones temporales 11
caen dentro de los rangos definidos anteriorments, se considera que caen dentro
del alcance de las fusrzas de sujecion definidas. Un método de ensaye empleado
para medir las fuerzas de separacion delimitadas anteriorment2 se hace de

acuerdo con la ASTMD1876-72.

La figura 3 muestra una modalidad que no esta de acuerdo con la invencién. En la
figura 3 la construcecidn del paial 1 es igual que €l de la figura 2 con la diferencia
de que el segmento préximo termina esta colocado mas cerca a la superficie
interior 2 del panal 1 y el segmento distante 12 esta colocado mas alejado de
dicha superficie en la postura por sobreposicidon 14. Cuando €l usuario hala a el
panel lateral 10 para liberar las sujeciones temporales 11, la costura por

sobreposicién 14 de los paneles laterales de rompe debido a las fuerzas de

arrandgue no favorables a esta sujecion 14.

La figura 4 s del mismo tipo de construcecién mostrado en la figura 2. Cuando el
usuario hala del panel lateral 10 para liberar [a sujecién temporal 11, la fuerza
gjercida en la postura por sobreposicion 14 es una fuerza de desgarre mas

favorable y dicha costura 14 no se rompe.

La figura & muestra una madalidad alternativa de la presents invencién. En esta
figura un panel lateral se muestra <l cual tiene tres segmentos de material &3, 54,

5H5 a lo largo de una direccidn lateral x del panal. El segmento mas distante 53
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soporta un sujetador de gancho 16 y esta colocado mas cerca hacia la superficie
interior 2 del paial 1 en la costura por sobreposicidn 14. La seccion media mas

préxima 54 comprende un material elastico y esta colocada un poco mas Iejos 52

de la superificie intzrior 2 del panal 1 que el segmento mas distante 53 en la

costura por sobreposicién 56 mas distante pero mas cerca 51 hacia la superficie
interior 2 que el segmento mas préximo 55 en la costura por sobreposicién 57 mas

préxima.

La figura 6 muestra una modalidad adicional de acuerdo con la present2
invencién., En esta figura un panel lateral 10 se muestra el cual tiene tres
segmentos de material 62, 64, 65 a lo largo de una direccidon X del panal 1. El
segmento mas distante 63 llz=va un suj=tador de ancho 16 y esta colocada mas
cerca hacia la superficie interior 2 del pafal 1 en la costura por sobreposicién &0.
La seccion media mas préxima 64 comprende un material elastico y esta colocada
mas Izjos de la superficie interior 2 del panal 1 en ambas costuras por
sobreposicidn 50, 61. La sujecion temporal 11 esta colocada sobre [a costura por

sobreposicién 60 mas distante.

La figura 7 muestra una costura por sobreposicién 14 de acuerdo con la presenta

invencion.

La figura 8 muestra una costura por contacto 17 que no cabe dentro de la presente

invencion.

EJEMPLO
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Se llavan a cabo mediciones con <l fin mostrar la diferencia en la fuerza C, D
necesarias para separar dos materiales cuando se utilizan diferentes dirzcciones

de halado.

Dos conjuntos diferantes de 5 muestras fueron preparadas. Las muestras todas
consistian de dos segmentos de material hilado protegido. El primer material tiene
una hase de peso de 14 gsm y es un gjemplo de un material adecuado como
material de superficie 2 en un articulo higiénico 1. El segundo material tiene un
peso base de 40 gsm y es un gemplo de un material adecuado como material de
panel lateral 10 en un articulo higiénico 1. Los dos materiales de todas las
muestras fuéron sujetados uno al otro usando una linea de 2mm de ancho de
adhesivo fundido por calor. De las & muestras que fueron sujetados con una
configuracion por sobreposicién 14 como se mostro en la figura 7 que da lugar a
fuerzas de desgarre C cuande la muestra =s halada. El otro conjunto de 5 muestra
que fueron sujetados con los materiales en una configuracién de costura por
contacto 17 como se ilustra en la figura 8 lo que da lugar a fuerzas de desgarre de
cuando la muestra es halada. Todas las 10 muestras fueron medidas y cortadas
en segmentos de material de 25 mm de ancho sobre el cual los ensayos fueron

conducidos.

Los ensayos fueron conducidos de acuerdo con el método de ensayo ASTM D
1876-72 y se midieron sobre un probador de tension (cualquier probador de
tensién astandar puede ser usado para las mediciones).

Los resultados de las madiciones del ensayo fusron como siguen:

Deslaminacion de dos capas, fuerza de desgarre C

o TR
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Numero de muestras | Carga pico (N)
1 7.506

2 6.636

3 6.628

4 7.466

5* NA

6 7.087

Valor medio 7.064

*El no tgjide que ejemplifica un material de superficie se rompid antes que la

costura por sobreposicién, esta muestra fue excluida

Deslaminacion de dos capas, fuerza de arranque D

Numero de muestras | Carga pico (N)
1 4.148
2 4174
3 4.279
4 3.678
5 3.765
Valor medio 4.009

Como puede verse de los resultados, la fuerza requerida para deslaminar dos
materiales sujetados por una costura por sobreposicidn 14 usando una fuerza de
desgarrs C es cerca del 7555 mayor que si se utilizara una fuerza de arranque D.

jemplos claraments muestran la ventaja con la prasente invencion en que

(13

estos

la colocacion especifica de los segmentos de material en la costura por

X5



10

WO 2009/061244 51 PCT/SE2007/050830

sobreposicidn 14 de los paneles laterales 10 claramente produce el riesgo de un

rompimi=nto no deseado en la costura por sobreposicion.

Aundgue solamente unas pocas modalidades de la presente invencién han sido
mostradas y descritas debe ehtenderse que muchos cambios y modificaciones
pueden hacerse a esta sin salirse del alcance de la invencidn como se definidé en
las reivindicaciones adjuntas. Particularmente, aunque las modalidades mostradas
tiene n los paneles laterales doblados hacia adentro sobre la superficie interior del
articulo higiénico, debe entenderse que las modalidades en donde los paneles
laterales son doblados hacia la supertficie exterior y sujetados con sujeciones

temporales tambign estan dentro del alcancs de la invencidn.
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REIVINDICACIONES

Un articulo higiénico (1) que tiene una superficie interior (2) que se enfrenta
al usuario durantz el uso, una superficie exterior (3) se algja del usuario
durante &l uso y opcionalmente un naclzo absorbente (4) en medio; dicho
articulo higiénico (1) comprende una region de cintura del antera (5) y una
regidn de cintura trasera (6) con una regién de entrepierna (7) que conecta
dichas regiones de cintura (5) y trasera (6) a lo largo de una direccion
longitudinal (Y); dicho articule higiénico (1) comprende paneles laterales
(10) que se extiend=n hacia afuera en una direccidn lateral (X) desde
cualquiera de dichas regiones de cintura delantera (5) o trasera (6); dichos
paneles laterales (10) compraenden por lo menos dos segmentos de material
(12, 13) que estan conectados uno al otro mediante una costura por
sobreposicién (14); dichos segmentos de material (12, 12) definen un
segmento distante (12) y un segmento préximo (13) en la direccidn lateral
(X); dichos paneles laterales (10) tienen cada uno por lo menos un miembro
de sujecién (16) =n sus extremos distantes (15) dichos sujetadores (16) son
capaces de asegurar a dichos paneles laterales (10) en la regién de cintura
delantera (5) o trasera (6) de modo que el articulo higiénico (1) asume una
forma similar a un pantalén; dichos paneles laterales (10) estan doblados

hacia atras hacia la linea centro longitudinal (8) de los articulos higiénicos

(1) y se sujeta a la superficie interior (2) y su exterior (3) mediante por lo

menos una sujecion temporal (11) caracterizado porque los segmentos de
material (12, 13) que forman los paneles laterales (10) se sujetan uno al
otro por la costura por sobraposicion (14) en la cual una manera en que los
paneles laterales (10) son doblados hacia atras hacia la linea centro

longitudinal (3) del articulo higiénico (1) los materiales (12, 13) se sujetan

>
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uno al otro en la costura por sobreposicidn (14) tal que el segmento de
material mas distante (12) esta colocado mas cerca hacia la superficie
interior (2) o exterior (3) del articulo higiénico (1) que el segmento de
material mas préximo (13) sujetado a dicho segmento mas distante (12) y
que por lo menos una sujecion temporal (11) se ubica sobre la costura por
sobreposicion (14) o entre la costura por scbreposicién (14) y <l borde

longitudinal del chasis (9).

Un articulo higiénico (1) de acuerde cualquiera de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque los paneles laterales (10) son doblados

solamente una vez en la direccién lateral (X).

Un articulo higiénico (1) de acuerdo con la reivindicacidon 1 caracterizado
porque cada panel lateral (10) comprende la menos tres segmentos de

material (&3, &4, 55, 63, 54, 65).

Un articulo higi&énico (1) de acuerde cualquiera de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque por lo menos uno de los segmentos de
material (12, 12, 53, 54, 55, 35, 54, 65) en un panel lateral (10) es un

material respirable.

Un articulo higiénico (1) de acuerdo cualquisra de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque por 1o menos uno de los segmentos de

e}

3G, B4, 65) en un panel lateral (10) es un

-

material (12, 13, 83, 54, 85,

material =lastico.
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D

Un articulo higiénico (1) de acuerdo cualquiera de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque &l miembro de sujecidn (16) del panel

lateral (10) es un sujetador de gancho.

Un articule higiénicoe (1) de acuerdo cualquiera de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque las sujeciones temporales (11) estan
colocadas entre el miembro de sujecidon (16) situado sobre &l borde mas
distante del panel lateral (15) y por lo menos 1 em desde el borde lateral
longitudinal del chasis (9), preferiblemente la colocacién deberia estar entre
el miembro de sujecidn (16) y por lo menos 3 cm del borde lateral

longitudinal del chasis (9).

Un articulo higiénico (1) de acuerdo cualquisra de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque una fuerza entre 0.5-10N es requerida
para la ruptura de las sujecionas temporales (11), preferiblemente una
fuerza entre 0.5-7 N &s requerida, mas preferiblemente una fuerza entre 1y
A n es requerida y mucho mas preferiblemente una fuerza entre 2 a 3 N es

la requerida.

Un articulo higiénico (1) de acuesrdo cualquisra de las reivindicaciones
precedentes caracterizado porque cada panel lateral (10) consiste de tres
segmentos de material (33,34,55) en donde la costura por sobreposicién
(80) mas distante tiene al segmento de material mas distante (63) colocado
mas cerca del articule higiénico (1) que el segmento de material central (64)
y la costura por sobreposicidn (61) mas proxima tiene al segmento de
material mas proximo (65) colocado mas cerca al articulo higiénico (1) que

el segmento de material central (64) y en donde la sujecidon temporal (11) es

¢$/3>/
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colocada sobre la costura por sobreposicidn (61) mas distante o entre la
costura por sobrepaosicion mas distants (61) y la costura por sobreposicidn

mas préxima (60).
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ARTICULO HIGIENICO CON PANELES LATERALES SUJETADOS

TEMPORALMENTE

RESUMEN

La presents invencidn se relaciona con un articulo higiénico tal como un panal que
comprendes pansles laterales con medios de sujecion para sujetar en la region de
la cintura. Cada panel lateral comprende por lo menos dos segmentos de material
que estan conectados uno al otro mediante costura por sobreposicion. Antes de
usar el articulo, es decir durante el transporte y el almacenamiento, los paneles
laterales son doblados hacia atras hacia la linea centro longitudinal del articulo y
sujetados a la superficie interior o exterior por lo menos una sujecién temporal. Un
rasgo importante de [a invencién para llevar a cabo la condicidn de carga deseada
cuando se rompen las sujsciones temporales es €l orden en el cual los segmentos
de material se hacen en cada panel lateral que se han sujetado uno al otro

mediante costuras por sobreposicion.
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Reivindicacién(es):

paneles laterales (10) son deblados solamente una vez en la
direccion lateral (X).

1. Un articulo higiénico (1) que tiens una superficie

interior (2) que 3& enirenta al usuario duranie &l uso, una 3. Un arficulo  higiénico (1) de acuerdo con la
supsricie exierior (3) se alsja del vsvario durante & uso y reivindicacion 1 caracterizado porqus cada pans! lateral (10)
apcionaimenie un ndclso absorbents (4) en medio; dicha comprende la menos tres segmznlos de malerial (52, 54, 55,

articulo higignico (1) comprendes una region de cintura del
antera (5) y una regidn de cintura trasera (6) con una region
de enfrepierna (7) qua conecta dichas regiones de cintura (8) y
trasera (6) a lo largo de una direccion longitudinal (Y); dicho
articulo higignica (1) comprende paneles laisrales (10) que 2
extienden hacia aiuera en una direccidn laleral (X) desds
cualquiera de dichas regiones de cintura delantera (5) o

63, 64, 65).

4, Un articulo higiénico (1) de acuerdo cualquisra de
las reivindicaciones precedentss caracterizada porque por 0
menos uno de los sagmentos de material (12, 13, 53, 54, 55,
02, 64, 65) en uin panel lateral (10) ez un matarial rezpirable,

trasera (6); dichos pancles laterales (10) cornprenden por 1o 5. Un articuto bigiénico (1) de acuerdo cualquisra de
menas dos segmentos de maieral (12, 13) que estin lag rsivindicaciones precedentes caractenzado porque por 1o

coneclados  una al olro mediante  una  costra por
sobraposicion (14); dichoz zegmenios de malerial (12, 13)
definen un segrmenio distante (12) y un segrmento proximo (13)

rienas uno de 10z segmentos de material (12, 135, 52, 54, 55,

63, 64, 65) en un panal laierat (10) @5 un maizrial elastico.

en la direccion lateral (X); dichos paneles laierales (10) fienen G. Un articulo higignica (1) de acusrdo cualquiera de
cada uno por o rmenos un miembro de sujscion (16) en sua las reivindicaciones precedentes caracterizado porque el
exiremos distantes (15) dichos sujeladares (16) son capaces roiembro de sujecion (16) del panel lateral (10) &2 un sujetadar

de asegurar & dichos panalas laterales (10) en la region de
cintura delaidera (5) o trasera (6) de modo que @ articulo
higiénico (1) asume una forma similar a un pantalon; dichos
paneles laterales (10) estdn doblados hacia atrés hacia la
linga centro lengitudinal (2) de 1oz articulos higicnicos (1) y se
sujeta a la superficie interior (2) y su exarior (3) mediante por
lo menos una sujecion termporal (11) caracterizado porque los

. I3
segmentos ds matarial (12, 12) que forman los pancles v
laterales (10) s& sujetan uno al ofre por la costura por

(10) j P P i

sobreposicion (14) en la cual una manéra en que log panales
laterales (10} son doblados hacia alrds hacia la linga centro
longitudinal (8) del articulo higiénico (1) los materiales (12, 13)
s sujetan uno al ofro en la costura por sobrepasicién (14) tal
que &l sagmento de material mas distante (12) esta colocado
més carca hacia la superficie interior (2) o exterior (3) del
ariiculo higiénice (1) gue &l segmento de material mas proximo
(13) sujetado a dicho segmento mas distante (12) y que por lo
menes una sujecion temporal (11) s& ubica sobre la costura
por sobreposicidn (14) o entre la costura por sobraposicion
(14) y &l borde longitudinal del chasis (9).

2. Un articulo higignico (1) de acuerdo cualquiera de
las reivindicaciones precedentes caracterizado porgue los

de gancho.
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