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Solicitud de patente a nombre de KRAFT FOODS GLOBAL BRANDS LLP.

- Me refiero al Oficio N. 15221, que contiene el resultado del examén de
patentabilidad en el que se afirma que la presente invenciéon carece de novedad
- por la previa existencia de la patente estadounidense N. 5.561.966 (D1), publicada

. el 8 de Octubre de 1966.

En primer término y de acuerdo a lo sugerido por el Examinador, modifico el titulo
inicial de la solicitud po‘r el siguiente:
PROCESO PARA LA PRODUCCION MASIVA DE ENVASES FLEXIBLES CON
DISPOSITIVO DE CIERRE AUTOMATICO RESELLABLE.
Por otra parte adjunto un nuevo pliego de reivindicaciones, en el que las 1,12,22 y
23 se han corregido y las reivindicaciones 26 a 29 son nuevas.

1. Las reivindicaciones 1, 12, 22 y 23 se han corregido y las reivindicaciones
26-29 son nuevas. La reivindicacion 1 corregida menciona, en parte, "tiras que
tienen un perfil alineado con el perfil de la tira semi-rigida adyacente, de manera
que las tiras se apoya‘n entre si en una posicion cerrada sin entrelazarse con la
primera y segunda tira semi-rigida completamente extendidas en una configuracion

de reposo longitudinalmente no tensionada [y] atrayéndose las tiras semi-rigidas
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primera y segunda una hacia la otra cuando estan en posicién abierta." Las otras

reivindicaciones independientes incluyen menciones similares.

2. El Examinador sostiene que las reivindicaciones 1-25 carecen de novedad

sobre D1 (Patente de los Estados Unidos No. 5,561,966). Como se muestra en

| Figura 1A, D1 divulga tiras de sujecién entrelazadas 38, 40. Estas tiras 38, 40

tienen un mecanismo de acoplamiento y gancho 46, para entrelazamiento selectivo

'y reapertura. Mientras que las reivindicaciones corregidas mencionan tiras con

perfiles alineados que se apoyan entre si en una posiciébn cerrada sin

+ entrelazamiento, D1, sin embargo, divulga un mecanismo de acoplamiento y

gancho que tienen dos perfiles diferentes que no estan alineados o apoyados entre
si. Por esta razén, por lo menos, D1 no divuiga el asunto de las reivindicaciones

corregidas. Ademas, debido al entrelazamiento, D1 exige generalmente que un

. usuario manipule los elementos de sujecién con dos manos, mientras que las

reivindicaciones corregidas de la presente solicitud tienen tiras que se apoyan entre

si facilmente sin manipulacién manual.

En los términos anteriores doy respuesta al examen de patentabilidad contenido en

el Oficio N. 1522

’Atentamente,

JERONIMO CASTILLO BONILLA
T.P. 104167 C.S. Judicatura

C. 79.462.057



1. Proceso para la produccién masiva de envases flexibles para alimentos con equipo de
conformado, Ilenado y sellado de alta \}elocidad, caracterizado porque comprende:

La formaci6n de una serie de bolsas desechables que tienen un panel frontal y un
panel posterior fabricados con material en pelicula, definiendo cada una de las bolsas
desechables una cavidad en su interidr;

el llenado de la cavidad de las bolsas desechables con producto alimentario;

el sellado hermético de las bolsas desechables;

la fijaciéon de una primera tira semi-rigida al panel frontal y una segunda tira
simi-rigida al panel posterior teniendo cada una de las tiras semi-rigidas un perfil
alineado con el perfil de la tira semi-rigida adyacente de forma tal que las tiras se apoyan
entre si en una posicion cerrada sin entrelazarse, con la primera y segunda tira semi-
rigida completamente extendidas en una configuracién de reposo longitudinalmente no
tensionada, atrayéndosé la primera y segunda tira semi-rigida entre si cuando en una
posicién abierta; y

la separacion de las bolsas desechables.

2. El proceso de la reivindicacion 1 que comprende ademas la conformacion de una
parte superior extraible en las bolsas desechables definida por un 4rea de

debilitamiento.

3. El proceso de la reivindicacion 1 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se

fijan a las superficies internas de los paneles frontal y posterior.

4. El proceso de la reivindicacion 1 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se

fijan a las superficies externas de los paneles frontal y posterior.

5. El proceso de la reivindicacion 1 en el que la primera y segunda tira semi-rigida

estan previamente cortadas.

6. El proceso de la reivindicacion 1 en el que el material de la tira a partir del cual se

producen la primera y segunda tira semi-rigida se introduce desde un carrete.

7. El proceso de la reivindicacion 6 en el que el material de la tira se enrolla en el
carrete en forma plana, de manera tal que el perfil de la primera y segunda tira semi-
rigida se imparte mediante una herramienta de termoconformado cuando el material se

desenrolla desde el carrete.
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8. El proceso de la reivindicacion 1 en el que la fijacidon de la primera y segunda tira
semi-rigida comprende al menos uno de: | |

termosellado de la primera y segunda tira semi-rigida a las superficies internas de
los paneles frontal y posterior;
| termosellado de la primera y segunda tira semi-rigida a las superficies externas de
los paneles frontal y posterior;

adhesion de la primera y segunda tira semi-rigida a las superficies internas de los
paneles frontal y posterior; \
: adhesién de la primera y segunda tira semi-rigida a las superﬁcie% externas de los

paneles frontal y posterior.

9. El proceso de la reivindicacién 1 en el que el termosellado de la primera y segunda
tira semi-rigida comprende la existencia de una capa de termosellado externa
compatibie sobre la primera y segunda tira semi-rigida que es compatible con un

sellante de los paneles frontal y posterior.

10. El proceso de la reivindicacion 1 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se

fijan en una orientacion paralela a la direcciéon de la maquina.
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-11. El proceso de la 1e1vmd1cac1on 1 en el’'que la primera y seounda tira semi- -rigida se
fijan en una orlentacmn perpend1cular a la direccion de la maquma medlante un modulo

"aplicador de tiras conﬁoulado y dmpuesto para cortar y termosellar la prlmera y seounaa

tira semi-rigida sobre las bolsas desechables.

112, Un proceso de produccién masiva de envases flexibles para alimentos envasados
con un equipo'de tefn1600nforméd6,ileriadb y sellado hbrizonté{l qué.compréﬁde: N
El termoformado de una serie de cavidades de producfos a partir de una pelicula
inferior plastica flexible termoformable;
El llenado de la serie termoformada de cavidades de productos;
La fijacion de una primera tira semi-rigida a la pelicula inferior;
La fijacion de una segunda tira semi-rigida a una pelicula flexible superior;
El tenﬁééellado de la pelicula superior flexible a la pelicula inferior, definiendo
' asi las peli‘é"uias’,una bolsa en lacual se”solapan significativamente la primera.y s,egilndé
' tira semi-rigida y la prirﬁéra\y""seguixd'a‘li'ra"fs.emi‘;ri‘gida" f’renen"p.é'rﬁtes;q\ueﬁ"se -alinean.en
la misma direccion de forma-tai qu_e"las; txras se apoyanb‘ennte‘ St én'h'na ‘f)d;i'éio;ﬁ"vcerrada
[ sin entrelazarse y con la primera y-segunda tira semi-rigida completamente extendidas
en una configuracién de reposo longitudinalmente no tensionada y en el que la primera y

segunda tira semi-rigida se atraen una hacia la otra cuando en una posicién abierta.



13. El proceso de la reivindicacion 12 en el que la fijacion de la primera tira semi-

rigida a la pelicula inferior comprende termosellado.

14. El proceso de la reivindicacién 12 en el que la fijacion de la primera tira semi-

rigida a la pelicula inferior comprende adhesion.

15. El proceso de la reivindicacion 12 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se
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fijan a las superficies internas de los paneles frontal y posterior. ‘

16. El proceso de la reivindicacion 12 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se

fijan a las superficies externas de los paneles frontal y posterior.

17. El proceso de la reivindicacion 12 en.el que la primera y segunda tira semi-rigida

han sido previamente cortadas.

18. (Original) El proceso de la reivindicacién 12 en el que el material de la tira a partir

del cual se producen la primera y segunda tira semi-rigida se introduce desde un carrete.

19. El proceso de la reivindicacién 18 en el que el malenal de la tira esta enrolladq en
el carrete en forma plana de manera tal que Ql perfil de la primera y segunda tira semi-
rigida se imparte mediante una herramienta de termoformado cuando el material se
desenrolia desde el carrete.

20. El proceso de la reivindicacién 12 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se

fljan en una orientacién paralela a la direccion de la maquina.

21. El proceso de la reivindicacion 12 en el que la primera y segunda tira semi-rigida se
fijan en una orientacién perpendicular a la direccion de la maquma mediante un médulo
aplicador de tiras configurado y dlspuesto para cortar y termosellar la pr1mera y seg unda

tira semi- r1g1da sobre 1as bolsas desechables
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22. Un proceso de produccmn maswa de envases ﬂex1bles para un producto ahmcntano

e ,‘\ Falks e

con un equipo de contormado llenado y sgll_ado Verp1cgl que gompr;nde ) X

La formacmn dre un tubo plastlco flexible a parnr de un rollo de pehcula plastlca
{lexible, teniendo el tubo plastico un vértice sellado y un. par de tiras semi-rigidas
aseguradas a la pelicula flexible en donde se solapan significativamente el par de tiras
semi-rigidas una vez que las tiras semi-rigidas se aseguran a lavpelicuvla ﬂexible y se

apoyan entre si sin entrelazarse cuando en una posicidn cerrada con la primera y



segunda tira semi-rigida completafhente extendidas en una configuracion de reposo
longitudinalmente no tensionada, y se atraen una hacia la otra cuando en una posicion
abierta; 4

La formacion de un primer sellado lateral en el tubo plastico para crear una bolsa
flexible a partir de un tubo plastico flexible;

El llenado de la bolsa flexible con un producto alimentario;

La formacién de un segundo sellado lateral en la bolsa ﬂemble para sellar el
producto alimentario en el interior de la bolsa flexible: y

La separacién de la bolsa flexible llena del tubo plastico.

23. El proceso de la reivindicacién 22 en el que las tiras semi—rigidas' forman perfiles
que se alinean en la misma direccion.

24. El proceso de la reivindicacién 22 en el que la formacion de un tubo pléstico
flexible a partir de un rollo de pelicula pldstica flexible incluye ademas la formacién de

una pelicula flexible sobre un collar de conformado para crear un tubo pléstico.

25. El proceso de la reivindicacion 22 en el que el tubo plastico con un vértice de
sellado y que asegura un par de tiras semi-rigidas a la pelicula ﬂex1ble incluye la
formacién de un> sellado superlor en la pehcula flexible que posee un panel frontal Y uno
posterior, teniendo los pancles flontal y postenor un par de titas semi- r101das

aseguradas a cada uno de ellos

- 26. Un proceso de producc10n masiva de envases flexibles para un producto ahmentano
con un equipo de ‘conformado, llenado y sellado vertical que comprende DA

La formacion de un tubo plasuco flexible a partir de un rollo de pelicula plastica
flexible, teniendo el tubo plastico un vértice sellédo y’u'n par de tiras semi-rigidas
aseguradas a la pelicula flexible en donde se solapah'signiﬁcativamenvte el par de tiras

semi-rigid’a‘s una vez que las tiras semi-rigidas se aseguran a la pelicula flexible y se
apoyan entre si sin entrelazarse cuando en una posicién cerrada con la primera y
segunda““['ﬁ"a‘Se’r’ni-frl’g‘id’aﬁcomplétamente extendidas en una configuracion de repaso
longitudiné‘lmehie'h‘h"o'. tengionada, ¥ se “afraen’ una’ hacia Ta~otra cuando.~en "uma
configuracién tens’iobna.da v s "ffx{x'e\'?’e'ﬁff’autométibéinénié“'zii"Ia‘.‘.‘pés‘ézciéri"f'?:"e‘rradaf:‘no
tensionada cuandose liberan de la p‘os‘icié'n‘ abierta; =~ e S '

La formacion de un priniér sellado lateral en el tubo plastico para crear una bolsa
flexible a partir de un tubo plastico flexible; R

El llenado de la bolsa flexible con un producto alimentario;

La formacién de un segundo sellado lateral en la bolsa flexible péra sellar el

producto alimentario en el interior de la bolsa flexible; v

La separacion de la bolsa flexible llena del tubo plastco.




n 26 en el que las tiras semi-rigidas se extienden en

27. El proceso de la reivindicacio
o largo de la bolsa flexible de manera tal que las tiras semi-

“una direccion longitudinal a 1
plana cuando en la

rigidas tienen una seccion transversal longitudinal sustancialmente

posicion cerrada no tensionada.
\
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ra y segunda tira semi-rigida se

28. El proceso de la reivindicacion 1 en el que la prime

una direccién longitudinal a lo largo de la bolsa flexible de manera tal que las tiras

extienden en
sustancialimente

semi-rigidas primera y segunda tienen una seccion transversal longitudinal
plana cuando en la posicion cerrada.

29. El proceso de la reivindicacion 22 en el que el par de tiras semi

direccion longitudinal a lo largo de la pelicula flexible de m
tira semi-rigida tienen una seccion tran:

posicion cerrada.

e

i-rigidas se extienden en una

anera tal que la primera y segunda

sversal longitudinal sustancialmente plana cuando en la



