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(54) Title: FIRE-PROOF OVEN DOORS AND FIRE-PROOF OVEN DOOR FRAME WALLS OF A COKE OVEN BATTERY

(54) Bezeichnung: FEUERFESTE OFENTUREN UND FEUERFESTE OFENTURUMRAHMUNGSWANDE EINER KOKSO-

FENBATTERIE

(57) Abstract: The invention relates to a heat-resistant door device for closing a horizontal coke chamber oven, said device being
made of fire-proof material, wherein particularly a silica-containing material or a silica and aluminum oxide-containing material is
used. The material has a low temperature expansion coefficient and has good heat insulating properties such that the door does not
warp and does not become deformed during the coking process. The door device is configured by a door-surrounding coke oven
wall located substantially above the door and a moveable door located beneath. Thus less cold ambient air enters the coke oven
chamber during the coke discharge and the radiation loss is minimized. The door may comprise an ellipsoid convexity, with which
the coal can be discharged more easily into the coking chamber. The oven wall surrounding the oven chamber may also be made of
a fire-proof silica-containing or a fire-proof silica and aluminum oxide-containing material.

g (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine hitzebestindige Tiirvorrichtung zum SchlieBen eines horizontalen Kokskam-
P merofens, die aus einem feuerfesten Material gearbeitet ist, wobei insbesondere ein silikahaltiges Material oder ein silika- und
aluminiumoxidhaltiges Material zum Einsatz kommt. Das Material hat einen geringen Temperaturausdehnungskoeffizienten und ist
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so dass sich die Tiire beim Verkokungsvorgang nicht verzieht und nicht verformt. Die Tiirvorrichtung ist aus einer sich im
‘Wesentlichen iiber der Tiir befindlichen tiirumfassenden Koksofenwand und einer sich darunter befindlichen beweglichen Tiir kon-
struiert. Dadurch tritt wéhrend des Koksausdriickens weniger kalte Umgebungsluft in Koksofenkammer und der Strahlungsverlust
wird minimiert. Die Tiir kann eine ellipsoide Ausbuchtung besitzen, mit der sich die Kohle besser in die Verkokungskammer
driicken lasst. Ebenfalls aus einem feuerfesten silikahaltigen oder einem feuerfesten silika- und aluminiumoxidhaltigen Material
kann die die Ofentiire umfassende Ofenwand gearbeitet sein.
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§7) Extracto: La invencion se refiere a un dispositivo de puerta resistente al calor para cerrar una camara horizontal del
horno de coque, fabricandose el citado dispositivo de un material refractario, usando un material gue contiene silice o un
material que contiene silice y 6xidos de aluminio, en particular. El material tiene un bajo coeficiente de expansién de
temperatura y es térmicamente bien aislante, de modo que la puerta no se deforma y no se distorsiona durante el proceso
de carbonizacion del carbon. El dispositivo de puerta se configura por una pared del horno de coque localizada
principalmente encima de la puerta y que enmarca la puerta, asi como por una puerta movil localizada debajo. De ese
modo, menos aire ambiente frio entra a la camara del horno de coque y se minimizan las pérdidas de radiacion. La puerta
puede constar de un abombamiento elipsoidal, con el cual el carbon puede empujarse mejor en la camara de coquizacion.
La pared del horno que enmarca la puerta del horno puede fabricarse asi mismo de un material refractario que contenga
silice o de un material que contenga silice y 6xidos de aluminio.
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PUERTAS DE HORNO REFRACTARIAS Y PAREDES
REFRACTARIAS QUE ENMARCAN PUERTAS DE HORNO DE
UNA BATERIA DE HORNOS DE COQUE

[0001] La presente invencion se refiere a un dispositivo de cierre para un
horno de coque que se encuentra normalmente en baterias de hornos de
coque denominados de "No Recuperacion" o de "Recuperacion de Calor".
La presente invencion se refiere asi mismo a un método para operar tales
hornos de coque con el dispositivo de cierre segun la invencion. El
dispositivo de cierre cierra aberturas orientadas horizontalmente de baterias
de hornos de coque en una manera tan hermética al aire como sea posible.
Estas aberturas situadas en las paredes delanteras y traseras del horno
sirven para cargar camaras horizontales de horno de coque, las cuales se
operan ciclicamente y se deshornan y cargan, respectivamente, una vez

concluido un ciclo de carbonizacion de carbon.

[0002] Algunos tipos de hornos de coque se cargan también a través de
orificios localizados en el area del techo del horno. Las aberturas ubicadas
en las paredes laterales del horno sirven entonces para enrasar la torta de
coque con mecanismos de nivelacion, v.g., barras aplanadoras. En esa
forma, conos de apilado, que ocurren frecuentemente cuando se carga y
afectan negativamente el proceso de carbonizacion del carbon, pueden
enrasarse, y ajustarse de manera Optima la densidad global de la torta de
coque para el proceso de carbonizacion del carbén mediante mecanismos

de nivelacion.

[0003] Frecuentemente las puertas de horno se integran en las paredes del
horno y se enmarcan por éstas. Dependiendo del tamafio de las aberturas o
puertas, éstas pueden sellar toda el area inferior de un horno o cubrir
Unicamente partes, con el fin de lograr una carga Optima y la
homogenizacion de la torta de coque. El proceso de carbonizacion del

carbon toma 16 a 192 horas para un ciclo de coquizacion, dependiendo del

\0
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disefio implementado de la planta, y se lleva a cabo a temperaturas de 800 a
1500 °C. En las esquinas de un horno de coque, la temperatura es poco

menor que en el centro.

[0004] Debido a la forma angular de un horno de coque, éste tiene
cavidades y lugares inaccesibles que afectan negativamente el proceso de
carbonizacion del carbon ya que debido a la conduccién térmica hacia el
exterior, el coque y, especialmente el coque en las esquinas, es
notoriamente mas frio que la torta de coque principal en el interior. Debido
a su disefio y construccion con juntas e intersticios en la mamposteria de
ladrillo, las esquinas y bordes de un horno de coque, en particular, tienen
una conductividad térmica aumentada hacia el exterior. Ademas, hay
dispositivos portantes instalados en el 4rea cercana a la puerta, los cuales
no contribuyen al calentamiento. A menudo, las soleras de aire secundario
no llegan hasta la parte inferior de la puerta, de modo que esta area es

notoriamente mas fria.

[0005] Frecuentemente las paredes de hornos de coque se fabrican de
ladrillos refractarios. Materiales tipicos para el disefio v construccion de
paredes son ladrillos de mamposteria u otros materiales de construccion
refractarios apropiados. Estas sustancias tienen una elevada resistencia al
calor del proceso de carbonizacion del carbon y disipan hacia el exterior tan
s6lo una pequefia parte del calor que ocurre en la carbonizacion del carbdn,
de modo que usualmente no es necesario el calentamiento de fuentes
externas. El calentamiento de hornos de coque se realiza suministrando aire
a la camara de horno con una combustion parcial del carbon cargado. Para
este proposito, se suministra una cantidad exactamente dosificada de aire.
Al cargar un horno de coque, usualmente el carbén no se llena hasta el

techo del horno, sino solamente hasta parte de la altura de todo el horno.

[0006] El espacio libre del horno localizado alli encima se utiliza para

capturar gases que se generan durante un proceso de carbonizacion del

A
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carbon. Una combustion parcial de sustancias disipadas por el carbon tiene
lugar en espacio libre del horno cuando se calienta. A este efecto, se
alimenta una cantidad sub-estequiométrica del aire requerido para
combustion, el asi llamado aire primario. Las aberturas para alimentacion
de aire primario se disponen en tal forma que el aire fluya al espacio libre
del horno encima de la torta de coque. Esto se efectua a través de orificios
en el area de la pared del horno encima la puerta del horno o a través de

orificios en el techo del horno.

[0007] Los gases parcialmente quemados que se generan durante el proceso
de combustion se recogen y se pasan a través de canales dentro de la torta
de coque, la pared o las puertas al area debajo del piso del horno. Estos
canales se denominan también canales "bajantes". Las denominadas soleras
de aire secundario, formadas por canales que se extienden debajo del piso
del horno y en las cuales los gases de la carbonizacion del carbon se
queman con aire suministrado adicionalmente, el asi llamado aire
secundario, se localizan en el area debajo del piso del horno. Puesto que el
piso de un horno de coque tiene usualmente una elevada conductividad
térmica, el proceso de carbonizacion del carbon se calienta igualmente

desde abajo por esta combustion secundaria.

[0008] Canales "bajantes" pueden apoyarse en forma de tubos metalicos en
la torta de coque, pero pueden acomodarse igualmente en paredes
localizadas lejos de las puertas. De este modo, el espacio libre del horno se
alivia de la presion que se acumula durante el proceso de carbonizacion del
carbén. Finalmente, pueden descargarse también gases de coquizacién a
través de espacios intermedios en las puertas. En consecuencia, las puertas

del horno de coque se liberan de la presiéon que se acumula alli.

[0009] Las puertas en la pared de la cdmara del horno de coque en la parte
delantera de un horno de coque se disefian frecuentemente y se construyen

como marcos de puerta con una placa base. En ellos se montan los
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denominados tapones, compuestos de un material altamente resistente al
calor y que sellan la torta de coque en la carbonizacion del carbén mas alla
del espesor de la pared contra el entorno. Durante un proceso de
carbonizacion del carbon, tales puertas pueden mantener la pérdida de calor
hacia el exterior en un nivel relativamente bajo, si el tapon de la puerta sella
herméticamente el espacio entre la cdmara del horno de coque y la puerta
del horno de coque. Una pérdida de calor durante el deshornado de una
camara del horno de coque unicamente ocurre, si ingresa aire frio al interior
de una camara del horno de coque y si puede producirse por radiacion una

pérdida de calor.

[0010] Las puertas de hornos de coque pueden fabricarse tanto de metales
como de materiales para construccion de hornos refractarios.
Frecuentemente las puertas de horno se fabrican de un material ceramico,
porque las puertas hechas de metal presentan algunas desventajas. Un
problema mayor de los blindajes metalicos de proteccion es la expansion
térmica. Una consecuencia de la expansion térmica contra el material
ceramico de la pared circundante es que la puerta se puede deformar
durante el proceso de carbonizacion del carbon y no encaja exactamente en

el vano, por lo cual se puede aspirar aire infiltrado.

[0011] Otro problema de las puertas metalicas es la deformacion
permanente. Dependiendo del acero utilizado, puede ocurrir un
abombamiento severo hacia adentro o hacia afuera. Si se exponen a cargas
térmicas extremas, todos los grados de acero evidencian una deformacion
permanente. Ademas, la produccion de acero altamente resistente al calor
es costosa y su procesamiento es dificil. Otro problema lo plantea el alto
nivel de radiacion superficial de las puertas metalicas de horno, lo cual

resulta de la elevada conductividad térmica de este material.

[0012] Las puertas que se construyen exclusivamente de materiales de

construccion refractarios, a su vez, tienen una desventaja consistente en que
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son pesadas y requieren cuerpos de puerta estables, asi como dispositivos
accionadores. Los cuerpos refractarios se implementan con frecuencia en
forma de los asi llamados tapones en un marco de cuerpo de puerta. A
menudo, estos tapones de puerta refractarios no proporcionan suficiente
hermeticidad, permitiendo en esa forma que escapen gases de coquizacion
al exterior'y que penetre carbon en los elementos conectores entre la puerta
y el cuerpo ceramico. Como resultado, la puerta puede sufrir dafio, lo cual
implica frecuentemente dispendiosas reparaciones y reemplazo prematuro
de las puertas. Comunmente localizados entre los marcos de puerta y los
tapones se encuentran espacios colectores de gases, los cuales se mezclan
con polvos finos y carbon debido a fugas en los cuerpos ceramicos.
Ademas, esta estructura térmica de material lleva a menudo a fracturas en

el tapon, haciendo necesarias costosas reparaciones de las puertas.

[0013] DE 2945017 A1 describe una puerta de un horno de coque hecha de
un material metalico. El material metélico se enmarca en forma de un tapéon
en un dispositivo de desplazamiento de la puerta. El tapon se construye de
tal modo que forma un espacio vertical colector de gas en su interior
extendiéndose en direccion longitudinal y siendo accesible a productos
gaseosos de coquizacion. En el lado que da a la camara de horno, el tapon
posee orificios a través de los cuales los gases pueden pasarse al espacio
colector y alimentarse para combustion o procesamiento posterior. Para
lograr un mejor aislamiento térmico, puede montarse entre la puerta y el
tapon un dispositivo aislante compuesto de un material térmicamente
aislante. Los tapones pueden constar de multiples partes o equiparse con
juntas de expansion para compensar la expansion térmica. El tapon de la
puerta propiamente dicho puede conectarse por dispositivos de sujecion
con pernos al cuerpo de la puerta. La puerta del horno de coque cubre toda
la pared de la cdmara del horno de coque en la parte delantera de un horno.
A través de orificios especiales, se establece una conexion entre los
espacios colectores de gas verticales del lado de la puerta y horizontales del

lado de la camara.
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[0014] EP186774 B1 describe un tapon de puerta hecho de un. material
ceramico. El tapon de puerta se sujeta con pernos o chavetas con un marco
portante de metal. En la direccion hacia afuera del tapon de puerta, hay una
capa aislante la cual, junto con el tapoén de puerta, forma un espacio
colector de gas. En esa forma, los sellos de la puerta se alivian a medida
que se descarga gas al espacio colector de gas y, por ultimo, en la solera de
aire secundario. En estado de operacion, los tapones sobresalen en la
camara de hormo y mantienen la carga del horno alejada a una cierta
distancia del cuerpo de la puerta, presionandose el cuerpo de la puerta por
un dispositivo de bloqueo contra el marco de la puerta del horno durante el
proceso de carbonizacién. En particular, se provee un hormigon refractario
de fraguado hidraulico como material ceramico. Constituyentes esenciales
del hormigén refractario son 6xido de aluminio, dxido de silicio y 6xido de
hierro. La placa ceramica puede constar igualmente de elementos
intercambiables. Esto permite una reposicion mas facil en caso de dafio.
Excepto por algunas pequefias cavidades, la puerta del horno de coque
cubre toda la pared de la cdmara del horno de coque en la parte delantera

del horno.

[0015] Todos los disefios y estructuras de puerta disponibles tienen una
desventaja en que pueden dafiarse facilmente debido a que estan expuestos
a altas fuerzas mecanicas durante la apertura y el cierre. Las puertas hechas
de un material ceramico pueden dafiarse facilmente y, por lo general, tienen
una vida util mas corta. Por otra parte, los tapones de puerta hechos de un
material metalico estan expuestos a cargas debidas a expansion térmica, por
lo cual pueden deformarse y, en consecuencia, luego de un corto tiempo ya
no pueden sellar herméticamente la puerta del horno. Ademas, debido a
expansion térmica, las puertas pueden atascarse en la posicion cerrada, lo
cual implica un riesgo de seguridad en un horno de coque con una elevada

traasmision de calor.
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[0016] Las puertas de las camaras del horno de coque tienen que cerrar
herméticamente la cdmara del horno de coque principalmente durante el
proceso de carbonizacion del carbon. Subproductos, que pueden escaparse
de una camara del horno de coque a través de puertas del horno de coque
que no cierran bien, se producen durante la carbonizacion del carbon. En
particular, éstos son gases de coquizacidén y condensados alquitranados.
Estos plantean cierto riesgo y un peligro para el medio ambiente y para el
personal de servicio. Ademads, cuando se deshorna el coque, penetra aire
frio a través de un vano de puerta a un horno de coque y hace que una
camara del horno de coque se enfrie. Esto es desventajoso debido a que,
con frecuencia, la combustion del gas del horno de coque es apenas
suficiente para generar la energia de coquizacidén. Por consiguiente, un
enfriamiento de las paredes de la cdmara del horno de coque acarrea un

mayor consumo de carbon y el deterioro en la calidad del coque.

[0017] En consecuencia, es el objeto de la presente invencién proporcionar
un disefio y una estructura de puerta para una bateria de hornos de coque o
para un banco de hornos que no evidencie problemas con elevadas
diferencias de temperatura al deshornar las camara del horno de coque.
Debe disefiarse para sellar herméticamente el interior del horno, impidiendo
asi que constituyentes finos de cualquier tipo escapen de la camara de
horno al exterior, los cuales podrian plantear dificultades a la operacion de
la cdmara del horno de coque y que representan un riesgo para el medio
ambiente y un problema para la operacion del horno de coque. Al
deshornar el contenido de una camara del horno de coque, debe penetrar
tan poco aire como sea posible al interior de una camara del horno de
coque, manteniendo tan baja como sea posible la pérdida de calor debida a

radiacion al exterior.

[0018] El material de la estructura de la puerta debe ser estable a impactos
de temperatura y a prueba de fractura, proporcionando en esa forma una

elevada vida util e implicando un bajo costo de operacion. Finalmente, el

\Y
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material debe ser economico en su produccion. Otro objeto de la presente
invencion es eliminar irregularidades en la distribucion de temperatura de
la torta de coque, resultantes de la forma angulada de la cdmara del horno
de coque. De ser posible, debe evitarse una carbonizacion deteriorada del

carbon en las esquinas mas frias de la bateria de hornos de coque.

10019} La presente invencidn resuelve este problema proporcionando una
estructura de puerta de horno de una sola pieza o de multiples piezas, hecha
de un material refractario, que encaja exactamente en la abertura del horno
de coque sin intersticios de ninguna clase, disefidndose y construyéndose la
parte inferior como una puerta mévil de la camara del horno de coque y
disefiandose y construyéndose la parte superior como una pared del horno
de coque firmemente asentada, hecha del citado material. El material debe
estar compuesto apropiadamente para mantener baja la expansion de
temperatura y alta la resistencia a la fractura. La parte superior de la
abertura de la camara del horno de coque se sella por la pared de la camara
del horno de coque. La parte principal de la pared de la camara del horno
de coque, que enmarca la puerta, se localiza encima de la puerta de la
cadmara del horno de coque. Al abrir, la pared de la camara del horno de
coque permanece como una pared exterior de la pared de la camara del

horno de coque en la abertura del horno de coque.

[0020] La parte inferior se disefia y construye como una puerta movil que,
dependiendo del tipo del dispositivo de la puerta, puede extraerse de la
abertura de la cdmara del horno de coque en movimiento oscilante o en un
movimiento verticalmente ascendente o en su totalidad. Una menor parte
de la pared de la camara del horno de coque puede enmarcar lateraimente
las puertas. Como resultado de enmarcar con ajuste exacto la puerta del
horno de coque, no habra fugas entre la puerta del horno de coque y la

pared del horno de coque.

[0021] El borde superior de la torta de coque termina ventajosamente a

\t
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corta distancia debajo del borde inferior de la parte de la pared de la
camara del horno de coque localizada encima de la puerta. La distancia
entre el borde inferior de la pared superior de la camara del horno de coque
y el borde superior de la torta de coque varia ventajosamente entre 50 y
500 mm. Pero preferiblemente, tal distancia debe variar entre 100 y 200
mm. En esa forma, la torta de coque puede descargarse, sin que ello
implique la penetracion de aire frio en la camara del horno de coque, ya
que esto se evita por la parte superior de la pared de la cdmara del horno de

coque. De esta manera se minimiza también la radiacion de calor.

[0022] La pared que enmarca la puerta del horno se fabrica preferiblemente
del mismo material refractario o del mismo material que las puertas del
horno. De ese modo, la estructura de la puerta no se distorsionara o se
atascara porque los coeficientes de expansioén de temperatura de la puerta
de la camara del horno de coque y la pared que enmarca la puerta son casi
los mismos. Es posible ejecutar la puerta segiin la invencién como un
tapon, si se requiere por el disefio y la construccion. No obstante, se inserta
preferiblemente en forma directa en la abertura destinada a este proposito.
El dispositivo empujador tiene preferiblemente la misma seccion
transversal que el vano de la puerta y la puerta de la cadmara del horno de
coque. De ese modo, la torta de coque puede deshornarse sin que esto haga
que el coque se derrumbe detrds del dispositivo deshornador. Por
consiguiente se minimizan también la pérdida de calor y la penetracion de

aire frio del entorno.

[00623] Las estructuras de puerta segln la invencién no contienen espacios
colectores de gas de ninguna clase con el fin de degradar la acumulacion de
presion durante un proceso de carbonizacion del carbon. De esto se
encargan, en su lugar, los denominados canales "bajantes" que se
acomodan en paredes laterales que carecen de puertas. Estos tubos
"bajantes" sirven para descargar a la solera de aire secundario los gases de

coquizacién que se generan. En operacion del dispositivo segun la
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invencion, se puede prescindir de un tap6n, de modo que se cree un espacio
no lleno entre la puerta y la torta de coque. Este puede desviar la presion

que se acumula alli.

[0024] Se reivindica en particular un dispositivo para cerrar un horno de
coque, el cual se carga o prepara para carbonizacion del carbon a través de
una abertura del horno delantera o trasera, orientada horizontalmente, en

donde

e se provee por lo menos una abertura con el dispositivo de puerta
segun la invencion, la cual tiene que abrirse para cargar o preparar
el horno de coque y que tiene que cerrarse nuevamente después de

cargar, y en donde

e esta puerta se inserta en una pared vertical que sella las paredes
del horno orientadas horizontalmente hacia el exterior, en donde

esta puerta se mueve alejandose de la pared para abrirla, y en

donde

e las puertas se proveen con un dispositivo de encuadre apropiado y

un mecanismo apropiado para abrir y cerrar,

y que se caracteriza porque

¢ la abertura de la cdmara del horno de coque, del lado de la puerta,
se sella por una combinacién de una pared rigida de la camara del
horno de coque y un cuerpo de puerta movil o desmontable,
fabricado como un tapén y enmarcado por la pared de la camara
del horno de coque, y en donde estas puertas ajustan exactamente

al cerrar en la abertura del horno de coque, en donde

e la parte principal o toda la parte de la pared de la camara del horno

&
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de coque que enmarca la puerta se localiza encima de la puerta de

la camara del horno de coque, y

e ¢l borde inferior de la parte de la pared de la camara del horno de
coque, que enmarca la puerta, localizada encima de la puerta de la
camara del horno de coque, se sitiia encima del borde superior de

la torta de coque.

[0025] Para el disefio y la construccién del dispositivo segtin la invencion,
la puerta se construye de tal modo que pueda insertarse en la abertura del
horno directamente y sin estructuras adicionales de ninglin tipo montadas
en ella. La puerta se disefia para sellar la abertura del horno ajustando tan
exactamente como sea posible, de modo que no puedan escapar al exterior
contaminantes o productos de coquizacion. La descarga de los medios de
combustioén de la camara de horno serd asumida exclusivamente por los

canales "bajantes" construidos a los lados opuestos a la puerta.

[0026] Preferiblemente la puerta sella a ras la pared de la cdmara de horno,
de modo que no habrad salientes o desniveles. Entonces, Uinicamente se
proyectard de la puerta de la cdmara de horno el dispositivo que enmarca la
puerta, el cual puede construirse por ejemplo como un marco o reja. Es asi
mismo posible construir la puerta como un tapon delante de una placa de
puerta. El dispositivo segun la invencion, hecho de un material refractario,
se sujeta con pernos a la parte delantera de una placa de metal, por ejemplo,
la cual se conecta al mecanismo accionador para abrir o cerrar. Sin
embargo, es igualmente posible montar el tapén refractario en un marco
metalico, donde los tapones se sujetan entonces con la ayuda de pernos,

conexiones roscadas o medios similares.

[0027] En una incorporacion ventajosa, la puerta puede presentar
igualmente un rebajo localizado encima o debajo, o encima y debajo de la

puerta y que ajuste exactamente en la abertura de la camara del horno de
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coque. El rebajo tiene preferiblemente la mitad del espesor de la puerta de
la camara del horno de coque y, preferiblemente, es de 50 a 500 mm de
alto. No obstante, es posible proveer un espesor diferente o una altura
diferente para el rebajo. El rebajo o rebajos pueden dirigirse hacia arriba,
hacia abajo o lateralmente y pueden disponerse en cualquier niimero

arbitrario o direccion.

[0028] Un material preferido para la construccion de la puerta del horno es
un material que contiene silice o silice y oxido de aluminio. Estas
sustancias tienen un coeficiente de expansion de temperatura muy bajo, de
modo que el encuadre de la puerta no cambia durante el proceso de
carbonizacion del carbon. Finalmente, sin embargo, son apropiados todos
los materiales que contienen un material oxidico de silicio o un material
oxidico de silicio y de aluminio. Un listado de materiales apropiados se
ilustra en el Esquema 1, en donde se da preferencia a materiales que
contienen un oOxido de silicio practicamente puro. Preferiblemente las
puertas se fabrican de un material uniforme. Para algunos prop6sitos segun
la invencidn, no obstante, puede ser logico fabricar algunas partes de un
material diferente. Por ejemplo, éste puede ser un material metalico o un

hormigoén proyectado de fraguado hidraulico.
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[0029] Las puertas pueden configurarse de tal modo que la torta de coque se
presione en una forma que garantice un calentamiento sustancialmente mas
uniforme de la torta de coque. Debido a la forma angulada, particularmente
en las esquinas de los lados de la puerta dirigidos hacia afuera de las
camaras del horno, a menudo ocurre un calentamiento no homogéneo de la
bateria de hornos de coque, lo cual conduce a un proceso de coquizacion
retrasado en las esquinas. La temperatura se disminuye ademas por la falta
de chimeneas de calefaccion y la existencia de dispositivos portantes en el
area cercana a la puerta, que no contribuyen a un proceso de calentamiento
en la parte inferior. Como resultado, se obtiene un coque de calidad inferior.

Por consiguiente, las puertas segun la invencién pueden tener un
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abombamiento elipsoidal en el interior con el fin de mejorar el dispositivo
segun la invencion. Es también factible elegir un plano inclinado o borde

rebajado en lugar de la forma elipsoidal.

[0030] El problema de una carbonizacion del carbon mas dificil en las
esquinas del lado de la puerta de una bateria de hornos de coque se
soluciona por abombamientos elipsoidales o planos inclinados o bordes
rebajados que pueden sobresalir en la camara de horno, procedentes de la
puerta. [Estos abombamientos elipsoidales se fabrican también
preferiblemente de un material que contenga silice o silice y oxidos de
aluminio. Debido a la profundidad disminuida de la puerta, puede

aumentarse sustancialmente la cantidad de carga con carbdn para un ciclo.

[0031] ElI abombamiento elipsoidal se extiende continuamente en la
direccion interna del horno a medida que se aproxima mas al piso, de modo
que las esquinas del lado de la puerta son redondeadas. De ese modo, se
mejora en general el proceso de carbonizacion del carbén ya que se evitan
esquinas mas frias; es también posible montar tal abombamiento en el techo
del horno, extendiéndose entonces este abombamiento continuamente en la
direccion interna del horno a medida de se aproxima mas al techo del
horno. Esto es logico si las baterias de hornos de coque se cargan a menudo
hasta el techo del horno. De ese modo, las esquinas en el techo del horno
son también redondeadas, resultando asi en un proceso mejorado de

carbonizacion del carbon.

[0032] Los componentes del dispositivo descritos mas arriba se fabrican
preferiblemente de un material que contenga silice. Por ejemplo, piedras de
cuarzo o materiales prensados de piedras que contienen silicato. Estos
materiales deben tener preferiblemente un coeficiente bajo de expansion de
temperatura, y deben ser mecdnicamente estables y, en consecuencia, ser
insensibles a fracturas de material. El material puedé fabricarse en

cualquier clase y manera arbitrarias. Procesos factibles son procesos de
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sinterizacion, pero también procesos de prensado y vaciado se consideran
apropiados para fabricacion de los dispositivos de puerta segin la
invencion. Finalmente, cualquier proceso que lleve a puertas del horno de
coque con un coeficiente bajo de expansion de temperatura, que brinde
estabilidad mecanica o que tenga una baja propension a fracturas de

material es apropiado para la fabricacion del dispositivo seglin la invencién.

[0033] El dispositivo puede proveerse con un material termo-reflector, un
asi llamado "recubrimiento de alta emision", mas particularmente en las
paredes en direccion hacia adentro del horno. Materiales termo-reflectores
apropiados en particular son 0xidos inorganicos de metal en una mezcla con
carburos, mencionandose como ejemplo 6xidos de hierro o cromo en una
mezcla con carburos de silicio. Un material apropiado, altamente reflector,
para el recubrimiento de las paredes en direccion hacia adentro del horno
del dispositivo segin la invencidn se ensefia por EP 742276 Al. Aplicando
tal recubrimiento, la eficiencia de energia del proceso de carbonizacion del
carbon se mejora sustancialmente mientras se incrementa la resistividad de
la temperatura de las paredes y los dispositivos de puerta. Por supuesto, es
posible recubrir no solo el dispositivo de cierre de la puerta sino también las
paredes interiores de toda la bateria de hornos de coque con un material

altamente termo-reflector.

[0034] Puertas de todos los disefios y estructuras poseen frecuentemente un
espacio interno colector de gas, que se disefia para aliviar las puertas de una
elevada presidon de gas interna de la camara del horno de coque. Pero este
espacio lo infiltran facilmente cenizas y finos de carbén, planteando
dificultades en el manejo del proceso y demandando altos requerimientos
del material de sellamiento de la puerta. En la operacion del dispositivo
segun la invencion, se puede prescindir de un tapon, de modo que se crea un
espacio no lleno entre la puerta y la torta de coque. De ese modo, los gases
generados en la carbonizacion del carbon pueden descargarse mejor y se

puede prescindir de la provision de un espacio vertical colector de gas,
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integrado en la puerta.

[0035] Dependiendo de la temperatura del proceso de carbonizaciéon del
carbon y de la carga sobre el material de la pared que enmarca la puerta del
horno, esta pared puede fabricarse igualmente de un material resistente a la
temperatura. La pared que enmarca la puerta del horno se fabrica
preferiblemente del mismo material que la puerta del horno. En este caso,
la pared y la puerta tienen el mismo coeficiente de expansion, de modo que
no puede ocurrir una distorsion y bloqueo de la estructura de la puerta
durante el calentamiento y enfriamiento. Incluso los abombamientos
elipsoidales constan preferiblemente del mismo material que el dispositivo

de puerta.

[0036] Para garantizar la ejecucion optima del proceso de carbonizacion del
carbon, el dispositivo de puerta en su parte delantera se provee con un
mecanismo de soporte que permite sacarla y ajustarla con precision cuando
se inserta. Este se ejecuta preferiblemente como un marco metalico al cual
se montan las varillas o cadenas para guiar el dispositivo propulsor. Pueden
utilizarse mecanismos de cualquier clase para abrir y cerrar, asi como

cargar.

[0037] Para garantizar un sellamiento Optimo, la puerta puede proveerse
con un material de sellamiento en sus lados o en la pared interna.
Frecuentemente este material es lana de vidrio, lana mineral o esterillas de
fibra ceramica. Pero también pueden aplicarse membranas como las
descritas en EP 724007 Al. La puerta segun la invencion se pone entonces
como un tapon delante de la membrana de sellamiento y la placa base del
elemento tapon. Por ultimo, la puerta puede proveerse igualmente con
mecanismos de sellamiento que descansan sobre medios resilientes con el
fin de garantizar una hermeticidad absoluta a gases del proceso de

carbonizacion del carbdn.
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[0038] Pueden aplicarse medios de sujecion para asegurar la puerta al
horno de coque y bloquearla. Pero se pueden implementar asi mismo
empujadores para mantener la puerta en la abertura del horno. Pueden
utilizarse asi mismo cerrojos o cerraduras. Puesto que el silice, en
particular, como material se expande apenas un poco cuando aumenta la
temperatura, usualmente no es necesario un material de sellamiento
adicional, especialmente si la pared del horno enmarca directamente la
puerta del horno y si la pared del horno se fabrica del mismo material que
la puerta del horno. Segiun la presente invencidn, cualquier numero
arbitrario de puertas de horno pueden configurarse en un horno de coque o
una bateria de hornos de coque. Por ejemplo, es posible cerrar inicamente
una de dos aberturas con el dispositivo de sellamiento de la puerta segin la
invencion, por ejemplo si esto se hace necesario por las condiciones de
construcciéon. Pero segun la presente invencion, es también posible

configurar varias puertas o aberturas ¢ puertas y aberturas.

[0039] La camara del horno de coque o la bateria de hornos de coque o el
banco de hornos de coque pueden configurarse arbitrariamente para
ejecutar el método segun la invencion. Por ejemplo, es posible usar una
bateria de hornos de coque que se carga a través del techo. Para este
proposito, hay orificios de llenado y dispositivos de carga apropiados
localizados en el techo del horno. Dispositivos para ventilar la bateria de
hornos de coque pueden disponerse asi mismo en el techo del horno de
coque. Incluso las puertas segin la invencién pueden incorporar orificios
para ventilacion. Estos pueden configurarse como tapaderas o incluso como

simples tubos.

[0040] Finalmente es posible usar baterias de hornos de coque de carga
horizontal. Estas pueden utilizar igualmente dispositivos de ventilacién de
una configuracion arbitraria. Los dispositivos de ventilacion pueden
posicionarse también en la pared que enmarca la puerta del horno. Esto es

incluso posible si la pared del horno se hace del material refractario segun
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la invencion. La pared localizada encima de la puerta de la camara del
horno de coque puede constar de aberturas adicionales, por ejemplo

boquillas, provistas para ventilacion.

[0041] Ademas del dispositivo segun la invencidn, se reivindica también un
método mediante el cual se opera el dispositivo segiin la invencion y con el
cual puede obtenerse un coque més facil de producir y mejorado en calidad.
Para la utilizacion del dispositivo de cierre segun la invencion de una
bateria de hornos de coque o un banco de hornos de coque o de un horno de
coque individual, no importa si los dispositivos de puerta se utilizan para

cargar el horno de coque o para optimizar su carga.

[0042] Por ejemplo, es posible cargar la bateria de hornos de coque a través
de las puertas del horno de coque segun la invencion, laterales y orientadas
horizontalmente. Luego de concluido el proceso de carbonizacidon del
carbon, el coque bien carbonizado se deshorna del horno nuevamente con la
ayuda de un empujador. Para cargar y deshornar, las puertas del horno se
abren y, después de cargar o deshornar, se cierran de nuevo. Puede cargarse
carbon en la bateria de hornos, por ejemplo con ayuda de una maquina
cargadora que puede desplazarse sobre un trineo. Por medio de un
compactador que aumenta y optimiza la densidad a granel de carbon
inicialmente estratificado en capas sueltas y por medio de una barra
enrasadora que nivela conos de carga que puedan surgir posiblemente, la

carga de carbdn se prepara para el proceso de carbonizacion del carbon.

[0043] Para ejecutar el método segun la invencion, sin embargo, es también
cargar las baterias de hornos de coque a través de orificios de carga
localizados en el techo del horno. Las aberturas dispuestas lateralmente con
las puertas del horno de coque segln la invenci6n sirven entonces para
preparar la carga de carbon para el proceso de carbonizacion, por ejemplo
para mejorar la densidad a granel o para enrasar los conos de carga de

carbon.
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[0044] Un proceso tipico para la carga de baterias de hornos de coque a
través del techo del horno de coque se describe en EP 1293552 B1. Segin
este proceso, se montan dispositivos guia para carros de carga de carbon en
el techo del horno de coque, siendo posible desplazar carros moéviles de
carga de carbdn sobre estos dispositivos guia para cargar la bateria
relevante de hornos de coque. Durante el procedimiento de carga, la
vagoneta de carga de carbon se mueve sobre una tolva desde la cual se
transporta carbon a través de un transportador de husillo y un telescopio de
carga al horno de coque. Para una ubicacion precisa en la posicion de carga
correspondiente, se utiliza un dispositivo de ajuste automatico, cuya fuerza
de transmision se efectiia mediante un mecanismo dentado. Dependiendo
de la configuracién de la bateria de hornos de coque, se instalan también en
los dispositivos de carga unos equipos para limpiar las tapas. Es también
factible utilizar equipos niveladores que aplanan la carga de carbén en el
momento de llenarlo en la cdmara del horno de coque. Un ejemplo se

describe en WO 2004/007640 A1l.

[0045] El dispositivo segin la invencion y el método segin la invencion
ofrecen la ventaja de un dispositivo de puerta eficiente y de bajo costo para
baterias de hornos de coque. El dispositivo de puerta que sella exactamente
la abertura del horno tiene una elevada resistencia a temperaturas, un bajo
coeficiente de expansion de temperatura, resistencia mecanica elevada y es
facil de sellar con dispositivos de sellamiento y bloqueo habituales, de
modo que ceniza fina o particulas de carbén no puedan escapar de la
bateria de hornos de coque hacia el exterior. Las puertas son faciles de
fabricar y pueden integrarse facilmente en cémaras convencionales del
horno de coque. Debido a su prolongada vida util, el dispositivo de
sellamiento de la camara del horno de coque segtn la invencion conlleva

bajos costos de operacion en procesos de carbonizacion del carbon.

[0046] Como resultado de su excelente capacidad de aislamiento térmico,
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las puertas implican una calidad de coque mejorada, particularmente si,
mediante abombamientos elipsoidales, se evitan esquinas que se forman en
el sellamiento. Al deshornar la camara del horno de coque, la pared
ubicada encima de la puerta de la cdmara del horno de coque evita la
penetracion de aire frio a la cdmara del horno de coque. De esta manera se
reduce igualmente la radiaciébn de calor. En consecuencia, puede
disminuirse el consumo de carbon mejorando al mismo tiempo la calidad
del coque. Debido a la menor profundidad de la puerta, la cantidad de carga

con coque durante un ciclo puede incrementarse sustancialmente.

[0047] La configuracién, segin la invencion, de un dispositivo para la
carbonizacidon de carbén se ilustra mas detalladamente mediante cuatro
dibujos, no restringiéndose el método segun la invencién a estas

incorporaciones.

[0048] FIG. 1 muestra una camara del horno de coque en una vista lateral
con el dispositivo de sellamiento de puerta cerrado y segin la invencion.
Tanto la puerta del horno de coque como la pared de la cdmara del horno
de coque que encuadra la puerta se fabrican del material refractario segiin

la invencion.

[0049] FIG. 2 muestra una camara del horno de coque en una vista lateral
con el dispositivo de sellamiento de puerta abierto y segin la invencion.
Unicamente la puerta de la camara del horno de coque se fabrica del

material refractario segiin la invencion.

[0050] FIG. 3 muestra una camara del horno de coque en una vista lateral
con el dispositivo de sellamiento de puerta cerrado y segun la invencion.
Tanto la puerta del horno de coque como la pared de la cdmara del horno
de coque, que enmarca la puerta, se fabrican del material refractario segin
la invencion. La pared que enmarca la camara del horno de coque posee un

orificio en forma de boquilla para ventilacion. Abombamientos elipsoidales
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para redondear las cdmaras del horno de coque se montan en las esquinas

inferiores del horno de coque.

[0051] FIG. 4 muestra una cadmara del horno de coque en vista frontal.
Tanto la puerta del horno de coque como la pared de la camara del horno
de coque, que enmarca la puerta, se fabrican del material segin la

invencion.

{0052] FIG. 1: Una camara del horno de coque (1) se carga con carbon y se
sella con una puerta (2) fabricada de un material refractario. Materiales
apropiados son preferiblemente materiales que contienen silice o silice y
oxidos de aluminio. La pared orientada horizontalmente (3), que enmarca
la puerta del horno, se fabrica igualmente de este material, de modo que la
puerta no puede distorsionarse debido al mismo coeficiente de expansion
térmica. La puerta es suspende a un marco de soporte (4) al cual se sujeta
una conexion (4a) a un mecanismo propulsor para halar la puerta. Una
conexion (4b) para halar la puerta se monta también en este marco de
soporte. Asi puede obtenerse acceso al horno de coque (1). Localizada en
el horno de coque esta la torta de coque (§), la cual no se llena hasta el
techo del horno de coque, sino unicamente a un cierto nivel de llenado.
Ubicado encima hay un espacio libre del horno (5a). Puertos de ventilacion
(6) a través de los cuales puede soplarse aire primario en la camara del
horno de coque se disponen en el techo del horno de coque (7). El gas
parcialmente quemado se conduce a través de los canales "bajantes” (8) a la
solera de aire secundario (9) localizada debajo del piso del horno de coque.
Los "bajantes", ilustrados aqui con orificios (8a) en el espacio libre del
horno pueden guiarse a través de la torta de coque (5) o a través de las
paredes laterales. La solera de aire secundario se provee con puertos de
ventilacion adicionales (10) a través de los cuales puede fluir mas aire, con

lo cual el gas de coquizacion se quema completamente.

[0053] FIG. 2: Una vez concluido el proceso de carbonizacion del carbon,
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la camara del horno de coque (1) se abre para extraer la torta de coque (5).
Las puertas del horno de coque (2) estan en la posicion abierta y levantada,
con el fin de obtener acceso a la camara del horno de coque. Por medio de
un empujador (11), la torta de coque (5) se deshorna a través de la camara
del horno de coque al otro lado y fuera de ella. La pared (3) que enmarca la
puerta se fabrica de material convencional. Mediante la existencia de la
pared delantera y trasera de la cdmara del horno de coque (3), que enmarca
la puerta, se impide la penetracidon de aire frio en la camara del horno de
coque y se reduce la radiacion de calor hacia el exterior. Esto puede
optimizarse si el dispositivo deshornador (11) tiene la misma seccion

transversal que la abertura del horno de coque.

[0054] FIG. 3: La camara del horno de coque (1) se carga con carbon y se
sella con una puerta fabricada de un material refractario. Las puertas del
horno de coque (2) estan en posicion cerrada. Abombamientos elipsoidales
(1a) se montan a las puertas del horno de coque para redondear las
esquinas y presionar la torta de coque (5) en la camara del horno de coque.
De este modo el calentamiento es mas uniforme, lo cual contribuye a
mejorar la calidad del coque. Montadas encima de la puerta del horno en
las paredes del horno (3), que enmarcan las puertas del horno, se
encuentran ductos de ventilacion en forma boquilla (12) que admiten aire

adicional en el horno, aparte de los ductos de ventilacion en el techo (6).

[0055] FIG. 4: El horno de coque (1) estd en operacion y se provee con una
puerta cerrada del horno de coque. La puerta del horno de coque (2) esta
enmarcada por una pared del horno de coque (3) que se fabrica del mismo
material que la puerta del horno. Aqui se aprecia claramente el dispositivo
de soporte de la puerta (4) y, mas particularmente, la pieza conectora
dirigida verticalmente (4b) para halar la puerta en posicion abierta. Aqui,
pueden apreciarse igualmente las tapaderas (13) para regular la entrada de

aire a la solera de aire secundario.
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[0056] Listado de Simbolos de Referencia

4a
4b

5a

8a

10
11
12
13

Camara del horno de coque

Puerta del horno de coque segiin la invencion

Pared del horno de coque, dirigida horizontalmente, que enmarca la
puerta

Dispositivo de soporte de la puerta (marco de la puerta)

Pieza conectora, dirigida horizontalmente, al mecanismo propulsor

Pieza conectora, orientada verticalmente, al mecanismo de apertura
Torta del horno de coque

Espacio libre del horno

Dispositivo de ventilacion como un conducto a través del techo del

horno de coque

Techo del horno de coque

Canales "bajantes"

Orificios de los canales "bajantes"

Soleras de aire secundario

Alimentadores de aire secundario

Empujador para deshornar la torta de coque

Orificios en forma de boquilla para admision de aire primario

Tapaderas para regulacion de aire secundario

PCT/EP2008/010062 q/
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Reivindicaciones

1. Un dispositivo para sellar un horno de coque que se carga o prepara
para carbonizacion del carbon a través de una abertura del horno

delantera o trasera, orientada horizontalmente, en donde

se provee por lo menos una abertura con el dispositivo de puerta
segiin la invencion, la cual tiene que abrirse para cargar o
preparar el horno de coque y que tiene que cerrarse nuevamente

después de cargar, y en donde

esta puerta se inserta en una pared vertical que sella las paredes
del horno orientadas horizontalmente hacia el exterior, en donde

esta puerta se saca de la pared para abrirla, y en donde

las puertas se proveen con un dispositivo de encuadre apropiado

y un mecanismo apropiado para abrir y cerrar,

caracterizado porque

la abertura de la camara del horno de coque, del lado de la
puerta, se sella por una combinacion de una pared rigida de la
camara del horno de coque y un cuerpo de puerta moévil o
desmontable, fabricado como un tapén y enmarcado por la pared
de la camara del horno de coque, y en donde estas puertas, al
cerrarlas, ajustan exactamente en la abertura del horno de coque,

en donde

la parte principal o toda la parte de la pared de la cdmara del
horno de coque, que enmarca la puerta, se localiza encima de la

puerta de la cdmara del horno de coque, y
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‘el borde inferior de la parte de la pared de la camara del horno
de coque, que enmarca la puerta, localizada encima de la puerta
de la camara del horno de coque se situa encima del borde

superior de la torta de coque.

Un dispositivo segin la reivindicacion 1, caracterizado porque la
puerta de la camara del horno de coque comprende rebajos dirigidos
hacia arriba, hacia abajo o hacia el lado y localizados en el lado

exterior de la puerta.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 1 o 2,
caracterizado porque el rebajo en la puerta de la camara del horno
de coque tiene aproximadamente la mitad del ancho de la puerta y

una altura de 100 a 500 mm.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque el borde
inferior de la parte de la pared de la camara del horno de coque
ubicado encima de la puerta de la camara del horno de coque se
localiza por lo menos 50 mm y, como maximo, 500 mm por encima

del borde superior de la torta de coque.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque el borde
inferior de la parte de la pared de la camara del horno de coque
ubicado encima de la puerta de la camara del horno de coque se
localiza por lo menos 100 mm y, como maximo, 200 mm encima

del borde superior de la torta de coque.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 5, caracterizado porque las puertas
de la camara del horno de coque se construyen de tal modo que los

tapones refractarios se sujetan sobre un marco metalico mediante

PCT/EP2008/010062 \
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10.

11.

12.

pernos, conexiones roscadas o aparatos similares.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 6, caracterizado porque estas puertas en una sola
pieza o en varias piezas se fabrican de un material refractario y

térmicamente aislante.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 7, caracterizado porque las puertas del horno de

coque se fabrican de un material que contiene silice.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 7, caracterizado porque las puertas del horno de
coque se fabrican de un material que contiene silice y oxidos de

aluminio.

Un dispositivo para sellar una bateria de hornos de coque como se
define en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 9,
caracterizado porque las puertas en la parte inferior del horno tienen
abombamientos elipsoidales o planos inclinados o bordes rebajados
dirigidos hacia el interior, cuyo lado longitudinal se dirige hacia
abajo, y que se extienden en la direccion hacia el interior del horno a
medida que se aproximan al piso, de modo que torta de coque se

presiona alejandola de las esquinas inferiores del horno.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 9, caracterizado
porque el abombamiento elipsoidal o plano inclinado o borde

rebajado se fabrica de un material que contiene silice.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 10, caracterizado
porque el abombamiento elipsoidal o plano inclinado o borde
rebajado se fabrica de un material que contiene silice y dxidos de

aluminio.

PCT/EP2008/010062 />
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

27

Un dispositivo para sellar una bateria de hornos de coque, como se
define en cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 12,
caracterizado porque se provee con un recubrimiento termo-

reflector.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 13, caracterizado porque toda la bateria de hornos
de coque incluyendo las puertas del horno de coque y las paredes o
las puertas del horno de coque y las paredes se proveen con un

recubrimiento termo-reflector.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 14, caracterizado porque la pared que enmarca la
puerta del horno de coque se fabrica de un material refractario y

térmicamente aislante.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 15, caracterizado
porque la pared que enmarca la puerta del horno de coque se fabrica

de un material que contiene silice.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 15, caracterizado
porque la pared que enmarca la puerta del horno de coque se fabrica

de un material que contiene silice y 6xidos de aluminio.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 17, caracterizado porque las paredes que enmarcan
la puerta tienen un abombamiento elipsoidal o un plano inclinado o
un borde rebajado en el lado superior del horno, cuyo lado
longitudinal se dirige ascendentemente de modo que la torta de
coque se presiona alejandola de las esquinas superiores del horno

que encuadran la puerta.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones

precedentes 1 a 18, caracterizado porque la puerta de la camara del
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20.

21.

22.

horno de coque se extrae de, y se inserta en, la abertura de la camara
del horno de coque, del lado de la puerta, de modo que la camara del
horno de coque se abre y se cierra, teniendo la abertura de la camara
del horno de coque la misma seccion transversal que la puerta de la

camara del horno de coque.

Un método para sellar un horno de coque con el uso de un
dispositivo como se define en la reivindicacion 19, caracterizado
porque el dispositivo de cierre se abre con un dispositivo empujador
para cargar los hornos de coque con un mecanismo de carga
apropiado, para una posterior alineacion y nivelacion de la torta de

coque y deshornado de la torta de coque.

Un método para sellar un horno de coque con el uso de un
dispositivo como se define en la reivindicaciéon 20, caracterizado
porque el dispositivo de cierre se abre solo para alineacion y
nivelacion de la torta de coque y porque la carga propiamente dicha
del horno de coque se realiza con vagonetas de carga de carbdn a

través del techo del horno.

Un método para sellar un horno de coque con el uso de un
dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 19 a 21, caracterizado porque la carga de la bateria de
hornos de coque se realiza por vagonetas de carga de carbon a través
de tapas del horno de coque, que se equipan con un dispositivo de

limpieza para el retiro del coque.

PCT/EP2008/010062 /57(
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Extracto

La invencidn se refiere a un dispositivo de puerta resistente al calor para
cerrar una camara horizontal del horno de coque, fabricandose el citado
dispositivo de un material refractario, usando un material que contiene
silice o un material que contiene silice y 6xidos de aluminio, en particular.
El material tiene un bajo coeficiente de expansion de temperatura y es
térmicamente bien aislante, de modo que la puerta no se deforma y no se
distorsiona durante el proceso de carbonizacion del carbon. El dispositivo
de puerta se configura por una pared del horno de coque localizada
principalmente encima de la puerta y que enmarca la puerta, asi como por
una puerta movil localizada debajo. De ese modo, menos aire ambiente frio
entra a la camara del horno de coque y se minimizan las pérdidas de
radiacion. La puerta puede constar de un abombamiento elipsoidal, con el
cual el carbon puede empujarse mejor en la camara de coquizacion. La
pared del horno que enmarca la puerta del horno puede fabricarse asi mismo
de un material refractario que contenga silice o de un material que contenga

silice y 6xidos de aluminio.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 2)
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Reivindicaciones

1. Un dispositivo conformado por una puerta de una cdmara de un horno

de coque para sellar un horno de coque (1) que se carga o prepara
para carbonizacion del carbén a través de una abertura del horno

delantera o trasera, orientada horizontalmente, en donde

*  se provee por lo menos una abertura con el dispositivo de puerta
(2), la cual tiene que abrirse para cargar o preparar el horno de
coque (1) y que tiene que cerrarse nuevamente después de

cargar, y en donde

*  esta puerta (2) se inserta en una pared vertical (3) que sella las
paredes del horno orientadas horizontalmente (3) hacia el
exterior, en donde esta puerta (2) se saca de la pared (3) para

abrirla, y en donde

* las puertas (2) se proveen con un dispositivo de encuadre
apropiado (4) y un mecanismo apropiado (4a, 4b) para abrir y

cerrar,
caracterizado porque
* la abertura de la camara del horno de coque, del lado de la
puerta, se sella por una combinacién de una pared (3) rigida de

la camara del horno de coque y un cuerpo (2) de puerta mévil o

desmontable, fabricado como un tapén y enmarcado por la pared

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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(3) de la camara del horno de coque, y en donde estas puertas
(2), al cerrarlas, ajustan exactamente en la abertura del horno de

coque, en donde

la parte principal o toda la parte de la pared (3) de la cdmara del
horno de coque, que enmarca la puerta, se localiza encima de la

puerta (2) de la camara del horno de coque, y

el borde inferior de la parte de la pared (3) de la camara del
horno de coque, que enmarca la puerta, localizada encima de la
puerta (2) de la camara del horno de coque se sitiia encima del

borde superior de la torta de coque (8).

Un dispositivo segiin la reivindicacion 1, caracterizado porque la
puerta (2) de la cdmara del horno de coque comprende rebajos (1a)
dirigidos hacia arriba, hacia abajo o hacia el lado y localizados en el

lado exterior de la puerta.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 1 o 2,
caracterizado porque el rebajo (1a) en la puerta (2) de la cdmara del
horno de coque tiene aproximadamente la mitad del ancho de la

puerta y una altura de 100 a 500 mm.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque el borde
inferior de la parte de la pared (3) de la cdmara del horno de coque

ubicado encima de la puerta (2) de la camara del horno de coque se

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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localiza por lo menos 50 mm y, como maximo, 500 mm por encima

del borde superior de la torta de coque (5).

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque el borde
inferior de la parte de la pared (3) de la cdmara del horno de coque
ubicado encima de la puerta (2) de la cdmara del horno de coque se
localiza por lo menos 100 mm y, como maximo, 200 mm encima

del borde superior de la torta de coque (5).

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 5, caracterizado porque las puertas
(2) de la camara del horno de coque se construyen de tal modo que
los tapones refractarios se sujetan sobre un marco metalico (4)

mediante pernos, conexiones roscadas o aparatos similares.

‘Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 6, caracterizado porque estas puertas (2) en una sola
pieza o en varias piezas se fabrican de un material refractario y

térmicamente aislante.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 7, caracterizado porque las puertas (2) del horno de

coque se fabrican de un material que contiene silice.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 7, caracterizado porque las puertas (2) del horno de
coque se fabrican de un material que contiene silice y éxidos de

aluminio.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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Un dispositivo para sellar una bateria de hornos de coque como se
define en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 9,
caracterizado porque las puertas (2) en la parte inferior del horno
tienen abombamientos elipsoidales o planos inclinados o bordes
rebajados (1a) dirigidos hacia el interior, cuyo lado longitudinal se
dirige hacia abajo, y que se extienden en la direccién hacia el
interior del horno a medida que se aproximan al piso, de modo que
torta de coque (§) se presiona alejandola de las esquinas inferiores

del horno.

Un dispositivo como se define en la reivindicacién 9, caracterizado
porque el abombamiento elipsoidal o plano inclinado o borde

rebajado (1a) se fabrica de un material que contiene silice.

Un dispositivo como se define en la reivindicacién 10, caracterizado
porque el abombamiento elipsoidal o plano inclinado o borde
rebajado (1a) se fabrica de un material que contiene silice y 6xidos

de aluminio.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 12, caracterizado porque se provee con un

recubrimiento termo-reflector.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 13, caracterizado porque toda la bateria de hornos
de coque incluyendo las puertas (2) del horno de coque y las paredes
(3) o las puertas Q) del horno de coque y las paredes (3) se proveen

con un recubrimiento termo-reflector.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 14, caracterizado porque la pared (3) que enmarca la
puerta (2) del horno de coque se fabrica de un material refractario y

térmicamente aislante.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 15, caracterizado
porque la pared (3) que enmarca la puerta (2) del horno de coque se

fabrica de un material que contiene silice.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 15, caracterizado
porque la pared (3) que enmarca la puerta (2) del horno de coque se

fabrica de un material que contiene silice y dxidos de aluminio.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 a 17, caracterizado porque las paredes (3) que
enmarcan la puerta tienen un abombamiento elipsoidal o un plano
inclinado o un borde rebajado (1a) en el lado superior del horno,
cuyo lado longitudinal se dirige ascendentemente de modo que la
torta de coque (3) se presiona alejandola de las esquinas superiores

del horno que encuadran la puerta.

Un dispositivo conformado por una puerta de una camara de un

horno de coque v una pared de una camara de un horno de coque (1)

utilizando un dispositivo como se define en cualquiera de las

reivindicaciones precedentes 1 a 18, caracterizado porque la puerta
(2) de la camara del horno de coque se extrae de, y se inserta en, la
abertura de la cdmara del horno de coque, del lado de la puerta, de

modo que la camara del horno de coque se abre y se cierra, teniendo

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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la abertura de la cdmara del horno de coque la misma seccidn

transversal que la puerta (2) de la camara del horno de coque.

Un método como se define en la reivindicacion 19, caracterizado
porque el dispositivo de cierre (2) se abre con un dispositivo
empujador (11) para cargar los hornos (1) de coque con un
mecanismo de carga apropiado, para una posterior alineaciéon y

nivelacion de la torta de coque (8) y deshornado de la torta de coque

(5).

Un método como se define en la reivindicacién 20, caracterizado
porque el dispositivo de cierre (2) se abre sélo para alineacion y
nivelacion de la torta de coque (5) y porque la carga propiamente
dicha del horno de coque (1) se realiza con vagonetas de carga de

carbon a través del techo del horno (7).

Un método como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 19 a 21, caracterizado porque la carga de la bateria de
hornos de cbque se realiza por vagonetas de carga de carbon a través
de tapas del horno de coque, que se equipan con un dispositivo de

limpieza para el retiro del coque (5).

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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Extracto

La invencion se refiere a un dispositivo de puerta resistente al calor para
cerrar una camara horizontal del horno de coque, fabricandose el citado
dispositivo de un material refractario, usando un material que contiene
silice o un material que contiene silice y 6xidos de aluminio, en particular.
El material tiene un bajo coeficiente de expansion de temperatura y es
térmicamente bien aislante, de modo que la puerta no se deforma y no se
distorsiona durante el proceso de carbonizacion del carbon. El dispositivo
de puerta se configura por una pared del horno de coque localizada
principalmente encima de la puerta y que enmarca la puerta, asi como por
una puerta movil localizada debajo. De ese modo, menos aire ambiente frio
entra a la cdmara del horno de coque y se minimizan las pérdidas de
radiacion. La puerta puede constar de un abombamiento elipsoidal, con el
cual el carbéon puede empujarse mejor en la cdmara de coquizaciéon. La
pared del horno que enmarca la puerta del horno puede fabricarse asi mismo
de un material refractario que contenga silice o de un material que contenga

silice y 6xidos de aluminio.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 2)
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" clase de documentos y valores, dando el

B

PODER

4 Yo (nosotros) UHDE GMBH

domiciliado(s) en Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Dortmund ,
Alemania

Nombro(amos} a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o CARLOS H. PALACIO EASTIVIAN y/c MARTIN E.
TORRES CARDOZO, de Bogots, Colombia, apoderados
verdaderos y legales con poder especial, amplio y
suficiente, para recabar de las oficinas y autoridades
colombianas administrativas, judiciales y de policfa, en
cualquier instancia o recurso, la obtencién de patentes de
invencién, registros de marcas, disefios industriales,

modelos de utilidad, depésitos de nombres comerciales, .

lemas comerciales y ensefias, registros de derechos de
autor y contratos sobre los mismos, obtencién de
certificados de obtentor de variedades vegetales, asi
como sus prérrogas, renovaciones, anotaciones de
traspaso, cambios .de nombre y/o domicilio y/o direccién;
elaborar, tramitar y registrar contratos ds licencia Yy
licencias de cualesquiera clases; intervenir como
demandante o como demandado en cualquier instancia y
recurso ante cualquier juez, corporacion, funcionario
publico o autoridad en acciones judiciales, administrativas
y de policla tales como: oposiciones al registro de
marcas; acciones de caducidad, cancelacidn y nulidad;
acciones reivindicatorias, acciones derivadas de Ia
obtencion o explotacién de licencias; acciones de
competencia desleal; demandas penales; - acciones de
indemnizacién de perjuicios, reclamos y observaciones a
solicitudes de patentes, disefios industriales, modelos de
utilidad, en el efercicio de medidas cautelares y en otras
acciones o medidas similares,

A este efecto, lo(s) facultolamos) para elevar solicitudes,

formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar 1mpuestos, cuotas vy

gravémenes prescritos por la ley; renunciar o desistir a
derechos concedidos o en curso de congcesion; recibir toda
descargo
respective, vy, en general, para dar ante dichas
autoridades todos los pasos necesarios al efecto indicado
Y tomar todas las medidas que creyeren conducentes al
resguardo de mis (nuestros intereses), con todas las
demds facultades legales necesarias.

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar
en mi (nuestro) nombre lo actuado asi como la facultad
de desistir, transigir, comprometer, y la de sustituirlo en
todo o en parte y revocar sustituciones.  Asimismo
nombro{amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN vy/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, domiciliado(s) en la Carrera 7 No.
71-21, Torre B, Piso 4, mis (nuestros) apoderados en
Colombia, con facultades para recibir notificaciones y
designar apoderados judiciales o extrajudiciales.

Otorgado vy firmado en

hoy de de
Firma

Nombre
Cargo

Brigard & Castro
BOGOTA - COLOMBIA

A ioare pha V/CO
@

POWER OF ATTORNEY

I (We) UHDE GMBH

domiciled in Friedrich-Uhde-Strasse 16, 44141 Dortmund,
Germany

Hereby appoints JUAN PABLO- CADENA SARMIENTO
and/or CARLOS H. PALACIO EASTIVIAN anhd/or MARTIN
E, TORRES CARDOZ0, of Bogotd, Colombia, my (our)
true and lawful attormeys with special, ample and
sufficient power to obtain from the Colombian
administrative, judicial and police offices and authorities,
in any instance, privileges of patents of invention,
registration of trademarks, ndustrial designs and utility
models; registration of commercial names, slogans and
emblems, registration of copyright and contracts related
thereto, certificates of obtainers of vegetables varieties,
as well as extensions, renewals and recordal of
assignments and changes of name, domicile and address
related to the above: to prepars, prosecute and register
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant in
any instance or recourse, and before any judge,
corporation, public official or authority in judicial,
administrative and police actions, such as: oppositions
to the registration of trademarks; caducity, cancellation
and nullity actions; claim actions derjved from the
obtaining or exploitation of licenses, action of unfair
competition; crniminal proceedings, actions for payment
of damages: claims or observations on patent
applications, models, industrial designs and utility
models; in the exercise of preventive measures and in
other actions or similar proceedings.

To that effect they hereby empowered to file
applications, formulate descriptions;, amendments,
protests, declarations, oppositions,  cancellations,

nullities, appeals and claims; to pay taxes, quotas and
assessments prescribed by law, renounce or waive the
rights granted or in the process of granting; to receive all
kinds of documents and valuables, giving the respective
release of receipt, and, in general, to take before said
authorities the necessary steps to such effect, and any
measures that they may deem pertinent to the safeguard
of my {our} interest(s) with all the other necessary
legal powers.

This power includes the faculty to ratify or confirm
desist, settle and compromise on my (our) behalf, and to
substitute this power in whole or in part and to revoke
substitutions. At the same time | (We) hereby appoint
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H.
PALACIO EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES
CARDOZO, domiciled in Carrera 7 No. 71-21, Torre B,
Piso 4, my (our) attorney(s}) in fact, with powers to
receive notifications and to designate judicial and
extrajudicial attorneys.

-~ Granted-and.signed in-. ... . ..

this day of

Uhde GmbH

L.(Lé. 6(/ é(/( @/QJU:@%/
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‘Hoy de de

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Hoy de de
personalmente comparecié ante mf

a quien,'conozco, y de quien me consta que firmé el
anterior documento, debidamente juramentado declaré y
dijo que 6! (ella) es

de UHDEEGMBH

Sociedad legalmente constituida para un perfodo de
duracién,que aln no ha terminado; que el declarante ests
autorizado por dicha compafifa para conferir este poder;
gue el sello estampado por él al pie de tal poder, en
nombre y representacién de la expresada compaiifa, es el
sello oﬁc;ial de ella; y que el objeto para el cual se confiere
este insfrumento estd comprendido dentro del objeto
sogcial de[la sociedad,

W . .
El suscrito Notario hace constar que tuvo a la vista [as’

pruebas de la existancia de la sociedad.,

Estado de
con fech;a

Yy que [quien confiere el presente poder es su
representante.

Notario Pablico (sello}

i CERTIFICADO NOTARIAL
PERSONA NATURAL

, comparecié{eron)
ante mi

a quien (es) ccnozco y me consta que es(son) la{s)
persona(s} firmante(s) de! documento que precede y
quien(es)| declara(nf que otorgan el mismo para los fines
y p;ropésiitos que en él se expresan.

Notario Publico - (sello)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA.

Yo

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)|

.On this day of
personally appeared before me

to me known, and known to me to be the person who L
signed the foregoing instrument who being by me duly \
sworn did depose and say that he|{she) is the

of UHDE GMBH

Which is legally constituted for a term not vet expired,
that deponent is authorized by said Company to confer
this Power of Attorney: that the seal affixed hereunto
by the deponent in the name and on behalf of said
Corporation 1s the corporate seal thereof: and that the
purpose for which this instrument is granted is included
within the corporate purpose of company. Y

The undersigned Notary Public attests that he has seen
the documents that prove the existence of the company.

State of
, under date of

H L]
jand that he {she) who grants the present power of
I attorney is its Representative..

Public Notary (Seal)

: NOTARIAL CERTIFICATE
i INATURAL PERSON

On this day of of
personally appeared before me

who i1s(are) known to me and who [ attest executed the
foregoing document and he (they) declared he (they)
grant(s) the.documsnt for the uses and purposes therein
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/' Notarial Deed No. 168 of the Year 2007

The authentication of the signatures was implemented in the business premises of the compa-
ny Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

I herewith certify that the signatures appearing overleaf of

1) Mr. Dirk Lichte, born 4th of July 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortritnd$3 42,

“F

2) M. Michael Massoth, born 8th of Décember1950;
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,

- personally known to the Notary public -

 have been made before me by the said gentlemen by their own hands.

\also herewith certify on the basis of a todays on sight inspection of the Trade Register of the
er Court of Dortmund (Amtsgericht Dortmund) - , that Uhde GmbH - registered under
2291 — is a corporation duly organized and existing under the laws of the Ferderal Re-

\ { Germany and that the said Mr. Dirk Lichte and Mr Mlchael Massoth are legally

The notary %d the parties concerned, if § 3 I Nr. 7 BewrkG (German Notary Code) was
applicable, mea\ing if he or an associate of his law firm have been involved in the same legal

*

p
Notary public

Value of subject matter: 25.000,00 € |

Official fee § 45 I KostO Ly 5720 21,00€
Limited official fee outside the office § 381 1 KostO 5/10 21,00€
Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 15¥ir. 1 KostO 13,00€
Lump sum documents §§ 136 1, IT, 152 I KostO (Ablichtungen 2 Stiick) 1,00 €
Value added tax (VAT) 19 %, § 151a KostO 10,64 €
Sum 60,64 €

(pg%

otary public
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Certificado Notarial No. 168 del Afio 2007 |

La autenticacion de las firmas se realizé en los establecimientos comerciales de la empresa

Uhde GmbtH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmt:md.
. i

]

Por el presente certifico que las firmas manuscritas, ique aparecen al dorso de la pagina de

|
1) el sefior Dirk Lichte, con fecha de nacimi;ento el 4 de julio.de 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,
l

2) el sefior Michael Massoth, con fecha de nacimiento el 8 de diciembre de 1950,

Friedrich-Uhde-Str, 15, 44141 Dortmund\;,
- conocidos personalmente por el notario pliblico -
!

. . . N )
fueron puestas en mi presencia por dichos sefiores. |

Certifico adem4s por el presente, con base en una ijAspeccién visual realizada el dia de hoy

en el Registro Mercantil del Juzgado Municipal

le Dortmund (Amtsgericht Dortmund),

que [a firma Uhde GmbH — inscrita bajo el No. H 2291 — es una empresa debidamente
constituide y existente bajo las leyes de la Repiiblica Federal de Alemania y que dichos
sefiores Dirk Lichte y Michael Massoth est4n legalmente autorizados para representar y
obligar a la Uhde GmbH mediante sus firmas conjuritas con plenos poderes y facultades.

El notario pregunt6 a las partes interesadas, si se ap:ljcaba el Articulo 3 Seccién I Numeral
7 del Codigo Notarial Alemdn, en el sentido de si €l 0 un socio de su firma de abogados
habian estado involucrados en el mismo asunto legal fuera de la actividad notarial. Esta

circunstancia fue negada por las partes,

Dortmund, 12 de marzo de 2007

Notario Piblico

Valor del negocio: 25.000.00 €

Tarifa oficial § 45 I KostO ; 5/20 21,00€
Tarifa oficial limitada fuera de Iz oficina § 58 I 1KostO ' 5/10 21,00 €
Certificado § 21 parégrafo 1 No. 1 BNotO § 150 No,j 1 KostO 13,00 €
Suma total documentos §§ 136 1, II, 152 I KostO (2 fotocopias) 1,00€
IVA 19 %. § 151a KostO ? 10,64 €
Total 66,64 €

Spd¥e
Notario Pablico




APOSTILLA
(Convention de La Haye du § octobre 1961)

1. Pals: Republica Federal de Alemania

Este documento publico
2. esté firmado por el sefior

Rudiger Spott

3. en su condicién de

Notario
4, lleva el sello dei

notario Spott en Dortmund

Certificado
en Dortmund 6. el 14 de marzo de 2007
por el Presidente del Tribunai Regional
bajo el No. 9E4 - 490
Sello: 10. Firma e,
En representacion

©oNO

(ié%m%n‘? oty

La presente traduccion oficial al espafiol - No. 001/07 - de una Apostilla en alemdn, que acompaiia
al Certificado Notarial No. 168 del Afio 2007 en idioma inglés, fue elaborada por Hernando Torres
Barrera, Traductor e Intérprete Oficial, segtin Resolucion 01305 de 1998 del Ministerio de Justicia y
del Derecho.

Es traduccion total, fiel y conforme, de la cual queda copia en el archivo del traductor para su

confrontacién, a la cual me remito.,

Bogota, D. C, abril 30 de 2007

T

TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
RES. No. 1305 MINJSTICLA 199
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SUPER!NTENDI:N CIA DE INDUSTRIA v ‘

i Iliil"llllllllllllllllll/lllllllllll

N N No 10-073864
e Fecha: 2010. 06-18 17
| | o Taeha: PATENTE[YHsSA’lB Dep 2020 DIR NUEVASCR

. Eve: 3
Act. 411 p RESENTAC!ON Fothsf3 SFS SENAC‘ONAU

. LISTA DI: CHEQUEO
ADMISION A TRAMITE NUEVAS CREACIONES

PATENTE DE INVENCION [ |] MODELCDE'UTILIDAD'ED Art 33 Decision 486/00

Indicacion que se solicita una pat@nte
Datos de identificacisn del sohmtante’ o de la persona que presenta la solicitud
Descripciédn d la invencién ' "

Dibujos de ser estos perlmentes
Comprobante

de pago de las tasas eStab[PCIdclS (De ser el caso formato de descuento)

Incompleta D
H R . :

PATENTE DE INVENGION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT D Art 33 Decisién 48600, Circular Unica

Iidicacion qu e se soI|C|ta una PCT

Completa

,:' Copia de la Jolloltud en espanol {al como fue plesentada lmolalmente (capitulo descriptivo,
, refvindicatom resumen) -
. Dibujosdes gr estos pe:‘tinéntéé e

_ D - Comprobante de pago de las té;S&llS establecidas (de ser el caso formalo de descuento)

i Completa | | Incompleta D
! ' B : :

.SENOIN[‘.?)USTRIAL- D I (Art119De01310n486/00)

i " Indicacion que se solicita Dlseno mduslnal .

Datos de ideHIP

N

tlﬂcaCIOn de| sohc;tante odela persona [que presenta Id solicitud

Representacitn gréfica y fotograﬂoa del Disefio. mdustrlal O Muestra del material que incorpora el

disefio
Comprobante;

]

[] ‘

D ;dejpago:de las tasas establecidas ] | _ : ‘
‘\ Completa [:J V W—J

(Art, 92 Deoisién 486/00)

D o .In.dioacién que

s& solicita un esquema de trazado

Datos de iden rﬂcaCion del sollulante o de la persona que presenta Ia sohcnud

D Representacxcn grafica: de un esqdema de trazado

i Comprobante de pago de las tasas establ@cnda

Completa [] ' Infcon:wpleta D

P102-F08 (2009-11-18)
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ICAERGED 2

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C.,
2020

Doctor(a) _

CADENA SARMIENTO JUAN PABLO
Apoderado(a) y/o Representante de
UHDE GMBH

REFERENCIA Radicacién No. 10 073864
Solicitud internacional PCT/EP2008/010062
Fecha inicio fase nacional 04/07/2010

Tramite 11
Evento 378
Actuacion 430
Oficio No.

p09443

. Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision 486 de la .

Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesién del derecho a la patente del inventor al
solicitante 0 a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Codigo de Procedimiento Civil.

Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacion en °

Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesién de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente

enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y

perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZACESPEDES DE VERGEL
Directora de Nugvas Creaciones (c)

30 J, 2616

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

adpali
Al contestar favor indique el numero de Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacion que se encuentra a continuacion Sede CAN: Av. Cra 50 No. 26-55 int. 2 Tel: 5880070

Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.aov.co e-mail: info@sic.aov.co



