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< (57) Abstract: The invention relates to a device for expelling the contents of a coke oven chamber, comprising a pressure head
with pressure rods mounted therebehind, wherein guide plates or skirts are mounted on the rear of the pressure head that prevent
air from leaking into the coke chamber oven, thus preventing undesired cooling of the coke chamber oven during the expulsion.
The skirts also prevent excessive thermal load on the pressure rods and the reverse side of the pressure head. The skirts may also
wy serve to protect measurement devices mounted in the housing. The skirts may also be made of a heat-resistant metal or ceramic
I~ material. The skirts or the pressure head may also be provided with a heat-resistant or heat-reflective coating or with heat-resistant
& or heat-reflective tiles. The invention further relates to a method for ejecting the contents of coke chamber ovens using the device
&\ according to the invention.
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o~ (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausdriicken des Inhaltes einer Koksofenkammer, die aus
einem Druckkopf mit dahinter montierten Druckstangen besteht, wobei an dem Druckkopf riickseitig Leitbleche oder Schiirzen
O montiert sind, die ein gleichzeitiges Hereindriicken von Luft

[Fortsetzung auf der nichsten Seite]
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(54) Titulo: DISPOSITIVO PARA DESCARGAR EL CONTENIDO DE HORNOS DE CAMARA DE COQUE CON BAJO
INTERCAMBIO DE CALOR

FIG. 1

57) Extracto: La invencion se refiere a un dispositivo para descargar el contenido de una camara de horno de coque,
conformado el citado dispositivo por un cabezal expulsor con barras de empuje montadas detras de él, en donde placas
guia o faldones se instalan a un cabezal expulsor, los cuales impiden el arrastre simultaneo de aire en la camara del horno
de coque, impidiendo en esa forma un enfriamiento no deseado de la camara del horno de coque durante el deshornado.
Los faldones protegen asi mismo a la barra de empuje y al lado posterior del cabezal expulsor de cargas excesivas de calor.
Los faldones sirven ademas para proteger los dispositivos de medicion montados en el encapsulamiento. Los faldones
pueden fabricarse de un material metalico o ceramico resistente al calor. Los faldones o el cabezal expulsor pueden
equiparse igualmente con un recubrimiento resistente al calor o termo-reflector o con losetas resistentes al calor o termo-
reflectoras. La presente invencion se refiere también a un método para el deshornado de camaras de horno de coque
aplicando el dispositivo segun la invencion.
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DISPOSITIVO PARA DESCARGAR EL CONTENIDO DE HORNOS
DE CAMARA DE COQUE CON BAJO INTERCAMBIO DE CALOR

[0001] La presente invencion se refiere a un dispositivo para deshornar una
torta de coque a través de una camara de horno de coque, la cual comprende
una abertura a ambos lados. El deshornado de una torta de coque de una
camara de hormo de coque se lleva a cabo al final del proceso de
coquizacion de un ciclo de carbonizacion. Dependiendo del tipo de horno y
la configuracion de la tecnologia del proceso de una planta de coque por
variacion de la altura del lecho de carga, la mezcla del carbon cargado y la
temperatura en un horno de coque, el proceso de coquizacion puede tomar
16 a 192 horas. El deshornado de coque se lleva a cabo desde la abertura de
un lado del horno de coque al otro lado del horno de coque. Como regla
general, se posiciona alli una vagoneta de coque para capturar la torta de
coque y transportarla a una torre de apagado de coque. El deshornado de
coque se realiza usualmente con una asi llamada barra de empuje la cual,
para este efecto, se acarrea cobre un carro a la bateria que se va a deshornar
y se desplaza por equipos hidraulicos. Luego del deshornado de coque, el

horno se carga nuevamente con carbén.

[0002] Preferiblemente la cdmara del horno de coque es un horno de coque
del tipo "No Recuperacion" o "Recuperacion de Calor, que utiliza los
subproductos del carbén y los gases de coquizacion derivados del proceso
de carbonizacion para combustion y para recuperacion del calor necesario
para carbonizacion del carbon. Sin embargo, la camara del horno de coque
puede ser asi mismo un horno convencional del tipo de la llamada camara
horizontal que captura y procesa posteriormente subproductos del carbon
del proceso de carbonizacion. Los procesos de coquizacion se operan a
temperaturas que varian desde 800 a 1.500 °C. Una parte sustancial del
calor se acumula en las paredes y el techo del horno, conformados por
ladrillos de silice o arcilla refractaria o cualquier mamposteria refractaria

arbitraria. Puesto que la combustion de subproductos del carbon en la

\0
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mayoria de los casos es apenas suficiente para generar la energia de
coquizacion requerida, se desea mantener tan baja como sea posible la

pérdida de calor durante el deshornado de coque.

[0003] En el deshornado de coque segun el arte previo, el cabezal expulsor,
al cual se sujeta una barra de empuje, se desliza por un dispositivo
apropiado de empuje a través del horno de coque. En su extremo posterior,
la barra de 'empuje se equipa con un dispositivo que puede ejercer una
fuerza de presion sobre la barra de empuje. En su parte delantera, el cabezal
expulsor, a su vez, estd equipado con una placa que brinda proteccion del
enorme calor que se genera de la torta de coque. Durante el deshornado de
coque, la barra de empuje y el cabezal expulsor se encuentran expuestos a
una sustancial carga térmica. Como resultado, las partes componentes
pueden deformarse o evidenciar una fractura en el material, incluso después
de una corta vida de servicio. Por esta razon, existe una gran cantidad de
invenciones que describen medidas para contrarrestar un calentamiento

sustancial del dispositivo de deshornado de coque.

[0004] DE 4224491 A1 describe un dispositivo para deshornar un horno de
coque, el cual consta de un cabezal expulsor y una barra de empuje
refrigerada por liquido. La barra de empuje en si esta rodeada por un
blindaje de radiacion que rodea la barra de empuje a una cierta distancia
hacia el exterior y que se provee con serpentines refrigeradores en su
interior. Un medio refrigerante, preferiblemente agua, o un liquido que
contiene agua, fluyen a través de los serpentines de refrigeracion. El
suministro y recirculacion del medio refrigerante se realiza a través de
mangueras conectadas. Una refrigeracion de retorno se realiza a través de
intercambiadores de calor, los cuales se conectan a las conexiones de
manguera. La barra de empuje puede estar formada por vigas en T que se
sueldan una junto con otra, por ejemplo. Este dispositivo tiene la desventaja
de que pasar un medio refrigerante a través de €l es costoso y susceptible a

fallas. Por ejemplo, fugas en el sistema refrigerante pueden llevar a un

I
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cambio inadvertido al dispositivo deshornador o a la cdmara del horno de

coque.

[0005] DE 840538 C describe un dispositivo conformado por una barra de
empuje para el deshornado de camaras de horno de coque el cual es de una
configuracién tipo caja y presenta una estructura multi-componente en su
interior. La barra de empuje se configura preferiblemente en forma de una
viga en T. El aire que sirve como medio refrigerante fluye a través de las
partes individuales de la barra de empuje, guidndose el aire a través de la
barra de empuje de tal manera que las paredes de la barra de empuje sean
barridas siempre en la misma direccion de flujo. De ese modo es imposible
una distorsion de la barra de empuje. Sobre la barra de empuje misma, en el
lado extremo frontal, se monta un cabezal expulsor, el cual no se especifica
con mayor detalle en la descripcion de la patente relevante. Aunque el
dispositivo refrigera la barra de empuje, no protege el material de la barra
de empuje de la intensiva radiacion de calor. Més ain, la configuracion de
la barra de empuje admite cantidades sustanciales de aire frio del entorno a
la camara del horno de coque, dependiendo de la forma del cabezal

expulsor.

[0006] DE 459600 C describe un dispositivo conformado por una barra de
empuje para el deshornado de camaras de horno de coque, en donde el
cabezal expulsor comprende placas guia que se sueldan al extremo superior
del cabezal expulsor hacia la parte de atras y que presionan el cabezal
expulsor en el lado superior contra el techo del horno de coque. De ese
modo, el dispositivo deshornador del horno de coque puede guiarse de
modo que contacte Ginicamente la pared superior del horno de coque. Esta
pared superior es usualmente mas gruesa que la solera del horno de coque,
la cual es relativamente delgada para permitir una excelente transmision
térmica de las chimeneas de calentamiento. De esta manera, se impide el
dafio al sensible piso de la camara del horno de coque. La retencion de calor

mejorada en la pared de la camara del horno de coque y la proteccion de la
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barra de empuje del calor no juegan ningun papel es esta ensefianza. Mas
atin, la placa guia montada en el lado superior del cabezal expulsor apenas
cubre una pequeiia parte de la barra de empuje. Como resultado, el aire frio

del entorno puede fluir de todos los lados a la camara del horno de coque.

[0007] Frecuentemente, la barra de empuje se sujeta en el centro del
cabezal expulsor, dejando asi un espacio sustancial detras del cabezal
expulsor a través del cual aire frio del entorno del horno de coque se
presiona a la camara del horno de coque al mismo tiempo que el horno se
descarga. Ademas, a través del espacio libre que se presiona detras del
cabezal expulsor junto a la barra de empuje en el horno, una parte
sustancial del calor almacenado en ia pared interna del horno de coque
irradia hacia el exterior. Ello constituye una pérdida sustancial de calor la
cual tiene que compensarse de nuevo por el siguiente proceso de
carbonizacion del carbon. Como resultado, es mayor la pérdida por
combustion del carbon y el coque producido es de calidad inferior. Debido
a la radiacion de calor incrementada, la barra de empuje se expone aun mas
a una severa carga de temperatura que puede llevar a su deformacion y
puede hacerlo quebradizo luego de una corta vida de servicio. Ello
representa una fuente de riesgo porque la barra de empuje tiene que

absorber fuerzas y cargas mecanicas sustanciales.

[0008] Por consiguiente, se busca un dispositivo que, por una parte, brinde
proteccion tanto al cabezal expulsor como a la barra de empuje contra las
altas temperaturas que prevalecen en un proceso de carbonizacion de
carbon. Por otra parte, el dispositivo deseado debe impedir ademas que aire
frio penetre al interior de una camara de horno de coque, el cual podria
enfriar el interior de la camara del horno de coque durante el deshornado de
coque y la carga, hecho que implicaria un consumo incrementado de carbon

y una calidad inferior del coque.

[0009] Este problema se resuelve por una placa guia montada en el cabezal

10



WO 2009/071216 PCT/EP2008/009964 / U( '

expulsor y provista por la presente invencion. Una placa guia o un faldon,
que envuelve la barra de empuje casi en su longitud total, se monta en el
cabezal expulsor. De ese modo, se provee una envoltura o encapsulamiento
alrededor de todo el dispositivo deshornador. El espacio creado entre la
barra de empuje y su encapsulamiento permanece libre. Pero puede llenarse
también para ofrecer un mejor aislamiento. Para este propoésito son
apropiadas lana de vidrio o fibras ceramicas. Debido al encapsulamiento, el
dispositivo deshornador asume la forma de un cuadrangulo si el cabezal
expulsor es rectangular y estd envuelto en todos los lados por el
encapsulamiento segun la invencién. En el interior, la barra de empuje
formara entonces un cilindro macizo. El dispositivo envolvente se fabrica

preferiblemente de un material resistente a la temperatura.

[0010] Gracias a las placas guia, la barra de empuje se protege de las altas
temperaturas de la camara del horno de coque y, mas particularmente, de las
paredes del horno de coque que quedan expuestas luego del deshornado de
coque. Puesto que la capacidad térmica y el indice de calentamiento del
encapsulamiento es pequefia, se impide en gran medida el enfriamiento de
la camara del horno de coque y, mas particularmente, de las paredes del
horno de coque. El aire frio del entorno no puede alcanzar las paredes del
horno de coque, con lo cual éstas tampoco se enfrian. Si el interior del
encapsulamiento contiene un relleno aislante, las paredes del horno de
coque permanecen practicamente a las mismas temperaturas, a menos que

el deshornado de coque tome un tiempo excesivo.

[0011] Se reivindica en particular un dispositivo para deshornar la carga de

una camara de horno de coque, en donde

e el dispositivo se configura como una barra de empuje en forma
de una barra compuesta por un cabezal expulsor montacdo del

lado del horno en forma de una placa,
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y que se caracteriza porque

e el cabezal expulsor se rodea por placas guia montadas en
direccion hacia atras o faldones, formando asi el
encapsulamiento que tiene las mismas longitudes laterales
exteriores que el cabezal expulsor y la forma exterior de un
cuadrangulo con una seccion transversal uniforme, si el cabezal
expulsor es rectangular o cuadrada, formando la barra de
empuje, posicionada en el interior, un cilindro macizo si es

redondo en seccidn transversal.

[0012] El cabezal expulsor tiene preferiblemente la misma seccidn
transversal que la abertura de la camara del horno de coque. Las paredes
exteriores del encapsulamiento contactardn entonces perfectamente las
paredes de la camara del horno de coque de modo que queden
completamente blindadas contra las temperaturas relativamente frias del
entorno del horno de coque cuando se deshorna el contenido de la camara
del horno de coque. De ese modo, el proceso de deshornado del horno de
coque puede ejecutarse igualmente bajo condiciones atmosféricas adversas.
Los faldones protegen asi mismo el lado posterior del cabezal expulsor y la

barra de empuje de alta temperaturas durante el deshornado de coque.

[0013] Para aplicacion en el deshornado de la torta de coque, el cabezal
expulsor puede ser de forma rectangular o cuadrada. No obstante, es
también factible configurarlo en una forma circular. Esto es particularmente
ventajoso con una forma especial del horno de coque. En principio, es
posible configurar el cabezal expulsor en cualquier forma arbitraria si esto

se requiere por un proceso optimo de deshornado de coque.

[0014] La barra de empuje, ademas, puede tener cualquier forma arbitraria
y cualquier seccion transversal arbitraria. En una configuracion sencilla, la

barra de empuje se configura como un cilindro macizo y tiene una seccion
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transversal redonda. Como la barra de empuje se monta ventajosamente en
el centro del cabezal expulsor, forma un cilindro macizo en el cuadrangulo
o cilindro creado por el encapsulamiento, dependiendo de la forma del
cabezal expulsor. No obstante, para la fabricacion del dispositivo segin la
invencién, la barra de empuje puede tener también cualquier forma
arbitraria. Por ejemplo, puede configurarse como un cuadrangulo. Pero
puede fabricarse iguélmente de vigas T sencillas, montadas en el lado del
catezal. Es también factible soldar vigas T entre si y utilizar éstas como
barras de empuje con una estabilidad mejorada. Finalmente, las barras de
empuje pueden configurarse arbitrariamente, dependiendo de los

requerimientos del procedimiento de deshornado de coque.

[0015] Se da preferencia a una configuracion que el cabezal expulsor forma
con la envoltura o encapsulamiento montado sobre él, siendo de una
seccion transversal uniforme en longitud. De ese modo, las puertas de la
camara del homo de coque se cubren completamente por el
encapsulamiento y no entran en contacto con el aire ambiente mas frio.
Dependiendo de los requerimientos exigidos del procedimiento de
deshornado, puede ahusarse o engrosarse en longitud y variar en seccion
transversal. Por ejemplo, esto puede ser 1til con pisos sensibles de solera de
aire secundario o cimaras. De igual modo, la forma puede configurarse
irregularmente, si lo requiere el perfil de la camara del horno de coque o
para una proteccion térmica optima. Todo el dispositivo para deshornar,
incluyendo el encapsulamiento, se configura ventajosamente de modo que
el proceso de expulsar el contenido de la camara del horno de coque

proceda en una manera tan baja en intercambio de calor como sea posible.

[0016] Para la fabricacion del encapsulamiento segin la invencién, las
placas guia pueden montarse en todos los lados del cabezal expulsor. De
ese modo, todas las paredes del horno se protegen del enfriamiento o baja
de temperatura, debidos a una penetracion simultanea de aire ambiente frio,

cuando se deshornan camaras de horno de coque. Sin embargo, es también
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posible proveer menos de cuatro lados del cabezal expulsor con el faldon
trasero, por ejemplo, si el cabezal expulsor es de forma rectangular. Por
ejemplo, el lado inferior del molde puede permanecer libre para proteger el
piso de la camara del horno de coque, que usualmente es mas delgada y
menos robusta. Es factible ademas proteger Uinicamente un lado del cabezal
expulsor con el encapsulamiento segun la invencién. Los faldones pueden
diferir en longitud si esto se exige para proporcionar un proceso optimo

para el deshornado de coque.

[0017] Los faldones o placas guia utilizadas para construir el
compartimento segin la invencion pueden fabricarse de un material
metalico resistente al calor. No obstante, pueden fabricarse también de un
material ceramico. Es igualmente factible fabricar los faldones de un
material metalico y proveerlos con un recubrimiento ceramico. El citado
recubrimiento puede configurarse ventajosamente en tal forma que refleje o
reflecte el calor del entorno. Analogamente, es posible proporcicnar un
recubrimiento compuesto de una capa termo-reflectora, el asi llamado
"recubrimiento de alta emisidén", mencionado aqui por ejemplo. Por
ejemplo, éste puede integrarse por medio de un proceso de temperatura de
alta sinterizacién en las capas exteriores del material. Materiales termo-
reflectores apropiados son particularmente 6xidos de metal inorganicos en
una mezcla con carburos, mencionandose como ejemplos 6xidos de cromo
o hierro en una mezcla con carburos de silicio. Una descripcion ejemplar de
un recubrimiento de alta emision se encuentra en EP 742276 Al. Se
considera optima una estructura de un faldon fabricado de un material
resistente al calor y que, para un mejor aislamiento, posee una capa aislante
y resistente al calor. La capa resistente al calor puede aplicarse como un

recubrimiento, pero también en forma de hojas metalicas o losetas.

[0018] La barra de empuje y el cabezal expulsor se hacen de un material
que es resistente a las altas temperaturas que prevalecen en la camara del

horno de coque. Se da preferencia a una barra de empuje 0 un cabezal
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expulsor fabricados de un material altamente resistente al calor, con el fin
de resistir las temperaturas elevadas que predominan en el interior de las
camaras de horno de coque. El cabezal expulsor, en particular, puede
proveerse igualmente con un recubrimiento resistente al calor para una
mejor proteccion de las altas temperaturas. Por ejemplo, éste puede ser un
recubrimiento fabricado de material ceramico, ladrillos de arcilla
refractaria, silice u hormigén proyectado hidraulico. La barra de empuje,
ademas, puede equiparse con tal recubrimiento, si se requiere para proteger
esta parte estructural. Como regla general, sin embargo, esto no se requiere
ya que prevaleceran alli temperaturas bajas debido a los faldones puestos

alrededor de la barra de empuje.

[0019] El encapsulamiento formado montando los faldones alrededor del
cabezal expulsor puede conformarse asi mismo por dispositivos adicionales
que sirven para controlar el procedimiento de deshornado. Por ejemplo,
éstos pueden ser equipos medidores de temperatura o mirillas de inspeccion
de vidrio. No obstante, el encapsulamiento puede componerse asi mismo de
dispositivos que sirven para mejorar el proceso de coquizacion. Ejemplos
de tales dispositivos son materiales aislantes tales como lana de vidrio o

fibras ceramicas.

[0020] El dispositivo consta también de partes componentes que sirven para
sujetarlo a una maquina deshornadora de coque o un mecanismo propulsor.
Estas partes componentes se fijan preferiblemente al extremo de la barra de
empuje. Sin embargo, pueden sujetarse igualmente al extremo de los
faldones o del encapsulamiento. Ello depende del tipo de maquina
deshornadora de coque o del mecanismo propulsor. Para operar el
dispositivo segiin la invencién, pueden aplicarse tanto maquinas
deshoradoras de coque méviles como maquinas deshornadoras de coque

estacionarias.

[0021] Finalmente, se reivindica un método que utiliza el dispositivo segun

p
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la invencion para deshornado de coque. Usualmente el método se configura
de tal modo que el procedimiento de deshornado de coque se lleva a cabo
después del procedimiento de apertura de la puerta. Como regla general
esto se hace al final de un proceso de carbonizacién de carbon que, en un
horno de coque de "No Recuperacion” o de "Recuperacion de Calor", toma
normalmente 16 a 192 horas. El procedimiento de deshornado de coque es
seguido entonces por un nuevo proceso de carga. En realidad, el dispositivo
segun la invencion puede utilizarse también para ejecutar una limpieza si
los equipos disponibles lo hacen aparecer ventajoso. Luego de cargar, las
puertas de la camara del horno de coque se cierran y sigue a continuacion
un ciclo renovado de carbonizacion de carbon. El método segln la

invencion es apropiado para todos los tipos de hornos de coque.

[0022] Ademas, el dispositivo segin la invencion puede servir para
proteccion de instrumentos de medicion que pueden montarse en la barra de
empuje para monitorear el estado del horno, asi como el proceso de
carbonizacién y los cuales pueden protegerse, por el encapsulamiento

descrito, de los impactos de radiacion que se originan del interior del horno.

[0023] El dispositivo segun la invencion se explica mediante cuatro dibujos,
representando estos dibujos simplemente ejemplos de incorporaciones para

el disefio del dispositivo segiin la invencion.

[0024] FIG. 1 muestra una camara del horno de coque abierta en una vista
lateral, en la cual la torta de coque se deshorna por el dispositivo segin la
invencion. FIG. 2 muestra, en una vista vertical desde arriba, un dispositivo
segun la invencion para deshornar. FIG. 3 muestra, en una vista vertical
desde arriba, un dispositivo segin la invencion con una barra de empuje
compuesta de dos vigas en T soldadas. FIG. 4 muestra, en una vista frontal,
una camara de horno de coque durante el procedimiento de deshornado de

coque con un dispositivo segun la invencion.

1
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[0025] FIG. 1 muestra una camara de horno de coque abierta (1) en la cual
la torta de coque (2) queda expuesta luego de la apertura de las puertas de la
camara del horno de coque (3). La torta de coque (2) se deshorna de la
camara del homo de coque con el cabezal expulsor (4) del dispositivo
deshornador de coque. Para este proposito, el cabezal expulsor (4) junto con
la barra de empuje (5) se presiona a través del horno de coque. Faldones
orientados hacia atras (6a) se aseguran al cabezal expulsor (4). Si el cabezal
expulsor es rectangular, Unicamente el faldon superior e inferior pueden
verse en esta vista. Los faldones laterales (6b) se omitieron para una mejor
explicacion. Puesto que aire frio se presionaria en la camara del horno de
coque, a menos que se montaran faldones detras del cabezal expulsor, estos
faldones impiden un enfriamiento de la camara del horno de coque. El
cabezal expulsor se configura ventajosamente de modo que encaje
exactamente entre la pared de la camara del horno de coque (7), que
enmarca la puerta, y la solera del horno de coque (8). De ese modo se
impide una admision de aire desde afuera. Usualmente localizadas debajo
de la solera del horno de coque se encuentran soleras de aire secundario (9)
y los dispositivos de entrada de aire secundario (10), de manera que el piso
puede ser un poco mas delgado. También se muestran aqui los dispositivos
de entrada de aire primario (11) en el techo, provistos con dispositivos de
control (11a), y aparejos de cable (12) para accionar la puerta con

sujeciones (12a).

[0026] FIG. 2 muestra un dispositivo deshornador segiin la invencion
compuesto de un cabezal expulsor (4) y una barra de empuje (5). Fijados a
¢l se encuentran los faldones (6b) los cuales forman un. Si el cabezal
expulsor es rectangular, unicamente los faldones laterales pueden verse en
esta vista. Un acoplamiento para la méquina deshornadora de coque (13)

sigue a continuacion de la barra de empuje.

[0027] FIG. 3 muestra un dispositivo deshornador segin la invencion con

un cabezal expulsor y una barra de empuje. El cabezal expulsor (4) y la
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barra de empuje (5) se forman de dos vigas en T soldadas entre si. Se
observan aqui los faldones laterales. Aplicada al cabezal expulsor se
encuentra una capa (14), compuesta de un material que es altamente

resistente al calor.

[0028] FIG. 4 muestra una camara de horno de coque (1) en una vista
frontal, cuya torta de coque (2) se deshorna con un dispositivo seglin la
invencion. La camara del horno de coque se abre elevando las puertas de la
camara del horno de coque (3), de modo que la torta de coque (2) quede
expuesta. La pared de la cdmara del horno de coque (7), que enmarca la
puerta, queda aqui oculta por la puerta de la camara del horno de coque
levantada (3) y, por consiguiente, no puede verse. Ventajosamente, el
cabezal expulsor (4) tiene una seccion transversal que encaja exactamente
en la abertura, de modo que la torta de coque (2) queda detras del cabezal
expulsor (4). El cabezal expulsor (4) se empuja fuera de la cdmara del
horno de coque con la ayuda de barras de empuje (5). El cabezal expulsor
(4) se equipa con faldones que se montan en direccion hacia atras
(proyectandose del plano del papel). Aqui el cabezal expulsor es
rectangular, de modo que se fijan faldones tanto horizontales (6a) como
verticales (6b). Los faldones impiden que aire frio entre en la camara del
horno de coque detras del cabezal expulsor (4). Aqui se observan, también,
las soleras de aire secundario (9), los orificios para aire secundario (10), los
orificios para aire primario (11) en el techo del horno con medios de control
(11a) y aparejos de cable (12) para halar las puertas de la camara del horno

de coque incluyendo la sujecion (12a).
[0029] Listado de Simbolos de Referencia
1 Camara del horno de coque

Torta de coque

Puerta de la camara del horno de coque

BN

Cabezal de la barra de empuje

U
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4a Cordén de soldadura

5  Barra de empuje

6a Faldon o encapsulamiento montado horizontalmente

6b Faldon o encapsulamiento montado verticalmente

7 Pared del horno que enmarca la puerta

8 Solera de la camara del horno de coque

9  Solera de aire secundario

10  Orificios de acceso para aire secundario

11 Orificios de acceso para aire primario en el techo

11a Mecanismo de control para aire primario

12 Cadena o aparejo de cable para abrir puertas de la camara del horno de
coque

12a Sujecion de la puerta al aparejo de cable

13 Acoplamiento de la maquina deshornadora de coque a la barra de
empuje

14  Capa resistente al calor
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Reivindicaciones

1. Un dispositivo para deshornar la carga de una camara de horno de

coque, en donde

» el dispositivo se configura como una barra de empuje en forma
de una barra conformada por una cabezal expulsor, montado

del lado del horno, en forma de una placa
caracterizado porque

» el cabezal expulsor se rodea por placas guia o faldones
montados en direccion hacia atras, formando asi un
encapsulamiento que tiene las mismas longitudes laterales
exteriores que el cabezal expulsor y la forma exterior de un
cuadrangulo, con una seccion transversal uniforme, si el
cabezal expulsor es rectangular o cuadrado, formando la barra
de empuje, posicionada en el interior, un cilindro macizo, si es

redonda en seccion transversal.

2. Un dispositivo como se define en la reivindicacion 1, caracterizado
porque el cabezal expulsor es de una configuracion redonda, de
modo que el dispositivo para deshornar tiene la forma exterior de un

cilindro con una seccion transversal uniforme.

3. Un dispositivo como se define en la reivindicacion 1, caracterizado
porque el cabezal expulsor es de cualquier configuracion arbitraria
de modo que el dispositivo para deshornar tiene la forma exterior

alargada de la seccion transversal del cabezal expulsor.

4. Un dispositivo como se define en una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque la seccion
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transversal del encapsulamiento varia en el recorrido dirigido hacia
atras, de modo que el encapsulamiento tiene una configuracion

arbitraria.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 4, caracterizado porque los faldones son mas cortos

en longitud que la barra de empuje.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 4, caracterizado porque los faldones a los lados del

cabezal expulsor difieren en longitud.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 6, caracterizado porque la barra de
empuje tiene una seccion transversal redonda de cualquier
configuracion arbitraria y se posiciona en seccion transversal en el

centro del dispositivo deshornador.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes 1 a 6, caracterizado porque la barra de
empuje tiene cualquier seccion transversal arbitraria de cualquier
configuracion arbitraria y se posiciona en seccion transversal en

cualquier posicion arbitraria del dispositivo deshornador.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 8, caracterizado porque el
dispositivo para deshornar el contenido de una camara de horno de
coque tiene exactamente la seccion transversal de la abertura de la
camara del horno de coque a deshornarse o cargarse,

respectivamente.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 0 9, caracterizado porque las placas guia se montan en

todos los lados del cabezal expulsor.

PCT/EP2008/009964 2”



WO 2009/071216

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

16

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 9, caracterizado porque las placas guia se montan

en menos de todos los lados del cabezal expulsor.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 u 11, caracterizado porque la barra de empuje para

deshornar la torta de coque es una viga en T.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 u 11, caracterizado porque la barra de empuje para
deshornar la torta de coque es una barra de empuje conformada por

varias vigas en T soldadas entre si.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 13, caracterizado porque el encapsulamiento se
fabrica completa o parcialmente de un material metalico resistente al

calor.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 13, caracterizado porque el encapsulamiento se
fabrica completa o parcialmente de un material ceramico resistente

al calor.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 15, caracterizado porque la barra
de empuje en el cabezal expulsor, o en el encapsulamiento, o en el
cabezal expulsor y en el encapsulamiento, se provee con un

recubrimiento fabricado de un material protector del calor.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 16, caracterizado
porque la capa hecha de un material protector del calor se aplica en

forma de hojas metélicas o losetas.

PCT/EP2008/009964 7/(
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Un dispositivo como se define en la reivindicacion 16 o 17,
caracterizado porque esta capa se aplica como una capa altamente

termo-reflectora en forma de un recubrimiento de "alta emision".

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 18, caracterizado
porque esta capa se fabrica de oxidos de metal inorganicos,

mezclados con carburos.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 19, caracterizado porque el
dispositivo comprende instrumentos, posicionados en el interior de
la configuracion formada por el encapsulamiento, para medir la

temperatura.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 20, caracterizado porque el
dispositivo comprende materiales aislantes posicionados en el

interior de la configuracion formada por el encapsulamiento.

Un dispositivo segiin la reivindicacion 21, caracterizado porque los

materiales aislantes son lana de vidrio o fibras ceramicas.

Un método para carbonizacion de carbon caracterizado porque un
dispositivo deshornador, como se define en cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 22, se aplica para deshornar el

coque.

PCT/EP2008/099964 [L[/
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Extracto

La invencion se refiere a un dispositivo para descargar el contenido de una
camara de horno de coque, conformado el citado dispositivo por un cabezal
expulsor con barras de empuje montadas detras de ¢l, en donde placas guia
o faldones se instalan a un cabezal expulsor, los cuales impiden el arrastre
simultineo de aire en la camara del horno de coque, impidiendo en esa
forma un enfriamiento no deseado de la camara del horno de coque durante
el deshornado. Los faldones protegen asi mismo a la barra de empuje y al
lado posterior del cabezal expulsor de cargas excesivas de calor. Los
faldones sirven ademds para proteger los dispositivos de medicion
montados en el encapsulamiento. Los faldones pueden fabricarse de un
material metélico o cerdmico resistente al calor. Los faldones o el cabezal
expulsor pueden equiparse igualmente con un recubrimiento resistente al
calor o termo-reflector o con losetas resistentes al calor o termo-reflectoras.
La presente invencion se refiere también a un método para el deshornado de

camaras de horno de coque aplicando el dispositivo segun la invencion.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 1)
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Reivindicaciones

1. Un dispositivo para deshornar la carga (2) de una cdmara de horno de

coque (1), en donde

- el dispositivo se configura como una barra de empuje (S) en
forma de una barra conformada por una cabezal expulsor (4),

‘ montado del lado del horno, en forma de una placa
Q caracterizado porque

« el cabezal expulsor (4) se rodea por placas guia o faldones (6a,
6b) montados en direcciéon hacia atrds, formando asi un
encapsulamiento que tiene las mismas longitudes laterales
exteriores que el cabezal expulsor (4) y la forma exterior de un
cuadrangulo, con una seccién transversal uniforme, si el
cabezal expulsor (4) es rectangular o cuadrado, formando la
barra de empuje (5), posicionada en el interior, un cilindro

. macizo, si es redonda en seccion transversal.

2. Un dispositivo como se define en la reivindicacion 1, caracterizado
porque el cabezal expulsor (4) es de una configuracion redonda, de
modo que el dispositivo para deshornar tiene la forma exterior de un

cilindro con una seccion transversal uniforme.

3. Un dispositivo como se define en la reivindicacioén 1, caracterizado
porque el cabezal expulsor (4) es de cualquier configuracion
arbitraria de modo que el dispositivo para deshornar tiene la forma

exterior alargada de la seccion transversal del cabezal expulsor (4).

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)



Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado porque la seccion
transversal del encapsulamiento varia en el recorrido dirigido hacia
atras, de modo que el encapsulamiento tiene una configuracion

arbitraria.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 4, caracterizado porque los faldones (6a, 6b) son

mas cortos en longitud que la barra de empuje (5).

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 4, caracterizado porque los faldones (6a, 6b) a los

lados del cabezal expulsor (4) difieren en longitud.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 6, caracterizado porque la barra de
empuje (5) tiene una seccién transversal redonda de cualquier
configuracion arbitraria y se posiciona en seccion transversal en el

centro del dispositivo deshornador.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de . las
reivindicaciones precedentes 1 a 6, caracterizado porque la barra de
empuje (5) tiene cualquier seccion transversal arbitraria de
cualquier configuracién arbitraria y se posiciona en seccion
transversal en cualquier posicion arbitraria del dispositivo

deshornador.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de Ias
reivindicaciones precedentes 1 a 8, caracterizado porque el

dispositivo para deshornar el contenido de una cdmara de horno de

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
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coque tiene exactamente la seccidn transversal de la abertura de la
camara del hormo de coque a deshornarse o cargarse,

respectivamente.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 9, caracterizado porque los faldones (6a, 6b) se

montan en todos los lados del cabezal expulsor (4).

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 9, caracterizado porque los faldones (6a, 6b) sc

montan en menos de todos los lados del cabezal expulsor (4).

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 u 11, caracterizado porque la barra de empuje (S)

para deshornar la torta de coque (2) es una vigaen T.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 u 11, caracterizado porque la barra de empuje (5)
para deshornar la torta de coque (2) es una barra de empuje (5)

conformada por varias vigas en T soldadas entre si.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 13, caracterizado porque el encapsulamiento se
fabrica completa o parcialmente de un material metalico resistente al

calor.

Un dispositivo como se define en cualquiera de las reivindicaciones
precedentes 1 o 13, caracterizado porque el encapsulamiento se
fabrica completa o parcialmente de un material ceramico resistente

al calor.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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18.

19.

20.

21

22.

4

reivindicaciones precedentes 1 a 15, caracterizado porque la barra
de empuje (5) en el cabezal expulsor (4), o en el encapsulamiento, o
en el cabezal expulsor (5) y en el encapsulamiento, se provee con un

recubrimiento (14) fabricado de un material protector del calor.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 16, caracterizado
porque la capa (14) hecha de un material protector del calor se

aplica en forma de hojas metalicas o losetas.

Un dispositivo como se define en la reivindicacién 16 o 17,
caracterizado porque esta capa (14) se aplica como una capa
altamente termo-reflectora en forma de un recubrimiento de "alta

emision”.

Un dispositivo como se define en la reivindicacion 18, caracterizado
porque esta capa (14) se fabrica de 6xidos de metal inorganicos,

mezclados con carburos.

Un dispositivo como se define en una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 19, caracterizado porque el
dispositivo comprende instrumentos, posicionados en el interior de
la configuracién formada por el encapsulamiento, para medir la

temperatura.

.Un dispositivo como se define en una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes 1 a 20, caracterizado porque el
dispositivo comprende materiales aislantes posicionados en el

interior de la configuracion formada por el encapsulamiento.

Un dispositivo segun la reivindicacion 21, caracterizado porque los

materiales aislantes son lana de vidrio o fibras ceramicas.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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23. Un método para carbonizacion de carbdn caracterizado porque un
dispositivo deshornador, como se define en cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 1 a 22, se aplica para deshornar el

- coque (2).

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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N derechos concedidos o en curso de concesién; recibir toda

domiciliado{s) en Friedrich-Unhde-Strasse 15, 44141 Dortmund ,
Alemania

Nombro{amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, de Bogots, Colombia, apoderados
verdaderos y legales con poder especial, amplio y
suficiente, para recabar de las oficinas y autoridades
colombianas administrativas, judiciales y de policfa, en
cualquier instancia o recurso, la obtencién de patentes de
invencién, registros de marcas, disefios industriales,
modelos de utilidad, depésitos de nombres comerciales, .
lemas comerciales y ensefas, registros de derechos de
autor y contratos sobre los mismos, obtencién de
certificados de obtentor de variedades vegetales, asf
como sus prérrogas, renovaciones, anotaciones de
traspaso, cambios .de nombre y/o domicilio y/o direccién;
elaborar, tramitar y registrar contratos de licencia y
licencias de cualesquiera clases; intervenir como
demandante o como demandado en cualquier instancia y
recurso ante cualquier juez, corporacién, funcionario
publico o autoridad en acciones judiciales, administrativas
y de policfa tales como: oposiciones al registro de
marcas; acciones de caducidad, cancelacién y rulidad;
acciones reivindicatorias, acciones derivadas de la
obtencion o explotacién de licencias; acciones de
competencia desleal; demandas penales; - acciones de
indemnizacion de perjuicios, reclamos y observaciones a
solicitudes de patentes, disefios industriales, modelos de
utilidad, en el ejercicio de medidas cautelares y en otras
acciones o medidas similares.

A este efecto, lofs} facultofamos) para elevar solicitudes,
formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar 1mpuestos, cuotas y
gravdmenes prescritos por la ley; renunciar o desistir a

" clase de documentos y valores, dando el descargo

respectivo, y, en general, para dar ante dichas
autoridades todos los pasos necesarios al efecto indicado
y tomar todas las medidas que creyeren conducentes al
resguardo de mis (nuestros intereses), con todas las
demds facultades legales necesarias.

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar
en mi (nuestro) nombre lo actuado asi como la facultad
de desistir, transigir, comprometer, y la de sustituirio en
todo o en parte y revocar sustituciones. Asimismo
nombro{amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, domiciliado(s) en Ia Carrera 7 No.
71-21, Torre B, Piso 4, mis (nuestros) apoderados en
Colombia, con facultades para recibir notificaciones vy
designar apoderados judiciales o extrajudiciales.

Otorgado y firmado en

hoy de de

Firma

Nombre
Cargo

Brigard & Castro
BOGOTA - COLOMBIA

B 102492 /%3 g/c )
@>

POWER OF ATTORNEY

I (We) UHDE GMBH

domiciled in Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Dortmund,
Germany

Hereby appoints JUAN PABLO- CADENA SARMIENTO
and/or CARLOS H. PALACIO EASTIMIAN ahd/or MARTIN
E. TORRES CARDOZO, of Bogots, Colombia, my (our)
true and lawful attomeys with special, ample -and
sufficient power to obtain from the Colombian
administrative, judicial and police offices and authorities,
in any instance, privileges of patents of invention,
registration of trademarks, industrial: designs and utility
models; registration of commercial names, slogans and
emblems, registration of copyright and contracts related
thereto, certificates of obtainers of vegetables varieties,
as well as extensions, renewals and recordal of
assignments and changes of name, domicile and address
related to the sbove; to prepare, prosecute and register
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant in
any instance or recourse, and before any judge,
corporation, public official or authority in  judicial,
administrative and police actions, such as: oppositions
to the registration of trademarks; caducity, cancellation
and nullity actions; claim actions derived from the
obtaining or exploitation of licenses, action of unfair
competition; cnminal proceedings, actions for payment
of damages: claims or observations on patent
applications, models, industrial designs and utility
modeis; in the exercise of preventive measures and in
other actions or similar proceedings.

To that affect they hereby empowered to file
applications, formulate descriptions, amendments,
protests,  declarations, oppositions, cancellations,
nuilities, appeals and claims; to pay taxes, quotas and
assessments prescribed by law, renounce or waive the
rights granted or in the process of granting; to receive all
kinds of documents and valuables, giving the respective
release of receipt, and, In general, to take before said
authorities the necessary steps to such effect, and any
measures that they may deem pertinent to the safeguard
of my (our} interest(s) with all the other necessary
legal powers.

This power includes the facuity to ratifty or confirm
desist, settle and compromise on my (our) behalf, and to
substitute this power in whole or in part and to revoke
substitutions. At the same time | (We} hereby appoint
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H.
PALACIO EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES
CARDOZO, domiciled in Carrera 7 No. 71-21, Torre B,
Piso 4, my {(our) attorney(s} in fact, with powers to
receive notifications and to designate judicial and
extrajudicial attorneys.

-- Granted-and.signed in-. ... .

200

this

day of
Uhde GmbH

L(Lé&/ A{/‘@UA@M/

Signature
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‘Hoy de de

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Hoy de de
personalmente comparecié ante mf

a quien ,conozco, y de quien me consta que firmé el
anterior documento, debidamente juramentado declaré y
dijo que 6! (ella) es

de UHDEIGMBH

Sociedad legalmente constituida para un perfodo de
duracién,que adn no ha terminado; que el declarante estd
autorizado por dicha compafifa para conferir este poder;
que el sello estampado por él al pie de tal poder, en
nombre y representacion de la expresada compafiia, es el
sello oﬁc;ial de ella; y que el objeto para el cual se confiere
este insfrumento estd comprendide dentro del objeto
social dejla sociedad.

El suscrito Notario hace constar que tuvo a la vista las
pruebas de la existencia de la sociedad.

Estado de
con fecha

Yy que |quien confiere el presente poder es su
representante.

Notario Pablico ({ssllo)

| CERTIFICADO NOTARIAL
PERSONA NATURAL

,-comparecid{eron)
ante mf

a quien {es) conozco y me consta que esison) lals)
persona(s} firmante(s) del documento que precede y
quien(es)ldec!ara(n) que otergan el mismo para Igsfines
Yy p;opésijcos que en é| se expresan. & L

Notario Publico {(selio)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA,

PR

NOTARIAL CERTIFICATE (¢ORPORATION)\§; i

On this day of
personally appeared before me

to me known, and known to me to be the person who Y
signed the foregoing instrument who being by me duly
sworn did depose and say that hel{she} is the

of UHDE GMBH

Which is legally constituted for a term not yet expired,
that deponent is authorized by said Company to confer
this Power of Attorney: that the seal affixed hereunto
by the deponent in the name and on behalf of said
Corporation 1s the corporate seal thereof: and that the
purpose for which this instrument is granted is included

within the corporate purpose of company. Y

The undersigned Notary Public attests that he has seen
the documents that prove the existence of the company.

State of
, under date of

: *
jand that he {she) who grants the present power of
' attorney is its Representative.

Public Notary (Seal)

: NOTARIAL CERTIFICATE
i {NATURAL PERSON

On this day of of
personally appeared before me

who 1s{are) known to me and who [ attest sxecuted the
foregoing document and he (they) declared he (they)
grant(s) the documant for the uses and purposes therein
| expressed.




Notarial Deed No. 168 of the Year 2007

The authentication of the signatures was implemented in the business premises of the compa-
ny Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

I herewith certify that the signatures appearing overleaf of

1) Mr. Dirk Lichte, born 4th of July 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortriindg i,

2) M. Michael Massoth, born 8th of Décember'1950;
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,

- personally known to the Notary public -

have been made before me by the said gentlemen by their own hands.

walso herewith certify on the basis of a todays on sight inspection of the Trade Register of the
er Court of Dortmund (Amtsgericht Dortmund) - , that Uhde GmbH - registered under
2291 — is a corporation duly organized and existing under the laws of the Ferderal Re-
publi®f Germany and that the said Mr. Dirk Lichte and Mr, Michael Massoth are legally
empowded to represent and bind the Uhde GmbH by their joint signatures with full power

The notary k;id the parties concerned, if § 3 I Nr. 7 BeurkG (German Notary Code) was
applicable, mea\ing if he or an associate of his law firm have been involved in the same legal
matter outside the\

b

P
Notary public

Value of subject matter: 25.000.00 €

Official fee § 45 I KostO Ly 5/20 21,00€
Limited official fee outside the office § JI 1 KostO 5/10 21,00€
Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 158§r. 1 KostO 13,00 €
Lump sum documents §§ 136 I, I, 152 I KostO (Ablichtungen 2 Stiick) 1,00 €
Value added tax (VAT) 19 %, § 151a KostQ 10,64 €
Sum 66,64 €

(Ypo
otary public
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Certificado Notarial No, 168 del Afio 2007 |
La autenticacién de las firmas se realizé en los estai)lecimientos comerciales de la empresa
Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

.

1
Por el presente certifico que las firmas manuscritas, ique aparecen al dorso de la pagina de
1) el sefior Dirk Lichte, con fecha de nacimilento el 4 de julio.de 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,
|

2) el sefior Michael Massoth, con fecha de ﬁacimiento el 8 de diciembre de 1950,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund;,

- conocidos personalmente por el notario pfiblico -
|

fueron puestas en mi presencia por dichos sefiores. !

Certifico ademds por el presente, con base en una inspeccién visual realizada el dia de hoy
en el Registro Mercantil del Juzgado Municipal de Dortmund (Amtsgericht Dortmund),
que la firma Uhde GmbH - inscrita bajo el No. H 2291 — es una empresa debidamente
constituidz y existente bajo las leyes de la Repiiblica Federal de Alemania y que dichos
seflores Dirk Lichte y Michael Massoth estin legélmente autorizados para representar y
obligar a la Uhde GmbH mediante sus firmas conjuritas con plenos poderes y facultades.

El notario pregunt6 a las partes interesadas, si se aplicaba el Articulo 3 Seccién I Numeral
7 del Codigo Notarial Aleman, en el sentido de si 8] o un socio de su firma de abogados
habian estado involucrados en el mismo asunto legal fuera de la actividad notarial. Esta
circunstancia fue negada por las partes. :

Dortmund, 12 de marzo de 2007

RpdH .
Notario Piblico

Valor del negocio: 25.000.00 €

Tarifa oficial § 45 1 KostO ; 520 21,00€
Tarifa oficial limitada fuera de 1a oficina § 58 I 1KostO 5/10 21,00€
Certificado § 21 pardgrafo 1 No. 1 BNotO § 150 No.i 1 KostO 13,00 €
Suma total documentos §§ 136 I, II, 152 I KostO (2 fotocopias) 1,00€
IVA 19 %. § 151a KostO : 10,64 €
Total : 66,64 €

Notario Pablico
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APOSTILLA )
(Convention de La Haye du § octobre 1961)

1. Pals: Republica Federal de Alemania

Este documento puiblico
2. esta firmado por el sefior

Radiger Spott

3. en su condicién de

Notario
4. lleva el sello del

notario Spott en Dortmund

Certificado
en Dorimund 6. el 14 de marzo de 2007
por el Presidente del Tribunal Regional
bajo el No. 9E4 — 490
Sello: 10. Firma e S
En representacion

© o~ v

(lfé)‘;n/l;ggn‘{“ oy

La presente traduccion oficial al espafiol - No. 001/07 - de una Apostilla en alemdn, que acompafia
al Certificado Notarial No. 168 del Afio 2007 en idioma inglés, fue elaborada por Hernando Torres
Barrera, Traductor ¢ Intérprete Oficial, segin Resolucién 01305 de 1998 del Ministerio de Justicia y
del Derecho.

Es traduccién total, fiel y conforme, de la cual queda copia en el archivo del traductor para su

confrontacién, a la cual me remito.

Bogota, D. C, abril 30 de 2007

TRADUCTOR E INTERPRETE OFICUAL
RES. No, 1305 MINNUSTICIA 1998




.04

SUPC’%INJLN[J DENpy TRIA
S

[/

ﬁfﬂgggsﬁiﬁssimaﬁsﬂ:/@ﬁiiéiif“'O

No. 1¢ 073

74518

Indicacion que
Datos de iden
Descripcidn d

Dibujos de se

Completa

iy

/

Comprobantd de pago de-las té;safs establecidas (De ser el caso formato de descuento)

2 S5e sollolta una pat@nte
tn’lcaolon del sohc;tante,

lal mvenCIon

‘estos perlmente$§ :

'

7

MODELO DE UTILIDAD | D

ILNFEI 7l

_Dep, zom D!R NUEVASCR
ESENTACION

378 FASE
Eolios. 4 NA, CIONALI

Art 33 Decision 486/00
\\
odela persona que presenta la solicitud

L]

rlncompleta

M MODELO DE UTILIDAD PCT D Ar £.33 Decision 486/00 Circular Unica

lndroauon qu e se sohmta una PCT

Copia de la d

 f — )

reivindicatorit

Dibujos de s

Comprob_ante

Completa

’vsr:No INDUSTRIAL [ ]

" Indicacién qug

Representacit

disefio

 Completa

[

— i

ESQUENA DE TRAZADO [ ||

Indicacion que

Datos de iden
Representamc

1 Comprobante

Completa [

—

ohcttud en espanol tal como fue presentada mnmalmente (c

apitulo descriplivo,

0, resumen)

=r estos peltmentes N

—_—

Datos de i‘deHIF

Comprobante:

3 de pago de las tauds e%tablec;das (

\
‘1.
>1

I

!

de ser el caso formato de descuento)

: Inéompl_eta D :

(Art. 119 Dectsmn 486/00)
‘\

£ se solicita Dlseno mduslnal : .

tlflcaCIon del sohcltante odela persona ‘que presenta Ia solicitud

n graﬂoa ¥ fotograﬂoa del Disefio mdustrlal 0 Muestra del material que incorpora el

de:pago de las tasas establecidas

:} lnéorﬁpleta D ,

(Art. 92 Decision 486/00)

' se solicita un esqluema de trazado — - -
IflCaClOﬂ del sohutante o de la persona que presenta la solicitud
n grafica de un equema de trazado
de pago de las tasas establpolda 8

:l lnfcon;wp]eta D

i

Pl02-F08 (2009-11-18)




® P

¢N

m‘{? Industria y Comercio
B SUPERINTENDENCIA
Bogota D.C., .
2020
Doctor(a)

CADENA SARMIENTO JUAN PABLO
Apoderado(a) y/o Representante de
UHDE GMBH

REFERENCIA Radicacion No. 10 073876
Solicitud internacional PCT/EP2008/009964
Fecha inicio fase nacional 04/07/2010

Tramite 11
Evento 378
Actuacion

430
Oficio No. B U ] 4 4 8

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante o a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan

legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Codigo de Procedimiento Civil. ;

Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacion en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del término

de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente .

enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perdera su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No 49 de 2001.

Directora de Nyug¥as Cr« aciones (c)

El anterior requerimientt: fue notificaclo por fijacion en lista de fecha ] gﬂ\lllaﬂ]]g
adpaii

Al contestar favor indique el numero de Sede Centro; Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacion que se encuentra a continuaciin Sede CAN: Av. Cra 50 No. 26-55 int. 2 Tel: 5880070
Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.aov.co e-mail: info@sic.aov.co
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