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Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 50 a 69 10/Junio/2010
Reivindicaciones: Folios 70a 72 10/Junio/2010
Dibujos: Folics 74 a 80 10/Juniof2010
Prioridad; US 11 957 055 14/Diciembre/2007

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacién de Prioridad porque:
Esta solicitud fue presentada dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486). Y su
contenido técnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Un Producto Grabado en Relieve que Comprende una Lamina
Base, y un Patrén Grabado, que Incluye al menos un Elemento de Linea, en Donde
la Profundidad del Patrén Grabado Disminuye Gradualmente” (modificado en el folio
87).

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de una técnica de
grabado que pueda crear una variacion de parametro como es el de la anchura de la
linea de grabado en un grabado de relieve aplicado a un material laminado, para
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realzar la atraccién del consumidor final hacia el producto terminado.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un producto
en papel que comprende un grabado con una'variacién de anchura de linea en su
contorno, presentando un relieve de diferentes niveles, ademas del método de
formacién de dicho relieve.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona.con la Clasificacion internacional de
Patentes (CIP): A61 F 13/153,13/51, B29 C 59/04; B 31 F 1/07.

4. De la Solicitud de Patente
Titulo

E! titulo no corresponde con el objeto de la solicitud porque ademas del producto
terminado, revelan los pasos de implementacién del relieve en laminas de papel. Se
recomienda el titulo “Un Producto Grabado en Relieve que Comprende una Lamina
Base, y un Patrén Grabado, que Incluye al menos un Elemento de Linea, cuya
Profundidad del Patron del Grabado Disminuye Gradualmente y Método de
Obtencion de dicho Relieve de Disminucién Gradual”, por lo cual se sugiere al
Solicitante hacer la correccién necesaria.

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

 Sesugiere que las reivindicaciones dependientes que presentan dependencia
multiple, se redacte su preambulo de la siguiente forma, por ejemplo, la
reivindicacién 4. “El producto grabado en relieve en conformidad con las
reivindicaciones anteriores,.

e Las reivindicaciones 5, 8, y 14 presentan la expresion “al menos alrededor”.
Esta expresion no permite una comparacion con el estado de la técnica, y por
tanto, no es clara.

5. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la

solicitud de prioridad: Diciembre 14 de 2007, y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan &l objeto de esta solicitud:

Item Documento Titulo Fecha de Publicacion®
Method and apparatus for
D1 US 2005/035492 forming an embossed article 17/Fehrerof2005

D1

http:/iworldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblic?CC=US&NR=2005035492A18KC=A1&F T=D&
ND=&date=200502178DB=&localezen EP divulga (ver resumen) un aparato y un proceso
de formacion de una tela enmallada con encaje de relieve u otros articulos que
involucren el movimiento de un blanco, alrededor de una direccion predeterminada,
con un encajado no lineal.

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486) '
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La reivindicacién 1 consiste en un producto grabado en relieve que comprende una
lamina base que contiene fibras naturales, fibras sintéticas o mezclas de las mismas,
la lamina base tiene un primer lado y un segundo lado opuesto; y un patrén grabado
en relieve en el primer lado de la ldmina base, el patrdon de grabado en relieve
incluye al menos un elemento de linea en donde la profundidad del patron de
grabado en relieve a lo largo del elemento de linea disminuye de manera gradual, io
que hace que el elemento de linea parezca tener una anchura de linea decreciente.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales 1 D1 i

. Articulos o segmentos de elementos de red

Un producto grabado en relieve que comprende (80) (Hoja 3, fig. 2A: pag. 2, parr. 0027)

Miembro de encaje (44) montado en una red

una lamina base gue contiene fibras naturales,
fibras sintéticas o mezclas de las mismas, la
lamina base tiene un primer lado y un segundo
lado opuesto;

compuesta (26) superior que es conformada
de fibras celulgsicas, y una capa de red de
cubrimiento (28) (Hoja 2, fig. 2; pag. 4, parr.
0042)

y un patron grabado en relieve en el primer lado
de la lamina base, el patrdn de grabado en relisve
| incluye al menos un elemento de linea en donde la
profundidad del patron de grabado en relieve a lo
largo del elemento de linea disminuye de manera
gradual, lo que hace que el elemento de linea
parezca tener una anchura de linea decreciente

El miembro de encaje (44) presenta una
diferencia de altura (84) entre el primer
segmento del miembro de encaje (52) y el
segundo miembro de encaje (54) a lo largo de
la direccion circunferencial (40) del proceso de

estampado. (Hoja 9, fig. 7; pag. 8, parr. 0072)

Las caracteristicas esenciales del producto grabado de la reivindicacion 1 habian
sido divulgadas previamente en D1, el cual revela un articulo o segmentos de
articulo en red o malla (84) que presenta un miembro de encaje (44) que est4
montado en una red compuesta (26) que es fabricada en fibras celulésicas, y una
capa de recubrimiento (28), en donde dicho miembro de encaje (44) en una de sus
modalidades puede presentar una diferencia de altura (84) entre un primer segmento
de encaje (52) y un segundo miembro del encaje (54) a lo largo de la direccion
circunferencial (40) del proceso de estampado. (Hoja 3, fig. 2A, hoja 2, fig. 2y hoja 9,
fig. 7. pag. 2, parr. 0027, pag. 4, parr. 0042 y pég. 8, parr. 0072).

En consecuencia, la reivindicacién 1 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

De acuerdo al analisis anterior, las reivindicaciones dependientes relacionadas son
afectadas por novedad por las razones dadas a continuacion:

D1 muestra que la diferencia de altura (84) es escalonada y continua (hoja 9, fig. 7),
afectando la novedad de las reivindicaciones 2 y 3. Por otra parte, D1 revela que la
profundidad puede ser de al menos de 0,025 mm, o en otras modalidades puede
tener 0,25 mm o mas vy la diferencia de alturas se establece como minimo de 0,08
mm (pag. 8, parr. 0072) afectando la novedad de las reivindicaciones 4, 5, 10 y11.

D1 revela ademds que los anchos de la figura del miembro de encaje (44) puede
presentar varias medidas de ancho, por ejemplo, el ancho total puede ser de al
menos 0,05 cm, o en otras modalidades, presentar valores diferentes (pag. 7, parr.
0069), afectando la novedad de las reivindicaciones 6y 7. Ademas, de acuerdo al
analisis de la reivindicacion 1, el producto (80) puede presentar dos ldminas, una de
red (26) y una de recubrimiente (28) Hoja 3, fig. 2A, hoja 2, fig. 2y hoja 9, fig. 7; pag.
2, parr. 0027, pag. 4, parr. 0042 y pag. 8, parr. 0072), afectando la novedad de Ia
reivindicacion 9.
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La reivindicaciéon 12 consiste en un proceso para grabar en relieve un producto tipo
lamina que comprende introducir una ldmina base en una abertura entre cilindros
formada entre un rodillo de grabado en relieve y un rodillo de presion, el rodilio de
grabado en relieve incluye porciones elevadas que graban en relieve un patrénenla
lamina base, las porciones elevadas incluyen al menos una porcién de linea que
tiene un perfil que disminuye de manera gradual que graba en relieve un elemento
de linea correspondiente en la lamina base, el elemento de linea tiene una
profundidad que disminuye de manera gradual, lo que hace que el elemento de linea
parezca tener una anchura de linea decreciente.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

—

Caracterlsticas esenciales D1 i
Un proceso para grabar en relieve un producto F’roceso de conformacion de productos en
i tipo lamina que comprende relieve, que comprende (pag. 9, reiv. 1) i
Contactar operativamente dicha red blanco con :
un dispositivo de refieve para asi formar una
region no lineal de encaje en al menos una
porcién de blanco, donde dicho aparato de |
encaje presenta una superficie exterior
periférica con el miembro de encaje nolinear y
una superficie circunferencial {Hoja 1, fig. 1;
pag. 9, reiv. 1)
Miembro de encaje (44) montado en una red |
compuesta (26) superior que es conformada
dé fibras celuidsicas, y una capa de red de
cubrimiento (28) (Ho;a 2, f|g 2: pag. 4, parr.
0042). El miembro de encaje (44) presenta una

] introducir una lamina base en una abertura entre
. cilindros formada entre un rodillo de grabado en
' relieve y un rodillo de presion;

el rodillo de grabado en relieve incluye porciones
elevadas que graban en relieve un patrén en la
. lamina base, las porciones elevadas incluyen al ;
menos una porcion de linea que tiene un perfil que
disminuye de manera gradual que graba en relieve

. un elemento de linea correspondiente en la
lamina base, el elemento de linea tiene una

profundidad que disminuye de manera gradual, lo |

diferencia de altura (84) entre el primer
segmento del miembro de encaje (52) y el
segundo miembro de encaje (54) a lo largo de
la direccién circunferencial (40) del proceso de

| que hace que el elemento de linea parezca tener

._una anchura de linea decreciente. _estampado. (Hoja 9, fig. 7, pag. 8, parr. 0072) |

Las caracteristicas esenciales del método te grabado en relieve de un producto
laminar de la reivindicacién 12 habian sido divulgadas previamente en D1, el cual
revela un proceso de conformacién de productos en relieve para articulos o
segmentos de articulo en red o malla (84) donde presenta una etapa de contacto de
la malla con el dispositivo de encaje, donde presenta una superficie exterior
periférica con un miembro de encaje no linear, y una superficie circunferencial,
ademas, describe un miembro de encaje (44) que estd montado en una red
compuesta (26) que es fabricada en fibras celuldsicas, y una capa de recubrimiento
(28). en donde dicho miembro de encaje (44) en una de sus modalidades puede
presentar una diferencia de aitura (84) entre un primer segmento de encaje (52) y un
segundo miembro del encaje (54) a lo largo de |a direccion circunferencial (40) del
proceso de estampado. (Hoja 1, fig. 1, hoja'3, flg 2A, hoja 2, fig. 2 y hoja 9, fig. 7;
pag. 2, parr. 0027, pag. 4, parr. 0042, pég 8, parr. 0072 y pag. 9, reivindicacion 1).

En consecuencia, la reivindicacion 12 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

De acuerdo al analisis anterior, y tomando en cuenta el analisis de la reivindicacion 1
las reivindicaciones dependientes relacionadas son afectadas por novedad por las
razones dadas a continuacion:

|
D1 muestra que la diferencia de altura (84) &s escalonada y continua (hoja 9, fig. 7),
afectando la novedad de las reivindicaciones 2 y 3. Por otra parte, D1 revela que la
profundidad puede ser de al menos de 0, 025 mm, o en otras modalidades puede
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tener 0,25 mm o mas y la diferencia de alturas se establece como minimo de 0,08
mm (pag. 8, parr. 0072), y ademas, los anchos de la figura del miembro de encaje
(44) puede presentar varias medidas de ancho, por ejemplo, el ancho total puede ser
de al menos 0,05 cm, o en otras modalidades, presentar valores diferentes (pag. 7,
parr. 0069), afectando la novedad de las reivindicaciones 13, 14 y 15.

D1 revela la disposicién de los rodillos y de Ia superficie exterior, de acuerdo al
analisis de la reivindicacion 12 (hoja 1, fig. 1y pag. 9, reivindicacién 1), afectando la
novedad de las reivindicaciones 17 y 18.

Las reivindicaciones 8 y 16 son nuevas y tienen nivel inventivo.

7. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

ltem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta |
D1 US 2005/035492 1a7,9a15 17y 18 Novedad ]

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisidn 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para sesenta (60) dias y presentarla por escrito

Notifiquese el presente oficic conforme a o dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El ,fgtﬁﬂ.o[n@requenmiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

Elaborado por: Leonardo Rojas Veg. L RV
Revisado por. Rosa Patricia Téllez
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