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Fecha de Presentacién Internacional 19/Noviembre/2008

Como resultado del Examen de Fondo tealizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentds estudiados

Descripcion: Folios 15|a 50 21/Mayo/2010
Reivindicaciones: ~ Folios 51}a 55 21/Mayo/2010
Dibujos: i Folios 911 97 21/Mayo/2010
Oposiciones: . No se presentaron

Prioridad: JP 2007-3(57778 28/Noviembre/2007

2. Andlisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad porque:
Esta solicitud fue presentada dentro del plbzo establecido (Art. 9 D 486).
Y su contenido técnico corresponde con el de Ia prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencién

Titulo de la solicitud: ‘Aparato con amortiguacién para la interrupcién intermitente de
una pieza de trabajo en forma de cinta en el procesamiento continuo de articulos
absorbentes desechables” (FI. 1).

El problema plantea‘}do en esta solicitud cons|ste en la necesidad de proporcionar un
aparato de procesamiento de articulos absorbentes desechables que garantice la
interrupcion de la pieza de trabajo en forma de cinta, evitando asi, que dicha pieza
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de trabajo pueda correrse ligeramente con respecto a la seccién de procesamiento
eliminandose el error de sincronizaciéon entre la velocidad de transporte y la
velocidad de movimiento. Por lo tanto es deseable eliminar el riesgo en la fase de
procesamiento aplicado en la pieza de trabajo en forma de cinta que pueda
desviarse de la posicion fijada.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un aparato de
procesamiento para la interrupcion intermitente y el procesamiento, en una fase del
procesamiento, una pieza de trabajo en forma de cinta que es llevada continuamente
a lo largo de una direccién predeterminada, el aparato del procesamiento
comprende; una seccién de procesamiento proporcionada en la fase del
procesamiento y que efectla el procesamiento en la pieza de trabajo que se esta
interrumpiendo; un mecanismo de amortiguacién en el lado de la entrada
proporcionado en la fase anterior en la direccién predeterminada de la seccién de
procesamiento y que puede acumular la pieza de trabajo realizada desde el inicio; un
mecanismo de amortiguacion en el lado de la salida proporcionado en la fase
posterior en la direccién predeterminada de la seccién de procesamiento y que
puede acumular la pieza de trabajo que ha sido procesada y se va a llevar hacia la
fase posterior; y una seccién de envio proporcionada entre el mecanismo de
amortiguacion del lado de la entrada y la seccion de procesamiento y que envia la
pieza de trabajo acumulada por el mecanismo de amortiguacion del lado de la
entrada a la seccidén de procesamiento.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): B65 H 23/18 y A61 F 5/44.

4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)
Las reivindicaciones 1, 3, 4, 5 y 9 no son claras por las siguientes razones:

Se estan incluyendo los siguientes apartes: “...al restringir la pieza de trabajo,
detener la pieza de trabajo en la fase de procesamiento, y simultaneamente realizar
una disminucion en la cantidad de acumulacién de la pieza de trabajo acumulada por
el mecanismo de amortiguacién del lado de la salida y un aumento en la cantidad de
acumulacion de la pieza de trabajo acumulada por el mecanismo de amortiguacion
del lado de la entrada, de tal manera que la disminucion en la cantidad de
acumulacion del mecanismo de amortiguacion del lado de la salida y el aumento en

_la cantidad de acumulacion del mecanismo de amortiguacién del lado de la entrada
se igualen uno al otro; la seccién de envio, al cancelar la restriccién en la pieza de
trabajo, liberar la interrupcion de la pieza de trabajo, y simultdneamente realizar un
aumento en la cantidad de acumulacién del mecanismo de amortiguacion del lado de
la salida y una disminucién en la cantidad de acumulacion del mecanismo de
amortiguacion del lado de la entrada, de tal manera que el aumento en la cantidad
de acumulacion del mecanismo de amortiguacién del lado de la salida y la
disminucion en la cantidad de acumulacion del mecanismo de amortiguacién del lado
de la entrada se igualen uno al otro” (Reiv. 1).

“...el mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada acumula la pieza de frabajo
fransportada desde la fase anterior mediante la formacién de un bucle que consiste
de la pieza de frabajo en una direccién de interseccion que interseca con la direccion
predeterminada; y el mecanismo de amortiguacion del lado de la salida que acumula
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la pieza de trabajo que ha sido procesada y que sera llevada a la fase posterior para
su formacion, en la direccién de inkerseccio’n, un bucle que consiste de la pieza de
trabajo que ha sido procesada” (Réiv. 4), las cuales mencionan, para un producto,
etapas de un procedimiento (método operacional), pero este no se define mediante
caracteristicas como alguna etapal é alguna condicién especifica en que debiera
realizarse, igualmente da la idea dejun efecto o resultado a alcanzar. Igualmente, la
reivindicacion dependiente 5, es redactada como una condicién de proceso y no
como caracteristicas esenciales, e%tructurales del aparato. Se sugiere, entonces,
definir la invencion por sus caracteristicas esenciales, estructurales o funcionales.
Se citan los apartes: “...y que pue\je acumular la pieza de trabajo que ha sido
procesada y se va a llevar hacia la fase posterior... y que envia la pieza de trabajo
acumulada por el mecanismo de amo‘n‘iguacién del lado de la entrada a la seccién de
procesamiento...” (Rev. 1); “...la pieza de trabajo es llevada emparedada entre el
rodillo y el rodillo de presién” (Reiv. 3)&y toda la reivindicacion 9 sugieren un resultado
a alcanzar, no definen el producto puesto que la reivindicacién incluiria no sélo la
solucién propuesta por el solicitante, éino todas las alternativas presentes o futuras
que lleguen a ese resultado. Se shgiere reemplazarlo por las caracteristicas
esenciales, estructurales o funcionales, que contribuyen a la obtencién de ese
efecto. ‘

En la reivindicacion 1 incluye el aparte: “...una seccién de procesamiento
proporcionada en la fase del procesamiento y que efectia el procesamiento en la
pieza de trabajo que se esta interrumpiendo...” donde la palabra procesamiento
redunda en el contexto de la redaccion por lo cual se sugiere la siguiente redaccion:
“una seccion de trabajo suministrada len la fase del procesamiento y donde se
efectia la transformacion de la pieza de trabajo que se esta interrumpiendo”, esta
redaccién sugerida afectaria la concordancia de la descripcién por lo que si se
acepta dicha sugerencia se deberia cortegir la presentacion de dicho capitulo.

Se sugiere incluir los numeros de referencia de los componentes que hacen parte de
la invencion.

Descripcion (Alft 28 D 486)

De la figura 1 ala 4C y de la 6 a la 8 incluye textos y comentarios de especificacion
lo cual no es permitido, se sugiere reemplazarlos por notacion literal o numérico que
pueda orientar al lector. Lo anterior generg que debe haber concordancia respecto al
texto de la descripcion, por lo que se suglere anexar un nuevo capitulo descriptivo
que incluya dicha nueva notacion o referencia.

5. Determinacion del Estado de la Téchica
El estado de la técnica se determiné con base en la fecha de presentacién de la

solicitud de prioridad: noviembre 28 de 2007, y se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

Item Docdmento Titllo Fecha de Publicaciéon*
D1 US 4071178 Machine f°;vgj§,,w'th moving 31/Enero/1978
‘ *Continuous procéssing apparatus
D2 JP54111 1553 for runniﬁg film” 31/Agosto/1979

Z "Method of manufacturing an
D3 EP0652175 absorbent article and apparatus 10/Mayo/1995
‘ for carrying out skid method”
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D1http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=4071178A&
KC=A&FT=D&ND=8&date=19780131&DB=&locale=en_EP divulga una maquina para
la interrupcidn de una porcién de una banda de otro modo continuo de movimiento
de materiales que permiten una o mas operaciones de fabricacion que se realiza en
la porcion de la banda que se detiene mientras las restantes partes de la banda se
hacen avanzar de forma continua (Resumen).

D2http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=JP&NR=54111553A
&KC=A&FT=D&ND=8&date=19790831&DB=&locale=en_EP divulga un sistema
mecanico de manejo de articulos que requieren una interrupcién en el manejo del
mismo (Figs. 1y 2).

D3http.//worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=EP&NR=0652175A1
&KC=A1&FT=D&ND=&date=19950510&DB=&locale=en_EP divulga un método de
fabricacion de un articulo absorbente, en el que la velocidad de una parte de una
banda en movimiento continuo que comprende una lamina superior, lamina posterior,

el ntcleo o cualquier combinacién de los mismos, que son periddicamente variadas,
mientras se mantiene una velocidad constante de las partes de aguas arriba y aguas
abajo de la banda (Resumen).

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en un aparato de procesamiento para la interrupciéon
intermitente y el procesamiento, en una fase del procesamiento, una pieza de trabajo
en forma de cinta que es llevada continuamente a lo largo de una direccion
predeterminada, el aparato del procesamiento comprende; una seccién de
procesamiento proporcionada en la fase del procesamiento y que efectia el
procesamiento en la pieza de trabajo que se esta interrumpiendo; un mecanismo de
amortiguacion en el lado de la entrada proporcionado en la fase anterior en la
direccionipredeterminada de la seccion de procesamiento y que puede acumular la
pieza de trabajo realizada desde el inicio; un mecanismo de amortiguacién en el lado
de la salida proporcionado en la fase posterior en la direccion predeterminada de la
seccion de procesamiento y que puede acumular la pieza de trabajo que ha sido
procesada y se va a llevar hacia la fase posterior; y una seccion de envio
proporcionada entre el mecanismo de amortiguacién del lado de la entrada y la
seccion de procesamiento y que envia la pieza de trabajo acumulada por el
mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada a la seccién de procesamiento.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2
. Una seccién de procesamiento | Una seccion de

Una seccién de . .

. . (48) proporcionada en la fase del | procesamiento (5)
2Logefiasrg'§2f;g§§§;ﬁ'ﬁ2ﬁf§ procesamiento (Figs. 1 y 9. Col. | proporcionada en ia fase del

_ " | 5, lineas 7-41). procesamiento (Figs. 1y 2).

Un * mecanismo de | Un mecanismo de amorﬂguamon Un mecanismo de
amortiguacién en elladodela | (24) en el lado de la entrada | amortiguacién (8a) en el lado
entrada. (Figs. 1y 9. Col. 5, lineas 7-41). | de la entrada (Figs. 1y 2).
Un  mecanismo de | Un mecanismo de amortiguacion | Un mecanismo de
amortiguacion en el lado dela | (32) en el lado de la salida (Figs. | amortiguacion (8b) en el lado
salida. 1y 9. Col. 5, lineas 7-41). de la salida (Figs. 1y 2).

. . Una seccion de envio (22 y 50) | Una seccion de envio (9'a)
Una seccion de envio. (Figs. 1y 9. Col. 5, lineas 7-41). | (Figs. 1y 2).
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Las caracteristicas esenciales del dispositivo de la reivindicacién 1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual ensefia: una seccién de procesamiento (48)
proporcionada en la fase del procesamiento, un mecanismo de amortiguacion (24)
en el lado de la entrada, un mecanismo de amortiguacién (32) en el lado de la salida
y una seccién de envio (22 y 50) (Figs. 1y 9. Col. 5, lineas 7-41).

En consecuencia, la reivindicacién 1
documento D1. .

0 es nueva, segun lo divulgado en el

habian sido divulgadas previamente eh D2, el cual ensefia; una seccién de
procesamiento (5) proporcionada en la fase del procesamiento (Figs. 1y 2), un
mecanismo de amortiguacién (8a) en el lado de la entrada (Figs. 1 y 2), un
mecanismo de amortiguacion (8b) en el lado de la salida (Figs. 1y 2) y una seccion
de envio (9'a) (Figs. 1y 2).

lgualmente, las caracteristicas esencian del dispositivo de la reivindicacién 1

Las reivindicaciones dependientes 2, 6 y 7 no mencionan alguna caracteristica que
haga nuevo el producto de la reivindicacién 1, por ejemplo para la reivindicacion 2 el
documento D1 ensefia que la seccion de envio es un rodillo (22) (Col. 3, linea 19).

Para la reivindicacion 6, ambos documentos D1 y D2 ensefian movimiento
reciprocante de los mecanismos de amortiguaciéon debido a un punto de pivote que
une a ambos mecanismos. Es asi que poriejemplo el documento D1 muestraen la
figura 9 como el punto de rotacién (42) permite el movimiento de los rodillos de
amortiguamiento (20) y (28). El documentd D2 ensefia en la figura 2 como el punto
(O) genera el movimiento reciprocante de los rodillos de amortiguacion (8a y 8b).

Por Gltimo, para la reivindicacién 7 ambos dlcumentos ensefian el miembro oscilante
donde el eje se encuentra en el puntoLmedio, el documento D1 muestra el
componente oscilante (38) donde el eje (42) esta en el punto medio (Fig. 9). El
documento D2 ensefia el componente os&ilante (10) donde el eje (O) esta en el
punto medio (Fig. 2).

De lo anterior se puede afirmar que las reivindicaciones 2, 6 y 7 no son nuevas.
Nivel Inventivo (Art18 D486)

La reivindicacién 3 consiste en un aparato de procesamiento ... donde: la seccion de
envio incluye: un rodillo que esta en contacto con la pieza de trabajo y un rodillo de
presidn que es presionado contra una supeHicie circunferencial externa del rodillo
mencionado arriba; y la pieza de trabajo es llevada emparedada entre el rodillo y el
rodillo de presion.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Reiv.

Caracteristicas' esenciales

D1|

D3

Una seccion de
procesamiento .
proporcionada en la fase del
procesamiento. -

Una secclén de
procesamiento (48)
proporcionadaen la fase
del procesamiento (Figs. 1
y 9. Col. 5, lineas 7-41).

Una seccién de procesamiento
(3) proporcionada en |a fase del
procesamiento.

Un mecanismo de
amortiguacion en el lado de
la entrada.

Un  mecanismo  de
amortiguacion (24) en el
tado de la entragla (Figs. 1
y 9. Col. 5, lineas 7-41).

Un mecanismo de
amortiguacién (4) en el lado de
la entrada (Fig. 3).
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Un mecanismo de
amortiguacion en el lado de
lajsalida.

Un mecanismo de
amortiguacion (32) en el
tado de |a salida (Figs. 1y
9. Col. 5, lineas 7-41).

Un mecanismo de
amortiguacion (6) en el lado de
la salida:(Fig. 3).

Una seccién de envio.

Una seccién de envio (22
y 50) (Figs. 1y 9. Col. 5,
lineas 7-41).

Una seccién de envio (5) (Fig.
3A).

Un rodillo que esta en
contacto con la pieza de
trabajo y un rodillo de

Un rodillo (125) que esta en
contacto con la pieza de trabajo
(128) y un rodillo de presién
(126) que es presionado contra

presidn que es presionado
contra una superficie
circunferencial externa del
rodillo mencionado arriba; y
la pieza de trabajo es llevada
emparedada entre el rodilloy
el roditlo de presién.

una superficie circunferencial
externa del rodillo (125)
mencionado arriba; y la pieza
de trabajo (128) es llevada
emparedada entre el rodillo
(125) y el rodillo de presion
(126) (Fig. 1).

No se menciona

Los documentos D1 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la
invencion definida en la reivindicaciéon 1 porque divulgan una seccién de
procesamiento (48) proporcionada en la fase del procesamiento (Figs. 1y 9. Col. 5,
lineas 7-41), un mecanismo de amortiguacion (24) en el lado de la entrada, un
mecanismo de amortiguacién (32) en el lado de la salida, una seccion de envio (22 y
50) (Figs. 1y 9. Col. 5, lineas 7-41) y muestra el componente oscilante (38) donde el
eje (42) esta en el punto medio (Fig. 9).

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 1y el producto de D1
consiste en un rodillo que esta en contacto con la pieza de trabajo y un rodillo de
presion que es presionado contra una superficie circunferencial externa del rodillo
mencionado arriba; y la pieza de trabajo es llevada emparedada entre el rodillo y el
rodillo de presion.

El efecto que logra el incluir “un rodillo que esta en contacto con la pieza de trabajo y
un rodillo de presién que es presionado contra una superficie circunferencial externa
del rodillo mencionado arriba;, y la pieza de trabajo es llevada emparedada entre el
rodillo y el rodillo de presién” es que garantiza la captura de la pieza de trabajo
durante interrupcion de la misma en forma de cinta, evitando asi, que dicha pieza de
trabajo pueda correrse ligeramente con respecto a la seccidén de procesamiento
eliminandose el error de sincronizacién entre la velocidad de transporte y la
velocidad de movimiento.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: como modificar el aparato conocido en D1 para garantizar la
captura de la pieza de trabajo durante interrupcion de la misma en forma de cinta,
evitando asi, que dicha pieza de trabajo pueda correrse ligeramente con respecto a
la seccion de procesamiento eliminandose el error de sincronizacion entre la
velocidad de transporte y la velocidad de movimiento y hacerlo mas eficiente.

Sin émbargo, la utilizacién un rodillo que esta en contacto con la pieza de trabajo y
un rodillo de presién que es presionado contra una superficie circunferencial externa
del rodillo mencionado arriba; y la pieza de trabajo es llevada emparedada entre el
rodillo y el rodillo de presién para aumentar la eficiencia, ya esta divulgada en el
documento D3 que se refiere a un rodillo (125) que esta en contacto con la pieza de
trabajo (128) y un rodillo de presion (126) que es presionado contra una superficie
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circunferencial externa del rodillo (125) mencionado arriba; y la pieza de trabajo (128)
es llevada emparedada entre el rodillo (125) y el rodillo de presién (126) (Fig. 1).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
un rodillo que esta en contacto con la pieza de trabajo y un rodillo de presién que es
presionado contra una superficie circupferencial externa del rodillo mencionado
arriba; y la pieza de trabajo es llevada emparedada entre el rodillo y el rodillo de
presion de D3 en el producto de D1 paralllegar asi al objeto de la reivindicacion 3 de
la solicitud. Por lo cual se considera obvija.

Conclusién: ‘
La reivindicacion 3 cumple el requisito de novedad (Art. 16), pero no cumple con el
requisito de nivel inventivo (Art. 18).

La reivindicacién. 8 consiste en un aparato de procesamiento de acuerdo con la
reivindicacion 7, donde: el mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada
incluye una pluralidad de rodillos en el lado de la entrada para formar el bucle de la
pieza de trabajo a través de enrollar la pie\za de trabajo alrededor de 1os rodillos del
lado de |la entrada en forma de zig-zag; y el mecanismo de amortiguacién del lado de-
la salida incluye una pluralidad de rodillos én el lado de la salida para formar el bucle

de la pieza de trabajo que ha sido procesajja a través de enrollar la pieza de trabajo
procesada alrededor de los rodillos del lado de la salida en forma de zig-zag.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Reiv. | Caracteristicas esenciales D1 D3
. Una seccion de
grnoacesami:net%mon de procesamiehto (48) | Una secciép de procesamiento
proporcionada en la fase del <;;>r<|3por0|ona]a en Ia.fase 3) proporglonada en la fase del
procesamienfo. el procesar iento (Figs. 1 | procesamiento.
y 9. Col. 5, lineas 7-41).
’ Un mecanismo de g:qo i Taec(::i :'S(r;‘?) en d; Un mecanismo de
amortiguacién en el lado de g { . amortiguacién (4) en el lado de
la entrada lado de la entrada (Figs. 1 la entrada (Fig. 3)
' y 9. Col. 5, lineas 7-41). g
Un mecanismo de ;Jr?wo i T:;gt'sgg) en d; Un mecanismo de
amortiguacion en el lado de g . . amortiguacion (6) en el lado de
asalida. lado de la Sa"i’a (Figs- 1Y | |4 salida (Fig. 3)
' 9. Col. 5, line&s 7-41). T
‘ Una seccion de envio (22 . . .
Una seccion de envio, v 50) (Figs. 11y 9. Col. 5. g:f seccién de envio (5) (Fig.
: lineas 7-41). '
Un miembro oscilante que | Muestra el dchomponente
7 oscila... y un eje que esta | oscilante (38) donde el eje ,
ubicado en el punto| (42) estd en| el punto No se menciona
medio.... f medio (Fig. 9).
El mecanismo de El mecanismo de
amortiguacion del lado de la amortiguacion del lado de la
entrada y la salida incluye entrada (4) y la salida (6)
una pluralidad de rodillos en incluye una pluralidad de
el lado de la entrada para rodillos en el lado de la entrada
formar el bucle de la pieza No se mengiona para formar el bucle de la pieza
8 de ftrabajo a través de de trabajo a través de enrollar
enrollar la pieza de trabajo la pieza de trabajo alrededor de
alrededor de los rodillos del los rodillos del lado de la
fado de la entrada en forma entrada en forma de zig-zag
de zig-zag. (Fig. 3b, Col. 13, lineas 5-22).

Los documentos D1 y D3 se
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invencion - definida en la reivindicacién 1 porque divulgan una seccién de
procesamiento (48) proporcionada en la fase del procesamiento (Figs. 1y 9. Col. 5,
lineas 7-41), un mecanismo de amortiguacion (24) en el lado de la entrada, un
mecanismo de amortiguacién (32) en el lado de la salida, una seccién de envio (22 'y
50) (Figs. 1y 9. Col. 5, lineas 7-41) y muestra el componente oscilante (38) donde el
eje (42) esta en el punto medio (Fig. 9).

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacién 1y el producto de D1
consiste en el mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada y la salida incluye
una pluralidad de rodillos en el lado de la entrada para formar el bucle de la pieza de
trabajo a través de enrollar la pieza de trabajo alrededor de los rodillos del lado de la
entrada en forma de zig-zag.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 1 y el producto de D3
consiste en un miembro oscilante que oscila sobre un eje predeterminado, donde
ambos rodillos, el del lado de la entrada y el del lado de la salida, estan montados en
el miembro oscilante, y donde el eje esta ubicado en el punto medio entre una
posicion donde el rodillo del lado de la entrada esta montado y una posicion donde el
rodillo del lado de la salida esta montado.

El efecto que logra el incluir “el mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada y
la salida incluye una pluralidad de rodillos en el lado de la entrada para formar el
bucle de la pieza de trabajo a través de enrollar la pieza de trabajo alrededor de los
rodillos.del lado de la entrada en forma de zig-zag” es que garantiza la interrupcién
de la pieza de trabajo en forma de cinta, evitando asi, que dicha pieza de trabajo
pueda correrse ligeramente con respecto a la seccidn de procesamiento
eliminandose el error de sincronizacién entre la velocidad de transporte y la
velocidad de movimiento.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: como modificar el aparato conocido en D1 para garantizar la
interrupcion de la pieza de trabajo en forma de cinta, evitando asi, que dicha pieza
de trabajo pueda correrse ligeramente con respecto a la seccidén de procesamiento
eliminandose el error de sincronizacion entre la velocidad de transporte y la
velocidad de movimiento y hacerlo mas eficiente.

Sin embargo, la utilizacion de un mecanismo de amortiguacion del lado de la
entrada y la salida incluye una pluralidad de rodillos en el lado de la entrada para
formar el bucle de la pieza de trabajo a través de enrollar la pieza de trabajo
alrededor de los rodillos del lado de la entrada en forma de zig-zag para aumentar
la eficiencia, ya esta divulgada en el documento D3 que se refiere a un
mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada (4) y la salida (6) incluye una
pluralidad de rodillos en el lado de la entrada para formar el bucle de la pieza de
trabajo a través de enrollar la pieza de trabajo alrededor de los rodillos del lado de
la entrada en forma de zig-zag (Fig. 3b, Col. 13, lineas 5-22).).
En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
“el mecanismo de amortiguacion del lado de la entrada y la salida incluye una
pluralidad de rodillos en el lado de la entrada para formar el bucle de la pieza de
trabajo a través de enrollar la pieza de trabajo alrededor de los rodillos del lado de la
entrada en forma de zig-zag” de D3 en el producto de D1 para llegar asi al objeto de
la reivindicacién 8 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.
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Conclusion:.
La reivindicacién 8 cumple el requisito de novedad (Art. 16), pero no cumple con el
requisito de nivel inventivo (Art. 18).

7. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

Tltem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
1,2,3,6,7 Novedad
D1 US 4071178 8 _Nivel Inventivo
D2 JP54111553 By7 Novedad
D3 _ EP0852175 3,8 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contadosa partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacién. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para 60 dias y presentarla por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

- JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

anteno[mrequerlmlento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

Elaborado por: Rachid Ponce Verjel’ﬁﬁ
Revisado por: Rosa Patricia Téllez {{’
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