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TERMOENCOGIBLE HOLOGRAFICO OBTENIDO MEDIANTE
PROCESO DE ADHESION DE BANDA HOLOGRAFICA SOBRE
‘ PELICULA TERMOENCOGIBLE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invenciéon esta relacionada con el campo de la
industria que brinda seguridad a los productos que requieren de
medidas de seguridad, entendiéndose como tapas, etiquetas, holo-
gramas o sellos inviolables que garantizan que el producto es au-
tentico, original y no usado. Mas especificamente esta relacionada
con el cqmpo de la seguridad y garantia sobre la originalidad y au-
tenticidal‘d de un producto que se ofrece al publico en general, con
fa ventaja de brindar resguardo sobre el origen y procedencia de
un objeto, producto o servicio que se pretende distribuir o comer-
cializar. Més concretamente se refiere al proceso por el cual la
cinta holografica es unida a fa pelicula termoencogibie que en el
mismo pcheso de union logra unirse formando un forro que recubre

al producto al que se le quiere abonar su inviolabilidad.

CEDENTES DE LA INVENCION
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Ultimamente los fabricantes y comercializadores de productos des-
tinados al éonsumo humano se han visto afectados por la pirateria
de quienes“rellenan o re utilizan los envases originales con pro-
ducto en su interior apocrifo, asi como de quienes fabrican su pro-
pto envase y lo llenan igualmente de producto no original. La mar-
ca con la que se distingue el producto falsificada en muchas oca-
siones, pero también utilizando etiquetas originales los competido-
res desleales engafan a los consumidores al entregarles un pro-
ducto que ha sido alterado o violado, daflando con eso la imagen

de la marca y la salud y seguridad del pablico general.
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2
A consecuencia de ello existe una indusiria creciente que
proporciona multiples formas de brindar un sistema de seguridad y
sobre todo de autenticidad, tal como se hace con los sellos con
soportel" de cartdén que sobre la boquitla de productos contenedores
de quuidos como botellas de agua, aceite y otros liquidos se utili-
za al igual que en las garrafones para contener agua o en los pro-
ductos farmacéuticos, el cual se fija solo, otros soportes de cartén
lo hacen en adicion al polimero y los de espuma de polietileno. Es-
to permite que al destapar el producto se perciba la presencia del
sistema Ade seguridad y se considere que el producto es autentico y

no ha sido usado.

Ademas de sus excelentes caracteristicas de sellado y alta barre-
ra, los sellos de induccion magnética tienen buena memoria y rigi-
dez, lo c“ual facilita su procesamiento especialmente cuando se
troquea 06n fengileta.

El propésito final de un sello 6 precinto inviclable es el de revelar si
existe evidencia de violaciéon 6 manipulacién del producto y para elio
es que los Sellos, holagramas, recubrimientos termoencagibles,
precinios tipo cable, cable ajusiabie y torniquete de acero, son

desarrolladaos.

s

Ultimamente se ha visto necesario incorporar nuevos procesos y
sistemas de“ seguridad para inviolabilidad de los productos y como
una forma de tograr identidad de las marcas asi como laograr el que
se permita evidenciar casos de violacion o mutilacion de los pro-
ductos originales se han utilizado los hologramas que son una "fo-
tografia” hecha con luz laser e impresa en una placa o una pelicula
sensible a 1a luz que tiene la peculiaridad de producir los objetos en
relieve. La imagen parece suspendida en el espacio, y si se mueve el
holograma, se ve la imagen desde una perspectiva diferente, igual que
a lo que ocurre cuando se abserva un objeto real. Tan convincentes

Son que parece que se pueden tocar con la mano. Es decir, un holo-
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grama és una pieza muy delgada de pelicuta o vidrio fotosensible,
sobre la cual, mediante un laser y un montaje Optico especifico se ha
grabado una imagen tridimensional.
El holograma funciona en la misma forma en que las cosas se ven
5 porque "reflejan" la luz hacia los ojos, que la detectan. El realismo
del holograma se debe a que constituye un registro exacto de las
ondas luminosas reflejadas por el objeto. Cuando la imagen se re-
construye, refleja la luz exactamente igual que el objeto original,
lo que da al holograma una sensaciéon muy convincente de realidad.
10 La luz procedente del holograma que perciben los ojos es fa misma

que percibirian ante el objeto real.

El holograma genera altisima seguridad en la proteccion contra la fal-
sificacion, debido a que, ademas de la tecnologia de punta involucrada
en sy mz;nufactura, y el equipo especializado, es facilmente identifica-
15 ble por cualquier observador por su tridimensionalidad, sin generar
ambigiedad, motivo por el cual ha dejado atras, sistemas tradicionales

como la marca de agua y la impresién intaglio, colocandolo a la van-

guardia en lo que a proteccion contra falsificacion y fraude se refiere,

20 Los hologramas son practicamente imposibles de reproducir o du-
plicar, debido a ia alta tecnologia que involucra su fabricacion, no
solo a nivel de maquinaria y equipo, sino fundamentalmente por el

dominio, conocimiento y experiencia necesarios en fisica 6ptica.

Son utilizados a nivel mundial para evitar fraudes, adulteraciones y
25 falsificaciones en documentos oficiales, papeles valores, billetes
de loteria, diplomas, boleteria de espectdculos, carnetizacién e
identificacion de personal, seguros, etc.,asi como en el cantrol
del pago de impuestos y protcién de productos de marca, tales ¢o-
mo: alimentos, enlatados, licores, libros, medicamentos, productos

30 de belleza, cosméticos, ropa y confecciones, etc.

Tambien tiene aplicaciones en la industria de los productos consu-

mibles que se presentan al consumidor en.embases debido a que el
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4

uso de hologramas puede llagar a encarecer la copia, rellenado o
segundo uso que se hace de los contendedores en los que se con-

tiene el producto o liquido original.

Una limitacién de fa holografia es que el mismo constituye una cal-
comania o estampado que en muchas ocasiones puede Ser removi-
do de la superficie en la que se adhiere, perdiendo con ello su fi-

nalidad' de autenticidad.

Las eticjuetas termoencogibles son el segmento de mayor crecimiento
en el mercado de las etiquetas para identificacién y promocion de em-
paques; sus indices de crecimiento sobrepasan los dos digitos y es
evidente, en nuestras visitas a los supermercados, la gran cantidad de
nuevos broductos 0 re-novaciones de productos existentes utilizando

!

este tipo de etiquetas.

Existen en el mercado dos tipos de etiquetas termoencogibles, las
conocidas y mas tradicionales como “direccion maquina” {MD) que
enrolla la etiqueta fijando la misma sobre el envase o botella con
una direcciéon horizontal,para luego contraer o encogerla mediante
la aplicacion de calor. Estas etiquetas son normalmente impresas
en peliculas polipropileno que alcanzan encogimientos maximos del
16%, valc;r bajo hace que su aplicacion sea limitada a envases con
formas casi rectas, como lo son los aerosoles o tipos de botellas
con contornos suavizados, cuyos diferenciales de diametros no su-
peran el valor de encogimiento mencionado.

El otra ti'po de etiqueta termoencogibles es la de aplicacion de
manga, qﬁe consiste en una etiqueta tubular que se desplaza o
desliza sobre el envase y luego también se contrae por calor para
adaptarse a la forma del envase. Estas son fabricadas con pelicu-
las de PVC de 50%, 60% o hasta 65% de encogimiento y si se re-
quiere aun mayor nivel de contraccidn, existen las etiquetas

de PET (poliéster) y OPS (poliestireno orientado) que llegan a va-

X




10

15

20

25

30

lores del 70%.

Las empresas que estan utilizando las etiquetas termoencogibles
en sus productos, han identificado claramente el impacto positivo
producido en los estantes de los supermercados, las formas de los
envases y de las etiquetas que cubren con increibles disefios gra-
ficos completamente esos atractivos contornos logrando no solo su
un aspécto estético sino un sistema de seguridad para la identifi-

cacion y autenticidad de inviolabilidad de los productos originales.

Por lo anterior los hologramas se suministran impresos sobre gran
variedad de sustratos, siendo los mas representativos la etiqueta
autoadhesiva en poliéster para aplicacién manual o automatica, y
las peliculas de transferencia térmica para aplicacidn automética.
Haciéndolos aplicables sobre cualquier producto, independiente-
mente de! material, tipo de presentacion o empaque del que esté

hecho el articulo a proteger.

Es precisamente en este punto donde la presente invencidn tiene
lugar a fin de resolver o facilitar la forma y proceso en el que el
holograma es adherido a la pelicula termoencogible en un solo pa-
so haciendo méas eficiente el proceso y aun méas segura ia adhesion
del holograma disminuyendo la posibilidad a remover el mismo y

logrando -asi un termoencogible holografico.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

Uno de los objetivos de la presente invencion es hacer posible que
un ho!ogr?ma se adhiera a una superficie plastica o pelicula ter-
moencogible al mismo tiempo en que s¢ une la pelicula en sus dos
extremos logrando en un mismo paso obtener el forro termoecogi-
ble que revestira la boquilla del producto y la adhesién de! holo-
grama sobre la misma pelicula, eficientando con ello el proceso

para fabricar sistemas de proteccién o seguridad que incorparan
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6

hologramas y superficies térmicas.

Otro objetivo es el hacer posible utilizar una cita holografica de
varios metros reduciendo con ello los tiempos de pegado o ad-
hesion de los hologramas que normalmente se pegan o adhieren a
o8 susfratos de materias plasticas o a los envoitorios de los pro-

ductos de forma individual o por piezas.

Todavia;otro objetivo es hacer posible que una vez que contamos
con el qnvoltorio termoencogible holografico al momento de apli-
carle calor para sellar la pelicula o envoltorio sobre la boquilta del
recipiente 0 envase no se destruya, afecte o contraiga la cinta

holografica,

Aln otro: objetivo es permitir que la cinta holografica se coloque y
selle por dentro de o que constituira el forro de pelicula termoen-
cogible Qa que ello brinda aun mayor seguridad pues al colocarse
sobre la ‘boquilla del embase, del contenedor, garraféon o producto
a protegér la cinta holografica no quedard expuesta exteriormente

gvitando con ello el que se intente desprender o deteriorar.

Adiciona!mente un objetivo sera el lograr un termoencogible holo-
graico el cual no existe en el mercado como una sola pieza, la cual
se logra por el proceso novedoso de union o adhesidén en un mismo

proceso o paso.

Otro objet‘ivo y ventaja de la presente invencion serd el permitir
que dentro del mismo proceso se acelere el secado de la sustancia

activa con la que se logra el pegado, sellado o union del hologra-
ma y la pelicula.

BREVE DESCRIPCION DE LA FIGURA

La figura 1 es una vista superior en la que se muestra ia pelicula
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termoencogible (1) y sobre puesta en su centro la banda

holografica (2).
|

La figtjra 2 es una vista superior en la que se observa la banda
holorafica (2) centrada sobre la pelicula termoencogibie (1) donde
se puede apreciar un ejemplo del agente externo (3) que dobla la
pelicula termoencogible (1) asi como el ejemplo del elementa ex-
terno (fl) que presionard la unién de los extremos de la pelicula

termoencogible y al mismo tiempo la banda holografica.

La figur;a 3 es una vista en.perspectiva inclinada inferior en la que
se puede observar un ejemplo de la pelicula termoencogible holo-
grafica en la que ya se encuentra unida o fusionada por sus extre-
mos la ;{‘elicula termoencogible (1) al igual que la banda halagrafi-

ca (2).

La figura‘ 4 es una vista frontal de un ejemplo en como el termoen-
cogible t{"ologréfico compuesto de la pelicula termoencogible (1) vy
de la banda holografica (2} es sobre puesta en la boquilla (5) de
un conteﬁedor de liquidos o garrafén (8) a fin de constituir el ele-

mento de 'seguridad y originalidad que ha sido descrito.
BREVE DESCRIPCION DEL INVENTO

En pocas palabras la presente invencién consiste en un termoen-
cogible hl‘lologréfico que se obtiene mediante el proceso de unién
que mediaiwte el uso de agentes externos (3) maquinas o manual-
mente se obtiene un dobles de los extremos de la pelicula ter-
moencogible (vease figura 2 (1}) para que la misma esté en condi-
ciones de sellarse y formar un envoltorio que recubrira la boquilla
del embase (véase figura 4) o producto al que se quiera aplicar,

con la ventaja de que en el mismo proceso y en un solo paso se

\O

/




| \

aprovecha el obtener la adhesién o pegado con la cita holografica.
Tanto la cinta hotografica como en los margenes o extremos de la
pelicul‘:a termoencogible es aplicado previamente un activo o pega-
mento l;que al ser en un solo momento presionado por un elemento

externd (4) se fusionan para quedar unidos y como resultado tene-

maos el termoencogible holografico.
|
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7. REIVINDICACIONES
Habiend}o descrito suficientemente la invencion, se considera como
novedad y por lo tanto se reclama como propiedad fo expresado y

contenido en las siguientes clausulas reivindicatorias.

1.Te‘.rmoencogible holografico caracterizado por que comprende
una bangia holografica unida o fundida a la pelicula termoencogi-
ble que no se dafia o deteriora al momento de aplicarle calor y el
cual es un sello de autenticidad, originalidad y seguridad para la

inviolabiiidad de productos sobre los productos que es colocado.

2.El termoencogible holografico de conformidad a la reivindica-
cion ante‘.rior caracterizado por que a la pelicula termoencogible en
su proceso de fabricaciéon es unida por sus extremos al lograr un

dobles de la misma.

3. EI “termoencogible holografico de conformidad a las reivindi-
caciones Wprecedentes caracterizado por que la banda hologréfica
es colocada sobre ta pelicula termoencogible para que en un mismo
tiempo al lpasar por un agente externo que imprime presion sobre
fos extremos de la pelicula y de la banda holografica logra que se

|

active el pegamento y queden sellados los extremos de la pelicula

y quede adherida la banda holografica.

\
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RESUMEN

La presente invencién estad relacionada con la industria de los sis-
temas y objetos que brindan seguridad sobre la autenticidad, origi-
nalidadL e inviolabilidad de objetos a los que se les aplica el mismo
dispositivo. Mas especificamente est4 relacionada con el método o
procesol para unir una pelicula termoencogible en adicién a una
banda hologréfica que permiten obtener un termoencogible holo-
grafico preferentemente utilizado sobre la boquilla de los embases,

recipientes, contenedores o garrafones.
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