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Solicitud de registro de patente de invencion denominada
“METODO Y APARATO PARA FABRICAR UNA
ALMOHADILLA ABSORBENTE DE FLUIDOS
CORPORALES”
Solicitante: UNI-CHARM CORPORATION

Yo Dario Cardenas Navas, identificado como aparece al pie de mi firma, y
obrando en mi condicion de apoderado de UNI-CHARM CORPORATION,
solicitante de la patente en referencia, a continuacion doy respuesta al Oficio No.
1669 que fue notificado por fijacion en lista el 05 de Febrero de 2013.

1. Respecto a las Objeciones a la Claridad y Concision de las
reivindicaciones (Art. 30 D486 y Art 22 PCT).

En el numeral 4 del oficio No. 1669, se presentan las siguientes objeciones a la

claridad de las reivindicaciones:

- La reivindicacién 1, que tiene por objeto un método/proceso, sin embargo no
muestra la secuencia de etapas técnicas por medio de las cuales se
fransforme una materia en un producto o se obtenga un resultado. Es asi
como los “‘pasos” se limitan a suministrar una serie de elementos (materias
primas, equipos, etc.) pero no se reivindican las etapas técnicas con sus
condiciones técnicas (temperaturas, flujos, presiones, etc.), por todo lo
anterior esta reivindicacién no es clara. Se sugiere realizar las aclaraciones
respectivas o definir la invenciéon por sus caracteristicas esenciales y
estructurales, teniendo en cuenta de no modificar o ampliar la materia ya
divulgada.

- En las reivindicaciones 1, 5, 6, donde mencionan los siguientes términos
imprecisos “parcialmente”, “al menos”, “dos o mas”, utilizados para definir el
rango de varias caracteristicas del método deben eliminarse. Estos términos

no permiten establecer un intervalo puntual para cada una de las
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caracteristicas técnicas, no siendo estas precisas y por lo tanto no claras, ya
que no permiten una comparacién con el estado de la técnica.

- En las reivindicaciones 1, 3 a 6, 8 y 9 los términos “hay una saliente”, “union
permanente”, “una superficie”, “barra de calentamiento”, “proyectandose”,
‘hay una saliente”, ‘proporcionadas y proyectadas”, ‘una pequeria
proyeccion”, estan escritas de caracter general y sugiere de forma imprecisa
que la proteccién se extiende a otras posibles variaciones o modificaciones,
se sugiere realizar las modificaciones respectivas utilizando términos que
describan de forma menos general o definir claramente los rangos.

- Las reivindicaciones 1, 5, 9, estan caracterizando un método y/o producto,
enfocado hacia un resultado a alcanzar, como lo es “para formar dichas
lineas comprimidas”, ‘para formar una fila que se extiende (...) del

mencionado rodillo”, ‘para que dichos primeros y sequndos segmentos (...)",

‘esta disefiada para que una densidad de vatio sea (...)”, “adaptada para

formar una linea comprimida adicional’, lo cual no esta permitido puesto que
la reivindicacién incluiria no solo la solucién propuesta por el solicitante, sino
también todas las alternativas presentes o futuras que llequen a ese
resultado. Se sugiere reemplazarlo por las caracteristicas esenciales,
estructurales o funcionales, que contribuyen a la obtencién de ese efecto.

- La reivindicaciéon 6 que tienen como objeto un aparato presenta una falsa
dependencia, ya que la reivindicacion de la que depende es de
proceso/método, lo cual no es permitido. Las reivindicaciones dependientes
son particularidades de la reivindicacion independiente de la cual depende,

lo cual no sucede en este caso.

Con el fin de superar las objeciones presentadas con respecto a la claridad y
concision de las reivindicaciones, es deseo del solicitante presentar un
nuevo capitulo reivindicatorio compuesto por 9 reivindicaciones, que
encuentran su debido sustento en las reivindicaciones y la descripcidon

originalmente presentadas, sin que ello conlleve ampliacién de la invencion.

A continuacién se explicarda cédmo este nuevo capitulo reivindicatorio busca

superar cada una de las objeciones de claridad expuestas previamente:

- Se cambi6 la redaccion de las reivindicaciones 1 a 5 para que de esta
manera se revele el procedimiento/método paso a paso.

- Los términos “parcialmente”, “al menos” y “dos 0 mas” fueron eliminados de
las reivindicaciones 1, 5y 6.

- Los términos escritos de caracter general de las reivindicaciones 1, 3 a 6, 8

y 9 fueron modificados de la siguiente:
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o ‘“hay una saliente”, fue modificado por salida.

o “unién permanente”, la palabra permanente fue eliminada.

o ‘“una superficie”, se considera que es clara dado que en todos los
casos en los que es usado, se especifica expresamente a qué parte
del aparato o aimohadilla absorbente de fluidos corporales se esta
haciendo referencia. Ademas, es.una palabra altamente conocida en
el estado de la técnica en general y es ampliamente usada en este
campo de la industria.

o ‘“barra de calentamiento”, fue modificado por “calentador de varilla”.

o “proyectandose”, se considera que es claro porque indica la extensién
y/o ubicacion de un elemento de la invencidén. La expresion esta
acompanada de los detalles necesarios para dar al lector la referencia
del elemento dentro de toda la invencion.

o ‘“proporcionadas vy proyectadas”, fue eliminado del capitulo
reivindicatorio.

Los fragmentos de las reivindicaciones 1, 5 y 9 que hacen referencia a un
resultado a alcanzar, fueron modificados para hacer referencia a un paso o
accion del método o fueron eliminados del capitulo reivindicatorio.

La reivindicacién 6 fue modificada para ser una reivindicaciéon de caracter

independiente que describe el aparato.

2. Respecto a la descripcion (Articulo 28, Decision 486)

En el numeral 4 del oficio No. 1669, se presentan las siguientes objeciones a la

claridad de la memoria descriptiva:

Es necesario realizar las aclaraciones y/o correcciones necesarias puesto
que el fragmento “desde el cual el separador (47) del protector 10 seran
obtenidos son alimentados en la direccién de la maquina MD” (FI. 39 —
Parrafo 32) puesto que dicho separados con nimero (47) no esta soportado
ni en los dibujos ni en la descripcion.

De igual manera, se encontré en la descripcion del método para fabricar una
almohadilla absorbente parrafos que estan escritos de forma general como
lo son “que ha sido guardada por un controlador de tensién (301) bajo una
tensién predeterminada (...)” (Fl. 38 — Parr. 4); “para controlar la temperatura
de la supefficie (...)", "a un nivel de temperatura deseado”, “la barra de

calentamiento (380) es utilizada para mantener (...) a una temperatura
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uniforme” (Fl. 49, Parr. 2). Es necesario hacer las aclaraciones respectivas

teniendo en cuenta de no hacer ampliacién en la materia.

A continuaciébn se explicard como esta nueva memoria descriptiva busca

superar cada una de las objeciones de claridad expuestas previamente:

- El fragmento citado del parrafo 32, fue modificado cambiando la referencia

(47) por (44) que si esta soportada en los dibujos y en la descripcién.

- Los fragmentos citados de los parrafos 31, 32 y 41 fueron modificados con el

fin de realizar una descripcion mas especifica sin ampliacién de materia.

3. Con respecto a la Determinacion del Estado de la Técnica y al Examen de

Patentabilidad

Novedad

En los numerales 5, 6 y 7 del oficio citado, ese Despacho concluye que la

reivindicacion 1 de la presente solicitud de patente carece de novedad frente a
las ensefianzas de los documentos US 2003/0087056 (D1) y US 5,826,475

(D2).

El sefior Examinador considera que la novedad de la presente invencion, en la

reivindicacion 1, esta afectada debido a que D1 y D2 revelan todas las

caracteristicas esenciales de la invencién. En este sentido, el Examinador

presenta ia siguiente comparacion:

Caracteristica

esenciales

D1

D2

Método para fabricar

una almohadilla
absorbente:
Alimentar una red

absorbente de fluidos
corporales en la
direccion de la maquina
a través de rodillos de
compresion
emparejados para
comprimir parcialmente

dicha red absorbente

Proveer la red de material

de la cual dichos
componentes se
formaron;

El material tendido al aire

se compacta usando
compactacion o rodillos
de (18),
como se muestra en la
figura (1). (Pag. 6, Parr.

58)

compresion

El material (22) puede
pasar a través de los
rodillos de compresién
(12) y el rodilio (13). (Col.
3, lineas 27 y 28)
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Unidades

compresion

de

y se proyectan desde la
superficie periférica de
al menos uno de los

rodillos.

La compactacién se lleva
a cabo usando técnicas
que son bien conocidas
(...) se prefiere que tanto
de

compactacién superior e

los rodillos

inferior sean lisos,
aunque pueden ser en
relieve como es
conocido. (Pag. 6, Parr.

58)

En la figura 3, se
muestran mecanismos
de compresion  (62)

dispuestos en un arreglo
de rejilla teniendo uno a
mas anillos o bandas de
64 unidades de material
compresible que se
extiende

circunferencialmente al
redero de la
circunferencia  exterior
(16) del eje del troquel
(14) (Col. 6, lineas 37 a
41). De igual manera se

puede evidenciar en la

figura 1, que dichos
materiales de
compresion  (62) se

encuentran ubicados al
menos en uno de los

rodillos.

Hacer dos 0 mas filas de
las mencionadas
almohadillas

absorbentes de fluidos

corporales a partir de la

red absorbente de
fluidos corporales
mencionada.

Segun la figura 2, se
puede evidenciar dos o

mas filas de almohadillas

absorbentes.
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Segun la figura 3, se
puede evidenciar que
segun la disposicién de
de

se

unidades

(62),
puede hacer dos o més
de

absorbentes.

las

compresién

filas almohadillas

Para superar los argumentos presentados por el Examinador, se ha modificado Ia

reivindicacion 1 para enfatizar las caracteristicas esenciales de la presente
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- invencién que la hacen claramente diferente de la definida en D1 y D2, sin que
haya lugar a ampliacion de materia, pues dichas caracteristicas se encontraban
divulgadas en la solicitud inicialmente presentada. A continuacién ilustramos la

nueva reivindicacién 1:

[1] Un método para fabricar una almohadilla (10) absorbente de fluidos
corporales, dicha almohadilla tiene una direcciébn longitudinal, una direccién
transversal y una direccién de espesor siendo ortogonal una a la otra y formada
para ser relativamente larga en la mencionada direccién longitudinal, en donde
dicha almohadilla tiene una superficie que se contacta con la piel y una superficie
que no se contacta con la piel (43a) siendo una superficie opuesta de la
mencionada superficie que se contacta con la piel como se ve en la mencionada
direccién de espesor, y la dimensiébn en la mencionada direccién transversal
siendo mas grande en las primeras (343) y segundas (344) regiones opuestas una
a la otra en la mencionada direccién longitudinal que en una regiéon intermedia que
se extiende entre las mencionadas primera (343) y segunda (344) regiones
extremas, y en donde dicha almohadilla (10) esta configurada en dicha superficie
que se contacta con la piel, con lineas comprimidas (21, 22) que se extienden en
la mencionada direccion longitudinal dentro de los respectivos bordes laterales
(11a, 11b) que se extienden en paralelo con cada una de las otras en la
mencionada direccién longitudinal del mismo, dicho método comprende los pasos
de:

Alimentar una red absorbente de fluidos corporales (115) en la direccién de
la maquina; y comprimir dicha red absorbente de fluidos corporales (115) entre
rodillos de compresion emparejados (302) y formar dichas lineas comprimidas
(21, 22) que comprenden primeros (21c¢, 22c¢) y segundos (21d, 22d) segmentos
comprimidos en las mencionadas primeras (343) y segundas (344) regiones
extremas, respectivamente, y terceros segmentos comprimidos (21e, 22e) que se

extienden en la region intermedia (33) mencionada,

en donde dichos rodillos de compresion (302) incluyen unidades de compresion
(351, 361) que estan proyectados desde las superficies periféricas de dichos

rodillos de compresién (302),

en donde dichas unidades de compresién (351, 361) estan ubicadas en una
pluralidad de filas adyacentes una a la otra que se extienden en la direccion de la

maquina,

en donde dichos rodillos de compresion (302) ademas incluyen proyecciones (352,

362) que se proyectan desde la superficie periférica _de dichos rodillos de

6
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.compresion (302) y ubicadas en intervalos en la direccion de la maquina a lo largo

de dichas filas de las unidades de compresiéon (351, 361);

dichas proyecciones (352) sobre dicho uno de los rodillos de compresion (302)

estan separados de dichas filas de las unidades de compresion (351); y

en donde |a fila uno de dichas unidades de compresion (351, 361) es una salida
de la otra fila de dichas unidades de compresién (351, 361) en la direccién de la
maquina , y formar dichos primeros (21c, 22c¢) y segundos (21d, 22d) segmentos
comprimidos por una linea de dichas unidades de compresion (351, 361) que son
laterales al tercer segmento comprimido (21e, 22e) formado por la otra fila de la
mencionada unidad de compresién (351, 361) en una direccion transversal que es

perpendicular a la direccion de la maquina, respectivamente.

Teniendo en cuenta la reivindicacidon 1 modificada es posible afirmar que ni el
documento D1 ni el D2 contienen o siquiera mencionan las siguientes

caracteristicas o la combinacion de las dos:

- en_donde dichos rodillos de compresion (302) ademas 'incluven

proyecciones (352, 362) que se proyectan desde la superficie periférica de

dichos rodillos de compresion (302) vy ubicadas en intervalos en la direccién

de la maquina a lo largo de dichas filas de las unidades de compresion (351,

361);

- dichas proyecciones (352) sobre dicho uno de los rodillos de compresion

(302) estan separados de dichas filas de las unidades de compresién (351);

Las anteriores caracteristicas estan soportadas en los parrafos 0035, 0039 y en

las figuras 3 a 6.

Por otro lado, las caracteristicas adicionadas tienen el siguiente efecto técnico, el

cual esta soportado en el parrafo 0039 de la memoria descriptiva:

Con esta disposicién Unica, la red absorbente de fluidos corporales 115 puede ser
uniformemente comprimida no solo en las regiones lateralmente opuestas de la
misma sino también en la region intermedia de la misma en el paso de compresién
de la red 115 y por lo tanto es posible restringir la red absorbente de fluidos
corporales sobre la totalidad de su ancho desde un desplazamiento indeseable en
la direccién de la maquina MD asi como en la direccién cruzada CD. Es de este
modo facil para los primeros y segundos rodillos 302a, 302b prevenir la

compresion de la red 115 de ser predispuesta en la direccion cruzada CD.
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- A partir de los argumentos mencionados anteriormente, es posible concluir que la
presente invencidon es completamente novedosa y posee nivel inventivo frente a

las ensefianzas de los documentos D1y D2.

4. Conclusion

Las modificaciones realizadas a las reivindicaciones de la presente solicitud de
patente y las aclaraciones presentadas a lo largo del presente escrito, permiten
superar completamente las objeciones realizadas a la claridad de las
reivindicaciones, por lo cual, la presente solicitud cumple a cabalidad las
exigencias establecidas por el articulo 30 de Ia Decisiéon 486 y el articulo 22 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes PCT, seguin los requerimientos

del examinador.

De otra parte, los argumentos expuestos en el numeral 3 del presente escrito,
ponen de manifiesto de una manera clara y contundente, que lo revelado en las
nuevas reivindicaciones de la presente solicitud, resulta completamente
NOVEDOSO E INVENTIVO sobre las ensefianzas del estado del arte mas
cercano representado por el documento D1 y D2, toda vez que nada dentro de
dichos documentos revela en forma directa o al menos llega a sugerir el método y
aparato para fabricar una almohadilla absorbente de fluidos corporales, descrito en
la invencioén. Por consiguiente, no se puede derivar la inexistencia de los requisitos

de ley para la concesion del privilegio de patentabilidad.

En consecuencia, me permito solicitar a ese Despacho, proceder con la revision
de las modificaciones y de los argumentos aqui presentados, para conceder el
privilegio de patente solicitado para la materia objeto de las 9 reivindicaciones
ahora presentadas en el capitulo reivindicatorio modificado, y que de subsistir
alguna duda o inquietud con respecto a la patentabilidad de la presente invencion,
a pesar de las modificaciones y argumentos técnicos ahora presentados, sin
apartarse del espiritu inventivo originalmente revelado en la solicitud internacional,
se le brinde la oportunidad al solicitante de aclararla o de limitar aiun mas la
invenciéon, mediante la emisién de un segundo examen de fondo, teniendo en
cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio que se somete a revisién, antes de que se
emita una decision definitiva por parte de ese Despacho, de conformidad con io

' dispuesto en 1.2.2.5.1 del articulo primero de la Resolucién 54093 de 2012.
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- 5. Anexos

e Capitulo reivindicatorio modificado, en donde se han llevado a cabo las
modificaciones mencionadas anteriormente.
« Memoria descriptiva modificada, en donde se han llevado a cabo las

modificaciones mencionadas anteriormente.

6. Peticion

Solicito al Despacho que proceda a emitir un segundo examen de fondo sobre el
nuevo capitulo reivindicatorio, en el evento en que el examinador considere que

pese a las modificaciones presentadas, aun persisten las objeciones planteadas.

Atentamente,

)

Dario Cardenas Navas

C.C. 17.066.629 de Bogota
T.P.1.250 del CSJ
Lirp
NPV
f. p-506



Nuevo Capitulo Reivindicatorio con marcas de correccién

{11 . Un método para fabricar una aimohadilla_(10) absorbente de fluidos corporales, dicha almohadilla tiene
una direccién longitudinal, una direccion transversal y una direccion de espesor siendo ortogonal una a la otra y
formada para ser relativamente larga en la mencionada direccion longitudinal, en donde dicha almohadilla tiene
una superficie que se contacta con la piel y una superficie que no se contacta con la piel (43a) siendo una
superficie opuesta de la mencionada superficie que se contacta con la piel como se ve en la mencionada
direccion de espesor, y la dimensién en la mencionada direccion transversal siendo mas grande en las primeras
(343) y segundas_(344) regiones opuestas una a la otra en la mencionada direccion longitudinal que en una
region intermedia que se extiende entre las mencionadas primera_(343) y segunda_(344) regiones extremas, y en
donde dicha almohadilla_{10) esta configurada en dicha superficie que se contacta con la piel, con lineas
comprimidas_(21, 22) que se extienden en la mencionada direccion longitudinal dentro de los respectivos bordes
laterales_(11a, 11b) que se extienden en paralelo con cada una de las otras en la mencionada direccién
longitudinal del mismo, dicho método comprende los pasos de:

Alimentar una red absorbente de fluidos corporales_(115) en la direccion de la maquina;_y a-iravés-de
rodillos—de-—compresidn-emparejados—para-comprimir parsialmente-dicha red absorbente de fluidos corporales
(115) entre rodillos de compresidn emparejados (302) y-per-le-tanto-para-_y formar dichas lineas comprimidas
(21, _22) que comprenden primeros_(21c, 22c) y segundos_(21d, 22d) segmentos comprimidos en las
mencionadas primeras_(343) y segundas_(344) regiones extremas, respectivamente, y terceros segmentos
comprimidos (21e, 22e) que se extienden en la region intermedia_(33) mencionada,
en donde dichos rodillos de compreSIOn (302) mcluven unldades de compresbn (351, _361) gque estan
proyectados r-desde las superficies

periféricas de dIChOS rodlllos de compresién (302) aLmene&une%es—redMesa&eeens&t&ye#&ehe&reewesée

compresién-emparejados-y
en donde dichas unidades de compresion_(351, 361) estan adaptadas-ubicadas en una pluralidad de filas

adyacentes una a la otra saraiemapuna—m&que se extlenden enla dweccuon de Ia maguina %weunﬁemneel—del

¥
en donde dichos rodillos de compresion (302) ademas incluyen proyecciones (352, 362) que se proyectan desde

la_superficie periférica de dichos rodillos de compresién (302) y ubicadas_en_intervalos en la direccion de la
maaquina a lo largo de dichas filas de las unidades de compresién (351, 361);

dichas proyecciones (352) sobre dicho uno de los rodillos de compresién (302) estan separados de dichas filas
de las unidades de compresnén (351) v

en donde hay-¢ s ibr-en-la fila uno
de dichas unidades de compresién (351, 361) es una salida de la otra fila de y-dichas unidades de compresion
(351, 361) en la direccién de la maquina en-la-fila-adicional-, para—que-y formar dichos primeros_(21¢, 22¢) y
segundos_{21d, 22d) segmentos comprimidos formades-por_una linea de dichas unidades de compresion_(351.
361) enta-mencionadafila-uno-sean- que son laterales al tercer segmento comprimido (21e, 22e) formado por la
otra fila de la mencionada unidad de compresién_ (351, 361) en una direccién transversal que es perpendicular a

la direccién de la maquina-en-ta-mencionada-fila-adicional, respectivamente; ¥

(2] El metodo de acuerdo con la Reivindicacion 1, ademas comprende el ireluye-uh-paso de:

Alimentarupa-cortar la red absorbente de fluidos corporales_(115) a través de rodillos cortadores
emparejados_(330) provistos corriente abajo de los mencionados rodillos de compresion emparejados_(302) en la
mencionada direccion de la maquina para cortar las mencionadas almohadillas absorbentes de fluidos corporales
{10) desde la red absorbente de fluidos corporales_(115) mencionada que ha pasado a través de los
mencionados rodillos de compresién emparejados_(302) en donde filos de cuchilla_(381) son proporcionados en
la superficie periférica de uno de los rodilios cortadores_(331a, 331b) que conforman dichos rodillos cortadores
emparejados_(330) y dispuestos en un arreglo correspondiente a una disposicion de dichas unidades de
compresion_(351, 361) provistas en un rodillo de compresion_(302a, 302b) que constituye dichos rodillos de
compresion emparejados_(302) en dicha direccion eircunferencial-de la_maquina asi como en dicha direccion
axialtransversal.

[3] El método de acuerdo con la Reivindicacién 1 o 2, aAdemas meluye omgrend entre dicho pasc de
alimentar-compresion dicha—red orbente-de--fluidos—co s esié

emparejados-y dicho paso de akmentaewwcorte e-ch } : j
rodillos-cortaderes-emparejadeos, un paso de union pepmanenteude una red lmpermeable a Ios ﬂmdos corporales

(127) que define dicha superficie que no se contacta con la piel (43a) en la mencionada almohadilla absorbente
de fluidos corporales (10) en la mencionada red absorbente de fluidos corporales (115).

i



[4] El método de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 3, que-incluye-ademas comprende:
antes del paso mencwnado de ahmeataaéa— omgresnon de-la-red-absorbente-de-fluidos-corporales-a-traves-de
e , 4h-los pasos de

ublcare+én de-una segunda red absorbente de fluidos corporales_(113) sobre una superficie que se contacta con
la piel de la mencionada red absorbente de fluidos corporales (115) destinada a ser la mencionada superficie que
se contacta con la piel de la mencicnada almohadilla absorbente de fluidos corporales_(10) y entonces
adjuntando separablemente-dicha red absorbente de fluidos corporales_(115) y dicha segunda red absorbente de
fiuidos corporales_(113) una a la otra para fabricar aimohadillas compuestas absorbentes de fluidos corporales
que comprenden dichas almohadillas absorbentes de fluidos corporales (10).

[5] El método de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4, ademas-se-caracteriza-porgue

En donde el paso de compresion comprende calentar dichas redes absorbentes de fluidos corporales (113, 115)
entre dichos rodillos de compresion emparejados (302),

En donde . aJ—menes—uno de dIChOS rodlllos de compresuén (302a. 302b) gue-constituye-tos-mencionados-rodillos
46 ir-incluye una-barra-de-calentador de varillamiente (380)

insertada dentro del mismo,
en donde dicha barra-de-calentamientocalentador de varilla (380) tiene esta disefiada-para-que-una densidad de

vatio sea-mas alta en las regiones extremas, que son opuestas dela—misma—opuestas-una a la otra en la
mencionada direccion axial-transversal que en la regién intermedia (33) del-misme-que se extiende entre dichas
regiones extremas_(31, 32).

[6] : para fabricar una
almohadilla_absorbente de fluidos corporales (10), dicha almohadilla_tiene una direccién longitudinal. una
direccion transversal y una direccién de espesor siendo ortogonal una a la otra y formada para ser relativamente
larga_en la mencionada direccion longitudinal,_en donde dicha almohadilla tiene una superficie que se contacta
con la piel y una superficie que no se contacta con la piel (43a) siendo una superficie opuesta de la mencionada
superficie gque se contacta con la pie! como se ve en la mencionada direccion de espesor. y la dimension en la
mencionada direccion transversal siendo mds grande en las primeras (343) v sequndas (344) regiones opuestas
una a la otra en la mencionada direccion longitudinal que en una region intermedia (33) que se extiende entre las
mencionadas primera (31) y sequnda (32) regiones extremas, v en donde dicha almohadilla {(10) esta configurada
en dicha superficie que se contacta con la piel, con lineas comprimidas {21, 22) que se extienden en la
mencionada direccion longitudinal dentro de los respectivos bordes laterales {11a, 11b) que se extienden en
paralelo con cada una de las ofras en la mencionada direcciéon longitudinal del mismo el-mensieradedicho
aparato se-caracterizacomprende-porgue:

El_los rodillos de compresion_emparejados {302) une—gque—constituyelos—mencionados—rodillos—de

' compresion-emparejadoes-adaptados-para-comprimenir dicha red absorbente de fluidos corporales (115). y
Dichos rodillos de compresion (302) incluyen tiere—las—mencienadas—unidades de compresion_(351, 361)

proyectandose desde las superficies periféricas delmisme-de dichos rodillos de compresion (302), en donde

Dichas unidades de compresién (351 361) estén dispuestas en una pluralidad de filas advacentes una alaotray

en donde dichos rodillos de compresuﬁn (302) ademas incluyen proyecciones (352, 362) que se proyectan desde
la_superficie periférica de dichos rodillos de compresion (302) y ubicadas en intervalos en la direccién de la
maquina a lo largo de dichas filas de las unidades de compresion (351, 361);

dichas proyecciones (352) sobre dicho uno de los rodillos de compresion (302) estan separados de dichas filas
de las unidades de compresién (351);

Hm}de dlchas unldades de compresion (351) es una salida de la ofra fila de y-dicha unldad de compresion_(351)

en_la direccién de la maquinala-fila-adicionalune; y

Una tercera region_(341, 342) en la mencionada fila uno adaptada para formar los mencionados
terceros segmentos compuestos_(21e, 22e), que es lateral a la primera_(343) y segunda_(344) regiones en la
mencionada fila adicional adaptada para formar los mencionados primeros_{21c, 22c) y segundos_(21d, 22d)
segmentos comprimidos y opuestos uno al otro en la direccion eircunferencial-de la maquina mencionada.

[7] El aparato de acuerdo con la Reivindicacién 6, en donde los rodillos cortadores emparejados (330)
utilizados para cortar las mencionadas almohadillas absorbentes de fluidos corporales_(10) de dicha red
absorbente de fluidos corporales_{115) estan proporcionados en la parte corriente debajo de los mencionados
rodillos de compresioén emparejados (302) en la mencionada direcciéon de la maquina, ¥

Uno de dichos rodillcs cortadores (331a, 331b) incluye filos de cuchilla (381) que-censtituye-dicho-par-de-rodilles
cortadores-emparejados-es-proporcionadeo-en la-una superficie periférica del mismo con-filos-de-cuchilla-en-una
dispesision-y correspondiente a una-disposicién-de-dichas unidades de compresién_(351, 361) enr-e-mencienado
rodillo-de—compresion-que—constituyen-de los mencionados rodillos de compresién emparejados_(302) en la
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mencionada direccién eircunferencial-de la maqguina asi como en la mencionada direccion axiat-transversal, en
donde

_ dichos filos de cuchilla_(381) se proyectan desde dicha superficie periférica del mencionado rodilio cortador uno
(331a), que constituye dichos rodillos cortadores emparejados {330) v

-y_una superficie de-el otro rodillo cortador_(331b) de dichos rodillos cortadores emparejados_(330) tiere-una
superficie-perifericaes suave.

(8] El aparato de acuerdo con la Reivindicaciéon 6 o 7, en donde_el ofro (302a,302b) de los mencionados
rodillos de compresion (302) incluye unidades de compresion_(351, 361), que proyectan sen-propercionadas—y
preyeetada&desde J,a—una superﬂme perlfénca deI otro_mencionado rodillo de compresion_(302a,302b)-gue
y cooperando con dlchas unldades de compres:én (351

361) en dIChO rodillo de compresbn (302a,302b) :
comprimir dicha red absorbente de fluidos corporales_(115).

incluye- cada una de las menmonadas proyecciones estan en regiones cada una rodeada_(360) por una tercera
region_(341, 342) y dichas primera_(343) y segunda (344) regiones opuestas una a la otra en dlcha d|reCCIon
cireunferencialde la maquina, ¥ -
adaptada-para-formarn una linea comprimida ad|C|onaI que aparece en Ia menmonada red absorbente de fluidos
corporales_(115) pero no en la mencionada almohadilla absorbente de fluidos corporales (10).
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Nuevo Capitulo Reivindicatorio

[1] Un meétodo para fabricar una almohadilia (10) absorbente de fluidos corporales, dicha
almohadilla tiene una direccion longitudinal, una direccién transversal y una direccion de espesor
siendo ortogonal una a la otra y formada para ser relativamente larga en la mencionada direccion
longitudinal, en donde dicha almohadilla tiene una superficie que se contacta con la piel y una
superficie que no se contacta con la piel (43a) siendo una superficie opuesta de la mencionada
superficie que se contacta con la piel como se ve en la mencionada direccion de espesor, y la
dimension en la mencionada direccion transversal siendo mas grande en las primeras (343) y
segundas (344) regiones opuestas una a la otra en la mencionada direccion longitudinal que en
una region intermedia que se extiende entre las mencionadas primera (343) y segunda (344)
regiones extremas, y en donde dicha almohadilla (10) esta configurada en dicha superficie que se
contacta con la piel, con lineas comprimidas (21, 22) que se extienden en la mencionada direccion
longitudinal dentro de los respectivos bordes laterales (11a, 11b) que se extienden en paralelo con
cada una de las otras en la mencionada direccién longitudinal del mismo, dicho método comprende
los pasos de:

Alimentar una red absorbente de fluidos corporales (115) en la direccion de la maquina; y
comprimir dicha red absorbente de fluidos corporales (115) entre rodillos de compresion
emparejados (302) y formar dichas lineas comprimidas (21, 22) que comprenden primeros (21c,
22c) y segundos (21d, 22d) segmentos comprimidos en las mencionadas primeras (343) y
segundas (344) regiones extremas, respectivamente, y terceros segmentos comprimidos (21e,
22e) que se extienden en la region intermedia (33) mencionada,
en donde dichos rodillos de compresion (302) incluyen unidades de compresién (351, 361) que
estan proyectados desde las superficies periféricas de dichos rodillos de compresién (302),
en donde dichas unidades de compresion (351, 361) estan ubicadas en una pluralidad de filas
adyacentes una a la otra que se extienden en la direccion de la maquina,
en donde dichos rodillos de compresién (302) ademas incluyen proyecciones (352, 362) que se
proyectan desde la superficie periférica de dichos rodillos de compresién (302) y ubicadas en
intervalos en la direccién de la maquina a lo largo de dichas filas de las unidades de compresion
(351, 361);
dichas proyecciones (352) sobre dicho uno de los rodillos de compresion (302) estan separados de
dichas filas de las unidades de compresion (351, 361); y
en donde la fila uno de dichas unidades de compresién (351, 361) es una salida de la otra fila de
dichas unidades de compresion (351, 361) en la direccién de la maquina , y formar dichos primeros
(21c, 22¢) y segundos (21d, 22d) segmentos comprimidos por una linea de dichas unidades de
compresion (351, 361) que son laterales al tercer segmento comprimido (21e, 22e) formado por la
otra fila de la mencionada unidad de compresion (351) en una direccién transversal que es
perpendicular a la direccion de la maquina, respectivamente.

{2] El método de acuerdo con la Reivindicacién 1, ademas comprende el pasc de:

cortar la red absorbente de fluidos corporaies (115) a través de rodillos cortadores
emparejados (330) provistos corriente abajo de los mencionados rodillos de compresién
emparejados (302) en la mencionada direccién de la maquina para cortar las mencionadas
almohadillas absorbentes de fluidos corporales (10) desde la red absorbente de fluidos corporales
(115) mencionada que ha pasado a través de los mencionados rodillos de compresién
emparejados (302) en donde filos de cuchilla (381) son proporciocnados en [a superficie periférica
de uno de los rodillos cortadores (331a, 331b) que conforman dichos rodilios cortadores
emparejados (330) y dispuestos en un arreglo correspondiente a una disposicion de dichas
unidades de compresion (351, 361) provistas en un rodillo de compresién (302a, 302b) que
constituye dichos rodillos de compresion emparejados (302) en dicha direccién de la maquina asi
como en dicha direccion transversal.

[3] El método de acuerdo con la Reivindicacién 1 ¢ 2, ademas comprende: entre dicho paso
de compresién y dicho paso de corte, un paso de unién de una red impermeable a los fluidos
corporales (127) que define dicha superficie que no se contacta con la piel (43a) en la mencionada
almohadilla absorbente de fluidos corporales (10) en la mencionada red absorbente de fluidos
corporales (115).
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. [4] El método de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 3, ademas comprende:
antes del paso mencionado de compresion, los pasos de

ubicar una segunda red absorbente de fluidos corporales (113) sobre una superficie que se
contacta con la piel de la mencionada red absorbente de fluidos corporales (115) destinada a ser la
mencionada superficie que se contacta con la piel de la mencionada almohadilla absorbente de
fluidos corporales (10) y entonces

adjuntando dicha red absorbente de fluidos corporales (115) y dicha segunda red absorbente de
fluidos corporales (113) una a la otra para fabricar aimohadillas compuestas absorbentes de fluidos
corporales que comprenden dichas almohadillas absorbentes de fluidos corporales (10).

[5] El método de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4,

En donde el paso de compresiébn comprende calentar dichas redes absorbentes de fluidos
corporales (113, 115) entre dichos rodillos de compresion emparejados (302),

En donde uno de dichos rodillos de compresion {302a, 302b) incluye un calentador de varilia (380)
insertada dentro del mismo,

en donde dicho calentador de varilla (380) tiene una densidad de vatio mas alta en las regiones
extremas, que son opuestas una a la otra en la mencionada direccién transversal que en la region
intermedia (33) que se extiende entre dichas regiones extremas (31, 32).

[6] Un aparato para fabricar una almohadilla absorbente de fluidos corporales (10), dicha
almohadilla tiene una direccion longitudinal, una direccién transversal y una direccién de espesor
siendo ortogonal una a la otra y formada para ser relativamente larga en la mencionada direccion
longitudinal, en donde dicha almohadilla tiene una superficie que se contacta con la piel y una
superficie que no se contacta con la piel (43a) siendo una superficie opuesta de la mencionada
superficie que se contacta con la piel como se ve en la mencionada direccién de espesor, y la
dimension en la mencionada direccién transversal siendo mas grande en las primeras (343) y
segundas (344) regiones opuestas una a la otra en la mencionada direccion longitudinal que en
una region intermedia (33) que se extiende entre las mencionadas primera (31) y segunda (32)
regiones extremas, y en donde dicha almohadilla (10) esta configurada en dicha superficie que se
contacta con la piel, con lineas comprimidas (21, 22) que se extienden en la mencionada direccion
longitudinal dentro de los respectivos bordes laterales (11a, 11b) que se extienden en paralelo con
cada una de las otras en la mencionada direccion longitudinal del mismo dicho aparato comprende:
los rodillos de compresién emparejados (302) comprimen dicha red absorbente de
fluidos corporales (115), y
Dichos rodillos de compresion (302) incluyen unidades de compresién (351, 361) proyectandose
desde las superficies periféricas de dichos rodillos de compresién (302), en donde
Dichas unidades de compresion (351, 361) estan dispuestas en una pluralidad de filas adyacentes
una a la otra y que se extienden en la direccion de la maquina
en donde dichos rodillos de compresion (302) ademas incluyen proyecciones (352, 362) que se
proyectan desde la superficie periférica de dichos rodillos de compresién (302) y ubicadas en
intervalos en la direccion de fa maquina a lo largo de dichas filas de las unidades de compresion
(351, 361);
dichas proyecciones (352) sobre dicho uno de los rodillos de compresidn (302) estan separados de
dichas filas de las unidades de compresion (351);
una fila de dichas unidades de compresion (351) es una salida de la otra fila de dicha unidad de
compresién (351) en la direccién de la maquina; y
Una tercera region (341, 342) en la mencionada fila uno adaptada para formar los
mencionados terceros segmentos compuestos (21e, 22e), que es lateral a la primera (343) y
segunda (344) regiones en la mencionada fila adicional adaptada para formar los mencionados
primeros (21c, 22c) y segundos (21d, 22d) segmentos comprimidos y opuestos uno al otro en la
direccion de la maquina mencionada.

[7] El aparato de acuerdo con la Reivindicacion 6, en donde los rodillos cortadores
emparejados (330) utllizados para cortar las mencionadas almohadillas absorbentes de fluidos
corporales (10) de dicha red absorbente de fluidos corporales (115) estan proporcionados en la
parte corriente debajo de los mencionados rodillos de compresion emparejados (302) en la
mencionada direccién de la maquina,

Uno de dichos rodillos cortadores (331a, 331b) incluye filos de cuchilla (381) en una superficie
periférica del mismo y correspondiente a dichas unidades de compresion (351, 361) de los
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- mencionados rodillos de compresion emparejados (302) en la mencionada direccién de la maquina

asi como en la mencionada direccién transversal,

dichos filos de cuchilla (381) se proyectan desde dicha superficie periférica del mencionado rodillo
cortador uno (331a), que constituye dichos rodillos cortadores emparejados (330),

y una superficie del otro rodillo cortador (331b) de dichos rodillos cortadores emparejados (330) es
suave.

[8] El aparato de acuerdo con la Reivindicacién 6 o 7, en donde el otro (302a, 302b) de Ios
mencionados rodillos de compresién (302) incluye unidades de compresién (351, 361), que
proyectan desde una superficie periférica del otro mencionado rodillo de compresién (302a, 302b) y
cooperando con dichas unidades de compresién (351, 361) en dicho rodillo de compresion (3023,
302b) para comprimir dicha red absorbente de fluidos corporales (115).

[9] El aparato de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 6 a 8, en donde cada una
de las mencionadas proyecciones estan en regiones cada una rodeada (360) por una tercera
region (341, 342) y dichas primera (343) y segunda (344) regiones opuestas una a la otra en dicha
direccion de la maquina, forman una linea comprimida adicional que aparece en la mencionada red
absorbente de fluidos corporales (115) pero no en la mencionada almohadilla absorbente de fluidos
corporales (10).



DESCRIPCION

METODO Y APARATO PARA FABRICAR UNA ALMOHADILLA ABSORBENTE DE FLUIDOS CORPORALES

CAMPO TECNICO
[0001]

La presente invencién se relaciona con un método y un aparato para fabricar una almohadilla
absorbente de liquidos que sea adecuada para utilizar en forma de varios articulos tales como protectores y

toallas sanitarias.

ARTE RELACIONADO
[0002]

Una almohadilla absorbente de fluidos corporales tal como un protector es bien conocida. Tal
almohadilla formada para ser simétrica con respecto a una linea central longitudinal asi como también a una linea
central transversal es bien conocida.

[0003]

Por ejemplo, un articulo absorbente revelado en el DOCUMENTO DE PATENTE 1 esta formado para ser
simétrico con respecto a una linea central longitudinal asi como rtambién a una linea central transversal y
comprende un par de componentes de articulos absorbentes que son los mismos en forma asi como en tamafio
puestos planos juntos en la direccion del espesor y parcialmente comprimidos al calor para asi ser
desmontablemente unidos uno al otro a lo largo de lineas comprimidas. Cuando el articulo absorbente superior
ha sido contactado con la piel del usuario y ensuciado con fluidos corporales, el componente superior del articulo
absorbente puede ser retirado del articulo absorbente inferior y a su vez, este inferior puede ser puesto en
contacto con la piel del usuario. Cada articulo absorbente tiene una dimensién en la direccién transversal o el
ancho del articulo es mas grande en 'Ias regiones de extremos opuestos en la direccion longitudinal que en una
region intermedia definida entre las regiones de extremos. Las lineas comprimidas juntc con los componentes
superiores e inferiores del articulo absorbente estan unidas juntas extendiendose en la direccién longitudinal a lo

largo de los bordes laterales del articulo.

REFERENCIAS CITADAS

I+



DOCUMENTO DE PATENTE

[0004]

DOCUMENTO DE PATENTE 1: JP 2006-305243 A
RESUMEN DE LA INVENCION

PROBLEMAS A SER RESUELTOS POR LA INVENCION
[0005]

En una red absorbente de fluidos corporales desde la cual los componentes del articulo absorbente
utilizados para el articulo absorbente revelado en el DOCUMENTO DE PATENTE 1 son recortados, los
componentes del articulo absorbente individual se alinean de costado y cada par de los componentes del articulo
absorbente adyacente dejan entre elios un espacio relativamente grande puesto que el ancho del componente del
articulo absorbente es mas grande en las regiones extremas opuestas que en la region intermedia. Como
consecuencia, en el paso de cortado de los componentes del articulo absorbente se generan inevitablemente
desechos en gran cantidad. Ademas, cuando una red fibrosa tiene un espesor en un rango de 0.5 a 2 mm es
utilizada como la red formada con lineas comprimidas, la profundidad y apariencia de las lineas comprimidas
puede hacerse irregular dependiendo de los componentes individuales de! articulo absorbente.

[00086]
La presente invencion pretende resolver tales problemas que ocurren en el proceso de fabricar la

almaohadilla absorbente de liquidos corporales.

MEDIDAS PARA RESOLVER EL PROBLEMA
[0007]

Para lograr el objetivo la presente invencion expuesta arriba incluye un primer aspecto relacionado con
un metodo para fabricar una almohadilla absorbente de fluidos corporales y un segundo aspecto relacionado con
un aparato para fabricar tal almohadilla absorbente de fluidos corporales.

[0008]

El objetivo establecido arriba es logrado, de acuerdo con la presente invencion en el primer aspecto, por
medio de una mejora en el método para fabricar una almohadilla absorbente de fluidos corporales, la almohadilla
tiene una direccion longitudinal, una direccion transversal y una direccién de grosor que son ortogonal una con la
otra y configurada para ser relativamente larga en la direccién longitudinal, en donde la almohadilla que tiene una

superficie de contacto con la piel y una superficie de no contacto con la piel que es una superficie opuesta a la



Sl’Jp’erficie gue se contacta con la piel como se ve en la direccién del espesor, y una dimension en la direccién
transversal que es mas grande en la primera y segunda regiones extremas opuestas una a la otra en la direccién
longitudinal que en la region intermedia que se extiende entre las primeras y segundas regiones extremas, y en
donde la almohadilla esta configurada en la superficie que se contacta con la piel con lineas comprimidas que se
extienden en la direccién longitudinal dentro de los respectivos bordes laterales que se extienden en paralelo una
a la otra en la direccién longitudinal del mismo.

[0009]

Las mejoras de acuerdo con la presente invencién en el primer aspecto de la misma estan
caracterizadas por los pasos de compresién como sigue; alimentar una red absorbente de fluidos corporales en
una direccion de la maquina a través de rodillos de compresién emparejados para comprimir parcialmente la red
absorbente de fluidos corporales y por lo tanto para formar lineas comprimidas que comprenden primeros y
segundos segmentos comprimidos en la primera y segunda regiones extremas, respectivamente, y terceros
segmentos comprimidos que se extienden en la regién intermedia, en donde unidades de compresién para formar
las lineas comprimidas son provistas y se proyectan desde la superficie periférica de al menos un rodillo que
constituye los rodillos de compresion emparejados y las unidades de compresion son adaptadas para formar una
fila que se extiende en fa direccién circunferencial y también en donde al menos una fila adicional de las unidades
de compresion las cuales estan adyacentes a y en paralelo con la fila uno esta provista en una direccidén axial
(transversal) del rodillo uno; y en donde esta una saliente en la direccion circunferencial entre las unidades de
compresion en la fila uno y la unidad de compresién en la fila adicional para que los primeros y ségundos
segmentos comprimidos formados por las unidades de compresién en la fila uno sean laterales al tercer segmento
comprimido formado por la unidad de compresion en la fila adicional, respectivamente; y

hacer dos o mas filas de almchadillas absorbentes de fluidos corporales desde la red absorbente de
fluidos corporales.

[0010]

De acuerdo con una realizacién preferida de la presente invencion en el primer aspecto de la misma, el
método ademas incluye un paso de alimentacion de una red absorbente de fluidos corporales a travées de unos
rodillos de corte emparejados provistos corriente abajo de 10s rodilios de compresion empérejados en la direccién
de la maquina para cortar las almohadillas absorbentes de fluidos corporales desde la red absorbente de fluidos
corporales que ha pasado a través de los rodillos de compresion emparejados en donde filos de cuchilla estan

provistos en una superficie periférica de un rodillo cortador que constituye el par de rodillos cortadores



emparejados y dispuestos en una disposicion correspondiente a un arreglo de las unidades de compresi;ﬁn
provistas en dicho rodillo de compresion 1 que constituye los rodillos de compresién emparejados en la dirécéién )
circunferencial asi como en la direccion axial.

[0011]

De acuerdo con otra realizacién preferida de la presente invencion en el primer aspecto de la misma, el
método ademas incluye, entre el >paso de alimentacién de la red absorbente de liquidos a través de los rodillos de
compresién emparejados y el paso de alimentacion de la red absorbente de fluidos corporales a través de los
rodillos cortadores emparejados, un paso de sujecién permanente de una red impermeable a los fluidos
corporales que define la superficie que no se contacta con la piel en la almohadilla absorbente de liquidos para la
red absorbente de fluidos corporales.

[0012]

De acuerdo con ofra realizacion preferida de la presente invencién en el primer aspecto de la misma, el
método ademas incluye antes del paso de alimentacién de la red absorbente de fluidos corporales a través de los
rodillos de compresion emparejados, un paso de ubicacion de una segunda red absorbente de fluidos corporales
sobre una superficie de contacto con la piel de la red absorbente de fluidos corporales destinada a ser la superficie
que se contacta con la piel de la almohadilla absorbente de fluidos corporales y entonces adjuntar separadamente
la red absorbente de fluidos corporales y la segunda red absorbente de fluidos corporales una a la otra para hacer
las almohadillas compuestas absorbentes de fluidos corporales que comprenden las almohadillas absorbentes de
fluidos corporales.

[0013]

De acuerdo con otra realizacion preferida de la presente invencion en el primer aspecto de la misma, el
método ademas se caracteriza porque al menos un rodillo de compresién de los que componen los rodillos de
compresion emparejados esta formado para récibir una barfa de calentamiento insertada dentro del mismo en
donde dicha barra de calentamiento esta disefiada para que la densidad de vatios sea mas alta en las regiones
extremas de la misma, opuestas una a la otra en la direccion axial, que en la regién intermedia de la misma que se
extiende entre las regiones extremas de la misma.

[0014]

El objetivo expuesto arriba es logrado, de acuerdo con la presente invencién en el segundo aspecto de

la misma, mediante el mejoramiento en un aparato para la implementacién del método para fabricar la almohadilla

absorbente de fluidos corporales.



[Ob“1‘5]

El mejoramiento en el aparato de acuerdo con la presente invencion en el segundo aspecto del mismo,
esta caracterizado en los siguientes rasgos: un rodillo de compresion que constituye los rodillo; de compresion
emparejados adaptado para comprimir la red absorbente de fluidos corporales, tiene las unidades de compresion
que se proyectan desde la superficie periférica del mismo y dispuestas en una fila que se extiende en la direccion
circunferencial y también dispuestas en al menos una fila adicional de las mencionadas unidades de compresion
adyacentes
en una direccion axial y que se extienden en paralelo con la fila de las unidades de compresion y hay una
saliente en la direccion circunferencial entre la unidad de compresion en la fila uno y la unidad de compresion en la
fila adicional; y una tercera region en la fila uno adaptada para formar los terceros segmentos comprimidos que
son laterales a la primer y segunda regiones en la fila adicional adaptada para formar los primeros y segundos
segmentos comprimidos y opuestos uno al otro en la direccién circunferencial.

[0016]

De acuerdo con una realizacion preferida de la presente invencién en el segundo aspecto de la misma,
rodillos cortadores emparejados utilizados para cortar las aimohadillas absorbentes de fluidos corporales de |a red
de fluidos absorbentes corporales estan provistos corriente abajo de los rodillos de compresion emparejados en la
direccion de la maquina y un rodillo cortador que constituye los rodillos cortadores emparejados esta provisto en
una superficie periférica del mismo con filos de cuchilla en una disposicidon correspondiente a una disposicion de
las unidades de compresion en un rodillo de compresioén que constituye los rodillos de compresién emparejados
en la direccién circunferencial asi como en la direccién axial en donde los filos de cuchilla se proyectan desde la
superficie periférica del rodillc cortador que constituye los rodillos cortadores emparejados y el otro rodillo cortador
de los rodillos cortadores emparejados tienen una superficie periférica suave.

[0017]

De acuerdo con otra realizacion preferida segun la presente invencién en el segundo aspecto de la
misma, se proporcionan unidades de compresién en y proyectadas desde la superficie periférica del otro rodillo de
compresion que constituye los rodillos de comprésién emparejados y cooperan con las unidades de compresion
en uno de los rodillos de compresiéon gue conforma los rodillos de compresion emparejados para comprimir la red
absorbente de fluidos corporales.

[0018]

De acuerdo con otra realizacion preferida de la presente invencion en el segundo aspecto de la misma,



la superficie periferica de uno de los rodillos de compresién que conforma los rodillos de compresién emparej'acios
incluye regiones cada una rodeada por |a tercera region y la primera y segunda regiones opuestas una a’la otra
en la direccion circunferencial, y cada una de estas regiones rodeadas esta formada con una pequefa proteccién
adaptada para formar una linea comprimida adicional que aparece en la red absorbente de fluidos corporales pero

no en la almohadilla absorbente de fluidos corporales.

EFECTO DE LA INVENCION
[0019]

El método y el aparato de acuerdo con la presente invencién para hacer la almohadilla absorbente de
fluidos corporales proporcionan efectos ventajosos como se presenta a continuacioén. En el proceso de fabricar las
almohadillas continuamente, las unidades de compresion formadas en los rodillos de compresion emparejados
adaptados para actuar en la red que corre en la direccion de la maquina estan puestas en un arreglo para formar
dos o mas filas en la direccion de la maquina y, en cada par de las filas que es adyacente en la direccion cruzada,
las regiones de las unidades comprimidas en una fila adaptada para formar en las regiones extremas de la
almohadilia con los segmentos comprimidos extremos segmentos que son laterales a las regiones de las
unidades comprimidas en la fila adyacente adaptada para formar en al region intermedia de la almohadilla con los
segmentos comprimidos intermedios. Las almohadilias individuales pueden ser cortadas a partir de tal red con
desechos que se reducen lo maximo posible. Ademas, no hay riesgo de que el area sobre la cual los rodillos de
compresion emparejados utilizados para formar las almohadillas con las lineas comprimidas entren en contacto
con la red pueda ser abruptamente cambiada y por lo tanto puedan dafiar la red y/o los rodillos de compresion

emparejados.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
[0020]
[FIG. 1]
La Fig. 1 es un corte parcial de una vista en perspectiva del protector.
[FIG. 2]
La Fig. 2 es un diagrama que ilustra esquematicamente un proceso de fabricacion del protector.
[FIG. 3]

La Fig. 3 ilustra la superficie periférica del primer rodilio que constituye los rodillos de compresion



er;fp"arejados coma han sido desenvueltos en forma plana.
" [FIG. 4]

La Fig. 4 es una vista de la seccion tomada a lo largo de la linea IV-1V en la Fig. 3.
[FIG. 5]

La Fig. 5 ilustra la superficie periférica del segundo rodillo que constituye los rodillos de compresién
emparejados como han sido desenvueltos en forma plana.
[FIG. 6]

La Fig. 6 es una vista de la seccion tomada a io largo de una linea VI-Vl en la Fig. 5.
[FIG. 7]

La Fig. 7 ilustra el segundo rodillc cortador como ha sido desenvuelto en forma plana.
[FIG. 8]

La Fig. 8 es una vista de la seccion tomada a io largo de una linea VIII-VIll en la Fig. 7.
[FIG. 9]

La Fig. 9 es una vista lateral del calentador.
[FIG. 10]

La Fig. 10 es una vista similar a la Fig. 1, mostrando otra realizacion del protector.
[FIG 11]

La Fig. 11 es una vista similar a la Fig. 1, mostrando otra realizacion del protector.

IDENTIFICACION DE LOS NUMERALES DE REFERENCIA UTILIZADOS EN LOS DIBUJOS

[0021]

10 almohadilla (protector)

11 primera almohadilla {protector superior)

1a | borde lateral

11b borde lateral

11c borde extremo

11d borde extremo

20 punto(s) pequefio(s) comprimido(s)

21 linea comprimida (primera linea comprimida)

21c primer segmento extremo comprimido



21d
21e
22
22¢
22d
22e
31
32
33
43a
113
115
116
17
127
302
302a
302b
330
331a
331b
341
342
343
344
351
352
360
361

362

segundo segmento extremo comprimido
tercer segmento extremo comprimido

linea comprimida (segunda linea comprimida)
primer segmento extremo comprimido
segundo segmento extremo comprimido
tercer segmento comprimido

primera regién extrema

segunda regién extrema

region intermedia

superficie que no se contacta con la piel
segunda red absorbente de fluidos corporales
red absorbente de fluidos corporales (segunda red
primera red compuesta

segunda red compuesta

red impermeable a los fluidos corporales
rodillos de compresién emparejados

primer rodillo de compresién

segundo rodillo de compresion

par de rodillos cortadores

primer rodilio cortador

segundo rodillo cortador

tercera regién

tercera region

primera regién

segunda region

unidad de compresién (saliente)

primera saliente (saliente pequefia)

region rodeada

laminada)

segunda unidad de compresion (saliente en modo-de-yunque)

segunda saliente (saliente en modo-de-yunque)



380° calentador
" 381 filo de cuchilla

390 almohadilla compuesta

DESCRPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS
[0022]

La presente invencion sera descrita en mas detalle en referencia con los dibujos que la acompafan
sobre la base de un protector femenino como una realizacion tipica de una almohadilla absorbente de fluidos
corporales fabricada mediante el método y el aparato de acuerdo con la presente invencion.

[0023]

La Fig. 1 es un corte parcial de una vista en perspectiva de un protector 10. El protector 10 tiene una
direccion longitudinal P, una direccién transversal Q y una direccién de espesor R la cual es ortogonal una a la otra,
y esta simétricamente formada con respecto a la linea central M bisectando la dimensién de la misma en la
direccion transversal Q asi como la linea central N bisectando la dimensién de la misma en la direccién
longitudinal P. El protector 10 estd moldeado por un par de bordes laterales 11a, 11b que Se extienden en
paralelo uno al otro en la direccién longitudinal P y un par de bordes extremos 11c, 11d que se extiende en la
direccién transversal Q en donde estos bordes extremos 11c, 11d estan conectados a los bordes laterales 11a,
11b, respectivamente. El protector 10 esta formado para ser relativamente largo en la direccién longitudinal P,
En la direccién transversal Q, el protector 10 es relativamente ancho las regiones extremas opuestas 31, 32 y
zonas que tienen el ancho maximo A, estan incluidas en estas regiones extremas 31, 32. En la direccion
~ longitudinal P, una regién intermedia 33 que se extiende entre las regiones extremas 31, 32 es mas estrecha que
las regiones extremas 31, 32 e incluye una zona que tiene un ancho minimo By.  En las regiones extremas 31, 32,
los bordes extremos 11¢, 11d describen lineas curvadas las cuales son convexas hacia afuera del protector 10 y,
en la region intermedia 33, los bordes laterales 11a, 11b describen lineas curvadas las cuales son convexas hacia
adentro dei protector 10.

[0024]

EI‘ prétector 10 ademas comprende una hoja superior 40, primera y segunda hojas intermedias 41, 42,
una hoja trasera 43 y un papel de liberacién 44 para que el adhesivo sensible a la presiéon (no se muestra)
recubierto en la hoja trasera 43 pueda ser expuesto cuando el papel de liberacién 44 sea desprendido de la hoja

trasera 43. El protector 10 esta configurado a lo largo del borde lateral 11a del mismo con una primera linea



comprimida 21 y a lo largo de los bordes laterales 11b del mismo con una segunda linea comprimida 22 la cua’l‘es
simétrica con la primera linea comprimida 21 en la direccion transversal Q. Ambas la primera linea comprimida
21 y la segunda linea comprimida 22 son ensambles que comprenden una pluralidad de puntos pequefios
comprimidos 20 dispuestos en la direccion longitudinal P para ser espaciados uno del otro y para definir las
respectivas filas que se extiende hacia las regiones extremas opuestas 31, 32 del protector 10. En las regiones
extremas 31, 32, la primera linea comprimida 21 y la segunda linea comprimida 22 estan espaciadas una de la
otra por una dimension W cuando esta medida en la direccién transversal Q. La primera linea comprimida 21
incluye segmentos extremos comprimidos 21c, 21d en las respectivas regiones extremas 31, 32, y un segmento
intermedio comprimido 21e en la regién intermedia 33 entre Ioé segmentos extremos comprimidos 21c, 21d. De
manera similar, la segunda linea corﬁprimida 22 incluye segmentos extremos comprimidos 22c, 22d y un
segmento intermedio comprimido 22e. Como sera descrito adelante en mas detalle, la hoja superior 40 y las
primeras y segundas hojas intermedias 41, 42 se ponen de plano juntas para formar una estructura absorbente de
fluidos corporales del protector 10 que son localmente comprimidas por los rodillos de compresién emparejados
con o sin calentamiento para obtener los pequefios puntos comprimidos 20. En cada uno de esos pequefios
puntos comprimidos 20, los materiales que respectivamente forman estas hojas 40, 41, 42 son mecanicamente
enredados uno con el otro para prevenir el desprendimiento de estas hojas 40, 41, 42 que ocurre en la vecindad
de los bordes laterales 11a, 11b y, al mismo tiempo, para suministrar al protector 10 un efecto decorativo.

[0025]

Tal protector 10 tiene basicamente una estructura laminada que comprende la hoja superior permeable a
los fluidos corporales 40 hecha de tela no tejida que contiene fibra termoplastica sintética o pelicula plastica
perforada, las primeras y segundas hojas intermedias 41, 42 las cuales son absorbentes de fluidos corporales y
hechas de tela no tejida que contienen fibra sintética termoplastica y la hoja trasera 43 hecha de pelicula plastica o
no tejida que contiene fibra sintética termoplastica. Estas hojas ubicadas una sobre la otra estan
permanentemente unidas juntas mediante adhesivo de fusién en caliente (no se muestra) para que la hoja
superior 40 coopere con la primera y segunda hojas intermedias 41, 42 para formar una capa adaptada para
absorber y retener fluidos corporales mientras la hoja trasera 43 forma una capa impermeable a los fluidos
corporales adaptada para prevenir que los fluidos corporales se transfieran a la prenda de vestir del usuario. La
fibra sintética termoplastica contenida en la capa absorbente/retenedora de fluidos corporales es preferiblemente
modificada para hacerse hidrofilica. Esta capa puede contener fibra absorbente de liquido tal como pulpa de

fibra. La hoja superior 40 define la superficie que se contacta con la piel del protector 10 y la hoja trasera 43



dei?iﬁe la superficie que no se contacta con la piel del protector 10 opuesto a la superficie que se contacta con la
piel, e's decir, la superficie que se contacta con la prenda de vestir 43a adaptada para ser puesta en contacto con
la prenda de vestir del usuario (no se muestra). Esta superficie que se contacta con la prenda de vestir 43a esta
recubierta con adhesivo sensitivo a la presién (no se muestra) el cual es, a su vez, protectivamente cubierto con
un separadocr 44.

[0026]

El protector 10 ilustrado a manera de ejemplo esta formado para ser simétrico con respecto a la linea
central M asi como con la linea central N para que el protector 10 pueda ser apropiadamente puesto en el cuerpo
del usuario bien sea que el extremo 11c esté en frente o el extremo 11d esté en frente.  Sin embargo, no es
esencial que el protector 10 sea simétrico con respecto a Ia linea central N y es posible formar el protector 10
asimeétricamente con respecto a la linea central N dependiendo de la intencién propuesta.

[0027]

La Fig. 2 ilustra ejemplarmente y en forma esquematica un proceso para fabricar el protector 10. El
proceso comprende una primera seccion A para obtener la capa absorbente de fluidos corporales del protector 10,
una segunda seccion B para obtener la capa impermeable de fluidos corporales luego de que los fluidos
corporales han sido formados con las primeras y segundas lineas comprimidas 21, 22, y una tercera seccion C
siguiendo la segunda seccién B.

[0028]

La primera seccién A incluye un primer paso 105 a través de un tercer paso 107. Especificamente, en
el primer paso 105, una primera red 124 desde la cual la hoja superior 40 sera obtenida y una segunda red 125
desde la cual la primera hoja intermedia 41 se obtendra, son alimentadas desde la mano derecha como se ve en
la Fig. 2 en la direccion de la maquina MD. También en el primer paso 105, un recubridor 204 es utilizado para
recubrir u‘na superficie de la segunda red 125 con adhesivo de fusion en caliente (no se muestra).

[0029]

En el segundo paso 106, las primera y segunda redes 124, 125 son alimentadas por rodillos de tiro
emparejados 209 y unidas una a la ofra por medio de adhesivo de fusion en caliente recubierto en la segunda red
125 para obtener una primera red laminada 114.

[0030]
En el tercer paso 107, una tercerared 126 desde la cual la segunda hoja intermedia 42 sera obtenida

es alimentada en la direccion de la maquina MD vy, en el curso de la alimentacién esta tercera red 126, un



recubridor 212 es utilizado para recubrir la superficie de la tercera red 126 con adhesivo de fusion en caliente ‘(Ino
se muestra). También en el tercer paso 107, rodillos de tiro emparejados 213 rotando en la direccién de la *
maquina MD son utilizados para adjuntar la primera red laminada 114 a la tercera red 126 habiendo sido
recubierta con adhesivo de fusion en caliente y por lo tanto para obtener una segunda red laminada 115.

[0031]

La segunda seccion B incluye un cuarto paso 108 y quinto paso 110. Especificamente, en el cuarto
paso 108, la segunda red laminada 115 que ha sido guardada por un controlador de tension 301 a una tension en
la direccion de la maquina MD es alimentada a rodillos de compresién emparejados 302 consistiendo de un primer
rodillo 302a y un segundo rodille 302b. El primer rodillo 302a estd formado en superficie periférica con
proyecciones 351 (Ver Figs. 3 y 4) correspondiente a los puntos pequefios comprimidos respectivos 20 (Ver Fig. 1)
mientras el segundo rodillo  302B esta formado en su superficie periférica con proyecciones en forma de yunque
361 (Ver Figs. 5 y 6) opuestas a las proyecciones asociadas 351. Pasando por los rodillos emparejados de
compresion 302, regiones de la segunda red laminada 115 en la cual la primera linea comprimida 21 y la segunda
linea comprimida 22 seran formadas estdn comprimidas para que al menos las primeras, segundas y terceras
redes 124, 125, 126 constituyendo la segunda red laminada 115 pueda ser mecanicamente enredadas entre si.
En este sentido, se obtiene una primera red compuesta 116. Para aumentar el efecto de compresion, también es
posible utilizar los primeros y segundos rodillos de compresién 302a, 302b bajo calentamiento. También en el
" cuarto paso 108, un calentador 303 es utilizado para cubrir la tercera red 126 que constituye la primera red
compuesta 116 con adhesivo de fusion en caliente (no se rﬁuestra).

[0032)

En el quinto paso 109, una cuarta red 127, una red impermeable a los fluidos corporales desde la cual la
hoja trasera 43 del protector 10 sera obtenida y una quinta red 128 desde la cual el separador 44 del protector 10
seran obtenidos son alimentados en la direccion de la maquina MD. Una cubierta 306 es utilizada para cubrir
una superficie de la quinta red 128 con adhesivo de fusién en caliente (no se muestra). La cuarta red 127 y la
quinta red 128 son alimentadas a rodillos de tiro emparejados 318 para unir estas cuarta y quinta redes 127, 128
una a la otra por adhesivo previamente recubierto en la quinta red 128. Asi la cuarta red 127 es puesta de plano
sobre la tercera red 126 de la primera red compuesta 116 previamente recubierta con adhesivo por el recubridor
303. La cuarta red 127, la quinta red 128 y la primera red compuesta 116 son alimentadas para asi pasar a
través de los rodillos de tiro 319 y ser unidas. En este sentido, se obtiene una segunda red compuesta 117.

[0033]



En el sexto paso 110 de la tercera seccién C, la segunda red compuesta 117 es continuamente
l alimer.1tada a los rodillos cortadores emparejados 330 consistentes en dos rodillos 331a, 331b rotando en la
direccién de la maquina MD y por lo tanto compuestos individuales 350, es decir, los protectores individuales 10
como se muestran por la Fig. 1 son sucesivamente cortados desde la red 117.

[0034]

En los pasos corriente abajo subsiguientes al sexto paso 110, medios apropiados tales como rodillos
transporjadores emparejados 321 o una correa sin fin 322 es utilizada para trasnportar los compuestos
individuales 350 en la direccién de la maquina MD y, en el curso del transporte, estos compuestos 350 son
sucesivamente envueltos, por ejemﬁlo, por la pelicula plastica para obtener envolturas en donde cada una
contiene dentro el protector 10.

[0035]

En referencia a las Figs. 3 y 4, la Fig. 3 ilustra la superficie periférica del primer rodillo 302a
constituyendo los rodillos de compresion emparejados 302 utilizados en el proceso ilustrado por ia Fig. 2 como ha
sido desenvuelto en forma planay la Fig. 4 es una vista de la seccion tomada a lo largo de una linea IV-IV en la
Fig. 3. El primer rodillo 302a representado en la Fig. 3 esta configurado en la superficie periférica del mismo con,
en édicic’m a pluralidad de proyecciones en forma de rizo 351 adaptadas para formar la primera linea comprimida
21 y la segunda linea comprimida 22, una pluralidad de pequefias proyecciones 352 que se extiende en la
direccion de la maquina MD. Estas proyecciones 351 y las proyecciones pequefias 352 tienen perfiles como se
ilustra en ta Fig. 4. Las proyecciones 351 y las proyecciones pequefias 352 sombreadas en la Fig. 3 para
conveniencia de la ilustracién respectivamente tienen superficies superiores 353, 354 de las cuales al menos las
superficies superiores 353 estan formadas con una pluralidad de pequefias proyecciones formadas para asi
corresponder a los pequefios puntos comprimidos 20 como se muestra en la Fig. 1. Cada una de las
proyecciones 351 es nécesaria y suficiente para formar todas las lineas comprimidas incluidas en el protector
individual 10 y, desde este punto de vista, cada una de las proyecciones 351 puede ser referida como “unidad de
compresién”. Estas proyecciones 351 formadas en la superfice periférica del primer rodillo 302a estan
dispuestas en cinco filas cada una que se extiende en la direccién de la maquina MD en donde la primera fila
incluye las proyecciones 351a, 351b y 351¢; la segunda fila incluye las proyecciones 351d, 351e y 351f; la tercera
fila incluye las proyecciones 351g, 351h y 351i; la cuarta fila incluye las proyecciones 351}, 351k y 351%; y la quinta
fila inclluye las proyecciones 351m, 351n y 3510. Estas proyecciones 351a a 3510 referidas en la presente

genéricamente como la proyeccion 351 son las mismas en forma asi como en talla y respectivamente incluye en

23



adicién a los segmentos de proyeccion lateral 341, 342 que tienen formas planas correspondientes a';os
segmentos intermedios comprimidos 21e, 22e en la primera y segunda lineas comprimidas 21, 22, segmeritos de
proyecéién de region extrema 343, 344 que se extiende entre los segmentos de proyeccion laterales 341, 342 y
adaptados para formar Ids segmentos de extremo comprimidos 21¢, 21d, 22¢, 22d en las respectivas regiones
extremas 31, 32. En cada una de las cinco filas, cada par de proyecciones 351 que son adyacente en la
direccion de la maquina MD puede ser espaciado de la otra por una dimensién X. En cada par de filas que son
adyacentes‘ en la direccion cruzada CD, por ejemplo, en la primera y segunda filas, el segmento de proyeccion de
la region extrema 343 de la proyeccién 351d y el segmento de proyeccion de la regién extrema 344 de la
proyeccion 351e en la segunda fila estan posicionados adyacentes al segrhento de proyeccién Iateral 342 de la
proyeccion 351a en la primera fila como se ve en la direccién cruzada CD.  De esta forma, hay una saliente entre
la proyeccion 351 de la primera fila y la proyeccion 351 de la segunda fila y la compensacién esta en la longitud de
aproximadamente una mitad de la longitud de la proyeccion 351. Como se explicd, la primera fila incluye las
proyecciones 351a ~ 351¢c como la proyeccién 351 y la segunda fila incluye la proyeccién 351d — 351f como la
proyecion 351. El segmento de proyeccién de la regién extrema 343 de la proyeccién 351d es opuesto al
segmento de proyeccion de la region extrema 344 de la proyeccion 351e en la direccién de la maquina MD.  En
tal primer rodillo 302a, el segmento de proyeccion lateral 342 de la proyeccion 351a en la primera fila, el
segmento de proyeccion de la region extrema 343 de la proyeccion 351d y el segmento de proyeccion de la regién
extrema 344 de la proyeccion 351e rodean una region 360 en la cual la proyeccion pequefia 352 es formada.  Tal
proyeccién pequefia 352 tiene la misma altura como aquella de la proyeccién 351.  En referencia a la Fig. 3, la
segunda red laminada 115 que alimenta a los rodillos de compresion emparejada 302 es indicada por lineas
imaginarias.

[0036]

La Fig. 5 ilustra la superficie periférica del segundo rodillo 302b que constituye los rodillos de compresion
emparejados 302 como ha sido desenvuelto en forma de plano y la Fig. 6 es una vista de la seccion tomada a lo
largo de una linea VI-Vl en la Fig. 5.  En referencia a la Fig. 5, la segunda red laminada 115 esta indicada por
lineas imaginarias. El segundo rodillq 302b provee yunques adaptados para cooperar con las proyecciones
asociadas 351 en el primer rodillo 302a y, mas especificamente, el segundo rodillo 302b es formado en su
superﬁcie periférica con proyecciones en forma de yunque 361 opuestas a las proyecciones ascciadas 351 por el
intermediario con la segunda red laminada 115 y pequeftas proyecciones en forma de yunque 362 opuestas a las

pequenas proyecciones asociadas 352. Debe apreciarse que cada una de las proyecciones en forma de yunque



361 ’comprenden una primera proyeccion en forma de yunque 371 y una segunda proyeccion en forma de yunque

ay

372 espaciadas de y opuestas una a la otra en la direccion cruzada CD. La primera proyeccion en forma de

yunque 371 coopera con la proyeccion asociada 351 para formar Ia primera linea comprimida 21 en el protector 10
y tiene ia misma forma plana como la primera linea comprimida 21. La segunda proyeccion en forma de yunque
372 coopera con la proyeccién asociada 351 para formar la segunda linea comprimida 22 en el protector 10 y
tiene la misma forma plana como la segunda linea comprimida 22. El segundo rodillo 302b esta proporcionado
con una region 370 entre los respectivos extremos de esta primera y segunda proyecciones en forma de yunque
espaciadas unadelaotra enla direccion cruzada CD por una dimensién W y esta region 370 deja una region no
comprimida en la segunda red laminada 115. Estas proyecciones en forma de yunque 361 son unidades de
compresion adaptadas para complementar las proyecciones asociadas 351. Estas proyecciones en forma de
yungue 361 estan dispuestas en la maquina en la direccién MD para formar filas en donde una primera fila incluye
las proyecciones en forma de yunque 361a, 361b y 361¢, una segunda fila incluye las proyecciones en forma de
yunque 361d, 361e y 361f, una tercera fila incluye las proyecciones en forma de yunque 361g, 361h y 361i, una
cuarta fila incluye las proyecciones en forma de yunque 361, 361k y 361f, y una quinta fila incluye las
proyecciones en forma de yunque 361m, 361ny 3610. Las proyecciones en forma de yunque 361 en estas cinco
filas cooperan con las proyecciones asociadas 351 en las cinco filas para formar la segunda red laminada 115 con
la primera y segunda lineas comprimidas 21, 22. Las pequefias proyecciones en forma de yunque 362 cooperan
con las pequefias proyecciones asociadas 352 para comprimir la segunda red laminada 115.
[0037]

Con los rodillos de compresién emparejados 302 disefiados como ha sido descrito arriba, Ios‘protectores
10 pueden ser obtenidos en una pluralidad de filas al mismo momento y, en las respectivas filas, los protectores 10
pueden ser obtenidos intermitentemente en la direccién de la maquina MD. En el primer rodillo 302a, el segmento
de proyeccion de la regién extrema 343 de la proyeccion 351d y el segmento de proyeccion de la region extrema
344 de la proyeccién 351e ambas describiendo lineas curvadas convexamente en la segunda fila estan
posicionadas cercanamente a, como se ve en la direccion cruzada CD, la linea curvada concavamente
describiendo el segmento de proyeccion lateral 342 de la proyeccion 351a en la primera fila. Tal disposici()n
permite un area otorgada de segunda red laminada 115 para ser utilizada para hacer los protectores 10 lo mas
eficientemente posible y por lo tanto permite los desechos inevitablemente generados .cuando los protectores 10
son cortados desde la segunda red laminada 115 sean reducido. En contraste con la disposicion de las

proyecciones 351 y las proyecciones en forma de yunque 361 como se ilustra en las Figs. 3 y 5, se asume que



-

estas proyecciones 351 y las proyecciones en forma de yunque 361 de las respectivas filas estan alineadas en la
seccion cruzada CD. En este caso, entre cada par de las las lineas curvadas concavamente describiendo los *
segmentos de compresion lateral 341, 342 siendo adyacentes y opuestas una a la otra en la direccién cruzada CD
podria dejar entre ellos un area relativamente grande como deshecho el cual sera gene.rado luego de que los
protectores 10 han sido cortados de la segunda red laminada 115.

[0038]

En ios rodillos de compresion emparejados 302, las regiones utilizadas para comprimir {a red absorbente
de los fluidos corporales 515 comprende las proyecciones 351 formadas en la superficie periférica del primer
rodillo 302a y las proyecciones en forma dé yungue 361 formadas en la superficie periférica del segundo rodillo
302b. En consecuencia, los primer y segundos rodillos 302a, 302b estan lo suficientemene espaciados uno del
otro en las regiones definidas alrededor de estas proyecciones 351, 361 para asegurarse que la red puede
moverse entre esas regiones alrededor de las respectivas proyecciones 351, 361 en la direccién de la maquina
MD asi como en la direccion cruzada CD durante el paso de compresién. En este sentido, la primera linea
comprimida 21 y la segunda linea comprimida 22 pueden ser formadas cuidadosamente.

[0039]

Con los rodillos de compresién emparejados 302 como se ilustra por las Figs. 3 a 6, la presencia de las
pequefias proyecciones 352 y las pequefias proyecciones con forma de yunque 362 proporcionan otro efecto
ventajoso. Mas especificamente, estas pequefias proyecciones 352 y las pequefias proyecciones en forma de
yunque 362 también anticipan el comprimir la segunda red laminada 115 y, en consecuencia, un area sobre la cual
el primer rodillo 302a y el.segundo rodillo 302b entran en co.ntacto con la segunda red laminada 115 no es
abruptameﬁte cambiada. En este sentido, la posibilidad de que la segunda red laminada 115 y el primer y
segundo rodillos 302a, 302b pueda ser dafiado pueden ser significativamente disminuidas en comparacion con el
caso en el cual los rodillos de compresion emparejados 302 no estan formados ni con las pequefas proyecciones
352 ni con las pequefias proyecciones en forma de yunque 362. Ademas, el primer rodillo 302a esta formado
con las pequefias proyecciones 352 no solo en extremos opuestos en la direccién axial sino también entre cada
par de filas adyacentes de las proyecciones 351. En una forma similar, el segundo rodillo 302b esta formado con
las pequefias proyecciones en forma de yunque 362 no solo en los extremos opuestos en la direccién axial sino
también entre cada par de las filas adyacentes de las proyecciones en forma de yunque 361. Con esta
disposicion unica, la red absorbente de fluidos corporales 115 puede ser uniformemente comprimida no solo en

las regiones lateralmente opuestas de la misma sino también en la region intermedia de la misma en el paso de



cor'n'presiOn de la red 115 y por lo tanto es posible restringir la red absorbente de fluidos corporales sobre |a
totalid;d de su ancho desde un desplazamiento indeseable en la direccion de Ia maquina MD asi como en la
direccion cruzada CD. Es de este modo facil para los primeros y segundos rodillos 302a, 302b prevenir la
compresion de la red 115 de ser predispuesta en la direccion cruzada CD.

[0040]

La Fig. 7 ilustra el primer rodillo cortador 331a que constituye los rodillos cortadores emparejados 330
ilustrados por la Fig. 2 como ha sido desenvuelto en forma plana y la Fig. 8 es una vista de la seccién tomada a lo
largo de una linea VIII-VIIl en la Fig. 7. En referencia a la Fig. 7, el primer rodillo cortador 331a esta formado en
su superficie periférica con una pluralidad de filos de cuchilla ovalados 381 cada uno teniendo una forma conforme
a la forma del contorno del protector 10 mostrado por la Fig. 1. Los filos de cuchilla 381 estan dispuestos en la
direccién de -Ia méq;Jina MD a la misma inclinacion como la inclinacién a la cual las proyecciones 351 estan
dispuestas en la direccion de la maquina MD en el primer rodillo de compresién 302a para que una pluralidad de
filas de filos de cuchilla 381 pueda ser formada. En cada par de las filas que son adyacentes en la direccidn
cruzada CD, hay una impresion entre una de las filas que tiene filos de cuchillas 381 dispuestos en la direccion de
la maquina MD vy la ofra fila que tiene los filos de cuchilla 381 dispuestos en la direccion de la maquina MD y la
saliente esta en la longitud de aproximadamente una mitad del diametro interno del filo de cuchilia individual 281
como es médida en la direccion de la maquina MD. El segundo rodillo cortador 331b cdopera con tal primer
rodillo cortador 331a que tiene una superficie periférica suave.

[0041]

La Fig. 9 es una vista Iaterél de una barra de calentamiento 380 adaptada para ser insertada en el(los)
eje(s) del primer rodillo 302a y/o el segundo rodillo 302b de los rodillos de compresion emparejados 302 y por 1o
tanto para controlar la temperatura de una superficie periférica de las proyecciones 351 y/o las proyecciones de
forma de yunque 361 a un nivel de temperatura deseado. La barra de calentamiento 380 es utilizada para
mantener la superficie periférica del rodillo incorporada con la barra de calentamiento 380 a una temperatura que
en la direccion axial es constante y por lo tanto para asegurar dos o mas protectores 10 dispuestos en la direccion
cruzada CD para tener los primeros y segundos segmentos comprimidos laterales 21, 22 formados bajo la misma
condicién de temperatura. Para cumplir tal funcion, la barra calentadora 380 esta disefiada para tener una
densidad de vatios mas alta en unas regiones extremas longitudinalmente opuestas que en una region intermedia
longitudinalmente. Especificamente, teniendo en cuenta el hecho de que el primer rodillo 302a y/o el segundo

rodillo 302b pueden tipicamente tener una pérdida mas grande en la regién axialmente opuesta que en la region
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axialmente intermedia, la distribucién de la densidad de vatios de la barra calentadora 380 en la direco'}én
longitudinal de la misma es previamente ajustada con el fin de compensar la pérdida de calor. Cuando las
primeras y segundas lineas comprimidas 21, 22 son utilizadas como medio de unidn, como se describira mas
adelante, para unir un par de protectores en una forma desmontable y por lo tanto para formar un protector
compuesto 390 (See Fig. 11), el uso de la barra calentadora 380 como se ilustra en la Fig. 9 sera esencial puesto
que es importante aseéurar que las primeras y segundas lineas comprimidas 21, 22 para cada uno de los
protectores 10 son debidamente formadas.

[0042]

La Fig. 10 es una vista similar a la Fig. 1, mostrando otra realizacién del protector 10 la cual puede ser
realizada por el método y aparato de acuerdo con la presente invenciéon. En el caso del protector 10 mostrado
por la Fig. 10, las primeras y segundas lineas comprimidas 21, 22 formadas a lo largo de los bordes laterales 11a,
11b del protector 10 estan conectadas una a la otra en las regiones extremas 31, 32 del protector 10 para asi
describir una linea comprimida en forma de rizo 25. Para obtener tal linea comprimida en forma de rizo 25, el
segundo rodillo 302b que constituye los rodillos de compresiéon emparejados 302 formados con las primeras
proyecciones en forma de yunque 371 y las segundas proyecciones con forma de yunque 372 como se ejemplifica
en la Fig. 5 puede ser reemplazada por un segundo rodillo 302b formado con unas proyecciones en forma de rizo
forma de yunque correspondiendo a la linea comprimida en forma de rizo 25 o reemplazada por el segundo rodillo
302b teniendo una suave superfice periférica.

[0043]

La Fig. 11 también es una vista similar a la Fig. 1, mostrando otra realizacién del protectbr la cual puede
ser realizada mediante el método y el aparato de acuerdo con la presente invencion. El protector mostrado por la
-Fig. 11 es el protector compuesto 390 comprendiendo un protector superior 10a y un protector inferior 10b unidos
separablemente en donde ambos el protector superior 10a y el protector inferior 10b pueden ser los mismos que
el protector 10 como se muestra en la Fig. 1. Sin embargo, puede apreciarse que el material fibroso (no se
muestra) que forma el protector superior 10a es forzado dentro del protector inferior 10b a lo largo de la primera
linea comprimida 21 y la segunda linea comprimida 22 formada en el protector superior 10a y mecanicamente
enredada con material fibroso (no se muestra) formando el protector inferior 10b. Tal protector compuesto 390
puede obtenerse mediante, en el proceso esquematicamente ilustrado por la Fig. 2, la ubicacién de una red
laminada 113 indicada por las lineas imaginarias sobre la segunda red laminada 115 y entonces alimentando

estas dos redes 113, 115 para asi pasar a través de los rodillos de compresion emparejados 302 en la direccién de



I‘a"m’équina MD. Puede apreciarse aqui que la red laminada 113 es una red absorbente de fluidos corporales
provisia en su lado que enfrenta la segunda red laminada 115 con uﬁa red impermeable a los fluidos corporales,
por ejemplo, por pelicula plastica. En los rodillos de compresion emparejados 302 utilizados para esta
realizacion, la altura, presion y temperatura de las proyecciones 351 y las pequefias proyecciones 352 formadas
en el primer rodillo 302a debieran ajustarse para que los pequefios puntos comprimidos 20 puedan extenderse a
través de la red laminada 113 en la segunda red laminada 115. En el protector de compuesto individual 390, la
fuerza de despegado del prbtector superior 10a a lo largo de la primera y segunda lineas comprimidas 21, 22
puede ser sustancialmente del mismo grado. También con respecto a una pluralidad de protectores compuestos
390 obtenidos simultaneamente en una pluralidad de filas en el procesc esquematicamente ilustrado por la Fig. 2,
la fuerza de despegado de los respectivos protectores compuestos 10a debiera ser sustancialmente del mismo
grado. Tales requerimientos son cumplidos facilmente utilizando los rodilios de compresién ejemplificantemente
ilustrados 302 de acuerdo con la presente invencién puesto que tal par de rodilios facilitan la red absorbente de
fluidos corporales 115 para ser equilibradamente comprimidos sobre el ancho total del mismo y por lo tanto
asegura la fuerza de despegado de los protectores superiores 10a de los respectivos protectores compuestos 390

para ser estabilizados y ser uniformes.
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