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IDireccion: CALLE 42 #76-23 MEDELLIN & cc D NIT
[]cE [ 1 oto
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Anexos

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal de la persona juridica peticionaria, en
cuanto no estén inscritas en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poder, si fuere el caso.

Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud prioridad expedida por la autoridad correspondiente
y una copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante o0 a su causante.

Resumen

Descripcion de la invencion.

Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite Ia licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indige'nas.

De ser el caso, certificado de depésito del material bioloégico

Arte final 12x12 cm.

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con la invencion de esta solicitud.
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Medellin, 25 de junio de 2010

Senores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE SIGNOS DISTINTIVOS

Bogota. D.C.

Referencia: Poder Para Solicitar Patente de Invencién

ALFONSO OLIVEROS VILLAR, mayor de edad, identificado con cédula de
ciudadania 12.708.120 de Valledupar; manifiesto a ustedes que confiero poder
especial al Dr. JOHN JAIRO SANCHEZ GOMEZ, Abogado Titulado, identificado
con cédula de ciudadania 71.700.285 de Medellin, portador de la T.P. 83.015 del
CS. de la J. para solicitar Patente de Invencion del SISTEMA DE
CONSTRUCCION DE PREFABRICADOS ARMABLES Y DESARMABLES A
MODO DE MECANO PARA VIVIENDA, OFICINAS, LOCALES, BODEGAS, Y
SIMILARES; CONSTITUIDO POR PANELES DE ESTRUCTURA DE MADERA
ASERRADA, FORRADOS CON MATERIALES LIVIANOS ante Ia
Superintendencia de Industria y Comercio.

El apoderado queda facultado para Recibir, Cancelar, Transigir, Desistir, Renovar,
Renunciar, Sustituir, Modificar, hacer aclaraciones, Interponer y Contestar
Oposiciones, Interponer recursos y demas que confiera la Ley.

PRESENTACION PERSONAL

Ante 1a Notaria Segunda del €ird\lo Tei’-b_e&alv\ so
Con j rsonalmente: .
PR T C——
ldentificadp gon a Lédula N° ‘? }QQ). er

DT N

de

v / itagof 8
! W El Deciarante, ¢ /Eﬁ\ —
- __JOHN-JAIRO SANCHEZ GOMEZ s o seqof, | A ﬁ |

C.C.71.700.285 de Medellin LG st
T.P. 83.015del C.S de la J. "' ,‘ ITAGUI - COLOMBIA

y declard que el contenido dei anterior doCuertp es, y J
firma que enel apawmra

""5"5‘17‘«,-"': v,;;, - .



RESUMEN

Método de fabricacion consistente en un sistema modular para la construccién de
prefabricados de madera a modo de mecano caracterizada por la prefabricacion
de paneles articulados entre si de facil traslado, montaje y desarmado sin dafios
en sus partes.

DESCRIPCION

a. Titulo. Sistema de construccion de prefabricados armables y desarmables a
modo de mecano para vivienda, oficinas, locales, bodegas y similares;
constituido por paneles de estructura de madera aserrada, forrados con
materiales livianos.

b. Sector Tecnolégico. Prefabricados

c. Tlecnologia Anterior.
Antecedentes de la invencion

Son numerosos los sistemas de ejecucion de prefabricados, que tienen
como comun denominador el transporte de méddulos desde el taller de
fabricaciébn hasta el lugar de ejecucién definitivo de la obra, donde se
efectian todos los montajes y colocacidén de componentes.

Por otro lado, son conocidas las edificaciones prefabricadas en madera,
que pueden transportarse como un conjunto Unico para ser dispuesto sobre
una base o cimentacion realizada en el sitio, lo que hace necesario el uso
de maquinaria pesada para el transporte y ubicacién del prefabricado, asi
como un alto nimero de personal para tal efecto.

Sin embargo no se conocen construcciones bajo un sistema de
prefabricados en madera, modulados en paneles, los cuales sean
transportados y armados en el lugar de la construcciéon y adicionalmente
que puedan ser desarmados sin dafios en sus partes.

Objeto de la invencioén.

El objeto de la presente invencion es el desarrollo de un sistema constructivo
industrializado en madera; liviano, econémico, de agil instalacién, durable y de
bajo impacto para una construccién mas ecolégica, en el que no sea necesario €l
uso de maquinaria pesada asi como mano de:.obra de personal altamente
calificado en la cadena de montaje y el cual pueda ser, desarmado sin presentar
dafios en sus partes. I

La presente invencidn se refiere a un sistema de construccion, cuya finalidad es la
de permitir que aproximadamente el 80% de la edificacion prefabricada se
construya en taller, basandose para ello en médulos con estructura en madera y
forro de materiales livianos los cuales posibilitan el facil manejo por dos operarios
para un agil transporte y armado del prototipo.
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Descripcion

Es un Sistema de construccion de prefabricados armables y desarmables a modo
de mecano para vivienda, oficinas, locales, bodegas y similares; constituido por
paneles de estructura de madera aserrada, forrados con materiales livianos. Sirve
para la construccion de prefabricados de una o dos plantas en general, como
residencias, alojamientos para peones, ambulatorios, escuelas, talleres, depésitos,
almacenes, oficinas y similares; propiciando condiciones de facil y rapido montaje
sin ningin desperdicio de material para el desmontaje. Las medidas son
apropiadas para ser manipulados por dos operarios, produciendo un ahorro de
tiempo en fa construccion, agilidad en el montaje y el no requerimiento del uso de
magquinaria pesada para la instalacién y transporte.

Todos los elementos del sistema son prefabricados en taifer en una produccién
continua y trasladados hasta la obra, donde son debidamente asociados y fijados
entre si para construir el prototipo que se pretende, lo que produce un bajo
desperdicio de material debido a que el proceso esta sujeto a un mayor control en
la planta (condiciones ambientales, controles de calidad, etc.)

Este sistema, aunque lieva combinados todos sus elementos modulares,
realmente constituye un sistema abierto, pudiendo parcialmente combinarse con
las fabricaciones tradicionales de fachadas, forjados, cubiertas, etc.

CAPITULO REIVINDICATORIO. (3)
Reivindicacion de Método de Fabricacién: Sistema

1. Sistema de construccion de prefabricados de madera caracterizada por la
prefabricacion de paneles de piso (2) (figura 1) paneles de pared (3, 3a,
3b), (figura 3) paneles de entrepiso, paneles de cerchas (5) y paneles de
techo (6). (figura 3). Los paneles estan constituidos por bastidores de
madera aserrada forrados exteriormente desde taller con materiales livianos
(4) (figura 1) como tabilla de madera, tableros de fibrocemento, drywall y se
articulan entre si por medio de tornillos autoperforantes o tornillos
galvanizados con tuerca y arandela.

2. Construccion de muros autoportantes caracterizados por ser de alta
resistencia, ligera, que no necesita de otros elementos estructurales tales
como columnas, cadenas de soporte, vigas de amarre, pie amigos, entre
otros.

3. Elementos del sistema caracterizados por ser fijados entre si, autonomos vy
movibles para construir el prototipo que se pretende sin desperdicio de
material.

Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con objeto de ayudar a
una mejor comprension de las caracteristicas del invento, se acompafia como
parte integrante de dicha descripcion, fos respectivos dibujos con caracter
ilustrativo y no limitativo, dando cumplimiento a lo exigido en tal sentido por la
Superintendencia de Industria y Comercio.
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Figura 1. Muestra una perspectiva de una parte del prefabricado detallando
la modulacién de todos los elementos prefabricados de la invencién.

Figura 2. Muestra un detalle en perspectiva del ensamble entre paneles de
pared y paneles de cercha.

Figura 3. Muestra una perspectiva interior de una parte de un prefabricado
realizado de acuerdo con el objeto de la invencion.

Realizacion preferente de la invencion

En cuanto a la construccién propiamente dicha, en primer lugar se procedera,
como es convencional, a efectuar una adecuacion del terreno con las
correspondientes excavaciones y rellenos, para posteriormente continuar con la
ejecucion del piso segun el caso:

1. Estructura de piso
1.1 El piso puede ser de madera con pilotes (1) de la siguiente manera: Se
entierran los pilotes (1) ubicados reticularmente segtn pianos.
1.2 Igualmente la construccién puede ubicarse sobre una losa de concreto,
la cual se construye segun técnicas tradicionales.

Una vez obtenida esta estructura de suelo de soporte y tras la fabricacion y
transporte de los médulos desde el taller hasta la obra, se lleva a cabo el
posicionamiento de esos médulos y su conveniente fijacion entre si:

2. Los paneles de piso (2) se apoyan sobre los pilotes de modo que cada
panel de piso descanse sobre 4 pilotes, los cuales comparte con los
paneles subsiguientes. Los paneles de piso (2) se fijan a los pilotes (1) por
medio de clavos y entre si por medio de tornillos galvanizados con tuerca y
arandela.

En el caso de ser losa de concreto los paneles de piso (2) se ubican
siguiendo un orden establecido en planos, segtn los ejes de ubicacion, y se
fijan por medio de tornillos de expansion a la losa y entre si por medio de
tornillos galvanizados con tuerca y arandela.

3. Los paneles de pared (3, 3a, 3b) tanto exteriores como interiores se montan
sobre los paneles de piso (2) respetando su ubicacion en los planos, segtn
sea el caso, paneles de pared llena (3), paneles de pared abierta para
ventana (3a), paneles de pared abierta para puerta (3b); uniéndolos entre si
y a los paneles de piso mediante tornillos autoperforantes.

4. Las cerchas (5) se instalan sobre los paneles de pared (3) en unas cajas
debidamente formadas con anterioridad para que encajen perfectamente
(segun figura 2.) y se fijan con tornillos autoperforantes o tornillos
galvanizados con tuerca y arandela.

5. Los paneles de techo (6) se instalan entre cercha (5) y cercha (5), fijandolos
a las cerchas () y entre ellos con tornillos autoperforantes.

6. Una vez todos los elementos estén ubicados y asegurados se procede a
dar el acabado de cubierta con diferentes tipos de teja (barro, metalica, y
etc.).
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BICENTENARIC -
Folio 20

2020
Bogota D.C.,

Doctor (a)

JOHN JAIRO SANCHEZ GOMEZ
Apoderado(a) y/o Representante de
OLIVEROS VILLAR ALFONSO

REFERENCIA Radicacidn No. 10 218384
Tramite 2
Evento 1
Actuacidn 416
Oficio No. 11273
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, y
en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacidén en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisidn.

Siendo manifestacidén expresa del interesado de efectuar la publicacién "inmediato",
estd se realizard en la prdéxima gaceta de Propiedad Industrial.

Cimplase
Dado en Bogotd D

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Directora/de Nuevas Creaciones (c)

adpall
Al contestar favor indique el nimero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
de radicacidén consignado en el rétulo Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26 - 55 int.2. Tel 5880070

Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogotd D.C. Colombia



