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NOZZLE FOR USE WITH A TOTE

BACKGROUND OF THE INVENTION

Field of the Invention

[0601]

This invention relates to the filtering of a paint
component stored in a tote.
Description of the Related Art

[0002] Paint is generally manufactured at a palnt.
manufacturing facility and then transported in separatce
containers to a point of sale, wherein each container
contains one type and color of paint. Different types of
paint include two or more different paint components in
various amounts. The type and amount of paint components
included 1in paint determine 1its characteristics, such as
drying time, £finish, texture, etc. Different types of paint
generally have different finishes For example, some types
of paint have a f£lat £finish and others have a high-gloss
finish. Consumers often desire different types of paint in
different colors, so an inventory of them is maintained at
the point of sale to satisiy consumer needs. However,
maintaining an inventory of different types and colors of

palnt is a problem becau

se it is inconvenient and costly.

[0003] One solution to this i

problem is provided in U.S.
Patent Nos. 6,221,145, 6,969,190, 7,065,429 and 7,132,470 to
McClein, et al., which sets forth a paint manufacturing

system that allows for the manufacture of paint at a point of

sale. The paint 1s manufactured from palnt components which

are moved to the point of sale in totes. The paint

MICR.12432
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components are removed rom the totes and £lowed into
corresponding paint component storage containers.

[0004] However, one problem 1s that the paint component in

the -ote can settle if it is in the tote for a long period of

time. A paint component settles when its components become

()

unmixed and forms particles. Ancther problem is that th
wrong paint component can be flowed into the wrong pailnt
component storage container, which can degrade the guality of

the paint manufactured with the paint manufacturing system.
BRIEF SUMMARY OF THE INVENTION

[000D5] The present invention provides a nozzle which
includes a nozzle connector and nozzle filter engaged
togelher. The nozzle connector 1s engaged with a tote
connactor of a tote which contains a desired paint component.
A hose connector can be sealingly engaged with the nozzle
conneccor. In some embodiments, the hose connector can be
sealingly engaged with the nozzle connector if they match and
the hose connector 1is restricted from being sealingly engaged
with the nozzle connector if they do not match. In this way,
matching hose and nozzle connectors can be used with a
predetermined type of pailnt component instead of different
paint components, which reduces the 1likelihood of cross-
contemination.

[000&] In some embodiments, matching hose and nozzle

connectors have the same color to indicate that they match

Fa

each other, wherein the color corresponds to one type o
paint component. The color coding of the hose and nozzle
connectors facilitates +the selection of matching hose and
nozzle connectors for use with the desired paint component.

[0007] These and other features, aspects, and advantages
of the present invention will become better understood with

reference to the following drawings &nd description.

MICR.12432
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BRIEEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0008] FIG, 1 is a perspective view of a paint
manufacturing system having a nozzle, in accordance with the
invention.

[0009] FIG. 2a 1is a more detalled perspective view of a

tote with & tote connector and the nozzle included with the

paint manufacturing system of FIG. 1.
[0O1N] FIGS. 2b and 2c are a cut-away side view of the
tote of FIG. 2a taken along a cut-line 2b-2b, wherein the

tote connector is in stowed and deployed positions,

respectively.

[0011] FIG. 3a 1is a side view of a nozzle connector
included with the nozzle of FIGS. 1 and 2a.
[0012] FIG. 3b is a side view of a nozzle filter included

with the nozzle of FIGS. 1 and 2a.
[0013] FIG. 3¢ is a side view of the nozzle connector and
nozzle filter of FIGS. 3a and 3b, respectively, engaged
together to form the nozzle of FIGS. 1 and 2

[0014] FIG. 3d is a side view of the nozzle of FIGS. 1 and
2a engaged with the tote connector of FIG. 2a, and a hose
connector, in accordance with the invention.

[0015R] FIG. 3e is a side view of the nozzle of FIGS. 1 and
2a engaged with the tote connector of FIG. 2a and the hose
connector of FIG. 3d, in accordance with the invention.

[0016] -~ FIG. 4 is an exploded perspective view of the
nozzle connector of FIG. 3a, hose connector of FIG. 3d, and
the hose of FIGS. 1 and Z2a.

[0017] FIGS. b5a and b5b are top and bottom end views,

respectively, of different embodiments of nozzle connectors,

in accordance with the invention.

[0018] FIG. 5c is a top end view of different embodiments
P

of hose connectors, 1in accordance with the invention.

MICR.12432
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[0019] FIGS. 6a and 6b are side views of different
embodiments of hose and nozzle connectors, respectively, in
accordance with the invention.

[0020] FIGS. 6¢c and 6d are top and bottom end views,
respectively, 0©f the hose and nozzle connectors of FIGS. 6a
and 6b, respectively.

L=

[0021.] FFIG. 7a is a flow diagram of a method of removing a

paint  component from a @ tote, in accordance with the
invertion.

[0022] FIG. 7b is a method of connecting a hose to a tote,
in accordance with the invention.

[0023] FIG. 7¢ is a method of filtering a palnt component,
in accordance with the invention.

[0024] FIG. 7d is a method of manufacturing a nozzle, in

accordance with the invention.
DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

[V02Z25] FIG. 1 is a perspective view of a  paint
manuifacturing system 100 with a nozzle 108, in accordance
with the invention. More information regarding paint
manufecturing system 100 can be found in a co-pending U.S.
Patent Application No. 11/757,264, filed on June 1, 2007, by
the seame inventors. In this embodiment, paint manufacturing
system 100 1is located at a point of sale, which can be at
many different locations, such as a retail store. Paint
manufacturing system 100 allows the manufacture of a desired

type and color of paint at cthe point of sale. Manufacturin
YP P

a
]

the paint at the point of sale is useful for several reasons,

with one being that the desired paint can be manu

response to the desires of a consumer. Hence, the type and
color of the paint can be selected by the consumer before the
paint is manuifactured. This allows the paint retailer to
provide an “inventory on demand”, wherein an inventory of

MICR.12432
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paint is produced in response to an indication that the
consumer wants a particular type and color of
ol

type and color of the paini duced 1is desired, the consumer

o
o
5

is more likely to purchase it. Hence, the consumer 1is more
likely to want paint and to purchase it if the paint 1is
manufactured at the point of sale.

[002€] In this embodiment, paint manufacturing system 100
includes a paint component dispensing system 101 and a paint
component storage container 102. Paint component storage
container 102 stores a desired paint component which 1is
flowed to paint component dispensing system 101 through a
hose 107a. In this way, paint component dispensing system
101 and paint component storage container 102 are in fluid
communication with each other. The flow of the paint
component through hose 107a 1s controlled by a computer
system (not shown) included with paint component dispensing

system 101. As discussed in more detail in the above co-

pending application, LwWo QY more paint  components are

F 5 ) I I

dispensed by paint component dispensing system 101 to form

the desired type of paint.

[0027] It should be noted that one paint component sStorage
2 |

container is shown here for simplicity. However, in general,
TWO Or ore paint coimponent storage containers are included

=

in paint manufacturing system 100. The number of

Q_l
"'i
(e

o
comporient storage contailners corresponds with the number of
different types of paint components dispensed by paint
comporent dispensing system 100. In one particular example,
paint manufacturing systcem 100 includes four paint componentc
storage containers which contain & pigment composition,
dispersant thickening agent, high resin content binder and

low resin content binder, respectively. In this way, paint
£

or fewer different paint compone

desired type of paint.

MICR.12432
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[0023] In this embodiment, paint manufacturing system 100
includes a pumping system 106 in fluid communication with
paint component storage container 102 through a hose 107b.
The operation of pumping system 106 is controlled by the
computer system 1included with paint component dispensing
system 101. Pumping system 106 can include many different
types of pumps, such as an alr diaphragm punp. One type of
air diaphragm pump that can be used is made by Warren Rupp
and referred to as the SANDPIPER. Pumping system 106 can
also include a perist@ltic punp, such as that made by Watson-
Marlow Bredel and referred to as the SPX32 peristaltic pump.

[002¢] Pumping system 106 is in fluid communication with a
paint component transport container through a hose 109 and
nozzle 108. More information regarding nozzle 108 is

provided in FIGS. 3z, 2d, 3e and I£. In this emboediment, the

paint component transport container 1is ewmbodied as a totce
103, which is mobile so it can be transported from one
location to anotcher. Tote 103 can be of many different
types, but it 1s generally a lined container capable of
containing the desired paint component so that the desired
paint component can be transported from one location to
another. More information regarding totes is provided in
U.S. Patent WNos. 4,635,814, 5,673,818, 5,794,818, 5,794,670
and 6,505,657, as well as the references cited therein.

[G030] In operaticon, tote 103 is posicioned proximate to
pumping system 106. Tote 103 can be positioned in many
different ways, such as by transporting it with a fork-1lift
104. In this way, the desired paint component is moved €O
the point of sale in a tote. Pumping system 106 flows the
desired paint component from tote 103, through nozzle 108 and
hoses 109 and 107b, and into paint component storage
container 102. In this way, the desired paint component is
removed Lfrom one palnt component storage container and flowed

into another.

MICR.12432
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[0031] It is desirable to reduce the amount of particles
included in the paint component as it flows between tote 103
and pailnt component storage container 102, In general,
particles in the desired paint component degrade the guality
o] the paint manufactured by paint component dispensing
system 101. Further, it is desirable to restrict the flow of
different types o0f paint components into paint component
storage container 102. It is desirable to restrict the flow
of an undesirable paint component into the paint component
storage container 102.

[0032 For example, if paint component storage container
102 is being used to contain a high resin content binder, it
is desirable <t flow the high resin content binde into
conteiner 102. Further, it is undesirable to flow a

I~ =

dispersant thickening agent, for example, into storage

container 102 Dbecause this will undesirable form paint in
storage container 102. Hence, it is desirable for the paint
component Iflowed into paint component storage container 102
to consist o¢f the desired pailnt component. In some
empbodiments, 1t 1s desirable for the paint component If£lowed
into paint component storage container 102 to consist
essentially of the desired paint component.
[0033] For e=zample, 1f paint component storage container
102 is being used to contain a low resin content binder, it
is desirable to flow the low resin content binder into
container 102. Further, it is undesirable to flow a
spersant thickening agent or a high resin content binder,
for example, into storage container 102 because this will
undesirable form paint in storage container 102. Hence, it
is desirable to allow the desired paint component to flow

CXLC

[

nto paint component storage container 102, and to re

w

-

the f£low of undesired paint components into pain

(_i'

componen

cr
e

storage container 102.

MICR.12432
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[0034] FIG. 2a is a more detalled perspective view of Lote
103, and TFIGS. 2b and 2¢ are cut-away side views of toce 103
taken along a cut-line 2b-2b of FIG. 2a, with tote connector
112 in stowed and deployed positions, respectively. In this
enmbodiment, tote 103 includes a tote body 110 which encloses
a tote Dbladder 111, Tote bladder 111 contains the paint
omponent in an inner volume 115, and tote body 110 protects
tote bladder.lll from being damaged. A tote connector 112 is
connected to tote bladder 111 and has an opening 113 in £luid
communication with inner volume 115. Opening 113 is sized
and shaped to receive nozzle 108, as will be discussed in

2

more detail with FIGS. 3¢, 3d, 3e and 3£. Tote connector 112
includes inner tote connector threads 114 which extend along
its lnner periphery and face tote connector opening 113. In
some embodiments, tote connector 112 and nozzle connector 120
are a single integral pilece so that nozzle connector 120
remains with tote 103 and prevents the wrong hose connector
from Dbeing in <f£iuid communication with the paint component
contained in tote 103.

[0035] It should be noted that tote 103 generally includes
a tote connector cap (not shown) Lor connecting to tote
connector 112 so it seals tote connector opening 113. The
tote connector cap 1s used Lo seal opening 113 so thalt the
paint component in inner volume 115 is sealed in tote bladder
111. However, the tote connector cap 1s removed from tote
connector 112 when removing the paint component from tote
bladder 111, so it is not shown. The paint component can be
removed from tote bladder 111 in many di
which will be discussed in more detail presently.

[0036] n this embodiment, cote connector 112 is
repeatably moveable between stowed and deployed positions, as
shown 1in FIGS. 2b and Zgc, respectively. Tote connector 112
is generally in the stowed position when tote 103 is being

storec. or meoved Ifrom one Jlocation to anther. Tote connector

MICR.12432
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112 is generally in the deployed position when the paint
component contained in bladder 111 is being removed
therefrom. Tote connector 112 can be moved between the
stowed and deplioyed positions in many different ways, such as
manually by grasping it. It should be noted that the tote
cap is typically flush with tote body 110 when it is engaged
with inner tote connector threads 114 and tote connector 112
is in the stowed position.

[0037] Nozzle 108 is connected to hosé 109 and 1is
repeatably moveable between positions engaging and
disengaging tote connector 112, as will be discussed in more
detail with FIGS. 3a-3e In accordance with the invention,
nozzle 108 f£ilters the paint component as 1t flows between
tote 103 and hose 109. In this way, nozzle 108 reduces the
amount of particles included in the paint <
£lows Dbetween tote 103 and paint component

S
102. Further, in some embodiments, nozzle 10

-

flow of different types of paint components nto . paint
component storage container 102. Nozzle 108 can restrict the
flow of different types o0f paint components 1into paint
component storage container 102 in many different ways, one
of which will be discussed in more detail with FIG3. 4, 5a,
5b and 5c.

[0D38] FIG. 3a 1s a cuc-away side view o zzle

a
5
L\

connector 120 included with nozzle 108 and engaged with tote
connector 112, in accordance with the invention. In this
embodiment, nozzle connector 120 includes nozzle connector
threads 121 which threadingly engage tote connector threads
114. Nozzle connector 120 includes gJgripping members

12
which can be gripped to rotate nozzle connector 120 relative
le

to tote connector 112. Gripping and rotating nozz
connector 120 facilitates the engagement and disengagement of
nozzle connector threads 121 and tote connector threads 114.

An  opening 123  of nozzle connector 120 is in  £luid

MICR.1Z432
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communication with opening 113 of tote connector 112 through
a channel 125 when nozzle connector 120 1is engaged with tote
connector 112, Nozzle connector 120 includes a hose
connector seal 122 positioned proximate to opening 123. Hose
connector seal 122 is for sealingly engaging a hose
connector, as will be discussed in more detail with FIG. 3d.
Opening 123 and channel 125 are sized and shaped to receive a
nozzle filter, one of which will be discussed in more detail
presently.
[0039] FIG. 3b is a side view of a nozzle £ilter 130
included with nozzle 108, in accordance with the invention.
In this embodiment, nozzle filter 130 includes a nozzle
strainer 132 coupled to a hollow flexible extension 131.
Nozzle strainer 132 and hollow flexible extension 131 can
have many different shapes, but they are cylindrical in this
1

c
embodimnent. Hollow flexible extension 131 can be smooth in

some embodiments, but here it includes ouvtwardly facing
grooves which allow it to move between £lexed and unilexed

conditions. Hollow flexible extension 131 is hollow so th
the paint component can flow through i
extension 131 alliows nozzle strainer 132 to move relative to
| 2

nozzle connector 120. Nozzle strainer 132 strains

comporent as it L£lows therethrough ©o restrict the £f£low of
particles through h lexible extension 131. In this
way, nozzle i rs +tThe paint component as it L£lows
between tote 103 and palnt component storage container 102.

[0040] Nozzle strainer 132 can strain the paint component
in many different ways. In this embodiment, nozzle stralner
132 includes openings 137, as indicated by an indication

arrow 136. Openings 137 are sized and shaped to allow the

flow of the paint component and to restrict the f£low of
particles included therein. Openings 137 can have many
different shapes and sizes. In this embodiment, openings 137

are circular in shape and have diameters in a range between

about 0.125 inches to about 0.135 inches. It should be

MICR.12432
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noted, however, that openings 137 can have non-circular
shapes, such as rectangular, and can have diameters outs

of this range. Further, openings 137 can be spaced apart
from each other by many diffe
embodimentc, openings 137 are spaced apart from each other by
a distance d, which is between about 0.125 inches to about
0.75 inches. It should be noted that openings 137 can be
spaced apart from each other by distances outside of this
range. Distance d, as well as the size and shape of openings
137, are generally chosen in response to the size and shape
of particle it is desired to filter. Distance d, as well as
the size and shape of openings 137, can also be chosen to
provide a desired flow rate of the paint component
therethrough.

[0041] Nozzle strainer 132 and flexible extension 132 can
include many different types of materials, such as plastic,
rubber and metal, among others. The metal can be of many

S stainless steel. It should be noted

Q_\

different types, such
that, in some embodiments, nozzle strainer 132 is replaced
with a mesh screen 139, as indicated by a substitution arzow
138. Mesh screen 139 generally includes elongate members
spaced apart =rom each other to form openings for straining
the paint component. Mesh screen 139 can have many different
shapes, Dbut here 1t is c¢ylindrical. Mesh screen 139 can
include many different types of materials, such as metal and
plastic.

[0042] In t

ilter 130 dincludes a

Fa

118 embbodiment, nozzle

nozzle filter cap 133 carried by nozzle strainer 132, Here,

[

is attached +to an end of nozzle

(03]

nozzle <filter cap 3
strainer 132 opposed to hollow flexible extension 131.
Nozzle filter cap 133 includes a soft and smooth material and
protects tote Dbladder 111 from being damaged by nozzle
strainer 132. Nozzle strainer 132 can damage tote bladder
111 when 1t extends through inner volume 115, as will be

-~

discussed in more detail with FIGS. 3d and 3=. Nozzle
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strainer 132 can undesirably puncture tote bladder 111 if it

includes sharp corners and/or edges. However, nozzle

Ha

strainer 132 is less likely to puncture tote bladder 111 1
its sharp corners and edges are covered by nozzle filter cap
133. It should be noted that nozzle filter cap 133 can have
many different shapes, but here it 1is disc shaped because
nozzle strainer 132 is cylindrical and nozzle filter cap 133
is positioned on its end. Nozzle filter cap 133 is generally
a solid pilece of material that does not include openings,
although it can include openings in some embodiments. The
paint component can f£low through nozzle filter cap 133 if it
includes openings.

[0043] As indicated by moticn arrow 135, nozzle £ilter 130
can be moved so it extends through nozzle connector 120.
Nozzle f£ilter 130 is repeatably moveable between engaged and
disengaged positions with nozzle connector 120, Nozzle
filter 130 and nozzle connector 120 can be engaged together
i

in many different ways. In this embodiment, nozzle filter

i
130 extends through opening 123 and channel 125 so that
nozzle filter 130 and nozzle connector 120 are engaged
together. In this way, nozzle connector 120 and nozzle
filter 130 are slidingly engaged together.

[0044] In another embodiment, and as indicated by a
substitution arrow 117, nozzle connector 120 includes grooves
126 which face channel 125, wherein grooves 126 are shown in
phantom. Grooves 126 are sized, shaped and spaced apart to
engage corresponding outwardly facing grooves of hollow
flexible extension 131, In this way, hollow flexible
extension 131 and grooves 126 are frictionally engaged
togetner. It should be noted that hollow flexible extension
131 can be engaged with nozzle connector 120 in many other
ways. For example, an adhesive can be used to adhesively
couple them together. The adhesive can be of many different

types, such as glue.
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[0045] FIG. 32 is a side view of noz

i~

0
nozzle filter 130 engaged together to form nozzle 108 (FIGS.
1 and 2a). Hollow flexible extension 131 allows nozzle
strainer 132 to move towards nozzle connector 120 and away
from 1it, as indicated by a movement arrow 159. Hollow
flexible extension 131 allows nozzle strainer 132 to move as
indicated by movement arrow 1539 Dbecause it is repeatably
moveable between flexed and unflexed conditions, as discussed
in more detail above. When hollow flexible extension 131 is
in 1its flexed condition, nozzle strainer 132 is away from
nozzle connector 120 and when hollow flexible extension 131
is in 1its unflexed condition, nozzle strainer 132 is towards
nozzle connector 120. This feature is useful so that nozzle
strainer 132 can move 1n response to the paint component
flowing out of tote 103.

[0043] Further, hollow flexible extension 131 allows
nozzle filter 132 to move laterally relative o nozzle
connecctor 120, as indicated by movement arrows 134, The
ability of nozzle filter 132 to move laterally relative to
nozzle connector 120 makes it easier to engage nozzle 108
with tote connector 112 by inserting it through opening 123,
as will be discussed in more detail presently.

[0047] FIG. 34 is a side view of nozzle 108 engaged with
tote connector 112, 1in accordance with the invention. In
this embodiment, nozzle 108 1is engaged with tote connector

112 by threadingly engaging nozzle connector threads 121 with

tote connector threads 114 so that nozzle filter 130 extends
through inner volume 115.
[0048] In this embodiment, hose connector 140 includes a

hose connector body 141 and a tapered body portion 142

coupled together. It should be noted that hose connector
body 141 and tapered body portion 142 are generally a single
integral piece of material. An opening 147 extends through

hose connector Dbody 141 and tapered body portion 142.
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Opening 147 is in £fluid communication with channel 125 of
nozz.e connector 120 when hose connector 140 and nozzle 108
are engaged together.

[0049] In this embodiment, hose connector 140 is used to
couple hose 109 to nozzle 108 so they are in fluid
communication with each other. Hose connector 140 is
repeatably moveable between engaged and disengaged positions
with nozzle 108 by moving it as indicated by a movement arrow
149. Hose connector 140 can be engaged with nozzle 108 in
many different ways. In this embodiment, hose connector 140
is ergaged with nozzle connector 120. Hose connector 140 and
nozzle connector 120 <can be engaged together in  many
different ways. In this embodiment, hose connector 140 and
nozzle connector 120 are engaged together by using opposed

arm zssemblies 148. Here, arm assembly 148 includes an arm

v

143 extending outwardly from hose connector body 141, and a
4

pivot pin 146 extending through arm 143, A ring 144 1is
coupled to pivot pin 146 with a strap 145.

[NO50] In operation, when rings 144 of opposed arm
assembly 148 are graspec and pulled towards nozzle connector
120, hose connector 140 is engaged with nozzle connector 120,
as shown in FIG. 3e. In particular, hose connector body 141

is engaged with hose connector seal 122. When rings 144 of
a

opposed arm assenbly 148 are grasped and pulled away from
nozzle connector 120, hose connector 140 is disengaged from
nozzle connector 120, as shown in FIG. 3d. In parcicular,

hose connector body 141 1is disengaged £rom hose conne
seal 122. In this way, nozzle 108 and hose connector 140 are
repeatably moveable between engaged and disengaged positions
relative to each other, and hose connector 140 is wused to
couple hose 109 to nozzle 108 so they are in f£luid
communiication with each other.

[0051] In this embodiment, when rings 144 of opposed arm

assembly 148 are grasped aind pulled towards nozzle connector
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120, hose connector 140 sealingly engages nozzle connector

120. In particular, hose connector body 141 sealingly

engages hose connector seal 122. When rings 144 of copposed

arm assembly 148 are grasped and pulled away from nozzle
connector 120, hose connector 140 1is unsealed from nozzle
connector 120. In particular, hose connector body 141 is
unsealed from hose connector seal 122. In this way, nozzle
106 and hose connectecr 140 are repeatably moveable between
sealed and unsealed conditions with to each other, and hose
connactor 140 is used to couple hose 109 to nozzle 108 so
they are in fluid communication with each other.

[0052] When nozzle connector 120 and hose connector 140

are sealingly engaged together, it is less likely that the
paint component will leak when it flows through them. When
nozzle connector 120 and hose connector 140 are sealingly
engaged together, it 1s less likely that the paint component
will leak through the interfac
122 and hose connector body 141. When nozzle connector 120
and hose connector 140 are not sealingly engaged together, it
is more 1likely that the paint component will leak when it
flows through them. When nozzle connector 120 and hose
connector 140 are not sealingly engaged together, it is more
likely that the paint component will leak through the
interface between hose connector seal 122 and hose connector
body 141.

[ONR3] As shown in FIG. 3

m

hose 109 is engaged with hose
connector 140 Dby slidingly engaging it with tapered body
portion 142 so it covers opening 147. In this way, hose 109
is in fluid communication with inner wvolume 115 of tote
bladder 111 through channel 125. It should be noted that, in
some embodiments, a hose clamp (not shown) is positioned to
hold hose 109 to tapered body portion 142. It should also be
noted that, in some embodiments, apered body portion 142
includes threads SO that hose connector 140 <can Dbe

threadingly engaged with hose 109.
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[0054] It should also be noted that after hose connector
140 is disengaged with nozzle 108, a cap (not shown) can be
engaged with nozzle connector 120 to seal opening 123. In
this way, nczzle connector 120 can remain engaged with tote:

=

connector 112 with the paint component keing sealed within
cap can be of

tote bladder 111. The many different types,
but, in this embodiment, the cap is capable of being in
sealing engagement with hose connector seal 122.

[0D515] FIG. 4 is an exploded perspective view of nozzle
connector 120, hose connector 140 and hose 109. In this
embodiment, nozzle connector 120 and hose connector 140 can
be sealingly engaged together because they match each other.
Further, nozzle connector 120 andv hose connector 140 are
restricted from being sealingly engaged together i1f they do

I

n some embodiments, nozzle connector

[}
9]

not match each other.

120 and hose connector 140 cannot ke sealingly engaged
together i1f they do not match each other. Hose connectcor and
nozz.e connector 120 can be matched with each other in many
different ways.

[0056] In this embodiment, nozzle connector 120 includes
opposed notches 160a and 160b and hose connector 140 includes
corresponding opposed grooves 150a and 150b. Notches 160a
and 160b will be discussed in more detail with FIG. B%a and
grooves 150a and 150b will be discussed in more detail with
FIG. 5b. Nozzle connector 120 and hose connector 140 match
each other Dbecause notches 160a and 160b can be received by
they are

grooves 150a and 150b, respectively, so that
120 and hose

sealingly engaged together. Nozzle connector

connector 140 do not match each other when n

(e}

160b cannot be received by grooves 150a and 150D,
respectively. When notches 160a and 160b cannot bhe received
by grooves 150a and 150b, respectively, nozzle connector 120

and nose connector 140 &are restricted being sealingly

@]

engaced together. It should be noted that if notches 160a
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and 160b do not match corresponding grooves 150a and 150b,
notches 160a and 160b will engage hose connector body 141 and
will not be received by corresponding grooves 150a and 150b.

[0057] Notches 160a and 160k can macch corresponding
rooves 150a and 150b in many different ways. The matching

f notches 160a and 160b with grooves 150a and 150b will be

Q 0
=)

isi d in more detail with FIGS. 5b and 5. In this

Q)

A8 S

D

a
embodiment, notches 160a and 160b and grooves 150a and 150b

match each other because they include matching shapes. For

example, notches 160a and 160b and grooves 150a and 150b have
matcaing shapes because they extend through rectangular
volumes. In general, nozzle connector 120 and hose connector

140 can be sealingly engaged together, as shown in FIG. 23e,
if notches 160a and 160b and grooves 150a and 150b have
matcaing shapes. Further, nozzle connector 120 and hose
connector 140 cannot be sealingly engaged together, as shown

e
L

in FIG. 3e, if notches 160a and 160k and grooves 150a and
150b do not have matching shapes.
[0058] In this embodiment, notches 160a and 160b and

grooves 150a and 150b match each other bhecause they have

matching dimensions. For example, notches 160a and 160b have
dimensions chosen 80 that they can extend through

corresponding grooves 150a and 150b. In particular, notches
160a and 160b and corresponding grooves 150a and 150b have
cross—-sectional dimensions chosen so that notches -160a and
160b can be received by corresponding grooves 150a and 150b.
The cross-sectional dimensions of grooves 150a and 150b
correspond with the dimensions of the cross-sectional area of
grooves 150a and 150b as seen from a top end view of hose
connector 140. Further, the cross-sectional dimensions of
notches 160a and 160b correspond with the dimensions of the
cross—-sectional area ©f notches 160a and 160b as seen

a
bottom end view of nozzle connector 120. It should be noted

MICR.12432



L4

WO 2009/070375 PCT/US2008/078185
18

that, for simplicity, the cross-sectional dimensions of a

groove and notch is referred to as its size.

[0059] In general, nozzle connector 120 and hose connector

140 can be sealingly engaged together, as shown in FIG. 3e,

92}

if notches 160a and 160b and grooves 150a and 150b have
matching sizes. Further, wnozzle connector 120 and hose
connector 140 cannoct ke sealingly engaged together, as shown
in FIG. 3e, if notches 160a and 160

150b do not have matching sizes.

[0060] In this embodiment, notches
grocves 150a and 150b match each other because they have
matching positions. For example, notches 160a and 160b are
opposed to each other and grooves 150a and 150b are opj
to each other. Hence, the positions of grooves 150a and 150
can be aligned with the positions of notches 160a and 160b.
Further, the positions of grooves 150a and 150b can be
aligned with the positions of notches 160a and 160Db.

[D061] In general, nozzle connector 120 and hose connector
140 can be sealingly engaged together, as shown in FIG. 3e,
if rnotches 160a and 160b and grooves 150a and 150b can be
aligned. Further, nozzle connector 120 and hose connector

140 cannot be sealingly engaged. together, as shown in FIG.

3e, if notches 160a and 160b and grooves 150a and 150b cannot
be aligned.

[0062] In this embodiment, notches 160a and 160b and
grooves 150a and 150b match each other because the nunber of
notches matches the number of grooves. For example, nozzle
connector 120 includes two notches and hose connector 140
includes two grooves. In general, nozzle connector 120 and
hose connector 140 can be sealingly engaged together, as
shown in FIG. 3e, 1f the number of notches eguals the number
0f grooves. Further, nozzle connector 120 and hose connector

140 cannot be sealingly engaged together, as shown in FIG.
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3&, if the number of notches does nolt equal the number of
grooves.

[0062 FIGS. %a and Eb are top and bottom end views,
respectively, of different embodiments of nozzle connectors,
in accordance with the invention. In this embodiment, six
different embodiments of nozzle connectors are shown for
illustrative purposes. However, the number of nozzle
connectors generally corresponds with the number of paint
components dispensed by paint manufacturing system 100. For
exanple, 1f paint manufacturing system 100 dispenses a
plgmenc composition, dJdispersant thickening agent, high resin
content binder and low resin content binder, then there are
at least four nozzle connectors, with one nozzle connector

-
L

being used <for each paint component. In this way, the
likelihood of cross-contamination is reduced.

[0064] Cross—-contamination can occur when, for example,
the nozzle connector for the high resin content binder 1is
used with the pigment composition, and then used again with
the high resin content binder. In this situation, it is
likely that some of the pigment composition will be combined
with =~ the high resin content Dbinder and paint will be
undesirably formed.

[006)5] In thi embodiment, the nozzle connectors are
embodied as nozzle connectors 170, 171, 172, 173, 174 and
175, wherein nozzle connectors 170, 171, 172, 173, 174 and
175 include gripping members 124, as shown in FIG, 4 and FIG.
Ba. It should be noted that nozzle connector 170 corresponds
with nozzle connector 120. It should also be noted that
nozzle connectors 170, 171, 172, 173, 174 and 175 include the
same number of gripping members in this embodiment, hut they
can include a different number of gripping members in other
embodiments.

[0066] Nozzle connector 170 includes two notches 160a and

160b which are opposed to each other, as described above in
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more detail with FIG. 4. Opposed notches 160a and 160b of
nozzle connector 170 are positioned opposite each other so
that a reference 1line 165 extends bhetween them and a
reference line 166 extends through them. Notches 160a and
160b are spaced eguidistantly apart Ifrom each other. It
should be noted that reference lines 165 and 166 are
perpendicular to each other for illustrative purposes.

[0067] Nozzle connector 171 also includes two notches 160a
and 160l. However, notches 160a and 160b of nozzle connector
171 are not opposed to each other and notches 160a and 160b
are not spaced equidistcantly apart from each other. Instead,
reference line 166 extends through notch 160a but not through
notch 160b. Hence, nozzle connector 171 includes notches
having the same dimension, shape and number as those included
with nozzle connector 170. However, nozzle connector 171
includes notches having different positions relative to those
included with nozzle connector 170 so that nozzle connector
171 does not match the same hose connector as nozzle
connactor 170.

[0068] Nozzle connector 172 includes three notches 161la,
161b and 161lc, wherein reference line 166 extends through
notch 16la and between notches 161b and 16lc. Further,
reference line 165 extends between notches 16la and 161b, as
well as between notches 16la and 161c. Notches 161b and 161c
are on different sides of reference line 166 and are on the
same side of reference line 165. Notches 16la, 161b and 16lc
are spaced eguidistantly apart from each other.

[0069] Hence, nozzle connector 172 includes a differentc
number of notches than those included with nozzle connectors
170 and 171. Further, the notches included with nozzle
connector 172 are different in size relative to the notches
of nozzle connectors 170 and 171. In this way, nozzle
connector 172 does not match the same hose connector as

nozzle connectors 170 and 171.
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[0070] Nozzle connector 173 includes four notches 161la,

161b, 161c and 161d, so that it includes a different number

of notches than nozzle connectors 170, 171 and 172. In this
embodiment, reference line 166 extends through opposed
notches 16la and 162c and reference line 165 extends through
opposed notches 161b and 161d. Notches 16la, 161lb, 161c and

161d are eqguidistantly spac from each other. The

CL
o1}
e
a1
H
i

notches included with nozzle connector 173 are the same size
and shape as the notches included with nozzle connector 172,
Further, the notches included with nozzle connector 173 have
different sizes relative to the notches included with nozzle
connectors 170 and 171. However, the notches included with
nozzle connector 173 are positioned differently relative to
those included with nozzle connectors 170-172.

[0071] Hence, wnozzle connector 173 includes a different
number of notches than nozzle connectors 170 and 171.
Further, the notches included with nozzle connector 173 are
different in size and position relative to the notches of
nozzle conneccors 170 and 171. In this way, nozzle connector
173 does not match the same hose connector as nozzle
connectors 170 and 171. Further, nozzle connector 173

(=
L

includes a different nuimber of notches than nozzle connector
172, and these notches have different positions relative to
the notches of nozzle connector 172. In this way, nozzle
connector 173 does not watch the same hose connector as

nozzle connector 172.

[0072] Nozzle connector 174 includes two notches 162a and
162b which are opposed to each other, as described above in
more detail with FIG. 4. Opposed notches 162a and 162b of

nozzle connector 174 are positioned opposite each other so
that a reference 1line 165 extends between the and a
reference line 166 extends through them. Notches 162a and
162b are spaced eguidistantly apart from each other.

[0073] Nozzle connector 174 iLciudes two hotche . 162a and

162b so that it includes the same number of nocches as nozzle
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connectors 170 and 171, but fewer notches than nozzle
connectors 172 and 173. However, notches 162a and 162b have
different shapes than the notches included with nozzle
connectors 170, 171, 172 and 173. In this way, nozzle
connector 174 does not match the same hose connector as
nozzle connectors 170, 171, 172 and 173.

[0074] Nozzle connector 175 also includes two notches 162a
and 162b. However, notches 162a and 162b of nozzle connector
175 are not opposed to each other and notches 162a and 162b
are not spaced eguidistantly apart from each other. Instead,
reference line 166 extends through notch 162a but not through
notch 162b. Hence, nozzle connector 175 includes notches
having the same dimension, shape and number as those included
with nozzle connector 174. However, nozzle connector 175
includes notches having different positions relative to those
included with nozzle connector 174 so that nozzle connector
175 does not match the same hose connector as nozzle

4.

connector 17

[0075] Nozzle connector 175 includes the same number of
notches as nozzle connectors 170 and 171, but fewer notches
than nozzle connectors 172 and 173. However, notches 162a

and 162b have diff

erent shapes than the notches included with
nozzle connectors 170, 171, 172 and 173. 1In this way, nozzle
connector 175 does not match the same hose connector as

nozzle connectors 170, 171, 172 and 173.
[D07&] FIG. S5c is a top end view of different embodiments
of Lose connectors, in accordance with the invention. In
this embodiment, six hose connectors are shown and each hose
connector is designed to match a separate nozzle connector,
such as the nozzle connectors discussed above with FIGS. 5a
and 5h. The hose connectors are embodied as hose connectors
160, 181, 182, 183, 184 and 85 and they match nozzle
a It

18
connectors 170, 171, 172, 173, 174 and 175, respectively.
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should be noted that hose connector 180 corresponds with hose

connector 140, as shown in FIGS. 3d, 3= and 4.

[0077] Hose connector 180 includes two grooves 150a and

150b which are opposed to each other, as described above in
more detail with FIG. 4. Opposed grooves 150a and 150b of
nozzle connector 180 are positioned opposite each other so
that reference line 165 extends beitween them and reiference
line 166 extends through them. Hence, grooves 150a and 150b
are spaced equidistantly apart from each other.

[0078] Hose connector 181 alsc includes two grooves 150a
and 150b. However, grooves 150a and 150b of hose connector
181 are not opposed to each other and grooves 150a and 150b
are not spaced eguidistantly apart from each other. Instead,
reference 1line 166 extends through groove 150a but not
through grcove 150b. Hence, hose connector 181 includes
grooves having different positions than those included with
hose connector 130 so that hose connector 181 does not match
the game nozzle connector as hose connector 180.

[0079] Hose connector 182 includes three grooves 151la,
151 and 151c¢, wherein reference line 166 extends through
groove 15la and between grooves 151b and 151c. Further,
reference line 165 extends between grooves 15la and 151b, as
well as between grooves 151la and 151lc¢. Grooves 151b and 151c
are on different sides of reference line 166 and are on the
same side of reference line 165. Grooves 15l1a, 151b and 151c
are spaced eguidistantly apart £from each other. Grooves
151a, 151b and 151c have the same shape as grooves 150a and
150b, but they have a smaller dimension. Hence, hose
t sizes and

connector 182 includes grooves havin differen
e

lg
positions relative tCo those included with hose coannectors 180

and 181 so that hose connector 182 does not match the same
nozzle connector as hose connectors 180 and 181.
[0080] Hose connector 183 includes four grooves 151a,

151b, 151c and 151d, so that it includes more grooves than
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nozzle connectors 180, 181 and 182. In this embodiment,

reference line 165 extends through opposed grooves 152b and

152d and reference line 166 extends through opposed grooves
152a and 152c. Grooves 15la, 151b, 151c and 1514 are
equiclistantly spaced apart from each other. The grooves

included with hose connector 183 are the same size and shape
as the grooves inciuded with hose connector 182. Further,
the grooves included with hose connector 183 have different
sizes relative to the grooves included with nozzle connectors
180 and 181. However, the grooves included with hose
connector 183 are positioned differently relative to those
included with hose connectors 180, 181 and 182.

[0081] Hence, hose connector 183 includes a different
number of grooves than those included with hose connectors
180 and 181. Further, the grooves included with hose
connecctor 163 are different in size and position relative to
the ¢rooves of hose connectors 180 and 181, In this way,
hose connector 183 does not match the same hose connector as
hose connectors 180 and 181. Further, hose connector 183
includes a different number of grooves than hose coninector
182, and these grooves have different positcions relative to

=

the grooves of hose connector 182. In +this way, hose

)

connecitor 183 does not matchh the same nozzle connector as

O

hose connector 182.

[0ogz2] Hose connector 184 includes two grooves 152a and
152b so that it includes the same number of grooves as hose
connectors 180 and 181, but fewer grooves than hose
connectors 182 and 183. However, grooves 152a and 152b have
different shapes than the grooves included with Those
connectors 180, 181, 182 and 183. In this way, hose
connector 184 does not match the same nozzle connector as
hose connectors 180, 181, 182 and 183.

[0083] Hose connector 185 also includes two grooves 152a
and 152b. However, grooves 152a and 152b of hose connector

185 are not opposed to each other and grooves 152a and 152b
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@

from each other, Instead,

9]

are not spaced eguidistantly apart
reference line 166 extends through groove 152a but not
through groove 152b. Hence, hose connector 185 includes
grooves having the same dimension, shape and number as those
included with hose connector 184. However, hose connector
185 includes grooves having different positions relative to
those included with hose connector 184 so that hose connector
185 does not match the same nozzle connector as hose
connector 184.

[0084] Hose connector 185 includes the same number of
grooves as hose connectors 180 and 181, but fewer grooves
than hose connectors 182 and 183. However, grooves 152a and
152b have different shapes than the grooves included with
hose connectors 180, 181, 182 and 183. In this way, hose
connector 185 does not match the same nozzle connector as
hose connectors 180, 181, 182 and 183.

[0085] In some embodiments, nozzle connectors 170, 171,
172, 173, 174 and 175 are provided with different colors,
wherezin the color is chosen to correspond with one type of
paint component. Further, hose connectors 180, 181, 182,
183, 184 and 185 are provided with colors that match the
colors of nozzle connectors 170, 171, 172, 173, 174 and 175.
Hence, nozzle connector 170 and hose connector 180 have
matcaing colors, nozzle connector 171 and hose connector 181
have matching colors, nozzle connector 172 and hose connector
182 have matching colors, nozzle connector 173 and hose
connector 163 have matching colors, nozzle connector 174 and
hose connector 184 have matching colors and inozzle connector
175 and hose connector 185 have matching colors. In this
way, a hose connector can be chosen in response to a visual
indication of its color to match é nozzle connector.

[0086] This color coding feature facilitates the selection
0f rose and nozzle containers ifrom a plurality of hose and
nozzle containers, which saves time. Further, -this color

coding scheme reduces the likelihood of choosing the wrong
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hose and nozzle containers for a type of palnt component,
which reduces the likelihood of cross-contamination.

[0027] FIGS. #a and &k are side views o
enbociments of hose and nozzle connectors 190 and 191,
respectively, in accordance with the invention, and FIGS. 6C
and 6d are corresponding top and bottom views. In this
embociment, hose connector 190 includes grooves 150a, 150b
and 150c and nozzle connector 191 inciudes notches 160a, 160b
and 160c. Hose connector 190 also includes opposed arm
assemblies 148. It should be noted that, in other
embociments, hose connector 190 includes notches 160a, 160b
and 160c¢ and nozzle connector 191 includes grooves 150a, 150b
and 150c.

[00868] Grooves 150a, 150b and 150c are positioned on the
same side of reference line 165. Further, reference line 166
extends through groove 150a and grooves 150k and 150c are
positioned on different sides of reference line 166. Notches
160a, 160b and 160c are positioned on the same side of
reference line 165, Further, reference line 166 extends
through notch 160a and notches 160b and 160c are positioned
on different sides of reference line 166.

[0089] Hose connector 190 and nozzle connector 191 are
matched with each other so that they can be sealingly engaged
together. In this embodiment, hose connector 190 1is
sealingly engaged with nozzle connector by moving notches
160a, 160b and 160c so they are received by grooves 150a,
150b and 150c, respectively.

[0090] FIG. 7a is a flow diagram of a method 200 o

i

removing a paint component from a tote, 1in accordance with
the invention. It should be noted that some of the steps and
features of method 200 can be used in methods 210, 220 and

230 of FIGS. Tb, 7c¢ and 7d, resy

ectively. Further, in

accordance with the invention, methods 200, 210, 220 and 230
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sale, although they can be

O
Hh

are perifiormed at the point

performed at other locations, if desired.
[0091}] In this embodiment, method 200 includes a step 201
of providing a tote which contains a paint component. The

paint component can be of many di:
mentioned in more decail above. The tote can be provided in
many different ways, but it is generally provided by moving
it to the point of sale.

[0092] Method 200 includes a step 202 of choosing a nozzle
connector and engaging it with a tote connector of the tote.
The nozzle connector 1is generally chosen in response to the
type of palnt component contained in the tote. It 1is
genecally desirable to use different nozzle connectors for

v
different paint components to reduce the likelihood of cross-

contamination. In some embodiments, the nozzle connectors
are color coded to correspond with a particula paint
component. In this way, the nozzle connector for a
particular paint component can be selected in respo to its
color. This reduces the likelihood that the wrong nozzle
connsctor will be chosen and used ith the wrong paint

component.

[0093] In this embodiment, method 200 includes a step 203
of imserting a nozzle filter <through the nozzle connector.
The nozzle filter can be of many diff

i
filters the paint component as it £lows therethrough. In
this way, particles are removed from the paint component.
[0084] In this embodiment, method 200 includes a step 204
of choosing a hose connector and engaging it with the nozzle
conneactor. The hose connector 1is generally determined in
response tO the type of palint component contained in the
Tote. It 1is generally desirable to use different ‘hose
connecctors for different paint components to reduce the
likelihood of cross-contamination. In some embodiments, the
hose connectors are color coded to correspond with a

particular paint component. In this way, the hose connector

MICR.12432
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for a particular paint component can be selected in response

to 1its color. This reduces the 1likelihood that the wrong

hose connector will be chosen and use

{

with the wrong paint
component.

[0095] In accordance with the invention, the nozzle and
hose connectors for use with the same paint component are
matched to each other and the nozzle and hose conneccors for
use with different paint components are not matched to each
other. In this way, the nozzle and hose connectors for one
paint component cannot be used with the nozzle and hose
connectors for another paint component.

[0096] The nozzle and hose connectors can be matched in
many different ways. In one embodiment, the nozzle and hose
connectors include notches and grooves that allow them to be
sealingly engaged together if the notches and grooves match
each other. Further, the nozzle and hose connectors include
notches and grooves that do not allow them to bhe sealingly
engaged together if the notches and grooves do not match each

other.

[0097] In this embodiment, method 200 includes a step 205
of flowing the paint component in the tote through the nozzle
filter and hose connector. The paint component is generally

flowed to a paint component storage container and the paint
component storage container is in fluid communication with a
paint component dispensing system.

[009&] FIG. 7b is a method 210 of connecting a hose to a
tote, 1n accordance with the invention. In this embodiment,
method 210 includes a step 211 of providing a hose connected
to a hose connector, wherein the hose connector is in £luid
communication with a paint component storage container.

[0099] In this embodiment, method 210 includes a step 212
of providing a tote which contains a paint component, wherein
it is desirabkle to move the paint component, through the hose
and hose connector, to the paint component storage container.

~

In this embodiment, method 210 includes a step 213 of

MICR.12432
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engaging a nozzle connector with a tote connector of the
tote.

[0100] In this embodiment, method 210 includes a step 214
of inserting a nozzie Ifilter with <the nozzle connector,
wherein the nozzle filter includes a nozzle strainer coupled

to a hollow flexible extension.

[0101] In this embodiment, method 210 includes a step 215
of sealingly engaging the hose connector with the nozzle
COonnNecTor. In accordance wich the invention, the hose

co
connector and nozzle connector can be sealingly engaged

together 1if they match. Further, +the h connector and

C
[¢2]
0]

nozzle connector cannot be sealingly engaged together i1f they
do not match.

[0102] FIG. 7c¢ is a method 220 of filtering a peaintc
component, in  accordance with the invention. In this
embocliment, method 220 includes a step 221 of flowing a paint
component contained in a tote through a nozzle, wherein the

2

filter which filters the paint

=a

nozzle includes a nozzle
component as it f£lows therethrough. The nozzle Lf£ilter can
filter the paint component in many different ways, such as by
straining particles from it.

[010Z3] In this embodiment, method 220 includes a step 222

of flowing the paint component through a hose

@]
1
,5.'
®
a
o
o]
2]

wherein the hose connector is matched €O the nozzle

conn&ector. The hose connector 1is matched ©to the nozzle
connector so they can be sealingly engaged together. The
hose connector and nozzle connector are not matched if they
cannct be sealingly engaged together.

[0104] In this embodiment, method 220 includes a step 223
of flowing the paint component to a palnt component storage

conteiner. The hose connector is in fluid communication with
the »paint component storage contailner with a hose and the
paint component storage container is in fluid communication
with é paint dispensing systermn. The paint dispensing system

incltdes a computer system which determines the amount of

MICR.12432
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paint component to Dbe dispensed Dby
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system from the paint component storage container.

[0105] FIG., 74 is a meithod 230 of manuifacturing a nozzle,
in accordance with the invention. In this embodiment, method
230 includes a step 231 of forming a nozzle, wherein the
nozzle 1includes a nozzie c¢onnector and a nozzle strainer
coupled with a hollow flexible extension. Method 230
includes a step 232 of forming a hose connector which can be
sealingly engaged with the nozzle connector when they match,
and 1is restricted from Dbeing sealingly engaged with the
nozzle connector when they do not match. In some
enbocliments, the nozzle connector is formed to have a desired
color. In some embodiments, the hose connector is formed to
have a color which matches the color of the nozzle connector.
The desired color is chosen to correspond to a type of paint
component.

[0106] The embodiments of the invention described herein
are exemplary and numerocus modifications, variations and
rearrangements can be readily envisioned to achieve
substantially equivalent resulits, all of which are intended

to b

~

: embraced within the spirit and scope of the invention.
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CLAIMS

1. Apparatus, comprising:

a3}
o
:
o

a nozzle which includes a nozzle connector
nozzle filter;

a hose connector;

wherein the hose connector and nozzle connector can
be sealingly engaged together when - they match, and are
restricted ifrom being sealingly engaged together when they do

not match.

2. The apparatus of claim 1, further including a tote
with a tote connector engaged with the nozzle connector so

the nozzle filter extends into the tote.

3. The apparatus of claim 2, further including a paint

component contained by the tote.
4, The apparatus of «c¢laim 1, wherein the nozzle
connector and hose connector have the same colors when they

match and different colors when they do not match.

5. The apparatus of claim 1, wherein the nozzle and
hose connectors include matching grooves and notches when the

nozzle and hose connectors match each other.
6. The apparatus of claim 1, wherein the nozzle and

hose connectors do not include matching grooves and notches

when the nozzle and hose connectors do not match each other.

MICR.12432
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7. Apparatus, comprising:

a nozzle which includes a nozzle connector and
nozzle filter repeatably moveable between engaged and
disergaged positions with each other;

a first hose connector;

wherein the first hose connector and nozzle
connector match each other so they are repeatably moveable

between sealed and unsealed conditions.

8. The apparatus of c¢laim 7, further including & paint
component storage container in fluid communication with the

hose connector.

9. The apparatus of claim §, wherein the paint

component storage contalner contains a paint componentc.

10. The apparatus of claim 7, further including a
second hose connector, wherein the second hose connector and
nozzle connector do not match each other so they are not

repeatably moveable between sealed and unsealed conditions.

11. The apparatus of claim 10, wherein the first and

second hose connectors have different colors.

12. The apparatus of claim 7, wherein the nozzle and

first hose connector include matching grooves and notches.
13. The apparatus of claim 7, wherein the nozzle and

second hose connector do not include matching grooves and

notches.

MICR.12432
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14. A method of removing

comprising:

providing a

o
choosing a nozzle connector and engagl

the tote;
inserting a

connector; and
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nozzle
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aint component;

1§ it with

filter through the nozzle

choosing a hose connector and engaging it with the

nozzle connector.
15. The method of
engaging the

moving a notch into a matching

16. The method of claim
and nozzle connector can be
they match each other.

claim 14,

hose and nozzle

wherein the step of

connectors together includes
groove.

14, wherein the hose connector

17. The method o¢f claim 14, wherein the hose connector
and nozzle connector are restricted from being sealingly
engaged together 1f they do not match each other.

18. The method of c¢laim 14, wherein the step of
choosing the hose connector includes choosing a hose
connector with the same color as the nozzle connector.

19. The method of claim 14, wherein the step of
choosing the hose connector includes choosing a hose

connector that matches the nozzle connector.

20. The method of claim

the paint component to a paint

MICR.12432
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21. A method of connecting a hose to a

comprising:

providing a hose and hose connector coupled
tcgether;

providing a tote which contains a paint component;

engaging a nozzle connector with a tote connector
of the tote;

inserting a nozzle filter through the nozzle
conneccor, wherein the nozzle filter includes a nozzle

strainer coupled to a hollow flilexible extension; and

~e

rns
sealingly engaging the hose connector with the

nozzle connector.

22. A method of filtering a paint component,

comprising:

flowing a palnt component contalined in & tote
through a nozzle, wherein the nozzle includes a nozzle
connector and nozzle filter;

flowing the paint component through a hose
connector, wherein the hose connector is matched +to the
nozzle connector; and

flowing the paint component‘ Lo a palnt component

storage container.

23. A method of manufacturing a nozzle, comprising:
forming a nozzle, wherein the nozzle includes a
nozzle connector and a nozzle strainer coupled with a hollow
flexible extension; and
forming a hose connector which can be sealingly
engaged with the nozzle connector when they match, and is
restricted zIrom being sealingly engaged with the nozzle

connector when they do not match.

MICR.12432
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FIG. 7a

200

Provide a Tote which
Contains a Paint Component

Choase a Nozzle Connector and
Engage it with the Tote

[

Insert a MNozzle Filter through the
Nozzle Connector

Chaose a Hose Connector and
Engage it with the Mozzle Connector

Flow the Paint Component in the
Tete throngh the Nozzle Filter and
Hose Connector

<
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210

FIG. 7o

201 211
~
Provide a Hose and Haose
Connector
212
202 )
Provide a Tote which Contains a
. Paini Component
213
203
Engage a Nozzle Connector
with the Tote
) 214

204

Inzert a Mozzle Filter with the Haozzle

Connecior, wherein the Nozzle Filier

includes a Hozzle Surainer Covpled to

a Hollow Flexible Extension y
205
215
Sealingly Engage the Hase
Conneator with the Nozzle Conngctor
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FIG. 7c¢

220

Flow a Paint Component

Contained in a Tote through a

Mozzle, wherein the Mozzle
includes a Nozzle Filter
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221

222

~

Flow the Paint Component
through a Horz Connector,

wherein the Hozz Connector is
Matched v the Mozzle Connector

223

~

Component Storage Container

[ Flow the Paint Component to 2 Paini ]
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FIG. 7d
230
231

Form a Mozzle, wherzin the Mozale
includes a Nozzle Connecior and
Hozzle Strainer Couplzd with a
Hollow Flexible Extension

232

Forin a Hose Connector which can be
Sealingly Enjgaged with the Mozzle
Connzctor when they Match, and is

Pestricted from being Scalingly
Engagzad with the Mozzle Conncator
when they do not Match
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BOQUILLA PARSA SEPR USADA EM UM CONTEMEDCR

Antecedentes de la invencidn

Area de la invencidn

Esta invencidn se relaciona con la filtracidn de un comnponente de

pintura almacenado en un contenedor.

Descripcidn de la técnica relacionada

En general la pintura es

=

abricacidén de pintura y luego es

-

separados hasta un punto de venta, en el cual cada contenedor
conitiene un tipo y color de pintura. Los di
pintura incluyen uno o mas conponeintes diferentes de la pintura
en diversas cantidades. El tipo y cantidad de componente de la
pintura incluido en la pintura determina sus caracteristicas,
tales como el tiempo de secado, la terminacidn, la textura, etc.
En general, los tipds diferentes de plntura tienen una
terminacidén diferente. Por ejemplo, algunos tipos de pintura
tienen wuna terminacidén mate mientras otros tipos tienen una
terminacidédn de alto brillo. Frecuentemente, los consumidores

desean diferentes tipos de pintura en diferentes colores, por 1lo
que en los puntos de venta se mantiene una existencia de las
mismas para satisfacer las necesidades de los consumnidores. Sin
embargo, la mantencidn de una existencia de los di!

colores de las pinturas es un problema debido a gue es costoso e

inconveniente.



Se provee una solucidn a este problema en las patentes de los
Estados Unidos de Norteamérica ntmeros US 6.221.145, 6.969.190,

7.065.429 y 7.132.470 concedidas a McClain, et al., gue divulgan

=

un sistema de fabr abricante la

=

caciédn de pintura qgue permite al

produccidén de la pintura en el punto de venta. La pintura es

retirados desde los contenedores e impulsados hacia los
contenedores de almacenamiento de los componentes de pintura

corresgondientes.

Sin embargo, un problema es que el componente de pintura en el

C,
(@]
I~
G
O
=
C
=)

contenedor puede precipitar si permanece en €l contened
largo periodo de tiempo. Un componente de pintura precipita
cuando sus componentes no son mezclados, y
Otro problema es que el componente de pintura equivecado puede
ser impulsado al contenedor de almacenamiento de un componente de
pintura equivocado, lo dgue puede degradar la calidad de la

pintura elaborada con el sistema de elaboracidn de pintura.

Breve resumen de la invencidn

La presente invencidn provee una boquilla que incluye un Conector

de boquilla y un filtro de bogquilla unidos como un conjunto. EL

O
@]
[w)
C
i~

conector de la boguilla estd acoplado a un conector de contenedor
de un contenedor due contiene un componente de pintura deseado.
Un conector de manguera puede ser unido de manera hexrmética al
conector de la boquilla. En algunas presentaciones, el conector
de mangusra puede ser unido de manera hermética con el conector

de la boqguilla si estos coinciden y el conector de la manguera es

ermética con el conector de

impedido de ser conectado de manera



boguilla si éstos no coinciden. De esta manera, el hacer
coincidir los conectores de manguera y de boguilla pusde . ser
mpleado con un tipo previamente determinado de componente de

L <
L

pintura en vez de componentes de pintura diferentes, lo que

reduce la prokabilidad de una contaminacidén cruzada.

En algunas presentaciones, los conectores de manguera y de

bogquilla que coinciden tienen el mismo color para indicar gue
coinciden entre si, presentaciones en las cuales el color

corresponde con uno de los tipos de componente de la pintura. EL
cddigo de color de los conectores de manguera y de boguilla

conectores de
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facilita 1la seleccidén para
manguera y- de boguilla para ser empleados con el componente de

pintura deseado.

Estas y otras caracteristicas, aspectos, ventajas de la
k
presente invencidén serdn mejor entendidos en referencia a las

siguientes figuras y descripcién.

Breve descripcidn de las figuras

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un sistema de

fabricacidén que tiene una boguilla, de acuerdo con la invencidn.

La Figura 2a es una vista en perspective méds detallada de un
contenedor con un conector de contenedor y una bogquilla incluidas
en el sistema de fabricacidén de la Figura 1.

‘Las Figuras 2k v 2c son vista laterales en corte del contenedor

de la Figura 2 tomadas a lo largo de la linea de corte 2Z2b-2b, en



>

las cuales el conector del contenedor estd en posiciones
replegada y desplegada respectivamente.

La Figura 3a es una vista lateral de un conector de boguilla
incluido con la boquilla de las Figuras 1 y 2a.

=5
L

La Figura 3b es una vista lateral de un filtrce de boguilla

incluido con la boquilla de las Figuras 1 y 2a.

La Figura 3c es una vista lateral del conector de hoquilla y del
filtro de la boguillia de las Figuras 3a y 3b, respectivamente,

acoplados entre si para formar la boguilla de las Figuras 1 y 2a.
La Figura 3d es una vista lateral de la boquilla de las Figuras 1
y 2a acoplada con el conector del contenedor de la Figura 2a, y

un conector de manguera, de acuerdo con la invencidn.

Figuras 1

9]
l_l
)

La Figura 3e es una vista lateral de la boquilla de la
y 2a unida con el conector del contenedor de la Figura Z2a y con
el conector de manguera de la Figura 3d, de acuerdo con la

invencidn.

La Figura 4 es una vista expandida en perspectiva del conector de

—
[

boguilla de la Figura 3a, del conector de manguera de la Figura

-

ta}

3d, y ce la manguera de las Figuras 1 y 2a.

Las Figuras ba y 5b son vistas de los extremos superiores e
inferiores, respectivamente, de diferentes presentaciones de los

conectores de boquilla de acuerdo con la invencidn.



ul

La Figura 5c es una vista del extremo superior de diferentes
presentaciones de los conectores de manguera de acuverdo con la

nvencidn.

|

stas laterales de diferentes

—-

Las Figuras 6a y ©6b son v
presentaciones de los conectores de manguera y de boguilla,

respectivamente de acuerdo con la invencidn.

Las Figuras 6¢c y 6d son vistas de 1los extremos superior e
inferior, respectivamente, de los conectores de manguera y de

boquilla de las Figuras 6a y 6b, respectivamente.

La Figura 7a es un diagrama de flujo de un método para retirar un
componente de pintura desde un contenedor de acuerdo con la
invencidn.

La Figura 7h es un método para conectar una manguera a un

La Figura 7c¢ es un método para filtrar un componente de pintura

de acuerdo con la invencidn.

La Figura 7d es un nétodo de fabricacidn de una boquilla de

acuerdo con la invencidn.

Descripcién detallada de la invencidn

"La Figura 1 es wuna vista en perspectiva de un sistema de
fabricacién de pintura 100 con una boguilla 108, de acuerdo con
la invencidén. Se puede encontrar mas informacidn respecto del

sistema de fabricacidén de pintura 100 en la Solicitud de Patente

P/



co-pendiente de los Estados Unidos de Norteamérica nlnero
11/757.264, presentada el 1° de Junic de 2007, de los mismos
inventores. En esta presentacidn, el sistema de fabricacidn de
pintura 100 estd ubicado en un punto de venta, gue puede estar en
nuchos lugares diferentes, tales como una tienda al por menor. E1

vz

sistema de fabricacidén de pintura 100 permite la fabricacidén de
un tipo y color deseado de pintura en el punto de venta. La
fabricacién de la pintura en el punto de wventa es Gtil por
diversas razones, siendo una de ellas el gue la pintura deseada
puede ser fabricada en respuesta a los desecs de un consumidor.
De esta manera, el tipo y el color de la pintura pueden se
elegidos por el consumidor antes de que la pintura sea fabricada.
Esto permite gque el vendedor de pintura al por menor provea una
existencia segin la demanda”, en la cual se produce una
existencia de pintura en respuesta a una indicacidn de que el

consumidor dessa u tipo y color particular. Si se

1@ pintura de un
desea una pintura de un tipo y coloxr, es més probable que el
consumidor la compre. Asi, hay una mayor probabilidad de gque el
consumidor desee la pintura, vy la compre, si la pintura es

producida en el punto de venta.

En esta presentacidn, el sistema de fabricacidn de pintura 100
incluye un sistema para dispensar un componente de pintura 101 y

un contenedor de almacenamiento del componente de pintura 102. E1
contenedor de  almacenamiento del componente de  pintura 102
almacena un componente de pintura deseado, el gue es impulsado
hacia el sistema para dispensar un componente de pintura 101 a
través de una manguera 107a. De esta manera, el sistema para

dispensar un componente de pintura 101 y el contenedor de

o]

i
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almacenzmniento del componente de  pintura 102 estéan en

comunicacidén de fluidos entre si. El £lujo del componente de la



pintura a través de la manguera 107a es controlado por un sistema
informatizado (gue no estd representado) incluido con el sistema

para dispensar un componente de pintura 101. Tal como se discute

con mayor detalle en la solicitud co-pendiente sefalada

por el sistema para dispensar un componente de pintura 101 para
formar el tipo de pintura deseado.

Se debe destacar que por sinmplicidad se presenta en este Cexto un
sclo contenedor de almacenamiento de un componente de pintura.
Sin embargo, en general, en un sistema de fabricacidn de pintura
100 se incluyen dos o mas contenedores de almacenamiento de
componentes de pintura. EL nuinero de contenedores de
almacenamiento de componentes de pintura corresponde con el
nunero de tipos diferentes de conponentes de pintura dispensados
por el sistema para dispensar componentes de pintura 100. En un
ejemple particular, el sistema de fabricacidén de pintura 100

incluye cuatro contenedores de almacenamiento de componentes de

Cud

resina y un aglomerante con bajo contenido de  resina,

respectivamente. De esta manera, el sistema para dispensar
conponentes de pintura 100 es capaz de dispensar cuatro o Menos

erentes componentes de pintura para

En esta presentacidn, el sistema de fabricacidn de pintura 100
incluye un sistema de bombeo 106 en comunicacidn de fluidos con
el contenedor de almacenamiento de un componente de pintura 102 a
trafés de una manguera 107b. La operacidn del sistema de bombeo

106 es controlada por el sistema informatizado incluido con el



prdxima al sistema de bombeo 106. El c¢

sistema para dispensar componentes de pintura 101. El sistema de

bombec 106 puede incluir diferentes tipos de kowmbas, tales como

una bomba de diafragma impulsada por aire. Un tipo de bhomnba de
diafragma impuisada por aire que puede ser empleado es
por Werren Rupp y es referido como el SANDPIPER. El sistema de
bombeo 106 también puede incluir una bomba peristdliica, tal como
la qﬁe es fabricada por Watscn-Marlow Bredel y que es referida

como la bomba peristdltica SPX32.

On un

O
(&}
=
[
I_l
O
[8))
9]
l_J
9 N
Q.
]
1=t
I_J
[
[_I
@)
O
[9)]
Q

El sistema de bombeo 106 estd en
contenedor de transporte de un componente de pintura a través de
una manguera 109 y una bhoguilia 108. Se provee més informacidn
respecto de esta la boguilla 108 en las Figuras 3c, 3d, 3e y 3£.
En ests presentcacidn, el contenedor de transporte de un
componente de pintura estd representado como un contenedor 103,

ortado de un lugar a

que es ndvil de manera gue puede ser trans

e

otro. El contenedor 103 puede ser de diferentes tipos, pero en

componente dJde pintura deseado pueda ser transportado desde un
lugar a otro. Se provee més in

contenedores en las patentes nlmeros US 4.635.8314. 5.673.818.

Fh

5.794.818. 5.794.670 y 6.505.657, asi como.en las referencias gue

alli se citan.

Durante 1la operacidén, el contenedor 103 es ubicade de manera

enedor 103 puede ser

cr

O

ubicado de muchas maneras diferentes, tales comoe transportédndolo

J—

mediante una grva orguilla 104. De esta manera, el componente de
4 E

+.

pintura deseado es movido hasta el punto de venta en un

contenecor. El sistema de bombeo 106 impulsa el componente de



pintura deseado desde el contenedor 103, a través de la boguilla
108 y de las mangueras 109 vy 107b, vy hacia el contenedor de
almacenamiento de un comnponente de pintura 102. De esta manera,

el componente de pintura deseado es retirado desde un contenedor

de almacenamiento de un componente de pintura e impulsado hacia

—

Es deseable reducir la cantidad de particulas incluidas en el

componentce de la pintura a medida que fluye entre el contenedor
103 y contenedor de almacenamiento de un componente de pintura

102. En general, las particulas en el componente de pintura

sistema para dispensar componentes de pintura 101. Ademds, es
deseable impedir el flujo de di
pintura hacia el contenedor de almacenamiento de un conponente de
pintura 102. Es deseable impedir el flujo de componentes de

ura no deseados hacia el contenedor de almacenamiento de un

Por ejenplo, si el contenedor de almacenamiento de un componente
de pintura 102 esté siendo empleado para contener un aglomerante
con alto contenido de resina, es deseable impulsar el aglomerante
con alto contenido de resina hacia el contenedor 102. Més ain, es
indeseabhle impulsar, por ejenplo, un agente de dispersidén vy

o

tenedor de almacenamiento 102 porgque de

@
Q
l_)
o1}
[©)
l_l
(9]
O

espesante
manera nc deseada esto formard pintura en el contenedor de
almacenamiento 102. Por lo tanto, es deseable gue el componente
de pintura impulsado hacia el contenedor de almacenamientco de un
componente de pintura 102 consista en el componente de pintura

deseado. En algunas presentaciones, es deseable que el componente

de pintura impulsado hacia el contenedor de almacenamiento de un
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Por ejemnplo, si contenedor de almacenamiento de un componente de

pintura 102 estéd siendo empleado para contene

=

un aglomerante con
bajo contenido de resina, es deseable impulsar el aglomerante con

bajo contenido de resina hacia el contenedor 102. Mas aun,

y espesante ¢ un aglomerante con alto contenido de resina hacia

el contenedor de almacenamiente 102 debido a gue de manera
indeseable esto formara pintura e el contenedor de

almacenamiento 102. Por 1o tanto, es desecable permitir gque el
componente de pintura deseado fLluya hacia el contenedor de
almaceriamiento de un componente de pintura 102, e impedir el
£ : oy - -] -] -~ - . F— -] o . - . cm e A -~ -~ o)

flujo no deseado de componentes de pintura hacia el contenedor de

almacenamiento de un componente de pintura 102.

La Figura 2a es una vista méds detallada y en perspectiva del
contenedor 103, y las Figuras 2b y 2c son vistas en coxrte del
contenedor 103 tomadas a lo largo de la linea de corte 2b-2b de
la Figura 2a, con un conecter de contenedor 112 en las posiciones
plegado y desplegado, respectivamente. En esta presentacidn, eL
contenedor 103 incluye un cuerpo de contenedor 110 gue encierra

una bolsa contenedor 111. La bolsa contenedor 111 contiene el

sea dafiada. Un conector de contenedor 112 estd conectadoe a la

@

bolsa contenedor 111 vy tiene una abertura 113 en comunicacidn d
fluidos con el volumen interior 115. Ta abertura 113 esté
dimensionada y tiene una forma adecuada para recibir la boguilla

108, tal como discute con més detalle respecto de las Figuras 3c,

[47]
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3d, 3e y 3f. El conector de contenedor 112 incluye el hilo
interior del conector del contenedor 114 que se extiende a lo
eria interior y enfrenta la abertura del
conector del contenedor 113. En algunas presentaciones, el
conector de contenedor 112 y el conector de boguilla 120 son una

Unica oieza integral de manera que el conector de boguilla 120

tor de

(s
(9]
r

permanece con el contenedor 103 y evita gue el con

manguera eguivocado esté en comunicacidén de fluidos con el

conponente de pintura contenido en el contenedor 103.

abertura del conector del contenedor 113. La tapa del conec
del contenedor es empleada para sellar la abertura 113 de manera
gque el componente de pintura gue estéd en el volumen interior 115

esté sellado en la bolsa contenedor 111. Sin embargo, la tapa del
112 cuando se retira el componente de la pintura desde la bolsa

pintura puede ser retirado desde la bolsa contensedor 111 de
muchas maneras diferentes, una de las cuales sera

méas detalle en este texto.

En esta presentacidn, es posible llevar el conector de contenedoxn

112 de manera repetida entre sus posiciones plegada y desplegada,

tal como lo muestran las Figuras 2b y 2c, respectivamente. En
1

general, el conector de contenedor

un lugar a otro. En general, el conector de contenedor 112 esté

en su posicidén desplegada cuando el conponente de la pintura
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contenido en siendo retirado de la misma. E1L
conector de contenedor 112 puede ser llevado entre las posiciones
plegada y desplegada de muchas maneras diferentes, tales como
agarrérdolo manualmente. Se debe hacer notar gue tipicamente la

tapa del contenedor es tirada con el cuerpo de contenedor 110

internos del conector del

wn

cuando estd acoplada con los hilo
contenedor 114 y el conector de contenedor 112 estd en la

posicién plegada.

La boquilla 108 es conectada a la manguera 109 y se la puede
llevar de manera repetida entre las posiciones acoplada vy
desacoplada con el conector de contenedor 112, tal como se
discutirad en mayor detalle respecto de las Figuras 3a-3e. De
acuerdo con la invencidén, la boguilla 108 filtra el componente de
la pintura a medida que fluye entre el contenedor 103 y la
manguera 109. De esta manera, la boguilla 108 reduce la cantidad

X

de particulas incluidas en el componente de la pintura a medida

1

gue fluye entre el contenedor

—

03 y el contenedor de
almacenamiento de un componente de pintura 102. Ademés en
algunas presentaciones, la boguilla 108 impide el flujo de
diferentes tipos de componente de pintura hacia el contenedor de
almacenamiento de un componente de pintura 102. La koguilla 108
puede idnpedir el flujo de diferentes tipcos de componentes de

pintura hacia el contenedor de almacenamiento de un componente de

La Figura 3a es una vista lateral en corte de un conector de
boquilla 120 incluido con la boquilla 108 y acoplado con el

conector de contenedor 112, de acuerdo con la invencidn. En esta

66.
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presentacidn, el conector de boguilla 120 incluye hilos del
conector de boguilla 121 gue se acoplan mediante enroscado con
los hilos del conector de contenedor 114. El1 conector de boquilla

120 incluye miembros para tomar 124 gue pueden ser agarrados para
hacer rotar el conector de boquilla 120 de manera relativa al
conector de contenedor 112. El agarrar y rotar el conector de
boquilla 120 facilita el acople y desacople de los hilos del
conector de boguilla 121 vy de los hilos del conector del

contenedor 114. Una abertura 123 del conector de boguilla 120

}_J
Q
O
=}
[
O
e
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In}

estéd en comunlicacidn de fluidos con la abertura 113 de

de contenedor 112 a

—

j—
N

boguilla 0 estd acoplado con el conector de contenedor 112. E1

conector de manguera 122 es para acoplar de manera hermética un

conector dJde manguera, tal como se discutird con mayor detalle
respecto de la Figura 3d. La abertura 123 y el conducto 125 estén

dimensionados y formados para recibir un filtro de bogquilla, uno

de los cuales serd a presente discutido con mayor detalle.

La Figura 3k es una vista lateral de un filtro de boguilla 130
1icluido con la boquilla 108, de acuerdo con la invencidn. En

o

esta presentacidn, del filtro de la boguilla 130 incluye un

son cilindricas. La extensidén flexible hueca 131 puede ser lisa
en aligunas presentaciones, pero agui incluye ranuras enfrentando
el lado exterior, las que le permiten moverse entre las

posiciones flectada y no flectada. La extensidn

131 es hueca de manera qgue el componente de la pintura pueda
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fluir a través de la misma. La extensidén £flexible hueca 131
permite gue el colador de boguilla 132 se mnueva de manera

relativa al conector de boquilla 120. El colador de boguilla 132
cuela el componente de pintura a medida que esta fluye a través

del mismo para impedir el flujo de particulas a través de la

On

i

[0)
ut

en

[97]

n flexible hueca 131. De esta manera, la bhoquilla 108

}._I
i

el conponente de pintura a medida gue esta fluye entre el

O

ilcr

i

contenedor 103 y contenedor de almacenamiento de un componente de

pintura 102.

l_l
o

El coladocr de boguilla 132 puede colar el componente de

©

pintura de imuchas maneras diferentes. En esta presentacidn, el
7

colador de boguilla 132 incluye aberturas 137, tal com> es
indicado por una flecha de indicacidén 136. Las abérturas 137
estén dimensionadas vy formadas para permitir el lujo del
conmponente de pintura y para impedir el paso de particulas gue

7 pueden tener muchas formas
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y tamaiios diferentes. En esta presentacidn, las aberturas 137 son
de forma circular y tienen didmetros en el rango entre 3,175 mm

(0,125 pulgadas) hasta alrededor de 3,429 mm (0,135 pulgadas).

[9p]
=-
o
o]

acargo, se debe destacar gue las aberturas 137 pueden tener

137 pueden estar espaciadas entre si a wmuchas distancias
diferentes. En esta presentacidn, las aberturas 137 estén

espaciadas entre si por una distancia d, gue se encuentra entre
alrededor de 3,175 mm (0,125 pulgadas) hasta alrededor de 19,050
mm (0,75 pulgadas). Se debe hacer notar gue las aberturas 137
pueden estar espaciadas entre si por distancias
rango. La distancia d, asi como el tamafic y la forma de 1las

7, son elegidas en general come respuesta al tamaio y

(¥5]

aberturas 1



a la forma de la particula gue se desea filtrar. La distancia d,
asi como el tamafio y la forma de las aberturas 137, también
pueden ser elegidas para proveer una tasa de flujo deseada del

componente de pintura a través de la misma.

El coladeor de boquilla 132 y la extensién flexible 132 pueden
ncluir muchos tipos diferentes de materiales, tales como

plédstico, goma y metal, entre otros. El metal puede ser de muchos

tipos diferentes, vtales como acerc 1ncoxidable. Se deke hacer
notar que, en algunas presentaciones, el colador de hoguilla 132
€es reemplazado con una criba de malla 139, tal come lo indica la
P

flecha de substitucidn 138. En general, la criba dJde malla 139

i

incluye mniembros alargados espaciados entre si para formar
aberturas para filtrar el componente de la pintura. La criba de
nalla 139 puede tener muchas formas diferentes, pero aqui es
cilindrica. La criba de malla 139 puede incluir muchos tipos

diferentes de materiales, tales como metal y pléstico.

extremo del colador de boguilla 132, opuesto a la extensidn
£lexible hueca 131. La tapa del filtro de la boguilla 13533 incluye

un material blande y lisco y protege la bolsa contenedor 111 de
ser dafiada por €l colador de boguilla 132. El colador de boguilla

132 puede dafiar la bolsa contenedor 111 cuando se extiende a

4

ravés del volumen interno 115, tal como serd discutido con mayor
detalle respecto de las figuras 3d y 3e. Si incluye esquinas y/o

bordes agudos, el colador de bhoguilla 132 puede perforar de
manera indeseable la bolsa contenedor 111, Sin embargo, &S menos

probable que el colador de boguilla 132 perfore la bolsa
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contenedor 111 si sus bordes y esquinas agudos estan cubiertos
por la tapa del filtro de la bogquilla 133. Se debe destacar gue

la tapa del filtro de la boguilla 133 puede tener diferentces
formas, pero que agui tiene la forma de un disco debido a que el
colador de boguilla 132 es cilindrico y a que la tapa del filtro

de la Loguilla 133 estd ubicada en su extremo. En general la tapa

que no incluye aberturas, a pesar de gue en algunas
presentaciones puede incluir aberturas. El componente de pintura

puede fluir a través de la tapa del filtro de la boguilla 133 si

esta ircluye aberturas.

Tal como es indicade por la flecha de wmovimiento 135, el

de la boquilla 130 puede ser movido de manera due se extienda a
través del conector de boguilla 120. El filtro de la boguilla 130

y del conducte 125 de manera que el filtro de la boguilla 130 vy
el conector de boguilla 120 estan acoplados entre si. De esta

manera, el conector de boguilla 120 y del filtro de la bogquilla

En otra presentacidn, vy tal como lo indica la flecha de
substitucidn 117, el conector de boguilla 120 incluye ranuras 126
que enfrentan el conducto 125, en donde las ranuras 126 estan
presentadas en sombreado. Las ranuras 126 estén dimensionadas,
formadas y espaciadas entre si para acoplar ranuras

correspondientes en

0
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ranuras 126 son acopladas entre si mediante friccidn. De debe
hacer notar qde la extensién flexible hueca 131 puede ser
acoplada con el conector de boquilla 120 de muchas otras formas.
Por ejemplo, se puede emplear un adhesivoe para acoplarlas entre

si mediante adhesidén. El adhesivo -puede ser de mucho tipos

diferertes, tal como un pegamento.
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del filtro de la boguilla 130 acoplados entre si para formar la
"boquilla 108 (Figuras 1 y 2a). La extensidén flexible hueca 131

permite que el colador de boquilla 132 se mueva hacia el conector

n

de bocquilla 120 y alejandose de é1, tal come es indicado por una
flecha de movimiento 159. La extensidén flexible hueca 131 permite
que el colador de boquilla 132 se rnueva tal como es indicadoe porx

la flecha de movimiento 159 debido a que se puede mover de manera

=

repetida entre las posiciones fle

@]

tada y no flectada, tal cono se

discute con mayor detalle a continuacidn. Cuando la extensidn

flexible hueca 131 se encuentra en la posicién flectada, el
colador de boquilla 132 estd lejos del conector de hoquilla 120 y

cuando la extensidén flexible hueca 131 estd en la posicidén no

flectada, el colador de boguilla 132 estd cerca del conecior de

bocguilla 120. Esta caracteristica es 1til para que el colador de
boguilla 132 se puede mover en respuesta al componente de pintura

fluyendo hacia fuera del contenedor 103.

Mas atn, la extensidn flexible hueca 131 permite gue el

Q
—
03]

la boguilla 132 se mueva de maner

134. ia capacidad del filtro de la bogquilla 132 de moverse
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lateralmente de manera relativa al conector de boqui
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néds £f£acil el acople de la boguilla 108 con el conector de
contenedor 112 mediante su insercidn a través de la abertura 123,

tal como se discute con mayor detalle en este texto.

La Figura 3d es una vista lateral de la boguilla 108 acoplada con

el conector de contenedor 112, de acuerdo con la invencién. En

esta presentacidn, la boguilla 108 estd acoplada con el conector

de contenedor 112 mediante el acople por enroscado de los hilos

del conector de Dboguilla 121 con 1los hilos del conector del
e

contenedor 114 de manera gue el filtro de la boguilla 130 se

extienda hacia el volumen interior 115.

En esta presentacidn, el conector de manguera 140 incluye un
cuerpo de conector de manguera 141 y una parte inclinada del

cuerpo 142 acoplados entre si. Se debe destacar cque el cuerpo del

en general una Unica pieza integral de material. Una abertura 147

se extiende a través del cuerpo de conector de manguera 141 vy de

la parte inclinada del cuerpo 142. La abertura 147 esta en
comunicacidén de fluidos con el conducto 125 del conector de
bogquilla 120 cuando el conector de manguera 140 y la boguilla 108

estdn acoplados entre si.

En esta presentacidén, el conector dJde manguera 140 es empleado
para acoplar la manguera 109 con la boguilla 108 de manera que
estén en comunicacidn de fluidos entre si. ElL conec
manguera 140 se puede mwmover Jde manera repetida entre las

posiciones acoplado y desacoplado con la boquilla 108 mediante su

[

movimiento tal como 1o indica la flecha de movimiento 149. EL
conector de manguera 140 puede ser acoplado con la boguilla 108

de muchas maneras diferentes. En esta presentacidn, el conector
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de mancuera 140 estd acoplado con el conector de bogquilla 120. EL
conector de manguera 140 y el conector de bkoguilla 120 pueden
estar acoplados entre si de muchas maneras diferentes. En esta

Ibrazos opuestos 148. Aqui, el ensamble de brazo 148 incluye un
brazo 143 ¢gue se extiende hacia Zfuera desde el cuerpos del
conector de manguera 141, y un pasador para pivotar 146 gue se

extiende a travé
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pasador para pivotar 146 con una correa 145.

En operacidén, cuando los anillos 144 del ensamble de brazos
opuestos 148 son tomados y tirados hacia el conector de boguilla
120, el conector de manguera 140 es acoplado con el conector de
boguilla 120, tal como se muestra en la Figura 3Je. En particular,

el cuerpo de conector de manguera 141 es acoplado con el sello

de boquilla 120, el conector de manguera 140 es desacoplado del
conector de boquilla 120, tal como se muestra =n la Figura 3d. En

particular, el cuerpo de conector de manguera 141 es desacoplado
del sello del conector de manguera 122. De esta manera, la
boguilla 108 y el conector de manguera 140 pueden moverse de
manera repetida entre las posiciones acoplada y desacoplada, de
manera relativa entre ellos, y el conector de manguera 140 es
empleado para acoplar la manguera 109 a la boguilla 108 de manera

que pusdan estar en comnunicacidn de fluidos entre si.

En esta presentacidn, cuvando los anillos 144 del ensamble de
brazos opuestos 148 son tomados y tirados hacia el conector de

boguilla 120, el conector de manguera 140 se acopla de manera
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con el sellc del conector de manguera 122. Cuando los anillos 144

os 148 son tomados y tirados,

—

alejandoclos del conector de boguilla 120, el conector de manguera
140 es despegado del conector de boguilla 120. En particular,

cuerpo de conector de manguera 141 es despegado desde el sello

ND

del conector de manguera 122. De esta manera, la boguilla 108 y
el conector de manguera 140 se pueden mover de manera repetida

entre las posiciocones sellada y no sellada
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de manguera 140 es empleado para accoplar la manguera 109 a la
bogquilla 108 de manera gue estén en comunicacidén de fluidos entre

si.

gue el componente de pintura se escape cuando pasa a través de
ellos. Cuando el conector de boguilla 120 y el conector de

manguera 140 estan acoplados de manera hermética entre si, es

menos drobable que el componente de pintura se escape a través de
la interifiaz entre el 1lc del conector de manguera 122 y el

cuerpo del conector de manguera 141. Cuando el conector de

pintura se escape cuando fluye a través de ellos. Cuando el
conector de boguilla 120 v el conector de manguera 140 no estan
acoplados de manera hermética entre si, es mas probakle que el
éomponente de pintura fugue a través de la interfaz entre el

i

sello del conector de manguera 122 y el cuerpo del conector de

manguera 141.
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cubra la abertura 147. De esta wanera, la manguera 109 estd en
conunicacidén de fluidos con el volumen interior 115 de la holsa

contenedor 111 & través del conducto 125. Se debe hacer notar
que, en algunas presentaciones, se dispone una abrazadera para
manguera (no representada) para mantener la manguera 109 en la

parte inclinada del cuerpo 142. También se debe hacer notar gue

en alcunas presentaciones, la parte inclinada del cuerpo 142
incluye hilos de manera que el conector de manguera 140 pueda ser
acoplado mediante enroscado con la manguera 109.

Tambien se debe destacar que después gue el conector de manguera

v

140 es desacopladoe de la boquilla 108, una tapa (no representada)
puede ser acoplada con el conector de boguilla 120 para sellar la

abertura 123. De esta manera, el conector de boquilla 120 puede

permanecer acoplado con el conector de contenedor 112 estando el
componente de pintura sellado en €l interior de la bolsa
contensdor 111. La tapa puede ser de diferentes tipos, perc en

esta presentacidn, la tapa es capaz de estar en un acople Jque se

cierre contra el sello del conector de manguera 122.

La Figura 4 es una vista expandida en perspectiva del conector de

boguilla 120, del conector de manguera 140 y de la manguera 1009,

En esta presentacidn, el conector de boguilla 120 y el conector
de manguera 140 pueden ser plados de manera hermética entre si

porque coinciden entre si. Més aun, el conector de boguilla 120 vy

el conector de manguera 140 son impedidos de ser acoplados de
manera hermética entre si cuando no coinciden entre si En
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de manguera 140 no puceden ser acoplados de manera hermética ente

s

si si no coinciden entre

97}

i. El conector de manguera y el

conector de boguilla 120 se pueden hacer coincidir ente si de
muchas maneras diferentes.
Ein esta presentacidn, el conector de boguilla 120 incluye las

muescas cpuestas 160a y 160 y el conector de manguera 140
incluye ranuras opuestas correspondientes 150a vy 150b. Las
muescas 160a y 160b seran discutidas con mayor detalle respecto

de la Figura 5a y las ranuras 150a y 150 serédn discutidas con

mayor detalle respecto de la Figura 5k. El conector de boguilla
120 y el conector de manguera 140 coinciden ente si debido a que

las musscas 160a y 160b pueden ser recibidas por las ranuras 150a

y 150k, respectivamente, de manera Jue puedan ser acoplados de
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manera hermética entre si. - de boguilla 120 y el
conectoir de manguera 140 no coinciden entre si cuando las muescas
160a v 160b no pueden ser recibidés por las ranuras 150a y 150hb,
reépeczlvamenLe. Cuando las muescas 160a vy 160k no pueden ser
recibidas por las ranuras 150a y 150k, respectivamente, el
conector de boquilla 120 y el conector de manguera 140 son
inpedidos de ser acoplados de manera hermética entre si. Se debe
destacar gque si las muescas 160a y 160b no ceinciden con las
ranuras correspondientes 150a y 150b, las muescas 160a y 160b
acoplaran el cuerpo de conector de manguera 141 y no seran
recibidas por las ranuras correspondientes 150a y 150b.

Las muescas 160a vy 160b pueden coincidir con las ranuras
correspondientes 150a y 150k de muchas maneras diferentes. La
colncidencia de las muescas 160a y 160b con las ranuras 150a vy
150b serad discutida con mayor alle respecto de las Figuras 5b

y bc. En esta presentacidn, las muescas 160a y 160b y las ranuras
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150a y 150k coinciden entre si debido a que incluyen formas que

coinciden. Por ejemplo, las muescas 160a y 160k y las ranuras

-2

150a y 150k tienen formas que coinciden porgue se extienden a
través de volUmenes rectangulares. En general, el conector de
boguilla 120 y el conector de manguera 140 puedein ser acoplados
de manera hermética entre si, tal como se muestra en la Figura
3e¢, si las muescas 160a y 160b v las ranuras 0a y 150k tienen

formas gue coinciden. Mas aun, el conector de bhoguilla 120 y el

conector de manguera 140 no pueden ser acoplados de manera
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nuescas 160a y 160b y las ranuras 150a
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que coinciden.

En esta presentacidn, las mwuescas 160a y 160k y las ranuras 150a
ciene dimensiones gue colnciden.
Por ejemplo, las muescas 160a y 160b tienen dimensiones gue han

sido elegidas de manera gue se puedan extender a

ranuras correspondientes 150a y 150b. En particular, las muescas

160a y 160k y 1las ranuras corrvespondientes 150a y 150k tienen
dimensiones de seccidn transversal elegidas de manera Jque las

muescas 160a vy 160b puedan ser recibidas por las ranuras

correspondientes 150a y 150b. Las dimensiones de seccidn

150b tal comoe se observa en una vista del extremo supericr del
. conector de manguera 140. Mas alUn, las dimensiones de la seccidn
transversal de 1 muescas 160a y 160b corresponden con las
dimensiones del &rea de la seccidn transversal de las mnuescas
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160a y 160h ta

inferior del conector de boqullla 120. Se debe hacer notar dque,
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por simplicidad, las dimensiones de la seccidn transversal de una

ranura y de una muesca son referidas como su tamaiio.

En general, el conectorxr de boquilla 120 y el conector de manguera
140 pueden ser acoplados de manera hermética entre si, tal como
se muestra en la Figura 3e, si las muescas 160a y 160b y las

ranur 150a

Qb
W3]
[u}]

y 150b tienen tamafios gue coinciden. Mas aln, el
conector de bogquilla 120 y el conector de manguera 140 no pueden
ser acoplados de manera hermética entre si, tal come se muestra
en la Figura 3e, si las muescas 160a y 160b y las ranuras 150a vy

150b no tienen tamafios que coinciden.

En esta presentacidn, las muescas 160a y 160k y las ranuras 150a
y 150L coinciden entre si porque tienen posiciones gue coinciden.

Por ejemplo, las mnuescas 160a y 160b estén opuestas entre si vy

las ranuras 150a y 150b estdn opuestas entre si. De esta
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las posicicnes de las ranuras 150a y 150b pueden ser alineadas
con las posiciones de las muescas 160a y 160b. Maés aun, las

posiciones de las ranuras 150a y 150b pueden ser alineadas con

En general, el conector de boguilla 120 y el conector de manguera
140 pueden ser acoplades de manera hermética entre si, tal como
se muestra en la Figura 3e, si las muescas 160a y 160b y las
ranuras 150a v 150k pueden ser alineadas. Mas au

boguilla 120 y el conector de manguera 140 no pueden ser

acoplados de manera hermética entre si, tal comce se muestra en la

—

Figura 3e, si las muescas 160a y 160b y las ranuras 150a y 150b

no pueden ser alineadas.
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En esta presentacién, las muescas 160a y 160b vy las ranuras 150a
y 150b coinciden entre si porque el nlmerco de muescas colncide

con el numero de ranuras. Por ejemplco, el conector de bogquilla
120 incluye dos muescas y el cénector de manguera 140 incluye dos
ranuras. En general, el conector de boquilla 120 vy el conector de
manguera 140 pueden ser acoplados de manera hermética entre si,

tal ccmo se muestra en la Figura 3e, si el numero de muescas es

igual el numerc de ranuras. Mas aun, el conector de boquilla 120
y el conector de manguera 140 no pueden ser acoplados de manera

hermética entre si, tal como se muestra en la Figura 3e, si el

ntmero de muescas no es igual al numero de ranuras.

inferior, respectivamente, de diferentes presentaciones de los
conectores de boguilla de acuerdo con la invencidn. En esta

embargo, el numero de conectores de boguilla corresponde en
general con el numerc de componentes de pintura dispensados por
el sistema de fabricacién de pintura 100. Por ejemplo, si el
sistema de fabricacidn de pintura 100 dispensa una composicidn de

pigmento, un agente de dispersidén y espesante, un aglomerante con

alto contenide de resina y un aglomerante con bajo conténido de
resina, entonces hay al menos cuatro conectores de boquilla,

enpledndose un conector de boquilla para cada conponente de la
pintura. De esta manera, la probabilidad de contaminacidn cruzada

es reducida.

La contaminacidén cruzada puede ocurrir cuando, por ejemplo, el
conectcr de boguilla para el aglomerante con alto contenidoe de

4

resina es empleado con la composicién de pigmento, y luego
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nuevamente usado con el aglomerante con alto contenido de resina.

En esta situacidn, es probable que algoe de la composicidn de
pigmento sea combinada con el aglomerante con alto contenido de

resina, y de manera indeseable se formaréd pintura.

En esta presentacidn, los conectores de boguilla son
representados como los conectores de bogquilla 170, 171, 172, 173,
174 y 175, en donde los conectores de boguilla 170, 171, 172
173, 174 y 175 incluyen miembros de agarre 124, tal como se
muestra en la Figura 4 y en la Figura 5Sa. Se debe destacar gque el
conector de boguilla 170 corresponde con el conector de boquilla
120. También se debe destacar gue en esta presentacidn los
conectores de boguilla 170, 171, 172, 173, 174 y 175 incluyen el
mismo numero de miembros de agarre, pero Jue en otra presentacidn

£

podrian incluir un numero diferente de miembros de agarre.

El conector de boguilla 170 incluye dos muescas 160a y 160k que

estan opu as entre si, tal como se describe con mayor detalle
respecto de la Figura 4. Las mnuescas opuestas 160a y 160b del

conectcr de boguilla 170 estan vubkicadas de manera opuesta entre
si de manera gue la linea de referencia 165 se extienda entre
ellas y una linea de referencia 166 se extienda a través de
ellas. Las muescas 160a y 160b estédn espaciadas de wmanera
equidistante entre si. Se debe hacer notar gue las lineas de

re

=
L

erencia 165 y 166 son perpendiculares entre si para propdsitos

de ilustracidn.

El conector de boqguilla 171 también incluye dos muescas 160a vy
160b. Sin embargo, las muescas 160a y 160b del conector de
boquilla 171 no estén cpuestas entre si y las muescas 160a y 160b

no estén espaciadas de manera equidistante entre si. En su lugar,
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iende a través de la nuesca

i

la linea de referencia 166 se ex

v

160a, pero no a través de la mueca 160b. Por 1o anto, el

conector de boquilla 171 incluye muescas gue tienen la misma

1

dimensidn, forma y numero que aguellas incluidas con el conector
de bogailla 170. Sin embargc, el conector de bogquilla 171 incluye
muescas gue tilenen diferentes posiciones relativas a aquellas‘
incluidas en el conector de boguilla 170 de manera gue el
conector de boquilla 171 no coincida con el mismo conector de

manguera gue el conector de boquilla 170.

El con

()

ctor de boquilla 172 incluye tres muescas 16la, 16lb vy

161lc, =n las cuales la linea de vreferencia 166 se extiende a

z

través de la muesca 1l6la y entre las muescas 161lb y 16lc. Més

aun, la linea de referencia 165 se extiende entre las muescas

16la y 161b, asi como entre las muescas 1l6la y 16lc. Las muescas
161b y 161c estén en lados diferentes de la linea de referencia

Las mnuescas 16la, 161b vy 16lc estén espaciadas de manera

equidistante entre si.

De estz manera, =1 conector de boguilla 172 incluye un nGmero
diferente de muescas gue aguellas incluidas con los conectores de

boguilla 170 vy 171. Mas aun, las muescas incluidas con el
conector de boguilla 172 son di
relativa a las muescas de los conectores de boguilla 170 y 171.
De esta manera, el conector de boguilla 172 no coincide con el
mismo conector de manguera gue los conectores de boguilla 170 y

171.

El conector de boquilla 173 incluye cuatro las muescas 161la,

161k, 16lc y 161d, de manera que incluye un numero diferente de
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muescas 16la, 161b, 16lc y 161d estdn espaciadas de manera

muescas incluidas con el conector de
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boguilla 173 son del mnismo tamafio y forma que las mnuescas
incluidas con el conector de boquilla 172. Mas aun, las muescas
incluidas con el conector de boguilla 173 tienen diferentes

tamafics relativos respecto de las muescas incluidas con los

conectores de Dboquilla 170 y 171. Sin embargoe, las muescas

incluidas con el conector de boguilla 173 estén ubicadas de
manera diferente respecto de aguellas incluidas con los
conectores de boquilla 170~172.

De esta manera, el conector de boguilla 173 incluye un ndmero
diferente de muescas dque los conectores de boguilla 170 y 171.
Mas aun, las muescas incluidas con el conector de boquilla 173
son diferentes en tamafic y en ubicacidn relativa respecto de las
nuescas de los conectores de bogquilla 170 y 171. De esta manera,
conectcr de boguilla 173 no coilncide con el mismo conector de

manguera gue los conectores de bogquilla 170 y 171. Mas autn, el

[

conectcr de boquilla 173 incluye un nbmerc diferente de muescas

gue el conector de boguilla 172, y estas muescas Tienen una

posicidén relativa diferente que las muescas del conector de

boguilla 172. De esta manera, el conector de boguilla 173 no
coincide con el mismo conector de manguera Jgue el conector de

boguilla 172.

El conector de boquilla 174 incluye dos muescas 16Za y 162b Jue

estén opuestas entre si, tal como se describe con mayor detalle
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respecto de'la Figura 4. Las mnuescas opuestas 162a y 162b del
conector de boqguilla 174 estan ubicadas de manera opuesta entre
si, de manera gque una linea de referencia 165 se extiende entre
ellas y la linea de referencia 166 se extiende a través de ellas.

Las muescas 162a y 162b estan espaciadas de mancera eguidistan

El conector de boquilla 174 incluye dos mnuescas 1l62a y 162k de

manera que incluye el mismo ntmero de muescas gue los conectores

de bocguilla 170 y 171, pero menos muescas Jque los conectores de
bocquilla 172 y 173. Sin ewbargo, las muescas 162a y 162k tienen
diferentes formas gue las muescas incluidas en los conectores de

boguilla 170, 171, 172 y 173. De esta manera, el conector de
boguilla 174 no coincide con el mismo conector de manguera que

los conec
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El conector de boguilla 175 también incluye dos muescas 162a vy
162b. 3in embargo, las muescas 162a y 162k del conector de

boquilla 175 no estén opuestas entre si y las muescas 162a y 162b

rnuesca 162a pero no a través de la muesca 162b. De esta manera,

el conector de boguilla 175 incluye muescas gue tienen la misma
dimensidn, forma y numero que aguellas incluidas con el conector

de boguilla 174. Sin emnbargo, conector de boguilla 175 incluye
muescas que Llenen dii

incluidas con el conector de boguilla 174, de manera gue el
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conector de bogqui

manguera que el conector de boguilla 174.
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El conector de boguilla 175 incluye el mismo nlmero de muescas
gue lcs conectores de boquilla 170 y 171, pero menos muescas que

los conectores de boquilla 172 y 173. Sin embargo, las muescas

©

162a y 162b tienen formas diferentes gue las muescas gue las gue
se incluyen con los conectores de boquilla 170, 171, 172 y 173.
De esta manera, conector de boquilla 175 no coincide con el mismo

conector de manguera gue los conectores de boguilla 170, 171, 172

y 173.
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La Ficura 5c es una vista del extremo supericr de di
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presenctaciones de los conectores de manguera de acuerxrdo con la
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manguera y cada conector de manguera estd disefiado para coincidir

cCon un conector de

Sbh. Los conectores de manguera son representados como los

con los conectores de boguilla 170, 171, 172, 173, 174 y 175,
respectivanente. Se debe destacar que el conector de manguera 180
corresponde con €l conector de manguera 140, tal como se muestra

en las Figuras 3d, 3e y 4.

47}

El conector de manguera 180 incluye dos ranuras 150a y 150b que

estén opuestas entre si, tal como se describe con mayor detalle

respecto de la Figura 4. Las ranuras opuestas 150a y 150k del
conectcr de boquilla 180 estéan ubicadas de manera opuesta entre

si, de manera gue la linea de referencia 165 se extienda entre
ellas y que la linea de referencia 166 se extienda a través de
ellas. De esta manera las ranuras 150a y 150}

manera equidistantes entre si.

—



El conector de manguera 181 también incluye dos ranuras 150a vy
150b. Sin embargo, las ranuras 150a

manguera 181 no estan opuestas entre si, y las ranuras 150a vy

ranura 150a pero no a través de la ranura 150b. De esta manera,
el conector de manguera 181 incluye ranuras gue tienen diferentes
posiciones gue aquellas que se incluyen en el conector de
manguera 180, de manera gue el conector de manguera 181 no
colncida el misnmo conector de Dboguilla gue el conector de

manguera 180.

través de la ranura 15la y entre las ranuras 151b y 15lc. Ademas,

estén en el mismo lado de la linea de referencia 165. Las ranuras
151a, 151b y 151lc estédn espaciadas de manera equidistante entre

si. Las ranuras 151z, 151b y 151c tienen la misma forma que las
manera, el conector de ﬁéLjuera 182 incluye ranuras gue tienen
incluyen en los conectores de manguera 180 y 181, de manera que
boguilla gue los conectores de manguera 180 y 181.

El conector de manguera 183 incluye cuatro ranuras 151a, 151b,

151c y 151d, de manera que incluya més ranuras que los conectores

de boguilla 180, 181 y 182. En esta presentacidén, la linea de
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referencia 165 se extiende a través de las ranuras opuestas 152b

y 1524, y la linea de referencia 166 se extiende a través de las

ranuras opuestas 152a v 152c¢c. Las ranuras 151a, 151b, 151lc v 151d
_ P 1% ' ’ 3

estén espaciadas de manera equidistante entre si. Las ranuras gue
se incluyen con el conector de manguera 183 son del mismo tamafio

y forma que las ranuras incluidas con el conector de manguera

182. NMéas aun, las ranuras dgue se 1incluyen con el conector de
manguera 183 tienen diferentes tamafics relativos a las ranuras

estédn ubicadas de manera diferente relativas a aquellas que se

difererte de ranuras que aquellas gue se incluyen en los

conectcres de manguera 180 y 18
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incluyen en el conector de manguera 183 son diferentes en tamafio
y en posicidén relativa respecto de las ranuras de los conectores
de manguera 180 y 181. De esta manera, conector de manguera 183

no coincide con el mismo conector de manguera que los conectores

incluye un numero diferente de ranuras gue el conector de
manguera 182, v estas ranuras tilenen diferentes posiciones

relativas respecto de las ranuras del conector de manguera 182.
De esta manera, el conector de manguera 183 no coincide con el

ismo conector de boquilla que el conector de manguera 182.

El conector de manguera 184 incluye dos ranuras 152a y 152b por
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lo que incluye el mismo numnero ¢

manguera 180 y 181, pero menos ranuras gue los conectores de

(W3]

manguera 182 y 183. Sin embargo, las ranuras 152a y 152 tienen
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diferentes formas due las ranuras gue se incluyen en los
coneccores de manguera 180, 181, 182 y 183. De esta manera, el

conector de manguera 184 no coincide con el mismo conector de

boguilla que los conectores de manguera 180, 181, 182 y 183.

El conector de manguera 185 también incluye dos ranuras 152a y
152k. Sin embargo, las ranuras 152a vy 152b del conector de

manguera 165 no estan opuestas entre si y las ranuras 152a y 152b

no estan espaciadas de manera eguidistante entre si. En vez de
esto, la linea de referencia 166 se extiende a través de 1la

ranura 152a peroc no a través de la ranura 152b. De esta manera,
d

el conector de manguera 185 incluye ranuras gue tienen la misma
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dimensidn, forma y numero que ague

de manguera 184. Sin embarge, =21 conector de manguera 185 incluye

-

ranuras Jque tienen di

el conector de manguera 185 no coincide con el mismo conector de

boquilla que el conector de manguera 184.

El conector de manguera 185 incluye el mismo nlmerd de ranuras

los conectores de manguera 182 y 1383. Sin embargo, las ranuras

ca manera, conector de manguera 1385 no coincide con el mismo

—

conector de boguil

=

a que los conectores de manguera 180, 181, 182

y 183.

En algunas presentaciones, los conectores de boquilla 170, 171,
172, 173, 174 y 175 son provistos con colores diferentes, en

donde el color es seleccionade para que corresponda con un tipo
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de componente de pintura. Ademéds, los conectores de manguera 180,

181, 18

e

, 183, 184 y 185 son provistos con colores gue colnciden

—

con los colores de conectores de boquilla 170, 171, 172, 173,
174 y 175. De esta manera, el conector de boguilla 170 y el
conector de manguera 180 <tienen colores que coinciden; el
conector de boguilla 171 y el conector de manguera 181 tienen
colores gue coinciden, el conector de boguilla 17
de manguera 182 tienen colores gue coinciden, el conector de
boguilla 173 y el conector de manguera 183 tienen colores gue

colnciden, el conector de boguilla 174 y el conector de manguera

manera, un conector de manguera puede ser elegido en respuesta a
una indicacién visual de su color para hacerlo coincidir con un
conector de boquilla.

Esta caracteristica de cdédigo de color facilita la seleccidn de
los conectores de manguera y de boquillas desde una pluralidad de
conectores de manguera y bhoguilla, lo que ahorra tiempo. Mas atn,

este esquema de cdéddigos de color reduce la probabilidad de elegir

los conectores de manguera y de boguilla eguivocadas para un tipo

(1)

de componente de pintu lo que reduce la probabilidad de una
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contaminacidn cruzada.

Las Figuras 6a vy 6k son  vistas la

presentaciones de manguera y conectores Jde boguilla 190 y 191,
respectivamente, que estan en acuerdo con la invencidn, y las
Figuras 6C Y 6d son las vistas superior e inferior

correspondientes. En esta presentacidn, el conector de manguera

190 incluye las vranuras 150&, 150b y 150c y el conector de

1]
—

boguilla 191 incluye las muescas 160a, 160b y 160c. E1 conector
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de manguera 190 también incluye ensambles de hrazos opuestos 148.
Se debe hacer notar que, en otras presentaciones, el conecior de
manguera 190 incluye las muescas 160a, 160b v 160c y el conector

de boqguilla 191 incluye las ranuras 150a, 150b y 150c.

166. Las muescas 160a, 160k y 160c estén posicionadas en el mismo

nuescas 160b y 160c estan posicionadas en lados diferentes de la

linea de referencia 166.

El conector de manguera 190 v el conector de boguilla 191
coincicen entre si de manera que puedan ser accoplados Jde manera
hermética entre si. En esta presentacidén, el conector de manguera
190 es acoplado de manera hermética con el conector de boguilla
nediante el movimiento de las muescas 160a, 160k y 160c de manera
que sean vecibidas por las ranuras 150a, 150y 150c,

respectivamente.

La Figura 7a es un diagrama de flujo de un métodoe 200 para
retirar un componente de pintura desde un contenedor de acuerdo
con la invencidn. Se debe destacar que algunas de las etapas y

caracteristicas del método 200 pueden ser enpleadas en los

respectivamente. Ademds, de acuerdo con la invencidn, los métodos

230 son llevados a cabo en el punto de venta, a
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pesar de ¢ue si se desea, pueden ser llevados a cabo

ubicaciones.

En esta presentacidn, el método 200 incluye una etapa 201 de
proveer un contenedor gue contiene un componente de pintura. E1L
componente de pintura puede ser muchas formas dii

como &aguellas mencionadas con mayor detalle anteriormente. El

en general es provisto mediante su movimiento hasta el punto de

venta.
El método 200 incluye una etapa 202 de seleccionar un conector de
bogquilla vy 1 acoplarl con un conector de contenedor del

en respuesta al tipo de componente de pintura contenide en el
contenedor. En general es deseable emplear diferentes conectores
de boguilla para diferentes componentes de pintura a f£in de
reducir la probabilidad de una contaminacidén cruzada. En algunas

mediante color para que correspondan con un componente de piintura
particular. De esta manera, el conector de Dbogquilla para un
componente particular puede ser seleccionado en respuesta a su
color. Esto reduce la probabilidad de que el conector de boquilla

equivocado sea elegido y enpleado con el componente de pintura

equivocado.

insertar un filtro de boguilla a través del conector de boguilla.
El filtro de la boguilla puede ser de muchos tipos diferentes,

iltra el componente de pintura a medida gue fluye a través

9
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del mismo. De esta manera, se culas desde el
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componente de la pintura.

En esta presentacidén, el métodoe 200 incluye una etapa 204 de
seleccionar un conector de wmanguera vy el acoplarle con el
conector de boquilla. En general el conector de manguera es

determinado en respuesta al tipo de componente de pintura

pintura a £in de reducir la probakbilidad de una contaminacidn

cruzada. En algunas presentacicones, los conectores de manguera

de manguera para un componente de pintura particular puede ser
seleccionado en respuesta a su color. Esto reduce la probabilidad
de elegir el conector de manguera equivocado, y de. emnplearla con

"

el componente de pintura eguivocado.

De acuzrdo con la invencidn, los conectores de bogquilla y de
manguera para ser empleados con el mismo componente de pintura

coincicen entre si y los conectores de boquilla y de manguera

coinciden ente si. De esta manera, los conectores de bogquilla vy

4

enpleados con los conectores de boguilla y de manguera

e
-t
il
0,
g
[43]
D
[t

para otro componente de pintura.

Los conectores de boguilla y de manguera se pueden hacer
coincidir de muchas maneras diferentes. En una presentacidén, los
conectores de boquilla y de manguera incluyen muescas y ranuras

gque les permiten ser acoplados de manera hermética entre si
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cuando las muescas y las ranuras coinciden entre si. Mas aun, lo

conectores de boquilla y de manguera incluyen muescas y ranuras

[—

gue les impiden se acoplados de manera herwmética entre si cuando

las muescas y las ranuras no coinciden entre si.

'En esta presentacidn, el método 200 incluye una etapa 205 de

hacer fluir el componente de pintura en un contenedor a través
del filtro de boquilla vy del conector de manguera. En general el

componente de pintura se hace

almacenamientco de un componente de pintura y el contenedor de

almacenamientc de un componente de pintura estd en conunicacidn
de fluidos con un sistema para dispensar componentes de pintura.
La Figura 7b es un método 210 para conectar una manguera Con un

contenedor de acuerdo con la invencidn. En esta presentacidn, el

método 210 incluye una etapa 211 para proveer una manguera

En esta presentacidén, el método 210 incluye una etapa 212 que

hacia el contenedor de almacenamiento del componente de pintura.
En esta presentacidn, el método 210 incluye una etapa 213 para
acoplar un conector de boguilla con un conector de contenedor del

contenedor.

codo 210 incluye una etapa 214 de

insertar un f£iltro de boguilla con el conector de boguilla, en

2
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ro de la boquilla incluye un colador de boguilla

ot

donde el fil

N

acoplado a una extensidn flexible hueca.

0]

todo 210 incluye una etapa 215 de

conector de boguilla. De acuerdo con la invencidn, el conector de
manguera y el conector de boguilla pueden ser acoplados de manera
hermética entre si cuando coinciden. Mas aun, el conector de

manguera y el conector de bogquilla no pueden ser acoplados de

manera hermética entre si cuando no coinciden.

o)

La Figura 7c¢ es un método 220 para la filtracidn de un componente
a presentacidén, el

nétodo 220 incluye una etapa 221 en la que se impulsa el

una boguilla, en donde la boquilla incluye un filtro de bogquilla

que filtra el componente de pintura a medida que pasa a través
del mismo. EL1 f£iltro de la boguilla puede filtrar el componente

de pintura de muchas maneras diferentes, tales como mediante el

filtrado de las particulas desde la misma.

el consctor de boguilla de manera Jue puedan ser acoplados de
manera hermética entre si. El conector de manguera y el conector

de boquilla no coinciden cuando no pueden ser acoplados de manera

hermética entre si.
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En esta presentacidn, el método

e

20 incluye una etapa 223 ei

gque se impulsa el componente de pintura hacia un contenedor de

almacenamiento del componente de pintura. El conector de manguera
estd en comnunicacidén de fluidos con el contenedor  de
almacenamiento de un componente de pintura con una manguera y el

[aX

contenedor de almacenamiento de un componente de pintura estd en
comunicacidén de fluidos con un sistema para dispensar pintura. El
sistema para dispensar pintura incluye un sistema in
que determina la cantidad de componente de pintura a ser

dispensado por el sistema para dispensar pintura desde el

contenedor de almacenamiento del componente de pintura.

La Figura 7d es un método 230 para fabricar una boguilla de
acuerdo con la invencidn. En esta presentacidn, el método 230
incluye una etapa 231 de formar una bhoguilla, en el cual la
boguilla incluye un conector de boguilla y el colador de boquilla
acoplaco con una extensidn flexible hueca. El método 230 incluye

una etapa 232 de formar un conector de manguera Jue puede ser
acoplaco de manera hermética con el conector de boguilla cuando

estos coinciden, y que es impedido de ser acoplado de manera

hermética con el conector de boquilla cuando estos no coinciden.
En algunas presentacicnes, el conector de boguilla es formado

para que tenga un color deseade. En algunas presentaciones, el
conector de manguera es formado para que tenga un color gue
coincida con el color del conector de la boguilla. ElL colorx
deseado es seleccicnado para que corresponda con un tipo de

componente de pintura.

Las presentaciones de la invencidn que se describen en este texto
son ejemplos, y facilmente se puede pensar en nNumerosas

nodificaciones, wvariaciones y re-arreglos tales gue se obtengan
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resultados substancilialmente
destinadas a ser

invencidn.

abarcadas

41
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato, gue comprende:

una boquilla que incluye un conector de boguilla y un £filtro
de boquillay;

un conector de manguera;

en donde el conector de manguera y conector de hoguilla

pueden ser acoplados de manera hermética entre si cuando
estos coinciden, y que son impedidos de ser acoplados ente

si cuando estos no coinciden.

2. El aparato de acuerdo con la reivindicacidn 1, gue ademds
incluye un contenedor con un conector de contenedor acoplado con

el conector de bogquilla de manera gue el filtro de boguilla se

cr
e
]
Q.
Cr
s

extienca hacia el interior del con

3. El aparato de acuvuerdo con la reivindicacidén 2, gue ademéds

incluye un componente de pintura contenido en el contenedor.

[InN
—

El aparato de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde e
conector de boguilla y conector de manguera tienen el mismo color

cuando coinciden y un color diferente cuando no coinciden.

5. El aparato de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde los
conectores de boquilla y de manguera incluyen hacer coincidir las
ranuras y las muescas cuando los conectores de boguilla y de

manguera coinciden entre si.

6. El cparato de acuerdo con la reivindicacidén 1, en donde los

conectores de boquilla y de manguera no incluyen ranuras Yy
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rmuescas gue coinciden, cuando los conectores de bogquilla vy de

manguera no coinciden entre si.

7. Un aparato, due comprende:
una boguilla gue incluye un conector de boguilla y un £filtro
de boguilla gue se puede mnover repetidamente entre las
posiciones acoplado y desacoplado entre si;
un primer conector de manguera;
en donde el primer conector de manguera y el conector de

boquilla coinciden entre si de manera qus pueden ser novidos

de manera - repetida entre las condiciones sellada y no
sellada.
8. El aparato de acuerdo con la reivindicacidn 7, que ademéds

incluye un contenedor de almacenamientoe de un componente de

pintura en comunicacidén de £luidos con el conector de manguera.

9. El aparato de acuerdo con la reivindicacidén 8, en donde el
contenedor de almacenamienco de un componente de pintura contiene

10. El aparato de acuexrdo con la reivindicacidn 7, gque ademéds

incluye un seqgundo conector de manguera, en donde el segundo

O

—

g

re

cr

conector de manguera y el conector de boguilla no ceoilnciden en

)

si, de manera gue no se los puede mover de manera repetida entre

las condiciones de sellado y no sellado.

11. El aparatoc de acuevrdo con la reivindicacidén 10, en donde el
primer vy segundo conectores de manguera tienen diferentes

colores.
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12. El aparato de acuerdo con la reivindicacidn 7, en donde la

boquilla y el primer conector de mnanguera incluyen ranuras y

muescas coincidentes.

13. El1 aparato de acuerdo con la reivindicacidén 7, en donde la

boquilla y segundo conector de manguera no incluyen ranuras y
muescas que coinciden.
14. Un método para retirar un componente de pintura desde un

contenedor, que comprende:

proveer un contenedor gue contiene un componente de pintura;

seleccionar un conector de boguilla vy acoplarlceo con el
ccntenedor;
insertar un £f£iltro de Dbogquilla a través del conector de

boquilla; vy

seleccionar un conector de manguera y acoplarle con el
conector de boquilla.
15. El método de acuerdo con la reivindicacidén 14, en donde la

boguilla entre si incluye mover una mnuesca al interior de una

Z

6. El método de acuerdo con la reivindicacidén 14, en donde el

conector de manguera y conector de boguilla pueden ser acoplados
de manera he llé ica entre si cuando coinciden.

17. El métode de acuerdo con la reivindicacidén 14, en donde el
conector de manguera y el conector de boguilla son impedidos de

ser acoplados de manera hermética entre si cuando no coinciden.
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18. 1 método de acuerdo con la reivindicacidén 14, en donde la
etapa de seleccionar el conector de manguera incluye seleccionaxr

un conector de manguera con el mismo color gque el conector de

boquilla.

19. El método de acuerdo con la reivindicacidén 14, en donde la
etapa de elegir el conector de manguera incluye elegir un

conector de manguera gue coincida con €l conec

20. El método de acuerdo con la reivindicacién 14, que ademds

incluye dnpulsar el componente de pintura a un contenedor de

almacenamiento del componente de pintura.

]
&

l_\
[
=

o
(@D
o
]

Q.
C

T
Qo
I
Qi
O

orlectar una manguera con un contenedor, gque
comprende:
proveer una manguera y un conector de manguera acoplados

entre si;

=

proveer un contenedor que contenga un componente de pintura;
acoplar un conector de boguilla con un  conector de

contenedor del contenedor;

boguilla, en donde el filtro de boguilla incluye un colador
de boquilla acoplado a una extensidn flexible hueca; vy

acoplar de manera hermética el conector de manguera con el

iltrar un componente de pintura, Jque
comprende:
impulsar un conponente de pintura contenido en un contenedor
a través de una boquilla, en donde la boguilla incluye un

conector de boquilla y filtro de boquilla;
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impulsar el componente de pintura & través de un conector de
manguera, en donde el conector de manguera colncide con el
conector de boguilla; e

impulsar el componente de pintura a un contenedor de

Un método para fabricar una boguilla, que comprende:

J—t

formar una b

@]

guilla, en donde la boquilla incluye un
conector de boquilla y un colador de boguilla acoplado con
una extensidn flexible hueca; vy

formar un conector de manguera gue puede ser acoplado de
manera hermética con el conector de boguilla cuando estos
coinciden, y gue es impedido de ser acoplade de manera

hermética con el conector de boguilla cuando estos 1

coinciden.
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RESUMEN
Una boguilla incluye un conector de boquilla y un filtro de
boquilla acoplados entre si. EL conector de boguilla esté
acoplado con un conector de contenedor de un contenedor gque

contiene un componente de pintura. Un conector de manguera puede
tica con el conector del contenedor

si es que estos coinciden. El conector de manguera es impedido de

ser acoplado de manera hermética con el conector de boquilla si
es que estos no colnciden. Los conectores de manguera y de
bogquilla gue coinciden tienen el mismo color para indicar que

pueden coincidir entre si.



100

1/15




o 103

109
| 108
103 ”x 12
P DI -
2b Zb/

/;é/
111

Figura 2a

113 /1'12

110 LJ 114 110

\ F _‘[) /
]

11 115 111

—t
oy

Figura 2b



- 14

Figura 2c

122

114 é 112
—
1
113 ] 110
- e

/
111 i

Figura 3a



4/15 l%

130

131

OO OOD0OO0O0Q0
OOOQOQOO0QOO00
COOO OO0
QOO0 0Q00000

—
|93
\

——— OOQOOTDAOO00
=~ N OO 00O
P san 122
i P | OO0 0
.E(j : QDOQQC’OQQQ(—]O
: ! (e Tatelalata:
i \
H ' \ OO OOOIO0
i \
; L
4; ]
lf I
2 ! -
{ ; : 4 '
{ i .: ! ! .
{ —— H
\ g 126 ) ;
\ E- .: I I :
\ ‘,' M 7 i H
N e —_ - :
_____ o — | :
{ i
| i
[ .
' z
[ :
117 ! ;
: : |
: ' !
\ ; : ] 121
\ ; /
N * s
~ o -

Figura 3b



108

13

0

134

—_~

5/15

123

— 122

121

131

OOOOOOQOOO00

OO0 0O0OCOO000
CQOOOOO2CO000
OO OOOOD OO0

OOOOOOOOOO00

QOOOOOOO00OO0
CQOOOODOOOTOD
OO0 OODO0O00

QOOOOQOGOI00

OOOOOQQCI OO0

COOOOOO0TO0000
[OQOOOO0000000
[OCSOOOOo00000
[atatatalatetaturetoLatsl
OOOOOOO0OO00
QOO0 TO000

T™~—132

159

Figura 3c



6/15

Figura 3d

4104



7/15

RG]

CQQOOOO0O00000

OO OOOO0OO000
QOOOOOO00O000

OOOCODODOO000
. 2O

Figura 3e

111



R

123

109

Figura 4



o

170 /Q‘l
124 - e
124

172
%‘Qll

(o

124

174
124

173
e
. - 124
N\
124
175

124

110



10/15

160a
17§ 66 173 1&
\: }4 1
1610 /;;%::3\ 161¢ _ ’12?13
. )3/ 161b .
&} . - <——123
/AN
—t— 0d ol
I \\f
' "16l1a
174 166 73 166
\_ /162b E g

Figura 5b

Aty



11/15 Ol\ &)’,

180 181
166 , 166

‘2 N\ /150D o
A IS0
7\ 7N

B O Y T S - - ==~ - 125 - -
1414&(\ ]_%C 141‘/@(\ : %(

N — -

165 R los

' 1502 | ' 1502

Figura 5c



12/15

191 123

160b—~—tl ) |3~ 160c

) 160a «(‘“122

)

i SR e )
R e o o e S e L

Figura 6b

!
f
148 ~ _g - 1ad ©) 48 |

142



13/15

160a

166

Figura 6d

1A



200

(/ 201

un contenador
un corponsntae 49
pintura

202

contenedor

203

204

o

Seleoccionar un coneetor de

manguera y scoplazls con el
aoneoton Locuilla

Ingul.zar caomponznte Jde ;intugg
2n @l eontznedor & brswis del
£llene di kRoguedllo y d:l sonectox
de manguers

)

Figura 7a

210
211

Provesr una manguera youn
or de manguara

212

Pravzer un aosntenedor Jque
contenga an componente de plntbura

de

con sl contencdar

Azoplar un avnastox
Loquilla

214

el senector de kaquilla, @n donde

z hoquilla incluye un
aquilla 2esplade con
zion £ Lle hucsa

Pecplar de maners hermética el 7

conector de manguersa con el
conactor de kogquilla




220
221

Impulsar un componente de .
Fintura co
contonador a travis d: una
Leoguills, zn donde la
boquilla incluye un £iltro
de boquilla

222

mangu
con ¢l eonzotox

dzl componints de
vintura

Figura 7c

15/15

230

{./

TFormar una beguilla, en dond: la
bkaquilla inecluye un conactar de
Boguilla v un aclador da
boguilla acopladcoe con una
1

entgnsidn £L 12 hueca

das manguara .ma
ade de manira
zonactor ds
estos acinsiden, y
ds car acoplade
dz mznara horm ca cuands zctos
' no goincidan

Figura 7d

231

232

JES



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.
PCTAIS2000/076105

A, CLASSIFICATION OF SUBIECT MATTER
(PC(H) - FA6L 35/00, S5/0 (2005.04)
USPC - 285/81

According io Intemational Patent Classification (IPC) or te boih national clazsification snd IPC

B.  FIELDS SEARCHED

IPG(S) - FAGL 35/0, S5/00 (2005.04)
USSP - 220/288; 285/81

Minimum documcntation searched (clacsification eyctem followed by clacs

ification symbols)

Docurizntation scarched other than minimum decwiaentaiion to the =xteni that such ducuments

areingluded in the fi2ld: ceanched

Electroniz data base conzulted during the intermationel szarch (naime of

PatBase

data base and, where pricticable, search term: ured)

C

DOCUMENTS CONSIDERED TO BE PELEVANT

Cacgory® Citation of documeant, with indication, wheare apy

propeiats, of the relevant pi:sng."‘

Pelovant to claim o,

v 43 2,276,320 A (DORFMALY 04 Qctobar 1366 (04.10.1366) entire document 1-23

W US 4,645,500 A (FILIFPI) 24 February 1937 (24.02.1937) entive docament 1-20,22-23
0 US 4,643,325 A (WESLOW?SI)Y 17 February 1887 (17.02.1307) entiro documant M

& LS 3,134,574 & (. FAFP) 10 March 1984 (10.03.1964) entirz documznt 1-23

A U3 4,602,694 A (VARGD) 07 February 1389 (07.02.1069) entire: documaent 1-23

D Furiher documenis are listed in the continuation of Box C.

[l

v Speicial categories of cited documents:

“A" decument defining the generel State of the art which is not considerad
1o be of particular iclevance

“E™  caiticr application or patznt but published on or after the intemational
filing date

“L" document which ruay thiow doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of anothes ciation or othar
special reason (as specified)

“Q"  document refzming to an oral dicclosuiz, ns, exhibition or other
means

“P*  docurient published prior to the intzmational filing date but Iater than

the priority date claimed

“T"  later document publizhed after the intemational filing dats or pricrity

date ond not in conflict vith the apghcanon but ~ited to understand
the principle or theory underlying the invention .

documeni of particular relevance; the claimed invention cannot b2
cansidered novel or cannot ke considered to invalve an inventiva
step when the docurent i taken alone

ey

“¥Y"  document of particular rzlevance; the clairaed invention cannot be
conzidered to involve an inventive step when the document i3
combinzd vith ons or mosé other such documents, zush corbination

being obvious (o a ferion skilled in the ant

& dosument memtar of the same patent family

Date of the actual completion of the interaational search

26 Novasrber 2003

Date of mailing of the intzmational search report

08DEC 200d

Hame and m'xiling addrese of the ISA/UE

Mall Sty FCT, At ISAUS, Commisgioner for Patanis
P2, Bost 1480, Alexandria, Virginia 22212-1450Q

Facsimile Mo, 571-273-3201

Authorized officer:
Blaing P. Copanheavar

FCT Hclp-dagk: 571-272-3245)
FCT Q3P: 571-272.7774

Forta PCT/AASAS210 (sccond sheet) (April 2005)




o

nﬁi{; SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Vb DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Illﬂllsll‘ia y C()nlerl)i!] EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENGION PCT
(21) N° de solicitud: (51} Int ClI: F16L 035/000

22} Fecha de soliciiud:

(30) Prcridad ~ (21)  Pricridad  (32)  Fecha  (33) Pais
11/548,53¢ 271112007 S

(7T1)5olicitante(s)  MICROBLEND TECHNGOLOGIES, INC.

(72) Invenlor(es)  RANDALL L. HUGHES

Y OTROS

(74) Apoderado:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Fecha limite inicic fase nacional: ~ 27/06/2010
(26) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT

Fecha de presentacion de la solicitud: — 29/09/2008
No. de solicitud PCT/US2008/078185

(87)  Publicacién intermacional

Fecha: (J4/06/2009
N° publicacion: WG 2009/070375 A1

(64) Tilo:  BOGQUILLA PARA SER USADA EM UN CONTENEDOR

Reaivindicacion(es):

1. Un aparato, que comprende:

una boguilla gque incluya un conactor de baguilla y un filro de
boquilla;

un coneclor de manguera;

en donde ¢l conecior de manguera y conector de boquilla
puaden ser acoplados de manera hermélica entre si cuando
eslos coinciden, y que son impedidos de ser acopladas enie ai
cuando estos no coinciden.

2. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, que ademés
incluye un contenedor con un conector de contenedor
acoplado con el conector de boquilla de ranera que &l filtre de
boquilla se extienda hacia el interior del contenador.

3. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 2, que ademas
incluye un componente de pintura contenido en el contenedor.

4. El aparato de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde el
coneclor de boquilla y conector de manguera tienen &l mismo
color cuando coinciden y un color diferente cuando no
coinciden.

5. El aparato de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde los
conectores de boquilla y de manguera incluyan hacer coincidie
las ranuras y las muescas cuando los coneciores de boquilla y
de manguera coinciden enire si.

6. El aparaio de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde 1os
conectores de boquilla v de manguera no incluyen ranuras vy
muescas que coirciden, cuando los conectores de boquilla y
de manguera no coinciden entre si.

7. Un aparate, que comprende:

una hoquilla que incluye un conector de boquilla y un filro de
boquilla que s& puede mover repetidamente entre las
posiciones acoplado y desacoplado entre si;

un prirger conector de manguera;

en donde el primer conector de manguera y el conector de
hoquilla coinciden entre si de manera que pueden ser movidos
de manéra repetida entra las condiciones sellada y no sellada.

8. El dparato de acuerda con la reivindicacian 7, que adernéas
incluye uh, contenedor de almacenamiento de un componente

N

de pintura ain comunicacian de fluidos con el conector de
manguera.

9. El aparaie de acuerdo con la reivindicacidn 8, en donde el
contenedor da almacenamiento de un components de pintura
condiene un componente de pintura.

10. Bl aparato de acuerdo con (a reivindicacion 7, que adsmas
incluye un segundo conector de manguera, en donde el
segundo conector de manguera y el consctor de boquilla no
coinciden entre si, de manera que no s& los puede mover da
manara rapetida entre las condiciones de zellada y no sellada.

1. El aparato de acusrdo con la reivindicacion 10, en donde
&l primer y segundo conectores de manguera tiznan diferentes
colores.

FIG. 4
123
120
\ m
124

1600 — 160t
L)—* 122

109




109




1Ja

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIC

NIT @ BOOLT&DES-2

RECIRO OFICIAL DECACA : 1Q -~ 29,933 SUPLRINTEMDLNCIA DE INDUS TRIA Y COMLRCIO

S el e

75872- -00000-0000

tacha 2()10 ()6 2.'3 17:32:41  Dap 2020 DIR.NULVASCR
fra, 11 PATLNILIYN Lve: 378 FASLLNACIONAL!
Act 411 PRLSLNIACION olios: 122

BEPOSTTANTE TiPD FAGO BANCE CUENTA Ho. PAGRD FECHA PBU Vr. PAGO

".‘AVELIER AROGADOS CONSIBNACION  BANCO DE BDEOTR QA27343E7 175527354 19/0472010 34,317,000,90

Hiky LT 0N D EF T 0 kHiN

CANT, RENTISTICO CONCEPTC T0TAL CONCERTH

1 50005-01-01 SOLICITHDE

ri
fae
frmae
At

PTC CAP-1 EXAMEN DE PATENTIRILIDA ©314,000.00
TTAL ¢+ ¢ 314,000,00

SON:  TRESCIENTOS CATCRCE MIL PESOS

RESPONSAEL >

RECTROD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.




SPERINTENDENCIA DE TNLUSTRIA Y D7mERCIT

. - o
SECT0 Fle DECLIE ¢ 10— AR, 28

<

COLHID LR R 010
cErua S LA L S S

SUPLRINI LNDLNCIA DL INDUSIRIA Y COMLRCIO

LT

75872- -00000-0000
Fecha: 2010-06-23 17:32-41 Dep 2020 DIK NULVASCR

lra. 11 PATENILIYH Lve 378 FASLNACIONAL|
Act 411 PRLSLNTACION Folios 122

gy (v S iGN Inn

MG TERTE T1RT BARD BANCO
TAVELTER ABDSALCS COMCTEMACION  BRNCO DE BOGITA
ity €00

152734787

? k4 YRR
112445964 150612010 3,356,000 M

E P OT OO iV

D -
1 80005-01-01 SOLICITURES

I YEINTISELS MiL PEGDS

BECPONCASLE

—_ AL CONEERT
ecERTE Tt
. 25 600 60
SICACT JATARIA ADTCIONAL b, Mt
P11 REIVIMGICACION NI f’;ii; ; 5 25,3000

REZTED Dy CAJM APLICADRD AL EYREZIENTE N,




o LpogruTg
SQIMTEATESC ! -
ENDESC N DE TYMUCTRIA ¥ £oaE30 10

] PRI

T e TR
ECg -
;:iyﬂ CETT e O PAiG v 1O
werhd ' - - 29 T i
: "j'l!ﬂ N N '.»;'u‘f,’ -
l SLH“_B|N\LJQDLJQC\A\JL.HQDKJC\i%\A‘Y CCNMLJ{C\C
75872--00000
+echa: 20’\0 0b—25 47:32.41 Dep. 2 NULVASCR
fra. 11 AlLJﬂlL\YH Lve: 37 78 FJ\SLPJACﬂCNQAL\
Act 411\H{LQLNIACK) rotios: 122
] .
------ ”"H}g'ﬁhﬁr11.
________________ - ! » Kby
rsgcreae cten e o
__________ TiEn ;‘M:f:» . ‘“;""—~—-__________~-___-_--
___________ o ————
_______________ - MUERTE --
__________________ Ma . 2Aa e
e s s e " B2 b T
r:':”cr':h’h‘ir‘;‘ "\‘C -------------------- " e
o B T fioat jm;l*T- -----------------
IS B | ‘-‘-‘:’"‘35?97 B ————
GAT0TI4 FARDIRRASE .
-0 3T L@ et B0
eyeee O
e . v ?S ': E DT 7 rieet
PANT O RENT AT S eSS m s Smm TS — s ——— )
oz
T4 ‘.‘u.\k.“r\cﬁff

R LLUE S P T

Liide TH LT D
NTAD P MCHEN TG

S MCHENTG v COHETED T

’ - ot DIang
AR R

[

M ORLTENTE

STAE
<

I 1
. £
Y

.\ S0 H

W

RECTIN QL 0y
T1EOE Cad 8 TADD b ENRITIEH
e FEINTCNTE hm

—

L)



-

SUPLRINTLNDENG
IADL | .
i N
5 nmmm
. . i . Q.
Industria y Comen ‘f‘l.‘?. Fecha )0103{?90715872.. 0000 NES
SUPERINTENDENSIA Al‘a 11 PA!tNlLilYT] e L DG% 2020 DIR NUL vASCR
o 411 PRLSENTACION 1-041;8 fzf*_bLNAc;owAu
PATEMTE DE INVENCION [ ] MODELD DE UTILIDAD | | 28/00
Indicasidn que se solitita una patenta,
Datos de identificacidn del solicitanle o ge la persona que presenta la solicitud

Dascripzian de la invencian

Dibujos de ser estos pertinentes

)

Comprobanta de pago de laz tasaz e

ui]

'Z
u

O

Completa y

ablecidas (Oe ser el ¢

azo formalo de deicuanio)

L]

Incompleta

PATENTE DE l'ﬁﬁfiNClON PCT

MODELQ DE UTILIDAD PCT D Art.33 Dacisién 486/00, Cireular Unica

naicacian que se solicita una PCT

2
i

p .'elvm«:in:.atoru:n, resurnen)

Dibujos de ser astos partinentes

COMmpEpro r..zl'ir-* de pago delas

[ ]

Completa

wupm delda solicitud en ezpadcl, tal como fua presentada

=cidas (de ser el caso

inicialmente (capiivio desariptiva,

formaio de descuento)

Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ ]

(Ait, 119 Decision 456/00)

L]
]

[]
L]

Indicacién que se solicita Disefa industrial
Fte[:»resenta':ic‘:r‘u grafica y fotografica del Dis
disefio

Compra bante de pago de las tasas esta

Completa D

Dataz de identificacidn del solicitants o de la parsona que prasenis

3 la salicitud

efio induztrial o musatra del material que incorpora el

ablecidas

incompleta D )

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

(Art. 92 Decisidn 486/00)

Indicaciin que 38 solicita un ssquemna de tre

L]
L]

[

Datos de identificacién del <3u:»lic.§tante odela
Represe

Comprobante de pago de las tas

Completa D

a3 63

izAada

persona que prasenta la solicitud

tablecidas

Incompleta D

PIN?.FNA 120n9.11-1R)




e s @Jg

’.2’ ‘ Industria y Comercio
CUFERINTENDENIZIA

Bogota D.C
2020

Doctar(a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMEHNCIA
Apoderado(a) yio Representante de
MICROBLEND TECHMQLOGIES INC

REFEREHCIA Radicacion N, 10075872
Salicitud internacional PCT/US2008/078185
Fecha inicio faze nacional 27/06/20°10
Tramite 11
Evento 37
Actuaciin

Oficio No. E’ 0895 1

Como rasultade del examen de farma, realizads con fundaments en el articuly 32 de la Decision 436 de la
Comnisidn de la Comunidad Anding, articulo 27 d=zl Tratadn de Cooperacién 2n Materia de Patentes (PCT), ragla
81 bis del Peglamenta y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, 52 le comunica que:

C) [2)]

1. La solicitud no contiene el poder debidaments otorgado, son @l lens de los requisitos eigidos por los artfculas
63 7 subsiguientzs del Codigo de Procedimienio Civil. Adicicnalmenta, debera presentar 2l documentd que
acredita la exislencia y representacidn legal de 1a sacizdad salicitante, cuandao ésta fuzre persona juridica.

2. La salicitud no contiene la copia del documeanta en qus consta la cesidn deslderscho a la patentz dizl inventar al
sclicitante © a su causanie, conforme a 1o establecids por el articuby 268 literal b) de la Decisidn 436 de |a
Comisiéin de la Comunidad Andina. Coando & trate de documentos otorgadas en el e-tranjerns, estas deberan
legalizarse de conformidad con b dispuests por s articulos 2659y 260 del Cadign de Procedimients Civil.
Cuanda se tralz de las declaraciones a que hace referendia la Regla 117 0i) del Tratado de Cooperaciion en
Materia de Patentes PCT., & alcance de las tales declaraciconeas sz determinara segin indiquen clarameants una

cesidn de derechos del inventar al solicitante: o su causanle, de conformidad con 1o dizpussto en el numaeral
£.2.15 del Capituly Quinto, Tiuls '« de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiznls de 1o dispuesto por el arffculo 3% de la Decisidn 4286, s¢ l& requizre para que dentro del tarmina
de doz meses siguientzz a la fecha de notificaciin del presente oficia, complate 103 requisitos anteriormentea
enundiados. En caso de na dar cumplirnisnts al presentz requerimizenta, 12 solicitud s& considerard abandonada y
perderd su prelacién,

Continua en la pagina siguisnts...

Al contastar faves Indique &l numsro de Sade C:ntra: Cavsra 13 Ho. 27-00 Plsos 2, 5, 7y 10 PEX: 9870000
radicacién gua 35 encuzn'ra & continuacicn Szda CAN: Av. Cra 50 Ho, 26-55int. 2 Tel 630070
Call Centzr 6513240. Linca 010800-910165
Woeb: vany.sic.aov.co s-mail: info@sic.aov.co
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.j;,/}';’ Continuzcin radicado No: 10 075872 Industria y Comercio

CUPERINTENICEN I A

Hatifiquese &l presente oficia conforme a o dizpuesty @n el numeral 5.2, literal &), del capituly quinto del tituls
primers de la Circular Unica Ngl10 de 2001,

ALI" CARMEMZA CESPEDES DE VERGEL
Directara de t J’evas Creacicnes (c)

E! anterior requerimiznta fus notificado por fijacian en lista de fecha 1 6 JUL' 201(]
adpal1

Al contzater favor indlg.az sl mimsro de Sede Ceniro: Carrzra 13 Ho. 27-00 Pizos 2, 5, 7 y 10 PE™: 5670000
rzdicacion qus se encuzntra a cordinuacion Szda CAM: Av. Cra 50 No. 2G-55 int. 2 Tol: 5330070
Call Gentor 6513240. Lineca 01600-910165
Web: wwnav.sic.aov.co a-mell: info@sic.aov.co



