e _mmmummmurW“”“““‘ { O !

: /% k&’ CSAB36243 -
Em]usrtm ¥ Cmuerm
SUFERINTENDENGIA -

H\g\/[ PP ﬂi

e i e Som

“D-Bl4¢

‘Contiene los documentos relativos a la solicitud de registro de:

Titulo: CABLE MULTIPOLAR Y PROCEDIMIENTO
PARA FABRICARLO. :

Solicitante : _BARROW S.R.L.

De . Buenos Aires, Argentina.

Apoderado: MAURICIO JARAMILLO

Bogota, D.C., Julio de 2010

Oq, O?' 'Lnl’O



PETITORIO

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO
T T
FORMULARIO UNICO DE S0l Fecha: :(!)(1)0-(1)7;% 16:54:01  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

PCT Tra. 11 PATENTLIYII Eve: 378 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folics: 65

ENTRADA EN FASE.
SOLICITUD DE :
X | Patente de Invencion. 1 Patente de Modelo de Utilidad
X Capitulo 1 Capitulo 11
%)) Nombre:  BARROWSR.L. IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direccion: Coronel Ramon Falcon 6463 (C1408DRU)
o ce [ [
Teléfono: Fax: C.E. I:J Otro I:]
E-Mail:
Domicilio: Buenos Aires, Argentina Niimero
Nombre; MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO TDENTIFICACION
REPRESENTANTE
O APODERADO . o Calle 67 No. 7 — 35 Oficina 1204 Bogota D.C,,
Direccion: Colombia C.C. X NIT
Teléfono: 3192900 Fax: 3210295 C.E. Otro
E-Mail: mjaramillo@gpzlegal.com Numero 80.421.942 TP é4s5f5
@ Nombre: Benito Alvaro Sabaris
VENTOR (ES)
(72)
Direccion:
C.C NIT
Domicilio:

() pcrs6)
.‘ Solicitud internacional No.: PCT/ES2008/070223 Fecha: 28/11/2008
. Publicacién Internacional No.: W0/2009/071728 Fecha: 11/06/2009

@ TITULO (54)
CABLE MULTIPOLAR Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICARLO

__ Clasificacion Internacional (51) HGOIB 7/36 (2006.01), HOIB 13/24 (2006.01), HOIB 7/38 (2006.01), H0/B 13/34 (2006.01)

Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha {31) Ndimero de Solicitud
SI NO | | Argentina 04/12/2007 P 070105405
@ _Comprobante de pago No. _Fecha:

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina.

Pagina 1 de 2




@ Anexos

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesién del inventor al solicitante o0 a su causante

D Declaraciones

Copia de la solicitud internacional (resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

D Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

D Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar (IPEA)
[:l Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA

D De ser el caso, copia del contrato de acceso

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de las
comunidades indigenas

D De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico
[ ] Arte final 12 x 12

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos en ¢l extranjero por el mismo titular o su
causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud

D De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.

@ FIGURA CARACTERISTICA:

e B

(@) selicito la coricesich dc la 7

ik A :

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pagina.

Pagina 2 de 2



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
SR DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Indiistria - Coriiercio EXTRACTO PARA PUBLICACION

SUPERINTENDENGIA ™ SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(2[) N. De solicitud (51) Int. CI: HOIB 7/36 (2006.01), HOIB 13/24

(2006.01), HO1B 7/38 (2006.01), HO1B 13/34 (2006.01)

(22) Fecha de solicitud : ..
(71) Solicitante (s) BARROW S.R.L.

(30) Prioridad (31) No. Prioridad (32) Fecha

P 070105405 04/12/2007 (72) Inventor (ES) Benito A]Var() Sabaris
(33) Pais
Argentina (74) Apoderado:
Mauricio Jaramillo Campuzano
(85) Fecha limite inicio fase nacional: 04/07/2010 (87) Publicacidn internacional

(86) Datos relativos a la prescntacion de la solicitud PCT

Fecha de presentacion de la solicitud: 28/11/2008 Fecha (dd/mm/aa): 11/06/2009
No. De solicitud: PCT/ES2008/070223 N. publicacién: W0/2009/071728
(54) Titulo:

CABLE MULTIPOLAR Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICARLO

RESUMEN

Un cable multipolar vy procedimiento para fabricarlo,
que presenta una pluralidad de conductores gque se encuentran
separados eléctricamente entre si e interconectados
fisicamente por un revestimiento que estd compuesto una
pluralidad de materiales plasticos aislante, disponiéndose de
tantos materiales de revestimientos como conductores estén
revestidos y donde cada material de revestimiento reviste por
1o menos el exterior de cada conductor.
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Yo(nosolnoe) abalo ﬁrmado (s)/ ] (we) the undersigned

SABARIS BENITO ALVARQ
Domiciliado (s) en / of
Libertad 38, Merlo, BI722EUB, ARGENTINA

Por ¢l presente nombro a: Mauricio Jaramillo
Campuzano T.P. 74555 and/or Paula Samper
Salazar T.P. 56.190 and / or Patricia Arrazela
Bustillo and/or José Luis Suarcz Parra
domiciliados en Bogota, Colombia
para que ¢n obedecimiento a lo dispuesto por el

H pardgrafo 1° del Articulo 543 del Cédigo de

Comelmo el primero como principal v los demads
Como suplentes, actuen en su orden, como mis
(nuestros) representantes gn todos los asuntos de
propiedad industrial con facultad para recibir
notificaciones v nombrar apoderados judiciales y
extrajudiciales. El primer representante suplente
reemplazard al principal en caso de ausencia o
impedimento temporal o definitivo de aquél.

Ademas, confiero (conferimos) poder a los abogados
para obtener la proteccion de mi (nuestra) propiedad
industrial v contra la competencia desleal, a cuvo
efecto autorizo(amos) a los dichos apoderados para
que me (08) representen ante cualesquiera entidades o
personas ejerzan o no jurisdiccion, especialmente
ante las de! orden administrativo, contencioso-
administrativo y judicial, en todo lo concerniente a
los siguientes asuntos: a) Obtencién de patentes de
invencion, modelos de utilidad y disefios industriales;
el registro de marcas de fébrica, colectivas,
defensivas, de servicio, lemas cometciales, nombres
comerciales, ensefias, denominaciones de origen,
nombres de dominio, registros sanitarios, variedades
vegetales y registros de todo tipo ante el 1CA
(Instituto Colombiano Agropecuario); su renovacion,
traspaso, cambio de nombre o domicilio, cancelacién
voluntaria, y ¢l registro de licencias de uso de esos
derechos; b) Las acciones de competencia desleal,
acciones de infracciones, proteccion del consumidor,
oposiciones, cancelacion administrativa o judicial,
nulidad, medidas cautelares, concesion de licencias,
fa tutela, la proteccion de secretos industriales, la
impugnacién de registros sanitarios de terceros y en
gencral Jos juicios civiles, penales, acciones
administrativos 0 contencioso-adminisirativos
relacionados con estos derechos; acciones y procesos
que promovamos o $¢ nos proingevan. Y para que en
todos los asuntos arriba determinados, puedan
sustituir este mandato, transigir, conciliar, admitir los
hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir,
renunciar y ratificar los actos de agentes oficiosos.

In due compliance with the terms of paragraph 1* of
article 543 of the Comercial Code, do hereby
appoint Mauricio Jaramillo Campuzano T.P.
74.555 aud/or Paula Samper Salazar T.P. 56.190
and / or Patricia Arrazola Bustillo and/or José

" Luis Suarez Parra domiciled at Bogotd, Colombia,
the first as principal and the others as alternates, in
the order of their appointment, as our representatives
for all industrial property matters with faculty to
receive notifications and to appoint aftorneys in and
out of the court. The first alternate shalt replace the
principal in case of his absence or temporal ar
definitive impediment.

In addition, we grant a Power of Attorney to obtain’
protection of my (our) industrial property and against
the unfair competition, for which purpose I (we)
authorize the said altorneys to represent me (us)
before any authorities or persons, with or without
Jurisdiction, especially those administrative,
administrative contentious and judicial, in all matters
concerning the following: a} Obtainment of patents,
utility models and industrial designs; the registration
of trademarks, collective, defensive and service
marks, slogans, commercial names, trade embiems,
denominations of origin, domain names, public health
registrations, vegetal varieties and all kind of
registrations before the ICA (Instituto Colombiano
Agropecuario); its renewal, assignment, change of
name or domicile, voluntary cancellation, and the
registration of licenses of use of the above rights; b).
Actions of unfair competition protection, to the
consumer, oppositions, administrative or Court
cancellation, nullity, infringement, custom
procedures, granting of licenses, the action for writ
mandamus, the protection of trade secrets, to
challenge public health registrations granted to third
parties, and in general the civil, penal and
administrative suits relating to those rights; actions
and Suits instituted by me (us) or against me (us).
And that in all the above matters they may substitute
this Power of Attorney, compromise, ratify acts done
by representatives without a power of attorney.

Dado y fir

do hoy / Given and signed thi

¢ junio de 2010

*COMO-NOTARIA ssm DEL:CIRCULO:DE M

BENITO ALVARC SABARIS

CERTIFIC égn en foja Especial ?@-PSSQO
CONSTE. 4@» (&/& ‘

MERREIRIGE

AERINITAS

¥
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Buenos Aires, 16 de Junio de 2010 . En mi caracter de escribano
Adscripto al Registro Notarial No. 1215 de esta Ciudad--------------

CERTIFICO: Que la/s  firmas que obra/n en el

documento que adjunto a esta foja, cuyo requerimiento de certificacién se

OOMO WOTARIA. SEXTA. DEL. CIRCULO.DE- BOGBTA::
L. ) LN GoNBTAR GUE LAFQTOCORIA COMCIOE
formaliza simultaneamente por ACTA mimeggo S ORIGINAL L QUE - HE :N’ SLIBRO

niimero 25 , es/son puest

cuyo/s nombre/s y documento/s de identidad | como

la justificacien de su identidad,  BENITO ALVARO SABARIS, DNI 93.715.024, do-
miciliado !egaimeﬁte en Ramon L. Falcon 8463 de esta Ciudad, mayor de edad y de mi
conecimiento. Imerviene como GERENTE de la sociedad “BARROW SOCIEDAD DE
RESPONSABH IDAD LMITAQA,' acreditanda existencia de |3 sociedad, caracter invocado,
vigencia en &f cargo y facullades sufictentes con: 1) Contrato Social v su complementatia,
inscriptos conjuntamente en el kzgado Nacional de Primera Instancia en lo Comercial de
Registro ¢! 16/08/1874, No. 1483, Fo. 152 Lo.65 de SRL; 2) Medificacion de Contrato So-
cial y su complementaria, inscriptas conjuntamente en el Juzgado Nacional de Primera
Inslanciﬁ en lo Comercial de Registro el 15/11/1983 No. 6181 Lo.34 de SRL; 3) Cambio de
Sede Social inscripio en 1GJ, e} 11/9/1992, No. 8528 Lo.97 de SRL, y 4) Medificacion de

Estatuto, Prorroga Plazo de Duracion, Aumento de Capital inscripto 1GJ. 5/972008 No.

9128 Lo. 128 To. de SRL, elementos todos cuyos originales tengo a la vista y le confieren

facultades suficientes. Documento Porfanie: Carta Poder, dejandose constancia de o

sguiente: 1) El documento porlante se encuentra en idioma espafiof e ingles, respecti-
vaménm v 2) Pasee fecha 14/6/2010. “El instrumenlo no cumple con las formas exigidas
por las leyes vigenles en la Republica Asqentina, debiendo juzgarse su validez con sujecion
2 las normas del Estado donde ha de ejercerse, conforme voluntad del otorgante y lo dis-

puesto en el Articule 2 de la Convencion interamericana sobre regimen legal de poderes

X.'KJ\J!.'!.'{rl.’l.'l.’l.'!-’_ll‘l:ff_{lf!.".lJl‘}lJIJI.’Il‘f"?!:’l_.’l.'lf!,'l‘.':f[,'I!l."'l_.'!.’l,‘!-'l[!‘.‘ll’lll,'Ir!:l.'l.':.‘:.':.‘
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1. PAIS: REPUBLICA ARGENTINA

El presente documento publico

2. Ha sido firmado por GRNES Fo--FRELFPE—VATLES

3. Quien actda en calidad de LEGALIZADOR === =m e

4. Lleva el sello / timbre 4 OLEETO-PE--ESCRIBANOS—DE- LA CTUDAD DE BUENGS — "
AIRES-=c—commmee o -

el e S

5.En LA CIUDAD-DE-BUBNOS~AFRES——— 6. El did 1o 5ara0rg

7.Por gy COLEGIO DE ESCRIBANOS _DE LA -CIUDAD-DE-BUENGS—AIRES —
MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES, COMERCIO INTERNACIONAL Y CULTO
{Convenio 02/09/2003)

8. Bajo ¢! nﬂmefoioosmogesgs
9. Sello/ Timbre 10. Firma

{_, sc. MARIVEELEN OYHAMARTE

COLEG!O DE £y
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GOMEZ-PINZON ZULETA

On this day appeared before me SABARIS BENITO ALVARQ, | En el dfa de hoy se presentd ante mi ¢l Sefor (a) SABARIS
who 1, know personally and who signed this document as | BENITO ALVARQ a quien conozco personalinente y que
represer:tative of the corporation or company named BARROW | firma éste documento en representacion de la compafiia
S.R.L.j&ad certify that I have seen the documents that legally | denominada BARROW S.R.L., v certifico que he revisado

prove the tollowing: los documentos que legalmente prueban lo siguiente:
I That the corporation or company was constituted and 1. Que la compafifa fue constituida y existe de
exist in accordance with the laws of ARGENTINA, acuerdo con las leyes de: ARGENTINA.
2. That the domicile of said corporation or company is 2. Que el domicilio de esta compaiiia es: CORONEL
CORONEL RAMON FALCON 6463, BUENOS RAMON FALCON 6463, BUENOS AIRES,
AIRES, ARGENTINA. ARGENTINA.

3. That the corporation is developing its corporate or Que la compafifa desarrolla actualmente su objeto
company activities. social.

(9]

] 7 _ 4. Que el Sefior(a) SABARIS BENITO ALVARO
4. That Mr. (Mrs.) SABARIS BENITO ALVARO is estd autorizado para otorgar este poder

authorized to grant the pred¢nt power of attorney

BARROW S.R.L. ;\

RENTE

Signed/firmado o
BENITO™ ALVARO SAl
Dated : day/dia 14 moth/mes JUNIO year/afios 2010 -
City/ciudad: Buenos Aires. CERTIFICACION ep foja Especial ’%qgg‘%?
CONSTE.- )fg ) )6,@{'20(@
Country/Pais: Argentina.
' ¥ \ el
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Buenos Aires, 16 de Junio de 2010 .En mi caricter de escribano E%

Adscripto al Registra Naotarial No. 1215 de esta Ciudad --------------
CERTIFICO: Que la/s  firmas que obra/n en el
documento que adjunto a esta foja, cuyo requerimiento de certificacién se |
formaliza simultaneamente por ACTA numero 128 del LIBRO
niimero 25 , €s/son puesta/s en mi presencia por la/s persona/s

cuyo/s nombre/s y documento/s de identidad se menciona/n a continuacién asi como

la justificacion de su identidad. BENITO ALVARO SABARIS, DN 931.715.024, do- (gg

L L L s o s s o e G N s U L L S L R L L L L A U e

- miciliado legalmente en Ramon L. Falcon 6483 de esta Ciudad, mayor de edad y de mi
conocimiento. Interviene como GERENTE de la sociedad “BARROW SOCIEDAD DE
RESPONSABILIDAD LBMITADA ® acreditando existencia de la sociedad, caracter invocado,

vigencia en el cargo y facuitades suficientes con: 1) Contrate Socdial y su complementaria,

inscriptos conjuntamenie en el Juzgado Macional de Primera Instancia en lo Comercial de

Registro el 16/08/1874, No. 1483, Fo. 152 Lo.65 de SRL; 2) Modificacion de Contrato So-

cial y su complementaria, inscriptas conjuntamente en el Jkizgado Nacional de Primera

Instancia en lo Comercial de Registro el 15/11/1983 No. 6181 Lo.84 de SRL; 3) Cambio de ‘,

Sede Social inscripto en IGJ). el 11/8/1992, No. 8526 Lo.87 de SRL, y 4) Modificacion de

Estatuto, Prommoga Plazo de Duracion, Aumenio de Capital inscripto )GJ. 5/8/2008 No. (((
9129 Lo. 129 To. de SRL, elementos todos cuyos originales tengo a la vista y le confieren
facultades suficientes. Documento Portante: Declaracion Jurada, dejandose constancia de |
lo sguiente: 1) El documento portanie se encuenira en idioma espafol e ingles, respecti- {
vamente y 2) Posee fecha 14/8/2010. “El instrumentio no cumple con las formas exigidas i
por las leyes vigentes en la Republica Argentina, debiendo juzgarse su validez con sujecion

a las normas def Estado donde ha de ejercerse, conforme voluntad del olorgante ylo dis- -

puesto en el Articulo 2 de fa Convencion Interamericana sobre regimen legal de poderes
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1. PAIS: REPUBLICA ARGENTINA

El presente documento publico

2. Ha sido firmado por ERNESTO. FELIPE. VALES=——o-cee oo o e e e

3. Quien actia en calidad de LEGALIZADOR===-—=—--—==7--—-—---7ooo----o-oooss

4. Lleva'el sello/ timbre deCOLEGIO DE_ESCRIBANCS_DE_LA CIUDAD DE_BUENGS

5.En _LA_CIUDAD_DE BUENOS_AIRES____ 6. El dia .18/06/2010
7.Por __pr . COLEGIO DE ESCRIBANOS __DE LA CIUDAD DE BUENOS AIRES

MINISTER!O DE RELACIONES EXTERIORES, COMERCIO INTERNACIONAL Y CULTO

{Convenio 02/09/2003)

8. Bajo el numero: 100618098696
9. Sello / Timbre 10. Firma

Est. MARIA BELEN UYW\NF\RTE
COLEGIO BE LCCR!BANO
* CONSEIERA
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MEZ-PINZON ZULETA

ASEMARCAS

DOCUMENTO DE TRASPASO

ASSIGMENT DOCUMENT

Yo, (nosotros), abajo. firmado (s)
BENITO ALVARO SABARIS
Domiciliado (s) en
Libertad 38, Merlo, B1722EUB, ARGENTINA
Aqui llamado(s) CEDENTE, propietario (s) de

los siguientes derechos de propiedad
intelectual: '

I (we), the undersigned
BENITO ALVARO SABARIS
domiciled at
Libertad 38, Merlo, B1722EUB, ARGENTINA

Hereinafter the ASSIGNOR owner of the
following intellectual property rights:

Solicitud de patente de invencién PCT/ES2008/070223
CABLE MULTIPOLAR Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICARLO
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Buenos Aires, 16 de Junio de 2010 . En mi caricter de escribano

Adscripto al Registro Notarial No. 1215 de esta Ciudad - ------«ncn--a-
CERTIFICO: Que la/s firmas que obra/n en el

documento que adjunto a esta foja, cuyo requerimiento de certificacion se
formaliza simultineamente por ACTA ntmero 128 del LIBRO
niimero 25 , es/son puesta/s en mi presencia por la/s persona/s

cuyo/s nombre/s y documento/s de identidad se menciona/n a continuacion asi como

la justificacién de su identidad. BENITO ALVARO SABARIS, DNI 093.715.024, do-

micifiado legalmente en Ramon L. Falcon 8463 de esta Ciudad, mayor de edad v de mi 14
{

conocimiento. Interviene como GERENTE de la sociedad "BARROW SOCIEDAD DE

RESPONSABILIDAD LAMITADA,® acreditando existencia de la sociedad, caracter invocado, )

vigencia en el carge y facuftades suficientes con: 1) Contrato Secial y su complementaria,

inscriptos conjuntamente en el Juzgado Nacional de Primera instancia en lo Comercial de

Registro el 16/09/1974, No. 1483, Fo. 152 Lo 65 de SRL; 2) Modificacion de Contrato So- '

dal y su complementaria, inscriptas confuntamente en el Juzgado Nacional de Primera

Instancia en lo Comercial de Registro ef 15/11/1983 No. 6181 Lo.84 de SRL; 3) Cambio de {{

Sede Social inscripto en 1GJ. el 11/8/1992, No. 8526 Lo.87 de SRL, y 4) Modificacion de

Estatuto, Prorroga Plazo de Duracion, Aumento de Capital inscripto 1GJ. 5/9/2008 No. |

9129 Lo. 129 To. de SRL, elementos todos cuyos originales tengo a la vista y le confieren
facultades suficientes. Documento Portante: Documento de Traspaso, dejandose constan-
cia de lo sguiente: 1) El documento portante se encuentra en idioma espafiol e ingles, res-
pectivamente y 2) Posee fecha 14/6/2010.- Conste asi como que [a firma e impresio n digi-
tal fuer estampada en mi preseneia.'Ei instrumento no cumple con las formas exigidas por
las leyes vigentes en {a Republica Asgentina, debiendo juzgarse su validez con sujecion a

las normas del Estado donde ha de ejercerse, conforme voluntad del otorgante y lo dis
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EL COLEGIO DE ESCRIBANOS de la Ciudad de Buenos Aires, Capital Federal de la Repiblica

Argentina, en virtud de las facultades que4¢ confiere la ley orpdpica vigente, LEGALIZA la firma

y sello del escribano DJEGO:ESTEBAN:GOSES \

obrantes en el doc¥mento anexo, presentado en ell dia de la fecha bajo

el N F00618275007 8—=——=——== 1a presente lfgalizacion no juzga sobre

el contenido y formia del documento.
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J

ESC. ERNESTO®ELIPE VALES

il

L%

T

e s EsEEE

S R e R

. = onat b bl A AR T o i
=L J,‘ & 7 ,."

i

{

(NI

e,

g

)

trtentrbru

COLEGIO'DE-ESCRIBANOS
ALIZADOR

£ BUEN
L . REPU






e ————————J a

..—_———-45{3 -
3

A

CARND

et =y

T

N

2l . .
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961) X 00279 9 16

N AN

TN

AN

-1 PAIS: REPUBLICA ARGENTINA

——r

i
TN

El presente documento publico

o

N
s

2. Ha sido firmado por gRNESTo-FELFPE-VATES
'3. Quien actia en calidad de LEGALIZADOR

e
AN

ZAS

AN
S

r—

4. Lleva el sello / timbre decoLEGZ0-BE-ESERIBANOS~DE—TACTUDAD DEBUENGS ——

AT S

1//:
S

25

5.En _LA CIUDAD_DE-BUENGS-AIRES—— 6. EI dia 1506/2010
7.Por _g,— COLEGIO DE ESCRIBANOS _DE_LA.-CIUDAD-DE-BUENGS--AZRES—-
MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES, COMERCIO INTERNACIONAL Y CULTO

(Convenio 02/09/2003)

Al

N

= Y

—

i

AN

S N e e P

e

8. Bajo el numeroy 00618098694
9. Sello / Timbre

T 2N

T

=

g S P

o
s
Sl

o

* COLEGIO DE ESCRIBAN
— CONSEJERA

O

N

EADRT

e,




wo 20097071728 A1 |10 00000 000 IO O

(19) Organizacién Mundial de la Propiedad

(43) Fecha de publicacion internacional

(12) SOLICITUD INTERNACIONAL PUBLICADA EN VIRTUD DEL TRATADO DE COOPERACION
EN MATERIA DE PATENTES (PCT)

Intelectual
Oficina internacional

o

S

i
20

by
4

D 00 O R

{10) Namero de Publicacién Internacional

11 de Junio de 2009 (11.06.2009) WO 2009/071728 Al
(51) Clasificacion Internacional de Patentes: (72) Inventor;e
HOIB 7/36 (2006.01) HO18 13/24 (2006.01) (75) Inventor/Solicitante (para US solamente): SABARIS,
HOIB 7/38 (2006.01) HO1B 13/34 (2006.01) Benito Alvaro [ES/AR]; Libertad 38, Merlo, B1722EUB
(21) Nimero de la solicitud internacional: (AR). i
PCT/ES2008/070223 (74) Mandatario: MARTIN SANTOS, Victoria Sofia; C/ Ex-
o _') : 7
(22) Fecha de presentacion internacional; planada 8, 47, E-28040 Madrid (ES).
28 de Noviembre de 2008 (28.11.2008) (81) Estados designados (g menos que se indique otra cosa,
. Y - para toda clase de proteccion nacional gdmisible): AL,
(25) Idioma de presentacién: espafiol AG, AL, AM, AO, AT, AU_AZ, BA, . BG. BII, BR.
(26) ldioma de publicacion: espaiiol BW, BY, BZ, CA, CH, , CO, CR,CU, CZ, DE, DK,
. . DM, DO, DZ, EC, BE, ,GD, GE, GH, GM,
30 g"é‘%fﬁ';ﬁg"s ala prioridad: GT, HN, HR, HU, I¢IL{ IN, IS, ¥ KE, KG, KM, KN, KP,
4 de Dicicmbre de 2007 (04.12.2007) AR KR, KZ, LA, LC, LK, 1 - LT, LU, LY, MA, MD, ME,
N o MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
(71) Solicitante {(para todos los Estadoy designados salve US): OM, PG, PH, PL, PT, RQ, RS, RU, SC, SD, SE, SG, SK,

BARROW S.R.L. [AR/AR]; Coronel Ramén Falcdn 6463,
Buenos Aires, C1408 DRU (AR).

SL, SM, ST, SV, 8Y, TI, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG,
US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

{Continiiua en la pdgina siguiente]

(54) Title: MULTIPOLAR CABLE AND PRODUCTION METHOD THEREFOR

54) Titulo: CABLE MULTIPOLAR Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICARLO
(

(57) Abstract: The invention relates to a multipolar cable and to

(57) Resumen:
fabricarlo, que presenta una pluralidad de conductores que se
encucntran scparados eléctricamente entre si ¢ interconectados
fisicamente por un revestimiento que estd compuesto una pluralidad
de materiales pldsticos aislante, disponiéndose de tantos materiales
de revestimientos como conductores estén revestidos y donde cada
material de revestimiento reviste por lo menos el exterior de cada
conductor.

the production method therefor. The cable comprises a plurality of
conductors elecirically separated from one another and physically in-
terconnected by means of a sheath formed by a plurality of insulating
plastic materials, said cable including as many sheathing materials as
sheathed conductors and each sheathing material covering at least the
exterior of each conductor.

Un cable multipolar y procedimiento para
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CABLE MULTIPOLAR Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICARIO

DESCRIPCION

ESTADO DEL ARTE DE LA INVENCION

Campo de la Invencién

La presente invencidén se relaciona con el campc de
los implementos e instalaciones donde es necesaria la
transmisién de energia eléctrica, de telefonia, de datos y
lo similar y mds particularmente se refiere a un cable
multipolar, es decir un cable que presenta una pluralidad
de conductores que estan separados Y aislados
conductivamente entre si perc conectados fisicamente para
ser capaces de ser instalados en conjunto y ser separados a
voluntad, estando cada unc de los conductores del cable
diferenciados por al menos una caracteristica Yy
preferiblemente una caracteristica de color.

Aunque en la presente descripcidén se ponga énfasis
en los cables de transmisidén de energia eléctrica para
instalacliones de alimentacidn domiciliaria vy/o industrial
deberd quedar en clarc que 1los cables de 1la presente
invencién se aplican a cualquier tipo de conduccidén vy

transmisidn asi como a cualquier tipo de ambito.

Descripcidn del ‘arte previo
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La transmisidén de energia eléctrica o de telefonia,
sefales de datos, etc., ha impuesto el uso y desarrollo de
cada wvez mejores conductores diferenciados por diversas
caracteristicas impuestas por su aplicacidén peroc todos
ellos tienen en comin una o mas partes internas conductoras
y un revestimiento exterior para preservaf al usuario de
entrar en contacto con la energia transportada y para
preservar el transporte de dicha energia de campos
eléctricos, electromagnéticos y similares interactuantes
entre si.

En general los conductores miltiples de un cable
multipolar se encuentran revestidos y unidos firmemente
entre si por un material pléstico aislante y para el caso
que se necesite separarlos durante su uso o instalacién es
necesario el empleo de instrumentos coftantes para
facilitar esta tarea. Esta tarea, sin embargo, debe hacerse
con mucho cuidado porque sucede en general que al cortar la
pequeha unién exlistente entre los conductores la
herramienta de c¢orte también corta el revestimiento que
envuelve alguno de los conductores con los riesgos que esto
impone para la instalacidén. En relacidn con losgs cables de
dos conductores, tal vez los mas comunes de uso
domiciliario, esto no representa una tarea complicada pero

si lo es cuando se utilizan cables de maltiples conductores
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y de tamafio considerable debido a los valores de energia
transportados.

Con los afnos y con el objeto de facilitar 1la
separacioén fisica de los conductores integrantes de cables
multipolares se desafrollaron cables unidos entre si por el
mismo material de revestimiento, como ya era conocido, pero
definiendo membranas de unidn capaces de permitir una
separacién de 1los conductores mediante €l corte manual o
arranque manual por medio del desgarro de las membranas
deseadas sin el perjuicio del revesfimiento que cubre cada
conductor.

Cables con este tipo de disefic scon ampliamente
conocidos, por ejemplo mediante la Solicitud de Patente US
publicada Nc. 2002/0121389 donde el mismo material que
reviste los conductores forma la membrana o© membranas de
unién de los conductores. El mismo tipo de conductor se
describe en la Patente Francesa No. 2.025.952 y en la
patente Belga No. 512151 de 1los aios 1970 vy 1952
respectivamente. Todos estos documentos describen multiples
conductores revestidos por un mismo material plastico que a
su vez forma las membranas desgarrables.

Este tipo de cables, con sus conductores unidos por
membranas gque facilitan su desprendimiento, han resultado
muy utiles, sin embargo ha permanecido una cuestidén sin

resolver, sobre todo en el caso de los cables de muchos
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conductores y esta cuestidn es -la identificacidén de los
mismcs. En virtud del actual estado de la técnica
disponible resultaria muy conveniente contar con un nuevo
cable multipolar gque tuviera sus conductores revestidos
diferenciadamente, por ejemplo por coler, sin el agregado
de etapas de fabricacidn adicionales vy que, por el
contrarioc, permitiera una fabricacidn en forma gue todos
los conductores sean revestidos simultdneamente dentro de
una sola operacidn de inyeccidn de diferentes materiales de

revestimiento.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Es por lo tanto un objeto de la presente invencidn
proveer una nueva tecnologia, tal como un nuevo cable y los
procedimientos para hacerlo, que permita la obtencién de
cables multipclares en donde cada uno de sus conductores
este revestido al menos extericormente por materiales
pldsticos aislantes diferentes.

Es aun otro objeto de la presente invencidn proveer
un cable multipolar y procedimiento para fabricarlo, que
presenta una pluralidad de conductores gque se encuentran
séparados eléctricamente entre si e interconectados
fisicamente por un revestimiento que estd compuesto una

pluralidad de materiales plédsticos aislante, disponiéndose
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de tantos materiales de revestimientos como conductores
estén revestidos y donde cada material de revestiﬁiento
reviste por lo menos el exterior de cada conductor.

Es todavia otro objeto de la presente invencién
proveer un cable multipolar del tipo que presenta una
pluralidad de conductores gque se encuentran sepdrados
eléctricamente entre si e interconectados fisicamente por
un revestimiento de material aislante, en donde dicho
revestimiento estd compuesto por una pluralidad de
materiales plasticos aislante, en donde cada uno de dichos
materiales plasticos forma al menos el revestimiento mas
externo de cada uno de dichos conductores, siendo dichos
materiales plasticos aislantes diferentes entre si en por
lo menos una de sus especificaciones técnicas.

Es ademds otro o¢bjeto de la presente invencidn
proveer un procedimiento para fabricar el cable multipolar
de la invencidén, en donde el procedimiento comprende las
etapas de:

a) disponer una pluralidad de conductores
eléctricos de manera gue cada uno de ellos se disponga
dentro de un conducto de una pluralidad de conductos de una
matriz de inyeccién, estando dichos conductcs separados

pero conectadcs con un nucleo comin central;

O



10

15

20

25

WO 2009/071728 6 PCT/ES2008/070223

b} inyectar dentroc de cada uno de dichos conductos
de la matriz un material plastico aislante de una
pluralidad de materiales plasticos aislantes diferentes;

c) hacer que dichos materiales plasticos aislantes
revista cada uno de los conductores correspondientes vy
confluya hacia dicho niucleo comiun central de manera de
vincular fisicamente todos los conductores entre si, ¥y

d) extraer dicho cable de dicha matriz.

Es todavia otrc objeto de la presente invencidn
proveer un procedimiento alternativo para fabricar el cable
multipolar de 1la invencidn, en donde el procedimiento
comprende las etapas de:

a) disponer una pluralidad de conductores
eléctricos de manera que cada uno de ellos se disponga
dentro de un conducto de una pluralidad‘de conductos de una
matriz de inyecciédn, estando dichos conductes separados
pero conectados con un nacleo comin central;

b) inyectar dentro de uno de dichos conductos de la
matriz, gue tiene un didmetro interior mayor que el del
resto de los conductos, un primer material plastico
aislante de una pluralidad de materiales ©plasticos
aislantes diferentes, de manera que dicho primer material
plastico aislante revista dicho conductor <que esta
dispuesto dentro de dicho primer conducto formande un

espesor de revestimiento, siendo dicho primer material
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pldstico aislante inyectado también en el interior de dicho
resto de conductos de menor diametro de manera que revista
el resto de los conductores con un espesor menor que el
espesor formado dentro de dicho primer conducto y vincule
fisicamente dichos conductores entre si;

¢) llevar dichos conductores revestidos con el
primero de dichos materiales plasticos aislantes, hacia una
seccién de los conductos de la matriz donde dicho resto de
conductos destinados al resto de los conductores revestidos
con el menor espesor, presentan un didmetro mayor que cada
conductor revestido con el revestimiento de menor espesor;

d) inyectar dentro de cada uno de dichos conductos
del resto de conducteos de la matriz un material plastico
aislante de una pluralidad de materiales pléasticos
aislantes diferentes, de manera que dicheos materiales
plésticos aislantes, diferentes entre si y diferentes de
dicho primer material pldstico aislante, revista cada uno
de dicho resto de los conductores por encima del
revestimiento de menor espesor gue ya poseen; ¥y

e) extraer dicho cable de dicha matriz.

Es aun otro objeto -de la presente invencidén proveer
un conjunto de matriz de inyeccidn para llevar a cabo el
procedimientc de la invenciodn, siendo el aparato del tipo
que comprende un alimentador de conductores eléctricos, al

menos una tolva de material de revestimiento que confluye
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en el conjunto de matriz, y una salida para un cable
revestido que puede ser enfriado para su posterior
enrollado, distinguiéndose el conjunto de matriz por que
comprende:

una pluralidad de conductos de matriz, estando
dichos conductds separados pero conectados con un nucleo
comun central, estando cada conducto de matriz conectado a
una tolva de material de revestimiento, estando provistas
tantas tolvas de material de revestimiento como conductos
de matriz vy <conteniendo <cada tolva un material de
revestimiento diferente.

Es ademds otro objeto de la presente invencién
proveer un conjunto alternativo de matriz de inyeccidén para
llevar a cabo el procedimiento de la invencién, siendo el
aparato del tipo que comprende un alimentador de
conductores eléctricos, al menos una tolva de material de
revestimiento que confluye en el conjunto de matriz, y una
salida para un cable revestido gque puede ser enfriado para
su posterior enrcllado, en donde el conjunto de matriz
comprende:

una pluralidad de conductos de matriz, estando
dichos conductos separados pero conectados con un nicleo
comin central, presentando dicha matriz por 1o menos una
primera seccidn de matriz y una segunda seccidn de matriz,

presentando dicha primera seccidén de matriz uno primero de
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dichos conductos de la matriz, que tiene un didmetro
interior.mayor que el del resto de los conductos, estando
una primera tolva de material de revestimiento conectada a
dicho primer conducto y, a través de dicho primer conducto,
al restc de dichos conductos, de modo que el material de
revestimiento de dicha primera tolva circule a través de
todos los conductos, presentando dicho conjunto de matriz
una segunda seccioén de matriz gue tiene conductos de matriz
que se contindan con los conductos de dicho resto de
conductos de la primera seccidn, teniendo dicho resto de
conductos de la segunda seccidn de matriz un didametro mayor
que el resto de los conductos de dicha primera seccién de
matriz mientras que dichc primer conducto de la primera
seccidén de matriz conserva su didmetro en 1la segunda

seccidén de matriz.

BREVE DESCRIPCION DE I1LOS DIBUJOS

Para mayor claridad y comprensidén del objeto de 1la
presente invencidén, la misma ha sido ilustrada en varias
figuras, en las que se ha representado al invento en
algunas de las formas preferidas de realizacién, todo a

titulo de ejemplo, en donde:
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La figura 1 muestra un corte transversal de
cable multipolar de acuerdo con una realizacidén de
invencidn, con tres conductores de seccidn circular;

La figura 2 muestra un corte transversal de
cable multipolar de acuerdo con otra realizacidn de
invencién, con cince conductores de seccidn circular;

La figura 3 muestra un corte transversal de
cable multipolar de acuerdo con otra realizacidn de
invencién, con tres condpctores de seccidn circular;

La figura 4 muestra un corte transversal de
cable multipolar de acuerdo con otra realizacidén de
invencién, con cinco conductores de seccidn circular;

La figura 5 muestra un corte transversal de
cable multipolar de acuerdo con una realizacidén de
invencién, con cuatro conductores de seccidén cuadrada;

La figura 6 muestra un corte transversal de
cable multipolar de acuerdo con otra realizacidén de
invencién, con cuatro conductores de seccidn cuadrada;

La figura 7 muestra un corte transversal de

cable multipolar de acuerdo con una realizacidén de

un

la

un

la

un

la

un

la

un

la

url

la

un

la

invencidn, con cuatro conductores de seccidén de sector

circular;
La figura 8 muestra un corte transversal de

cable multipolar de acuerdo con otra realizacidén de

un

la
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invencidén, con seis conductores de seccién de sector
circular;

La figura 9 muestra un corte transversal de un
cable multipolar de acuerdo con otra realizacidén de 1la
invencién, con cuatro conductores de seccidn de sector
circular:;

La figura 10 muestra un corte transversal de un
cable multipolar de acuerdo con otra realizacidén de la
invencién, con seis conductores de seccién de sector
circular;

La figura 11 es una vista esquematica en elevaciédn
lateral de un aparato que incluye una matriz de extrusidn
de acuerdo con la invenciédn;

La figura 12 es un corte transversal de un conjunto
de matriz de acuerdo con una primera realizacién de la
presente invencién;

La figura 13 es un corte transversal de una primera
seccién de matriz de un conjunto de matriz de acuerdo con
una segunda realizacidén de la presente invenciédn;

La figqura 14 es un ccrie transversal de una segunda
seccidén de matriz de un conjunto de matriz de acuerdo con
una segunda realizacidn de la presente invencién;

La figura 15 muestra un corte transversal de un

cable multipolar de acuerdo con otra realizacidén de la

invencién, con cuatro conductores de secclén trapezoidal y
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un nucleo central huecd, con revestimientos diferenciados
en cada conductor y que se unen en el ntGcleo central, como
en el caso del cable de la Fiqura 3, vy

La figura 16 muestra un corte transversal de un
cable multipolar de acuerdo con todavia otra realizacién de
la invencién, también con cuatro conductores de seccién
trapezoidal y un nicleo central hueco pero fabricado con el
procedimientc que aplica un primer revestimiento y luego un
segundo revestimiento externo, como en el caso del cable de

la Figura 1,

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Haciendo ahora referencia a las figuras vemos que
la invencidén comprende un cable multipolar del tipo que
presenta una pluralidad de conductores gque se encuentran
separados eléctricamente entre si e interconectados
fisicamente por un revestimiento de material aislante.

Para facilitar la lectura de la descripcidn, cada
una de las realizaciones del cable serd identificada con
numeros de refefencia que comenzardn con una decena
determinada y sus partes serd identificadas con los numeros
de esa decena o decenas utilizada para esa realizaciédn.

De acuerdo con la realizacidén de la figura 1, el

cable indicado con el nUmero de referencia general 1
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comprende una pluralidad de conductores 2, 3 y 4, y un
revestimiento que estd compuesto por una pluralidad de
materiales plasticos aislantes5, 6 y 7.

De acuerdo con el concepto general de la invenciédn,
cada uno de dichos materiales plasticos forma al menos el
revestimiento mas externo de cada uno de dichos
conductores, siendo dichos materiales plasticos aislantes
diferentes entre si en por lo menos una de sus
especificaciones técnicas. La caracteristica o
especificacién técnica de cada uno de los materiales
aislantes podra ser cualquiera adecuada pero
preferiblemente serd su color, textura, calidad, aislacién,
indice dieléctrico, etc. En todas las «realizaciones
siguientes e repetird este concepto general.

En la realizacidén de la figura 1, uno primeroc de
dichos conductores, el conductor 2, estd revestido por uno
primero de dichos materiales pléasticos aislante, el
materiazl 5, formando un primer revestimientc de espesor
aislante completo sobre dicho primer conductor 2, mientras
que adicionalmente reviste el resto de los conductores 3 y
4 pero con un espesor aislante menor 8 y 9 respectivamente.
Los materiales plésticos alslantes 6 y 7 (ilustrados
separados por claridad) de dicho resto de los conductores 3

y 4 estaradn dispuestos en forma de revestimiento exterior
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alrededor de su correspondiente conductor 3 y 4 y sobre
dicho primer revestimiento de espesor aislante menor 8 y 9.

El primero 5 de los materiales de revestimiento
ocupara un sector central 10, formando tres membranas
desgarrables o facilmente cortables 11 de las cuales solc
se indica uno por cuestiones de claridad del dibujo. Estas
membranas forman puentes de interconexién fisica entre los
conductores revestidos. En otras palabras, dichas membranas
estdn formadas solo por dicho primer material plastico
aislante 5, pero como se verd en otras realizaciones,
podran estar conformadas por los distintos materiales.

En la figura 2 se ilustra otra realizacién de cable
basado en el mismo concepto de la realizacién de la figura
1 pero con cinco conductores. En efecto el cable de 1la
figura 2, indicado con el numero de referencia general 20,
incluye cinco conductores 21 a 25, en donde el primer
conductor 21 estd revestido pcr el material 26 mientras que
el resto de los conductores presentan un material exterior
26 a 30 conservandose un secter central 31 con membranas 32
de las cuales se ha indicado una sola por cuestiones de
claridad del dibujo.

Aun cuando uno de los materiales, el material 5 vy
26, reviste todos los conductores, debe notarse que
exteriormente cada uno de dichos conductores estéd revestido

por uno distinto de dichos materiales plésticos aislantes.
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La figura 3 ilustra otra realizacién del cable de
la invencién, indicado con el numero de referencia 40, con
tres conductores circulares 41, 42 y 43, en cada uno de
dichos conductores esta revestido por unco distinto de
dichos materiales plésticos aislantes, es decir los
revestimientos 44, 45 y 46 y dichos materiales plasticos
aislantes convergen en un nicleo central 47 dende los
materiales pueden mezclarse, dando un color . mezcla
resultante, lo cual no representa un problema dado gque cada
conductor estid claramente revestido e identificado por el
color de su revestimiento particular. Como en las otras
realizaciones, dichos conductores revestidos estan
interconectados entre si por medio de puentes conformados
por al menos uno de dichos ma:ieriales plasticos aislantes,
en este caso las tres membranas 48, de las cuales scolo se
indica 1 por cuestiones de claridad del dibujo. En esta
realizacién, cada una de dichas membranas 48 estd formada
por uno de dichos materiales plasticos aislantes, estando
dichas membranas extendidas desde dicho nicleo central 47.

La figura 4 ilustra otra alternativa del cable
basado en el mismo concepto de la figura 3, que comprende
un cable 50 con cinco conductores 51 a 55, revestidos
independientemente por sus respectivos materiales pléasticos
aislante 56 a 60, formando un nuiclec central comin 61 desde

el cual parten las membranas o puentes 61.
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En la figura 5 se ilustra otra alternativa basada
en el concepto del cable de las figuras 1 y 2, en donde el
cable 70 comprende cuatro conductores 71 a 74 de seccién
cuadrada, donde el material de revestimiento 76 que forma
un revestimiento de grosor completo alrededor del conductor
72, se extiende delgadamente sobre el resto de 1los
conductores formando un revestimiento delgado 81, el sector
central 79 y las membranas 80. Luego, cada unc de los
restantes conductores, 71, 73 y 74 est&dn revestidos
exteriormente por 1los revestimientos 75, 77 y 78 para
aportarles la caracteristica exterior deseada, por ejemplo
el color.

La figura €& ilustra otra alternativa basada en el
concepto de las figuras 3 y 4, en donde el cable 80
comprende cuatro conductores 91 a 94 de seccién cuadrada,
donde el material de revestimiento comprende cuatro
materiales- 95 a 98 alrededor de cada uno de los conductores
91-94 respectivamente y donde los materiales de
revestimiento se pueden mezclar sin inconvenientes en el
nicleo central 99 desde el cual partes los puentes o
membranas 100 que se formaran de cada uno de los materiales
de revestimiento <como en el caso de las figuras
mencionadas.

En la figura 7 se ilustra otra alternativa basada

en el concepto del cable de las figuras 1 y 2, en donde el
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cable 110 comprende cuatro conductores 111 a 114 de seccidn
en forma de sector circular, donde el material de
revestimiento 115 que forma un revestimiento de grosor
completo alrededor del cenductor 111, se extiende
delgadamente sobre el resto de los conductores formando un
revestimiento delgado 121, el sector central 119 y las
membranas 120. Luego, cada uno de los restantes
conductores, 112, 113 y 114 estidn revestidos exteriormente
por los revestimientos 116, 117 y 118 para aportarles la
caracteristica extericr deseada, por ejemplo el color,

La figura 8 ilustra otra alternativa del cable
basado en el mismo concepto de la figura 7, gque comprende
un cable 130 con seis cohductores 131 a 136, revestidos
independientemente por sus respectives materiales plasticos
aislante 137 a 142. El material de revestimiento 137 forma
el nicleo central comin 143 desde. el cual parten las
membrapas 0 puentes que no han sido indicados porque,
debido a la forma dé sector circular de los conductores, se
confunden con los vértices de estos.

En la figura 9 se ilustra otra alternativa basada
en el concepto de las figuras 3 y 4, en donde el cable 150
camprende cuatro conductores 151 a 154 de seccidn en forma
de sector circular, donde el material de revestimiento

comprende cuatro materiales 155 a 158 alrededor de cada unco

de los conductores 151-154 respectivamente y donde los
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materiales de revestimiento se pueden mezclar sin
inconvenientes en el nidcleo central 159 desde el cual
partes los puentes o membranas gque nc han sido indicados
porgue, debido a 1la fqrma de sector circular de 1los
conductores, se confunden con los vértices de estos.

Finalmente, la figura 10 ilustra otra alternativa
del cable basadc en el mismo concepto de la figura 9, que
comprende un cable 160 con seis conductores 161 a 166,
revestidos independientemente por sus respectivos
materiales plésticos aislante 167 a 172, y donde los
materiales de revestimiento se pueden mezclar sin
inconvenientes en el nicleo central 173 desde el cual
partes los puentes o membranas que se formaran de cada uno
de los materiales de revestimiento comoc en el caso de las
figuras mencionadas. Sin embargo, las membranas © puentes
no han sido indicados porque, debido a la forma de sector
circular de los conductores, se confunden con los vértices
de estos. Por supuesto, en todas las realizaciones, es
posible adoptar cualquier forma c¢onveniente de seccidn
transversal aunque en general se ilustren las poligonales,
triangulares, cuadradas o circulares.

En cuante a los procedimientos de fabricacidén de
las realizaciones descriptas anteriormente, los cables de

las figuras 3, 4, 6, 9 y 10 preferiblemente se fabrican, de
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acuerdo con otro aspectc de la invencién, por medio de un
procedimiento que comprende las etapas de:

a) disponer una pluralidad de conductores
eléctricos de manera que cada uno de ellos se disponga
dentro de un conducto de una pluralidad de conductos de una
matriz de inyecciédn, estando dichos conductos separados
pero conectados con un ndcleo comin central;

b} inyectar dentro de cada uno de dichos conductos
de 1la matriz un material plastico aislante de una
pluralidad de materiales plésticos aislantes diferentes;

c) hacer que dichos materiales plasticos aislantes
revista cada uno de los conductores correspondientes vy
confluya hacia dicho nucleo comin central de manera de
vincular fisicamente todos los conductores entre si, y

d) extraer dicho cable de dicha matriz.

De acuerdo con otro aspecto de la invencidn, 1los
cables de las figuras 1, 2, 5, 7 y B pueden fabricarse
mediante un procedimientc gue comprende las etapas de:

a) disponer una pluralidad de conductores
eléctricos de manera que cada uno de elles se disponga
dentro de un conducto de una pluralidad de conductos de una
matriz de inyeccidn, estando dichos conductos separados
pero conectados con ﬁn nicleo comin central;

b) inyectar dentro de uno primero de dichos

conductos de la matriz, gque tiene un didmetro intericr

HOJA DE SUSTITUCION (REGLA 286)



15

20

WO 2009/071728 PCT/ES2008/070223
20

mayor que el del resto de los conductos, un primer material
pladstico aislante de una pluralidad de materiales plasticos
alslantes diferentes, de manera que dicho primer material
pléastico aislante revista dicho conductor que esté
dispuesto dentro de dicho primer conducto formande un
espesor de revestimiento, siendo dicho primer material
plédstico aislante inyectado también en el interior de dicho
resto de conductbs de menor didmetro de manera que revista
el resto de los conductores zon un espescr menor gque el
espesor formado dentro de dicho primer conducte y vincule
fisicamente dichos conductores entre si:

c) 1llevar dichos conductores revestidos con el
primerc de dichos materiales plasticos aislantes hacia una
seccidén de los conductos de lz matriz donde dicho resto de
conductos destinados al resto de los conductores revestidos
con el menor espescr presentan un didmetro mayor que cada
conductor revestido con el revestimiento de menor espesor;

d} inyectar dentro de cada uno de dichos conductos
del resto de conductos de la matriz un material pléastico
aislante de una pluralidad de materiales ©pléasticos
aislantes diferentes, de manera que dichos materiales
plésticos aislantes, diferentes entre si y diferentes de
dicho primer material plastico aislante, revistz cada uno
de dicho resto de los conductores por encima del

revestimiento de menor espesor gue ya poseen; y
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e) extraer dicho cable de dicha matriz.

En cualquiera de los procedimientos alternativos
mencionados anteriormente, el material o materiales
plasticos serd calentado a temperaturas entre 130° y 170°
en una co-extrusora o aparateo similar. Dentro del cabezal
de la maquina ingresaran los conductores o almas de bronce,
cobre y los similar, ya sea unifilares o multifilares, vy
los mismos correran por dentro de los cabezales o conjuntos
de matriz a medida gque el material de revestimiento es
alimentado de acuerdo con los procedimientos descriptos
haciendo asi que el procedimiento sea continuo. Las
velocidades de produccidén dependerdn de pardmetros tales
como tipo de méquina extrusora, espesores de material de
revestimiento, didmetro de los conductores, etc.

Las matrices de inyeccién -podréan estar conformadas
por diferentes tipos de blogues que presentan los conductos
necesarios para la formacién de los respectivos
revestimientos Y membranas alrededor de los
coxrrespondientes conductores, con sus respectivas bocas de
inyeccidédn y sistemas de apertura a los cuales no se haré
referencia especifica porque pueden adoptarse de los
componentes ya conocidos en el arte,

Sin embargo, de acuerdo con otro aspecto de 1la
invencidén, se proveen preferiblemente dos alternativas de

conjuntos de matrices de inyeccidn utilizables en una
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maquinaria para llevar a cabo los procedimientos de la
invencién y para obtener los cables revestidos de 1la
invencidén. En términcs generales para ambas alternativas,
el aparato de acuerdo con la invenciédn, segin se ilustra en
la Figura 11, comprende un carretel alimentador 180, a 1la
entrada del equipo, en donde se encuentran almacenados 1o0s
conductores eléctricos, preferiblemente de bronce, cobre o
lo similar e identificados en forma general con el nimerc
de referencia 181. Los conductores 181 ingresan, también de
acuerdo con el procedimiento de la invencidn, dentro de una
co-extrusora 182 que cuenta con medios de calentamiento 186
y estd alimentada con el material plastico de revestimiento
a través de una pluralidad de tolvas de alimentacidn, en
este caso tres tolvas 183, 184 y 185 que se ilustran a modo
de ejemplo, remarcando gue este nOmero puede variar de
acuerdo a la cantidad de conductores del producto final
deseado. Cada tolva aportard a la co-extrusora un material
plastico de revestimiento siendo estos materiales
diferentes entre si de acuerdo a 1las especificaciones
técnicas gque guieran aportafse a cada wunc de los
conductores, por ejemplo distintas calidades de PVC,
diferentes pigmentaciones de PVC, etc. A la salida del 1la
co-extrusora se observa el cable de la invencién,
identificado con el numero de referencia 187 gue es pasado

a través de una batea de enfriamientc 188 que puede
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contener un fluido liguido ce enfriamiento o bien puede
consistir en wuna camara de enfriamiento con productos
gaseosos. Una vez gque se ha enfriado, el cable 187 es
enrcllado en un carretel de almacenamiento 189. De acuerdo
con la presente invencidén, la co-extrusora 182 incluye por
lo menos un conjunto de matriz de extrusién al cual se hara
referencia seguidamente.

De acuerdo con una primera alternativa se provee un
conjunto de matriz de inyeccidén tal como se ilustra en
seccidén transversal en la Figura 12. Alli puede verse
esquematicamente un bloque de matriz 190 provisto con
conductos de matriz 191, 192 y 193 dentroc del cual se
disponen y circulan los conductores eléctricos 181 de 1la
Figura 11 y que en esta figura han sido distinguidos por
los numeros de referencia 18la, 18lb y 18lc. Las tolvas
183, 184 y 185, permiten que el material de revestimiento
confluya hacia los distintos conductos 191, 192 y 193 en el
conjunte de matriz. De acusrdc con 1la invencidén, 1los
conductos de matriz 191, 192 y 193 estan separados entre si
pero conectados con un ndcles comin central 197, estando
cada conductc de matriz conectado a su respectiva tolva
material de revestimiento a través de conductos 198, 199 y
200 gque conducen el material fluyente bajo presién de 1la
extrusora. Asi, los materiales 194, 195 y 195 revisten el

conductor respectivo 18la, 181b y 181lc dentro de los
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conductes 191, 192 y 193 y confluyen hacia el nitcleo
central donde se mezclarin. Dado que cada material de
revestimiento es diferente, «cada conductor eléctrico
quedard revestido con el material deseado en forma completa
y ademids, en el nucleo don de no hay conductor y las
caracteristicas del material des revestimiento no tienen que
ser las mismas que alrededor d= cada conductor, el material
se combinard para brindar el alma central del cable, por
ejemplo el alma o membrana 47, 48 de la Figura 1.

De acuerdo con una segunda alternativa se provee un
conjunte de matriz de inyeccidn tal como se ilustra en
seccién transversal en las Figuras 13 y 14. Este conjunto
de matriz también presenta una pluralidad de conductos de
matriz 201, 202 y 203, estando dichos conductos separados
pero conectados con un nicleo comin central 204. De acuerdo
con la invencién, dicha matriz presenta por lo menos una
primera seccidn de matriz 204, Figura 13, y una segunda
seccién de matriz 205, Figura 14. La dicha primera seccién
de matriz 204 presenta uno primero de dichos conductos de
la matriz, aquel indicado con la referencia 201, que tiene
un didmetro interior mayor gque el del resto de los
conductos 202 y 203. En esta primera seccidn, una primera
tolva de material de revestimiento, por ejemplo la teolva
183, estard conectada a dicho primer conducto 201 y, a

través de dicho primer conducto, al resto de dichos
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conductos 202 y 203, de modo que el materizl de
revestimiento 194 de dicha primera tolva circule a través
de todos los conductos, revistiendo los tres conductcres
eléctricos 206, 207 y 208 al ingresar a través de los
conductos de alimentacidén 208 lo cuales han sido ilustrados
con un disefioc en particular pero pueden tener otro
diferente, por ejemplo una sola entrada al blogque de matriz
204, siempre que el material en estade fluido alcance los
tres conductos 201, 202 y 203 para revestir totalmente los
conductores.

Con respecto a dicha segunda seccién de matriz 205,
la misma presenta los mismos conductos que provienen de la
primera seccidén de matriz 204 pero con variantes. En
efecto, el conducto 201 se mantiene igual pero el resto de
los conductos de la primera seccién sufren una variacién en
su diZmetro el cual, ahora, es mayor tal como se ilustra en
la Figura 14. Entonces, 1los conductores gque han sido
revestidos con el revestimiento 194 que tiene un mayor
espesor alrededor del conductor 206 y un menor espesor
alrededor de los conductores 207 y 208, ingresan a 1la
segunda seccidén donde los conductores 207 y 208 encuentran
un mayor didmetro en los conductos respectivos, ahora
indicados como 202a y 203a. Los conductos 202a y 203a
tienen preferiblemente el mismo didmetro gue el conducto

201 y estadn alimentados de sus respectivos materiales de
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revestimiento 195 Yy 196 a través de conductos
correspondientes 210 y 211. Es decir, los conductores 207 y
208, atn cuando tienen un revestimiento interior igual al
conductor 206, presentaran un revestimiento exterior
diferente logrando asi producir de manera répida vy
eficiente el cable de la presente invenciédn.

Vale aclarar finalmente, que la expresién
materiales pléasticos aislantes diferentes, tal como se
emplea en esta descripcién, debe entenderse como que se
incluyen a todos los materiales aislantes de utilidad en la
industria referida a 1la invencién o cualquiera gque sea
novedoso, y su cualidad de diferentes estard dada por 1la
diferencia por al menos una de sus caracteristicas o
especificaciones técnicas como calidad, aislamiento,
textura, color, etc. Por ejemplo los distintos materiales
pueden ser los mismos pero inclulr pigmentaciones distintas
lo cual los convierte, para los propdésitos de esta

invencién, en materiales diferentes.
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REIVINDICACIONES

1. Un cable multipolar del tipo que presenta una
pluralidad de conductores que se encuentran separados
eléctricamente entre si e interconectados fisicamente por
un revestimiento de material aislante, estando el cable
caracterizado porque:

dicho revestimiento esta compuesto por una
pluralidad de materiales plésticos aislantes, en donde cada
uno de dichos materiales plésticos forma al menos el
revestimiento mas externo de cada uno de dichos
conductores, siendo dichos materiales plasticos aislantes
diferentes entre si en por 1o menos una de sus

especificaciones técnicas.

2. Un cable de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque dicha al menos una especificacién

técnica es el coler del material.

3. Un cable de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque dicha al menos una especificacién

técnica es su capacidad de aislacién.

4. Un cable de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque uno
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primero de dichos materiales plédsticos aislante reviste uno
primero de los conductores, formando un primer
revestimiento de espescr aislante completo scobre dicho
primer conductor, mientras que adicionalmente reviste el
resto de los conductores pero con un espesor aislante
menor, estando los materiales plasticos aislantes de dicho
resto de los conductores dispuestos en forma de
revestimiento alrededor de su correspondiente conductor y

sobre dicho primer revestimiento de espesor aislante menor.

5. Un cable de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 & 3, caracterizado porque cada uno de
dichos conductores estda revestido por uno distinto de
dichos materiales plésticos aislantes, y dichos materiales

plasticos aislantes convergen en un nucleoc central.

6. Un cable de acuerdo c¢on cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue dichos
conductores revestidos estdn interconectados entre si por

medic de puentes conformados por al menos uno de dichos

materiales plésticos aislantes.

7. Un cable de acuerdo con las reivindicaciones 6 y

4, caracterizado porque dichas membranas estdn formadas por

dicho primer material plastico aislante.
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8. Un cable de acuerdo con la reivindicacién 6,
caracterizado porque cada una de dichas membranas esta

formada por uno de dichos materiales plasticos aislantes.

3, Un cable de acuerdo con las reivindicaciones 6 y
5, ecaracterizado porque cada una de dichas membranas esté
formada por uno de dichos materiales plasticos aislantes,
estando dichas membranas extendidas desde dicho nicleo

central.

10. Un cable de acuerdoc con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado poique dichos
conductores revestidos tienen una seccién transversal
seleccionada del grupo que comprende seccicnes circulares,

poligonales, triangulares y cuadradas.

11. Un procedimiento para fabricar un cable
multipolar de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 5 a 10, caracterizadec por comprender las
etapas de:

a) disponer una pluralidad de conductores
eléctricos de manera que cada uno de ellos se disponga

dentro de un conducto de una pluralidad de conductos de una
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matriz de inyeccién, estando dichos conductos separados
pero conectados con un ndcleo comin central;

b) inyectar dentro de cada uno de dichos conductos
de 1la matriz un material plastico aislante de wuna
pluralidad de materiales plasticos aislantes diferentes;

c) hacer que dichos materiales plasticos aislantes
revista cada uno de los conductores correspondientes y
confluya hacia dicho nicleo comin central de manera de
vincular fisicamente todos los conductores entre si, ¥

d) extraer dichc cable de dicha matriz.

12. Un procedimiento para fabricar un cable
multipolar de acuerdoe con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por comprender
las etapas de:

a) disponer una pluralidad de conductores
eléctricos de manera gque cada uno de ellos se disponga
dentro de un conducto de una pluralidad de conductos de una
matriz de inyeccién, estando dichos conductos separados
pero conectados con un nicleo comin central;

b) inyectar dentro de uno primero de dichos
conductos de la matriz, que tiene un diadmetro interior
mayor que el del resto de los conductos, un primer material
plastico aislante de una pluralidad de materiales pléasticos

aislantes diferentes, de manera que dicho primer material
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plastico aislante revista dicho conductor que esté
dispuesto dentro de dicho primer conducto formandc un
espesor de revestimiento, siendo dicho primer material
plastico aislante inyectado también en el interior de dicho

resto de conductos de menor didmetro de manera que revista
el resto de los conductores con un espesor menor gque el
espesor formado dentro de dicho primer conducto y vincule
fisicamente dichos conductores entre si;

¢) llevar dichos conductores revestidos con el
primero de dichos materiales plasticos aislantes hacia una
seccion de los conductos de la matriz donde dicho resto de
conductos destinados al resto de los conductores revestidos
con el menor espesor presentan un didmetro mayor que cada
conductor revestido con el revestimiento de menor espesor:;

d) inyectar dentro dz cada uno de dichos conductos
del restc de conductos de la matriz un material pléstico
aislante de una pluralidad de materiales ©plésticos
aislantes diferentes, de manera que dichos materiales
plasticos aislantes, diferentes entre si y diferentes de
dicho primer materxial plastico aislante, revista cada uno
de dicho resto de los conductores por encima del
revestimiento de menor espesor que ya poseen; y

e) extraer dicho cable de dicha matriz.
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13, Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacién 11 o 12, «caracterizado porgue dichos
materiales plasticeos ailslantes son de diferente color, de
manera gque el exterior de cada uno de dichos conductores
queda revestido con un color distinto al resto de los

conductores.

14. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 11 a 13, caracterizado porque dichos
conductores revestidos tienen wuna seccidn transversal
seleccionada del grupo gue comprende secciones circulares,

poligonales, triangulares y cuadradas.

15. Un conjunto de matriz de inyeccién para llevar
a cabo el procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
11, siendo el aparato del tipo que comprende un alimentador
de conductofes eléctricos, zl menos una tolva de material
de revestimiento que confluye en el conjunto'de matriz, vy
una salida para un cable revestido que puede ser enfriado
para su posterior enrcllado, estando el conjunto de matriz
caracterizado por comprender:

una pluralidad de conductos de matriz, estando
dichos conductos separados pero conectados con un nldcleo
comin central, estando cada conducto de matriz conectado a

una tolva de material de revestimiento, estando provistas
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tantas tolvas de material de revestimiento como conductos
de matriz vy <conteniendo cada telva un material de

revestimiento diferente.

16. Un conjunto de matriz de inyeccidén para llevar
a cabo el procedimiento de acuerdo con la reivindicaciédn
12, siendo el aparato del tipo que comprende un alimentador
de conductores eléctriccs, al menos una tolva de material
de revestimiento gue confluye en el conjuntoc de matriz, vy
una salida para un cable revestido que puede ser enfriado
para su posterior enrollado, estando el conjunto de matri:z
caracterizado por comprender:

una pluralidad de conductos de matriz, estando
dichos conductos separados pero conectados con un nuacleo
comin central, presentando dicha matriz por lo menos una
primera seccién de matriz y una segunda seccién de matriz,
presentando dicha primera seccidn de matriz uno primero de
dichos conductos de 1la matriz, que tiene un didmetro
interior mayor gque el del resto de los conductos, estando
una primera tolva de material de revestimiento conectada a
dicho primer conducto y, a través de dicho primer conducto,
al resto de dichos conductos, de modo que el material de
revestimiento de dicha primera tolva circule a través de
todos los conductos, presentando dicho conjunto de matriz

una segunda seccién de matriz que tiene conductos de matriz
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que se contintian con los conductos de dicho resto de
conductos de la primera seccién, teniendo dicho restoc de
conductos de la segunda seccién de matriz un didmetro mayor
que el resto de los conductos de dicha primera seccidén de
matriz mientras que dicho primer conducto de ‘la primera

seccién de matriz conserva su didmetro en la segunda

seccidédn de matriz.
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