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Como resultado del Examen de Fondo realizac

la Decisién 486 de la Comisién de la Comunid

1. Documentos estudiados

o, con fundamento en el Articulo 45 de

ad Andina, se comunica:

Descripcién: Folios 20 a 48 10/Agosto/2010
Reivindicaciones: Folios 49 a 51 10/Agosto/2010
Dibujos: Folios 53 a 67 10/Agosto/2010
Prioridad: JP 2008 003415 10/Enero/2008

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacién de Prioridad porqu
Esta solicitud fue presentada dentro del plazo
Y su contenido técnico corresponde con el de

3. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Método para formar hojz
region elastica extensible en la direccion del es
con este método” (modificado en el folio 210).

El problema planteado en esta solicitud consis
formaciéon de hojas con regiones elasticas
contractiles en direccidén del espesor de las he
que evite el fendmeno de agarrado de esta hojz
y la rotura de la misma.
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la prioridad reivindicada.

1s de polimero termoplastico con una
pesor de dicha hoja y las hojas hechas

te en proporcionar un método para la
adaptadas para ser extensibles y
vjas, sin los problemas precedentes,
con las partes méviles de la maquina
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Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un método
para la formacién de una hoja de polimero termoplastico a una distancia que va
desde el borde periférico exterior, con una region elastica adaptada para ser
extensible y contractil en la direccién del espesor de la hoja que utiliza un molde
estacionario y un molde movible, cada uno con una pluralidad de laminas de
formacién, configuradas para tener formas proyectadas en la seccion transversal en
la hoja definida por lineas curvas o lineas de flexién dispuestas alrededor de un
centro de similitud y que se extienden en la direccién del espesor de la hoja.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): B29 C 53/24; A61 F 13/15; A61 F 13/49: A61F 13/511;B29C
51/08 ‘

4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

La reivindicacién 1 incluye caracteristicas de producto dentro del método, descrito de
la siguiente forma: “... Dicha pluralidad de laminas de formacién esta configurada
para tener formas proyectadas en la seccién transversal en dicha hoja definidas por
lineas curvas similares y/o lineas de flexién dispuestas alrededor de un centro de
similitud y que se extienden en dicha direccién del espesor de dicha hoja desde dicho
molde estacionario y dicho molde movible para engancharse uno con el otro pero sin
entrar en contacto uno con el otro. Se le recuerda a la solicitante que se deben tener
reivindicaciones independientes de producto y de método. Por otra parte, se debe
colocar la expresidn “caracterizado por” antecediendo las caracteristicas del método.

5. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion de la

solicitud de prioridad: Enero 10 del 2008, y se encontraron los siguientes
documentos, que anticipan el objeto de esta solicitud: ‘ ‘

item Documento Titulo Fecha de Publicacion
Method Of Molding Surface Protector
D1 . JP2004504 With An Expandible Pocket 09/Enero/1990
' JP20003426 Liquid Permeable Surface Sheet For -
D2 _ 25 Humor Absorbing Article 12/Diciembre/2000

D1 :http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biino?CC=JP&NR=2004504&K

C=&FT=E&locale=en_EP, divulga (ver resumen), un método para formar un bolsillo
expandible o protuberancia en una lamina delgada de plastico, para facilitar el uso de
la misma como una superficie protectora o escudo, incluyendo el paso de aplicar
fuerzas directas opuestas a la lamina en una pluralidad de lineas estrechamente
espaciadas en un area determinada en donde se quiere formar el bolsillo.

D2:http://worldwide.espacenet.com/publication Details/biblio?CC=JP&NR=200034262

5&KC=&FT=E&locale=en EP, divulga (ver resumen), un articulo desechable
absorbente, el cual incluye una lamina superior impermeable que es provista en una
ubicacion deseada de superficies inferiores y superiores con una regién elastica
adaptada para ser estirada hacia arriba y hacia abajo con respecto a la superficie
inferior y'superior. La region esta formada por una pluralidad de pliegues.
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6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacién 1 ensefia: "Un método para la formacién de una hoja de polimero
termoplastico a una distancia del borde periférico exterior de la misma con una regioén
elastica adaptada para ser extensible y contréctil en la direccion del espesor de dicha
hoja utilizando molde estacionario y moldE movible cada uno con una pluralidad de
laminas de formacion, dicho método se caracteriza por:

Dicha pluralidad de laminas de formac)\én esta configurada para tener formas
proyectadas en la seccion transversal en dicha hoja definidas por lineas curvas
similares y/o lineas de flexion dispuestas alrededor de un centro de similitud y que se
extienden en dicha direccion del espeso de dicha hoja desde dicho molde
estacionario y dicho molde movible para engancharse uno con el otro pero sin entrar
en contacto uno con el otro, y dicho método comprende;

Un paso de introduccion de dicha hoja entre dicho molde estacionario y dicho molde
movible; y,

Un paso de estiramiento de dicha hoja donde dichas laminas de formacién de dicho
molde estacionario y dicho molde movible se enganchan una a la otra para estirar
dicha hoja entre los extremos distales de cada par de laminas de formacion
adyacentes”.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esTnciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales | D1

Un método para la formacion de una

\ -
hoja de polimero termoplastico, que Un método para el formado de una superficie protectora

comprende: con \ n bolsillo expandible, que comprende:
Disponer de una pluralidad de laminas Un métodp para formar protuberancias o bolsilios por
de formacion, las cuales estan medio de la introduccién de una pluralidad de pequerias
configuradas para tener formas ondulaciones estrechamente espaciadas en laminas
proyectadas en la seccion transversal individuales de material plastico (Col 2, lineas 33-36)
Un paso de introduccién de dicha hoja Una Iamiga plana y delgada de material plastico se
entre dicho molde estacionario y dicho engancha en lados opuestos con moldes entrelazados
molde movible dooperantes (Col 1, lineas 57-59)

Un paso de estiramiento de dicha
hoja, donde dichas faminas de
formacion del molde estacionario y el
molde movible se enganchan una ala
otra para estirar dicha hoja entre los
extremos distales de cada par de
laminas de formacion

Movimiento de los moldes uno hacia otro para producir un

estiramiento localizado y una deformacién permanente en

la lamina en ljneas de espacio reducido (Col 1, lineas 60-
62)

Las caracteristicas esenciales del método para la formacién de una hoja de polimero
termoplastico de la reivindicacién 1, habian sido divulgadas previamente en D1, el
cual ensefia un método para formar protuberancias o bolsillos por medio de la
introduccion de una pluralidad de pequeras ondulaciones estrechamente espaciadas
en laminas individuales de material plastico, una lamina plana y delgada de material
plastico se engancha en lados opuestos con moldes entrelazados cooperantes y el
movimiento de los moldes uno hacia otro para pfoducir un estiramiento localizado y
una deformacién permanente en la lamina en lineas de espacio reducido.

En consecuencia, la reivindicaciéon 1 carece de hovedad, segun lo divulgado en el
documento D1.
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Con base en la tabla anterior, las reivindicaciones dependientes son afectadas por
novedad, por las razones dadas a continuacion:

La reivindicacién 2 reclama un método de formacion, donde en las laminas de
formacién se mantiene enganchadas durante un periodo predeterminado. En el D1
(Col 1, lineas 62-66) ya se habia divulgado esta caracteristica, revelando, la
deformacion.y el estiramiento se llevan a cabo para producir una pluralidad de
deformaciones permanentes superficiales en forma de corrugaciones en la lamina, en
el area que delimita la ubicacion del bolsillo deseado.

La reivindicacién 3 reclama un método de formacién, donde en el estiramiento de Ia
hoja, las laminas de formacion se mantienen enganchadas durante un periodo
predeterminado a una temperatura inferior a la del punto de fusién de la hoja de
polimero termoplastico pero superior a la temperatura ambiente. Esto habia sido
divulgado con anterioridad en el D1 (Col 3, lineas 29-32), el cual se refiere a un
plastico usado, el cual tiene la habilidad de sufrir estiramiento, adelgazamiento
permanente y deformacién, esencialmente a una temperatura ambiente.
Adicionalmente, se provee un método en donde, el cual permite que la formacion de
las areas de bolsillo necesarias sean formadas en laminas a temperatura ambiente o
una cercana a esta y sin la necesidad de equipos termoformadores (Col 4, lineas 29-
33).

La reivindicacion 5 reclama un método de formacion, donde hay una regién parcial
proporcionada, en la que la profundidad de enganche es cambiada continuamente
cuando la pluralidad de ldminas de formacién se enganchan una con la otra. En el D1
(Fig. 7, col 5, lineas 17-22) ya se habia divulgado esta caracteristica, revelando unos
moldes, los cuales se mueven uno hacia otro atrapando la lamina de plastico entre
ellos. Mientras que los dos moldes (44) y (46) se mueven uno hacia otro, las fuerzas
requeridas son aplicadas a la lamina con los patrones lineales paralelos
predeterminados, necesarios para producir las corrugaciones requeridas.

Nivel Inventivo (Art18 D486)

La reivindicacion 4 ensefia: "Un método de formacién de acuerdo con cualquiera de
las Reivindicaciones 1 a 3, en donde, después de dicho paso de introduccién de
dicha hoja, en una region periférica exterior que se extiende alrededor de una region
en la que dichos extremos distales de dichas laminas de formacién se organizan y/o
una region central rodeada por dicha region en la que dichos extremos distales de
dichas laminas de formacién se organizan, dicha hoja se sujeta en su direccién de
espesor entre dicho molde estacionario y dicho molde movible”.

Comparacion de ias caracteristicas técnicas esenciales, con las de! Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2

Un método para la formacién
de una hoja de polimero
termoplastico, que
comprende;

Un método para el formado
de una superficie protectora
con un bolsillo expandible,
que comprende:

Un articulo desechable absorbente,
que comprende:

Disponer de una pluralidad
de laminas de formacion, las
cuales estan configuradas
para tener formas
proyectadas en la seccion

' transversal

Un método para formar
protuberancias o bolsillos por
medio de la introduccién de
una pluralidad de pequefias
ondulaciones estrechamente
espaciadas en laminas

Una lamina superior (1) hecha de
tela no tejida impermeable formada
por termoplastico de una fibra de
resina sintética y tiene una region
elastica (2) adaptada para ser
estirada o deformada hacia arriba y
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individuales d}e material
plastico (Col 2, Ir\neas 33-36)

hacia abajo con respecto a las
superficies superior e inferior (1a) y
(1b) (Fig. 1, col 2, lineas 24-29)

Un paso de introduccion de
dicha hoja entre dicho molde
estacionario y dicho molde
movible

de material plastico se
engancha en ladgs opuestos
con moldes entr%lazados
cooperantes (Col 1, lineas
57-59) |

Una lamina plang y delgada

No menciona

Un paso de estiramiento de
dicha hoja, donde dichas
laminas de formacién del

molde estacionario y el
molde movible se
enganchan una a la otra
para estirar dicha hoja entre
los extremos distales de
cada par de laminas de
formacion

Movimiento de los moldes
uno hacia otro para producir
un estiramiento Io%lizado y

una deformacién petmanente
en la lamina en Iin}eas de
espacio reducido (Col 1,

\

lineas 60-62)\

La lamina superior (1) tiene en la
depresion (40), una region elastica
(2) adaptada para ser estirada o
deformada hacia arriba y hacia
abajo con respecto a la lamina
superior (1) (Fig. 5, col 3, lineas 11-
13)

La hoja se sujeta en
direccién del espesor entre
el molde estacionario y el
molde movible

No menciona

Miembros elasticos (23) y (24)
estan dispuestos entre la lamina
superior {1) y la lamina trasera (21)
y asegurados bajo tension a al
menos una de las laminas (1) o

(21)(Fig. 5, col 3, lineas 25-27)

Los documentos D1 y D2 se consideran eliestado de la técnica cercano a la
invencion definida en la reivindicacion 4, porque divulgan un método para la
formacién de una hoja de polimero termoplastico.

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 4 y el método para el
formado de una superficie protectora con un bojsillo expandible de D1, consiste en
que el objeto de la solicitud presenta una modalidad, donde Ia hoja se sujeta en
direccidn del espesor entre el molde estacionario y el molde movible.

La diferencia entre la invencién definida en la reivnindicacién 4 y el articulo desechable
absorbente de D2, consiste en que este incluye miembros elasticos (23) y (24) estan
dispuestos entre la lamina superior (1) y la lamina trasera (21) y asegurados bajo
tension a al menos una de las laminas (1) o (21).

El efecto que logra incluir una hoja se sujeta en direccion del espesor entre el molde
estacionario y el molde movible, es que previene el desplazamiento de las laminas
procesadas durante la operacion por efecto del movimiento y las fuerzas aplicadas a
dichas laminas. '

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencién se
puede formular asi: “como modificar un método para el formado de una superficie
protectora con un bolsillo expandible de D1, para prevenir el desplazamiento de las
taminas procesadas durante la operacion por efecto del movimiento y las fuerzas
aplicadas".

Sin embargo, la utilizacién de una hoja se sujeta en direccion del espesor entre el
molde estacionario y el molde movible, ya estaba divulgada en D2, el cual se
refiere a unos miembros elasticos (23) y (24) estan dispuestos entre la lamina
superior (1) y la lamina trasera (21) y asegurados bajo tension a al menos una de
las laminas (1) o (21) (Fig. 5, col 3, lineas 25-27)
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En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
unos miembros elasticos, los cuales estan dispuestos entre la lamina superior y la
lamina trasera, para ser asegurados bajo tension a al menos una de las laminas (1) o
(21), de D2, én el articulo desechable absorbente de D1, para llegar asi al objéto de .
la re|V|nd|caC|on 4 de la solicitud. Por Io cual se conSIdera obvia. .

Las reuvmd:cacnones dependlentes tampoco pueden consnderarse mventlvas por las

razones dadas a contmuacnon £

DZ revela una Iamma superlor (1), la cual esta hecha de una tela |mpermeab|e no
- tejida formada por una fibra de resina sintética y tiene una region -elastica (2)
adaptada para ser estirada o deformada hacia arriba y hacia abajo con respecto alas
superficies superior e inferior (1a) y (1b) (Fig. 3, col 2, lineas 25-29), lo cual afecta el
nivel |nvent|vo de Ias relvmdlcamones 6y7. -

D2 revelaun panel Iammado (20), e! cual comprende una Iamma superior permeable
(1) y una‘lamina trasera lmpermeable (21) y un nucleo absorbente de liquido (22)
dispuesto entre las laminas (1) y (21) y unido ala supen‘lcne interna de al menos una
de las dos Iamlnas (1) 0 (21) (Fig. 4, coI 2, lineas 54- 58) :
7. Conclusnon . | e

Los requisitos de Patentabilidad de Ia%presénte Solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas - | Requisito que afecta

D1 JP2004504 ' 1-3.56 - Novedad
D2, JP2000342625 ‘ ; 4,6-8 _ Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de ia presente comunicacion. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente

Se invita al sohcntante se sirva indicar, si aS| Io con5|dera suU renuncia al término
faltante para sesenta (60) dias y presentarla por escrlto

Notsflquese el presente oficio conforme a lo dlspuesto en eI numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de Ia Circular Unica No. 10 de 2001

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C) ;

1]

) El antenor requerlmtento fue notificado por fuac:on en Ilsta de fecha

ng ui‘r 2012

- . Elaborado ¢ por: Ivé&n Mauricio Ardila Romerg.
. Revisado por: Leonardo Rojas Vega. |
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