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REF : EXPEDIENTE: 10-131453
PATENTE :"MATERIAL ANTIDESLIZANTE DE CIERRE DE

CONTACTO Y METODO DE FABRICACION DEL

MISMO”
ACTUACION : PRESENTACION DE PRIORIDAD

Estimados sefores:

Damos alcance al expediente citado en referencia, encontrandonos dentro del

término legal, con el fin de presentar:

1. El original de la prioridad No. 098135856 de fecha 22/10/2009 de la
Republica Popular de China, expedida por la Oficina de patentes de
dicho pais y certificada por la autoridad que la expidi6, prioridad que
corresponde a la patente citada en la referencia, la cual fue solicitada
de acuerdo con lo establecido en los Articulo (9 y 10) de la Decision
486 de la Comunidad Andina de Naciones (CAN), con el lieno de los

requisitos alli establecidos.

En consecuencia, ruego a usted que una vez finiquitada esta diligencia, ordene lo

pertinente para que la solicitud siga su curso normal.

Atentamente

CARLOS ORLANDO MAYA R.
C.C. No. 17.117.818 - Bogbta
T.P. No. 17.402. C.S.J.

E-mail: consultas@tmtamayo.net

COLOMBIA: USA:
Carrera 13-A No. 28-38 Bufete 230 COL 12010 T™ Tamayo

Tel (571) 3419841 / Fax (571) 243 5423 | 10000 NW 25 Th St Unit 1 L ip@tmtamayo.com
Parque Central Bavaria 33172-2204 g(e
Bogoté D.C. / Colombia / Sur América | MAMI/ FL, USA. | Web:  www.tmtamayo.com
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This is to certify that annexed is a true copy from the records of this

office of the application as originally filed which is identified hereunder :

¥ 5] B : #x 2009 & 10 B 22 R
Application Date Oct 22, 2009

¥o%F £ % 098135856
Application No.
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 88
2020
Bogotad D.C.,

Doctor (a)

MAYA RODRIGUEZ CARLOS ORLANDO
Apoderado(a) y/o Representante de
FORMOSA SAINT JOSE CORP.

REFERENCIA Radicacidn No. 10 131453
Tramite 2
Evento 1
Actuacidn 416
Oficio No. 12986
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reline los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, y
en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacidén en la Gaceta
de Propiedad Industrial.

De acuerdo con lo previsto por el articulo 40 de la Decisidn 486/00, la publicacién
en este caso se hard a partir del dia 22 del mes de Abril de 2012.

Camplase r? 9 ABR. 20

Dado en Bogota DC,

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ

Director de Nuevas Creaciones (C)

jfernand

Al contestar favor indique el niimero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
de radicacién consignade en el rétulo Sede CAN: Av, Carrera 50 No. 26 - 55 int.2. Tel 5880070

Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogoté& D.C. Colombia



