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RESPUESTA A REQUERIMIENTO OFICIO No. 19678 NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA
DE 30 DE OCTUBRE 2012

Humberto RUBIO CAMACHO, mayor de edad, domiciliado en Bogot4, identificado con la
Cédula de Ciudadania N0.17°192.062 de Bogota, Abogado en Ejercicio, portador de la
Tarjeta Profesional No. 50.007 expedida por el Consejo Superior de la Judicatura,
actuando en caracter de apoderado de la Sociedad AVERY DENNISON CORPORATION.,
domiciliada en 150 North Orange Grove Boulevard, Pasadena, California 91103, Estados
Unidos de América; conforme al poder que para todos los efectos relacionadas con la
Propiedad Industrial me fue conferido por la citada compafia, debidamente reconocido
por su Despacho; encontrandome dentro del término legal para dar contestacién al auto
proferido por su Despacho mediante Oficio No. 19678, notificado por Estado de 30 de
octubre de 2012, y cuya prorroga de términos fue presentada ante su Despacho el dia 23
de enero de 2013, me permito:

Manifestar:

I- En el informe oficial emitido sobre la presente solicitud, se han emitido las
objeciones que a continuacion se resumen:

a.- De la solicitud de Patente

Titulo

De acuerdo con el capitulo reivindicatorio presentado la materia para la que se
reclama proteccion es un método para aplicar etiquetas, por lo que se sugiere
modificar el titulo.
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De las Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

- Los resultados a alcanzar y las ventajas de la invencidn no son caracteristicas que
puedan ser reclamadas por lo que se sugiere suprimir la expresion “de manera que
el primer borde la etiqueta se adhiere al articulo y la etiqueta se contraiga para
adaptarse a la curva compuesta del articulo” (reivindicacién 1).

- En la reivindicacion 1 la expresion “una membrana adaptable calentada” no define
la forma de aplicar la presion y el calor a la etiqueta, ya que no es claro que
elementos componen dicha membrana, se sugiere hacer la aclaracidn.

” » "

- Los términos “primer borde” “segundo borde”. “una regién de contacto” y “esta
cerca” son relativos, se sugiere definirlos de forma tal que sea claro a que se hace
referencia. )

- En la reivindicaciéon 8 se limita el método reclamado porque “se aplica calor y
presion mediante una membrana calentada, expansible y flexible”, sin embargo no es
claro a que se hace referencia con esta expresion, ni cual seria dicha membrana.

- Las reivindicaciones 9 u 11-25, no dependen del método reclamado en la
reivindicacién 1, ya que estas ensefian caracteristicas de la pelicula y no pasos que
limiten el método de aplicar la etiqueta.

- En la reivindicacion 23 se menciona que “teniendo la pelicula una contraccién final S
en al menos una direccion de al menos el 10% a 90°C, en el que la contraccion en la
otra direccion es 5+-20% sin embargo si la contraccién es de 10% se presentaria una
en la otra direccidén una expansion del 10%, siendo esto contrario a lo reclamado, se

sugiere realizar la aclaracion.

Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la Técnica se determind en base en la Fecha de Presentacidn de la
Solicitud de Prioridad: abril 04 de 2008 y se encontraron los siguientes documentos
que anticipan el objeto de esta solicitud:

ltem Documento | Titulo Fecha de Publicacién
- | Apparatus and method for applying AR.AQ¢C
o1 US 4923557 | aheal shrink film to a container 08-05-1950
& 4 System for applying a heat Ty
D2 US 5390477 | shrinkable sleeve 10 a container ) 21-02-1985

Examen de Patentabilidad(Art 14 D486)
Nivel Inventivo (Art 18 D486)

La reivindicacion 1 consiste en “Un método para aplicar una etiqueta a un articulo

comprendiendo el método:’...

El examinador realizar una comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales,
con las del Estado de la Técnica y considera que los Documentos D1 y D2 se
consideran el estado de la técnica cercano a la invencién definida en la reivindicacién
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1 porque divulgan métodos para la adhesién de etiquetas termo retractiles a
recipientes con diversas configuraciones.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 1 y el método de D1
consiste en que en la solicitud en estudio el método incluye la etapa de aplicar calor
y presion de forma simultanea sobre la etiqueta, mientras que en D1 se realiza como
etapas independientes.

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacién 1 y el método de D2
consiste en que en la solicitud en estudio se emplean etiquetas termo retractiles que
incluyen una capa de adhesivo sensible a la presion.

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
la etapa de calor y presion simultanea de D2 en el método de D1 para llegar asi al
objeto de la reivindicacion 1 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

La reivindicaciones 8, 9 y 11-25 se encuentran objetadas en el numeral 4 del
presente concepto técnico.

d. Conclusion:
Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

ltem [ Documento Reivindicaciones afectadas | Requisito que afecta
D1 ¢ US 4923557 R 125 X Nivel Inventivo
D2 ;S 5390477 o 1-25 ; Nivel inventivo :

II- En contestacion a las observaciones anteriores, manifestamos lo siguiente:

1.  Titulo
De acuerdo a lo sugerido por el examinador hemos modificado el titulo de la
patente, por:
“METODO PARA APLICAR ETIQUETAS SENSIBLES A PRESION QUE TIENEN UNA
MAYOR ADAPTABILIDAD A RECIPIENTES QUE TIENEN FORMAS COMPLEJAS”

2. Reivindicaciones

- Acompafiamos a esta respuesta un nuevo juego de reivindicaciones (1-50),
todas las cuales estan sustentadas en el contenido de la solicitud internacional PCT
originalmente presentada, y por lo tanto es permitida segtin el articulo 34 de la
mencionada Decision 486. y su correspondiente fase nacional. El capitulo
reivindicatorio se ha modificado en correspondencia con las reivindicaciones
enmendadas de acuerdo el Articulo 19 durante |a fase internacional de esta solicitud
de patente.

- El examinador considera que los resultados a alcanzar y las ventajas de la
invencién no son caracteristicas que puedan ser reclamadas, se ha modificado la
reivindicacién 1 limitando los elementos a alcanzar, superando las objeciones.

- Con respecto a expresion de la reivindicacion 1 "membrana conforme
climatizada", se ha modificado para eliminar esta limitacién.
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"non "non

- En cuanto a los términos "primer borde", "segundo borde", "una region de
contacto”, y "estd cerca" que son relativos y poco claros, respetuosamente
manifestamos que discrepamos de esta observacién. El término "esta cerca" no
esta incluido en las reivindicaciones y, por tanto, cualquier objecién basada en
dicho término debe ser eliminado. Como se ha indicado en la pagina 26, linea 35 a
la pagina 27, linea 2, "[t] una regidn de contacto puede estar ubicada en o cerca
del centro de la etiqueta. Alternativamente, la region de contacto puede ser
proxima a un segundo borde de la etiqueta opuesto al primer borde”. El primer
borde de la etiqueta no necesita ser definido como un borde especifico, ya que
puede ser cualquiera de los cuatro bordes de la etiqueta; mas bien, el primer
borde se utiliza como punto de referencia para determinar la ubicacidon de la
region de contacto y el segundo borde. Consideramos que estos términos son
suficientemente claros para que una persona con experiencia ordinaria aplique la
técnica de la materia objeto de las reivindicaciones de la presente solicitud.

- En cuanto a la limitacion de "se aplica calor y presion mediante una
membrana calentada, expansible y flexible" que el examinador considera que no es
claro a que se refiere, la sustentacion de esto se encuentra en la pagina 28, linea
22 a la pagina 29, linea 9 de la solicitud de prioridad PCT/US2009/039392, en
donde el numero de referencia 101 se refiere a "una almohadilla interna
climatizada suave y flexible.”

- Las reivindicaciones 9 y 11-25 se objetan porque ensefian las caracteristicas
de la pelicula y no pasos que delimitan el método para aplicar la etiqueta.
Consideramos que con las nuevas reivindicaciones presentadas con este escrito se
supera esta objecion.

- El examinador objeta la reivindicacién 23 que menciona " teniendo la pelicula
una contraccion final S en al menos una direccion de al menos el 10% a 90°C, en el
que la contraccion en la otra direccion es $+-20%” sefialando que si la contraccién es
de 10% se presentaria una en la otra direccion una expansion del 10%. Esta
conclusién es contraria a la tecnologia empleada en las etiquetas retractiles, en
donde las etiquetas se configuran para que contraigan su tamafio en varias
direcciones al mismo tiempo sin la correspondiente ampliacion. Especificamente,
esta limitacion se da a conocer en la pagina 10, lineas 3-10 de la solicitud de
prioridad PCT/US2009/039392.

Determinacion del Estado de la Técnica

Examen de Patentabilidad

Nivel Inventivo

El examinador considera que la presente solicitud se ve afectada por los documentos
D1y D2, al respecto nos permitimos presentar los siguientes argumentos:

La presente solicitud reivindica la prioridad de la Solicitud de Patente de EE.UU. N ¢
de serie 12/237, 737, que fue concedida como Patente en EE.UU. bajo el N2
8.282.754, 9 de octubre de 2012. No obstante lo anterior y entendiendo que las
patentes en Colombia no estan sujetas a las concesiones emitidas en EE.UU.,
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consideramos importante sefialar que la patente andloga a esta solicitud ya fue
concedida y por tanto debe tenerse en cuenta este hecho al momento del estudio
de la presente solicitud. Estamos anexando copia de dicha concesidon como
referencia.

Por otra parte, las reivindicaciones se han modificaran para corresponder a aquellas
que han sido concedidas en Estados Unidos. Especificamente, la reivindicacion 1 se
ha modificado para incluir la limitacién "en el que la etiqueta se adhiere a menos de
la mitad del perimetro del articulo en una secci6n transversal dada."

Ademas, observamos que tanto el documento D1 (EE.UU. 4.923.557) y D2 (EE.UU.
5.390.477) fueron citados por la Oficina de Patentes de los Estados Unidos y la
Oficina de Marcas durante el examen de la patente '754.

Como lo indica el examinador, D1 describe un aparato y método para la aplicacion
de un disolvente reactivo, pelicula o etiquetas termo retractil, en un recipiente que
tiene un aspecto curvilineo, irregular troncocénica, o de otro tipo a la configuracion
de su pared exterior. El adhesivo y el disolvente se aplican, respectivamente, a los
extremos delantero y trasero de una etiqueta en preparacion para la plena
recapitulacién aplican a un mismo contenedor. El extremo delantero de la etiqueta
se pone en contacto adhesivo con el recipiente, y el recipiente se hace girar
alrededor de su eje para envolver la etiqueta alrededor del mismo. D1 no describe
“una etiqueta adherida a menos de la mitad del perimetro del articulo en una
seccion transversal dada", tal y como se ha modificado la reivindicacion 1. Por lo
tanto, la presente solicitud es novedoso sobre el documento D1.

Con respecto a D2, el examinador indica que esta referencia describe un sistema
para aplicar un manguito termo contractil o una etiqueta a un recipiente tal como un
vial para productos farmacéuticos que incluye un conjunto de tunel de calor novela.
El conjunto de tunel de calor, en una realizacién preferida, incluye un transportador
para mover los contenedores de manga pasado una fuente de calor. El
transportador tiene una pluralidad de rodillos sobre los cuales los contenedores de
manga son compatibles y se gira. Los rodillos giran a una primera velocidad durante
la contraccién inicial del manguito, y en una segunda, mas lenta, la tasa después de
la contraccidn inicial se ha producido para reducir la distorsién y el desplazamiento
indeseado de la etiqueta durante su aplicacién. Similar a D1, D2 tampoco ensefia
"una etiqueta adherida a menos de la mitad del perimetro del articulo en una
seccion transversal dada", como actualmente se reivindica en la reivindicacion 1
modificada. Por lo tanto, la presente solicitud es novedoso sobre el documento D2.
Como ni D1 ni D2 revelar "una etiqueta adherida a menos de la mitad de! perimetro
del articulo en una seccién transversal dada", la combinacién de D1 y D2 ni solas o
en combinacién ensefian la limitacién de las reivindicaciones de la presente solicitud.
Ninguna de las referencias citadas por el examinador divulga “todas” las limitaciones
de la reivindicacion 1 de la presente invencion como se ha enmendado, quedando
en evidencia la novedad de la misma.

Por todo lo anteriormente argumentado, entendemos que la solicitud es patentable
a la luz de los documentos del estado de la técnica citados en el examen de
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patentabilidad, y por lo tanto, las objeciones sobre la falta de novedad y nivel
inventivo de la misma deben reconsiderarse.

En consecuencia solicito que, sobre la base de las nuevas reivindicaciones que aqui
se adjuntan, se proceda a la concesion de la patente colombiana correspondiente.
Teniendo en cuenta que las nuevas reivindicaciones definen la materia que se
desea proteger siendo claras, concisas Y debidamente sustentadas en la
descripcion, consideramos que se han subsanado todos y cada uno de las
objeciones expuestas por el examinador, por tanto el nuevo capitulo
reivindicatorio contiene materia nueva susceptible de considerarse con novedosa
conforme lo establece el articulo 16 de la Decision 486. Solicito que, sobre la base
de las nuevas reivindicaciones que aqui se adjuntan, se proceda a la concesion de la
patente colombiana correspondiente.

Anexo:

i Capitulo reivindicatorio modificado.
ii. Copia de la Solicitud de Patente de EE.UU. N ¢ de serie 12/237, 737, que fue
concedida como Patente en EE.UU. bajo el N2 8.282.754, 9 de octubre de 2012.

Peticion:

Conforme a lo anterior, una vez atendidos los requerimientos y exigencias del examinador
y al tener en cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio presentado, solicito muy
amablemente a su Despacho, llevar a cabo un nuevo estudio de patentabilidad teniendo
en cuenta los argumentos aqui expuestos y sea concedido el privilegio de invencién
solicitado, y en caso contrario se hagan las correspondientes observaciones con el dnimo
de hacer lo pertinente dentro del presente tramite.

Atentamente,

(&i«}_
HUMBERTO RUBIO CAMACHO
C.C. 17°192.062 de Bogota
T.P. 50.007 de Consejo Superior

de la Judicatura.
COD. 4134
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REIVINDICACIONES

1. Un método para aplicar una etiqueta a un articulo, comprendiendo el
método:

proporcionar un articulo que tiene una superficie que comprende, al menos,
una curva compuesta;

proporcionar una etiqueta que comprende (i) una pelicula termocontractil
que tiene una superficie interna y una superficie externa; y (i) una capa de
adhesivo sensible a la presion sobre la superficie interna de la pelicula
termocontractil, en el que la etiqueta tiene un primer borde y una region de
contacto;

poner en contacto la capa adhesiva en la region de contacto de la etiqueta
con el articulo;

aplicar calor y presion simultdneamente a la etiqueta, en una direccion
desde la region de contacto al primer borde, para adherir el primer borde de la
etiqueta al articulo y contraer la etiqueta para adaptarse a la curva compuesta del
articulo, en donde la etiqueta se adhiere a menos de la mitad del perimetro del
articulo en una seccién transversal dada.

2. El método de la reivindicacion 1, en el que el calor y la presion se aplican
mediante una viga deslizante que comprende una camara calentada.

3. El método de la reivindicacién 1 6 2, en el que el calor y la presién se aplican
mediante una viga deslizante que comprende una cavidad calentada, en el que la
forma de la cavidad corresponde a la forma del articulo al que se aplica la
etiqueta.

4. El método de la reivindicacion 1 6 2, en el que el calor y la presion se aplican
mediante una viga deslizante que comprende una membrana calentada flexible,
suspendida entre al menos dos miembros de soporte.

5. El método de la reivindicacion 1, 2 6 4, en el que el calor y la presion se aplican
mediante una viga deslizante que comprende una membrana calentada flexible
montada en un soporte rectangular.

6. El método de la reivindicacion 1 6 2, en el que el calor y la presion se aplican
mediante una viga deslizante que comprende una membrana calentada flexible
montada en un soporte que tiene una forma correspondiente a la forma del articulo
al que se aplica la etiqueta.
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7 El método de la reivindicacion 1 6 2, en el que el calor y la presién se aplican
mediante una viga deslizante que comprende una malla porosa flexible
suspendida entre dos miembros de soporte.

8. El método de la reivindicacion 1, en el que se aplica calor y presion mediante
una membrana calentada, expansible y flexible.

9. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que- la
etiqueta esta provista de un revestimiento de liberacion adherido a la capa
adhesiva, y el método comprende adicionalmente separar el revestimiento de
liberacion de la etiqueta antes de poner en contacto la etiqueta con el articulo.

10. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
etiqueta se calienta a una temperatura de si quiera 40°C.

11. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
pelicula termocontractii comprende una pelicula seleccionada entre poliéster,
poliolefina, cloruro de polivinilo, poliestireno, acido polilactico, copolimeros de los
mismos y mezclas de los mismos.

12. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
pelicula termocontractil comprende una poliolefina.

13. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
pelicula termocontractil comprende una pelicula muilticapa que tiene una capa
central y al menos una capa superficial.

14. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
rigidez de la pelicula es de al menos 5 mN en la direccion de mecanizado.

15. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que Ia
etiqueta comprende, adicionalmente, una capa de impresion entre la pelicula
termocontractii y la capa adhesiva, en el que la pelicula termocontractil es
transparente.

16. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
etiqueta comprende, adicionaimente, una capa de impresion sobre la superficie
externa de la pelicula termocontractil.

17. El método de la reivindicacion 16, en el que la etiqueta comprende,
adicionalmente, una capa protectora sobre la capa de impresion.
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18. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
capa adhesiva comprende un adhesivo en emulsion.

19. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
capa adhesiva comprende un adhesivo de fusion en caliente.

20. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
capa adhesiva comprende un adhesivo basado en disolvente.

21. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
capa adhesiva sensible a la presion es continua.

22. El método de una cualquiera de las reivindicaciones 1-20, en el que la capa
adhesiva sensible a la presién tiene un disefio, y el disefio cubre sustancialmente
la superficie interna de la pelicula.

23. El método de una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la
pelicula termocontractil tiene una direccion de mecanizado y una direccion
transversal, teniendo la pelicula una contraccién final S en una direccién 10% a
90°C, en el que la contraccién en la otra direccién es S + 20%.

24. El método de la reivindicacién 1, en el que la etiqueta comprende un centro y
un segundo borde, opuesto al primer borde, y la region de contacto esta cerca de
o en el centro de la etiqueta.

25. El método de la reivindicacion 1, en el que la etiqueta comprende un segundo
borde, opuesto al primer borde, y la region de contacto esta cerca del segundo
borde de la etiqueta.

26. Un sistema para aplicar una etiqueta a un articulo, comprendiendo el sistema:

a) una pelicula termocontractil que tiene una superficie interna y una
superficie externa; y una capa de adhesivo sobre la superficie interna de la
pelicula termocontractil, en el que la pelicula puede convertirse en una etiqueta
haciendo trabajar dicha pelicula en cooperacion con un aparato;

b) el aparato que comprende una membrana adaptable que entra en
contacto con una etiqueta que comprende dicha pelicula termocontractil, de
manera que la capa adhesiva adhiere la etiqueta al articulo a menos de la mitad
del perimetro del articulo en una seccion transversal dada.

27. El sistema de la reivindicacion 26, en el que la pelicula se proporciona
adicionalmente con un revestimiento liberable adherido a la capa adhesiva.
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28. El sistema de la reivindicacion 26 6 27, en el que la pelicula termocontractil
comprende una pelicula seleccionada entre poliéster, poliolefina, cloruro de
polivinilo, poliestireno, acido polilactico, copolimeros de los mismos y mezclas de
los mismos.

29. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-28, en el que la
pelicula termocontractil comprende una poliolefina.

30. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-29, en el que el
adhesivo es un adhesivo sensible a la presién.

31. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-30, en el que la rigidez
de la pelicula es al menos 5 mN en la direccidon de mecanizado.

32. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-31, en el que la
etiqgueta comprende adicionalmente una capa de impresién entre la pelicula
termocontractil y la capa adhesiva, en el que la pelicula termocontractil es
transparente.

33. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-31, en el que la
etiqueta comprende adicionalmente una capa de impresion sobre la superficie
externa de la pelicula termocontractil.

34. El sistema de la reivindicacién 33, en el que la etiqueta comprende
adicionalmente una capa protectora sobre la capa de impresion.

35 El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-34, en el que la capa
adhesiva comprende un adhesivo en emulsion.

36. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-34, en el que la capa
adhesiva comprende un adhesivo de fusién en caliente.

37. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-34, en el que la capa
adhesiva comprende un adhesivo basado en disolvente.

38. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-37, en el que la capa
adhesiva es continua.

39. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-37, en el que la capa
adhesiva tiene un disefio y el disefio cubre sustancialmente la superficie interna de
la pelicula.
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pelicula termocontractil tiene una direccion de mecanizado y una direccion
transversal, teniendo la pelicula una contraccion final S en una direcciéon de 10% a
90°C en el que la contraccion en la otra direccion es S + 20%.

41. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-40, en el que la
membrana adaptable comprende una camara.

42. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-41, en el que la
membrana adaptable esta calentada.

43. El sistema de una cualquiera de las reivindicaciones 26-42, en el que la
membrana adaptable es parte de una viga deslizante.

44. El sistema la reivindicacion 43, en el que la viga deslizante comprende una
cavidad calentada, en el que la forma de la cavidad corresponde a la forma del
articulo al que se aplica la etiqueta.

45. El sistema de la reivindicacion 43, en el que la viga deslizante comprende una
membrana flexible suspendida entre dos miembros de soporte.

46. El sistema de la reivindicacién 43, en el que la viga deslizante comprende una
membrana flexible montada en un soporte rectangular.

47. El sistema de la reivindicacion 43, en el que la viga deslizante comprende una
membrana flexible montada en un soporte que tiene una forma correspondiente a
la forma del articulo al que se aplica la etiqueta.

48. El sistema de la reivindicacién 43, en el que la viga deslizante comprende una
malla porosa flexible, suspendida entre dos miembros de soporte.

49. El sistema de la reivindicacion 42, en el que la membrana adaptable es una
camara.

50. El sistema de la reivindicacién 49, en el que la camara es parte de una viga
deslizante.
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TABLE 1-continued
Comp. — 35 MD 2% (106C.) 0% (106C.) S692N BG40
8 65 CD 2% (120C) 2% (120C.) glassine
Comp. 75,000 MD 40 MD 0% (106 C) 0% (106C.) S692N BG40
9 60,006 CD 50 CD 4% (120C) 0% (120C) glassine

While the invention has been explained in relation to its
preferred embodiments, it is to be understood that various
modifications thereof will become apparent to those skilled in
the art upon reading the specification. 'Therefore, it is to be
under stood that the invention disclosed herein is intended to
cover such modifications as fall within the scope of the
appended claims.

What is claimed is:
1. A method of applying a label to an article, the method
comprising:
providing an article having a perimeter and having a sur-
face comprising at least one compound curve;

providing a label comprising (i) a heat shrinkable film
having an inner surface and an outer surface; and (ii) a
layer of pressure sensitive adhesive on the inner surface
of the heat shrinkable film, wherein the label has a first
edge and a contact region;

contacting the adhesive layer in the contact region of the

label with the article;

applying heat and pressure simultaneously to the label in a

direction from the contact region to the first edge such
that the first edge of the label adheres to the article and
the label shrinks to conform to the compound curve of
the article;

wherein the label adheres to less than half the perimeter of

the article at a given cross-section.

2. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a walking beam comprising a heated bladder.

3. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a walking beam comprising a heated cavity
wherein the shape of the cavity corresponds to the shape of
the article to which the label is applied.

4. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a walking beam comprising a flexibie heated mem-
brane suspended between at least two frame members.

5. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a walking beam comprising a flexible heated mem-
brane mounted to a rectangular frame.

6. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a walking beam comprising a flexible heated mem-
brane mounted to a frame having a shape corresponding to the
shape of the article to which the label is applied.

7. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a walking beam comprising a flexible porous mesh
suspended between at least two frame members.

8. The method of claim 1 wherein heat and pressure are
applied by a flexible, expandable heated membrane.
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9. The method of claim 1 wherein the label is provided with
a release liner adhered to the adhesive layer and the method
further comprises separating the release liner from the label
prior to contacting the label with the article.

10. The method of claim 1 wherein the label is heated to a
temperature of at least 40° C.

11. The method of claim 1 wherein the heat shrinkable film
comprises a film selected from polyester, polyolefin, polyvi-
nyl chloride, polystyrene, polylactic acid, copolymers thereof
and blends thereof.

12. The method of claim 1 wherein the heat shrinkable film
comprises a polyolefin.

13. The method of claim 1 wherein the heat shrinkable (ilm
comprises a multilayer film having a core layer and at least
one skin layer.

14. The method of claim 1 wherein the stiffness of the film
is at least 5 mN in the machine direction.

15. The method of claim 1 wherein the label further com-
prises a print layer between the heat shrinkable film and the
adhesive layer, wherein the heat shrinkable film is transpar-
ent.

16. The method of claim 1 wherein the label further com-
prises a print layer on the outer surface of the heat shrinkable
film.

17. The method of claim 16 wherein the label further com-
prises a protective layer overlying the print layer.

18. The method of claim 1 wherein the adhesive layer
comprises an emulsion adhesive.

19. The method of claim 1 wherein the adhesive layer
comprises a hot melt adhesive.

20. The method of claim 1 wherein the adhesive layer
comprises a solvent based adhesive.

21. The method of claim 1 wherein the pressure sensitive
adhesive layer is continuous.

22. The method of claim 1 wherein the pressure sensitive
adhesive layer is patterned and the pattern substantially cov-
ers the inner surface of the film wherein the pattern is con-
tinuous over the film surface.

23. The method of claim 1 wherein the label comprises a
center and a second edge opposite the first edge, and the
contact region is proximate to or in the center of the label.

24. The method of claim 1 wherein the label comprises a
second edge opposite the first edge and the contact region is
proximate to the second edge of the label.

25. The method of claim 1 wherein heat and pressure is
applied by a heated conformable membrane.
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