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Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 22 a 53 04/Octubre/2010
Reivindicaciones: Folios 54 a 56 04/0Octubre/2010
Dibujos: Folios 58 a 64 04/Octubre/2010
Prioridad: PCT/AUS2008/059397 04/Abril/2008
12/237761 25/Septiembre/2008

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de Prioridad porque:
Esta solicitud fue presentada dentro del plazo establecido (Art. @ D 486).
Y su contenido tecnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: "Método para aplicar una etiqueta contractil sensible a presion
a un articulo”.

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un método que
permita la adhesion de la etiquetas en recipientes que tienen formas complejas sin
que se formen arrugas, pliegues o se formen burbujas entre la etiqueta y la superficie
del recipiente.
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Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un método
que comprende las etapas de:

» Proporcionar un articulo

* Proporcionar una etiqueta termo contractil que tiene una capa de adhesivo
sensible a la presién

¢ Poner en contacto la capa adhesivajen la regién de contacto de la etiqueta
con el articulo

e Aplicar presion a la etiquetaen una direccién hacia el exterior desde la region
de contacto hacia el primer borde.

« Aplicar calor y presidn simultaneamente a ia etiqueta mediante un conjunto de
cuchillas de aire caliente. I

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): B65 C 9/18, 9/24, 9/28, 3/08.

4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Los resultados a alcanzar y las ventajas de:la invencidn no son caracteristicas que
puedan ser reclamadas por o que se sugiere suprimir fa expresion “de manera que
el primer borde la etiqueta se adhiera al articulo y la etiqueta se contraiga para
adaptarse a la curva compuesta del articulo” (reivindicacion 1)

Los terminos “al menos”, “aproximadamente” no limitan la invencién, se sugiere
modificarlos.

LAY LE 11

Los términos “primer borde” "segundo borde”, “una regién de contacto” y “esta cerca”
son relativos, se sugiere definirlos de forma tal que sea claro a que se hace
referencia.

Las reivindicaciones 2, 3, 7 y 9-21 no ensedan pasos que limiten el método
reclamado en la reivindicacion 1, estas se refieren a las caracteristicas de la etiqueta,
por lo cual se objeta falsa dependencia ya que el producto reclamado en dichas
reivindicaciones, no depende del método ensefiado en la reivindicacion 1.

En la reivindicacion 21 se menciona que “teniendo la pelicula una contraccion final S
en al menos una direccién de al menos el 10% a 90°C, en el que la contraccién en la
otra direccion es S+-20%" sin embargo si la contraccién es de 10% se presentaria
una en la otra direccién una expansion del 10%, siendo esto contrario a lo
reclamado, se sugiere realizar la aclaracién.

5. Determinacién del Estado de la TécniEca
. " i g
El Estado de la Técnica se determind con base en la Fecha de Presentacién de la

Solicitud de Prioridad: Abril 04 de 2008 y se'encontraron los siguientes documentos
que anticipan el objeto de esta solicitud:

[tem Documento Titulo Fecha de Publicacién

Dispositivo de etiquetado de articulos
01 ES 2159976 gue presentan superficies convexas 16-06-1999
Process for applying labels with
D2 US 5867722 delayed adhesive activation 27-04-1999
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D1:http:/iworidwide espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?F T=D&date=20011016&DB=
EPODOCS&Iocale=en EP&CC=ES&NR=2159976T3&KC=T3&8ND=5 divulga (resumen) un

aparato para aplicar peliculas termo-retractiles a articulos como botellas, otros
envases y articulos novedosos como adornos de arbol de navidad, huevos de
pascua artificiales, etc.

D2:http:/iwww.google com/patents/US58977222dg=us5897722&hl=es&sa=X&ei=2DNbULCF
HS5PQB8wTfoF A&ved=0CCBQBAEWAA da a conocer un proceso para aplicar etiquetas
a diferentes articulos adhiriendo primero por una porcién limitada de la etiqueta al
articulo y haciendo posteriormente porciones adicionales de la etiqueta adhesiva de
manera que se adheriran al articulo después de que la etiqueta esta adherida al
articulo. Los bordes anterior y posterior de |a etiqueta pueden estar unidos al articulo
o entre si para fijar la etiqueta a un recipiente o un articulo de este tipo (resumen).

Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en “Un método para aplicar una etiqueta a un articulo,
comprendiendo el método:

Proporcionar un articulo que tienen una superficie que comprende, al menos, una
curva compuesta,

Proporcionar una etiqueta que comprende (i) una pelicula termo contractil que tiene
una superficie interna y una superficie externa; (i) una capa de adhesivo sensible
presion sobre la superficie interna de la pelicula termo contrécti, en el que la etiqueta
tiene un primer borde y una regién de contacto;

Poner en contacto la capa adhesiva en la region de contacto de fa etiqueta con ef
articufo, y

Aplicar calor y presion simultaneamente a la etiqueta, en una direccién desde la
region de contacto al primer borde, de manera que el primer borde la etiqueta se
adhiera al articulo y la etiqueta se contraiga para adaptarse a la curva compuesta del
articulo, en el que el calor y la presién se aplican mediante al menos un conjunto de
cuchilla de aire caliente que comprende una fuente de aire calentado, un mecanismo
de control de flujo y una o mas ranuras de la cuchilla de aire caliente”

Comparacion de [as caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2
Método para la aplicacién de
peliculas termo-retractiles a | Método de etiquetado de un
envases con  superficies | articulo que comprende:

convexas, que comprende:

Un método para aplicar una
i etiqueta a un articulo,
' comprendiendo el método:

Proporcionar un articulo que Se proporcionan envases y | Los contenedores o envases
tienen una superficie que otra clase de articulos con | (24) se alimentan al tambor
comprende, at menos, una curva | superficies convexas (Col. 1, | de vacio (Col. 4, lineas 18 y
compuesta; lineas 5-9). 19).
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- Proporcionar una etiqueta que

comprende (i) una pelicula termo

- cantractil que tiene una superficie

interna y una superficie externa;

. {ii) una capa de adhesivo sensible
+ presion sobre la superficie interna
. de la pelicula termo contractil, en

el que la etiqueta tiene un primer
borde y una region de contacte;

Una etigueta termo-retractil
puede aplicarse a fa porcion
49 de diametro maximo (Col.
4, lineas 55y 56).

Una amplia variedad de
materniales de etiquetado
puede ser proporcionado
incluyendo etiquetas de
pape!, papel ! polipropilenc
laminado etiquetas, etiquetas
de espuma de poliestireno
expandido, etiquetas de
pelicula que incluyen
polietileno, polipropileno, y las
peliculas de poliestireno en
combinaciones o
laminaciones de dichos
materiales (Col. 4, IIneas 23-
35)

Paner en contacto la capa
adhesiva en la regidn de contacto
de la etiqueta con el articulo;

Aplicar calor y presién
simultaneamente a la etigqueta, en
una direccion desde la regidnde |
contacto al primer borde, en el
que el calor y la presion se aplican
mediante al menes un conjunto
de cuchilla de aire caliente que
comprende una fuente de aire
calentado, un mecanismo de
control de flujo y una o mas
ranuras de la cuchilla de aire
caliente.

El vacio es libefado para cada
etiqueta a medida que alcanza
el punto de cantacto con un
envase, de manera que puede

arrollarse alrededor del envase -

a medida que el envase gira,

sirviendo el adhesivo en los -

extremos delanterc y trasero
de la etiqueta para adherir el
envase (Col. 3,1l fineas 54-6Q)

La fig. 6 ensefia ia etiqueta
en contacto con el articulo al
cual va a ser aplicada (Col. 5,
lineas 8-14).

Una serie de toberas 60
estan provistas cada una de
ellas con un tubo de entrada
61y una boca én forma de
ventilador 62, estando
conectado cada tubo a un

- calentador eléctrico y un

soplante de airé que puede
ajustarse a temperatura,
volumen y velocidad del aire.
La boca 62 suministra una
corriente ancha, pero fina de
aire cafiente que puede
describirse como en forma de
cuchilla (Col. 5, lineas 25-

I 40).

La etigueta es sometida a

; Una corriente de aire caliente
para ser fijada al recipiente,
posteriormente se contrae
por {a accién de |1a fuente de
aire caliente (48) (Figs. 7 vy 8).

Las caracteristicas esenciales del método de la reivindicacion 1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual ensefia, un método para la aplicacion de
etiquetas termo-retractiles con superficies convexas que incluye la etapa de aplicar
calor y presion mediante una corriente de alre en forma de cuchilla (Col. 5, lineas
25-40).

Las caracteristicas esenciales del método de la reivindicacion 1 habian sido
divulgadas previamente en D2, el cual ensefia, un metodo de etiquetado de un
articulo en donde la etiqueta es sometida a una corriente de aire para ser fijada al
articulo.

En consecuencia, la reivindicacion 1 carece de novedad, segun lo divulgado en los
documentos D1y D2.

La reivindicacién 22 se encuentra divulgada en D2 (Fig. 8, Col. 5, lineas 32-36) que
ensefia la aplicacion de aire caliente a la etiqueta después de ser adherida al
recipiente.
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Las reivindicaciones 2, 3, 7 y 9-21 se encuentran objetada en el numeral 4 del
presente concepto técnico.

6. Conclusion.

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 ES 2159976 1-22 Novedad/ Nivel Inventivo
D2 US 5897722 1-22 Novedad/ Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisidn de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de |la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para sesenta (60) dias y presentarla por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR L%PEZ

Director de Nuevas Creaciones (C)

EI3 Erﬁlﬁ”ﬁfl requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

Elaboradlo por: Sonia Andrea Diaz
Revisado por: Rosa Patricia Teflez {1
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