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~ | No.10-123054. -00

Fecha: 2010-10-05 11:03:51
Tra. 11 PATENTEIYII
Alct. 411 PRESENTACION

000-0000

Dep. 2020 DIR.NUEVASCR &“
Eve: 378 FASENACIONALI

. Gretchen LOWERY
4624 S. Carmine Lane,
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Folios: 142
\ 142 J
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ SOLICITULD DE:
[X] patente de Invencion. Dl Patente de Modelo de Utilidad.
Capitulo . [ capitulo 1.
@ Nombre: MICROBLEND TECHNOLOGIES,
INC. [
Sociedad constituida y existente bajo las
SOLICITANTE leyes del Estado de Arizona, Estados 6
(71) Unidos de América. | IDENTIFICACION
! c.C. O NIT |
Di i6n: 1416 W. San Pedro, Suite 101,
ireccion o an Pedro mle CE. D Otro I:I
Arizona 85233, ' Cual
Estados Unidos de América .
V Nudmero .
Domicilio:  Gilbert, !!
Arizona, i
Estados Unidos de América
Nombre: LUZ CLEMENCIA DE IEAEZ IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42. No. 72-35 | cC. NIT ]
Teléfono: 347 36 11 [
REPRESENTANTE| - - 1186 50 C.E. O oo [
O APODERADO |-** |
| E-mail: clientes@cavelier.com Cua
Domicilio: Bogota, Colombia. Numero 35.456.344 T.P 23.555
1. Randall L. HUGHES 2. Mel SAUDER
@ 5418 W. Ironwood Drive, 3147 N. Sawyer Circle
Glendale, Mesa,
INVENTOR (ES) Arizona 85302, Arizona 85207,
(72) Estados Unidos de América Estados Unidos de América

4. Robert LOWERY
4624 S. Carmine Lane
Mesa,
Arizona 85212
Estados Unidos de América

I

PCT (86) ;

@ Solicitud Internacional No. PCT/U82009/03588§
Publicacién Internacional No. WO 2009/111479

Fecha: 03 de marzo de 2009
Fecha: 11/09/2009

@ Titulo (54) (Ppebro I7
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I
Comprobante de pago No.: 10-78,552 | Fecha: 20 de septiembre de 2010
Comprobante de pago No.: 10-80,769 L Fecha: 27 de septiembre de 2010

K OO OO0O0O0 KKEODOK & HIZIQI @

Anexo'?:

!
Comprobante de pago de la tasa de presentacic’itn de la solicitud por $ 554.000.00.

Comprobante de pago pbr 17 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $442.000.00. |

: . : ! . -
Documento que acredita la existencia y represeptamén legal cuando el solicitante sea persona
juridica. |
Poderes, si fuere el caso. B
. . _ |
Documento de cesién del inventor al solicitante o‘a su causante.

Declaraciones. | _
Copia de la solicitud internacional. (Resumen, de'scripcién, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de la solicitud internacional al castellgno. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos) ,

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

|
Traduccién del examen preliminar efectuado por lg IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso. [

De ser el caso, documento que acredite la I|cer110|a o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas. |

De ser el caso, certificado de depésito del material bioldgico.

Arte final 12x12 !!
De ser el caso, informacién sobre ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, rela¢ionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud. |

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS |

[

2
Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud
si® no[d us 05 del.[marzo de 2008 12/043.065
Comprobante de pago No.: 10-74,145 | Fecha: 06 de septiembre de 2010
Comprobante de pago No.: 10-78,551 Fecha: 20 de septiembre de 2010
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@ Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE: | LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

FIRMA : Lo Clere e n3bE/ e

C.C.135.456.344 de Usaquén T.P. 23.555
SCT |
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CAVELIER ABOGADOS COLO-1 7687-?41 -002-4

x
DOCUMENTOS ANEXOS

ID-179785

|
- ',
. Publicacién Internacional WO 2009/111479:A1

Descripcidn: 2
Paginas 26 en el idioma original !

Paginas 57 en espafiol N[
Reivindicaciones: Numero (s) 27 ‘!
!

1

|

!

Figuras: Nimero (s) 6

2. @ Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda .{lnternacional.

1
!

3. Forma PCT/ISA/237. Opinion Escrita De La EAdministracién Encargada De La Busqueda

Internacional.

!

!

!

!

4. Extracto de publicacion. [
!

NO SE REALIZARON MODIFIQACIONES EN LA FASE
|
INTERNACI?NAL
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COPIA NUFMERO 2

DE LA ESCRITURA NUMERO: Th

FECHA: 09/Julin/Z2010

ACTO 0 CONTRATO:z

FODER ESPECIAL

OTORGANTES s !

CAVELTIER AROGADOS

JORGE CHAVARRO ARISTIZAEAL |
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CERTIFICADO
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SERVICIO PUBLICO
NOTARIAL

1SO 9001:2000
NTC-1SO 9001:2000

NOTARIA SEXTA
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CARRERA 9 No. 69-31 - PBX: 317 01 llOO - FAX: 314 56 41
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7 ESCRlTURA PUBLICA NUMERO 3.559 = = = = = - o« o
V4 7 yd
TRES '‘MIL QUINIENTOS CINCUENTA Y NUEVE = = = = = = = =

DE POS MIL DIEZ“énO) K .........

OTORGADA EN L‘{\ NOTARIA SEXTA (6%) DEL

DE l?m: .muo‘@m (0‘9,_/_ ..........

CiRCULO NOTARIAILl DE BOGOTA, D.C.

ACTO: PODER

PODERDANTE: CAVELIER ABOGADOS Nit. 860.041.367-3
APODERADOS:

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ C.C. 35.456.344

|
!
|
|
NIDIA OSORIO LOPEZ \ C.C. 39.787.682
OSCAR FERNANDO CORREA BARBOSA “ C.C. 79.524.634
EDNA DARMELY SARMIENTO CHARRY , C.C. 52.006.265
JORGE CHAVARRO ARISTIZABAL s C.C. 16.209.380
En la ciudad de Bogota, Distrito Capital, Republica de Colombia, ante mi  ampaRro

QUINTERO ‘@URO / - Notaria(o) Sexta(o) ‘(6) _____ de este Circulo

Notarial, se otorgé la escritura publica que se consigna en los siguientes

términos:
Compareci6: con minuta escrita la sefiora ADRIANA ZAPATA GIRALDO, mayor
de edad, vecina de esta ciudad, casada, identli,ficada con la cédula de ciudadania
No. 51.680.061 de Bogota, y dijo:. i

ESTIPULACIONéS

!
PRIMERA: Que obra en su calidad de representante legal de la sociedad
!
denominada CAVELIER ABOGADOS domici‘liada en la Carrera 4 No. 72-35,
Bogot4, Colombia. '

3

|
SEGUNDA: Que MICROBLEND TECHNOLOGIES, INC., sociedad constituida y

existente bajo las leyes del Estado de Arizo,La, Estados Unidos de America,
|

domiciliada en 1416 W. San Pedro Suite 101’ Gilbert, Arizona 85233 Estados

Unidos de América, designé a CAVELIER ABOGADOS como su representante

para la Propiédad Industrial en Colombia con fa!‘\cultades de nombrar apoderados

tal como consta en la copia auténtica del documento de representacion que se e

protocoliza.

!
TERCERA: Que en su caracter de repreésentante legal de CAVELIER

ABOGADOS, y en desarrolio de la facultac‘j otorgada por MICROBLEND
|

PAPEL DE USO EXCLUSIVO DEL PROTOCOLO NOTARIAL‘_. NO TIENE COSTO PARA EL USUARIO




. actos de agentes oficiosos.

- TECHNOLOGIES, INC., confiere poder| a los abogados LUZ CLEMENCIA DE

PAEZ, T.P.A. No. 23.555, ldentlflcadL con cédula de ciudadania numero
35.456.344 de Usaquen, NIDIA OSORIE LOPEZ, T.P.A. No. 73 366, identificada

con cédula de ciudadania nimero 39.787.682 de Bogota, OSCAR FERNANDO

CORREA BARBOSA, T.PA. No.‘ 71.027 identificado con cédula de ciudadania
numero 79.524.634 de Bogota, EDNA DARMELY SARMIENTO CHARRY, T.P.A.

' 65.794 identificada con cédula de ciudadania ndmero 52.006.265 de Bogota y

JORGE CHAVARRO ARISTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula
de ciudadania nimero 16.209.380 de Cartago (Valle), mayores de edad, vecinos

de Bogota, para que representen a la sociedad a cuyo nombre actia, ante

cualesquiera entidades o personas, ejérzan o no jurisdiccion, incluyendo las del

orden administrativo, contencioso admiListrativo y judicial, asi como los tribunales

de arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos:
a) Obtencion de patentes de invencién, modelos de utilidad, disefios industriales,
trazado de circuitos integrados, secretos industriales; el registro de marcas de
fabrica, colectivas, defensivas, de| servicio, lemas comerciales, nombres
comerciales, ensefnas, variedades \)egetales, denominaciones de origen e
indicaciones de procedencia, su renovacion, traspaso, cambio de nombre o

domicilio, cancelacion voluntaria; y el registro de licencias de uso de esos

derechos
b) Las acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones,

cancelacion administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accién por

infraccion, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracién y pago; acciones populares, de
tutela y de cumplimiento; y en| general los procesos Cciviles, penales,
administrativos o contencioso administrativos, de conciliacion, arbitramento, tutela

relacionados con estos derechos; acciones y procesos que promovamos o e nos

promuevan.
CUARTO: Que los apoderados designados estan facultados en todos los asuntos

arriba determinados para sustituir| este mandato, transigir, conciliar, arbitrar,

admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y ratificar los

QUINTO: Que protocoliza con la bresente escritura, un certificado expedido por la

- Camara de Comercio de Bogota, que acredita la constitucion y personeria de la
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CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA

i
SEDE CHAPINERO

' .
24 DE JUNIO DE 2010 HORA 11:40:04

R028714851 I PAGINA: 1 de 3

******!****************

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS
CERTIFICA: ‘
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS |
N.I.T. : 860041367-3 [
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
: CERTIFICA:
NO: 00820237 i
CERTIFICA!:
CONSTITUCION : QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA
SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
b 26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
. CONSTITUYO LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELTER PERDOMO Y
CAVELIER. : . ! o
' L CERTIFICA -
QUE POR ESCRITURA'PUBLICA NO. 0001000 IDE NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA EL: 5 DE ABRIL DE 1983
BAJO EL NUMERO 00130769 DEL vLIBRO‘ IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
NOMBRE DE : CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER.' POR EL DE : CAVELIER -
ABOGADOS c L | IR
. CERTIFICA:| o
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA ‘EN LA NOTARIA 6A.
DE BOGOTA EL 10 DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO ELENUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
! POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.
| CERTIFICA: | ‘
CERTIFICA [
QUE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DE SANTAFE DE BOGOTA DEL 18
DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABRIL DE 1.995 BAJO EL NO.
. 5.937 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRASLADO SU DOMICILIO DE LA CIU-
DAD DE SANTAFE DE BOGOTA D.C. AL MUNICIPIO DE TABIO ( CUNDINAMAR-
l CA ).-.
‘ CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE LA|NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL 15 DE NOVIEMBRE DE 1984
BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
. NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD COMERCIAL A SOCIEDAD CIVIL.
CERTIFICA: |
REFORMAS : ‘
ESCRITURAS NO. FECHA NOTARIA
842 10-V-1.977 18. BTA.
3.430 1-VII-1.980 6A. BTA.

|
|
| |
l

INSCRIPCION
27-V-1.977-NO. 46.204
3-IX-1.980-NO. 89.582

8-X-1.980-NO. 91.261
1-III-1.983-NO.129.337

4.844 10-IX-1.980 6A. BTA.
432 10-II-1.983 6A. BTA.

‘\
)

2,
'




. e

7.710 10-X-1.984  6A. [BTA. 15-XI-1.984-NO. 1.559 ’ L
7.305 21-X-1.985  6A. |BTA. I8-XI-T.985-NO. 1.906
2.567 29-IV-1.987  6A. |BTA. 7-V- 1.987-NO. 2.386
4.278 3-VII-1.987  6A. |BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988  6A.|BTA. 19- V -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A.|BTA. 10- I - 1991-NO. 3.786
25 3- I -1.991 6A.|BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-III-1.991 6A.|BTA.  14-III- 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV- 1.991 6A.|BTA. 8-IV - 1991-NO. 3,862
797 7-II -1.991 6A.|BTA. 7- V  -1991-NO. 3.882
1.739 14-III-1.991 6A. BTA. 7- V.  -1991-NO. 3.881
5.886 21-VIII-1.991 6A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019
" 8.596 4-XIT -1.991 6A. BTA 16-III -1992 NO. 4.430
1.494 10-IIT -1.992 6A, BTA. 19-III -1992 NO. 4.436
4.205 8 -VIT -1.992 6A/ BTA.  15-VII -1992 NO. 4.554
8.829 16-XII -1.992 6A/ BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819
12 5-I -1.993 6 STAFE BTA 13-I -1993 NO. 4.850
4.877 29-VI -1.993 6 STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VII -1.993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077
ACTA NO.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. °5.174
2.034 18-IV- 1.995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937

2.227  25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. .6.092 ’
7.594  12-XII-1.995 6 ST?FE BTA 19- XII-1.995 NO. 6.294
676 11- II-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. 6.873
_CERTIFICA: .
REFORMAS : N

E.P. NO. FECHA NO.INSC.

0004506 1997/07/28 "
0002103 1998/04/08
0005326 1998/08/06
0005538 1998/08/14 O
0007760 1998/11/10 0006
0006709 1997/11/04 :0006 BOGOTA Dl
0003034 2003/05/30 0006, BOGOTA D!
0003786 2004/07/16 00!
0001432 2005/03/18 BOGOTA
0004818 2005/08/22 BOGOTA . 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00010841
5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C.| 2009/10/21 00012243
1336 2010/03/16 0006 BOGOTA D.C.| 2010/03/24 00012506

CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE [HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

“9005/04/07

oguou
(@'

CERTIFICA:

OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TEND#A POR OBJETO : EL EJERCICIO DE LA
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO
LA SOCIEDAD PODRA ADQUIRIR, CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA
CLASE DE CONTRATOS DIRECTAMENTE| RELACIONADOS Y SUBORDINADOS AL
MISMO, INCLUSIVE LOS DE ARRENDAMIENTO, HIPOTECA, MUTUO CON O SIN
INTERES, MANDATO CIVIL Y COMERCIAL, Y SOCIEDAD, ASI =~ COMO
PARTICIPAR EN ASOCIACIONES CIENTIFICAS, GREMIALES O PROFESIONALES
SIN ANIMO DE LUCRO. ‘

CERTIFICA:

CAPITAL Y SOCIOS: $10,000.00 DIVIDIDO EN 10,000.00 CUOTAS CON VALOR
NOMINAL DE $1.00 CADA UNA, DISTRIBUIDO ASI

- SOCIO CAPITALISTA (S)

"COMONOTARIA' SEXTA. DEL CIRCULO. DE ‘BOGOTA:
D.C:HAGO CONSTARQUE LA Eo_r.ocogu.g_comcm%::
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PR, l ]
ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO | N.I.T. 000008001722568
NO. CUOTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE | C.E. 000000000131100
| NO. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00
| - SOCIO INDUSTRIAL (S) 1
SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA | c.c. 000000035456344
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
CHAVARRO JORGE | C.C. 000000016209380
NO. CUOTAS: 0.00 - VALOR: $0.00
" TOTALES
NO. CUOTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00
. CERTIFICA! |
: QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431|Y 001432 DEL 18 DE MARZO
o DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL

DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 Y 0009917,1RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO ‘
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE = INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS| EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : | GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRO CAVELIER = FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, Y LUCIA
CAVELIER FRANCO. : I o

CERTIFICA: | - o

REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE!LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SOCIO
FUNDADOR GERMAN -CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE
DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
i IGUAL PARTICIPACION Y ATRIBUCIONES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CARGO, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
‘. ! CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS COLECTIVOS ESTAN AUTORIZADOS PARA EJERCER

l LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALQUIER TIEMPO, SIN PERJUICIO DE

LAS DELEGACIONS CONFERIDAS A LOS ORGANOS CREADOS POR LOS PRESENTES
ESTATUTOCS

CERTIFICA:
** NOMBRAMIENTOS *+*

3 QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL
i 22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO EL NUMERO
| 00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S):
B NOMBRE | IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO i

CAVELIER GAVIRIA GERMAN \ C.C. 000000002877924
QUE POR ACTA NO. 26 DE ASAMBLEA GENERAL DEL 13 DE MAYO DE 2010,
INSCRITA EL 24 DE MAYO DE 2010 BAJO EL NUMERQ 00012618 DEL LIBRO XIII, z

O::NQTARIA?SEX’I’?T)&%]@EULU?DEBOGOTAH
GO CONSTAR QUE LA FOTOCOPIA COINCIDE
QUE :HE TENIDO'A’LA;

s e .

- e
R



FUE (RON) NOMBRADO (S):

NOMBRE IDENTIFICACUION

DIRECTORA

ZAPATA GIRALDO ADRIANA C.C. 000000051680061
REPRESENTANTE LEGAL

ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 000008001722568

REPRESENTANTE LEGAL

GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425
REPRESENTANTE LEGAL

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
SOCIO COLECTIVO ‘

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JE C.E. 000000000131100
SOCIO COLECTIVO '

ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 000008001722568

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA E# 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO EL NUMERO
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S):

NOMBRE IDENTIFICACION
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO )
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100

CER#IFICA .

QUE EL NOMBRAMIENTO DE GALLON GIRALDO CARLOS INSCRITO BAJO EL REGISTRO
00012618 DEL LIBRO XIII, SE DA qN SU CONDICION DE REPRESENTANTE LEGAL
DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL . DERECHO.

FACULTADES DEL REPRE
DEBERES QUE DE TIEM
SUPERIOR, EL DIRECTO
REPRESENTAR LEGALMENT s
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZ Y

JURIDICAS, CON FACULTADES ‘PARA - NPV@
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JUKCIOS INCLUSIVE
DONDE SE DISPUTE. LA PROPIEDAD DE'BIENES INMUEBLES; CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS E .ATUTOS Y REGLAMENTOS DE LA "IEDAD; Y C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS': LOS EMPLEOS: UE SEAN; ‘NECESARIOS DE ACUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR PARA | EL 'BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, |FIJAR SUS SALARIOS Y NOMBRAR LAS
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPEﬁARLOS ASIT COMO RETIRARILOS Y
REEMPLAZARLOS CUANDO HAYA LUGAR CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERI@R SE REFIERA A OPERACIONES CUYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 180 )

FACULTADES Y
. EL CONSEJO
: A) LA DE

AQUELLOS EN

SALARIOS MINIMOS MENSUALES, [SU CELEBRACION REQUERIRA LA
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SPPERIOR.
CERTIFICA:

** REVISOR FISCAIL **
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL |2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EL 29
DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO | EL NUMERO 00005175 DEL LIBRO XIII, FUE
(RON) NOMBRADO (8): ‘
NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONS(
CERTIFICA:
DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES
DESPUES DE LA FECHA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE
RECURSOS EN LA VIA GUBERNATIVA

C.C. 000000002877024

- COMO: Nomm SEXTA DEL clncum DEBOGOTA::
D C:; RGO CONSTAR-QUE LA FOTQOOPIA comcms

B nARUaL 1k or COLONIA.

' '9 JUL 2010




P PR S
3

———— e

W QA

-

1

CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA
SEDE CHAPIyERO

|
24 DE JUNIq DE 2010 HORA 11:40:04

l
R028714851 | PAGINA: 3 de 3
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|
l

EL PRESENTE CERTIFICADO NO CO&STITUYE PERMISO DE * ok ok
FUNCIONAMIENTO EN NI§GUN CASO * ok &

LR

- l '

SENOR EMPRESARIO, SI SU EMPRESA TIENE ACTIVOS INFERIORES A 30.000
SMLMV Y UNA PLANTA DE PERSONAL DEEMENOS DE 200 TRABAJADORES, USTED
TIENE DERECHO A RECIBIR UN DESCUENTO EN EL PAGO DE LOS PARAFISCALES DE

RECUERDE INGRESAR A www.supersocied:%tdes.gov.co PARA VERIFICAR SI SU
EMPRESA ESTA OBLIGADA A REMITIR ESTADO§ FINANCIEROS. EVITE SANCIONES.

o |
EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO,!
VALOR : $ 3,600 '

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO
DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA OUE APARECE A

CONTINUACION TIENE PLENA-VALIDEZ PARA_T?DOS LOS EFECTOS LEGALES
Lo ! |

R o

| )

oy b0

COMO
5D.C"

NOTARIA SEXTA'OE T BIREULO BE H0ciaia
HAGO CONSTAR.QUE LA FOTOCOPIA ca v
:ORIGINAL" QUE : HE - TENIDO ‘A" LA-

YIGOTAD.C:: REPUBLICA OE GO




&2
X

DITAT DEuUsS
o S
RS

l

|
APOSTILLE

( Convention de La Haye di_ﬁ 5 octobre 1961 )

1. Country: United States of America

!
This public document 'l

\

2. has been signed by KELLY CALKINS |

: -
‘ 3. acting in the capacity of Notary Public

' |
4. bears the seal/stamp of KELLY CALKINS': - Notary Public

(6]

!

!

l
CERTIFIED

|

!

. at Phoenix, Arizona
6. on Wednesday, June 16, 2010

7. by the Secretary of State, State of Arizon

9. Seal[ stamp

|

!

|

?

° 8. No. 278436 v‘!
.Si

’

|

'1

;mmnmu \\\\\\\ X
! =




~ IZONA

a2

—partment of State

APQOSTILLE

( Convention de La[Haye du 5 octobre 1961 )

1. Country: United States of Ameriica

This public document

2. has been signed by JOYCE PATRICK-BAI

3. acting in the capacity of Notary Public
4. bears the seal/stamp of JOYCé PATRICK-BAI - Notary Public

CERTIFIED

5. at Phoenix, Arizona
6. on Wednesday, June 16, 201
7. by the Secretary of State, State of Arizona

8. No. 278435

9. Seal / stamp 10. Signature

e A Y

- COMONOT)
:0.C: i
CO!

A:

HAGO CONSTAR!
-»Ek;:,GRIGINAt}‘i‘Q%%Ei
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b
CAVELIER .
ABOGADOS
EDIFICIO $ISKi

DOCUMENTO DE TRASPASO Y
" REPRESENTACION

ASSIGNMENT WITH
REPRESENTATION

’
|
l
!
|
|
\
i
‘.

Yo, (nosotros), sbajo firmado (s)

\
1 (\\'c)", the undersigned

See below
of 1| ]

domiciliado (s) en

aqui llamado (s) CEDENTE(s), propietario(s) de la(s)
i (5} en

hereinafter the ASSIGNOR(s) owner of the

Val
LA =gy

in

€Oomo siguc;

ag follows:

USA
1

_NQZZlILJXE&.USE_HIIlLJLJKIEE_

declara(n) por el presente instrumento que cede(n) la(s)
dicha(s)
1}

sociedad organizada y existente bajo las leyes de

declare by this doc that gssigns the mentioned
—patent invention
to_

i ’ - ] nc .
1 corpofation orgamized and existent &ﬁ’# laws of
i .

domiciliada en

and domiciled in _G1 1 bert ,—Arizona_USA

g

(34ui llamada la CESIONARIA), Por el presente acto, Ja
CESIONARIA acepta dicho traspaso y nombra a
CAVELIER  ABOGADOS,  sociedad  colectiva
constituida de conformidad con las leves de la Republica
de Colombia, mediante Lscritura Piblica No. 6233 del
10 de septiembre de 1974, otorgada en la Notaria Sexta
del Circulo de Bogotd, domiciliada en Bogoti D.C., con
matricula mercantil No. 00820237 y NIT 860041367-3,
domiciliada ¢n 12 Carrera 42 N° 72-35, Bogotd,
Colombia, como nuestra 1epresentante en todos los
asuntos de Propicdad Industrial, con facuhad pars

recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales.

CAVELIER ABOGADOS también podri representar a
la CESIONARIA, con las mismas facultades arnba
indicadas,” ante cuslesquicrs entidades o personas,
cierzan 0 no junsdiccidn, autoridades administrativas o
jurisdiccionales, tribunales de arbitramento, en ssunios
de naturaleza civil, comercial, penal, constitucional,
competencia,  competencia desleal, administrativa,
contencioso administrativa, proteccién del consumidor,
variedades vegetales, nombres de dominio, oposiciones
u observaciones, cancelacién administrativs y judicial,
nulidad, medidas cautelares, concesién de Licencias,
acciones de tutcls, la proteccin de secretos industriales,
derecho regulatorio y en general para yue represente a la
CESIONARIA en cualesquicrs acciones y procesos que
PrOMOYamos 0 ¢ NOS promuevan, )

© CAVELIER ABOGADOS

Randall L. Hughes

5418 W. Ironwood Drive
Glendale, Arizona 85302
United States of America

Danny P. Boyle

2256 W. Lakecrest Drive
Gilbert, Arizona 85234
United States of America

(which in this document will be called the ASSIGNEE),
The ASSIGNER accepts the said assignment and do
hereby appoint CAVELIER ABOGADOS, a general
partnership organized under the laws of the Republic of
Colombia by means of Public Deed No. 6233 of
Seplcmb{r 10, 1974, granted ot Notary Sixth of the
Bogora Circuit, domiciled in Bogota D.C, with
Mercantilé Registration No. (0820237 and Taxpayer
ldentification  Number 860041367-3, domiciled at
Carrera 4la N°® 7235, Bogots; ' Colombia, as our
representative for all Industnal Property matiers with
faculty 10 receive notifications and AppoInt attorney's in
and out of_fCourl.

| ..

CAVELIER ABOGADOS may also represent  the
ASSIGNEE, with the same facultics swted above, before
any entitiek or persons, with or without jurisdiction,
administrative or junsdictional authorities, courts of
nrbitntion.‘in civil, commercial, criminal, constitutional,
competition,  unfair  competition, administrative,
administeative contentiovs, cc t protection, plant
varicies, domain names, opposition or observation
marters, administmative and Coun cancellation, nullity,
precavtionary measures, licensing, action for writ
mandamus, ‘protection of trade seerets, regulatory law
and in general represent us in any actions and suits
instituted by'us or against us.

!
!
!
Andrew BL Titus
740 W. Monte Circle

Mesa, Arizona 85210
United S%ates of America

Michael éowen

17415 S. 1147 Place
Gilbert, 'Arizona 85296
United States of America




wh

N ' I

v . - " . + I
La representante podri, en nombre: de fa | . The representative may, in the name of the ASSIGNEE, |
CESIONARIA, desigriar apoderados para actuar ante |
autoridudes  administrativas  y  judiciales, por \'La i
extrajudicial y también procesalmente en su nombs
como  demandante, como demandada, como !
litisconsortes, como agente oficiosa, como tereera, por
llzmamiento en garantia © como intervinientes ad
excludendum. Dentro  dc esta  autorizacién, |la
representante podri facultar 2 los apoderados que ella
designe para transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y sustituir
el poder que se le otorgue. Asi mismo, la representante
tendri a facultad para revocar el poder asi otorgado/en
cl momento que considere pertinente. La representante
en todo caso podri ratificar los actos de sagentes

designate attorneys to act beforc administrative and
judicial authorities, through out-of-court channels, and
also procedurally in our name as plaintiff, defendant,
joint litigant, representative without power of attorney,
third party, when summoned to appear in court or as
intervener ad excludendum. Under this authorization, the
fepresentative may empower the attorneys appointed
thereby to compromise, conciliate, admit the facts of
thecase, desist, cancel, receive, resign and substitute the
power of attorney granted thereto. Likewise, the
tepresentative shall have the faculty of revoking the
power of attorney thus granted at any time it may deem
convenient. The representative may in any case ratify the

acts of representatives without a power of attorney. :

oficiosos.
[}
|
Dado y firmado hoy ' Given and signed this |
|
en [ in
: A '
’ AQZ l
Ra 1 . h% Assignor A 7= - |
ndrew B. Titus Assignor
p | i
Cesionario Assignee uw r\,g,{ l :EZ)L{ L.,
By: Randall |L. Hughes b 1 pes i
. . . ann e 1gNor
Chief Technical Officer Y Y ,
!
Nots: Note: 1‘
[z .
PARA SOCIEDADES FOR CORPORATIONS | Michael Mowen Assu;mr
: 1
El doc de Representacion deberd ser fimad The Rep ion d ent should be signed by |
por ¢l representanie legal de la compafia. Deberd ser the Legs! Rep ive of the pany. It should
P do ante Notario Piblico para que certifiq be produced before a Notary Public, who should 1'
que Is persona que firms es quien dice ser. La firma certify that the person signing the same is in fact |
del sefior Notario deberd ser Jegalizada®. who he/she purports to be. The Notary's signature |
should then be legalized®. . ) |
Adicionalmente deberd anexarse copia_legalizads® In addition a jegalized copy* of the document “
del documento que pruebe la  existencia y proving the exi and legal repr ion of the !
representacion legal de 1a sociedad. company should also be antached. \
) i
*La legslizacién podrd ser por Apostilla si ¢l pais del *Legalization may be made by Apostille if the |
issuing country is a member of the The Hague .

otorgante hace parte de fa Convencién de La Haya

del 5 de octubre de 1961 o ante ¢f Cédhsul de of October 5, 1961, or before the

Colombis en csso contrario. Una sola legalizacié Colombi C I if otherwise. A single

que incluys ambos documentos seria suficiente. legalization that would include both documents
would be sufficient.

© CAVELIER ABOGADOS

“COMO:NOTARIA: SEXTAIDEL CIRCULO' DE ‘BOGGTA:
70.C, HAGO CONSTAR QUE I;AEQT,OCOPIACOINCIDA'E? !
:EL: ORIGINAL QUE :HE . TENIDO"A"LA: I




B

1+

PARA PERSONAS NATURALES

Eld .'déh ién deberd ser fi 4
por ¢l otorgante: El Notario Publico deberd certificar
que la persons que firma es quicn dice ser.

Posteriormente ¢l documento de Representacién

'FOR INDIVIDUALS

| L

The Representation should be si by the
|

grantor. The Notary Public should certify that the
person signing is who he/she purports to be.

|

Subsequently, the Representation document should

deberd ser degalizado por Apostilla si ¢! pals del
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cénsul de
Colombia en caso i

be legalized by Apostille if the issuing country is &
member of the The Hague Convention of Ociober
5, 1961 or before the Colombian Consulste if
otherwise.

Rardall L. Rxghes

STAIE CF '
QINTY OF

SHIASAD Y JER
NG R TE T H

VgaTi g iV

& SIORN to before me this j‘Z(o’% day , 2010.
tary Pldlic
Andrew B. Titus
STATE OF
e A0
s 24t oy ot J]
SUBSCRTBED & SWORN to before me this dayof - 0.
A
KELLY CALKING
Rblic Notary Public - Arizana
. Maricopa County
/" My Comm, Explr,a Aug 7, 2013
Danny P. Boyle 1\
STAIE OF ARTZONA \’
QNI OF acie ppe ‘
? ‘
SUBSCRIBED & SACRN to before me this TP by of | June. , 2010.

|
Olpelodtuil -4, I

CIAL. SEAL" §
Joyce Patrick-Bai
Notary Public-Arizona

Maricopa Coun

(Commission Expires 6

SRR e

My

o - NOTARIA S EXTA'DET CIRG L0 e sk
e
OGOTAD.C REPUBIIGA DE pas oueih 1S
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CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD)

El infrascrito Notario Certifica: Que 1a firma que antecede de

The undersigned Notary cestifies: That the preceding signature

NOTARIAL CERTIFICATION (COMPANY)

.

of
es suténtice; que el sig io d peiia actualmente ef cargo is ic, that the sigr
de N .
of the y

2] ly acts in the position of __

de 1a compafiis__
|

M1m~R]¢=rﬂ 'Thdqrn]mu:s Inc. ,

sociedad que actualmente existe y estd organizada de acuerdola
las Jeyes de_

a company currently exmmg and orgamzed under the laws of ___

n

es

que la direccibn de dicha

mmm HW._San Pedo

!

I

| Siite 101
I Gilbert, Arizona 852ha USA

¥ que el signatario tiene facuhtad para otorgar este documento,

por haber inado Jos

Todos los hechos uﬁen‘ores le

and that the signatory has the power to grant uus document:

The Notary Public is aware and attests to the above facts upon

;:‘:n;e;:;: :;sop;ctivos y de todo ello da fe. amnaon ;: :;:m u-n/y\gm H—y\/ zo,la /
El ’ OnﬁM’Z/ﬂ. 20//) v

//// ]

Ptbhc

£102 'L Bny sandy ‘wwo

APOSTILLE

L. Country: , .

This public document

3. acting in the capacity of

© ® N

(Convention de La Haye du § octobre 1961)

2. hasbeensigned by ................................

4, bears the seal/startlp of oo,

© CAVELIER ABOGADOS

CON €L ORIGINAL QUEHE TENIDO. A"LA-V
B0GOTA

' COMO:NOTARIA: SEXTA: DEL CIRCULO: DE BOSOTA

 HAGO CONSTAR' QUE LA FOTOCOP!A COIN(’:(I‘%E'

REPUBLICA DE COLOMBIA™

-9 JUL. Zﬁ%ﬂ

2 An ] N

AQuno) vdooyep
BUOZUY - 21qng Kimyon
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1

TRADUCCION OFICIAL 178/2010 DE UN|DOCUMENTO EN IDIOMA INGLES

!
f
!
|
|
| ,
REALIZADA POR EDUARDO CALADO NPGUERA, TRADUCTOR OFICIAL
APROBADO POR RESOLUCION 541 DE% 27 DE FEBRERO DE 1976
EXPEDIDA POR EL MINISTERIO DE% JUSTICIA DE COLOMBIA Y
DEBIDAMENTE REGISTRADO ANTE EL EMINISTERIO DE RELACIONES
EXTERIORES DE éOLOMBIA, POR EL CUAL RANDALL L..HUGHES, 5418
W. IRONWOOD DRiVE, GLANDALE, ARIZOJ% 85303, ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA, ANDREﬁ B. TITUS, 740 W. MéNTE CIRCLE, MESA, ARIZONA
85210, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA; | DANNY é. BOYLE, 2256 W.
LAKECREST DRIVE, GILBERT, ARIZONA 85234 Y MICHAEL MOWEN 17415
S. 147 PLACE, GILBERT, ARIZONA 25296, ESTADOé UNIDOS DE
AMERICA, CEDENTES, POSEEDORES DE LA PATENTE DE INVENCION EN
ESTADOS UNIDOS DE AMERICA PARA B?QUILLA PARA USAR CON UN
CONTENEDOR, DECLARAN QUE CEDEN L% MENCIONADA -PATENTE DE
INVENCION A MICROBLEND TECHNOLOGIéS, INC. Y QUE OTORGAN
REPRESENTACION: EN ASUNTOS RELACFONADOS CON PROPIEDAD
INDUSTRIAL A CAVELIER ABOGADOS. \

A CONTINUACION APARECEN LAS FIRMAS |DE LOS CEDENTES ARRIBA
MENCIO&ADOS Y DEL CESIONARIO RANDALL L. HUGHES, FUNCIONARIO

JEFE TECNICO.

SIGUEN LAS AUTENTICACIONES DE LAS | FIRMAS DE LOS ARRIBA

PR

ONSTAR QUE LA FOTOCO‘PM COINCID
L ORIGINAL QUE: HE . TENIDO A“LA:
BOGOTA D.C: REPUSUCA DE COLOMB(A

JOYCE PATRICK-BAI. CONDADO MARICOPA.

-9 JUL. 2010

CERTIFICACION NOTARIAL (SOCIEDAD)

|
|
.
NOMBRADOS CEDENTES, POR PARTE DE LOS NOTZF U0i 8o, KN OECTRERA BE S0cHTAT
|
l
\

El infrascrito notario certifica que !‘la

| )
RANDALL L. HUGHES, JEFE TECNICO DE MICROBLEND TECHNOLOGIES Jﬁ'..

Bduardo Calado Noguera
TRADUCTOR OFICIAL
Inglés | Espaiiol - Inglés
Res. 541"| Febrero de 1976

!

N
(



INC., UNA COMPANTA QUE -ACTUALMENTE EXISTE Y ESTA ORGANIZADA

DE CONFORMIDAD CON LAS LEYES| DEL ESTADO DE ARIZONA, ESTADOS

UNIDOS DE AMERICA, QUE SU DIRECCION ES 1416 W. SAN PEDRO,

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

SUITE 101, GILBERT, ARIZONA, [85233,

Y QUE EL SIGNATARIO TIENE FACULTAD PARA OTORGAR ESTE

DOCUMENTO. TODOS LOS HECHOS |ANTERIORES LE CONSTAN POR HABER

EXAMINADO LOS DOCUMENTOS RESPECTIVOS Y DE TODO ELLO DA FE.
DADO Y FIRMADO EN MESA, ARIZONA EL 26 DE MAYO DE 2010.

FIRMADO: KELLY CALKINS, NOTARIO PUBLICO

SELLO:
ARIZONA, DEPARTAMENTO DE ESTADO
, APOSTILLA
(CONVENCION DE LA HAYE DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961)
1. PAIS: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

Este documento publico
ha sido firmado por JOYCE PATRICK-BAI

2.

3. quien actua en su calidad de NOTARIO PUBLICO

4. lleva el sello/estampilla de JOYCE PATRICK-BAI, NOTARIO
PUBLICO '

CERTIFICADO

5. En PHOENIX, ARIZONA 6. el miércoles 16 de junio de

2010
7. Por el secretario de estado del estado de Arizona

8. No. 278435
9. Sello/estampilla: GRAN SELLO DEL ESTADOﬁH@yVV

10. Firma: KEN BENNETT, SEERETARIO DE ESTAEY

APOSTILLA
(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE OC
1. PAIS: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

Este documento publico

¥ 4 2. ha sido firmado por KELLY CALKINS

Exendio Callele W
Beduardo Calado Noguera
TRADUCTOR. OFICTAYL

Inglés ~ Hspaniof - 1

Res. 541 Febrere de 1573
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|
|
i
!

D
3. quien actta en su calidad de NOTARIO PUBLICO

4. lleva el sello/estampilla d% KELLY CALKINS, NOTARIO

PUBLICO
CERTIFICADO
5. En PHOENIX, ARIZONA 6. el miércoles 16 de Jjunio de
2010
7.

Por el secretario de estado del‘esﬁado de Arizona
8. No. 278436 F E A
GRAN SELLO DEL' ESTADO DE ARIZONA
10. Firma: KEN BENNETT, SECRETARIO FE ESTADO

9. Sello/estampilla:

COLO-17687-841-001-6

ECN\ECN\ID-173862\WPCL002G

!

!

!

l

!

383 palabras =

W\/’ﬁ/p Oulage N,

Eduardo \,a.l“do Noguera
TRADUCTOR OFICIAL
Ingles - Ispanol Inglés
Res. 541 Febrero de 1976

;,coMoiuorARm SEXTA-DEL CIRCULD' DE B0

A
30 CONSTARQUE LA FOT)
e L ONIGINAL QUE . FOTCCORIACONCIDE

C1REPUBLICA DE COLOMBI

=9 JUL. 2610




IMPRESO EN MAYO 3° DE 2010 POR POLYPRINT EDITORIAL LTDA. - NIT 830.029.959-5

2+ T .
| .
_ i

|

700044 " 144380

i .
sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza

copia autenticada ldel documento de representacion
otorgado el dia \ 26 de Mayo de 2010 por
MICROBLEND TECHNOLOGIES, INC., documento que
esta debidamente Ieggalizado.
Presente la seﬁore‘_l ADRIANA ZAPATA GIRALDO,

QL

domiciliada en Bogota, identificada como ap‘;arece al pie de su firma y manifesto

que esta conforme con el contenido de esta lescri’tura publica.
-------------- HASTA AQUI LAS DECLARACIONES DEL INTERESADO -------------
OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION. Leidcg), el presente instrumento publico por
el otorgante, dio su asentimiento y en prueba de ello lo firma junto con la suscrita
Notaria quien en esta forma lo autoriza. -~

DERECHOS NOTARIALES: $ *%2.860 .00‘- ______________

IVA'S 17111200 = = = — o = e e b e e e e oo
RECAUDO SUPERINTENDENCIA: '$3:570.00 - SRR SR ----
RECAUDO FONDO NACIONAL DE vf-\lOTARlAiDOZ $3.570.00 |
RESOLUCION 10301 DE DICIEMBRE 17 DE t2009

PAPEL NOTARIAL: El presente instrumento‘lpﬁblico se extendid y firmd en las
: L | ’ '
hojas de papel notarial numeros:  7-700044-144373 7 7-700044-144380 7

! —

=N BLANCO... EN BLANCO

A'D%IANAZAP A GIRALDO,

C.C. SILko b/
TEL. 22(33\( ,
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METHOD AND APPARATUS FOR PRODUCING AND SELLING PAINT

BACKGROUND OF THE INVENTION

Field of the Invention

[0001] . This invention relates to a system for manufacturing a desired type and color of
paint.

Description of the Related Art

|

[0002] Paint is generally manufactured at a paint manufacturing facility and then
transported in separate containers to a point of sale, wherein each container contains one type and
color of paint. Different types of paint typically iné:lude different types of paint components in
various amounts. The type and amount of paint components included in the paint determines its
characteristics, such as drying time, quality level, sheen, finish, texture, etc. For example, some
types of paint have a flat finish and others have a high-gloss finish. Consumers often desire
different types of paint in different colors, so an inver{tory of them is maintained at the point of sale
to satisfy consumer needs.

[0003] However, there are séveral problems with maintaining an inventory of different
types and colors of paint. One problem is that the inventory of paint occupies a significant amount
of costly storage space. Another problem is that the properties of paint degrade over time. For
example, paint has a tendency to settle the longer it !is stored in the inventory. Paint settles when
the mixture of paint components included therein become unmixed. If the paint degrades enough,
it may be unsuitable for use and discarded, which leads to waste. Hence, it is desirable to use the
paint before its properties degrade'.

[0004] It is also.very costly and labor intensiv'e to keep track of the manufacturing dates of
the different types of paint in the inventory. It is necessary to keep track of the manufacturing
dates to determine which paint is suitable for use ancj which is not, so that the likelihood of selling
paint that is suitable for use is increased. The inventolry is often tracked by determining the number
of paint containers containing a particular type and color of paint. Since it is labor intensive and
costly to keep track of changes in the inventory, it is desirable to reduce this need. |
[0005] Further, it is costly and labor intensive to maintain retail space at the point of sale
for the consumer to select and purchase the desirpd type of paint having the desired color.
Selecting and purchasing paint at the point of sale is costly because retail space is costly. Selecting

\
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and purchasing paint at the point of sale is labor intensive because paid workers generally-spend
time with the consumer to help him or her make their selection. Oftentimes, the worker spends

time with the consumer who chooses to not make a purchase, so this time is wasted.
BRIEF SUMMARY OF THE INVENTION

[0006] The present invention employs a paint manufacturing system for manufacturing a
desired type and color of paint. The paint manufacturing system includes a computer system in
communication with a computer network, wherein the computer system can be located at a point of
sale. The consumer provides an indication, to the computer system through the computer network,
of a desired type of paint and, in response, the paint manufacturing system dispenses a
predetermined type and amount of paint components which form the desired type of paint. In
some embodiments, the consumer provides an indication, to the computer system through the
computer network, of a desired color of paint and, in response, the paint manufacturing system
dispenses a predetermined type and amount of paint colorants which are combined with the desired
type of paint. '

[0007] In some embodiments, the consumer provides an indication, to the computer
system through the computer network, of a desired additive and, in response the paint
manufacturing system dispenses a predetermined type and amount of additive which is combined
with the desired paint. Typically, the paint manufacturing system dispenses the paint components,
colorants and/or additive after the consumer pays for the desired paint. In some situations, the
consumer pays for the desired paint using the computer network.

[0008] The paint manufacturing system reduces the cost and amount of labor involved in
providing the consumer with the desired paint because an inventory of different types of paint does
. not need to be maintained at the point of sale. Further, fewer workers are needed at the point of
sale to help the consumer make their paint selection. Also, the consumer is more likely to make a
purchase if he or she can select the type and color of paint they want. Further, the consumer is
more likely to make a purchase if he or she can select the type and amount of additive they want
the paint to include.

[0009] In one embodiment, the paint manufacturing system includes a dispenser in fluid
communication with a paint component storage system and colorant storage system. The computer
system is operatively coupled to the paint component and colorant storage systems because it
controls the type and amount of paint components and colorants, respectively, the paint component
and colorant storage systems flow to the dispenser.

[0010] The paint component storage system dispenses a desired type and amount of paint’

components in response to a paint type indication provided to the computer system through the
computer network. The desired type and amount of paint components form a base paint of the
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desired paint. The dispenser dispenses at least two types of paint components in response to the
paint type indication. The desired paint is formed in response to the paint components being
dispensed. '
[0011] The colorant storage system dispenses a desired type and amount of colorants in
response to a paint color indication provided to the computer system through the computer
network. It should be noted that different types of colorants have different colors. The types and
amounts of colorants dispensed are chosen to drive the color of the base paint to a desired color.
In this way, the desired type and color of paint is provided using a computer network.

[0012] In some embodiments, the paint manufacturing system includes an additive storage
system in fluid communication with the dispenser. The computer system is operatively coupled to
the additive storage system, because it controls the type ahd amount of additive(s) the additive
storage system flows to the dispenser. It should be noted that the same dispenser can dispense the
paint components, colorant(s) and additive(s), or the paint components, colorant(s) and additive(s)
can be dispensed with separate dispensers. : _
[0013] The additive storage system dispenses a desired type and amount of additive(s) in
response to a paint additive indication provided to the computer system through the computer
network. In this way, the desired type and amount of additive(s) are provided using a computer
network.

[0014] These and other features, aspects, and advantages of the present invention will
become better understood with reference to the following drawings and description.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0015] FIG. 1a is a block diagram of a paint manufacturing system, in accordance with the
invention.
[0016] FIG. 1b is a block diagram of another embodiment of a paint manufacturing system,

in accordance with the invention.

[0017] FIG. 2a is a perspective view of the paint manufacturing system of FIG. 1a.
[0018] FIG. 2b is a close-up perspective view -of a portion of the paint manufacturing
system of FIG. 2a.

10019] FIG. 2c is a schematic diagram of the paint manufacturing system of FIG. 2a,

showing a colorant storage system.

[0020] FIG. 2d is a schematic diagram of the paint manufacturing system of FIG. 2a,
showing an additive storage system.

[0021] FIG. 3a is a perspective view of one embodiment of a dispenser, in accordance with
the invention, included with the paint manufacturing system of FIG. 2a.

[0022] FIG. 3b is a bottom view of the dispenser of FIG. 3a.
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[0023] FIG. 3c is a perspective view of a colorant nozzle included with the dispenser of FIG.
3a.
[0024] FIG. 3d is a perspective view of an -additive nozzle included with the dispenser of
FIG. 3a.
[0025] FIGS. 4a and 4b are perspective views of colorant and additive storage systems,

respectively, in accordance with the invention, included with the paint manufacturing system of FIG.
2a.

[0026] FIGS. 4c and 4d are schematic diagrams of the colorant and additive storage
systems of FIGS. 4a and 4b, respectively. '
[0027] FIGS. 5a, 5b, 5¢, 5d and 5e are block diagrams of a method, in accordance with the
invention, of manufacturing a desired type of paint at a point of sale.

[0028] FIGS. 6a, 6b, 6¢, 6d and 6e are block diagrams of a method, in accordance with the
invention, of ordering a desired paint.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

[0029] The present invention allows the manufacture of a desired type and color of paint at
a point of sale in response to a remotely provided paint type and paint color indication, respectively.
In this way, the desired type and color of paint is provided without the consumer having to be at the
point of sale. Further, the present invention allows one or more additives to be added to the
desired type and color of paint at the point of sale in response to a remotely provided paint additive
indication. In this way, the additive is provided without the consumer having to be at the point of
sale. There are many different types of additives that can be included with the paint. Some
examples of additives include pearle essence, metallics, mildicide, as well as other aqueous
additives.

[0030] However, the consumer can pay for the paint at the point of sale or remotely.
Further, the consumer can pick up the paint at the point of sale or have it shipped to him or her.
The point of sale can be at many different locations, such as a store and warehouse. Examples of
stores include paint stores, as well as hardware and home improvement stores. The store is
generally a retail store which provides the sale of goods and/or services.

[0031] Providing the paint type, color and additive indications remotely is useful for several
reasons. Providing the paint type, color and additive indications remotely is useful because it is very
labor intensive and costly to maintain retail space at a point of sale for the consumer to select and
purchase the desired type and color of paint having the desired additive(s). Selecting and
purchasing paint at the point of sale is labor intensive and costly because paid workers generally
spend time with the consumer to help them make their selection.
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[0032] Adding the additive to the paint at the point of sale is useful for many different
reasons, with one reason being that it is desirable to control the type and amount added to the
paint. Presently, the additive is added to the paint by pouring it into the paint from a separate
~ container, wherein the amount of paint poured is difficult to control. The amount of additive it is
desired to add to the paint often depends on the climate of the location the paint will be used, so it
is desirable to be able to accurately add different amounts of additive.

[0033] Another problem is that the type and amount of additive desired in the paint cannot
be easily changed once the additive is added to the paint. If the additive is added to the paint prior
to purchase, the consumer has less control over the type and amount of additive in the paint being
purchased. Further, in some situations, the effectiveness of the additive diminishes over time by
settling, break down, etc., so it is often desirable to add the additive to the paint when the paint is
sold, or shortly thereafter. It is also desirable to decrease the time between when the additive is
added to the paint and when the paint is used.

[0034] Adding the additive to the paint at the point of sale is useful because it is
undesirable to expose the consumer to the additive. It is undesirable to expose the consumer to the
additive because some additives, such as mildicide, are toxic, so it is undesirable to have toxic
additives added to paint by the consumer. A toxic additive added to thé paint by pouring will emit
fumes in response to being poured. Hence, it is desirable to add the additive to the paint so the
amount of fumes emitted is reduced. Further, it is undesirable to have the consumer dispose of a
container which contains the toxic additive. It is also undesirable fo have the consumer dispose of
an empty container which used to contain the toxic additive.

[0035] Manufacturing the paint at the point of sale is useful for several reasons, with one
being that the desired paint can be manufactured in response to the desires of the consumer.
Hence, the type and color of the paint, as well as the additive(s), can be selected by the consumer
before the paint is manufactured. This allows the paint retailer to provide an “inventory on
demand”, wherein an inventory of paint is produced in response to an indication that the consumér
wants a’particular type and color of paint. If the type and color of the paint produced is desired, the
consumer is more likely to purchase it. Hence, the consumer is more likely to want paint and to
purchase it if the paint is manufactured at the point of sale.

[0036] Manufacturing the paint at the point of sale is also useful because the paint is made
and sold shortly thereafter. Hence, there is no need to maintain an inventory of paint without a
purchaser for it. There is also no need to keep an inventory of different types and colors of paint
from which the consumer makes a selection. It is also no longer necessary to keep track of changes
in an inventory of paint. Manufacturing the paint at the point of sale is also useful because the paint
manufacturing system typically occupies less space than an inventory of paint.

[0037] Manufacturing the paint at the point of sale is useful because of the decreased time
the paint is stored. This is useful because paint is more likely to degrade as the time it is stored
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increases. The paint can degrade in many different ways, such as by settling. The paint can also
degrade if it experiences undesirable temperature and humidity changes. If the paint degrades too
much, it can be unsatisfactory for use. The paint can be unsatisfactory for use for many different
reasons, such as if its color undesirably changes or if the amount of paint components included
thereiri changes. The amount of paint components in the paint can undesirably change in many
different ways, such as by evaporation. The relative amounts of the paint components can
undesirably change over time when a paint component evaporates faster than others. If the relative
amount of the paint components changes too much, the paint may be unsuitable for its intended
purpose, such as for indoor or outdoor use. Hence, it is desirable to decrease the time between
manufacturing and selling the paint, as well as the time between manufacturing and using the paint.
[0038] It should be noted that paint can include many different types of paint components,
but it generally includes two or more different types of paint components. Each paint component
typically includes many different types of materials combined together. It should also be noted that
the paint components can be stored separately from each other for longer periods of time than a
paint composed of them will. Further, the paint components do not degrade as quickly as paint
composed of them will. Hence, it is desirable to store paint components in separate containers
instead of in the same container, as is done with paint composed of the paint components.

[0039] Examples of paint components typically used to make paint include resin, pigment
composition, and a dispersant thickening agent. The resin can be a material with a high or low resin
content, wherein the high resin content material includes more resin than the low resin content
material. These paint components often include water as the solvent, so they are considered to be
aqueous based paint components. The paint components are combined together in différént
amounts to provide a base paint. The base paint is often colored to provide a desired type and
color of paint. The paint components can be combined together in many different ways, such aé by
mixing. One way paint components are combined together is by shaking them so they mix.
[0040] There are many different types of base paints that can be made from the paint
components. In one embodiment, the types of base paints include pastel, tinting, deep tone and
neutral base paints. The pastel base paint has the lightest color and the neutral base paint has the
darkest color. Further, the tinting base paint is lighter than the deep tone base paint, but darker
than the pastel base paint. The deep tone base paint is darker than the tinting base paint, but
lighter than the neutral base paint. These base paints are generally provided with a desired quality
level and sheen. It should be noted that four types of base paints are discussed here for illustrative
purposes. However, another number of base paints can also be manufactured.

[0041] In accordance with the invention, one or more colorants are combined with the base
paint to provide it with the desired color, wherein the colorant(s) are provided by the paint
manufacturing system. Hence, the desired paint generally includes the base baint and one or more
colorants combined therewith. The colorant(s) are combined with the base paint by combining
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them with the paint components included therein. In this way, the color of the base paint is driven
to the desired color. The colorant(s) can be combined with the paint components in many different
ways, such as by mixing. One way paint components and colorant(s) are combined together is by
shaking them so they mix. In this way, a desired type of paint is manufactured and provided with a
desired color at the point of sale.

[0042] In accordance with the invention, one or more additives are combined with the base
paint, wherein the additive(s) are provided by the paint manufacturing system. Hence, the desired
paint generally includes the base paint and one or more additives combined therewith. The
additive(s) are combined with the base paint by combihing them with the paint components
included therein. The additive(s) can be combined with the paint components in many different
ways, such as by mixing. One way paint components and additive(s) are combined together is by
shaking them so they mix. In this way, a desired type of paint which includes one or more desired
additives is manufactured and provided at the point of sale.

[0043] More information regarding paint manufacturing systems, as well as paint and paint
components, can be found in U.S. Patent Application Nos. 11/353,729, 11/757,264, 11/875,720 and
11/945,886 filed on February 13, 2006, June 1, 2007, October 19, 2007 and November 27, 2007,
respectively, the contents of all of which are incorporated herein by reference. Information can also
be found in U.S. Patent Nos. 6,221,145, 6,969,190, 7,065,429 and 7,132,470 filed on December 23,
1998, November 1, 2002, November 1, 2002 and September 15, 2003, respectively, the contents of
all of which are incorporated herein by reference.

[0044] FIG. 1a is a block diagram of a paint manufacturing system 100, in accordance with
the invention. In this embodiment, paint manufacturing system 100 includes a computer system
101 in communication with a computer network 113. Computer system 101 can be of many
different types, such as a personal computer and laptop computer, and its operation will be
discussed in more detail below. Computer network 113 can be of many different types, but it is
generally a network of computer systems in communication with each other, as well as computer
system 101. Examples of a computer network include the Internet, a local area network and wide
area network.

[0045] It should be noted that computer system 101 is generally positioned at a point of
sale, and computer network 113 is generally not positioned at the point of sale. In some examples,
however, a portion of computer network 113 is positioned at the point of sale and is included with
paint manufacturing system 100. For example, as discussed with FIG. 1b, computer network 113
can include an internet server that is positioned at the point of sale, wherein the internet server is
included with paint manufacturing system 100. An internet server is a computer system that allows
other computer systems to access data files, programs, records and peripheral devices through a
computer network. An internet server can also process requests for text and multimedia
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documents, such as hypertext mark-up language (HTML) documents, that are typically associated
with a web page.

[0046] Computer system 101 and computer network 113 can be in communication with
each other in many different ways. In this embodiment, computer system 101 and computer
network 113 are in communication with each other through a communication link 114, which allows
the flow of signals between computer network 113 and computer system 101. Communication link
114 can be of many different types, such as a wireless or wired communication link. An example of
a wireless communication link is a wireless modem and an example of a wired communication link is
an Ethernet cable. The signals can be of many different types, such as those corresponding to
digital data.

[0047] = In this embodiment, paint manufacturing system 100 includes a dispenser 106 which
is operatively coupled to computer system 101. More information regarding dispenser 106 is
provided below with FIGS. 3a, 3b, 3c and 3d. In accordance with the invention, dispenser 106
dispenses a predetermined combination of paint components in response to a paint type indication
being provided to computer system 101 through computer network 113 and communication link
114. Dispenser 106 dispenses at least two paint components in response to the paint type
indication being provided to computer system 101. A desired pai'nt 121 is formed in response to the
paint components being dispensed by dispenser 106. In this way, computer system 101 is
operatively coupled to a dispenser.

[0048] Dispenser 106 can disbense the paint components in response to the paint type
indication being provided to computer system 101 in many different ways. In one embodiment,
computer system 101 is operatively coupled to a paint component storage system (not shown),
which is in fluid communication with dispenser 106. The paint component storage system flows the
paint components to dispenser 106 in response to computer system 101 receiving the paint type
indication through computer network 113 and communication link 114. 1In this way, computer
system 101 is operatively coupled to a dispenser through a paint component storage system, and
paint components are dispensed by paint manufacturing system in response to a paint type
indication. More information regarding one embodiment of a paint component storage system is
provided below with FIG. 2a and 2c.

[0049] In some embodiments, paint manufacturing system 100 includes a colorant storage
system (not shown) operatively coupled to computer system 101, wherein the colorant storage
system is in fluid communication'with dispenser 106. More information regarding one embodiment
of a colorant storage system is provided below with FIGS. 4a and 4c. The colorant storage system
flows a predetermined combination of colorant(s) to dispenser 106 in response to a paint color
indication being provided to computer system 101. The paint color indication can be provided to
computer system 101 in many different ways. In one embodiment, the paint color indication is
provided to computer system 101 through computer network 113 and communication link 114, In
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this way, computer system 101 is operatively coupled to a dispenser through a colorant storage
system, and one or more colorant are dispensed by paint manufacturing system in response to a
paint color indication.

[0050] In some embodiments, paint manufacturing system 100 includes an additive storage
system (not shown) operatively coupled to computer system 101, wherein the additive storage
system is in fluid communication with dispenser 106. More information regarding one embodiment
of an additive storage system is provided below with FIGS. 4b and 4d. The additive storage
system flows a predetermined combination of additive(s) to dispenser 106 in response to a paint
additive indication being provided to computer system 101. The paint additive indication can be
provided to computer system 101 in many different ways. In one embodiment, the paint additive
indication is provided to computer system 101 through computer network 113 and communication
link 114, In this way, computer system 101 is operatively coupled to a dispenser through an
additive storage system, and one or more additives are dispensed by paint manufacturing system in
response to a paint additive indication.

[0051] FIG. 1b is a block diagram of a paint manufacturing system 100a, in accordance
with the invention. In this embodiment, paint manufacturing system 100a includes computer
system 101 and computer network 113 in communication with each other through communication
link 114. As discussed above, computer system 101 is operatively coupled to dispenser 106, which
dispenses the desired type and color of paint, as well as an additive, if desired. In this embodiment,
computer network 113 includes Internet 113a and an internet server 113b in communication with
each other through a communication link 114a, wherein communication link 114a can be the same
or similar to communication link 114.

[0052] As mentioned above, computer system 101 is positioned at the point of sale.
Further, in this embodiment, internet server 113b is also positioned at the point of sale. In this way,
a portion of computer network 113 (i.e. internet server 113b) is positioned at the point of sale and
another portion (i.e. Internet 113a) is not. It should be noted that, in some embodiments, internet
server 113b is positioned so it is not at the point of sale. Further, in some embodiments, another
portion of Internet 113a, other than internet server 113b, is positioned at the point of sale.

[0053] In operation, the consumer uses Internet 113a to access, through communication
link 114a, a web page hosted by internet server 113b and selects the desired type and color of paint
he or she desires, as well as any additives. When the paint is selected, internet server 113b
provides this information to computer system 101 through communication link 114 and, in response,
dispenser 106 dispenses the paint components and colorants, as well as the additives, to form
desired paint 121.

[0054] It should be noted that the consumer can pay for desired paint 121 in many
different ways. For example, the consumer can pay for desired paint 121 using Internet 113a to
access, through communication link 114a, the web page hosted by internet server 113b. The
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consumer can also pay for desired paint 121 when he or she goes to the point of sale to pick it up.
The consumer can pay for desired paint 121 after it is shipped to a desired location, such as his or
her home or place of business.

[0055] In some situations, the consumer pays for desired paint 121 before its paint
components are dispensed by dispenser 106 and, in other situations, the consumer pays for desired
paint 121 after its paint components are dispensed by dispenser 106. In some situations, the
consumer pays for desired paint 121 before its colorant(s) are dispensed by dispenser 106 and, in
other situations, the consumer pays for desired paint 121 after its colorant(s) are dispensed by
dispenser 106. In some situations, the consumer pays for desired paint 121 before its additive(s)
are disb;ansed by dispenser 106 and, in other situations, the consumer pays for desired paint 121
after its additive(s) are dispensed by dispenser 106. _
[0056] FIG. 2a is a perspective view of paint manufacturing system 100, in accordance
with the invention, and FIG. 2b is a close-up perspective view of paint manufacturing system 100.
FIGS. 2c and 2d are schematic diagrams of paint manufacturing system 100 showing a colorant
storage system 104 and additive storage system 134, respectively. In this embodiment, paint
manufacturing system 100 includes computer system 101 in communication with computer network
113 through communication link 114, as described above. Computer system 101 includes a monitor
101a and an input device 101b, wherein monitor 101a is embodied as a touch-screen monitor and
input device 101b is embodied as a keyboard. Computer system 101 operates software that allows
it to communicate with computer network 114 and allows it to control the operation of several paint
. manufacturing system components, such as a paint component storage system 130 (FIG. 2a),
colorant storage system 104 (FIG. 2c) and additive storage system 134 (FIG. 2d). Paint
component storage system 130, colorant storage system 104 and additive storage system 134 can
be positioned at many different locations, but, in this embodiment, they are positioned at the point
of sale. In this way, paint manufacturing system 100 is capable of providing the desired type and
color of paint, as well as any additives, at the point of sale.

[0057] As mentioned above, the paint components, colorant(s) and/or additive(s) are
predetermined in response to one or more indications provided to computer system 101. In some
situations, the indications are provided to computer system 101 through monitor 101a and/or input
device 101b. However, in accordance with the invention, the indications are provided to computer
system 101 through computer network 113 and communication link 114. More information
regarding the flow of information between computer system 101 and computer network 113 is
provided above with FIGS. 1a and 1b.

[0058] As mentioned above, paint manufacturing system 100 includes dispenser 106,
wherein the material dispensed by dispenser 106 is controlled by computer system 101, as will be
discussed in more detail below. Disbenser 106 dispenses materials which form desired paint 121
and provide it with the desired color and additives.
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[0059] In this embodiment, and as shown in FIG. 2b, dispenser 106 includes paint
component nozzles 118 supported by a nozzle support structure 124. Nozzles 118 are connected to
paint component storage system 130 through a paint component plumbing system 115, and
dispense pre-selected paint components in response to an indication from computer system 101.
Nozzles 118 dispense pre-selected paint components in response to the paint type indication being
provided to computer system 101. '

[0060] In this embodiment, paint component storage system 130 includes paint component
storage containers 130a, 130b, 130c, 130d, 130e and 130f (FIG. 2a). It should be noted that six
paint component containers are shown in this embodiment, but there are generally two or more.
The number of paint component storage containers corresponds to the number of paint components
system 100 is capable of providing. In one particular example, containers 130a, 130b, 130c and
130d each contain the pigment composition, dispersant thickening agent, high resin content binder
and low resin content binder, respectively. In this way, each paint component storage container
contains a material which consists essentially of a paint component. Further, in general, each paint
component storage container of system 130 contains a material which consists essentially of a single
type of paint component.

[0061] In this embodiment, paint component storage system 130 is in fluid communication
with plumbing system 115 through a paint component mass flow controller system 131. Mass flow
controller system 131 includes paint component mass flow controllers 131a, 131b, 131c, 131d, 131e
and 131f. As shown in FIG. 2c¢, paint component containers 130a, 130b, 130c, 130d, 130e and
130f are in fluid communication with paint component hoses 115a, 115b, 115¢, 115d, 115e and
115f, respectively, through mass flow controllers 131a, 131b, 131c, 131d, 13le and 13if,
respectively. As shown in FIG. 2c, plumbing system 115 includes hoses 115a, 115b, 115¢, 115d,
115e and 115f which allow paint components to flow between paint component storage system 130
and paint component nozzles 118 in response to the paint type indication being provided to
computer system 101,

[0062] Computer system 101 controls the operation of mass flow controllers 131a-131f to
control the amount of paint components which are allowed to flow through hoses 115a-115f,
respectively. The operation of mass flow controllers 131a-131f can be controlled by computer
system 101 in many different ways, such as by providing the paint type indication to system 101
through monitor 101a and/or input device 101b. In accordance with the invention, however, the
operation of mass flow controllers 131a-131f is controlled by computer system 101 in response to
the paint type indication being received by computer system 101 through computer network 113
and communication link 114. In this way, computer system 101 is operatively coupled to dispenser
106 through a paint component storage system, and paint components are dispensed by dispenser
106 in response to a paint type indication.
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[0063] The paint components are dispensed through paint component nozzles 118 and into
a paint container 110. Paint container 110 can be of many different types, such as a paint bucket,
which allows the paint to be contained and carried away from the point of sale. In this
embadiment, paint container 110 is supported on a paint weight scale 111, which determines the
weight of paint container 110 combined with the weight of the material, such as the paint
components, colorants and/or additives, dispensed through dispenser 106. Scale 111 can be of
many different types, such as the PANTHER and PANTHER PLUS weighing terminals made by
Mettler Toledo of Toledo, Ohio.

[0064] FIG. 3a is a perspective view of one embodiment of dispenser 106, in accordance
with the invention, and FIG. 3b is a bottom view of dispenser 106 looking in a direction 123 of FIG.
3a. In this embodiment, paint component nozzles 118 includes six paint component nozzles,
denoted as nozzles 118a, 118b, 118c, 118d, 118e and 118f. Nozzles 118a, 118b, 118c, 118d, 118e
and 118f are supported by nozzle support structure 124 and are in fluid communication with paint
component storage system 130 through hoses 115a, 115b, 115¢, 115d, 115e and 115f, respectively,
of plumbing system 115. In this way, nozzles 118a, 118b, 118¢, 118d, 118e and 118f are in fluid
communication with paint component containers 130a, 130b, 130c¢, 130d, 130e and 130f,
respectively. It should be noted that hoses 115a-115f terminate at paint component openings 125a,
125b, 125¢, 125d, 125e and 125f, respectively, as shown in FIG. 3b. Openings 125a-125f extend
through a bottom surface of nozzle support structure 124 so that the respective paint components
are outputted through them and into paint.container 110.

[0065] In this embodiment, dispenser 106 includes a colorant nozzle 127, as shown in a
perspective view in FIG. 3¢, carried by nozzle support structure 124. Colorant nozzle 127 is
connected to colorant storage system 104 through a colorant plumbing system 128 (FIG. 3a).
Plumbing system 128 allows colorant components to flow between colorant storage system 104 and
colorant nozzle 127. Plumbing system 128 includes six colorant hoses, denoted as hoses 128a,
128b, 128¢, 128d, 128e and 128f, which extend through nozzle 127 and terminate at colorant
openings 129a, 129b, 129c¢, 129d, 129 and 129f, respectively, as shown in FIG. 3b. It should be
noted that the number of hoses in plumbing system 128 typically corresponds to the number of
colorants included in colorant storage system 104. The colorant components are dispensed through
openings 129a-129f and into paint container 110 wherein they are combined with the paint
components. As will be discussed in more detail below with FIGS. 4a and 4c, the flow of colorants
through plumbing system 128 is controlled by computer system 101. In particular, the colorants are
flowed through plumbing system 128 in response to the paint color indication being provided to
computer system 101. In this way, computer system 101 is operatively coupled to dispenser 106
through a colorant storage system.

[0066] In this embodiment, dispenser 106 includes an additive nozzle 137, as shown in a
perspective view in FIG. 3d, carried by nozzle support structure 124. Tt should be noted that
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additive nozzle 137 is-shown as extending through colorant nozzle 127 for illustrative purposes.
However, additive nozzle 137 can be positioned at other locations of nozzle support structure 124,
Additive nozzle 137 is connected to additive storage system 134 through an additive plumbing
system 138 (FIG. 3a). Plumbing system 138 allows additives to flow between additive storage
system 134 and colorant nozzle 137. Plumbing system 138 includes four additive hoses, denoted as
hoses 138a, 138b, 138c and 138d (FIG. 3d), which extend through nozzle 137 and terminate at
nozzle openings 139a, 139b, 139¢ and 139d, respectively, as shown in FIG. 3b. It should be noted
that the number of hoses in plumbing system 138 typically corresponds to the number of additives
included in additive storage system 134. The additives are dispensed through openings 139a-139f
and into paint container 110 wherein they are combined with the paint. As will be discussed in
more detail with FIGS. 4b and 4d, the flow of additives through plumbing system 138 is controlled
by computer system 101. In particular, the additives are flowed through plumbing system 128 in
response to the paint additive indication being provided to computer system 101. In this way,
computer system 101 is operatively coupled to dispenser 106 through an additive storage system.
[0067] FIGS. 4a and 4b are perspective views of one embodiment of colorant storage
system 104 and additive storage system 134, respectively, in accordance with the invention.
Further, FIGS. 4c and 4d are schematic diagrams of colorant storage system 104 and additive
storage system 134, respectively. It should be noted that colorant storage system 104 and additive
storage system 134 are typically housed by paint manufacturing system 100 in a colorant storage
cabinet 109, as shown in FIG. 2b, although they can be housed elsewhere.

[0068] In this embodiment, colorant storage system 104 is connected to plumbing system
128 through a colorant mass flow control system 112. Colorant storage system 104 includes
colorant storage containers 104a, 104b, 104c, 104d, 104e and 104f and mass flow control system
112 includes colorant mass flow controllers 112a, 112b, 112¢, 112d, 112e and 112f. Colorant
storage containers 104a, 104b, 104c, 104d, 104e and 104f are connected to colorant hoses 128a,
128b, 128c, 128d, 128e and 128f, respectively, through mass flow controllers 112a, 112b, 112c,
112d, 112e and 112f, respectively.

[0069] Computer system 101 controls the operation of colorant mass flow controllers 112a-
112f to control the amount of colorants which are allowed to flow through corresponding colorant
hoses 128a-128f. The operation of mass flow controllers 112a-112f can be controlled by computer
fsystem 101 in many different ways, such as by providing the paint color indication to system 101
through monitor 101a and/or input device 101b. In accordance with the invention, however, the
operation of colorant mass flow controllers 112a-112f is controlled by computer system 101 in
response to the paint color indication being received by computer system 101 through computer
network 113 and communication link 114. In this way, computer system 101 is operatively coupled
to dispenser 106 through a colorant storage system, and colorants are dispensed by dispenser 106
in response to a paint color indication.
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{00701 Colorant containers 104a-104f each contain a type of colorant which can be flowed
| into paint container 110 through colorant hoses 128a-128f and corresponding openings 129a-129f
(FIG. 3b), as discussed above, wherein they are combined with the paint components contained in
container 110. In this way, the color of the paint components contained in'container 110 is driven
to the desired color.
[0071] It should be noted that, in this embodiment, colorant storage system 104 is shown
as including six colorant containers for illustrative purposes, so it can provide six colors, as well as
their corresponding color combinations. A color combination is two or more colors combined
together to provide a shade of color. The two or more colors can be combined together in many
different ways, such as by mixing. In other embodiments, however, colorant storage system 104
includes fewer or more colorants. For example, in one particular embodiment, colorant storage
system 104 incdludes twelve colorant containers, so it can provide twelve colors, as well as their
corresponding color combinations. In general, the number of colorant containers included in
colorant storage system 104 determines the number of different colors and shades of colors that can
be provided. The number of different colors and shades of colors that can be provided increases
with the number of colorant containers. Further, the number of different colors and shades of colors
that can be provided decreases with the number of colorant containers. The amount and colors of
colorants flowed into paint container 110 can be determined in many different ways, a few of which
will be discussed in more detail below.
[0072] In this embodiment, additive storage system 134 is connected to additive plumbing
system 138 through an additive mass flow control system 132. Additive storage system 104
includes additive storage containers 134a, 134b, 134c and 134d and mass flow control system 132
includes additive mass flow controllers 132a, 132b, 132¢ and 132d. Additive storage containers
134a, 134b, 134c and 134d are connected to hoses 138a, 138b, 138c and 138d, respectively,
through mass flow controllers 132a, 132b, 132c¢ and 132d, respectively.
[0073] Further, computer system 101 controls the operation of mass flow controllers 132a-
132d to control the amount of additives which are allowed to flow through corresponding hoses
138a-138d. The operation of mass flow controllers 132a-132d can be controlled by computer
system 101 in many different ways, such as by providing the paint additive indication to system 101
through monitor 101a and/or input device 101b. In accordance with the invention, however, the
operation of mass flow controllers 132a-132d is controlled by computer system 101 in response to
the paint additive indication being received by computer system 101 through computer network 113
and communication link 114. In this way, computer system 101 is operatively coupled to dispenser
106 through an additive storage system and additives are dispensed by dispenser 106 in response to
a paint additive indication.
[0074] Additive containers 134a-134d each contain a type of additive which can be flowed
into paint container 110 through hoses 138a-138d and corresponding openings 139a-139d (FIG.
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3b), as discussed above, wherein they are combined with the paint components contained in
container 110. The additive(s) can be combined with the paint components in many different ways,
such as by mixing.

[0075] It should be noted that, in this embodiment, additive storage system 134 is shown
as including four additive containers for illustrative purposes, so it can provide four types of
additives, as well as combinations thereof. In other embodiments, however, additive storage
system 134 can include fewer or more additive containers. For example, in one particular
embodiment, additive storage system 134 includes six additive containers, so it can provide six
additives, as well as combinations thereof. In general, the number of additive containers included in
additive storage system 134 determines the number of different additives and combinations of
additives that can be provided. The number of different additives that can be provided increases
with the number of additive containers. Further, the number of different additives that can be
provided decreases with the number of additive containers. The type and amount of additives
flowed into paint container 110 can be determined in many different ways, a few of which will be
discussed in more detail presently.

[0076] In operation, computer system 101 has access to a paint data file, which generally
includes paint color and paint type information. In this embodiment, the paint color and paint type
information are included in the same data file. However, the paint color and paint type information
can be included with'a paint color data file and a paint type data file, respectively, so that the paint
data file includes separate data files. Further, computer system 101 has access to a paint additive
date file which corresponds to a desired type of additive to be added to the paint components. The
additive data file can be included with the paint data file which includes the paint color and/or paint
type information, or the additive data file can be a separate data file.

[0077] The paint color and paint type information can be read and changed, if desired, by

computer system 101. 1In some situations, the paint color and paint type information can be '

changed in response to a Signal received by computer system 101 through monitor 101a and/or
input device 101b. However, in accordance with the invention, the paint color and paint type
information can be changed in response to a signal received by computer system 101 through
computer network 113 and communication link 114. In one particular embodiment, the paint color
and/or paint type information are changed in response to a siQnaI received by computer system 101
through internet server 113b and communication link 114.

[0078] The paint data file can be an existing data file, or it can be created or changed in
response to the paint type, paint color and/or paint additive indications provided to computer
system 101. The changes to the paint data file can be made by sending one or more signals to
computer system 101 through computer network 113 and communication link 114. Further, the
paint color, paint type and/or paint additive data files can be existing data files, or they can be
created or changed in response to the paint color, paint type and paint additive indications,
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respectively. The paint data file, color data file, paint type data file and/or paint additive data file
can be stored internally with computer system 101 or externally to it, such as with internet server
113b.

[0079] In some embodiments, the paint color, paint type and/or paint additive indications
are stored by the consumer on internet server 113b. In these embodiments, the consumer can
create a user account on internet server 113b and store information corresponding to the paint
color, paint type and paint additive indications for later use. This is useful when the consumer
desires to purchase paint corresponding to the same type and color of paint they previously
purchased, wherein the paint includes the same type and amount of additive.

[0080] The color data file includes paint color information which corresponds to the desired
color of the paint manufactured with paint manufacturing system 100. The paint color information
often represents the desired color in terms of a particular color scale. There are many different
color scales that can be used to represent the desired color, with one being the Hunter color scale.
The Hunter color scale represents colors with three color values, denoted as L, a and b. Hence, the
paint color information can include L, a and b values corresponding to the desired color.

[0081] The paint type data file includes paint type information which corresponds to the
desired type of the paint manufactured with paint manufacturing system 100. It should be noted
that the desired type of paint includes a base paint, and the base paint typically depends on the
desired color of paint. This is because the colorants are combined with the base paint to provide
the paint with a desired shade of colbr. For example, if a dark color is desired, the paint type
indication generally corresponds to a neutral base paint. If a light color is desired, the paint type
indication generally corresponds to a pastel base paint. Colorants are combined with the base paint
to provide a shade of color between pastel and neutral. Hence, the paint color indication depends
on the paint type indication and the color data file depends on the paint type data file.

[0082] As mentioned above, the paint type, paint color and paint additive indications can be
provided to computer system 101 in many different ways. In accordance with the invention, the
paint type, paint color and paint additive indications are provided to computer system 101 by
computer network 113 through communication link 114. In other éituations, the paint type, paint
color and paint additive indications are provided to computer system 101 by providing corresponding
input through monitor 101a and/or input device 101b. The paint type, paint color and paint additive
indications are generally provided to computer system 101 in response to an indication that a
consumer desires a particular type and color of paint, which includes the desired additive. The paint
type, paint color and paint additive data files are selected in response to the paint type, paint color
and paint additive indications, respectively, provided to computer system 101.

[0083] In one situation, the paint type and paint color indications are provided to computer
system 101 in response to one or more inputs provided to computer system 101 through computer
network 113 and communication link 114. A paint type data file is selected in response to the paint
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type indication. The selected paint type data file corresponds to a base paint having a color
associated with the color indicated by the paint color indication. A color data file is selected in
response to the desired paint colbr indication. The selected color data file corresponds to the type
and amount of colorants that will drive the color of the base paint, when combined therewith, to the
desired color. In this way, the desired type of paint having the desired color is manufactured, by
using a paint manufacturing system, in response to a remote indication that a consumer wants a
desired paint. .

[0084] If desired, the additive can be added to the base paint, as described in more detail
above. For example, the additive can be added to the base paint by providing the paint additive
indication to computer system 101 through computer network 113 and communication link 114,
Further, the additive can be added to the base paint by providing the paint additive indication to
computer system 101 through monitor 101a and/or input device 101b.

[0085] In anothei': 'situation, the paint type and paint color indications are provided to
computer system 101 in response to one or more inputs provided to computer system 101 through
monitor 101a and/or input device 101b. A paint type data file is selected in response to the paint
type indication. The selected paint type data file corresponds to a base paint having a color
associated with the color indicated by the paint color indication. In response to the desired paint
color indication, a colbr data file is selected. The selected color data file corresponds to the type
and amount of colorants that will drive the color of the base paint, when combined therewith, to the
desired color. In this way, the desired type of paint having the desired color is manufactured, by
using paint manufacturing system 100, in response to an indication that a consumer wants a desired
paint. In other situations, however, the paint color indication is provided to computer system 101
with a colorant signal, as will be discussed in more detail below. If desired, the additive can be
added to the base paint by providing the paint additive indication to computer system 101 through
monitor 101a and/or input device 101b.

[0086] In one situation, the paint type, paint color, and paint additive indications are
provided to computer system 101 in response to one or more inputs provided to computer system
101 through monitor 101a and/or input device 101b. A paint type data file is selected in response
to the paint type indication. The selected paint type data file corresponds to a base paint having a
color associated with the color indicated by the paint color indication. In response to the desired
paint color indication, a color data file is selected. The selected color data file corresponds to the
type and amount of colorants that will drive the color of the base paint, when combined therewith,
to the desired color. Further, a paint additive data file is selected in response to the paint additive
indication. The selected paint additive indication corresponds to the desired type and amount of
additive to be added to the paint components. In this way, the desired type of paint having the
desired color and additive is manufactured, by using paint manufacturing system 100, in response to
an indication that a consumer wants a desired paint. In other situations, however, the paint color
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indication is provided to computer systém 101 with a colorant signal, as will be discussed in more
detail presently.

[0087] As shown in FIG. 2b, paint manufacturing system 100 includes a
spectrophotometer 102 in communication with computer system 101. Spectrophotometer 102 can
be in communication with computer system 101 in many different ways, but a cable 103 is used
here. In this way, computer system 101 and spectrophotometer 102 are operatively coupled
together so signals can flow between them. Spectrophotometer 102 can be of many different types,
such as those available from Greta Macbeth, MatchRite and Datacolor. Examples of
spectrophotometers are also disclosed in U.S. Pat. Nos. 6,002,488 and 6,198,536.

[0088] Spectrophotometer 102 includes a sample holder 119 for holding a color sample
122. Color sample 122 can be of many different types, but it is often a color card corresponding to
the desired color. In this way, the color of color sample 122 corresponds to the desired color of
paint to be manufactured using paint manufacturing system 100.

[0089] In operation, spectrophotometer 102 flows a colorant signal Scoernt t0 cOmputer
system 101 through cable 103, wherein colorant signal Scorant COrresponds to the reflectance of
color sample 122. The reflectance of color sample 122 corresponds to its paint color information. In
response to colorant signal Scyorant, COMputer system 101 stores the paint color information. The
paint color information can be stored in many different locations, such as with the paint data file or
an existing or created color data file. In this way, computer system 101 has access to paint color
information corresponding to the color of color sample 122.

[0090] Once computer system 101 has access to the desired paint type and color
information, computer system 101 determines the paint components and colorants needed to drive
the color of the paint components to match the desired color. In this way, computer system 101
determines the paint components and colorants needed to drive the color of the base paint to match
the desired color. It should be noted that, in accordance with the invention, the paint components
and colorants are determined before they are dispensed. However, in some embodiments, the paint
components and colorants can be determined after one or more of them are dispensed. For
example, the paint components can be dispensed before the colorants are determined. It should be
noted that it is generally desirable to decrease the amount of time between when the paint
components and colorants are dispensed to preserve the quality of the paint.

[0091] After the paint type and colorants have been determined, computer system 101
provides an indication to mass flow control system 131 so that paint component storage system 130
dispenses the selected paint components. More information regarding the mass flow control system
and paint component storage system is provided with FIGS. 2a and 2c. The selected paint
components are dispensed by dispenser 106 to form the base paint, which is contained by container
110. Computer system 101 also provides an indication to mass flow control system 112 so that
colorant storage system 104 dispenses the selected colorants. The selected colorants are dispensed
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by dispenser 106 into container 110 to drive the color of the base paint to match the desired color.
If the color indication is provided by selecting the color data file, the color is driven to match the
color corresponding to the paint color information included therein. If the color indication is
provided by signal Scoorant, the color is driven to match the color of color sample 122. In this way,
the paint color indication can be provided to computer system 101 by using a spectrophotometer
and a color sample.

[0092] It should be noted that the colorants can be selected in many different ways. For
example, they can be selected to provide a desired accuracy in matching the color of the paint to
the color of color sample 122. The colorants can also be selected based on cost. This is useful
because some colorants are more expensive than others. Hence, the colorants can be selected to
reduce costs, as well as the accuracy in color matching. The colorants can also be chosen in
response to a desired use. For example, some colorants are better suited for outdoor use and other
colorants are better suited for indoor use. _

[0093] The program operated by computer system 101 determines the type of paint
components, as well as their amounts, necessary to make the desired type of paint. In response to
the determination of the type of paint components, computer system 101 operates flow control
system 131 so that paint component storage system 130 flows the amount and type of paint
components to dispenser 106 through plumbing system 115. The paint components are dispensed
by nozzles 118 into paint container 110, as described above, to form desired paint 121. In this way,
nozzles 118 dispense pre-selected paint components in response to an indication from computer
system 101. The amount of paint components dispensed can be determined in many different
ways, such as by volume and weight. In this embodiment, however, the paint components are
dispensed by weight, as determined by paint weight scale 111.

[0094] As discussed above, desired paint 121 can be provided with a desired color by using
color sample 122 and spectrophotometer 102 or by using a color data file. In the situation in which
color sample 122 and spectrophotometer 102 are used, color sample 122 is held by sample holder
119 and spectrophotometer 102 flows colorant signal Scorant t0 cOmputer system 101 through cable
103. Computer system 101 receives signal Scoorant and determines the amount and color of the
colorants needed to drive the color of the paint component combination contained by container 110
to match the color of color sample 122. The amount of paint colorants dispensed can be
determined in many different ways, such as by volume and weight. In this embodiment, however,
the colorants are dispensed by volume, as determined by colorant mass flow control system 112.
[0095] In response to the determination of the colorants, computer system 101 operates
colorant mass flow control system 112 so that colorant storage system 104 flows the amount and
color of colorants to dispenser 106 through plumbing systerﬁ 128. The colorants are dispensed by
colorant nozzle 127 into paint container 110 so that desired paint 121 is provided with a desired
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color. In this way, plumbing system 128 allows colorant components to flow between colorant
storage system 104 and colorant nozzle 127 in response to an indication from computer system 101.
[0096] In the situation in which the color data file is used, the color data file is selected and
it provides data to computer system 101 that corresponds to the desired color. The color data file
can be selected using an input device such as monitor 101a and/of keyboard 101b. However, in
accordance with the invention, the color data file can be selected using computer network 113.
Colorant storage system 104 dispenses the colorants so, when combined with the paint components,
the combination has a color driven to match the color represented by the color data file. Hence, the
paint color indication can be provided to computer system 101 by selecting the color data file that
corresponds with the desired color.

[0097] If desired, one or more additives can be added to the paint components, as
discussed in more detail above. For example, in response to the paint additive indication, computer
system 101 operates additive mass flow control system 132 so that additive storage system 134
flows the type and amount of additive(s) to dispenser 106 through additive plumbing system 138.
The additive(s) are dispensed by additive nozzle 137 into paint container 110 so that desired paint
121 is provided With the desired additive(s). In this way, additive plumbing system 138 allows one
or more additives to flow between additive storage system 134 and additive nozzle 137 in response
to an indication from computer system 101. _

[0098] In the situation in which the additive data file is used, the additive data file is
selected and it provides data to computer system 101 which corresponds to the desired type and
amount of additive(s) to be added to desired paint 121. The additivé data file can be selected using
an input device such as monitor 101a and/of keyboard 101b. However, in accordance with the
invention, the additive data file can be selected using computer network 113. Additive storage
systerh 134 dispenses the additive(s) so they are added to the paint components and combined
therewith. Hence, the paint additive indication can be provided to computer system 101 by
selecting the additive data file that corrésponds with the desired type and amount of additive(s).
[0099] FIG. 5a is a block diagram of a method 150, in accordance with the invention, of
manufacturing paint. In this embodiment, method 150 includes a step 151 of providing at least two
paint componenté in response to an indication from a computer network, and a step 152 of
manufacturing a paint by combining the paint components at a point of sale. In accordance with
the invention, the paint components are provided by a paint manufacturing system. Further, the
paint components are contained in separate paint component containers before they are combined.
The paint components can be combined in many different ways, such as by mixing. In accordance
with the invention, the paint components are selected from a group that includes a pigment
composition, a dispersant thickening agent, and a resin content binder. It should be noted that the
resin content binder can be a material with a hivgh or low resin content, wherein the high resin

content material includes more resin than the low resin content material. In one particular
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embodiment, the paint components include a resin content binder, and a pigment composition
and/or dispersant thickening agent.

{0100] FIG. 5b is a block diagram of a method 155, in accordance with the invention, of
manufacturing a desired type of paint. In this embodiment, method 155 includes a step 156 of
providing a paint manufacturing system, which includes a computer system in communication with a
computer network, and a dispenser operatively coupled to the computer system. It should be noted
that the dispenser and computer system are typically located at the point of sale. Further, a portion
of the computer network, such as an internet server, can be located at the point of sale.

[0101] Method 155 includes a step 157 of dispensing, through the dispenser, a
predetermined combination of paint components in response to a paint type indication being
provided to the computer system through the computer network. The desired paint is formed in
response to the paint components being dispensed. The dispenser dispenses at least two paint
components in response to the paint type indication. It should be noted that the paint components
are dispensed at the point of sale.

[0102] FIG. 5c is a block diagram of a method 160, in accordance with the invention, of
manufacturing a desired type of paint. In this embodiment, method 160 includes a step 161 of
providing a paint manufacturing system, which includes a computer system in communication with a
computer network, and a dispenser and paint component storage system operatively coupled to the
computer system. It should be noted that the computer system, dispenser and paint component
storage system' are typically located at the point of sale. Method 160 includes a step 162 of flowing,
from the paint component storage system, a predetermined combination of paint components in
response to a paint type indication being provided to the computer system through the computer
network. Method 160 includes a step 163 of dispensing the predetermined combination of paint
components through the ‘dispenser. The desired paint is formed in response to the paint
components being dispensed. The dispenser dispenses at least two paint components in response
to the paint type indication.

[0103] FIG. 5d is a block diagram of a fnethod 165, in accordance with the invention, of
manufacturing paint. In this embodiment, method 165 includes a step 166 of providing a paint
manufacturing system which includes a computer system and computer network in communication
with each other, and a dispenser. Method 165 includes a step 167 of providing a paint type
indication to the computer system through the computer network. Method 165 includes a step 168
of dispensing a predetermined combination of paint components in response to the paint type
indication being provided to the computer system through the computer network. The desired paint
is formed at the point of sale in response to the paint components being dispensed.

[0104] In some embodiments, the paint manufacturing system of method 165 includes a
colorant storage system operatively coupled to the computer system, wherein the colorant storagé
system is in fluid communication with the dispenser. In these embodiments, method 165 can
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include flowing a predetermined combination of colorants from the colorant storage system to the
dispenser in response to a paint color indication. The paint color indication is provided to the
computer system through the computer network. The colorants are dispensed by the dispenser and
combined with the paint components.

[0105] In some erhbodiments, the paint manufacturing system of method 165 includes an
additive storage system operatively coupled to the computer system, wherein the additive storage
system is in fluid communication with the dispenser. In these embodiments, method 165 can
include flowing a predetermined additive from the additive storage system to the dispenser in
response to a paint additive indication. The paint additive indication is provided to the computer
system through the computer network. The predetermined additive is dispensed by the dispenser
and combined with the paint components. '

33

[0106] FIG. 5e is a block diagram of a method 170, in accordance with the invention, of

manufacturing a desired type and color of paint. In this embodiment, method 170 includes a step

171 of providing a paint manufacturing system, which includes a computer system in communication

with a computer network, and a dispenser and paint component and colorant storage systems
operatively coupled to the computer system. It should be noted that the computer system,
dispenser and paint component and colorant storage systems are typically located at the point of
sale. Further, a portion of the computer network, such as an internet server, can be located at the
point of sale.

[0107] Method 170 includes a step 172 of flowing, from the paint component storage
system, a predetermined combination of paint components in response to a paint type indication
being provided to the computer system through the computer network. Method 170 includes a step
173 of dispensing the predetermined combination of paint components through the dispenser. The
desired paint is formed in response to the paint components being dispensed. The dispenser
dispenses at least two paint components in response to the paint type indication. Method 170
includes a step 174 of‘ﬂowing, from the colorant storage system, a predetermined combination of
“colorants in response to a paint color indication provided to the computer system through the
computer network. Method 170 includes a step 175 of dispensing the predetermined combination of
colorants through the dispenser. The colorants are combined with the paint components. The
combination of colorants drives the color of the paint components to match the desired color.
[0108] In some embodiments, the paint manufacturing system of method 170 includes an
additive storage system operatively coupled to the computer system, wherein the additive storage
system is in fluid communication with the dispenser. In these embodiments, method 170 can
include flowing a predetermined combination of additive(s) from the additive storage system to the
dispenser in response to a paint additive indication. The paint additive indication is provided to the
computer system through the computer network. The additive(s) are dispensed by the dispenser
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and combined with the paint components. It should be noted that the predetermined combination
of additive(s) can be one or more additives.

[0109] FIG. 6a is a block diagram of a method 180, in accordance with the invention, of
ordering paint. In this embodiment, method 180 includes a step 181 of using a computer network
to select a desired type of paint. The desired type of paint is generally selected using a web
browser. Method 180 includes a step 182 of providing a paint type indication, which corresponds
with the desired type of paint, to a computer system included in a paint manufacturing system. The
paint type indication is provided by the computer network to the computer system through a
communication link.

[0110] Method 180 includes a step 183 of dispensing, with the paint manufacturing system,
at least two paint components to form the desired type of paint. The paint components are
dispensed at the point of sale. The paint components are combined together, such as by mixing, at
the point of sale. In accordance with the invention, the paint components are selected from a group
that includes a pigment composition, a dispersant thickening agent, and a resin content binder. In
one particular embodiment, the paint components include a resin content binder, and a pigment
composition and/or dispersant thickening agent. In accordance with the invention, the paint
components are contained in separate containers before they are combined together.

[0111] It should be noted that method 180 can include many other steps. For example, in
some embodiments, method 180 includes a step of paying for the paint using the computer
network. It should be noted, however, that the paint can be paid for at the point of sale, and in
many other ways. Method 180 can also include a step of shipping the paint, such as to his or her
house or business. It should be noted, however, that the paint can be picked-up at the point of
sale. For example, the consumer can go to the point of sale and retrieve the paint.

[0112] FIG. 6b is a block diagram of a method 185, in accordance with the invention, of
ordering a desired type of paint. In this embodiment, method 185 includes a step 186 of using a
computer network to select the desired type of paint. Method 185 includes a step 187 of providing
a paint type indication, which corresponds with the desired type of paint, to a computer system
included in a paint manufacturing system. In one embodiment, the paint type indication is provided
to the computer system through the computer network. The paint manufacturing system also
includes a dispenser operatively coupled to the computer system. It should be noted that the
dispenser and computer system are typically located at the point of sale.

[0113] Method 185 includes a step 188 of dispensing, with the dispenser, a predetermined
combination of paint components in response to the paint type indication being provided to the
computer system through the computer network. The desired paint is formed in response to the
paint components being dispensed. The dispenser dispenses at least two paint components in
response to the paint type indication. It should be noted that the paint components are typically
dispensed at the point of sale.
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[0114] FIG. 6c¢ is a block diagram of a method 190, in accordance with the invention, of
ordering a desired type of paint. In this embodiment, method 190 includes a step 191 of using a
computer network to select the desired type of paint. Method 190 includes a step 192 of providing
a paint type indication, which corresponds with the desired type of paint, to a computer system
included in a paint manufacturing system. The computer system is typically in communication with
the computer network through a communication link. The paint manufacturing system also includes
a dispenser and paint component storage system operatively coupled to the computer system. It
should be noted that the computer system, dispenser and paint component storage system are
typically located at the point of sale.

[0115] Method 190 includes a step 193 of flowing, from the paint component storage
system, a predetermined combination of paint components in response to a paint type indication
being provided to the computer system through the computer network. Method 190 includes a step
194 of dispensing the predetermined combination of paint components through the dispenser,
wherein the paint components are dispensed at the point of sale.

[0116] FIG. 6d is a block diagram of a method 195, in accordance with the invention, of
ordering paint. In this embodiment, method 195 includes a step 196 of using a computer network
to select the desired type of paint. Method 195 includes a step 197 of providing a paint type
indication, which corresponds with the desired type of paint, to a computer system included in a
paint manufacturing system. In this embodiment, the paint manufacturing system also includes a
dispenser and a computer network in communication with the computer system. Method 195
includes a step 198 of dispensing a predetermined combination of paint components in response to
the paint type indication being provided to the computer system through the computer network.
The desired paint is formed in response to the paint components being dispensed. |

[0117] In some embodiments, the paint manufacturing system ‘of method 195 includes a
colorant storage system operatively coupled to the computer system, wherein the colorant storage
system is in fluid communication with the dispenser. In these embodiments, method 195 can
include using the computer network to select a desired color of paint and a step of flowing a paint
color indication to the computér system. In response to the paint color indication, a predetermined
combination of colorants from the colorant storage system are flowed to the dispenser. The
colorants are dispensed by the dispenser and combined with the paint components.

[0118] In some embodiments, the paint manufacturing system of method 195 includes an
additive storage system operatively coupled to the computer system, wherein the additive storage
system is in fluid communication with the dispenser. In these embodiments, method 195 can
include flowing a predetermined additive from the additive storage system to the dispenser in
response to a paint additive indication. The paint additive indication is provided to the computer
system through the computer network. The predetermined additive is dispensed by the dispenser
and combined with the paint components.
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[0119] FIG. 6e is a block diagram of a method 200, in accordance with the invention, of
ordering a desired type and color of paint. In this embodiment, method 200 includes a step 201 of
using a computer network to select the desired type and color of paint. Method 200 includes a step
202 of providing a paint type indication and paint color indication to a computer system included in a
paint manufacturing system. In accordance with the invention, the paint type and color indications
are provided to the computer system through the computer network. The paint type indication
corresponds with the desired type of paint and thé paint color indication corresponds with the
desired color of paint.

[0120] In this embodiment, the paint manufacturing system also includes a dispenser in
fluid communication with thé paint component and colorant storage systems. Further, the paint
component and colorant storage systems are operatively coupled to the computer system. It should
be noted that the computer system, dispenser and paint component and colorant storage systems
are typically located at the point of sale. Further, a portion of the computer network, such as an
internet server, can be located at the point of sale.

[0121] Method 200 includes a step 203 of dispensing a predetermined combination of paint
components in response to the paint type indication being provided to the computer system through
'the computer network. The desired paint is formed in response to the paint components being
dispensed. In step 203, the paint components are flowed from the paint component storage system
to the dispenser in response to the paint type indication being provided to the computer system
through the computer network.

[0122] Method 200 includes a step 204 of dispensing a predetermined combination of
colorants in response to the paint color indication being provided to the computer system through
the computer network. The colorants drive the color of the paint components to match the desired
color. The colorants drive the color of the paint components to match the desired color when the
colorants are combined with the paint components. In step 204, the colorants are flowed from the
colorant storage system to the dispenser in response to the paint color indication being provided to
the computer system through the computer network.

[0123] In some embodiments, the paint manufacturing system of method 200 includes an
additive storage system operatively coupled to the computer system, wherein the additive storage
system is in fluid communication with the dispenser. In these embodiments, method 200 can
include flowing a predetermined combination of additive(s) from the additive storage system to the
dispenser in response to a paint additive indication. The paint additive indication is provided to the
computer system through the computer network. The additive(s) are dispensed by the dispenser
and combined with the paint compbnents. It should be noted that the predetermined combination
of additive(s) can be one or more additives.

[0124] It should be noted that the steps in the methods discussed in FIGS. 5a-5e and
6a-6e can be carried out in many different orders other than the ones described here. Further, the
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steps in the different methods can be combined together in many ways. It should also be noted
that, in any of the embodiments of the methods discussed in FIGS. 5a-5e and 6a-6e, the paint
type and color indications can be provided to the computer system through an input device, such as
a keyboard or touch-screen display. However, in accordance with the invention, the paint type and
color indications are provided to the computer system through the computer network. In this way,
the paint type and color indications are provided remotely.

[0125] The embodiments of the invention described herein are exemplary and numerous
modiﬁcations, variations and rearrangements can be readily envisioned to achieve substantially
equivalent results, all of which are intended to be embraced within the spirit and scope of the
invention.
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CLAIMS
1. A paint manufacturing system, comprising:

a computer system in communication with a computer network; and

a dispenser which dispenses a predetermined combination of paint components in
response to a paint type indication being provided to the computer system through the computer
network.

2. The system of claim 1, wherein a desired paint is formed in response to the paint
components being dispensed.

3. The system of claim 1, wherein the dispenser dispenses at least two paint

components in response to the paint type indication.

4, The system of claim 1, further including a paint component storage system
operatively coupled to the computer system, the paint component storage system being in fluid

communication with the dispenser.

5. The system of claim 4, wherein the paint component storage system flows the
predetermined combination of paint components to the dispenser in response to the paint type

indication.

6. The system of claim 1, further including a colorant storage system operatively
coupled to the computer system, the colorant storage system being in fluid communication with the
dispenser.

7. The system of claim 6, wherein the colorant storage system flows a predetermined
combination of colorants to the dispenser in response to a paint color indication.

8. The system of claim 7, wherein the paint color indication is provided to the

computer system through the computer network.

9. The system of claim 1, further including an additive storage system operatively
coupled to the computer system, the additive storage system being in fluid communication with the

dispenser.

10. The system of claim 9, wherein the additive storage system flows a predetermined

additive to the dispenser in response to a paint additive indication.

2%
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11. A paint manufacturing systém, comprising:

a dispensef;

a paint component storage system in fluid communication with the dispenser;

a computer system operatively coupled to the paint component storage system; and

a computer network in communication with the computer system; »

wherein the paint component storage system flows a desired amount of at least two
types of paint components to the dispenser in response to a paint type indication provided to the
computer system through the computer network.

12. The system of claim 11, wherein the computer network includes an internet server
in communication with the computer system.

13. The system of claim 11, wherein a desired type of paint is formed in response to the
paint components being dispensed.

14, The system of claim 11, further including a colorant storage system operatively
coupled to the computer system, the colorant storage system being in fluid communication with the
dispenser.

15. The system of claim 14, wherein the colorant storage system flows a predetermined
combination of colorants to the dispenser in response to a paint color indication.

16. The system of claim 15, wherein the paint color indication is provided to the
computer system through the computer network.

17. The system‘ of claim 11, further including an additive storage system operatively
coupled to the computer system, the additive storage system being in fluid communication with the
dispenser.

18. The system of claim 17, wherein the additive storage system flows a desired
additive to the dispenser in response to a paint additive indication.

19. A method of manufacturing paint, comprising:
providing a paint manufacturing system which includes a computer system in
communication with a computer network, and a dispenser which dispenses a predetermined
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combination of paint components in response to a paint type indication being provided to the
computer system through the computer network; and

providing the paint type indication to the computer system through the computer
network.

20. The method of claim 19, further including forming a desired paint in response to the
paint type indication.

21. The method of claim 19, wherein the step of providing the paint manufacturing

system includes providing an internet server in communication with the computer system.

22. The method of claim 19, further including providing the paint manufacturing system
with a colorant storage system operatively coupled to the computer system, the colorant storage
system being in fluid communication with the dispenser.

23. The method of claim 22, further including flowing a predetermined combination of
colorants from the colorant storage system to the dispenser in response to a paint color indication.

24, The method of claim 23, further including providing the paint color indication to the
computer system through the computer network.

25. The method of claim 19, further including providing the paint manufacturing system
~ with an additive storage system operatively coupled to the computer system, the additive storage
system being in fluid communication with the dispenser.

26. The method of claim 25, further including flowing a predetermined combination of
additive(s) from the additive storage system to the dispenser in response to a paint additive
indication.

27. The method of claim 26, further including providing the paint additive indication to
the computer system through the computer network.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Campo del Invento

Este invento se refiere a un sistema para fabricar un
tipo y color deseado de pintura.

Descripcidn de la Especialidad Relacionada

La pintura se fabrica generalmente en una planta
elaboradora de pintura y después es transportada en
recipientes separados hasta un punto de venta, conteniendo
cada recipiente un tipo y un color de pintura. Los diferentes
tipos de pintura incluyen tipicamente diferentes componentes
de tipos de pintura en diversas cantidades. El tipo y la
cantidad de los componentes de pintura incluidos en la pintura
determinan sus caracteristicas, tales coﬁo tiempo de secado,
nivel de calidad, brillo, acabado, textura, etc. Por ejemplo,
algunos tipos de pintura tienen un acabado mate y otros tienen
un acabado de alto brillo. Con frecuencia los consumidores
desean diversos tipos de pintura en diferentes colores, de
manera gque sSe mantienen existencias de estos en el punto de
venta para satisfacer las necesidades de los consumidores.

Sin embargo, hay varios problemas con el
mantenimiento de existencias de diferentes tipos y colores de
pintura. Un problema es que las existencias de pintura ocupan
una cantidad significativa de un espacio de almacenamiento
caro. Otro problema es que las propiedades de la pintura se
degradan con el tiempo. Por ejemplo, la pintura tiende a
sedimentarse mientras mas tiempo estd almacenada en el
inventario. La pintura se sedimenta cuando la mezcla de los
componentes de pintura incluidos en ella dejan de formar una
mezcla. Si la pintura se degrada Dbastante, puede sgerx

inadecuada para el uso y se elimina, lo cual constituye un
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desperdicio. En consecuencia, es deseable utilizar la pintura
antes gue se degraden sus propiedades.

Mantenerse informado de las fechas de fabricaciédn de
los diferentes tipos dé pintura en el inventario es también muy
caro vy demanda mucho trabajo. Es necesario mantenerse
informado de 1las fechas de fabricacidén para determinar cual
pintura es adecuada para usar y cual no lo es, de manera que
aumente la probabilidad de vender pintura que sea adecuada para
usar. Con frecuencia se estd al dia con las existencias
determinando el nimero de recipientes de pintura que contienen
un determinado tipo y color de pintura. Como demanda mucho
trabajo y es caro mantenerse informado de los cambios en el
inventario, es deseable reducir esta necesidad.

Es también caro y demanda mucho trabajo mantener un
espacio de venta al menudeo en el punto de venta.para que el
consumidor seleccione y compre el tipo deseado de pintura gque
tenga el color deseado. La seleccidn y compra de la pintura en
el punto de venta es cara porque el espacio para la venta al
menudeo es caro. La seleccidn y compra de pintura en el punto
de venta demanda mucha mano de obra porque los operarios
asalariados pasan frecuentemente un tiempo con el consumidor
para ayudarle a hacer su seleccidn. Con frecuencia, el
operario pasa un tiempo con el consumidor gque opta por no
efectuar una compra, de manera que este tiempo se pierde.

BREVE RESENA DEL INVENTO

El presente invento emplea un sistema de fabricacién
de pintura para fabricar un tipo y un color deseado de
pintura. El sistema de fabricacién de pintura incluye un
sistema de computador comunicado con una red de computadores,

pudiendo el sistema de computador estar ubicado en un punto de



3 5 ‘

venta. El consumidor proporciona una indicacidén al sistema de
computador a través de la red de computadores, de un tipo de
pintura deseado y en respuesta, el sistema de fabricaciédn de
pintura entrega un tipo y una cantidad de componentes de
pintura predeterminados que forman el tipo de pintura deseado.
En algunas realizaciones, el consumidor proporciona una
indicacién al sistema de computador a través de la red de
computadores, de un color de pintura deseado y en respuesta,
el sistema de fabricacidén de pintura entrega un tipo y una
cantidad de colorantes de pintura predeterminada, los cuales
son combinados con el tipo deseado de pintura.

En algunas realizaciones, el consumidor proporciona
una indicacién al sistema de computador a través de la red de
computadores, de un aditivo deseado Yy en respueéta, el
sistema de fabricacién de pintura entrega un tipo Yy una
cantidad de aditivo predeterminado gque se combina con la
pintura. Tipicamente, el sistema de fabricacidén de pintura
entrega los componentes, colorantes vy/o aditivos de la
pintura después que el consumidor paga la pintura deseada.
En algunas situaciones, el consumidor paga la pintura deseada
usando la red de computadores.

El sistema de fabricacidén de pintura reduce el costo
y la cantidad de mano de obra involucrados en la entrega de la
pintura deseada al consumidor debido a que no se necesita
mantener en el punto de venta existencias de tipos diferentes
de pintura. Ademds, se necesitan menos operariog en el punto
de venta para ayudar a los consumidores a hacer su seleccidn
de pintura. Por otra parte, es mads probable que el consumidor
haga wuna compra si puede seleccionar el tipo y color de

pintura que quiere. También es mas probable que el consumidor
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haga una compra si puede seleccionar el tipo y cantidad de
aditivo que quiere que incluya la pintura.

En una realizacidén, el sistema de fabricacidn de
pintura incluye un surtidor en comunicacién de fluido con un
sistema de almacenamiento de componentes de pintura y un

gsistema de almacenamiento de colorantes. El sistema
de computador estd conectado operativamente a los sistemas de
almacenamiento de componentes de pintura y colorantes debido a
que controla el tipo y la cantidad de componentes de'pintura Yy
colorantes, respectivamente, y los sistemas de almacenamiento
de componentes de pintura y colorantes fluyen al surtidor.

El sistema de almacenamiento de componentes de
pintura entrega un tipo y una cantidad deseados de
componentes de pintura en respuesta a una indicacidébn de
tipo de pintura proporcionada al sistema de computador a
través de la red de computadores. El tipo vy cantidad
deseados de componentes de pintura forman una pintura base
de la pintura deseada. El surtidor entrega por lo menos dos
tipos de componentes de pintura en respuesta a la indicacidn
de tipo de pintura. La pintura deseada se forma en respuesta
a los componentes de pintura que estan siendo entregados.

El sistema de almacenamiento de colorantes entrega
un tipo y una cantidad deseada de colorantes en respuesta a
una indicacidén de color de pintura proporcionada al sistema
de computador a través de la red de computadores. Debe
observarse que los diferentes tipos de colorantes tienen
diferentes colores. Los tipos y cantidades de colorantes
entregados son seleccionados para llevar el color de la

pintura base a un color deseado. De este modo, se
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proporciona el tipo y el color de pintura deseados usando una
red de computadores.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
de pintura incluye un sistema de almacenamiento de aditivos
en comunicacién de fluido con el surtidor. El sistema de
computador estd conectado operativamente al sistema de
almacenamiento de aditivos, porque controla el tipo y la
cantidad de aditivo(s) que el sistema de almacenamiento de
aditivos hace fluir al surtidor. Debe observarse gque el mismo
surtidor puede entregar los componentes de pintura,
colorante(s) y aditivo(sg), o 1los componentes de pintura,
colorante(s) y aditivo(s) pueden ser entregados con surtidores
separados.

El sistema de almacenamiento de aditivos entrega un
tipo deseado vy una cantidad deseada de aditivofs) en
respuesta a una indicacién de aditivo de la pintura
proporcionada al sistema de computador a través de la red de
computadores. De este modo, el tipo deseado y la cantidad
deseada de aditivo(s) son proporcionados usando una red de
computadores.
| Estos y otros elementos, aspectos, y ventajas del
presente invento se comprenderdn mejor refiriéndose a 1los
dibujos y a la descripciédn que siguen.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura la es un diagrama de bloques de un sistema
de fabricacidén de pintura, de acuerdo con el invento.

La Figura 1lb es un diagrama de blogues de otra
realizacidn de un sistema de fabricacidén de pintura, de

acuerdo con el invento.
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La Figura 2a es una vista en perspectiva del sistema
de fabricacién de pintura de la Figura la.

La Figura 2b es una vista en perspectiva de cerca de
una porcién del sistema de fabricacidén de pintura de la Figura
2a.

La Figura 2c es un diagrama esquemdtico del sistema
de fabricacién de pintura de la Figura 2a, que muestra un
sistema de almacenamiento de colorantes.

La Figura 2d es un diagrama esquematico dgl sistema
de fabricacién de pintura de la Figura 2a, que muestra un
sistema de almacenamiento de aditivos.

La Figura 3a es una vista en perspectiva de una
realizacién de un surtidor, de acuerdo con ‘el invento,
incluido en el sistema de fabricacidén de pintura de la Figura
2a.

La Figura 3b es una vista desde abajo del surtidor
de la Figura 3a.

La Figura 3c es una vista en perspectiva de una
boguilla de colorante incluida en el surtidor de la Figura 3a.

La Figura 3d es una vista en perspectiva de una
boquilla de aditivos incluida en el surtidor de la Figura 3a.

Las Figuras 4a y 4b son vistas en perspectiva de los
sistemas de almacenamiento de colorantes v aditivos,
respectivamente, de acuerdo con el invento, incluidos en el
sistema de fabricacién de pintura de la Figura 2a.

Las Figuras 4c y 4d son diagramas esquemdticos de
los sistemas de almacenamiento de colorantes y aditivos de las

Figuras 4a y 4b, respectivamente.
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Las Figuras 5a, 5b, 5c, 5d y 5e son diagramas de
blogques de un  método, de acuerdo con el inVento, para
fabricar un tipo de pintura deseado en un punto de venta.

Las Figuras 6a, 6b, 6c, 6d y 6e son diagramas de
bloques de un método, de acuerdo con el invento, para hacer
un pedido de una pintura deseada.

DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO

EL presente invento permite fabricar un tipo y un
color deseados de pintura en un punto de venta en respuesta
a una indicacidén proporcionada a distancia de tipo de pintura
y del color de la pintura, . respectivamente. De este modo, se
provee el tipo y color de pintura deseados sin que el
consumidor tenga que estar en el punto de venta. Ademéds, el
presente invento permite afiadir uno o méds aditivos al tipo vy
color de pintura.deseados en el punto de venta en respuesta a
una indicacidén de aditivo para la pintura proporcionada a
distancia. De este modo, se proporciona el aditivo sin que el
consumidor tenga que estar en el punto de venta. Hay muchos
tipos diferentes de aditivos que pueden ser incluidos en la
pintura. Algunos ejemplos de aditivos incluyen esencia de
perla, compuestos metdlicos, mildicida, asi como también otros
aditivos acuosos.

Sin embargo, el consumidor puede pagar la pintura en
el punto de venta o a distancia. Ademés, el consumidor puede
retirar la pintura en el punto de venta o hacer que se la
envien. El punto de venta puede estar en muchas ubicaciones
diferentes, tal como una tienda y una bodega. Los ejemplos de
tiendas incluyen tiendas de pintura, como también ferreteriés

y tiendas de mejoras para el hogar. La tienda es generalmente
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una tienda de venta al menudeo que se encarga de la venta de
bienes y/o servicios..

La entrega a distancia de indicaciones de tipo de
pintura, color y aditivo es UGtil por varias razones. La
entrega a distancia de las indicaciones de tipo de pintura,
color y aditivo es 14til debido a que ocupa mucha mano de obra
y es caro mantener el espacio para la venta ai menudeo en un
punto de venta para que el consumidor seleccione y compre
pintura del tipo y color deseados que tenga el o los aditivos
deseados. La seleccidén y compra de pintura en el punto de
venta ocupa mucha mano de obra y es cara debido a que los
operarios asalariados pasan generalmente un tiempo con 1los
consumidores para ayudarlos a realizar su seleccidn.

La adicidén a la pintura del aditivo en el punto de
venta es 0Gtil por muchas razones diferentes, siendo una razdén
que es deseable controlar el tipo y la cantidad agregados a la
pintura. El aditivo es afiadido ahora a la pintufa vertiéndolo
dentro de 1la pintura desde un recipiente separado, siendo
dificil controlar la cantidad de pintura vertida. La cantidad
de aditivo que se desea afladir a la pintura depende
frecuentemente del clima del lugar donde se utilizara la
pintura, de modo que es deseable poder agregar diferentes
cantidades de aditivo con precisidn.

Otfo problema es que no se puede cambiar facilmente
el tipo y la cantidad de aditivo que se desea en la pintura
una vez que el aditivo ha sido afiadido a la pintura. Si se
agrega el aditivo a 1la pintura antes de 1la compra, el
consumidor tiene menos control sobre el tipo y la cantidad de
aditivo en la pintura que estd comprando. Ademds, en algunas

situaciones, 1la efectividad del aditivo disminuye con el



tiempo debido a sedimentacidn, descomposicidén, etc., de manera
que a menudo es deseable agregar el aditivo a la pintura
cuando la pintura se vende, o poco después de esto. También es
deseable reducir el tiempo entre el momento en que se agrega
el aditivo a la pintura y el momento en que se usa la pintura.

La adicidén del aditivo a la pintura en el punto de
venta es Util porque no es deseable exponer el consumidor al
aditivo. No es deseable exponer el consumidor al aditivo
porque algunos aditivos, tales como 1los mildicidas, son
téxicos, de manera que no es deseable que el consumidor
agregue a la pintura aditivos todxicos. Un aditivo téxico
agregado a la pintura vertiéndolo emitirad emanaciones en
respuesta a ser vertido. En consecuencia, es deseable afiadir
el aditivo a 1la pintura de manera gque 1la cantidad de
emanaciones emitidas sea reducida. Por otra parte, no es
deseable que el consumidor se deshaga de un recipiente que
contiene el aditivo téxico. Tampoco es deseable que el
consumidor se deshaga de un recipiente vacio que fue utilizado
para contener el aditivo téxico.

La fabricacidén de la pintura en el punto de venta es
itil por wvarias razoneg, siendo una de ellas gque se puede
fabricar la pintura deseada en respuesta a los deseos del
consumidor. Por lo tanto, el tipo y el color de la pintura,
asi como también el o los aditivos, pueden ser seleccionados
por el consumidor antes de fabricar la pintura. Esto permite
al vendedor de pintura al menudeo proporcionar “un inventario
a demanda”, en donde se presenta un inventario dé pintura en
respuesta a una indicacidn de que el consumidor guiere una
pintura de determinado tipo y color. Si el tipo y el color de

la pintura presentados son los deseados, es mas probable que
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el consumidor la compre. Por lo tanto, es més probable que el
consumidor quiera pintura y la compré gi la pintura es
fabricada en el punto de venta.

La fabricacidén de la pintura en el punto de venta
es también 1Util porque la pintura es fabricada y vendida poco
tiempo después. En consecuencia, no es necesario mantener
existencias de pintura sin gque haya un comprador de é&sta.
Tampoco se necesita mantener existencias de diferentes tipos
y colores de pintura de 1los que el consumidor haga una
selecciédn. Tampoco es ya necesario mantenerse informado de
los cambios en las existencias de pintura. La fabricacidén de
la pintura en el punto de venta es también UGtil debido a que
el sistema de fabricacidén de pintura ocupa tipicamente menos
espacio que las existencias de pintura.

La fabricacién de la pintura en el punto de venta es
atil debido a la reduccidén del tiempo en el que estéa
almacenada la pintura. Esto es 1Util porque es mé&s probable
que la pintura se degrade a medida gque aumenta el tiempo
durante el cual estd almacenada. La pintura puede degradarse
de muchas maneras diferentes, tal como por sedimentacién. La
pintura puede degradarse también si experimenta cambios
indeseables de temperatura y humedad. Si la pintura se
degrada demasiado, puede ser inaceptable para usar. La
pintura puede ser inaceptable para usar por muchas razones
diferentes, por ejemplo, si su color cambia de manera
indeseable o si cambia 1la cantidad de 1los componentes de
pintura incluidos en ella. La cantidad de los componentes de
pintura en la pintura puede cambiar en forma indeseable de
muchas maneras diferentes, tal como por evaporacidn. Las

cantidades relativas de los componentes de pintura pueden
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cambiar de manera indeseable con el tiempo cuando un
componente de pintura se evapora mas rapidamente que los
otros. Si la cantidad relativa de los componentes de pintura
cambia demasiado, 1la pintura puede ser inadecuada para el
propdésito deseado, tal como su uso para interiores o para
exteriores. Por lo tanto, es deseable reducir el tiempo entre
la fabricacién y venta de la pintura, asi como también el
tiempo entre la fabricacidén y el uso de la pintura.

Debe observarse que la pintura puede incluir muchos
tipos diferentes de componentes de pintura, pero generalmente
incluye dos o més tipos diferentes de componentes de pintura.
Cada componente de pintura incluye tip;camente muchos tipos
diferentes de materiales combinados entre si. Debe observarse
también que los componentes de pintura pueden ser almacenados
separadamente unos de otros por periodos de tiempo més largos
que lo que sucedera con una pintura compuesta de ellos.
Ademas, los componentes de pintura no se degradan tan
facilmente como la pintura compuesta de ellos. En
consecuencia, es deseable almacenar los componentes de pintura
en recipientes separados en vez de en el mismo recipiente,
como se hace con pintura compuesta de los componentes de
pintura.

Los ejemplos de componentes de pintura utilizados
tipicamente para fabricar pintura incluyen resina, composicidn
de pigmento, y un agente espesador-dispersante. La resina
puede ser un material con un alto o un bajo contenido de
resina, incluyendo el material con alto contenido de resina
mads resina que el material con bajo contenido de resina.
Estos componentes de pintura incluyen frecuentemente agua como

el solvente, de manera que son considerados componentes de
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pintura base acuosa. Los componentes de pintura se combinan
entre si en diferentes cantidades para proporcionar una
pintura base. La pintura base es coloreada frecuentemente

para proporcionar un tipo y un color déseados de la pintura.
Los componentes de pintura pueden ser combinados entre si de
muchas formas diferentes, tal como mediante mezcla. Una
manera de combinar los componentes de pintura entre si es
agitandolos para que se mezclen.

Hay muchos tipos diferentes de pintura base que
pueden ser fabricados de los componentes de pintura. En una
realizacidn, los tipos de pintura base incluyen pinturas base
pastel, de tinte, de tono subido y neutro. La pintura base
pastel tiene el color méds claro y la pintura base neutra tiene
el color més oscuro. Ademéds, la pintura base de tinte es méas
clara que la pintura base de tono subido, pero mds oscura gque
la pintura base pastel. La pintura base de tono subido es
mas oscura que la pintura base de tinte, pero més clara que la
pintura base neutra. Estas pinturas base se‘ proporcionan
generalmente con un nivel de calidad y brillo deseados. Debe
observarse que en la presente se trata sobre cuatro tipos de
pinturas base para fines de ilustracidn. Sin embargo, se
puede fabricar también otra cantidad de pinturas base.

De acuerdo con el invento, uno o més colorantes son
combinados con la pintura base para proporcionarle el color
deseado, siendo proporcionado(s) el o los colorante(s) por el
sistema de fabricacién de pintura. Por lo tanto, la pintura
deseada incluye generaimente la pintura base y uno o mas
colorantes combinados con ella. El o los colorantes son
combinados con la pintura base combindndolos con 1los

componentes de pintura incluidos en ella. De esta manera, el
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color de la pintura base es llevado hasta el color deseado.
Se puede combinar el o los colorantes con los componentes de
pintura de muchas maneras diferentes, tal como mezclando. Una
manera de combinar los componentes de pintura y el o los
colorantes entre si es agitadndolos para mezclarlos. De esta
manera, se fabrica un tipo de pintura deseado y se le
proporciona un color deseado en el punto de venta.

De acuerdo con el invento, uno o mas aditivos son

combinados con la pintura base, siendo proporcionados el o los

aditivos por el sistema de fabricacidén de pintura. Por 1lo
tanto, la pintura deseada incluye generalmente la pintura
base y uno o més aditivos combinados con ella. El o los

aditivos son combinados con la pintura base combinédndolos con
los componentes de pin;ura incluidos en ella. Se puede
combinar el o los aditivos de muchas maneras diferentes, tales
como mezclandolos. Una manera de combinar los componentes de
pintura y el o los aditivos entre si es agitédndolos para que
se mezclen. De esta manera, se fabrica y se proporciona en el
punto de venta y es proporcionado en el punto de venta un tipo
de pintura deseado gque incluye uno o mas aditivos deseados

Se puede encontrar mas informacidén relacionada con
el sistema de fabricacién de pinturas, asi como también con
pinturas y componentes de pinturas, en 1las Solicitudes de
Patente déjz EE.UU. Nos. 11/353.729, 11/757.264, 11/875.720 y
11/945,886 presentadas el 13 de Febrero de 2006; el 1° de
Junio de 2007, el 19 de Octubre de 2007 y el 27 de‘Noviembre
de 2007,'reSpectivamente, siendo incorporado el contenido de
todas ellas a la presente por referencia. Se puede encontrar

también informacidén en las Patentes de EE.UU. Nos. 6.221.145,

6.969.190, 7.065.429 y 7.132.470 presentadas el 23 de
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Diciembre de 1998, el 1° de Noviembre de 2002, el 1° de
Noviembre de 2002 vy el 15 de Septiembre de 2003,
respectivamente, siendo incorporado el contenido de todas
ellas a la presente por referencia.

La Figura la es un diagrama de blogques de un sistema
de fabricacidén de pintura 100, de acuerdo con el invento. En
esta realizacidn, .el sistema de fabricacidén de pintura 100
incluye un sistema de computador 101 comunicado con una red de
computadores 113. El sistema de computador 101 puede ser dé
muchos tipos diferentes, tales como un computador personal y
un computador portatil, y su operacidén serad tratada mas
adelante en forma mads detallada. La red de computadores 113
puede ser de muchos tipos‘diferentes, pero generalmente es una
red de sistemas de computadores comunicados entre si, asi como
también el sistema de computador 101. Los ejemplos de una red
de computadores incluyen Internet, una red de area local y una
red de area extensa.

Debe observarse que el sistema de computador 101
estd generalmente situado en un punto de venta, y generalmente
la red de computadores 113 no estd situada en el punto de
venta. Sin embargo, en algunos ejemplos, una porcidén de la
red de computadores 113 estd situada en el punto de venta y
estd incluida con el sistema de fabricacién de pintura 100.
Por ejemplo, como se trata en la Figura 1b, .1a red de
computadores 113 puede incluir un servidor de Internet gue
estd situado en el punto de venta, estando incluido el
servidor de Internet en el sistema de fabricacién de pintura
100. Un servidor de Internet es un sistema de computador que
permite a otros sistemas de computadores acceder a archivos de

datos, programas, vregistros y dispositivos periféricos a
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través de una fed de computadores. Un servidor de Internet
puede procesar también solicitudes de texto y documentos
multimedia, tales como documentos en lenguaje de marcas de
hipertexto (HTML), gque estédn asociados tipicamente con una
padgina web.

El gsistema de computador 101 y la red de
computadores 113 pueden estar comunicados entre si de muchas
maneras diferentes. En esta realizacidén, el sistema de
computador 101 y la red de computadores 113 estan comunicados
entre si a través de un enlace de comunicaciones 114, que
permite el flujo de seiflales entre la red de computadores 113
y el sistema de computador 101. El enlace de comunicaciones
114 puede ser de muchos tipos diferentes, tales como un enlace
de comunicaciones inalambrico o cableado. Un ejemplo de un
enlace de comunicaciones inaldmbrico es un mdédem inalambrico y
un ejemplo de un enlace de comunicaciones cableado es un cable
de Ethernet. Las seflales pueden ser de muchos tipos
diferentes, tales como aquellos gue corresponden a datos
digitales.

En esta realizacidén, el sistema de fabricacidén de
pintura 100 incluye un surtidor 106 que estéd conectado
operativamente al sistema.de computador 101. Mas adelante se
proporciona mas informacidén relacionada con el surtidor 106 en
lag Figuras 3a, 3b, 3c y 3d. De acuerdo con el invento, el
surtidor 106 entrega una combinacidén predeterminada de
componentes de pintura en re:spuesta a la entrega de una
indicacién de tipo de pintura al sistema de computador 101 a
través de la red de computadores 113 vy el enlace de
comunicaciones 114. El surtidor 106 entrega por lo menos dos

componentes de pintura en respuesta a la indicacién de tipo de
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pintura que es proporcionada al sistema de computador 101. Se
forma una pintura deseada 121 en respuesta a la entrega de
componentes de pintura por el surtidor 106. De esta manera,
el sistema de computador 101 es conectado operativamente‘a un
surtidor.

El surtidor 106 puede entregar los componentes de
pintura en respuesta a la indicacidén de tipo de pintura que
estd siendo proporcionada al sistema de computador 101 de
muchas maneras diferentes. En un realizacidén, el sistema de
computador 101 estd conectado operativamente a un sistema de
almacenamiento de componentes de pintura (no se muestra), el
cual estd en comunicacidén de fluido con el surtidor 106. EI1
sistema de almacenamiento de componentes de pintura hace
fluir los componentes de pintura al surtidor 106 en
respuesta a la recepcidn por el sistema de compﬁtador 101 de
una indicacién de tipo de pintura a través de la red de
computadores 113 y_el enlace de comunicaciohes 114. De esta
manera, el sistema de computador 101 es conectado
operativamente a un surtidor a través de un sistema de
almacenamiento de componentes de pintura, y los componentes
de pintura son entregados por el sistema de fabricacidén de
pintura en respuesta a una indicacidén de tipo de pintura.
Mas adelante se proporciona mas informacién sobre una
realizacién de un sistema de almacenamiento de componentes
de pintura en las Figuras 2a y 2c.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
de pintura 100 incluye un sistema de almacenamiento de
colorantes (no se muestra) conectado operativamente al
sistema de computador 101, en donde el sistema de

almacenamiento de colorantes estd en comunicacidn de £fluido
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con el surtidor 106. Mas adelante se proporciona mas
informacién sobre una realizacidén de wun sistema de
almacenamiento de colorantes en las Figuras 4a y 4c. El

sistema de almacenamiento de colorantes hace fluir wuna
combinacidén de colorante(s) predeterminada al surtidor 106 en
respuesta a la entrega de una indicacién de color de pintura
al gistema de computador 101. La indicacién de color de
pintura puede ser proporcionada al sistema de computador 101
de muchas maneras diferentes. En una realizacidn, la
indicacién de color de pintura es proporcionada al sistema de
computador 101 a través de la red de computadores 113 y el
enlace de comunicaciones 114. De esta manera, el sistema de
computador 101 estd conectado operativamente a un surtidor a
través de un sistema de almacenamiento de colorantes, y el
sistema de fabricacién de pintura entrega uno o mas
colorantes en respuesta a una indicacién de color de
pintura.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
de pintura 100 incluye un sistema de almacenamiento de
aditivos (no se muestra) conectado operativamente al sistema
de computador 101, en donde el sistema de almacenamiento de
aditivos estd en comunicacién de fluido con el surtidor 106.
Mas adelante se proporciona mas informacidén en relacidn con
una realizacién de un sistema de almacenamiento de aditivos
en las Figuras 4b vy 4d. El sistema de almacenamiento de
aditivos hace fluir wuna combinacién predeterminada de
aditivog al surtidor 106 en respuesta a la entrega de una
indicacién de aditivo de pintura al sistema de computédor
101. La indicacién de aditivo de ©pintura puede ser

proporcionada al sistema de computador 101 de muchas maneras
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diferentes. En una realizacién, la indicacidén de aditivo de
pintura es proporcionada al sistema de computador 101 a
través de la red de computadores 113 y el enlace de
comunicaciones 114. De esta manera, el sistema de computador
101 es conectado operativamente a un surtidor a través de un
sistema de almacenamiento - de aditivos, y el sistema de
fabricacién de pintura entrega uno o mas aditivos en
respuesta a una indicacidén de aditivo de pintura.

La Figura 1b es un diagrama de blogues de un
sistema de fabricacidén de pintura 100a, de acuerdo con el

‘ invento. En esta realiza;ién, el sistema de fabricacidn de
pintura 100a incluye el éistema de computador 101 y la red de
computadores 113 que se comunican entre ellos a través del
enlace de comunicaciones 114. Como se tratd anteriormente, el
sistema de computador 101 estd conectado operativamente al
surtidor 106, el cual entrega el tipo y el color deseados de
la pintura, asi como también un aditivo, si se desea. En
esta realizacidn, la red de computadores 113 incluye Internet
113a y un servidor de Internet 113b comunicados entre si a

.. través de un enlace de comunicaciones 1l4a, pudiendo el
enlace de comunicaciones 1ll4a ser igual o similar al enlace
de comunicaciones 114..

Como se menciond antes, el sistema de computador 101
estd ubicado en el punto de venta. Ademids, en esta
realizacidén, el servidor de Internet 113b estéd colocado
también en el punto de venta. De esta maneré, una porcidn
de la red de computadores 113 (esto es, el servidor de
Internet 113b) estd wubicada en el punto de venta y otra
porcidn (esto es, Internet 113a) no lo estd. Debe observarse

gque, en algunas realizacidn, el servidor de Internet 113b
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estd colocado de una manera que no esté en el punto de venta.
Ademds, en algunas realizaciones, otra porcién de Internet
113a, distinta al servidor de Internet 113b, estad ubicada en
el punto de venta.

En la operacidédn, el consumidor usa la Internet 113a
para acceder, a través del enlace de comunicaciones 1l1l4a, a
una pagina web que alberga el sexvidor de Intérnet 113b vy
selecciona el tipo y el color deseados de pintura que quiere,
"asi como también cualesquiera aditivos. Cuando se ha
seleccionado la pintura, el servidor de 'Internet 113b
proporciona esta informacién al sistema de computador 101 a
través del enlace de comunicaciones 114 y, en respuesta, el
surtidor 106 entrega los componentes de pintura y 1los
colorantes, asi como también los aditivos, para formar la
pintura deseada 121.

Debe observarse que el consumidor puedé pagar la
pintura deseada 121 de muchas maneras diferentes. Por
ejemplo, el consumidor puede pagar la pintura deseada 121
usando Internet 113a para acceder, a través del enlace dé
comunicaciones ll4a, a la pégina web que alberga el servidor
de Internet 113b. El consumidor puede pagar también la
pintura deseada 121 cuando acude al punto 'de wventa para
retirarla. El consumidor puede pagar la pintura deseada 121
después que ésta es despachada a un lugar deseado, tal como su
hogar o su lugar de trabajo.

En algunas situaciones, el consumidor paga la
pintura deseada 121 antes que los componentes de su pintura
sean entregados por el surtidor 106 y, en otras situaciones,
el consumidor paga la pintura deseada 121 después que los

componentes de su pintura hayan sido entregados por el
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surtidor 106. En algunas situaciones, el consumidor paga la
pintura deseada 121. antes que su(s) colorante(s) sean
entregados por el surtidor 106 y, en otras situaciones, el
consumidor paga la pintura deseada 121 después que su(s)
colorante(s) hayan sido entregados por el surtidor 106. En
algunas situaciones, el consumidor paga la pintura deseada
121 antes que su(s) aditivo(s) sean entregados por el
surtidor 106 y, en otras situaciones, el consumidor paga la
pintura‘deseada 121 después que su(s) aditivo(s) hayan sido
entregados por el surtidor 106.

La Figura 2a es una vista en perspectiva de un
sistema de fabricacidén de pintura 100, de acuerdo con el
invento, y la Figura 2b es una vista en perspectiva de cerca
del sistema de fabricacidén de pintura 100. Las Figuras 2c y
2d son diagramas esquemdticos del sistema de fabricacidn de
pintura 100 que muestran un sistema de almacenamiento de
colorantes 104 vy un sistema de almacenamienté de aditivos
134, respectivamente. En esta realizacidén, el sistema de
fabricacidén de ?intura 100 incluye el sistema de computador
101 comunicado con la red de computadores 113 a través del
enlace de comunicaciones 114, como se describid
anteriormente. El sistema de computador 101 incluye un
monitor 10la y un dispositivo de entrada 10l1b, en donde el
monitor 10la estda i1ncorporado como un monitor de pantalla
ﬁéctil y el dispositivo de entrada 10lb esta incorporado como
un teclado. El sistema de computador 101 opera un soporte
légico que le permite comunicarse con la red de computadores
114 v le permite controlar la operacién de varios sistemas de
fabricacién de componentes de pintura, tal como un sistema de

almacenamiento de componentes de pintura 130 (Figura 2a),
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un sistema de almacenamiento de colorantes 104 (Figura 2¢) y
un sistema de almacenamiento de aditivos 134 (Figura 2d).. El
sistema de almacenamiento de componentes de pintura 130, el
sistema de almacenamiento de colorantes 104 y el gistema de
almacenamiento de aditivos 134 pueden estar colocados en
muchos 1ugare$ diferentes, pero, en esta realizacidén, ellos
estan colocados en el punto de venta. De esta manera, el
sistema de fabricacién de pintura 100 puede proporcionar el
tipo y color deseados de pintura, como también cualesquiera
aditivos, en el punto de venta.

Como se menciond anteriormente, los componentes,
colorante(s) y/o aditivo(s) de la pintura son determinados
previamente en respuesta a una o mas indicaciones
proporcionadas al sistema de computador 101. En algunas
situaciones, las indicaciones son proporcionadas al sistema de
computador 101 a través del monitor 10la y/o el dispositivo de
entrada 101b. Sin embargo, de acuerdo con el invento, las
indicaciones son ﬁroporcipnadas al sistema de computador 101 a
través de la red de computadores 113 vy el enlace de
comunicaciones‘ 114. M&s informacidén referente al flujo de
informacidén entre el sistema de computador 101 y la red de
computadores 113 ha sido proporcionada anteriormente en las
Figuras la y 1b.

Como se menciondé antes, el sistema de fabricacidn de
pintura 100 incluye un surtidor 106, en donde el material
entregado por el surtidor 106 es controlado por el sistema de
computador 101, como se tratard més adelante en forma méas
detallada. El surtidor 106 entrega los materiales que forman
la pintura deseada 121 y 1le proporciona el color y los

aditivos deseados.
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En esta realizacidén, y como se muestra en la Figura
2b, el surtidor 106 incluye boquillas 118 para componentes de
pintura soportados por una estructura soportante de boguilla
124, Las bogquillas 118 estan conectadas a un sistema de
almacenamiento de componentegs de pintura 130 a través del
sistema de <cafleria para componentes de pintura 115, vy
entregan componentes de pintura preseleccionados en
reséuesta. a una indicacidén del sistema de computador 101.
Las bogquillas 118 entregan componentes de pintura
preseleccionados en respuesta a la indicacidén de tipo de
pintura que estd siendo proporcionada al sistema de
computador 101.

En esta realizacién, el sistema de almacenamiento de
componentes de pintura 130 incluye los récipientes de
almacenamiento de componentes de pintura 130a, 130b, 130c,
130d, 130e y 130f (Figura 2a). Debe observarse que en esta
realizacidn se muestran seis recipientes de almacenamiento de
componentes de pintura, pero generalmente hay dos o méas. El
nimero de recipientes de almacenamiento de componentes de
pintura corresponde al nlUmero de componentes de pintura que
es capaz de proporcionar el sistema 100. En un ejemplo
particular, cada uno de los reciﬁientes 130a, ;BOb, 130c vy
130d contiene la composicién de pigmento, el agente
espesador-dispersante, el 1ligante con alto contenido de
resina vy el ligante con bajo contenido de resina,
respectivamente. De esta manera, cada recipiente de
almacenamiento de componente de pintura contiene un material
que comprende esencialmente un componente de pintura.
Ademas, en general, cada recipiente de almacenamiento de

componente de pintura del gistema 130 contiene un material

)
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que comprende esencialmente un solo tipo de componente de
pintura.

En esta realizacidén, el gistema de almacenamiento de
componentes de pintura 130 estd en comunicacidén de fluido
con el gistema de cafierias 115 a través de un sistema
controlador de flujo médsico de los componentes de pintura
131. El sistema controlador de flujo mésico 131 incluye los
controladores de flujo masico de los componentes de pintura
131a, 131b, 131lc, 131d, 13le y 131f. Como se ﬁuestra en la
Figura 2c, los recipientes de componentes de pintura 130a,
130b, 130c, 130d, 130e y 130f estan en comunicacidén de fluido
con las mangueras para componentes de pintura 115a, 115b,
115¢, 115d, 115e y 115f, respectivamente, a través de los
controladores de flujo mésico 131la, 131b, 131c, 1314, 131le y
131f, respectivamente. Como se muestra en la Figura 2c, el
sistema de cafierias 115 incluye las mangueras 11l5a, 115b,
115¢c, 115d, 115e y 115f que permiten que los componentes de
pintura fluyan entre el sistema de almacenamiento de
componentes de pintura 130 y las boquillas para componentes
de pintura 118 en respuesta al tipo de indicacién dé pinﬁura
que estd siendo provista al sistema de computador 101.

El sistema de computador 101 controla la operacién
de los controladores de flujo masico 13l1a-131f para controlar
la cantidad de componentes de pintura que es dejada fluir a
través de las mangueras 115a-115f, respectivamente. La
operacibn de los controladores de flujo masico 131a-131f
puede ser controlada por el sistema de computador 101 de
muchas maneras diferentes, tal como proporcionando la
indicacién de. tipo de pintura al sistema 101 a través de

monitor 10la y/o el dispositivo de entrada 10lb. Sin
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embargo, de acuerdo con el invento, la operacién de los
controladores de flujo mésico 13la-131f es controlada por el
sistema de computador 101 en <respuesta a la indicacién de
tipo de pintura que estd siendo recibida por el sistema de
computador 101 a través de la red de computadores 113 y el
enlace de comunicaciones 114. De esta manera, el sistema de
computador 101 es conectado operativamente al surtidor 106 a
través de un sistema de almacenamiento de componentes de
pintura, y los componentes de pintura son entregados por el
surtidor 106 en respuesta a una indicacidén de ﬁipo, de
pintura.

Los componentes de pintura son entregados a través
de las boquillas para componentes de pintura 118 y hacia
adentro de un recipiente de pintura 110. El recipiente de
pintura 110 puede ser de muchos tipos diferentes, tal como un
bote de pintura, lo gque permite contener la pintura vy
transportarla desde el punto de venta. En esta realizacién,
el 'recipiente de pintura 110 estad soportado sobre una pesa
para pintura 111, la que determina el peso del recipiente de
pintura 110 combinado con el peso del material, tal como
componentes de pintura, colorantes y/o aditivos, que se
entrega a través del surtidor 106. La pesa 1lll puede ser de
muchos tipos diferentes, tales como los terminéles de pesaje
PANTHER vy PANTHER PLUS fabricados por Mettler Toledo de
Toledo, Ohio.

La Figura 3a es una vista en perspectiva de una
realizacién del surtidor 106, de acuerdo con el invento, y la
Figura 3b es una vista desde abajo del surtidor 106 mirado en
una direccién 123 de la Figura 3a. En esta realizacidn, las

boquillas para componentes de pintura 118 incluyen seis
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boquillas para componentes de pintura, indicadas como
boquillas 118a, 118b, 118c, 118d, 118e y 118f. Las boquillas
118a, 118b, 118c, 118d, 118e y 118f estadn soportadas por la
estructura soportante de boquillas 124 y esté&n en comunicacién
de fluido con el sistema de almacenamiento de componentes de
pintura 130 a través de mangueras 1l1l5a, 115b, 115c¢, 1154, 115e
y 115f, respectivamente, del sistema de cafierias 115. De esta
manera, las boquillas 118a, 118b, 118c, 1184, 118e y 118f
estdn en comunicacidén de fluido con los recipientes de
componentes de pintura 130a, 130b, 130c¢, 1304, 130e y 130f,
respectivamente. Debe observarse que las mangueras 115a-115f
terminan en aberturas para componentes de pintura 125a, 125b,
125¢c, 125d, 125e y 125f, respectivamente, como se muestra en
la Figura 3b. Las aberturas 1l25a-125f se extienden a través
de wuna superficie inferior de la estructura soportante de
boquillas 124 para que los respectivos componentes de pintura
sean dejadds salir a través de ellas y hacia adentro del
recipiente de pintura 110.

En esta realizacidén, el surtidor 106 incluye una
bogquilla de colorante 127, como se muestra en una vista en
perspectiva en la Figura 3c, 1llevada por 1la estructura
soportante de boquillas 124. La boquilla de colorante 127 esta
conectada al sistema de almacenamiento de colorantes 104 a
través de un sistema de cafierias de colorantes 128 (Figura
3a). El sistema de cafierias 128 permite que los componentes
de colorantes fluyan entre el sistema de almacenamiento de
colorantes 104 y la boquilla de colorante 127. El sistema de
cafierias 128 incluye seis mangueras de colorantes, indicadas
como mangueras 128a, 128b, 128c, 128d, 128e y 128f, las cuales

se extienden a través de la boquilla 127 y terminan en las
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aberturas 129a, 129D, 129c, 1294, 129e v 129f,
respectivamente, como se muestra en la Figura 3b. Debe
observarse gque el nimero de mangueras en el sistema de

cafierias 128 corresponde tipicamente al numero de colorantes
incluidos en el sistema de almacenamiento de colorantes 104.
Los componentes de colorantes son entregados a través de las
aberturas 129a-129f y adentro del recipiente de pintura 110
donde ellos se combinan con los componentes de pintura. Como
se tratard mas adelante en forma mads detallada en las Figuras
4a vy 4c,‘ el flujo de colorantes a través del sistema de
cafierias 128 es controlado por el sistema de computador 101.
En particular, los colorantes son hechos fluir a través del
sistema de cafierias 128 en respuesta a la indicécién de color
de pintura que es proporcionada al sistema de computador 101.
De esta manera, el sistema de computador 101 es conectado
opérativamente al surtidor 106 a través de un sistema de
almacenamiento de colorantes.

En esta realizacidén, el surtidor 106 incluye una
boquilla de aditivo 137, como se muestra en una vista en
perspectiva en la Figura 3d, 1llevada por 1la estructura
soportante de boquillas 124. Debe observarse que la boquilla
de aditivo 137 se muestra extendida a través de la boquilla de
colorante 127 para fines de ilustracién. Sin embargo, la .
bogquilla de aditivo 137 puede estar colocada en otras
‘ubicaciones de la estructura soportante de boquillas 124. La
bogquilla de  aditivo 137 es conectada al sistema de
almacenamiento de aditivos 134 a través de un sistema de
caflerias para aditivo 138 (Figura 3a). El sistema de cafierias
138 permite que los aditivos fluyan entre el sistema de

almacenamiento de aditivog 134 y la boquilla de colorante 137.
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El sistema de cafierias 138 incluye cuatro mangueras de
aditivo, indicadas como mangueras 138a, 138b, 138c y 138d
(Figura 3d), las que se extienden a través de la boquilla 137
y terminan en las aberturas de boquilla 139a, 139b, 139c vy
139d, respectivamente, como se muestra en la Figura 3b. Debe
observarse que el nimero de mangueras en el sistema de
cafierias 138 corresponde tipicamente al nGmero de aditivos
incluidos en el sistema de almacenamiento de aditivos 134.
Los aditivos son entregados a través dg las aberturas 139%a-
139f y dentro del recipiente de pintura 110 en donde ellos se
combinan con la pintura. Como se tratard més detalladamente
en las Figuras 4b y 4d, el flujo de aditivos a través del
sistema de cafierias 138 es controlado por el sistema de
computador 101. En particular, los aditivos son hechos fluir
a través del sistema de cafierias 128 en respuesta a la
indicacidén de aditivo de pintura que estd siendo proporcionada
al sistema de computador 101. De esta manera, el sistema de
computador 101 es conectado operativamente al surtidor 106 a
través de un sistema de almacenamiento de aditivos.

Las Figuras 4a y 4b son vistas en perspectiva de
una realizacidén del sistema de almacenamiento de colorantes
104 y el sistema de almacenamiento de aditivos 134,
respectivamente, de acuerdo con el invento. Ademds, las
Figuras 4c y 4d son diagramas esguemdticos del sistema de
almacenamiento de coloréntes 104 vy el sistema de
almacenamiento de aditivos 134, respectivamente. Debe
observarse que el sistema de almacenamiento de colorantes 104
y el sistema de almacenamiento de aditivos 134 estén alojados
tipicamente por el sistema de fabricacidén de pintura 100 en

un gabinete de almacenamiento de colorantes 109, como se
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muestra en la Figura 2b, aunque pueden estar alojados en otro
lugar.

En esta realizacidén, el sistema de almacenamiento de
colorantes 104 estd conectado al sistema de cafleria 128 a
través de un sistema de control de flujo masico de
colorantes 112. El sistema de almacenamiento de colorantes
104 incluye recipientes de almacenamiento de colorantes 104a,
104b, 104c, 104d, 104e y 104f y el sistema controlador de
flujo mésico 112 incluye controladores de flujo mésico de
colorantes 112a, 112b, 1l12c¢, 1124, 112e y 112f. Los
recipientes de almacenamiento de colorantes 104a, 104b, 104c,
104d, 104e vy 104f estédn conectados a las ﬁangueras de
colorantes 128a, 128Db, 128c¢, 1284, 128e Yy 128f,
respectivamente, a través de los controladores de flujo
masico 112a, 112b, 11l2c, 112d, 1ll2e y 112f, respectivamente.
| El sistema de computador 101 controla la operacidn
de los controladores de flujo mésico de colorantes 112a-112f
para controlar la cantidad de colorantes que son dejados
fluir a través de 1las correspondientes mangueras de
colorantes 128a-128f. La operacidén de los controladores de
flujo masico 112a-112f puede ser controlada por él sistema de
computador 101 de muchas maneras diferentes, por ejemplo,
proporcionando la indicacién de color de pintura al sistema
101 a través del monitor 10la y/o el dispositivo de entrada
101lb. Sin embargo, de acuexdo con el invento, la operacidén
de los controladores de flujo masico de colorantes 112a-112f
es controlada por el sistema de computador 101 en fespuesta
a la indicacién de color de pintura que es recibida por el
sistema de computador 101 a través de la red de computadores

113 y el enlace de comunicaciones 114. De esta manera, el
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sistema de computador 101 es conectado operativamente al
surtidor 106 a través de un sistema de almacenamiento de
colorantes, y los colorantes son entregados por el surtidor
106 en respuesta a una indicacién de color de pintura.

Cada uno de los recipientes de colorantes 104a-104f
contiene un tipo de colorante que puede ser hecho fluir
dentro del recipiente de pintura 110 a través de las
mangueras de colorante 128a-128f v las aberturas
correspondientes 129a-129f (Figura 3b), como se tratd antes,
en donde ellos son combinados con los componentes de pintura
contenidos en el recipiente 110. De esta manera, el color de
los componentes de pintura contenidos en el recipiente 110 es
llevado al color deseado.

Debe observarse que, en esta realizacidn, se
muestra el sistema de almacenamiento de colorantes 104
incluyendo seis recipientes de colorantes para fines de
ilustracidén, de manera gque pueda proporcionar seis colores,
ademés de sus combinaciones de colores correspondientes. Una
combinacién de color consiste en dos o mas colofes combinados
entre si para proporcionar un matiz de color. Los dos o mas
colores pueden ser combinados entre si de muchas maneras
diferentes, tal como mezclando. Sin embargo, en otras
realizaciones, el sistema de almacenamiento de colorantes 104
incluye menos o mas colorantes. Por ejemplo, en wuna
realizacidén particular, el sistema de almacenamiento de
colorantes 104 incluye doce recipientes de colorante, de
manera dque puede proporcionar doce colores, ademds de sus
combinaciones de colores correspondientes. En general, el
numero de recipientes de colorantes incluido en el sistema de

almacenamiento de colorantes 104  determina el nGmero de
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diferentes colores y matices de colores gque se puede
proporcionar. El nGmero de diferentes colores y matices de
colores que se puede proporcionar aumenta con el nimero de
recipientes de colorantes. Ademas, el nimero de diferentes
colores y matices de colores gue se puede proporcionar
disminuye con el nGmero de recipientes de colorante. Se
puede determinar la cantidad y los colores de los colorantes
que son hechos fluir dentro del recipiente de pintura 110 de
muchas maneras diferentes, algunas de las cuales van a ser
tratadas mas adelante en forma més detallada.

En esta realizacidén, el sistema de almacenamiento
de aditivos 134 estd conectado al sistema de caflerias de
aditivos 138 a través de un sistema controlador de flujo
masico de aditivo 132. El sistema de almacenamiento de
aditivos 104 incluye recipientes de almacenamiento de
aditivos 134a, 134b, 134c y 134d y el sistema controlador de
flujo mésiéo 132 incluye controladores de flujo masico de
aditivos 132a, 132b, 132¢ vy 132d. Los récipientes de
almacenamiento de aditivos 134a, 134b, 134c y 134d estéan
conectados a mangueras 138a, 138b, 138c v 138d,
respectivamente, a través de los controladores de flujo
masico 132a, 132b, 13éc y 132d, respectivamente.

El sistema de computador 101 controla ademds la
operacidédn de los controladores de flujo mésico 132a-132d para
controlar la cantidad de aditivos que son dejados fluir a
través de las mangueras correspondientes 138a-138d. La
operacidén de los controladores de flujo méasico 132a-132d
puede ser controlada por el sistema de computador 101 de
muchas maneras diferenteé, como por ejemplo proporcionando la

indicacién de aditivo de pintura al sistema 101 a través del
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monitor 10la y/o el dispositivo de entrada 10l1b. Sin embargo,
de acuerdo con el invento, la operacidén de los controladores
de flujo masico 132a-132d es controlada por el sistema de
computador 101 en respuesta a la indicacidén de aditivo de
pintura que estd siendo recibida por el sistema de computador
101 a través de la red de computadores 113 y el enlace de
comunicacioneg 114. De esta manera, el sistema de computador
101 es conectado operativamente al surtidor 106 a través de
un sistema de almacenamiento de aditivos y los aditivos son
entregados por el surtidor 106 en respuesta a una indicacidn
de aditivo de pintura.

Cada uno de los recipientes de aditivo 134a-134d
contiene un tipo de aditivo que puede ser hecho fluir hacia
adentro del recipiente de pintura 110 a través de las
mangueras 138a-138d y las aberturas correspondientes 139a-
139d (Figura 3b), como ge tratd antes, en donde ellos se
combinan con los componentes de pintura contenidos en el
recipiente 110. El o los aditivos pueden combinarse con los
componentes de pintura de muchas maneras diferentes, tal como
mezclando.

Debe observarse que, en esta realizaciédn, se
muestra el sistema de almacenamiento de aditivos 134
incluyendo cuatro recipientes de aditivo para fines de
ilustracidén, de manera dque .pueda proporcionar cuatro tipos
de aditivos, asi como también combinaciones de ellos. Sin
embargo, en otras realizaciones, el sistema de almacenamiento
de aditivos 134 puede incluir menos o més recipientes de
aditivo. Por ejemplo, en una realizacidn particular, el
sistema de almacenamiento de aditivos 134 incluye seis

recipientes de aditivo, de manera que pueda proporcionar seis
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aditivos, asi como también combinaciones de estos. En
general, el nuimero de recipientes de aditivo incluidos en el
sistema de almacenamiento de aditivos 134 determina el numero
de diferentes aditivos y combinaciones de aditivos gque se
puede proveer. E1l niGmero de diferentes aditivos que se
puede proveer aumenta con el nimero de recipientes de
aditivo. Ademéds, el nimero de diferentes aditivos que se
puede proveer disminuye con el nuimero de recipientes de
aditivo. Se puede determinar el tipo y la cantidad de
aditivos que son hechos fluir hacia adentro del recipiente de
pintura 110 de muchas maneras diferentes, algunas de las
cuales serédn tratadas ahora en forma mds detallada.

En la operacidn, el sistema de computédor 101 tiene
acceso a un archivo de datos de pintura, el cual incluye
generalmente informacidén sobre color de pintura y tipo de
pintura. En esta realizacién, la informacién sobre color de
pintura y tipo de pintura estéd incluida en el mismo archivo
de datos. Sin embargo, la informacidén sobre colof de pintura
y ;ipo de pintura puede estar incluida en un archivo de datos
de color de pintura y en un archivo de datos sobre tipo de
pintura, respectivamente, de manera que el archivo de datos
de pintura incluye archivos de datos separados. Ademéas, el
sistema de computador 101 tiene acceso a un archivo de datos
sobre aditivos de pintura que corresponden a un tipo de
aditivo deseado que va a ser agregado a los componentes de
pintura. El archivo de datos de aditivo puede estar incluido
en el archivo de datos de pintura que incluye informacidn
sobre color de pintura y/o tipo de pintura, o el archivo de

datos de aditivo puede ser un archivo de datos separado.
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Si se desea, la informacién sobre color de pintura
y tipo de pintura puede ser leida y cambiada por el sistema
de . computador 101. En algunas situaciones, la informacién
sobre color de pintura y tipo de pintura puede ser cambiada
en respuesta a una seflal recibida por el sistema de
computador 101 a través del monitor 10la y/o el dispositivo
de entrada 101b. Sin embargo, de acuerdo con'el invento, la
informacién sobre color de pintura y tipo de pintura puede
ser cambiada en respuesta a una seflal recibida por el sistema
de computador 101 a través de la red de computadores 113 y el
enlace de comunicaciones 114. En una realizacidén particular,
se cambia la informacidn sobre color de pintura y/o tipo de
pintura en respuesta a una seflal recibida por el sistema de
computador 101 a través del servidor de Internet 113b y el
enlace de comunicaciones 114.

El archivo de datos de pintura puede ser un archivo
de datos existente, o puede sger creado o cambiado en
respuesta a las indicaciones sobre tipo de pintura, color de
pintura y/o aditivo de pintura proporcionadas al sistema de
computador 101. Los cambios al archivo de datos de pintura
pueden hacerse enviando una o mas seflales al sistema de
computador 101 a través de la red de computadores 113 y el
enlace de comunicaciones 114. Ademas, los archivos de datos
de color de pintura, tipo de pintura y/o aditivo de pintura
pueden ser archivos de datos existentes, o ellos pueden ser
creados o cambiados en respuesta a las indicaciones de colorxr
de pintura, tipo de pintura y aditivo de pintura,
respectivamente. El archivo de datos de pintura, el archivo
de datos de color, el archivo de datos de tipo de pintura y/o

el archivo de datos de aditivo de pintura pueden ser



34

almacenados internamente en el sistema de computador 101 o
externamente a éste, tal como en el servidor de Internet
113b.

En algunas realizaciones, las indicaciones de color
de pintura, tipo de pintura y/o aditivo de pintura son
almadenadas por el consumidor en el servidor de Internet
113b. En estas realizaciones, el consumidor puede crear una
cuenta de usuario en el servidor de Internet 113b y almacenar
informacidén correspondiente a las indicaciones.de coloxr de
pintura, tipo de pintura y aditivo de pintura para usarlas
después. Esto es Util cuando el consumidor desea comprar
pintura gue corresponda al mismo tipo y color de la pintura
que comprd previamente, incluyendo la pinturé el mismo tipo y
la misma cantidad de aditivo.

El archivo de‘ datos de color incluye informacidn
sobre qolor de pintura que corresponde al color deseado de la
pintura fabricada con el sistema de fabriéacién de pintura
100. La informacién sobre color de pintura representa a
menudo el color deseado en términos de una escala de color
particular. Hay muchas escalas de color diferentes gque
pueden usarse para representar el color deseado, siendo una
de ellas 1la escala de color Hunter. La escala de color
Hunter representa colores con tres valores de color,
indicados como L, a y b. Por lo tanto, la informacidén sobre
color de pintura puede incluir los wvalores L, a vy b
correspondientes al color deseado.

El archivo de tipo de pintura incluye informacidén
de tipo de pintura gque corresponde al tipo deseado de la
pintura fabricada con el sistema de fabricacidén de pintura

100. Debe observarse que el tipo deseado de pintura incluye
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una pintura base, y la pintura base depende tipicamente del
color deseado de 1la pintura. Esto se debe a que los
colorantes son combinados con la pintura base para
proporcionar a la pintura un matiz de color deseado. Por
ejemplo, si se desea un color oscuro, la indicacidén de tipo
de pintura corresponde generalmente a una pintura base
neutra. Si se desea un color claro, la indicacidén de tipo de
pintura corresponde generalmente a una pinfura base pastel.
Los colorantes se combinan con la pintufa base para
proporcionar un matiz de color entre pastel y neutro. En
consecuencia, la indicacién de color de pintura depende de la
indicacidén de tipo de pintura y el archivo de datos de color
depende del archivo de datos de tipo de pintura.

Como se menciond anteriormente, las indicaciones de
tipo de pintura, color de pintura y aditivo de pintura pueden
ser proporcionadas al sistema de computador 101 de muchas
maneras diferentes. De acuerdo con el invento, las
indicaciones de tipo de pintura, color de pintura y aditivo
de pintura son proporcionadas al sistema de computador 101
por la red de computadores 113 a través del enlace de
comunicaciones 114. En otras situaciones, las indicaciones
de tipo de pintura, color de pintura y aditivo de pintura son
proporcionadas al sistema de computador 101 proporcionando
una entrada correspondiente a través del monitor 10la y/o el
dispositivo de entrada 10l1b. Las indicaciones de tipo de
pintura, color de pintura vy aditivo de @pintura son
proporcionadas generalmente al sistema de computador 101 en
respuesta a una indicacién que un consumidor desea un tipo y
color particular de pintura, que incluye el aditivo deseado.

Los archivos de datos de tipo de pintura, color de pintura y
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aditivo de pintura se seleccionan en respuesta a las
indicaciones de tipo de pintura, color de pintura y aditivo
de pintura, respectivamente, proporcionadas al sistema de
computador 101.

En una situacidn, las indicaciones de tipo de
pintura y color de pintura son proporcionadas al sistema de
computador 101 en respuesta a una o mas entradas
proporcionadas al sistema de computador 101 a través de la
red de computadores 113 y el enlace de comunicaciones 114. Se
selecciona un archivo de datos dg tipo de pintura en
respuesta a la indicacidén de tipo de pintura. El archivo de
datos de tipo de pintura seleccionado corresponde a una
pintura base que tiene un color asociado con el color
indicado por la indicacién de color de pintura. Se selecciona
un archivo de datos de color en respuesta a la indicacidn
de color deseado de la pintura. El archivo de datos.de color
seleccionado corresponde al tipo y a la cantidad de
colorantes que llevardn el color de la pintura base al color
deseado, cuando se combine con estos. De esta manera, se
fabrica el tipo deseado de pintura con el color deseado
usando un sistema de fabricacidén de pintura, en respuesta
a una indicacién a distancia que un consumidor quiere una
pintura deseada.

Si se desea, se puede agregar el aditivo a 1la
pintura base, como se describid antes en forma més detallada.
Por ejemplo, se puede agregar el aditivo a la pintura base
proporcionando la indicacidén de aditivo de pinturé al sistema
de computador 101 a través de la red ae computadores 113 y el
enlace de comunicaciones 114. Ademéds, se puede agregar el

aditivo a la pintura base proporcionando 1la indicacidédn de

'
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aditivo de pintura al sistema de computador 101 a través del
monitor 10la y/o el dispositivo de entrada 101b.

En otra situacidén, las indicaciones de tipo de
pintura y color de pintura son proporcionadas al sistema de
computador 101 en respuesta a una o mas entradas
proporcionadas al sistema de computador 101 a través del
monitor 10la vy/o el dispositivo de entrada 101b. Se
selecciona un archivo de datos de tipo de pintura en
respuesta a la indicacidn de tipo de pintura. El archivo de
datos de tipo de pintura seleccionado corresponde a una
pintura base que tiene un color asociado con el colorx
indicado por la indicacidén de color de pintura. En
respuesta a la indicacidén de color de pintura deseado, se
selecciona un archivo de datos de color. El archivo de datos
de color seleccionado corresponde al tipo y cantidad de

colorantes que llevaran el color de la pintura base al color

deseado cuando se combine con estos. De esta manera, se
fabrica el tipo de pintura deseado con el color deseado
usando el sistema de fabricacién de pintura 100, en

respuesta a una indicacién que un consumidor gquiere una
pintura deseada. Sin embargo, en otras situaciones, la
indicacién de color de la pintura es proporcionada al sistema
de computador 101 con una sefial de colorante, como se tratara
mas adelante en forma mas detallada. Si se deseé, el aditivo
puede ser agregado a 1la pintura base proporcionando la
indicacién de aditivo de pintura al sistema de computador 101
a través del monitor 10la y/o el dispositivo de entrada 101b.
En una situacidén, las indicaciones de tipo de
pintura, <color de pintura vy aditivo de pintura son

proporcionadas al sistema de computador 101 en respuesta a
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una o méas entradas proporcionadas al sistema de computador
101 a través del monitor 10la y/o el dispositivo de entrada
101lb. Se selecciona un archivo de datos de tipo de pintura
en respuesta a la indicacidén de tipo de pintura. El
archivo de datos de tipo de pintura seleccionado corresponde
a una pintura base con un color asociado al color indicado
por la indicacién de color de pintura. En ©respuesta a la
indicacién de color de pintura deseado, se selecciona un
archivo de datos de color. El archivo de datos de color
seleccionado <corresponde al tipo y a 1la cantidad de
colorantes que llevardn el color de la pintura base al color
deseado cuando se combine con estos. Ademas, se selecciona
un archivo de datos de aditivos de pintura en respuesta a la
indicacién de aditivo de pintura. La indicacién de aditivo
de pintura seleccionada corresponde al tipo y a la cantidad
deseados del aditivo que serd agregado a los componentes de
pintura. De esta manera, se fabrica el tipo deseado de
pintura con el color y el aditivo deseados usando el sistema
de fabricacidén de pintura 100, en respuesta a una indicacién
que un consumidor quiere una pintura deseada. Sin embargo,
en otras situaciones, la indicacidén de color de pintura es
proporcionada al sistema de computador 101 con una sefilal de
colorante, como se indicarad ahora en forma mas detallada.
Como se muestra en la Figura 2b, el sistema de
fabricacién de pintura 100 incluye un espectrofotdmetro 102
comunicado con el sistema de computador 101. El
espectrofotdmetro 102 puede estar comunicado con el sistema
de computador 101 de muchas maneras diferentes, pero aqui se
emplea un cable 103. De esta manera, el sistema de

computador 101 y el espectrofotémetro 102 esté&n conectados
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operativamente entre si de manera que pueden fluir sefiales
entre ellos. El espectrofotdmetro 102 puede ser de muchos
tipos diferentes, tales como aquellos que pueden obtenerse en
Greta Macbeth, MatchRite y Datacolor. Se presentan también
ejemplos de espectrofotdmetros en las Patentes de EE.UU. Nos.
6.002.488 vy 6.198.536.

El espectrofotdmetro 102 incluye un portador de
muestras 119 para sostener una muestra de color 122. La
muestra de color 122 puede ser de muchos tipos diferentes,
pero frecuentemente es una tarjeta de un color
correspondiente al color deseado. De esta mahera, el color
de la muestra de color 122 corresponde al color deseado de la
pintura que debe ser fabricada usando el sistema de
fabricacidén de pintura 100.

En la operacidén, el espectrofotdmetro 102 hace

al sistema de computador

Colorante

fluir una sefial de colorante 8
101 a través del cable 103, correspondiendo 1la sefial de

colorante S a la reflectancia de la muestra de color 122.

Colorante
La reflectancia de la muestra de color 122 corresponde a su
informacidén de color de la pintura. ‘En respuesta a la

el gistema de computador 101

Colorante /

seﬁal de colorante S
almacena 1la informacién dé color de 1la pintura. La
informacidén de color de la pintura puede ser almacenada en
muchos lugares diferentes, tales como en el archivo de datos
de pintura o en un archivo de datos de color existente o
creado. De esta manera, el sistema de computador 101 tiene
acceso a informacidén de color de la pintura correspondiente
al color de la muestra de color 122.

Una vez que el sistema de computador 101 tiene

acceso a la informacidén de tipo y color deseado de la
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pintura, el =sistema de computador 101 determina 1los
componentes y colorantes de la pintura necesarios para hacer
que el color de los componentes de pintura se iguale con el
color deseado. De esta manera, el sistema de computador 101
determina los componentes de pintura y los colorantes
necesarios para hacer que el color de la pintura base se
iguale con el color deseado. Debe observarse que, de acuerdo
con el invento, los componentes y colorantes de la pintura
son  determinados antes que estos sean entregados. Sin
embargo, en algunas realizaciones, los componentes vy
colorantes de la pintura pueden ser determinados después de
la entrega de uno o més‘ de ellos. Por ejemplo, 1los
componentes de pintura pueden ser entregados antes de
determinar los colorantes. Debe observarse que generalmente
es deseable reducir la cantidad de tiempo entre el momento
en que los componentes de pintura y los colorantes son
entregados para preservar la calidad de la pintura.

Después que se ha determinado el tipo de pintura y
los colorantes, el sistema de computador 101 proporciona una
indicacién al sistema controlador de flujo méasico 131 para
que el sistema de almacenamiento de  componentes de pintura
130 entregue los componentes de pintura seleccionados. Se
proporciona mas informacidn con respecto al sistema
controlador de flujo masico y al sistema de almacenamiento de
componentes de pintura en las Figuras 2a y 2c. Los
componentes 'de pintura seleccionados son entregados por el
surtidor 106 para formar la pintura base, la gque esté
contenida en el recipiente 110. El sistema de computador 101
proporciona también una indicacién al sistema controlador de

flujo mésico 112 para que el sistema de almacenamiento de



colorantes 104 entregue los colorantes seleccionados. Los
colorantes seleccionados son entregados por el surtidor 106
hacia adentro del recipiente 110 para hacer que el color de
la pintura base se iguale con el color deséado. Si la
indicacién de color es proporcionada seleccionando el archivo
de datos de color, hace que el color se iguale con el color
que corresponde a la informacidén de color de pintura incluida
en éste. Si la indicacién de color es proporcionada por la

sefial S hace que el color se iguale con el color de la

Colorante /
muestra de color 122. De esta manera, la indicacidén de color
"de pintura puede ser proporcionada al sistema de computador
101 usando un espectrofotdmetro y una muestra de color.

Debe Qbservarse que los colorantes pueden ser
seleccionados de muchas maneras diferentes. Por ejemplo,
ellos pueden ser seleccionados para proporcionar una
exactitud deseada al igualar el color de la pintura al color
de la muestra de color 122. Los colorantes pueden ser
seleccionados también basd&ndose en el costo. Esto es 1til
debido a que algunos colorantes son mas caros que otros. En
consecuencia, 1los colorantes pueden ser seleccionados para
reducir costos, asi como también por la exactitud para
igualar el color. Los colorantes pueden ser seleccionados
también en respuesta a un uso deseado. Por ejemplo, algunos
colorantes son més adecuados para usar en exteriores y otros
colorantes son mas adecuados para usar en interiores.

El programa operado por el sistema de computador
101 determina el tipo de componentes de pintura, asi como
también 1las cantidades de estos, que se necesitan para
fabricar él tipo de pintura deseado. En respuesta a la

determinacién del tipo de componentes de pintura, el sistema
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de computador 101 opera el sistema controlador de flujo 131
para que el sistema de almacenamiento de componentes de
pintura 130 haga fluir la cantidad y el tipo de componentes
de pintura al surtidor 106 a través del sistema de cafierias
115. Los componentes de pintura son entregados por las
boquillas 118 adentro del recipiente de pintura 110, como se
describid antes, para formar la pintura deseada 121. De esta
manera, las boquillas 118 entregan componentes de pintura
preseleccionados en respuesta a una indicacidén del sistema
de computador 101. Se puede determinar la cantidad entregada
de componentes de pintura de muchas maneras diferentes, tal
como por volumen y peso. Sin embargo, en esta realizacidn,
ios componentes de pintura son entregados por peso,
determinado por la pesa para pintura 111.

Como se tratd antes, se puede proporcionar a la
pintura deseada 121 un color deseado usando la muestra de
éolor 122 y el espectrofotdédmetro 102 o usando un archivo de
datos de color. En la situacidn en la que se usa la muestra
de color 122 y el espectrofotdmetro 102, la muestra de color
122 es sostenida por el portador de muestras 119 y el
espectrofotébmetro 102 hace fluir la sefial de coiorante S cororante
al sistema de computador 101 a través del cable 103. El

sistema de computador 101 recibe la sefial S y determina

Colorante
la cantidad y el color de los colorantes necesarios para
llevar el color de la combinacién de componentes de pintura
contenida en el recipiente 110 a igualarse con el color de la
muestra de color 122. Se puede determinar la cantidad de
colofantes dé pintura entregada de muchas maneras diferentes,

tales como por volumen y por peso. En esta realizacidn, sin

embargo, los colorantes son entregados por volumen,
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determinado por un sistema de control de flujo méasico de
colorantes 112.

En respuesta a la determinacidén de los colorantés,
el sistema de computador 101 opera un sistema de flujo mésico
de colorantes 112 para que el sistema de almacenamiento de
colorantes 104 haga fluir 1la cantidad y el color de 1los
colorantes al surtidor 106 a través del.sistema de cafierias
128. Los colorantes‘ son entregados por la boquilla de
colorante 127 adentro del recipiente de pintura 110 para
proporcionar a la pintura deseada 121 un color deseado.
De gsta manera, el sistema de cafilerias 128 permite que los
componentes de colorantes fluyan entre el =sistema de
almacenamiento de colorantes 104 y la boquilla de colorante
127 en respuesta a una indicacidén del sistema de computador
101.

En la situacidén en la cual se utiliza el archivo de
datos de color, se selecciona el archivo de datos de color y
proporciona al sistema de computador 101 datos que
corresponden al color deseado. Se puede seleccionar el
archivo de datos de color usando un dispositivo de entrada
de acuerdo con el invento, se puede seleccionar el archivo de
datos de color usando la red de computadores 113. El sistema
de almacenamiento de colorantes 104 entrega los colorantes
de manera que, cuando se combinan con los componentes de
pintura, la combinacidén tiene un color que ha sido llevado a
igualarse al color representado por el archivo de datos de
color. Por lo tanto, se puede propdrcionar la indicacidén de
color de pintura al sistema de computador 101 seleccionando
el archivo de datos de color gque corresponde al color

deseado.
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Si se desea, se puede agregar uno o mas aditivos a
los componentes de pintura, como se tratd antes en forma mas
detallada. Por ejemplo, en respuesta a la indicacidén de
aditivo de pintura, el sistema de computador 101 opera el
sistema controlador de flujo masico de aditivo 132 para que
el sistema de almacenamiento de aditivos 134 haga fluir el
tipo vy la cantidad de aditivo(s) al surtidor 106 a través del
sistema de cafierias de aditivos 138. El o los aditivos son
entregados por' la Dboquilla de aditivo 137 adentro del
recipiente de pintura 110 para pfoporcionar a la pintura
deseada 121 el o los aditivos deseados. De esta manera, el
sistema de cafilerias de aditivos 138 permite gque uno o mas
aditivos fluyan entre el sistema de almacenamiento de
aditivos 134 y la boquilla de aditivo 137 en respuesta a
una indicacidén del sistema de computador 101.

En la situacidén en la que se usa el archivo de datos
de aditivo, se selecciona el archivo de datos de aditivo y
éste proporciona datos al sistema de computédor 101 que
corresponden al tipo y cantidad deseados de aditivo(s) que
deben ser agregados a la pintufa deseada 121. El archivo de
datbs de aditivo puede ser seleccionado usando un dispositivo
de entrada tal como el monitor 10la y/o el teclado 10lb. Sin
embargo, de acuerdo con el invento, se puede seleccionar el
archivo de datos de aditivo usando la red de computadores
113. El sistema de almacenamiento de aditivos 134 entrega
el o los aditivo(s) para que sean agregados a los componentes
de pintura y combinados con estos. Por lo tanto, se puede
proporcionar la indicacidn de aditivo de pintura al sistema

de computador 101 seleccionando el archivo de datos de
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aditivo que corresponde con el tipo y la cantidad deseada de
aditivo(s).

La Figura 5a es un diagrama de bloques de un método
150 para fabricar pintura, de acuerdo con el invento. En
esta realizacidén, el método 150 incluye un paso 151 de
proporcionar por lo menos dos componentes de pintura en
respuesta a una indicacidén de una red de computadores, y un
paso 152 de fabricar una pintura combinando los componentes
de pintura en un punto de venta. De acuerdo con el invento,
lés componentes de pintura son proporcionados por un sistema
de fabricacién de pintura. Ademds, 1los componentes. de
pintura estédn contenidos en recipientes de componentes de
pintura separados antes que ellos sean combinados. Los
componeﬁtes de pintura pueden ser combinados de muchas
maneras diferentes, tal como mezclando. De acuerdo con el
invento, los componentes de pintura se seleccionan de un
grupo que incluye una composicidédn de pigmento, un agente
espesador-dispersante, y un ligante que contiene resina.
Debe observarse que el ligante que contiene resina puede ser
un material con alto o bajo contenido de resina, en donde el
material con alto contenido de resina incluye mas resina que
el material con bajo contenido de resina. En una realizacidn
particular, los componentes de pintura incluyen un ligante
que contiene resina, y una composicidén de pigmento y/o un
agente espesador-dispersante.

La Figura 5b es un diagrama de blogues de un método
155, de acuerdo con el invento, para fabricar un tipo de
pintura deseado. En esta realizacién, el método 155 incluye
un paso 156 de proporcionar un sistema de fabricacidén de

pintura, el que incluye un sistema de computador comunicado
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con una red de computadores, y un surtidoxr conectado
operativamente al sistema de computador. Debe observarse gque
el surtidor vy el sistema de computador estédn ubicados
tipicamente en el punto de venta. Ademas, una porcidén de la
red de computadores, tal como un servidor de Internet, puede
estar ubicada en el punto de venta.

El método 155 incluye un paso 157 de entregar, a
través del Surtidor, una combinacidén predeterminada de
componentes de pintura en respuesta a una indicacién de tipo
de pintura gque estid siendo proporcionada al sistema de
computador a través de la red de computadores. La pintura

deseada se forma en respuesta a los componentes de pintura

que estadn siendo entregados. El surtidor entrega por 1lo
menos dos componentes de pintura en respuesta a la
indicacién de tipo de pintura. Debe observarse que 1los

componentes de pintura son entregados en el punto de venta.

La Figura 5c¢ es un diagrama de bloques de un método
160, de acuerdo con el invento, para fabricar un tipo  de
pintura deseadof En esta realizacidn, el método 160 incluye
un paso 161 de proporcionar un sistema de fabricacidén de
pintura, el cual inciuye un sistema de computador comunicado
con una red de computadores, y un surtidor y un sistema de
almacenamiento de componentes de pintura conectado
operativamente al sistema de computador. Debe observarse que
el sistema de computador, el surtidor y el sistema de
almacenamiento de componentes de pintura estéan ubicados
tipicamente en el punto de venta. El método 160 incluye un
paso 162 de hacer fluir,‘desde el sistema de almacenamiento
de componentes de pintura, una combinacién predeterminada

de componentes de pintura en respuesta a una indicacidén de
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tipo de pintura que estad siendo proporcionada al sistema de
computador a través de la red de computadores. El método 160
incluye un paso 163 de entregar la combinacidén predeterminada
de componentes de pintura a través del surtidor. La pintura
deseada se forma en respuesta a los componentes de pintura
que estdn siendo entregados. El surtidor entrega por lo
menos dos componentes de pintura en respuesta a la indicacién
de tipo de pintura.
La Figura 5d es un diagrama de bloques de un método
165, de acuerdo con el invento, para fabricar pintura. En
esta realizacidn, el método 165 incluye un paso 166 de
proporcionar un sistema de fabricacidén de pintura que incluye
un sistema de computador y una red de computadores
comunicados entre si, y un surtidor. El método 165 incluye
un paso 167 de proporcionar una indicacidn de tipo de pintura
al sistema de computador a través de la red de computadores.
El método 165 incluye un paso 168 de entregar una combinacidn
predeterminada de componentes de pintura en respuesta a la
indicacién de tipo de pintura que esta siendo proporcionada
al sistema de computador a través de la red de computadores.
La pintura deseada se forma en el punto de venta en
respuesta a los componentes de pintura gque estadn siendo
entregados.
En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
‘de pintura del método 165 incluye un sistema de almacenamiento
de . colorantes conectado operativamente al sistema de
éomputador, estando el sistema de almacenamiento de colorantes
en comunicacién de fluido con el surtidor; En estas
realizaciones, el método 165 puede incluir hacer £fluir una

combinacidén predeterminada de colorantes desde el sistema de
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almacenamiento de colorantes al surtidor en respuesta a una
indicacidén de color de pintura. La indicacién de color de
pintura es proporcionada al sistema de computador a través de
la red de computadores. Los colorantes son entregados por el
surtidor y combinados con los componentes de pintura.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
de pintura del método 165 incluye un sistema de almacenamiento
de aditivos conectado operativamente al sistema de computador,
estando el sistema de almacenamiento de aditivos en
comunicacién de fluido con el surtidor. En estas
realizaciones, el método 165 puede incluir hacer fluir un
aditivo predeterminadb desde el sistema de almacenamiento de
aditivos al surtidor en respuesta a una indicacién de aditivo
de pintura. La indicacién de aditivo de pintura es
proporcionada al sistema de computador a través de la red de
computadores. El aditivo predeterminado es entregado por el
surtidor y combinado con los componentes de pintura.

‘ La Figura 5e es un diagrama de blogques de un método
170, de acuerdo con el invento, para fabricar un tipo y un
colof de pintura deseado. En esta realizacidén, el método 170
incluye un paso 171 de proporcionar un sistema de fabricacién
de pintura, el cual incluye un sistema de computador
comunicado con una red de computadores, y un surtidor vy
sistemas de almacenamiento de componentes de pintura y de
colorantes conectados operativamente al sistema de computador.
Debe observarse que el sistema de computador, el surtidor y
los sistemas de almacenamiento de componentes de pintura y de -
colorantes estédn ubicados tipicamente en el punto de wventa.

Ademé&s, una porcidén de la red de computadores, tal como un
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servidor de Internet, puede estar ubicada en el punto de
venta.

El método 170 incluye un paso 172 de hacer fluir,
desde un sistema de almacenamiento de componentes de pintura,
una combinacién predeterminada de componentes de pintura en
respuesta a una indicacidén de tipo de pintura Que estd siendo
proporcionada al sistema de computador a través de la red de
computadores. E1l método 170 incluye un paso 173 de entregar
la combinacién predeterminada de componentes de pintura a
través del surtidor. La pintura deseada se forma en respuesta
a los componentes de pintura que estéan siendo entregados. El
surtidor entrega por lo menos dos componentes de pintura en
respuesta a la indicacidén de tipo de pintura. El método 170
incluye un paso 174 de hacer fluir, desde el sistema de
almacenamiento de colorantes, una combinacidén predeterminada
de colorantes en respuesta a una indicacidén de color de
pintura proporcionada al sistema de computador a través de la
red de computadores. El método 170 incluye un paso 175 de
entregar la combinacidén predeterminada de colorantes a través
del surtidor. Los colorantes son combinados con los
componentes de pintura. La combinacién de colorantes hace
que el color de los componentes de pintura se iguale con el
color deseado.

En algunas realizacionesg, el sistema de fabricacidn
de pintura del método 170 incluye un sistema de almacenamiento
de aditivos conectado operativamente al sistema de computador,
en donde el sistema de almacenamiento de aditivos estd en
comunicacidén de fluido con el surtidor. En estas
realizaciones, el método 170 puede incluir hacer fluir una

combinacidén predeterminada de aditivo(s) desde el sistema de
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almacenamiento de aditivos al surtidor en respuesta a una
indicacién de aditivo de pintura. La indicacidén de aditivo de
pintura es proporcionada al sistema de computador a través de
la red de computadores. El1 o los aditivos son entregados por
el surtidor y combinados con los componentes de pintura. Debe
observarse que la combinacidén predeterminada de aditivos puede
estar constituida por uno o mas aditivos.
La Figura 6a es un diagrama de bloques de un método
180, de acuerdo con el invento, para hacer un pedido de
pintura. En esta realizacidn, el método 180 incluye un paso
181 de usar una red de computadores para seleccionar un tipo
deseado de pintura. El tipo deseado de pintura se selecciona
generalmente utilizando un explorador de web. El método 180
incluye un paso 182 de proporcionar una indicacidén de tipo de
pintura, que corresponde al tipo de pintura deseado, a un
sistema de computador incluido en un sistema de fabricacién
de pintura. La indicacién de tipo de pintura es
proporcionada por 1la red de computadores al sistema de
computador a través de un enlace de comunicaciones.
El método 180 incluye un paso 183 de entregar, con
el sistema de fabricacidén de pintura, por lo menos dos

componentes de pintura para formar el tipo deseado de

pintura. Los componentes de pintura se entregan en el punto
de venta. Los componentes de pintura se combinan entre si,
tal como mezclando, en el punto de venta. De acuerdo con el

invento, los componentes de pintura se seleccionan de un
grupo que incluye una composicién de pigmento, un agente
espesador-dispersante, y un ligante que contiene resina. En
una realizaciédn particular, los componentes de pintura

incluyen un ligante gque contiene resina, una composicidén de
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pigmento y/o un'agente espesador-dispersante. De acuexrdo con
el invento, los componentes de pintura estan contenidos en
recipientes separados antes que sean combinados entre si.
Debe observarse que el método 180 puede incluir
muchos otros pasos. Por ejemplo, en algunas realizaciones,
el método 180 incluye un paso de pagar la pintura usando la
red de computadores. Debe observarse, sin embargo, gque la
pintura puede ser pagada en el punto de venta, y de muchas
otras formas. El método 180 puede incluir también el paso
de despachar la pintura, por ejemplo al hogar o al negocio
del consumidor. Debe observarse, sin embargo, que la pintura
puede ser retirada en el punto de venta. Por ejemplo, el
consumidor puede ir al punto de venta y recoger la pintura.
La Figura 6b es un diagrama de blogues de un método
185, de acuerdo con el invento, para hacer un pedido de un
tipo deseado de pintura. En esta realizacidén, el método 185
incluye un paso 186 de usar una red de computadores para
seleccionar el tipo deseado de pintura. El método 185
‘incluye un paso 187 de proporcionar una indicacidén de tipo
de pintura, gque corresponde al tipo deseado de pintura, a un
sistema de computador incluido en un sistema de fabricacién
de pintura. En una realizacidn, la indicacidén de tipo de
pintura es proporcionada al sistema de computador a través de
la red de computadores. El sistema de fabricacién de pintura
incluye también un surtidor conectado operativamente al
sistema de computador. Debe observarse que el surtidor y el
sistema de computador estan ubicados tipicamente en el punto
~de venta.
El método 185 incluye un paso 188 de entregar, con

el surtidor, una combinacidén predeterminada de componentes de
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pintura en respuesta a la indicacién de tipo de pintura que
estd siendo proporcionada al sistema de computador a través
de la red de computadores. La pintura deseada se forma en
respuesta a los componentes de pintura que estdn siendo
entregadds. El surtidor entrega por lo menos dos componentes
de pintura en respuesta a la indicacién de tipo de pintura.
Debe observarse que los componentes de pintura se entregan
tipicamente en el punto de venta.

La Figura 6c es un diagrama de blogues de un método
190, de acuerdo con el invento, para hacer un pedido de un
tipo deseado de pintura. En esta realizacidén, el método 190
incluye un paso 191 de usar una red de computadores para
seleccionar el tipo deseado de pintura. El método 190
incluye un paso 192 de proporcionar una indicacidn de tipo de
pintura, que cofresponde con el tipo deseado de pintura, a un
‘sistema de computador incluido en un sistema de fabricacién
de pintura. El sistema de computador estd comunicado
tipicamente con la red de computadores a través de un enlace
de comunicaciones. El sistema de fabricacién de pintura
ihcluye también un surtidor y un sistema de almacenamiento de
componentes de pintura conectados operativamenﬁe al sistema
de computador. Debe observarse que el sistema de computador,
el surtidor y el sistema de almacenamiento de componentes de
pintura estédn ubicados tipicamente en el punto de venta.

El método 190 incluye un paso 193 de hacer fluir,
desde el sistema de almacenamiento de componentes de pintura,
una combinacidén predeterminada de componentes de pintura en
respuesta a una indicacién de tipo de pintura que estd siendo
proporcionada al sistema de computador a través de la red de

computadores. El método 190 incluye un paso 194 de entregar
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la combinacidén predeterminada de componentes de pintura a
través del surtidor, siendo entregados los componentes de
pintura en el punto de venta.

La Figura 64 es un diagrama.de blogues de un método
195, de acuerdo con el invento, para hacer un pedido de
pintura. En esta realizacidn, el ﬁétodo 195 incluye un paso
196 de utilizar.una red de computadores para seieccionar el
tipo deseado de pintura. El método 195 incluye un paso 197
de proporcionar wuna indicacién de tipo de pintura, que
corresponde con el tipo deseado de pintura, a un sistema de
computador incluido en un sistema de fabricacién de pintura.
En esta realizacidén, el sistema de fabricacidén de pintura
incluye ademds un surtidor vy una red de computadores
comunicada con el sistema de computador. El método 195
incluye un paso 198 de entregar una combinacidén
predeterminada de componentes de pintura en respuesta a la
indicacidén de tipo de pintura que estd siendo proporcionada
al sistema de computador a través de la red de computadores.
La pintura deseada se forma en respuesta a los componentes
de pintura que estén siendo entregados.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
de pintura del método 195 incluye un sistema de
almacenamiento de colorantes conectado operativamente al
sistema de computador, en donde el sistema de almacenamiento
de colorantes estd en comunicacidén de fluido con el surtidor.
En estas realizaciones, el método 195 puede incluir el uso de
la red de computadores para seleccionar un color deseado de
pintura y un paso de hacer fluir una indicacidn de color de
pintura al sistema de computador. En respuesta a la

indicacién de <color de pintura, se hace fluir una
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combinacidén predeterminada de colorantes desde el sistema de
almacenamiento de colorantes al surtidor. Los colorantes son
entregados por el surtidor y combinados con los componentes
de pintura.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacidn
de pintura del método 195 incluye un sistema de
almacenamiento de aditivos conectado operativamente al
sistema de computador, en donde el sistema de almacenamiento
de aditivos estd en comunicacidén de fluido con el surtidor.
En estas realizaciones, el método 195 puede incluir hacer
fluir un aditivo predeterminado desde el 'sistema de
almacenamiento de aditivos al surtidor en respuesta a una
indicacién de aditivo de pintura. La indicacidén de aditivo
de pintura es proporcionada al sistema de computador a través
de la red de computadores. El aditivo predeterminado es

entregado por el surtidor y combinado con los componentes de

pintura.

La Figura 6e es un diagrama de bloques de un
método 200, de acuerdo con el invento, para hacer un pedido
de un tipo y un color deseado de pintura. En esta

realizacidén, el método 200 incluye un paso 201 de utilizar
una red de computadores para seleccionar el tipo y color
deseados de pintura. El método 200 incluye un paso 202 de
proporcionar una indicacién de tipo de pintura y una
indicacién de color de pintura a un sistema de computador
incluido en un sistema de fabricacidn de pinturé. De acuerdo
con el invento, las indicaciones de tipo y color de pintura
son proporcionadas al sistema de computador a través de la
red de computadores. La indicacién de tipo de pintura

corresponde con el tipo deseado de pintura y la indicacidn
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de color de pintura corresponde con el color deseado de
pintura.

En esta realizacidén, el sistema de fabricacidn de
pintura incluye ademé&s un surtidor en comunicacidn de fluido

con los sistemas de componentes de pintura y de almacenamiento

de colorantes. Ademads, los sistemas de componentes de pintura
Yy de almacenamiento de colorantes estan conectados
operativamente al sistema de computador. Debe observarse que

el sistema de computador, el surtidor y los sistemas de
componentes de pintura y de almacenamiento de colorantes estan
ubicados tipicamente en el punto de venta. Ademds, una
porcién de la red de computadores, tal como un servidor de
Internet, puede estar ubicada en el punto de venta.

El método 200 incluye un paso 203 de entregar una
combinacién predeterminada de componentes de pintura en.
respuesta a la indicacidén de tipo de pintura que estd siendo
proporcionada al sistema de computador a través de la red de
computadores. La pintura deseada se forma en respuesta a
los componentes de pintura que estdn siendo entregados. En el
paso 203, los componentes de pintura son hechos fluir desde el
sistema de almacenamiento de componentes de pintura al
surtidor en respuesta a la indicacién de tipo de pintura que
estd siendo proporcionada al sistema de computador a través de
la red de computadores.

El método 200 incluye un paso 204 de entregar una
combinacién predeterminada de colorantes en respuesta a la
indicacién de color de pintura que estad siendo proporcionada
al sistema de computador a través de la red de computadores.
Los colorantes hacen que el color de 1los componentes de

pintura se iguale con el color deseado. Los colorantes hacen
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que el color de los componentes de pintura se iguale con el
color deseado cuando los colorantes se combinan con los
componentes de pintura. En el paso 204, los colorantes son
hechos fluir desde el sistema de almacenamiento de colorantes
al surtidor en respuesta a la indicacidén de color de pintura
que estd siendo proporcionada al sistema de computador a
través de la red de computadores.

En algunas realizaciones, el sistema de fabricacién
de pintura del método 200 incluye un sistema de almacenamiento
de aditivos conectado operativamente al sistema de computador,
en donde el sistema de almacenamiento de aditivos estd en
comunicacién de fluido con el surtidor. En estas
realizaciones, el método 200 puede incluir hacer fluir una
combinacién predeterminada de aditivos desde el sistema de
almacenamiento de aditivos al surtidor en respuesta a una
indicacién de aditivo de pintura. La indicacién de aditivo de
pintura es proporcionada al sistema de computador a través de
la red de computadores. El o los aditivo(s) son entregados
por el surtidor y combinados con los componentes de pintura.
Debe observarse que la combinacidén predeterminada de aditivos
puede estar constituida por uno o més aditivos.

Debe observarse gque los pasos en los métodos
tratados en las Figuras 5a-5e y 6a-6e pueden ser llevados a
cabo en muchos 6rdenes distintos que son diferentes a los
descritos en la presente. Ademds, los pasos en los diferentes
métodos pueden ser combinados entre si de muchas maneras.
Debe observarse también que, en cualquiera de las
realizaciones de los métodos tratados en las Figuras 5a-5e y
6a-6e, las indicaciones de tipo de pintura y de color pueden

ser proporcionadas al sistema de computador a través de un
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dispositivo de entrada, tal como un teclado o una pantalla
tactil. Sin embargo, de acuerdo con el invento, las
indicaciones de tipo de pintura y color son proporcionadas al
sistema de computador a través de la red de computadores. De
esta manera, las indicaciones de tipo de pintura y color son
proporcionadas a distancia.

Las realizaciones del invento descritas en la
presente son a manera de ‘ejemplo y pueden contemplarse
numerosas modificaciones, variaciones y readaptaciones para
lograr resultados substancialmente equivalentes, teniéndose la
intencidén que todas ellas estén comprendidés dentro del

espiritu y alcance del invento.



REIVINDICACIONES

1. Un sistema de fabricacién de pintura,
CARACTERIZADO porque comprende:

un sistema de computador comunicado con una red de
computadores; vy

un surtidor que entrega una combinacidén
predeterminada de componentes de pintura en respuesta a una
indicacién de tipo de pintura gque esta siendo‘proporcionada

al sistema de computador a través de la red de computadores.

2. El sistema de la reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porgue se forma una pintura deseada en
respuesta a los componentes de pintura que estadn siendo

entregados.

3. El sistema de la reivindicaciédn 1,
CARACTERIZADO porgue el surtidor entrega por lo menos dos
componentes de pintura en respuesta a la indicacidén de tipo

de pintura.

4. El sistema de la reivindicacidén 1,
CARACTERIZADO porgue incluye ademas un sistema de
almacenamiento de componentes de pintura conectado
operativamente al sistema de computador, estando el sistema
de almacenamiento de componentes de pintura en comunicacidn

de fluido con el surtidor.

5. El sistema de 1la reivindicacidén 4,

CARACTERIZADO porque el ©sistema de almacenamiento de



59

componentes de pintura hace fluir la combinacidén
predeterminada de componentes de pintura al surtidor en

respuesta a la indicacidén de tipo de pintura.

6. El sistema de 1la reivindicacidébn 1,
CARACTERIZADO porgue incluye ademéas un sistema de
almacenamiento de colorantes conectado operativamente al
sistema de computador, estando el sistema de almacenamiento

de colorantes en comunicacidn de fluido con el surtidor.

7. El sistema de 1la reivindicacidén 6,
éARACTERIZADO porque el sistema de almacenamiento de
colorantes hace fluir una combinacidén predeterminada de
colorantes al surtidor en respuesta a una indicacidén de color

de pintura.

8. El sistema de la reivindicacién 7,
CARACTERIZADO porque la indicacidén de color de pintura es
proporcionada al sistema de computador a través de la red de

computadores.

9. El sistema de 1la vreivindicacidén 1,
CARACTERIZADO porque incluye ademéas un sistema de
almacenamiento de aditivos <conectado operativamente al
sistema de computador, estando el sistema de almacenamiento

de aditivos en comunicacidén de fluido con el surtidor.

10. El sistema de 1la reivindicacién 9,

CARACTERIZADO porque el sistema de almacenamiento de aditivos
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hace fluir un aditivo predeterminado al surtidor en

respuesta a una indicacidén de aditivo de pintura.

11. Un sistema de fabricacién de pintura,
CARACTERIZADO porque comprende:

un surtidor;

un sistema de almacenamiento de componentes de
pintura en comunicacidén de fluido con el surtidor;

un sistema de computador conectado operativamente
al sistema de almacenamiento de componentes de pintura; y

una red de computadores comunicada con el sistema
de computador;

en donde el sistema de almacenamiento de
componentes de pintura hace fluir una cantidad deseada de
por lo menos dos tipos de componentes de pintura al surtidor
en respuesta a una indicacién de tipo de pintura
proporcionada al sistema de computador a través de la red de

computadores.

12. El sistema de la reivindicacidédn 11,
CARACTERIZADO porgque la red de computadoreé incluye un

servidor de Internet comunicado con el sistema de computador.

13. El sistema de la reivindicacidén 11,
CARACTERIZADO porque se forma un tipo de pintura deseado en
respuesta a los componentes de pintura gue estdn siendo

entregados.

14. El sistema de la reivindicacién 11,

CARACTERIZADO porque incluye ademés un  sistema de
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almacenamiento de colorantes . conectado operativamente al
sistema de computador, estando el sistema de almacenamiento

de colorantes en comunicacidén de fluido con el surtidor.

15. E]l sistema de la reivindicaciédn 14,
CARACTERIZADO porque el gsistema de almacenamiento de
colorantes hace fluir una combinacidén predeterminada de
colorantes al surtidor en respuesta a una indicacidén de color

de pintura.

16. El sistema de la reivindicacién 15,

CARACTERIZADO porque la indicacién de color de pintura es

proporcionada al sistema de computador a través de la red.de

computadores.

17. El sistema de 1la reivindigacién 11,
CARACTERIZADO porgue incluye ademés un sistema de
almacenamiento de aditivos <conectado operativamente al
sistema de computador, estando el sistema de almacenamiento

de aditivos en comunicacidn de fluido con el surtidor.

18. El sistema de la reivindicacién 17,
CARACTERIZADO porgque el sistema de almacenamiento de aditivos
hace fluir un aditivo deseado al surtidor en respuesta a una

indicacién de aditivo de pintura.

19. Un método de fabricacidén de pintura,
CARACTERIZADO porgue comprende:
proporcionar un sistema de fabricacidén de pintura

gque incluye un sistema de computador comunicado con una red

2
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de computadores, y un surtidor que entrega una combinacidn
predeterminada de componentes de pintura en respuesta a
una indicacidén de tipo de pintura gque estd siendo
proporcionada al sistema de computador a través de la red de
computadores; y

proporcionar la indicacidén de tipo de pintura al

sistema de computador a través de la red de computadores.

20. El método de la reivindicacién 19,
CARACTERIZADO porque incluye ademds formar una pintura

deseada en respuesta a la indicacidén de tipo de pintura.

21. El método de la reivindicacidn 19,
CARACTERIZADO porque el paso de proporcionar el sistema de
fabricacidén de pintura incluye proporcionar un servidor de

Internet comunicado con el sistema de computador.

22. El método de la reivindicacién 19,
CARACTERIZADO porque incluye ademds proveer en el sistema de
fabricacidén de pintura un sistema de almacenamiento de
colorantes conectado operativamente al sistema de computador,
estando el sistema de almacenamiento de colorantes en

comunicacién de fluido con el surtidor.

23. El método de la reivindicacidén 22,
CARACTERIZADO porgue incluye ademés hacer fluir una
combinacidén predeterminada de colorantes desde el sistema de
almacenamiento de colorantes al surtidor en respuesta a una

indicacidén de color de pintura.
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24. El método de la reivindicacién 23,
CARACTERIZADO porque incluye ademés proporcionar la indicacidn
de color de pintura al sistema de computador a través de la

red de computadores.

25. El método de la reivindicacidn 19,
CARACTERIZADO porque incluye ademds proporcionar al sistema de
fabricacién de pintura un sistema de almacenamiento de
aditivos conectado operativamente al sistema de computador,
estando el sistema de almacenamiento de aditivos en

comunicacidén de fluido con el surtidor.

26. El método de la reivindicaciébén 25,
CARACTERIZADO porgque incluye ademas hacer fluir una
combinacidn predeterminada de aditivos desde el sistema de
almacenamiento de aditivos al surtidor en respuesta a una

indicacidén de aditivo de pintura.

27. El método de la reivindicaciédn 26,
CARACTERIZADO porque incluye ademds proporcionar la indicacién
de aditivo de pintura al sistema de computador a través de la

red de computadores.
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RESUMEN DEL INVENTO

Un sistema de fabricacién de pintura incluye un
sistema de almacenamiento de componentes de pintura en
comunicacién de fluido con un surtidor. Un sistema de
computador estd conectado operativamente al surtidor a través
del sistema de almacenamiento de componentes de pintura, y una
red de computddores estd comunicada con el sistema de
computador. El sistema de almacenamiento de componentes de
pintura hace fluir una cantidad deseada de por lo menos dos
componentes de pintura al surtidor en respuesta a una
indicacién de tipo de pintura proporcionada al sistema de
computador a través de la red de computadores. ‘
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FIG. 5a 150 FIG. 5b 155
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Fabricacién de Pintura, que incluye
un Sistema de Computador
Comunicado con una Red de
Computadores y un Surtidor
Conectado Operativamente al

JS 2 k Sistema de Computador )

Proporcionar por lo menos dos
Componentes de Pintura
cn Respuesta a una Indicacion
de una Red de Computadores

Fabricar una Pintura combinando 157
los Componentes de Pintura
en un Punto de Venta Entregar a través del Surtidor una
Combinacién Predeterminada de
Componentes de Pintura en
Respuesta a una Indicacién de
Tipo de Pintura que est4 siendo
proporcionada al Sistema de Computador

FIG 5 C 160 a través de la Red de Computadores

X}“ FIG. 5d A
( Proporcionar un Sistema de
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Predeterminada de Componentes 168
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Intemmational application No.

N . Y ' EEN
WRITTEN OPINION OF THE PCTIU520091035886‘ ‘

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

BoxNo. V Reasoned statement under Rule 43bls.l(a)(l) with regard to novelty, inventive step ormdustrml appltcnblluty,
e ‘citations and explanations supporting such stalement : . :

1. Statement

- Novelty (N) . Claims 8404782627 . o o S UYES.

" Claims - 1-8; 11416, 18-24 : : B " NO
.. Tnventive step’ (1S) . Claims* - None % ' 7 R YES .-
Claims 1-27 el L NO
* Industrial applicability (1A) . Claims = 127 0 . . YES
T Claims None CNQL L
: — 71
2. Citalions ond cxplanations: . I’\'l C{ s ’J'Z‘r

Ciatms 1-8, 11-16, 19-24 lack novelty under PCT Article 33(2) as being antlctpated by Howes.
-| Rafarring to claim 1, Howes discloses a paint manufacluring system (Fig. 1), comprising: a computer system (PC 12, and monilor 14) in
communication wilh 8 computer network {internet tarminal 11 which s in communication with website 16 and the server computer 17; the

server computer 17 is in communicalion with computers 20 and 21); and a dispenser (the supplier 28, prepares the oil based producls 36;

Paras. [0063-0065] and [0068]) which dispenses a predetamined combination of palnl components in response to a palnl type indication
being provided to lhe computer systern through the compuler network (base palnt 241s mlxed wIth colorant 251t0 produce ol based
product 36; Paras. [0068] and {0082-0085]). ;

Referrlng to claim 2, Howes dlscloses the systern orclalm 1 and further discloses whereln a deslred pelnl ls formaed in response to lhe
paint components belng dispensed (Fig. 1; Paras. (0026}, '[0063-0065] and [0068)) : . o . .

Referrlng to claim 3, Howes discloses the system of clalm-1 and further dlscloses wherain the dlspenser'dlspenses al least two palnt-

components in response to the paint type indication (Flg 1 base color 24is mlxed wlth the colorant 26; Paras. (0026], [0063- 0065] and

(0068)).

Referring to claim 4, Howes. dlsotoses the system of claim 1 and !urther discloses lncludlng 8 paint componont storage system (ths base_ ’

color and colorant are provided inta respective tanks via pipe line 54: Fig. 1; Par. [0068}) operatively coupled to the computer system

{production subsystem 21 is connected lo the-dispensing line; Fig. 1), the paint component storage system being in fluid communication

wilh the dispenser (the respeclive tanks for base palnt 24 and colorant 25 arein oommunlcatlon with the dlspensmg llne. a5 shown in Fig.
1 in the supplier section 28). . ; o

Raferrng to claim 5, Howes dlscloses the system o! clatm 4 and further discloses wharain the palnt oomponent etorege eystem nows the
predetermined combination of paint oomponents lo the dispenser in response lo the paint type indication (Paras [0026] [0066),
[0082-0088) and [0092]) . oo L

Referring to claim 6, Howes disolosas the system of claim 1 and further dlsclosos Includlng a colorant stomga system (colorant 25and s
| respaclive tank; Fig. 1) operatively coupled to the oompuler system (producllon subsystem 21),the cotoranl storage system belng influld
communication with the dispenser (Fig. 1). .

+| Raferring to clalm 7, Howes dlsctosss the system of clelm 6 and further discloses wherein the colorant_étorage system Nows a
predetermined combination of colorants to the dispenser in response toa paint color lndioatlen (Paras. {0028}, [0029-0030] and [0068}). -

Referring to clalm 8, Howes disclosas the syslem of clalm 7 and further dlscloses whereln the paint colormdloatton Is provlded tothe .
computer system through the computer natwark (Paras. (0026-0027) and [0066}).

Referring to cialm 11, Howaes discloses a paint rnanufectunng system (Fig. 1), oompnsing a dtspenser (the supplier 29, prepares the oil -

besed products 3€; Par. [0068)); a paint component storage system (the base color and colorant are provided into respective tanks via *
plps line 54; Fig. 1; Par. [0068]) in fluid communication with the dispenser (the respective tanks for base paint 24 and colarant 25 are In

communication with the dispensing line, as shown In Fig. 1 in the supplier seclion 28); a computer system (production subsystem 21is .

conngctad o the dispensing line) operatively coupled to the paint component storage system (Fig. 1); and a computer network (PC 12,
and monitar 14 are connectad to the production subsystem via intemet terminal 11 which In tum Is In communication with website 16 and
server computer 17) In communication with the computer system (Fig. 1); whereln the paint component slorage syslem lows a desired
amount of at least two types of paint components (Fig. 1, base color 24 is mixed wilh the colorant 25; Par. [0068]) to the dispenser in
rasponse o a paint type indication provided to the computar system tthgh the computer network (Paras, [0068] and [0082-0085)).

Relerring to claim 12, Howes discloses the system of claim 11 end further disclosas wherein the computer network includes an intemet
server (Intarnst servar computer 17} In communication with the computer system (Fig. 1).

Referring to claim 13, see the reection of claim 2 above,

Referring to claim 14, sae the rejection of claim 6 above.

Form PCT/ISA/237 (Box No. V) (April 2007)
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Supplemental Box

[n case the space in any of the preceding boxes is not sufficient.
Continuation of: .
Referring to claim 15, see the rejection olclalm 7 above

Refsrrlng to claim 16, ses lhe reJecLlon ofdalma abova. L L »_":: KRN '

Referring to claim 19, Howes dlsdoses a method of manufacturing paint (Abstract and Flg 1) oomprislng provldlng a paint manuracturing
system (Flg. 1 and supplier 28) which includes a computer system (production subsystem 21) In communication with a compuler natwork
(PC 12, and monilor 14 are connected to the production subsystem via Intermet terminal 11 which in tumn is in communication with wehsite
16 and server compuler 17), and 8 dispenser (the supplier 29, prepares the oil based products 36; Par. [0068)) which dispenses a
predetermined combination of palnt components in response to a paint type indication being provided to the computer systerm through the
computer network (base paint 24 is mixed with colorant 25 to produce oil based product 36; Paras. [0068] and [0082-0085]) and providing
the palint type Indlcation to tha compular system through lhe compuler network (Pams [0066] and [0068-0070]).

Referring lo claim 20, sas the rejeclion o( clalm 2 above.
Raflerring to clalm 21, see the rejectlon of claim 12 above.
Referming to claim 22, ses iha ré]ecﬂon 6f i:lalm 6 abova.
Referring to claim 23, ses lhe rejaction of claim 7 above. - B e

Raférrlng to clalm 24, see the ra]éction of claim 8 above.

Claims 9-10, 17-18, 25-27 lack an Inventive step under PCT Article 33(3) as being obvious over Howes In view of Smith, . .

Raferring to claim 9, Howes discioses the system of claim 1. Howaver, Howes doss not explicitly disclose including an additive storage
systam operallvely coupled to the computar system, the additive slorage system being In fluid communication with the dispsnser.
However, Smith teaches a system for producing paint (Flg. 1) which includes an additive slorage system (80; Page 7, lines 16-16)
operatively coupled to a computer system (24; Page 4, lines 23-34 and Fig. 1), the additive storage systam being in fluld communication
with a dispenser (30; Page 5, line 3-Page 6, fina 25 and Page 7, lines 15-16). :
Tharefore, it would have besn cbvious to one having ordinary sk“l in the art at the time the appllcanl's Inventlon was made lo have
modified the invention of Howes to include an additive slorage system operalively coupled (o the computer system, the additive storage
system being in fluld communlcauon with !he dispanser, as taught by Smnh for the purpose of creatlng custom made paints for each
Individual customer. . ) oo

Referring to clalm 10, Howes dlscloses lhe system of claim 9. Howsver, Howes does not expllcllly dlsclose wherem the additive storage
system flows a predetermined additive to the dispanser In response to a paint additive Indication.

However, Smith leaches a system for producing palnt (Fig. 1) wherein an additive storage system (60; Page 7 lines 15-16) flows a
predetermined addilive to a dispenser (30) in response to a paint additive indication (Page 4, lines 23-34 and Page 8, lines 14-30).
Therelore, it would have been obvious to one having ordinary skill in the art at the time the appllcanl’s Inventlon was made to have
modified the Invention of Howes to Include wherein tha additive storage system flows a predelermined additive to the dispenser in
response to a palni additive indication, as taught by Smith far the purpose of creating custom made palnts for each Indlvidual custorner.

Reforrng to clalm 17, séq the rejection of claim 9 abova.
i Refarring to clalm ‘18, soe lhé rejection of claifnid above:
Referring to claim 25, ses the ;'alecl.lon of claim 8 above.
Referring to clalm 26, see the ra]ecllon of clalm 10‘abov:a ‘

Referring to cfaim 27, Howes discloses the mathod of clalm 26 and further discloses [ncludlng providing the palntaddlllve Indlcation o the
computer system (hrough the computer network (Paras. [0026- 0030]) E .

Claims 1-27 mest lhe criteria set oul In PCT Articla 33(4), and lhus have lnduslrial apphcabllity because lhe sub]ect matter claimed can be
made or used in Induslry . B

Form PCT/ISA/237 (Supplemental Box) (April 2007)
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Bogotéa D.C.,
2020

Doctor(a)

SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA
Apoderado(a) y/o Representante de
MICROBLEND TECHNOLOGIES INC

REFERENCIA Radicacién No. 10 123054
Solicitud internacional PCT/US2009/035886
Fecha inicio fase nacional 05/10/2010

Tramite 11
Evento 378
Actuacion 430
Oficio No. o

Como resultado del examen de forma, realizado con fundameénto en él ar@d@ 38 de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita identificar la materia de la cual trata la solicitud, ya
que el titulo relacionado no se encuentra con la precision necesaria para identificar claramente el objeto de la
solicitud de patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular Gnica 5.2.9)

2. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante 0 a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Cédigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) de! Tratado de Cooperacion en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perdera su prelacién.

Continua en la pagina siguiente...

Al conltestar favor indique el nimero de Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, §, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacién que se encuentra a continuacion Sede CAN: Av. Cra 50 No. 26-55 inl. 2 Tel: 5880070
Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia
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Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica Ngy10 de 2001.

/

ALIX CARMENZA ESPEDES DE VERGEL
Directora de Nueyas Creaciones (c)

E! anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha 2 9 UCI zaw

adpati
Al contestar favor indique el nimero de Sede Centro; Carrera 13 No, 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacién que se encuentra a continuacion Sede CAN: Av. Cra 50 No. 26-55 int. 2 Tel: 5880070

Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Wab: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogoté D.C. - Colombia



