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COMPOSICION PESTICIDA EN SUSPENSION ACUOSA

Campo Técnico

La presente invencion se refiere a la tecnologia para fabricar pesticidas,
mas especificamente, la presente invencion se refiere a una composicion
pesticida en suspension acuosa que comprende un pesticida poco soluble en
agua como compuesto de principio activo.
Técnica Antecedente

El Documento de Patente 1 desvela una composicion para combatir
bioorganismos perjudiciales con actividad mejorada, que comprende un
compuesto de imidazol que incluye ciazofamid como principio activo (a) y un
agente tensioactivo de silicona como ingrediente potenciador de la actividad
(c). Ademads, desvela que esta composicion puede mezclarse con diversos
adyuvantes, tales como un agente antiespumante, un estabilizante, un
dispersante y un espesante, y después formularse en diversas formulaciones.
Ademas, desvela que una formulaciéon en suspensién acuosa de esta
composicion puede aplicarse a bioorganismos perjudiciales como es el caso de
una dispersion acuosa de la-misma. Sin embargo, el Documento de Patente 1
no desvela el uso de un agente reductor de la viscosidad como diversos
adyuvantes.

Ademas, el Documento de Patente 1 ejemplifica agentes tensioactivos
de organosilicona tales como agentes tensioactivos no ionicos de
polimetilsiloxano modificados con poli(dxido de alquileno) como agente

tensioactivo de silicona. Sin embargo, el Documento de Patente 1 no desvela la

generacion de una gran cantidad de espumas debido al agente tensioactivo de
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silicona en la composicién ni un procedimiento para controlar esto.
El Documento de Patente 2 desvela una formulacién acuosa de baja

formacién de espuma que se usa para la proteccion de cultivos. Esta

formulacion se caracteriza por una combinaciéon de un pesticida soluble en’

agua y un agente antiespumante de silicona. Sin embargo, el Documento de
Patente 2 no desvela una combinacioén de un principio activo pesticida poco
soluble en agua y un agente antiespumante de silicona.
Documento de Patente 1: documento WO 98/48628
Documento de Patente 2: documento WO 2005/117580
Divulgacion de la Invencion
Problema Técnico

Cuando se afiade un agente tensioactivo de organosilicona a una
composicién pesticida en suspension acuosa que contiene un compuesto de
principio activo de un pesticida poco soluble en agua con el fin de conseguir
una potenciacion de la actividad y formulacién, surgen los siguientes
problemas: (1) aumenta la viscosidad de la composicion; (2) tiende a generase
una gran cantidad de espumas debido al agente tensioactivo de organosilicona
en el momento de la preparacion de una solucién de pulverizacion; y similares.
Por lo tanto, es dificil medir la composicién y preparar la solucion de
pulverizacion.
Solucion Técnica

Como resultado de investigaciones extensas y profundas para solucionar
los problemas anteriores, los presentes inventorés han descubierto que el uso
de un agente reductor de la viscosidad junto con un agente antiespumante

puede proporcionar una composicion estable en la que se han suprimido el
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aumento de la viscosidad de la composicion y la generacion de espumas en el
momento de la dilucibn con agua en comparacién con composiciones

conocidas, y la composicion puede pulverizarse facilmente sobre cultivos, y han

completado la presente invencion.

Particularmente, la presente invencién se refiere a una composicion
pesti‘cida en suspension acuosa que comprende (a) un compuesto de principio
activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un agente tensioactivo de
organosilicona, (c) un agente reductor de la viscosidad, (d) un agente
antiespumante, (e) un agente para ajustar el pH y (f) un dispersante; a un
procedimiento para reducir la viscosidad de una composicion pesticida en
suspension acuosa que comprende (a) un compuesto de principio activo de un
pesticida poco soluble en agua, (b) un agente tensioactivo de organosilicona,
(d) un agente antiespumante, (e) un agente para ajustar el pH y (f) un
dispersante mediante el uso de (c) un agente reductor de la viscosidad; y a un
procedimiento para reducir la propiedad de formacion de espuma en el
momento de la dilucién con agua de una composicion pesticida en suspension
acuosa que comprende (a) un compuesto de principio activo de un pesticida
poco soluble en agua, (b) un agente tensioactivo de organosilicona, (c) un
agente reductor de la viscosidad, (€) un agente para ajustar el pH y (f) un
dispersanté, mediante el uso de (d) un agente antiespumante.

Efectos Ventajosos

La presente invencion proporciona una composicion pesticida en
suspension acuosa en la que se ha suprimido el aumento de la viscosidad, es
facil de medir, apenas genera espumas en momento de la dilucién con agua y

con la que es facil preparar una solucién de pulverizacién,
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Mejor Modo para Realizar la Invencion

Con respecto a (a) el compuesto de principio activo de un pesticida poco
soluble en agua en la composicion pesticida en suspension acuosa de la
presente invencion, los ejemplos de un principio activo de un fungicida
(nombres comunes,; incluyendo Ios-que estan bajo solicitud, o codigos de
ensayo de la Asociacion Japonesa de Proteccion de Plantas) incluyen un
compuesto de imidazol, tal como benomilo, tiofanato-metilo, carbendazim,
tiabendazol, fuberiazol y ciazofamid; un compuesto de piridinamina tal como
fluazinam; un compuesto de fenil carbamato tal como dietofencarb; un
compuesto de dicarboximida tal como procimidona, iprodiona y vinclozolina; un
compuesto de azol tal como diniconazol, epoxiconazol, tebuconazol,
difenoconazol, ciproconazol, flusilazol, triadimefon y probenazol; un compuesto
de acilalanina tal como metalaxilo; un compuesto de carboxiamida tal como
mepronilo y flutolanilo; un compuesto de amida tal como diclocimet; un
compuesto de anilinopirimidina tal como mepanipirim, pirimetanilo y ciprodinilo;
un compuesto de cianopirrol tal como fludioxonilo y fenpiclonilo; un antibidtico
tal como polioxinas; un compuesto de estrobilurina tal como azoxistrobina,
kresoxim-metilo y metominofeno; un compuesto de cloro organico tal como
ftalida y clorotalonilo; un compuesto de ditiocarbamato tal como maconzeb y
tiram; un compuesto de N-halogenotioaquilo tal como captan y folpet; un cobre
inorganico tal como oxina-cobre y un cloruro de cobre basico; un compuesto de
acido cinamico tal como dimetomorf y flumorf, y un compuesto de
oxazolidinona tal como famoxadona; amisulbrom; y similares. Entre éstos, son
especialmente preferibles el ciazofamid, fluazinam y amisulbrom y el mas

preferible es el ciazofamid en vista de la revelacién del comportamiento de la
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~ composicion de la presente invencion.

Ademas, (a) el compuesto de principio activo de un pesticida poco
soluble en agua en la composicién pesticida en suspension acuosa de la
presente invencion no se limita al fungicida, sino que también incluye un
insecticida y un herbicida. Los ejemplos de un principio activo del insecticida
incluyen dimetilvinfos, acefato, salition, bendiocarb, pirimicarb, metomilo,
oxamilo, tiodicarb, bensultap, tiociclam, diflubenzurén, teflubenzurén,
clorfluazurén, buprofezina, hexitiazox, nitenpiram, clotianidina, clofentezina,
piridaben y similares. Los ejemplos de un principio activo del herbicida incluyen
simetrin, daimurén, propanilo, mefenacet, fentrazamida, etobenzanid, swep,
oxaziclomefona, oxadiazén, pirazolato, prodiamina, cafenstrol, pentoxazona,
clomeprop, piriftalid, benzobiciclona, bromobutida y similares.

Los ejemplos de (b) el agente tensioactivo de organosilicona en la
composicion pesticida en suspensién acuosa de la presente invencion incluye
agentes tensioactivos no ionicos de polimetilsiioxano modificado con
polialquileno tales como Makupika (nombre comercial, fabricado por Ishihara
Sagyo Kaisha, Ltd.), KF-644 (nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu
Chemical Co., Ltd.), SILWET L-77 (nombre comercial, fabricado por Momentive
Performance Materials), SILWET 408 (nombre comercial, fabricado por
Momentive Performance Materials), SLIPPA (nombre comercial, fabricado por
INTERAGRO); y similares. Cuando se usa el agente tensioactivo de
organosilicona, pueden mejorarse las propiedades de extensién de una
solucidn de pulverizacién sobre el follaje.

Cuando se afiade el (b) agente tensioactivo de organosilicona anterior a

la composicion pesticida en suspensién acuosa, aumenta la viscosidad de la
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composicion dependiendo de su relaciéon en peso de mezcla, con lo que se
obstaculiza la manipulacién, tal como la medicién en el momento de la
pulverizacion. Para evitar dicho problema, en la composicién pesticida en
suspension acuosa de la presente invencion se usa (c) el agente reductor de la
viscosidad. Los ejemplos de (c) el agente reductor de la viscosidad incluyen
alcohol dihidroxilico y un agente tensioactivo aniénico de polioxietileno
estirilfenil éter. Los ejemplos del alcohol dihidroxilico incluyen alquilenglicol, tal
como etilenglicol y propilenglicol. Entre éstos, preferentemente se usa
propilenglicol. Ademas, el alcohol dihidroxilico también tiene efecto como
agente anticongelante. El agente dihidroxilico se usa en una cantidad del 2 al
50%, y preferentemente del 5 al 30%, en términos de porcentaje en peso en la
composicion.

Ademas, los ejemplos del agente tensioactivo anidnico de polioxietileno
estirilfenil éter incluyen una sal de éster de acido fosférico de polioxietileno
estirilfenil éter, tal como una sal de potasio de éster de acido fosférico de
polioxietileno triestirilfenil éter y una sal de trietanolamina de éster de acido
fosforico de polioxietileno triestirilfenil éter; una sal de éster de acido sulfurico
de polioxietileno estirilfenil éter, tal como una sal de sodio de éster de acido
sulfurico de polioxietileno triestirilfenil éter y una sal de sodio de éster de acido
sulfarico de polioxietileno diestirilfenil éter; una sal de 'amonio de éster de acido
sulfurico de polioxietileno estirilfenil éter, tal como una sal de amonio de éster
de acido sulfarico de polioxietileno triestirilfenil éter y una sal de amonio de
ester de acido sulfurico de polioxietileno diestirilfenil éter; y similares. Entre
éstas, es preferible una sal de éster de acido fosférico de polioxietileno

estirilfenil éter y, sobre todo, mas preferentemente se usa una sal de potasio de
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eéster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil éter. El agente tensioactivo
anionico de polioxietileno estirilfenil éter también tiene un efecto como
dispersante. El agente tensioactivo aniénico de polioxietileno estirilfenil éter se
usa en una cantidad del 0,5 al 10% y preferentemente del 2 al 6% en términos
de porcentaje en peso en la composicién.

Cuando la composicién pesticida en suspension acuosa de la presente
invencion se diluye con agua, puede generarse una gran cantidad de espumas
debido a (b) el agente tensioactivo de organosilicona, con lo que se obstaculiza
la preparacibn de una solucién de pulverizacion. Para solucionar este
problema, es preferible que (d) el agente antiespumante 'se afada a la
composicion de forma que en la composicién se suprima la generacion de
espumas. Los ejemplos de (d) el agente antiespumante incluyen agentes
antiespumantes de silicona que contienen, como principio activo,
polidimetilsiloxano, tal como Rhodorsil Antifoam (marca comercial registrada)
416 (nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.), Rhodorsil Antifoam
(marca comercial registrada) 481 (nombre comercial, fabricado por Rhodia
Nicca Ltd.), Rhodorsil Antifoam (marca comercial registrada) 432 (nombre
comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.), KM 72 (nombre comercial,
fabricado por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd), KM 75 (nombre comercial,
fabricado por Shin-Etsu Chemical Co., Ltd.), Anti-mousse (nombre comercial,
marca comercial registrada; BELCHIM CROP PROTECTION) y similares. El
agente antiespumante de silicona al que se hace referencia en el presente
documento incluye un agente antiespumante que contiene silice. El agente
antiespumante se usa en una cantidad de 0,3 a 10, y preferentemente de 1 a 8,

en términos de una relacion en peso con respecto a la formulacion.
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Los ejemplos de (e) el agente de ajuste de pH en la composicion
pesticida en suspension acuosa de la presente ihvencién incluyen un tampoén,
tal como un tampén fosfato, tampén de Clark-Lubs, un tampén de imidazol-
acido clorhidrico, un tampén de veronal, tampon de Britton-Robinson y tampon
de Carmody; &cido, tal como acido inorganico y acido organico; una sal, tal
como una sal de metal alcalino de acido inorganico u acido organico, una sal
de metal alcalinotérreo de éacido inorganico o acido organico y una sal de
amonio de acido inorganico o acido organico; y una base, tal como un hidréxido
de un metal alcalino o un metal alcalinotérreo. Con respecto a (b) el agente
tensioactivo de organosilicona en la composicién, su estabilidad sélo se
mantiene en una region neutra y, por lo tanto, el pH en la composicion se ajusta
dentro del intervalo de 6 a 8 con (e) el agente de ajuste de pH.

Los ejemplos de (f) el dispersante que puede usarse en la composicién
pesticida en suspension acuosa de la presente invencidn incluyen un agente
tensioactivo anidnico tal como un naftalenosulfonato, una sal de un
condensado de acido naftaleno sulfénico-formaldehido, un
alquilnaftalenosulfonato, una sal de un condensado de &cido
alquilnaftalenosulfénico-formaldehido,  fenolsulfonato, una sal de un
condensado de acido fenolsulfénico-formaldehido, ligninsulfato, policarboxilato,
una sal de éstér de acido sulfurico de polioxietileno alquil éter, polioxietileno
alquilaril éter sulfato, polioxietileno alquil éter fosfato y una sal de éster de acido
fosforico de polioxietileno alquilaril éter; un agente tensioactivo no idnico tal
como un polimero de bloque de oxialquileno, polioxietileno alquil éter,
polioxietileno alquilaril éter, polioxietileno estirilaril éter, polioxietilenglicol alquil

eter, polioxietileno aceite de ricino hidrogenado, polioxietileno aceite de ricino, y
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similares.

En la composicion pesticida en suspension acuosa de la presente
invencion, una relacién de mezcla apropiada de (a) el compuesto de principio
activo de un pe'sticida poco soluble en agua con respecto a (b) el agente
tensioactivo de organosilicona normalmente es de 1:5.000 a 100:1,
preferentemente de 0,05:99,95 a 90:10 y mas preferentemente de 0,2:99,8 a
80:20, en peso.

Si es necesario, ademas de los componentes respectivos (a) a (f), a la
composicion pesticida en suspension acuosa de la presente invencion se le
puede afnadir un componente potenciador de la actividad. En este caso, pueden
esperarse mejores efectos como pesticida. Los ejemplos del componente
potenciador de la actividad que puede usarse incluyen aminas alifaticas
etoxiladas tales como Frigate (nombre comercial, fabricado por [ISK
Biosciences Europe S.A)), Genamin T-150 (nombre comercial, fabricado por
Clariant), Genamin T-200 (nombre comercial, fabricado por Clariant), Sorpol
7553 (nombre cofnercial, fabricado por Toho Chemical Industry Co., Ltd.),
Sorpol 7409 (nombre comercial, fabricado por Toho Chemical Industry co.,
Ltd.), New Kalgen D-3615T (nombre comercial, fabricado por Takemoto Oil and
Fat Co., Ltd.), Ethomeen T-25 (nombre comercial), Sorpol 7721 (nombre
comercial, fabricado por Toho Chemical Industry Co., Ltd.), New Kalgen D-3605
(nombre comerciél, fabricado por Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.), Sorpol 7376
(nombre comercial, fabricado por Toho Chemical industry Co., Ltd.), New
Kalgen D-3110 (nombre comercial, fabricado por Takemoto Qil and Fat Co.,
Ltd.) y Ethomeen C-12 (nombre comercial); polioxietileno alquil éteres, tales

como ATLOX MBA 11/8 (nombre comercial, fabricado por Unigema),
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Synperonic 91/6 (nombre comercial, fabricado por Unigema), Noigen TDS-70
(nombre comercial, fabricado por Dai-ichi Kogyo Seiyaku Co., Ltd.) sales de
acido alquilsulfosuccinico, tales como New Kalgen EP-70G (nombre comercial,
fabricado por Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.), AGNIQUE EHS70WE (fabricado
por cognis) y Lankropol 4500 (nombre comercial para dioctil sulfosuccinato,
fabricado por Lion Akzo Co., Ltd.); alquil poliglucosidos tales como AGNIQUE
PG 8105-G (nombre comercial, fabricado por cognis), AGNIQUE PG 264-G
(nombre comercial, fabricado por cognis), AG6202 (nombré comercial,
fabricado por Lion Akzo Co., Ltd.); y similares.

A continuacion se describen realizaciones preferibles de la presente

invencion.

(1) Una composicion pesticida en suspension acuosa que comprende (a) un

compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un
agente tensioactivo de organosilicona, (c) un agente para reducir la viscosidad,
(d) un agente antiespumante, (e) un agente para ajustar el pH y (f) un
dispersante.

(2)  Lacomposicion expuesta en (1), en la que la relacion de mezcla de (a) el
compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble en agua con
respecto a (b) el agente tensioactivo de organosilicona es de 1:5.000 a 100:1
en peso.

(3)  La composicion expuesta en (1), en la que (a) el compuesto de principio
activo de un pesticida poco soluble en agua es un compuesto de principio
activo de un fungicida poco soluble en agua.

(4)  La composicion expuesta en (3), en la que el compuesto de principio

activo de un fungicida poco soluble en agua es al menos un miembro

%
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- seleccionado entre el grupo constituido por ciazofamid, fluazinam 'y

amisulbrom.

(5) La composicion expuesta en (3), en la que el compuesto de principio
activo de un fungicida poco soluble en agua es ciazofamid.

(6) La composicion expuesta en (3), en la que el compuesto de principio
activo-de un fungicida poco soluble en agua es fluazinam.

(7) La composici()n expuesta en (3), en la que el compuesto de principio
activo de un fungicida poco soluble en agua es amisulbrom.

(8)  La composicién expuesta en (1), en la que (c) el agente reductor de la
viscosidad es un alcohol dihidroxilico o un agente tensioactivo aniénico de
polioxietileno estirilfenil éter.

9) La composicion expuesta en (1), en la que un principio activo de (d) el
agente antiespumante es polidimetilsiloxano.

(10)  La composicion expuesta en (1), en la que la composicion se ajusta a un
pH de 6 a 8 por (e) el agente de ajuste de pH, estabilizandose de esta manera
(b) el agente tensioactivo de organosilicona.

(11)  La composicion expuesta en (8), en la que (c) el agente reductor de la
viscosidad es propilenglicol o una sal de potasio de éster de acido fosférico de
polioxietileno triestirilfenil éter.

(12) Un procedimiento para reducir la viscosidad de una composicion
pesticida en suspension acuosa que comprende (a) un compuesto de principio
activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un agente tensioactivo de
organosilicona, (d) un agente antiespumante, (e) un agente para ajustar el pH y
(f) un dispersante, comprendiendo dicho procedimiento el uso de (c) un agente

reductor de la viscosidad.

2
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(13)  Un procedimiento para reducir la propiedad de formacion de espuma de
una composicion pestigida en suspension acuosa que comprende (a) un
compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un
agente tensioactivo de organosilicona, (c) un agente reductor de la viscosidad,
(e) un agente para ajustar el pH y (f) un dispersante en el momento de la
dilucion con agua, comprendiendo dicho procedimiento el uso de (d) un agente
antiespumante.
Ejemplos

Ahora se describen Ejemplos de acuerdo con la presente invencion, pero
no debe considerarse que la presente invencion se limita a los mismos.
Ejemplo 1
(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 96,6%) 25,0 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 9,0 partes en peso
408 (nombre comercial, fabricado por Momentive
Performance Materials)
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 2,2 partes en peso
de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil
éter: Soprophor FLK/70 (nombre comercial, fabricado
por Rhodia Nicca Ltd.)
4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,0 partes en peso

o) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432 0,9 partes en peso

6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M 51,7 partes en peso

(
(
(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.)
(
(NazHPO4-NaH2PO4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 2,2 partes en peso

3
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sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))

Se mezclaron los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de

pulverizacion- en humedo hasta que el tamafo medio de particulas de

ciazofamid alcanz6 0,4 um, y después se anadié el componente (2) seguido de

agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo 2

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%)
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical
Co.,, Ltd.)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol

(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Ahtifoam 432
"~ (nombre comercial)

(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre
comercial, fabricado por BELCHIM CROP
PROTECTION)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M
(Na;HPO4-NaH,POy,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial)

18,9 partes en peso

13,4 partes en peso

17,8 partes en peso

0,1 partes en peso

2,7 partes en peso

43,5 partes en peso

3,6 partes en peso

Se mezclaron los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido

de pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de

ciazofamid alcanzé 0,7 um, y después se afiadieron los componentes (2) y (5)



14

seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo 3

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%)
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol |
(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial)

(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,1 M
(NazHPO4-NaH,POy)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial)

17,3 partes en peso

16,4 partes en peso

16,4 partes en peso

0,1 partes en peso

2,5 partes en peso

44,0 partes en peso

3,3 partes en peso

Se mezclaron los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido

de pulverizacién en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de

ciazofamid alcanz6 0,7 um, y después se afadieron los componentes (2) y (5)

seguido de agitacion para obtener una composicién en suspensiéon acuosa.

Ejemplo 4

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%)

(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio

de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

15,7 partes en peso

13,9 partes en peso

1,9 partes en peso

s
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éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M
(NazHPO4-NaH;PO,)

(7) (H Dispersénte: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sodico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

9,3 partes en peso

4,6 partes en peso

52,7 partes en peso

1,9 partes en peso

Se mezclaron los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido

de pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de

ciazofamid alcanzo 0,7 um, y después se afadieron los componentes (2) y (5)

seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo 5

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%)

(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio
de éster de acido fosfoérico de polioxietileno triestirilfenil
éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(5) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,1 M
(Na;HPO4-NaH,PO,)

15,7 partes en peso

13,9 partes en peso
1,9 partes en peso
9,3 partes en peso
0,9 partes en peso

56,4 partes en peso
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(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partes en peso
sulfonatovsédico-formaldehido (Supragil MNS/25
(nombre comercial))

Se mezclaron los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de
ciazofamid alcanzé 0,7 um, y después se afadié el componente (2) seguido de
agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo 6

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%) 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L- 9,3 partes en peso
77 (nombre comercial, fabricado por Momentive

Performance Materials)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso

de éster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil

éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 partes en peso
(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 2,8 partes en peso
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M 59,1 partes en peso
(NazHPO4-NaH,PO,)
(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partes en peso
sulfonato sddico-formaldehido (Supragil MNS/25
(nombre comercial))

Se mezclaron los com~ponentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido

de pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de



17

ciazofamid alcanzé6 0,7 um, y después se afiadieron los componentes (2) y (5)

seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo 7

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 96,6%)

(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET
408 (nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio
de éster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil
éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(5) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam
(nombre comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M
(NazHPO4-NaH,PO,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sddico-formaldehido (Supragil MNS/90
(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))
(8) Componente potenciador de la actividad: Dioctil
sulfosuccinato sodico (NK EP-70G (nombre comercial,

fabricado por Takemoto Qil and Fat Co., Ltd.))

36,3 partes en peso

4,3 partes en peso

2,2 partes en peso

15,1 partes en peso

0,4 partes en peso

36,9 partes en peso

2,2 partes en peso

2,6 partes en peso

Se mezclaron los componentes (1), (3) y (7) anteriores, seguido de

pulverizacién en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de

ciazofamid alcanz¢ 0,5 um, y después se afadieron los componentes (2) y (8)

seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

s
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Ejemplo Comparativo 1

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 97,3%)
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial)

(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M
(Na;HPO,-NaH,PO,)

(6) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sodico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

24,8 partes en peso

9,0 partes en peso

9,0 partes en peso

0,9 partes en peso

52,7 partes en peso

3,6 partes en peso

Se mezclaron los componentes (1), (3), (5) y (6) anteriores y 0,1 partes

en peso del componente (4), seguido de pulverizacién en hiimedo hasta que el

tamafno medio de particulas de ciazofamid alcanzé 0,5 um, y después se

afnadieron el componente (2) y 0,8 partes en peso residuales del componente

(4) seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo Comparativo 2

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%)
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical
Co,, Ltd))

(3) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432

(nombre comercial)

18,9 partes en peso

13,4 partes en peso

0,1 partes en peso
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(4) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 2,7 partes en peso

comercial) |

(9) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 61,3 partes en peso
(Na;HPO4NaH,PO,4)

(6) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 3,6 partes en peso
sulfonato sadico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclaron los componentes (1), (3), (5) y (6) anteriores seguido de
pulverizacion en himedo hasta que el tamafio medio de particulas de
ciazofamid alc.anzé 0,7 um, y después se afiadieron los componentes (2) y (4)
seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensiéh acuosa.
Ejemplo Comparativo 3
(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%) 17,3 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 partes en peso
(nombre comercial)

(3) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432 0,1 partes en peso
(nombre comercial)

(4) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 2,5 partes en peso
comercial) _

(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 60,4 partes en peso
(NaHPO,-NaH,PO,)

(6) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 3,3 partes en peso
sulfonato sodico-formaldehido (Supragil MNS/25 -

(nombre comercial))

Se mezclaron los componentes (1), (3), (5) y (6) anteriores, seguido de
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pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de
ciazofamid alcanz6 0,7 um, y después se afiadieron los componentes (2) y (4)
seguido de agitacion para obtener una composicion en suspensién acuosa.
Ejemplo Comparativo 4

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%) 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 partes en peso
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso
de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

eter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 partes en peso
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 57,‘3 partes en peso
(NazHPO,-NaH,PO,) -

(6) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 bartes en peso
sulfonato sodico-formaldehido (Supragil MNS/25 |

(nombre comercial))

Se mezclaron los componentes (1) y (3) a (6) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de
ciazofamid alcanzé 0,7 um, y después se afiadio el componente (2) seguido de
agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo Comparativo 5
(1
(2

) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 93,3%) 15,7 partes en peso

~— e

(a
(b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L- 9,3 partes en peso

77 (nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso
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de ester de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil
éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M
(NazHPO4-NaH;PO,)

(6) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

9,3 partes en peso

61,9 partes en peso

1,9 partes en peso

Se mezclaron los componentes (1) y (3) a (6) anteriores, seguido de

pulverizaciéon en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de

ciazofamid alcanz6 0,7 um, y después se afiadié el componente (2) seguido de

agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo Compérativo 6

(1) (a) Principio activo: Ciazofamid (pureza: 96,6%)
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET
408 (nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial)

(5) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M
(NazHPO4-NaH;PO,) |
(6) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/90
(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))

(7) Componente potenciador de la actividad: Dioctil

36,3 partes en peso

4,3 partes en peso

15,1 partes en peso

0,4 partes en peso

37,9 partes en peso

3,4 partes en peso

2,6 partes en peso
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sulfosuccinato sédico (NK EP-70G (nombre comercial))

Se mezclaron los componentes (1) y (3) a (6) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particuias de
ciazofamid alcanz6 0,8 um, y después se anadieron los componentes (2) y (7)
seguido de agitacién para obtener una composicién en suspension acuosa.
Ejemplo de Ensayo 1 (Ensayo de viscosidad)

(1) Procedimiento de ensayo:

Cada una de las composiciones en suspension acuosa obtenidas en los
Ejemplos 1 a 3 y 7 anteriores y en los Ejemplos Comparativos 1 a 3 y 6 se
introdujo en un frasco fabricado de vidrio de 30 ml y, después de taparse, el
frasco fabricado de vidrio se sumergié en un bafio de agua de temperatura
constante a 20°C. Treinta minutos después, se sacé el frasco fabricado de
vidrio y se midié la viscosidad de la composicion en suspensién acuosa usando
un viscosimetro de tipo B. Los resultados se muestran en la Tabla 1.

(2) Condicion de medicion de viscosidad:

Rotor: N° 3

Numero de rotaciones de rotor: 60 rpm

Tiempo de rotacién de rotor: 60 segundos

s



23

[Tabla 1]
Tipos de Ingrediente Ingrediente Ej. | Ej. Comp. | Ej. | Ej. Comp. | Ej. | Ej. Comp. | Ej. | Ej. Comp.

1 1 2 2 3 3 7 6

(a) ciazofamid 25,0 24,8 18,9 18,9 17,3 17,3 36,3 36,3

(0) SILWET 408 9,0 - - — B : 23 43

(b) KF-644 - 9,0 13,4 13,4 16,4 16,4 - -

(b) SILWET L-77 - - - - - - - B

(c) Soprophor FLK/70 | 2,2 - - - - - 22 -

(c) Propilenglicol 9,0 9,0 17,8 - 16,4 - 15,1 15,1

(d) Rhodorsil 0,9 0,9 0,1 0,1 0,1 0,1 0,4 0,4

Antifoam 432
(d) Anti-mousse - - 2,7 2,7 2,5 2,5 - -
(e) Tampon fosfato | 51,7 52,7 - - - - 36,9 37,9

2¢,
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Tipos de Ingrediente Ingrediente Ej. | Ej. Comp. | Ej. | Ej. Comp. | Ej. | Ej. Comp. | Ej. | Ej. Comp.
1 1 2 2 3 3 7 6
02M
(e) Tampoén fosfato - - 43,5 61,3 44,0 60,4 - -
0,1M
f) Supragil MNS/25 | 2,2 3,6 3,6 3,6 33 3.3 - -
(U] Supragil MNS/90 - - - - - - 2,2 34
Componente New Kalgen - - - - - - 2,6 26
potenciador EP-70G
de la actividad
Viscosidad 344 590 219 419 273 350 610 1030
(mPa-S)
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Por los resultados mostrados en la Tabla 1 se entiende que cuando se
usa propilenglicol como un alcohol dihidroxilico que es el agente reductor de la
viscosidad en la presente invencion, se suprime el aumehto de la viscosidad de
la composicion en suspension acuosa. Ademas, por los resultados mostrados
en la Tabla 1 se entiende que cuando se usa una sal de potasio de éster de

acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil éter como un agente tensioactivo

. anionico de polioxietileno estirilfenil éter que es el agente reductor de la

viscosidad en la presente invencion, también se suprime el aumento de la
viscosidad de la composicidon en suspension acuosa.

Ejemplos de Ensayo 2 (Ejemplo de ensayo de propiedad de formacion de
espuma)

Se prepar6 una dispersidén acuosa de cada una de las composiciones en
suspension acuosa de los Ejemplos 4 a 6 y de los Ejemplos Comparativos 4 a
5 para tener una concentracion del agente tensioactivo de organosilicona de
500 ppm. En una probeta graduada con tapon esmerilado que tenia un
volumen de 250 ml, se introdujeron 10 ml de la dispersibn acuosa y se
anadieron 100 ml de agua, seguido de la colocacion del tapon en la probeta
graduada. Posteriormente, la probeta graduada se dio la vuelta 30 veces
durante un minuto y después se dejo en reposo. Un minuto después, se midio
el volumen de la espuma. Los resultados se muestran en la Tabla 2.

[Tabla 2]

Tipos de Ingrediente Ej. 4 Ej. 5 Ej. Ej. 6 Ej.
Ingrediente Comp. 4 Comp. 5
(a) ciazofamid | 15,7 15,7 15,7 15,7 15,7

(b) . KF-644 13,9 13,9 13,9 - -

e
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(b) SILWET L- - - - 9,3 9,3
77
(c) Soprophor 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
FLK/70
(c) Propilenglicol 9,3 9,3 9,3 9,3 9,3
(d) Rhodorsil - 0,9 - - -
Antifoam 432
(d) Anti-mousse 4.6 - - 2,8 -
(e) Tampon 52,7 56,4 57,3 59,1 61,9
- fosfato
01 M
() Supragil 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
MNS/25
(f) Supragil - - - - _
MNS/90
Volumen de 16 26 50 13 38
espuma (ml)

Por los resultados mostrados en la Tabla 2 se entiende que cuando se
usa el agente antiespumante de silicona en la presente invencion, se suprime
extraordinariamente la propiedad de formacion de espuma de la dispersién
acuosa de la composicion en suspension acuosa.

A continuacion se describen ejemplos de la composicion de la presente

invencion en algunas formulaciones a excepcion de los ejemplos anteriores
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como Ejemplos de Formulacion, pero no debe considerarse que la presente

invencion se limita a los Ejemplos o Ejemplos de Formulacion incluyendo

relaciones en peso de mezclas, formulaciones y similares.

Ejemplo de Formulacion 1
(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7%)
(2) (‘b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET
408 (nombre comercial, fabricado por Momentive
Performance Materials)
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio
de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil
éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial, fabricado
por Rhodia Nicca Ltd.))

) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol

5) (d) Agente antiespumante; Rhodorsil Antifoam 432

(4
(
(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,2 M
(NazHPO4-NaH,POy4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))

25,0 partes en peso

9,0 partes en peso

2,2 partes en peso

9,0 partes en peso

0,9 partes en peso

51,7 partes en peso

2,2 partes en peso

Se mezclan los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de

pulverizacion en himedo hasta que el tamafo medio de particulas de fluazinam

alcanza 1,0 um, y después se afiade el componente (2) seguido de agitacion

para obtener una composicion en suspensién acuosa.

Ejemplo de Formulacion 2
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(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7%)

(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical
Co.,, Ltd.)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial)

(5) (d) Agente antiespumante: Anti;mousse (nombre
comercial, fabricado por BELCHIM CROP
PROTECTION)

~ (6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M
(Na;HPO4-NaH,PO,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno

sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

18,9 partes en peso

13,4 partes en peso

17,8 partes en peso

0,1 partes en peso

2,7 partes en peso

43,5 partes en peso

3,6 partes en peso

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacién en himedo hasta que el tamario medio de particulas de fluazinam
alcanza 0,7 um, y después se afaden los Componentes (2) y (5) seguido de
agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo de Formulacion 3

1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza: 97,7%) 17,3 partes en peso

) (a
2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 partes en peso

3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432

(

(

‘(nombre comercial)
( 16,4 partes en peso
(

0,1 partes en peso



29

(nombre comercial)

(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 2,5 partes en peso
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 44,0 partes en peso
(NazHPO4-NaH;PO,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 3,3 partes en peso
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de fluazinam
alcanza 0,7 pm, y después se afiaden los componentes (2) y (5) seguido de
agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de Formulacion 4

(1) (a) Principio activo: Fluazinam 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 partes en peso
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso

de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 partes en peso
(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 4,6 partes en peso
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,1 M 52,7 partes en peso
(NagHPO4-NaH2PO4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partes en peso

To
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sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25
(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en himedo hasta que el tamafio medio de particulas de fluazinam
alcanza 0,7 um, y después se afiaden los componentes (2) y (5) seguido de
agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Ejemplo de Formulacién 5

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza 97,7%) 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 partes en peso
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso
de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

éter (Soprophor FLK/?O (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 partes en peso
(5) (d) Agente antiespumante: Rhodosil Antifoam 432 0,9 partes en peso
(nombre comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 56,4 partes en peso
(NazHPO4-NaH;POy)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partes en peso
sulfonato sodico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de
pulverizaciéon en hﬂmedo hasta que el tamario medio de particulas de fluazinam
alcanza 0,7 um, y después se afiade el componente (2) seguido de agitacion

para obtener una composicion en suspensién acuosa.
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Ejemplo de Formulacion 6

(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza 97,7%) 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L- 9,3 partes en peso
77 (nombre comercial, fabricado por Momentive

Performance Materials)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso
de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 partes en peso
(9) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 2,8 partes en peso
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 59,1 partes en peso
(Na;HPO,4-NaH;PO,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partes en peso
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclan los corﬁponentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en himedo hasta que el tamario medio de particulas de fluazinam
alcanza 0,7 um, y después se afiaden los componentes (2) y (5), Seguido de
agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.

_Ejemplo de Formulacién 7 |
.(1) (a) Principio activo: Fluazinam (pureza 97v,7%) 36,3 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona:; SILWET 4,3 partes en peso

408 (nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 2,2 partes en peso
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de éster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil
éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))
4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol

5) (d) Agente antiespumante: Rhodosil Antifoam 432

(

(

(nombre comercial)
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,2 M
(Na,HPO4-NaH,PO,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sodico-formaldehido (Supragil MNS/90 |
(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))
(8) Componente de actividad: Dioctil sulfosuccinato
sodico (NK EP-70G (nombré comercial, fabricado por

Takemoto Oil and Fat Co., Ltd.))

15,1 partes en peso

0,4 partes en peso
36,9 partes en peso

2,2 partes en peso

2,6 partes en peso

Se mezclan los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de

pulverizacion en hiumedo hasta que el tamafio medio de particulas de fluazinam

alcanza 0,7 um, y después se afiaden los componentes (2) y (8), seguido de

agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de Formulacién 8

(1) (a) Principio activo: amisulbrom

(2) (b) Agente tensioactivo de ofganosilicona: SILWET
408 (nombre comercial, fabricado por Momentive
Performance Materials)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio

de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

eter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial, fabricado

25,0 partes en peso

9,0 partes en peso

2,2 partes:'en peso
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por Rhodia Nicca Ltd.))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(5) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.)
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,2 M
(NazHPO4-NaH,PO,)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))

9,0 partes en peso

0,9 partes en peso

51,7 partes en peso

2,2 partes en peso

Se mezclan los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de

pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de fluazinam

alcanza 0,4 um, y después se afiade el componente (2) seguido de agitacion

para obtener una composicién en suspensién acuosa.
Ejemplo de Formulacién 9

(1) (a) Principio activo: Amisulbrom

(2) (b) Agenfe tensioactivo de organosilicona: KF-644
(nombre comercial, fabricado por Shin-Etsu Chemical
Co., Ltd.)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol
(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432
(nombre comercial)

(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre
comercial, fabricado por BELCHIM CROP
PROTECTION)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tamp6n fosfato 0,1 M

18,9 partes en peso

13,4 partes en peso

17,8 partes en peso

0,1 partes en peso

2,7 partes en peso

43,5 partes en peso

4
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(NazHPO4-NaH;PO4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 3,6 partes en peso
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en hiumedo hasta que el tamafio medio de particulas de fluazinam
alcanza 0,7 um, y después se afiaden los componentes (2) y (5), seguido de
agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de Formulacion 10
1) (a) Principio activo: Amisulbrom 17,3 partes en peso
2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 16,4 partes en peso

nombre comercial)

(
(
(
(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 16,4 partes en peso
(4) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432 0,1 partes en peso
(nombre comercial)
(5) ( ) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 2,5 partes en peso
comercial)
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampdn fosfato 0,1 M 44,0 partes en peso
(Na;HPO4-NaH;PO,) |
(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 3,3 partes en peso
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25
(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de

pulverizacion en humedo hasta que el tamano medio de particulas de

amisulbrom alcanza 0,7 um, y después se afaden los componentes (2) y (5),
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seguido de agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.
Ejemplo de Formulacién 11

(1) (a) Principio activo: Amisulbrom 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona; KF-644 13,9 partes en peso
(nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso
de éster de acido fosférico de polioxietileno triestirilfenil

eter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol 9,3 partes en peso
(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre 4,6 partes en peso
comercial)

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampon fosfato 0,1 M 52,7 partes en peso
(Na;HPO4-NaH,PO4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partés en peso
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de
amisulbrom alcanza 0,7 um, y después se afaden los componentes (2) y (5),
seguido de agitacion para obtener una composicién en suspensién acuosa.
Ejemplo de Formulacion 12
(1) (a) Principio activo: amisulbrom 15,7 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: KF-644 13,9 partes en peso
(nombre comercial)

(

3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 1,9 partes en peso
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de éster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil
éter: Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Prbpilenglicol

5) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432

(nombre comercial)

(
(
(
(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M
(Na;HPO4-NaH;PO4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

9,3 partes en peso

0,9 partes en peso

56,4 partes en peso

1,9 partes en peso

Se mezclan los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de

pulverizacién en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de

amisulbrom alcanza 0,7 um, y después se afiade el componente (2) seguido de

agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.

Ejemplo de Formulacién 13

(1) (a) Principio activo: amisulbrom

(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET L-

77 (nombre comercial, fabricado por Momentive
Performance Materials)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio
de éster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil
éter (Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

(4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propilenglicol

(5) (d) Agente antiespumante: Anti-mousse (nombre

comercial)

15,7 partes en peso

9,3 partes en peso

1,9 partes en peso

9,3 partes en peso

2,8 partes en peso
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(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,1 M 59,1 partes en peso
(NapHPO4-NaH,POy4)

(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 1,9 partes en peso
sulfonato sddico-formaldehido (Supragil MNS/25

(nombre comercial))

Se mezclan los componentes (1), (3), (4), (6) y (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafo medio de particulas de
amisulbrom alcanza 0,7 pm, y después se afiaden los componentes (2) y (5),
seguido de agitacion para obtener una composicion en suspension acuosa.
Ejemplo de Formulacion 14
(1) (a) Principio activo: amisulbrom 36,3 partes en peso
(2) (b) Agente tensioactivo de organosilicona: SILWET 4,3 partes en peso
408 (nombre comercial)

(3) (c) Agente reductor de la viscosidad: Sal de potasio 2,2 partes en peso

de éster de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil

éter: Soprophor FLK/70 (nombre comercial))

4) (c) Agente reductor de la viscosidad: Propllengllcol 15,1 partes en peso

(

(5) (d) Agente antiespumante: Rhodorsil Antifoam 432 0,4 partes en peso
(nombre comercial) |

(6) (e) Agente de ajuste del pH: tampén fosfato 0,2 M 36,9 partes en peso
(Na;HPO~NaH,PO,) |
(7) (f) Dispersante: Condensado de alquilnaftaleno 2,2 partes en peso
sulfonato sédico-formaldehido (Supragil MNS/90

(nombre comercial, fabricado por Rhodia Nicca Ltd.))

(8) Componente potenciador de la actividad: Dioctil- 2,6 partes en peso

38
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sulfosuccinato sédico (NK EP-70G (nombre comercial,
fabricado por Takemoto QOil and Fat Co., Ltd.))

Se mezclan los componentes (1) y (3) a (7) anteriores, seguido de
pulverizacion en humedo hasta que el tamafio medio de particulas de
amisulbrom alcanza 0,5 um, y después se afiaden los componentes (2) y (8),
seguido de agitacion para obtener una composicién en suspension acuosa.

Aunque fa presente invencion se ha descrito con detalle y haciendo
referencia a realizaciones especificas de la misma, sera evidente para un
experto en la materia que pueden realizarse diversos cambios y modificaciones
sin apartarse de su espiritu y ambito. Esta solicitud se basa en la solicitud de
patente japonesa N° 2008-090141 presentada el 31 de marzo de 2008, cuyo
contenido entero se incorpora en el presente documento por referencia. Todas
las referencias citadas en el presente documento se incorporan en su totalidad.
Aplicabilidad Industrial

La presente invencion proporciona una composicion pesticida en
suspension acuosa que tiene suprimido el aumento de la viscosidad, es facil de
medir, apenas genera espumas en el momento de la dilucion con agua y es

facil de preparar como una solucién de pulverizacion.

39



10

15

20

25

39

Habiendo descrito la invencion como antecede, se declara como

propiedad lo contenido en las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Una composicion pesticida en suspensién acuosa que comprende (a) un
compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un
agente tensioactivo de organosilicona, (c) un agente reductor de la viscosidad,
(d) un agente antiespumante, (e) un agente de ajuste del pH y () un

dispersante.

2. La composicion de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la relacion
de mezcla de (a) el compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble
en agua con respecto a (b) el agente tensioactivo de organosilicona es de

1:5.000 a 100:1 en peso.

3. La composicién de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que (a) el
compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble en agua es un

compuesto de principio activo de un fungicida poco soluble en agua.
4. La composicion de acuerdo con la reivindicacién 3, en la que el
compuesto de principio activo de un fungicida poco soluble en agua es

ciazofamid.

5. La composicion de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en la que (c) el

Yo
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agente reductor de la viscosidad es alcohol dihidroxilico o un agente

tensioactivo aniénico de polioxietileno estirilfenil éter.

6. La composicion de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que un principio
activo de (d) el agente antiespumante es polidimetilsiloxano.
7. La composiciébn de acuerdo con la reivindicacion 1, estando la

composicién ajustada a un pH de 6 a 8 por (e) el agente de ajuste del pH,

estabilizandose de esta manera (b) el agente tensioactivo de organosilicona.

8. La composiciéon de acuerdo con la reivindicacion 5, en la que (c) el
agente reductor de la viscosidad es propilenglicol o una sal de potasio de éster

de acido fosforico de polioxietileno triestirilfenil éter.

9. Un procedimiento para reducir la viscosidad de una composicion
pesticida en suspensién acuosa que comprende (@) un compuesto de principio
activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un agente tensioactivo de
organosilicona, (d) un agente antiespumante, (e) un agente de ajuste del pH y
(f) un dispersante, comprendiendo dicho procedimiento el uso de (c) un agente

reductor de la viscosidad.

10.  Un procedimiento para reducir la propiedad de formacion de espuma de
una composicion pesticida en suspensién acuosa que comprende (a) un
compuesto de principio activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un

agente tensioactivo de organosilicona, (c) un agente reductor de la viscosidad,

Yy
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(e) un agente de ajuste del pH y (f) un dispersante en el momento de la dilucion
con agua, comprendiendo dicho procedimiento el uso de (d) un agente

antiespumante.
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RESUMEN

Cuando se afade un agente tensioactivo de organosilicona a una
composicién pesticida en suspensién acuosa que contiene un compuesto de
principio activo de un pesticida poco soluble en agua para conseguir una
potenciacion de la actividad y formulacién, surgen los siguientes problemas: (1)
la viscosidad de la composicion aumenta; (2) tiende a generarse una gran
cantidad de espumas debido al agente tensioactivo de organosilicona en el
momento de la preparacion de una solucién de pulverizacion; y similares. De
esta manera, era dificil la medicién de la composicién y la preparacion de una
solucidn de pulverizacién. La presente invencion proporciona una composicion
pesticida en suspension acuosa que incluye (a) un compuesto de principio
activo de un pesticida poco soluble en agua, (b) un agente tensioactivo de
organosilicona, (¢) un agente reductor de la viscosidad, (d) un agente
antiespumante, (e) un agente de ajuste del pH y (f) un dispersante, que tiene
suprimido el aumento de la viscosidad, es facil de medir, apenas genera
espumas en el momento de la dilucién con agua y es facil de preparar en forma

de una solucion de pulverizacion.



