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PAQUE PARA ARTICULOS D! E

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un empaque pama almacenar

una pluralidad de articulos de menudeo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los empaques para los articulos de menudeo son bien
conocidos en la técnica y por lo general comprenden una caja
sustancialmente en forma de paralelepipedo. que tiene paredes anterior y
posterior definidas por las dos caras mas grandes; paredes laterales, que
estdn lateraimente interconectadas con las paredes anterior y posterior a
través de lineas de doblez correspondientes, y paredes extremas opuestas,
que estidn interconectadas con las paredes laterales, anteriores y posteriores
a través de las lineas de doblez correspondientes, dichas lineas de doblez
definiendo las esquinas de la caja en foorma de paralelepipedo, las paredes
extremas de dicho empaque siendo formadas generalmente por una
pluralidad de aletas, que son traslapadas y fijadas unas con otras.

Una de las paredes extremas, por lo general la superior, esté

formada por aletas, que pueden ser articuladas y desplazadas a una posicion
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abierta, permitiendo el acceso al interior de la caja y la extraccién de uno o
mas articulos (por ejemplo, vendas para heridas) almacenados en la misma.

Las cajas en forma de paralelepipedo, por lo general se usan
para almacenar una pluralidad de articulos de menudeo dispuestos de lado a
lado, tienen su cara de acceso hacia el interior del empaque formado por las
aletas, que la mayoria de las veces tiene una porcién desplazable, que se
dobla, cuando la caja se abre a una posicién en la cual funciona como una
aleta de suspension para la caja, pemmitiendo que el empaque permanezca
suspendido, en cualquier tipo de gancho, durante el consumo progresivo de la
venda almacenada en la misma.

La provisibn de una de ias aletas de clemre disefiadas para
funcionar también como una aleta de suspensién, después de que la caja se
abre, es una caracteristica deseable en muchas aplicaciones comerciales,
requiriéndose también que el contenido de la caja pueda ser alcanzado
faciimente por los usuarios y al mismo tiempo dispuesto en una posicion
visible.

Sin embargo, en estas cajas de la técnica anterior, la

disponibilidad de la aleta de suspensidn sélo ocurre cuando la aleta de ciemre

respectiva es desplazada angularmente desde una posiciéridecierredeta—

——

———— ——

caja a_una posicién_suspendida de la caja, haciendo posible_desde—el
/—’—— ————me—— ‘.- ——- e

momento en que la caja es suspendida en cualquier gancho por medio de su

aleta de suspension, cemrar adecuadamente la cara abierta que da acceso a

los productos aimacenados en la caja.
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Ademés, en estas construcciones convencionales, aun cuando
no se use ninguna de las aletas de cierre para formar una aleta de suspension
después de la primera abertura de la caja, no se proveen medios de retencién
para garantizar el mantenimiento de las aletas de cieme en una posicién

cerrada.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Por lo tanto, un objetivo de la presente invencién es proveer un
e —————

empaque para articulos de menudeo, que tiene una de sus paredes extremas

ceradas por aletas, que son construidas para proveer una aleta de
o /— ——

suspension en las condiciones abierta y cerrada de la caja y que puede

am————

garantizar ademés un nuevo cierre adecuado de las aletas después de que se

S ——

abre_por primer-vez.el.empaque..-.

El objetivo anteriormente mencionado se logra mediante un
empaque para articulos de menudeo, del tipo generalmente construido en una
sola lamina de cartbn o de material similar, que es adecuadamente
dimensionada, cortada, marcada y doblada, para formar un cuerpo
sustanciaimente en forma de paralelepipedo que tiene una pared anterior, una
pared posterior, paredes laterales opuestas, una pared extrema inferior y una
pared extrema superior, la Ultima siendo formada por aletas, que se
incorporan respectivamente a las paredes laterales opuestas y a las paredes

anterior y posterior a través de lineas de doblez respectivas, una primera de
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dichas aletas de la pared extrema superior teniendo un contomo que es
sustanciaimente igual al contomo de dicha pared extrema superior, y una
ventana media, una segunda aleta opuesta que tiene un contomo
sustanciailmente igual a la primera aleta y una linea de doblez media
longitudinal, que divide a la segunda aleta en una porcién basica de la aleta
definida entre las dos lineas de doblez y una porcién extrema de la aleta
definida desde la linea de doblez media, que tiene una regiébn central que
define el borde béasico de una lengleta que se corta en dicha porcion extrema
de la aleta, esta (iltima siendo desplazable entre una posicién cermmada, en la
cual se asienta sobre la primera aleta, y una posicién suspendida ortogonal a
la pared extrema superior, dicha lenglieta siendo ajustada y retenida en la
ventana media de la primera aleta cuando la (ltima y la porcién extrema de la

segunda aleta son llevadas a una posicién cerrada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencién se describird a continuacién con referencia a los
dibujos anexos en los cuales:

la figura 1 ilustra una vista en planta del empaque de articulos de
menudeo;

la figura 2 es una vista en perspectiva posterior-lateral-superior
del empaque para articuios de menudeo de la figura 1, que ilustra dicho

empaque en una posicion completamente cerrada;
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la figura 3 es una vista en perspectiva posterior-lateral-superior
del empaque para articulos de menudeo de las figuras 1 y 2, que ilustran
dicho empaque en una posicion suspendida;

la figura 4 es una vista en perspectiva posterior-lateral-superior
del empaque para articulos de menudeo de las figuras 1 y 3, que ilustra dicho
empagque en una posicién abierta, que da acceso al producto almacenado;

las figuras 5-8 son vistas en planta superior del empaque para
articulos de menudeo de las figuras 1-4, que ilustran la secuencia para doblar
las aletas de la pared superior de dicho empaque;

la figura 9 es una vista en planta superior del empaque para
vendas adhesivas para heridas de las figuras 1-8, que ilustra el empaque en
una posicién nuevamente cemrada, después de abrirse por primera vez su
pared superior que da acceso a los articulos;

la figura 10 es una vista en seccion transversal del empaque
para articulos de menudeo de las figuras 1-9, tomada junto con la linea X-X de
la figura 8;

la figura 11 es una vista del empaque para articulos de
menudeo, similar a la ilustrada en la figura 10, pero en una posicion
suspendida; y

la figura 12 es una vista del empaque para articulos de
menudeo, similar a aquellas vistas ilustradas en las figuras 10 y 11, pero en
las posiciones suspendida y abierta, para pemmitir el libre acceso a los

productos almacenados en la misma.
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DESCRIPCI N DE LA MOD. PREFERIDA DE LA INVENC

De conformidad con las figuras antes mencionadas, el empaque
para articulos de menudeo tiene un cuerpo sustanciaimente en forma de
paralelepipedo hecho de una sola lamina de cartdn, que es adecuadamente
dimensionada, cortada, marcada y doblada de modo que cuando se monta,
dicho cuerpo tiene una pared anterior 10, una pared posterior 10, paredes
laterales opuestas 30, una pared extrem-a inferior 40 y una pared extrema
superior 50.

La pared extrema superior 50 estd formada por un par de aletas
laterales 60, que son incorporadas en forma de gozne, mediante lineas de
doblez respectivas 60a, a paredes laterales opuestas 40 correspondientes del
cuerpo en forma de paralelepipedo, y por una primera aleta 70 y una segunda
aleta 80, estas dos aletas teniendo un contomo que es sustancialments igual
al confomno de la pared extrema superior 50 y que son incorporadas en forma
de gozne, a través de lineas de doblez respectivas 70a y 80a, a la pared
anterior 10 y la pared posterior 20, respectivamente, de dicho cuerpo de
paralelepipedo.

El cierre final de la caja en forma de paralelepipedo una vez que
los productos han sido almacenados y como se ilustra mejor en la figura 6, se
logra doblando las aletas laterales 60 hacia adentro a través de lineas de
doblez respectivas 60a, para colocarse ortogonalmente en relacién con las

paredes [aterales opuestas 30 comespondientes y coplanarmente unas con
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otras en relacién con la pared extrema superior 50 del empaque, la primera
aleta 70 siendo doblada hacia adentro, alrededor de la iinea de doblez
respectiva 70a, a fin de colocarse ortogonailmente en relacién con la pared
anterior 10 y asentar su cara interna contra las caras extemnas de las aletas
laterales 60.

La primera aleta 70 tiene una ventana media 74 formada por una
linea de debilidad 75, que puede ser facilmente rota y que tiene un contorno
oblongado, con uno de sus lados mas grandes siendo interrumpido y
coincidiendo centralmente con una semicircunferencia 75a.

El cierme de la pared extrema superior 50 se completa doblando
la segunda aleta 80 hacia adentro, a fin de asentar esta Gltima sobre la
primera aleta 70.

Como se ilustra, la segunda aleta 80 esta provista de una linea
de doblez longitudinal media 83, que divide a la segunda aleta 80 en una
porcién basica 81 de la aleta 80 definida entre la linea de doblez media 83 y la
linea de doblez 80a, y en una porcién extrema 82 de la aleta 80 definida
desde la linea de doblez media 83, esta Gltima teniendo ademéas una regién
central 83a que define una porcién basica engoznable de una lengiieta 84,
que se forma en la porcién extrema 82 de la aleta 80 y por desprendimiento
de la linea de debilidad 85 provista en dicha porcién extrema 82, la lengleta
84 teniendo un contomo trapezoidal, con su base mas grande estando

formada por la regién central 83a misma, y con su base mas pequefia y
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siendo centralmente interrumpida y coincidiendo con la semicircunferencia
85a.

De acuerdo con un primer aspecto de la presente invencion, la
posicién en la cual el empaque es suspendido en cualquier tipo de gancho, a
fin de desplegar y vender los productos almacenados en el mismo, e incluso
antes de abrirse por primera vez la pared exirema superior 50, se logra por
medio de un agujero pasante FP (figuras 11 y 12) que se forma al romper la
linea de debilidad 85 y al desplazar angularmente la porcién extrema libre 82
de la posicién asentada contra la porcién correspondiente de la primera aleta
70, a una posicién sustanciaimente ortogonal en relacién con la pared extrema
superior 50. Por lo tanto, es posible mantener el empaque suspendido por un
gancho en un sitio de almacenamiento, con su pared superior aun cerrada y
sin necesidad de que el mirorista perfore el empaque.

De acuerdo con un segundo aspecto de la presente invencion, el
cierme de la pared extrema superior 50, después de que el empaque se ha
abierto por primera vez, se logra introduciendo la lengleta 84, en la ventana
74 de la aleta anterior 70, a fin de mantener la segunda aleta 80 asentada y
trabada contra la primera aleta 70 y esta dGltima contra las aletas laterales 60
evitando la exposigién inadecuada de los articulos almacenados.

De esta manera, se puede obtener un empaque que, incluso
después de que su pared extrema superior 50 ha sido abierta por primera vez,
da acceso al producto aimacenado en el mismo y garantiza el perfecto cieme

del empaque sin requerir slementos de cierre adicionales.

/0
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N_VEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un empaque para articulos de menudeo del tipo usualmente
construido en una sola ldmina de cartbn o material similar, que es
adecuadamente dimensionada, cortada y doblada, para formar un cuerpo
sustancialmente en forma de paralelepipedo que tiene una pared anterior (10),
una pared posterior (20), paredes laterales opuestas (30), una pared extrema
inferior {40) y una pared extrema superior (50), caracterizado porque dicha
pared extrema superior (50) estd formada por aletas (60, 70 y 80), que se
incorporan respectivamente a las paredes laterales opuestas (30) y a las
paredes anterior (10) y posterior (20) a través de lineas de doblez respectivas
(60a, 70a y 80a), una primera (70) de dichas aletas (70, 80) de la pared
extrema superior (50) teniendo un contomo que es sustancialmente igual al
contfomo de la pared extrema superior (50), y una ventana media (74), una
segunda aleta opuesta (80) que tiene un contomo sustanciaimente a la
primera aleta (70) y una [ilnea de doblez media longitudinal (83), que divide a
la segunda aleta (80) en una porcién bésica (81) de la aleta (80) definida entre
las dos lineas de doblez (80a y 83) y una porcién extrema (82) de la aleta (80)
definida a partir de la linea de doblez media (83) que tiene una region central
(83a) que define el borde basico de una lengdeta (84) que esta cortada en la

porcién extrema (82) de la aleta (80), esta Ultima siendo desplazable entre una

//
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posicion cerrada en la cual se asienta sobre la primera aleta (70) y una
posicion suspendida, ortogonal a la pared extrema superior (50), dicha
lengleta (84) siendo ajustada y retenida en la ventana media (74) de la
primera aleta (70) cuando esta Gltima y la porcién extrema (82) de la segunda

aleta (80) se llevan a una posicién cerrada.

Iz
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ESU DE ENCI N

Se describe un empaque para articulos de menudeo, que
comprende un cuerpo que tiene una pared anterior, una pared posterior,
paredes laterales opuestas, una pared extrema inferior y una pared extrema

superior, esta GOltima siendo formada por aletas, que son incorporadas

. respectivamente a las paredes laterales opuestas y a las paredes anterior y

posterior a través de lineas de doblez respectivas, una primera de dichas
aletas teniendo una ventana media, una segunda aleta opuesta teniendo una
linea de doblez media longitudinal, que divide |a segunda aleta en una porcién
basica de la aleta y una segunda porcién de la aleta teniendo una region
central que define el borde basico de una lengiieta que esté cortada en dicha
porcién extrema de la aleta, esta Gltima siendo desplazable entre una posicion
cerrada en la cual se asienta sobre la primera aleta y una posicién
suspendida, ortogonal a la pared extrema superior, dicha lengleta siendo
ajustada y retenida en la ventana media de la primera aleta cuando esta
ditima y la porcion extrema de la segunda aleta se llevan a una posicion

cerrada.

JJ/aom

P00/1667U
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ABSTRACT

A package for retail articles, comprising a body having a front wall
(10), a rear wall (20}, opposite lateral walls (30), a lower end wall
{40) and an upper end wall (50}, the latter being formed by flaps
(60, 70 and 80), which are respectively incorporated to the opposite
lat;ral walls (30) and to the fronmt (10) and rear (20) walls through
respective fold lines (€0a, 70a and 80a), a first (70) of said flaps
(70, 80) having a median window (74), a second opposite flap (80)
having a longitudinal median fold line (83), dividing said second
flap (80) in a basic portion (81) of the flap (80) and an end portion
{82) of the flap (80), which has a central region (83a) defining the
basic edge of a tab (84) which is cut in said end portion (82) of the
flap (80), the latter being displaceable between a closed position,
in which it is seated onto the first flap (70), and a suspended
position, orthogonal to the upper end wall {50), said tab (B4) being
fitted and retained in the median window (74) of the first flap (70)
when the latter and the end portion (82) of the second flap (80) are

taken to a closed position.
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