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Titulo: ELEMENTO HEMBRA PARA VELCRO, VELCRO QUE UTILIZA EL ELEMENTO HEMBRA, Y ARTICULO ABSORBENTE QUE UTILIZA EL VELCRO

@ ANEXOs

e

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

D Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Traduccion de la solicitud internacional al castellano (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

I:l Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar
(IPEA)

D Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.
D De ser el caso, copia del contrato de acceso.

I:I De ser el caso, documento que acredite la licencia 0 autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

D De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12.

EI De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud.

. D De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.
X | Copia de la prioridad No.
’ hitp://www.wipo.int/pctdb/en/wo.jsp?W0=2009110564&IA=JP2009054 197 &DISPLAY=DOCS
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Industria y Comercio PATENTE DE INVENCION PCT _X__. MOLELODE UTILIDAD DISENO INDUSTRIAL ___
SUPERINTENDENCIA

{21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:

(51) Clasificacion Internacional :

(77)Solicitante(s) UNICHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) Satoru Sakaguchi

(74) Apoderado: DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2008-056903 06.03.2008 Japén

(85) Fecha inicio fase nacional: 06.10.2010

{86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud:  05.03.2009
No. de solicitud PCT/JP2009/054197

(54) Titulo: ~ ELEMENTO HEMBRA PARA VELCRO, VELCRO QUE UTILIZA EL ELEMENTO HEMBRA, Y ARTICULO
ABSORBENTE QUE UTILIZA EL VELCRO
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TARJETA ARCHIVO TEMATICO
Industria y Comercio PATENTE DE INVENCION __ PCT _X__  MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL
___ SUPERINTENDENCIA

(21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:
(51) Clasificacion Internacional :
(71

)Solicitante(s) UNICHARM CORPORATION

(72) Inventor(es) Satoru Sakaguchi

(74) Apoderado:  DARIO CARDENAS NAVAS

(30) Prioridad (31} No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
2008-056903 06.03.2008 Japon
(85) Fecha limite inicio fase nacional: 06.10.2010 (87) Publicacion internacional:
(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha: 11.09.2009
Fecha de presentacion de la solicitud: 05.03.2009 No. Publicacion WO 2009/1 10564 A1
No. de solicitud PCT/JP2009/054197

(54) Titulo: ELEMENTO HEMBRA PARA VELCRO, VELCRO QUE UTILIZA EL ELEMENTO HEMBRA, Y ARTICULO ABSORBENTE
QUE UTILIZA EL VELCRO

(57) Resumen:

Se provee un elemento hembra para un velcro, alin cuando la parte del velcro se deforme o se aplique una fuerza de despegadura de
impacto espontanea al velcro, el elemento hembra no se despega del elemento macho; cuando el elemento macho se despega @/el
elemento hembra, no ocurre esponjamiento causado por desprendimiento de un material fibroso; el elemento hembra para un velcro
esta constituido por un material fibroso y se puede acoplar con un elemento macho coincidente; el elemento hembra estad compuesto de:
porciones densas de fibra (2) dispuestas en filas y que tienen una alta densidad de material fibroso; y porciones escasas de fibra (3)
dispuestas en filas alternadamente con estas porciones densas de fibra (2) y que tienen una baja densidad del material fibroso con
respecto a las porciones densas de fibra (2); las porciones densas de fibras (2) se deforman elasticamente, y esto previene
desprendimiento indeseable y disminuye el esponjamiento. 4,
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POWER OF ATTORNEY
In the city of___Tokyo, Japan on the 25 _ day of the month of _July _, two
thousand eight (2008) before me, Notary Public,

appeared __33 _ of age, and domiciled at _182 Shimobun, Kinsej-cho, Shikokuchuo-shi,
Ehime-ken, Japan_, and stated:

FIRST: That he/she acts in his/her capacity of Executive Officer & (_;' eneral Manager,
- a

Legal & Intellectual Property Department _ of

company legally constituted and in existence in accordance with the laws of Japan

and domiciled at 182 Shimobun, Kinsej-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-ken, Japan ; as
evidenced in the By Laws, documents which I have examined.

SECOND: That in such capacity he/she grants hereby special, ample and sufficient Power
of Attorney to DARIO CARDENAS-NAVAS and/or EDUARDO CARDENAS-CABALLERO and/or
BERNARDO P. CARDENAS-MARTINEZ y/o JAMES VALDIRI-REYES and/or LUZ HELENA
ADARVE-GOMEZ and/or JUANITA ACOSTA GOMEZ and/or ANA MARIA RUIZ RUEDA,
registered lawyers of the firm CARDENAS & CARDENAS-LAWYERS, domiciled at Carrera 7
No. 71-52, Torre B, Piso 9 Bogota, D.C., Colombia, to carry before the corresponding
Colombian national Offices and authorities the proceedings to obtain trademarks, patents,
utility models, industrial drawings and designs, deposits of commercial names and ensigns,
as well as processing of renewals, assignments, change of name or domicile of the owner,
cancellation actions, waivers and licenses of the same for which purpose they are
empowered to take before said authoritles all necessary actions for the indicated
purposes; to file applications, statements, claims, formulate descriptions, amendments,
oppositions and appeals; pay all taxes and installments and make any other payments
determined by law; to receive every document and values issuing the respective .
discharge; to fulfill any other requirements and take, in general, every measure that they
shall deem opportune for the defense and protection of the Industrial Property of the
company in- the event of infringements, oppositions, proceedings for cancellation or
annulment, imposition of fines, passing the antecedents to the courts; they are
empowered to appear as plaintiff or defendant before the competent judges, being
entitled to transact, submit to arbitration, waive, receive, resign, withdraw, appeal, ratify
and all other legal powers which may be necessary, and It Is hereby declared ever since
now valid and good whatever such attorneys do for its benefit, granting them also power
to substitute this proxy and if necessary to revoke such substitutions.

We further ratify and confirm every and all measure taken by the appointed attorneys
towards the protection of the Industrial Property of the as referred herein, ¢

THIRD: That for purposes of articles 557 and 543 of the Colombian code of Commerce the #2%
attomeys are empowered to recelve service of notice and designate judicial arfSAN\
extrajudicial attorn

SIGNED AT Toe\)':s);o;?qpqn on__ 1% ]'\_&[}’/2009“
i fabe sl

BY,

NOTARY PUBLIC




NOTARIAL CERTIFICATE Registration No /456

This is to certify that the signature on the foregoing document

is genuine and authentic signature of

Shinya Takahashi, Executive Officer & General Manager, Legal & Intellectual

Property Department of UNI-CHARM CORPORATION,

a corporation existing and organized under the laws of Japan
who has produced sufficient proof of his power to execute the

said instrument on behalf of the above-mentioned corporation.

JUL 25208

TokY0 LEGAL AFFAIRS BUREAY

( NOTARY )

2-2-2, UCHISAIWAICHO

. -HIROSHI NAKAJIM
~ NOTARY
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

. Country: JAPAN

This public document

2. hasbeensignedby HIROSHI NAKAJIMA
3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau
. bears the seal/stampof ~ HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY

Certified .
. at Tokyo 6. JUL 252003
by the Ministry of Foreign Affairs
08-N2 002952
Seal/stamp: 10. Signature

Kazutoy .,

/’r
,.":.‘ “‘ Q\ K
LTI
SIS,
& Sy w‘ WV
~§ A
;W’\.i‘n: °“
A < \
)




T2 0EBEE L—"‘/457 B

BEAWE® I, AQEAQ@AT. MEAXELEALL.

oT. ThEHILT S, »
FH208 7 A 925 B. ZRFTARBCBEVT
RABTRERXANEH2TH2%25

HE B BB MR -
2 & A ‘/
Notary

HIROSHI. NAKAJIMA
Al B

TEEAE. REEBERFTBRAZANOBRZIIHELVWLOTHH ., 2o, ZOEHIL,
HEOLOTHBEI L HEWT 2,

EK20%ET A 25 H

xxxnn = HTEERR :'

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1.:Country: JAPAN
This public document
2. hasbeensignedby HIROSHI NAKAJIMA
3. acting in the capacity of Notary of the Tokyo Legal Affairs Bureau
. bears the seal/stamp of HIROSHI NAKAJIMA, NOTARY
Certified
. at Tokyo 6. JUL 25 m

. by the Ministry of Foreign Affairs

- 08-N2 002953
. Seal/stamp: 10. Slgnature
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For the Minister for Foreign Affairs
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DECLARATION Registration No /66‘7

I, Takashi Jono of 34-7, Punabashi 1-chome, Setagaya—ku, Tokyo, Japan

do hereby solemnly and sincerely declare:

1. Thai | am well acquainted with the Japanese and Bnglish Languages,

and

2. That the attached document:

Certificate of Total Historical Records of UNI-CHARM CORPORATION

Is a true translation of its original in Japanese into the English Language.

AND T make this soleun Declaration conscientiously believing the

same to be true and correct.

o

14

Takashi Jono

This is to certity that this document
was executed before me by the above-named
person on this day.

JUL 25208

Tokvo Legat Arrams BUREADN
| NOTARY | HRrosHi

2-2-2, UCHiSAIWAICHO
CHiYODA-KU
TOKYO JAPAN




English Translation of
Record of “Address Change”
on page 1 of Certificate of Total Historical Records

Trade Name: UNI-CHARM CORPORATION

Head Office: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanoe-shi,

Ehime-ken, Japan

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi,
Ehime-ken, Japan

Address changed on 1 April, 2004

This is to certify that all items recorded in the
Commercial Register, but not closed, are contained herein.

June 2, 2008

Minato Branch, Tokyo Legal Affairs Bureau

Registrar: Hitoshi Igarashi (Sealed)

o0 NOTARA 16 3 Esrs cmcm.o HAGO CONEIRN
QUE ESTA COPIA, COINCIDE: CON Documzmoomslm
PRECENTADO PARA SU AUTENTICACION 7
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Traductera Oticial Juramentads
Resofuciba No. 835 Minjusticia

TRADUCCION OFICIAL DE LOS SIGUIENTES DOCUMENTOS: PODER DE ABOGADO
otorgado por la Compafiia UNI-CHARM CORPORATION, a la Firma de Abogados Cérdenas y
Cérdenas, firmada el 23 de Julio de 2008. CERTIFICACION NOTARIAL No.1666 expedida y
firmada el 25 de Julio de 2008, por Hiroshi Nakajima - Notario de Tokio, Jap6n. APOSTILLA
DE LA CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002952, con fecha del 26 de Julio de 2008,
firmada por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. APOSTILLA DE LA
CONVENCION DE LA HAYA No. No. 08-002963, con fecha def 25 de Jullo de 2008, firmada
por Kazutoyo OYABE, por el Ministro de Relaciones Exteriores. DECLARACION No. 1657
realizada por Takashi Jono, ante el Notarfo Hiroshi Nakajima, con fecha del 25 de Julio de
2008. TRADUCCION AL INGLES DEL REGISTRO “CAMBIO DE DIRECCION” con fecha del 2
de junio de 2008, firmada por el Registrador Hitoshi igarashl.

Traduccién realizada por Martha Sofia Sarmiento Solano, Traductora e Intérprete Oficial

Espaitol - Inglés - Espafiol, nombrada para el cargo mediante Resolucion del Ministerio de
Justicia, N° 835, del 3 de mayo de 1988.

COLOMBIA -
PODER DE ABOGADO
En la ciudad de Tokio, Japén a los 25 dias del mes de Julio del afio dos mil ocho

(2008) ante mi, » Notario Publico, comparecié de 53 afios de edad, y
domiciliado en el 182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japén,

quien declaré lo siguiente:

PRIMERO: Que él/ella actia en calidad de Director Ejecuti Gerente General

Representante Legal del Departamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM

CORPORATION, una Compafiia legalmente constituida y en existencia de
acuerdo con las leyes de Japon y cuyo domicilio es el 182 Shimobun, Kinsei-cho,

Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken, Japén; de acuerdo con lo que se evidencia en los
Estatutos y documentos que he examinado.

SEGUNDO: Que haciendo uso de las facultades del cargo arriba mencionado,
él/ella otorga Poder de Abogado, especial, amplio y suficiente a DARIO
CARDENAS NAVAS, ylo a EDUARDO CARDENAS CABALLERO, y/o a
BERNARDO P. CARDENAS MARTINEZ, y/o a JAMES VALDIRI REYES, y/o a

LUZ HELENA ADARVE GOMEZ, y/o a JUANITA ACOSTA GOMEZ, y/o \ A
’ N

r¢



Traductors Oficiat Juramontads

Rasoliuci6n No. 835 Miajusticls
Torre B, Piso 9, en Bogotd, D.C., Colombia, para que gestionen en Colombia ante
las Oficinas y Autoridades correspondientes la obtencién de marcas registradas,
patentes, modelos de utilidad, dibujos y disefios industriales, depésitos de
nombres y ensefas comerciales, como también para el procesamiento de
renovaciones, cesiones, cambios de nombre o domicilio del titular, cancelacion de
acciones, renungcias y licencias de las mismas, propésitos para los cuales se les
otorga poder para que lleven a cabo ante dichas autoridades todas las acciones

necesarias para los propésitos indicados, como radicar solicitudes, hacer
declaraciones, reclamaciones, formular descripciones, realizar enmiendas o
modificaciones, interponer recursos de oposicién y apelaciones; pagar todos los
impuestos y éuotas y hacer cualquier otro pago establecido por ley; recibir todos
los documentos y dineros y emitir el descargo correspondiente; cumplir con
cualquier otro requerimiento y tomar, en general, todas las medidas que
consideren oportunas para defender y proteger la Propiedad Industrial de ia
Compafiia en el evento de infracciones, oposiciones, procesos para cancelacién o
anulacién, imposicién de sanciones, incluidos recursos de litigacion. Ademas,
quedan facultados para comparecer como demandantes o demandados ante
Jueces competentes, también se les da poder para negociar, solicitar arbitraje,
ceder, recibir, dimitir, rescindir o desistir, apelar, ratificar y todos los poderesl
legales adicionales que sean necesarios. También se declara que a partir de
ahora todas las acciones que realicen dichos abogados respaldando este poder de
representacién son buenas y vélidas. Adicionalmente, se les otorga facultades
para sustituir este Poder y si es necesario revocar dichas sustituciones.

Ademas, ratificamos y confirmamos cada una y todas las medidas que deban

tomar dichos apoderados asignados para proteger la Propiedad Industrial de la
corporacién arriba mencionada.

TERCERO: Con el propésito de cumplir con los articulos 597 y 543 del Cédigo
Col-ombi?no ée .C?omercio, 'dichos abogados quedan IéWibir
notificaciones judiciales y designar abogados judici
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FIRMADO EN Tokio, Japén
El 23 de Julio de 2008.

Por: Eirma_Autégrafa __ilegible

Hedll

Tradsctora Oticial Jursmentads
Resolneclon No. 835 Minjusticla

4
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Tradsctora Oficial Juramentade
Resalueldn No. 835 Minjusticia

CERTIFICACION NOTARIAL
Registro Numero: 1656

Con esta se certifica que la firma en el documento anterior es ia firma genuina y
auténtica de Shinya Takahashi, Director Ejecutivo & Gerente General,
Representante Legal del Departamento de Propiedad Intelectual de UNI-CHARM
CORPORATION, una corporacién existente y organizada bajo las leyes de Japén,
quien ha suministrado prueba suficiente de su poder para ejecutar el instrumento
anterior en nombre de la corporacién arriba mencionada.

25 de Julio de 2008

Firma Autégrafa

TI{‘;W OMTAFXMR o HIROSHI NAKAJIMA____
2-2-2, UCHISAIWAICHO KRG W% dudal
CHIYODA-KU  E5TE CIRGUL0, B OPM

TOKYO JAPAN A 16 OMC\DE CONBOC 6“"

RA 51 AUTENTICACION
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Teaductora Oficial Juramentads
Resslucién No. 835 Minjusticie

APOSTILLA
(Convenci6n de La Haya, del § de octubre de 1961)

1. Pals: JAPON

El presente documento plblico

2. hasido firmado por: HIROSHI NAKAJIMA

3. actuando en calidad de: Notario del Bur6 de Asuntos Legales de
Tokio / Notary of the Tokio Legal Affairs
Bureau

4. Lleva el sello/ estampilla de: HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO
5. En Tokio
6. EL 2§ de Julio de 2008
7. Por: El Ministro de Relaciones Exteriores
8. Numero: 08- No. 002952
9. L|eva'Sello { Estampilla: Sello del Ministerio de Relaciorie§%E '
de Japén / Ministry of Foreigfi Al

10. Firmado por:

(2
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Traductora Oficial Jursmontads
Resnluci6n No. 835 Minjosticia

APOSTILLA

(Convenci6n de La Haya, del § de octubre de 1961)

1. Pais:;
El presente documento pablico
2. ha sido firmado por:

3. actuando en calidad de:

4. Lleva el sello/ estampilla de:

5.En:
6. El:

7. Por:

8. Numero:

9. Lleva Sello / Estampilla:

10. Firmado por:

JAPON

HIROSHI NAKAJIMA

Notario del Buré de Asuntos Legales de
Tokio ‘

Notary of the Tokio Legal Affairs Bureau

HIROSHI NAKAJIMA - NOTARIO

CERTIFICADO

Tokio
25 de Julio de 2008

El Ministro de Relaciones Exteriores
08- No. 002953

Kazutoyo OYABE - (Firma Autd
Por el Ministro de Relacjones

(7
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Traductors Oficial Juramentada
Resoiucion No. 835 Minjusticia

DECLARACION

Registro No. 1657

Yo, Takashi Jono residente en el 34-7, Funabashi 1-chome, Setagaya-Ku, Tokio,
Japén, por la presente, solemne y sinceramente declaro:

1. Que conozco bien los idiomas Japonés e Inglés, y
2. Que el documento adjunto:

El Certificado Completo de los Registros Historicos de UNI-CHARM
CORPORATION es una traduccién verdadera de su original en japonés al
Idioma inglés.

Y hago esta Declaracion a conciencia, con la certeza de que ésta es verdadera
y correcta.

Firma Autégrafa

Takashl Jono

Con este se certifica que este documento fue firmado ante mi por la persona
arriba mencionada, hoy 25 de Julio de 2008

Toyo Lecal AraRS BuREAy
NOTARY,

2-2-2, UCHISAIWAICHO
CHIYODA-KU
TJOKYO JAPAN




Traduccién al Inglés del Registro “Cambio de Direccién”

En la pagina 1 del Certificado Completo de los Registros Histéricos

Nombre Comercial:  UNI-CHARM CORPORATION
Oficina Principal: 182 Shimobun, Kinsei-cho, Kawanog-shi, Ehime-Ken
Japén -

182 Shimobun, Kinsei-cho, Shikokuchuo-shi, Ehime-Ken,
Japon

El Cambio de direccién se realizé el 1 de Abril de 2004

Con este se certifica que todos los items registrados en el Registro Comercial, sin
cerrar, se encuentran aqui.

2 de Junio de 2008
' Sucursal Minato, Buré de Asuntos Legales de Tokio
Registrador: Hitoshi Igarashi (con sello)

Referencia Nimero: ne947225

CERTIFICO QUE ESTA ES UNA TRADUCCION FIEL DEL INGLES AL ESPANOL DE LOS ﬁ
DOCUMENTOS QUE HE TENIDO A LA VISTA: QUE SOY TRADUCTORA E INTERPRETE ;
OFICIAL ACREDITADA POR RESOLUCION N° 835 DEL 3 DE MAYO DE 1988 DEL

MINISTERIO DE JUSTICIA Y QUE ESTOY REGISTRADA ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES DE COLOMBIA.

Bogoté, 1 de Septiembre de 2008

AL CIRCUL E BOGETA O.1
T E5TE CINCULO, HAGO COS R
fﬂmcms CONDOCUHENTO ORIGINAL

Traductors OfiEi%):
Reselucibn NGS ¥
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ELEMENTO HEMBRA PARA VELCRO, VELCRO QUE UTILIZA EL

ELEMENTO HEMBRA., Y ARTICULO ABSORBENTE QUE UTILIZA EL

VELCRO

CAMPO TECNICO

La presente invencién se refiere a un elemento hembra de un
velcro, un velcro que utiliza el elemento hembra, y un articulo absorbente que
utiliza el velcro, tal como un pafal de papel desechable, una toalla sanitaria,

una toallita protectora o una almohadilla de incontinencia.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un articulo absorbente, tal como un panal de papel, esta
disefiado para ser desplegado usando un velcro a fin de que pueda pegarse y
despegarse de un cuerpo humano. El velcro incluye un elemento hembra y un
elemento macho y estos elementos se unen mutuamente y se separan uno de
otro por medio de acoplamiento y desacoplahiento entre ellos. En el
elemento macho est4 formada una superficie de acoplamiento que incluye un
grupo de multiples proyecciones (ganchos), mientras que el elemento hembra
utiliza un material no tejido con el cual se puede acoplar el grupo de
proyecciones. Los documentos de patente 1 a 3 revelan ejemplos

convencionales de un elemento hembra en un velcro.

9
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El documento de patente 1 (JP-A 11-335960) describe un
elemento hembra que utiliza un material no tejido de paso de aire realzado
cuya fibra principal tiene una longitud de 30 mm a 100 mm. Especificamente,
el material no tejido esta realzado en una direccién que interseca la direccién
MD a todo lo ancho para tener un porcentaje de alargamiento de 75% o
menos cuando se carga en la direccién CD con 2N/25 mm, y un grosor de 0.4
mm o mas. Las fibras que constituyen el material no tejido de paso de aire
forman una estructura de capas en la cual las fibras estan dispuestas
basicamente de forma bidimensional para formar cada capa, y en donde las
fibras se fusionan para unirlas entre si. En otras palabras, el realzado se hace
en un patron que interseca la direccion MD en donde estan dispuestas varias
fibras. Con ello, las capas de fibra se fusionan e integran para reforzar la
conexion entre las fibras y bara hacer las fibras menos esponjosas.

El documento de patente 2 (JP-A 06-33359) describe un
elemento hembra hecho de la siguiente manera. Especificamente, un material
no tejido de filamentos ligados se pone sobre un velo de tela termoencogible y
se integra con la misma, y después el velo de fibra se contrae por
procesamiento térmico para formar de 2 a 40 arrugas por cm? sobre el
material no tejido de filamentos ligados, cada arruga teniendo un grosor de 0.2
mm a 3 mm. En el material no tejido de filamentos ligados, fibras sinfin
dispuestas bidimensionalmente se fusionan firmemente por realzado térmico o
similar. Por consiguiente, el material no tejido de filamentos ligados tiene la

caracteristica de ser improbablemente esponjoso. Cuando el velo de fibra
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termoencogible que tiene su lado de capa inferior integrado con el material no
tejido de filamentos ligados se contrae térmicamente, se forman varias
arrugas en el material no tejido de filamentos ligados, y las arrugas permiten
que el elemento hembra se acople con el elemento hembra.

El documento de patente 3 (JP-A 11-152669) describe lazos de
un haz de fibras que se forman en una capa de fibra no termoencogible, de la
siguiente manera. Especificamente, una capa de fibra termoencogible se
apila sobre la capa de fibra no termoencogible, y entonces se arroja un fluido
de alta presion sobre el cuerpo de capas para entrelazar las fibras mientras se
reacomodan las fibras, a fin de obtener un material no tejido perforado.
Posteriormente, la capa de fibra termoencogible se contrae mediante un
tratamiento termico para formar los lazos de un haz de fibras en la capa de -
fibra no termoencogible. Con dichos procesos se forman objetos rizados que

se proyectan en direcciones al azar.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

En el documento de patente 1 se hace que las uniones de las
fioras se extiendan en todas direcciones sobre un plano de un material no
tejido por medio de ligamiento de fusion térmica, y ademas las fibras se
integran fuertemente mediante realzado. Por consiguiente, el material no
tejido tiene una fuerza de acoplamiento grande con un elemento macho y es

menos esponjoso. Por otra parte, el material no tejido pierde su elasticidad en
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la direccién de liberacion del acoplamiento. Por esta razén, cuando el velcro
se deforma mientras se pone un pafial o similar, o cuando actlia sobre el
velcro una fuerza impulsora instantanea para despegar, el elemento hembra
se despega faciimente del elemento macho.

El documento de patente 2, en donde se observa un
comportamiento similar al documento de patente 1, tiene problemas similares.

El documento de patente 3 no tiene los problemas de los
documentos de patente 1 y 2 porque se forman lazos de un haz de fibras, y
porque las fibras de un material no tejido completo se unen débilmente por
entrelazamiento de fibras. Sin embargo, por otra parte, como las fibras se
unen débilmente por entrelazamiento de fibras, existe el problema de que el
material no tejido es esponjoso porque las fibras se caen facimente cuando el
elemento macho se despega de su acoplamiento. Sin embargo, si el
entrelazamiento de la fibra se intensifica para manejar este problema, todo el
material no tejido se aprieta demasiado para generar lazos de un haz de fibras
por contraccion térmica, de modo que es menos probable que el elemento
macho sea atrapado por el elemento hembra.,

A este respecto, un objeto de la presente invencién es proveer
un elemento hembra de un velcro que no se suelta faciimente de un elemento
macho, incluso si se deforma una porcién del velero, o actia sobre el mismo
una fuerza impulsora instantanea para despegarlo, y ademas no deja que el
material fibroso se caiga y por lo tanto no serd esponjoso cuando el elemento

macho se despegue; y también proveer un velcro usando el elemento hembra,

2
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y un articulo absorbente que utiliza el velcro.

De acuerdo con la invencién de la reivindicacion 1, se provee un
elemento hembra de un velcro formado de un material fibroso, el elemento
hembra acoplable con un elemento macho coincidente, el elemento hembra
comprendiendo: una pluralidad de lineas de porciones densas de fibra en las
que el material fibroso tiene un peso base alto; y una pluralidad de lineas de
porciones escasas de fibra provistas entre las porciones densas de fibra, el
material fibrosc de las porciones escasas de fibra teniendo un peso base
menor que las porciones densas de fibra.

De acuerdo con la invencién de la reivindicacion 2, se provee el
elemento hembra de un velcro de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde
las porciones densas de fibra son costillas convexas que se forman del
material fibroso apilado, y las porciones escasas de fibra son ranuras
concavas provistas entre las costillas.

De acuerdo con la invencion de la reivindicacién 3, se provee el
elemento hembra de un velcro de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde
cada costilla tiene un grosor de 0.3 mm a 0.6 mm, y la separacion entre las
lineas de las costillas es de 2 mm a 15 mm.

De acuerdo con la invencion de la reivindicacion 4, se provee el
elemento hembra de un velcro de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, en
donde el material fibroso esta apilado sobre una porcién de capa de base que
tiene el grosor del material fibroso que esta debajo de las ranuras, a fin de

formar las costillas, y el volumen del material fibroso apilado sobre 1a porcién
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de capa de base es equivalente al volumen dentro de las ranuras.

De acuerdo con [a invencion de la reivindicacion 5, se provee un
elemento hembra de un velcro de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, en donde las porciones escasas de fibra tienen una
pluralidad de aberturas que pasan a través de las mismas, de una superficie
frontal a una superficie posterior formada para ser dispuesta en una direccion
lineal de las costillas.

De acuerdo con la invencion de la reivindicacion 6, se provee el
elemento hembra de un velcro de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, en donde el material fibroso continta desde el lado de
la superficie posterior hasta el lado de la superficie frontal en direccién del
grosor del material fibroso, en un estado en donde las fibras que constituyen
el material fibroso se entrelazan entre si.

De acuerdo con la invencién de la refvindicacién 7, se provee un
velcro que comprende: un elemento macho que incluye una superficie de
acoplamiento formada de grupos de una pluralidad de proyecciones, y el
elemento hembra de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6, acoprlable con la
superficie de acoplamiento.

De acuerdo con la invencion de la reivindicacion 8, se provee un

articulo absorbente que se forma de un elemento externo que incluye un

- elemento de cintura frontal, un elemento de cintura posterior y un elemento de

tiro, y de un absorbente provisto integralmente para el elemento de tiro, el

articulo absorbente comprendiendo: un velcro formado de un elemento macho

2y
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y el elemento hembra de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 7, el elemento
macho provisto para al menos uno del elemento de cintura frontal y el
elemento de cintura posterior e incluyendo una superficie de acoplamiento, el
elemento hembra de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 7 provisto para el
otro del elemento de cadera frontal y el elemento de cadera posterior, y
acoplable con la superficie de acoplamiento.

De acuerdo con una invencién de la reivindicacion 9, se provee
el articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 7, con porciones de
borde de ambos lados del elemento de cadera frontal se unen
respectivamente a porciones de borde de ambos lados del elemento de
cadera posterior, anticipadamente, uniendo los velcros dispuestos en las
porciones de borde de ambos lados del elemento de cadera frontal y las
porciones de borde de ambos lados del elemento de cadera posterior
anticipadamente, lo que ocasiona que el articulo absorbente tenga en
conjunto una forma de calzoncillo.

De acuerdo con una invencién de la reivindicacién 10, se provee
un articulo absorbente que se forma de un elemento externo que incluye un
elemento de cadera frontal, un elemento de cadera posterior y un elemento de
tiro, y de un absorbente que esta provisto integralmente para el elemento de
tiro, en donde por lo menos uno del elemento de cadera frontal y el elemento
de cadera posterior se forma del elemento hembra de un veicro de acuerdo
con las reivindicaciones 1 a 6.

De acuerdo con la presente invencion, cuando una porcién
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densa de fibra, en donde un material fibroso tiene un peso base alto, se alarga
en la direccion del grosor, ocurre una deformacion elastica en la que la altura
aumenta conforme el ancho se estrecha. Por consiguiente, el acoplamiento
con un elemento macho gana adherencia, lo que resulta en un acoplamiento
preferido con el elemento macho. Por esta razén, incluso si un velcro se
deforma o una fuerza impulsora de despegadura actua sobre el mismo, se
puede evitar que el elemento hembra se despegue del elemento macho.

Ademas, el material fibroso no se suelta y se impide que sea esponjoso.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista transversal que muestra un elemento
hembra de acuerdo con una modalidad de la presente invencion, y una vista
transversal tomada a lo largo de la linea A-A de la figura 2.

La figura 2 es una vista en planta que muestra una superficie
frontal del elemento hembra de acuerdo con una m.odalidad.

La figura 3 es una vista inferior que muestra una supefficie
posterior de acuerdo con una modalidad.

La figura 4 es una vista transversal que muestra un estado de
acoplamiento del elemento hembra con el elemento macho de acuerdo con
una modalidad.

La figura 5 es una vista transversal que muestra un estado

despegado que parte del estado de la figura 4.

6
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La figura 6 es una vista transversal que muestra un estado de
acoplamiento cuando la superficie posterior del elemento hembra se establece
como la superficie de acoplamiento.

La figura 7 es una vista transversal que muestra un estado
despegado que parte del estado de la figura 6.

La figura 8 es una vista lateral de un aparato de fabricacion para
fabricar un elemento hembra.

La figura 9 es una vista transversal de una porcién de boquilla de
chorro de aire caliente del aparato de fabricacion de la figura 8.

La figura 10 es una vista en perspectiva que muestra una
modalidad de un articulo absorbente de la presente invencion.

La figura 11 es una vista en perspectiva que muestra un estado
en donde un velcro esta sin sujetar.

La figura 12 es una vista frontal del probador de despegadura de
135°,

La figura 13 es una vista frontal del probador de poder de
retencion.

La figura 14 es una vista frontal que muestra el probador de
adherencia de acoplamiento. |

La figura 15 es una vista caracteristica que muestra la
adherencia de acoplamiento con respecto a la accién de despegadura.

A continuacion se describirda en mas déta"e la presente invencion

haciendo referencia a los dibujos.
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Las figuras 1 a 3 muestran un elemento hembra 1 de un velcro
en una modalidad de la presente invencién. El elemento hembra 1 es un
material no tejido de paso de aire que tiene varios materiales fibrosos como
constituyentes, y se forma fusionando los materiales fibrosos entre si usando
una rafaga de aire caliente. Como se rﬁuestra en la figura 1, el elemento
hembra 1 incluye una porcion densa de fibra 2 Y una porcion escasa de fibra
3.

La porcion densa de fibra 2 es una porcién en la que el material
fibroso tiene un peso base alto, y la porcién escasa de fibra 3 es una porcién
en la que el material fibroso tiene un peso base bajo. El peso base es un
peso (cantidad) del material fibroso por unidad de area y se expresa, por
ejemplo, como una unidad de g/m®. La porcién densa de fibra 2 y la porcion
escasa de fibra 3 se extienden en una direccién MD (direccion del transporte
en un proceso de fabricacién) para formar formas de tipo banda. Ademas, la
porcion densa de fibra 2 y la porcién escasa de fibra 3 estan dispuestas en
multiples lineas en una direccion CD (direccion perpendicular a la direccién de
transporte en el proceso de fabricacion). Cada linea de la porcion escasa de
fibra 3 estd colocada entre dos lineas de las porciones densas de fibra 2.
Esto es, las porciones densas de fibra 2 y las porciones escasas de fibra 3
estan colocadas alternadamente en la direccion CD. Es de notar que cuando
las porciones densas de fibra 2 y las porciones escasas de fibra 3 estan
dispuestas alternadamente, la disposicién incluye una porcion densa de fibra,

una porciodn escasa de fibra, una porcién escasa de fibra y una porcién densa
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de fibra, dispuestas en ese orden; y una porcién escasa de fibra, una porcién
densa de fibra, una porcion densa de fibra y una porcién escasa de fibra,
dispuestas en ese orden.

Como se describird mas abajo, la porcion densa de fibra 2 es
una porcion en la que el material fibroso se apila usando la rafaga de aire
caliente y forma una porcion convexa de costilla 4. La porcién escasa de fibra
3 es una porcion en la que el material fibroso es removido por Ia rafaga de aire
caliente y forma una ranura concava 5. Esta porcion de costilla 4 y la porcién
de ranura 5 contintian en la direccién MD y estan dispuestas alternadamente
en la direccion CD. Un material fibroso que constituye la porcion de costilla 4
forma un ensamble de fibra en la porcion de costilla 4. Ademas, la mayor
parte del material fibroso que constituye una porcion de costila 4 es
independiente de una parcidn de costilla adyacente 4. La porcion de costilla 4
se forma apilando el material fibroso sobre una porcién de capa de base 7 que
consiste en el grosor del material fibroso debajo de la ranura 5. La cantidad
de material fibroso apilado sobre la porcién de capa de base 7 es equivalente
a la cantidad de material fibroso en la ranura 5. Esto es, la porcion densa de
fibra 2, que es la porcién de costilla 4, se forma apilando en ambos lados de Ia
ranura 5 el material fibroso removido por [a rafaga de aire caliente cuando se
forma la porcion escasa de fibra 3 en el lado inferior de 1a ranura 5.

Es de notar que, como se muestra en las figuras 2 y 3, algunos
materiales fibrosos en una porcion de costilla 4 estan unidos con la porcion de

costilla adyacente 4 en una porcién de base (la porcion de capa de base 7) de
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la porcion de costilla 4. Esta conexion permite que el elemento hembra 1
mantenga la forma de una hoja no tejida.

Como se muestra en las figuras 2 y 3, la ranura 5 (porcion
escasa de fibra 3) tiene una abertura 6 formada en la misma. La abertura 6 se
forma a fin de atravesar ambos lados del elemento hembra 1. La abertura 6
se forma removiendo el material fibroso usando la rafaga de aire caliente.
Con la formacién de la abertura 6 en la ranura 5, el material fibroso puede
acercarse a la porcion de costilla 4 por medio de la abertura 6. Por
consiguiente, el peso base de la porcion de costilla 4 se puede aumentar. Asi,
se puede aumentar la fuerza de acoplamiento de la porcién de costilla 4 con
un elemento macho ne ilustrado, lo que resuita en un acoplamiento estable de
la porcion de costilla 4 con el elemento macho. Ademas, como se muestra en
la figura 3, el material fibroso en la periferia de la abertura 6 tiende a dirigirse a
la direccion CD. Por consiguiente, mejora la relacion de estiramiento de la
hoja en la direccion CD. Es de notar que la abertura 6 puede o no ser
formada.

En esta modalidad, como se muestra en la figura 1, la porcion de
costilla 4 se forma en el lado de la superficie frontal, mientras que el lado de Ia
superficie posterior es plano. Sin embargo, la porcién de costilla 4 se puede
formar en ambos lados de las superficies, frontal y posterior.

Ademas, en la modalidad anterior la porcién de costilla 4 se
forma de tal manera que el material fibroso removido por la rafaga de aire

caliente se apila en ambos lados de la ranura 5. Sin embargo, la ranura 5 se
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puede formar removiendo el material fibroso realzando la superficie frontal con
una pieza de tipo peine para remover el material fibroso, y se pueda formar la
porcion de costilla 4 desplazando el material fibroso removido de la ranura 5 a
ambos lados de la ranura 5.

A continuacion se describiran condiciones tales como el tamafio
y material para el elemento hembra 1.

El peso base total del material no tejido que consiste en el
elemento hembra 1 es preferiblemente de 15 g/m? a 100 g/m?, de preferencia
de 20 g/m® a 50 g/m®. Si el peso base es menor de 15 g/m?, Ia diferencia
entre el peso base de la porcidn de costilla 4 y de la ranura 5 tiene que ser
pequefia. De otra manera, el material fibroso de la ranura 5 se hace mucho
menos, lo que ocasiona falta de resistencia en la direccion CD. Por otra parte,
es preferible que el peso base no sea mayor de 100 g/m? porque el costo
aumenta. |

La separacion P1 entre las lineas de las porciones de costilla 4
(véanse las figuras 2 y 3) es de 2 mm a 15 mm, de preferencia de 3 mm a 10
mm. Si la separacién P1 es menor de 2 mm, las porciones de costilla 4 no se
pueden formar uniformemente dentro del peso base anteriormente descrito.
Esto es porque la porcidon de costilla 4 se forma removiendo el material
fibroso. Por otra parte, en un caso en donde la separacion P1 es mayor de 15
mm, cuando se establece que el ancho de la ranura 5§ sea pequefio (por
ejemplo, 1 mm a 2 mm), la porcién de costilla 4 se ensancha, mientras que la

altura de la porcidn de costilla 4 disminuye. De esta manera, la porcidén de
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costilla 4 no puede ser acoplada suavemente con el elemento macho.
Ademas, cuando se aumenta el ancho de la ranura 5 (por ejemplo de 5 mm a
6 mm), el area de acoplamiento con el elemento macho disminuye y la fuerza
de acoplamiento se hace deficiente.

El grosor H1 de la porcion de costilla 4 (véase la figura 1), esto
es, el grosor del material no tejido, es de 0.3 mm a 6 mm. Si el grosor H1 es
menor de 0.3 mm, es menos probable que la porcién de costilla 4 sea
enganchada por el elemento macho y no se puede obtener el efecto de
deformacion eléstica de la porcion de costilla 4. Si el grosor H1 rebasa los 6
mm, el elemento hembra 1 se hace excesivamente voluminoso e
inconveniente para manejar.

Como material fibroso para el material no tejido, que es el
elemento hembra 1, se selecciona una fibra mixta que tiene una estructura de
nucleo en una funda. Esta fibra mixta se forma de una resina que tiene un
componente de funda con un punto de fusién mas bajo que una resina que
constituye un componente de nicleo. Las proporciones de mezclado de estas
resinas son preferiblemente de 50% o mas, de preferencia 100%. Es de notar
que es preferible no mezclar otra fibra formada de un material de punto de
fusion mas alto que el componente de funda, porque deteriora la resistencia
de todo el material no tejido y hace que las fibras se caigan. Sin embargo, por
ejemplo, es posible mezclar una fibra del tipo altamente encrespado para
hacer el elemento hembra 1 de alto volumen, o mezclar un hilo elastico

estirable con la finalidad de guardar la deformacién elastica de la porcion de
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costilla 4

Como material fibroso, la composiciéh del componente de ntcleo
y el componente de funda incluye por ejemplo composiciones de PP
(polipropilenc) y PE (polietieno), PP y PP de bajo punto de fusion, PET
(tereftalato de polietileno) y PET de bajo punto de fusion, PET y PE. Sin
embargo, la composicién no se limita a estos. Como fibra para mezclar con el
material fibroso se selecciona una fibra que tenga buena compatibilidad con la
resina componente de la funda del material fibroso. Por ejemplo, se puede
seleccionar una fibra como rayon, PET, PP, poliamida tal como nylon, acrilo,
uretano, o algodon. Ademas, la fibra no se limita a estas, sino que se puede
seleccionar cualquier material, siempre que pueda formar un velo al mezclarlo
en el material fibroso.

El grosor del matefial fibroso es de 1 a 15 dtex, de preferencia de
1.5 a 9 dtex. Si el grosor es menor de 1 dtex, la resistencia de un solo hilo es
demasiado baja y por lo tanto la fibra se rompe faciimente cuando se acopla
con el elemento macho. Esto hace dificil formar un velo por medio de una
carda. Por consiguiente, la productividad disminuye. Si el grosor rebasa 15
dtex, la textura se deteriora y el nimero de fibras por unidad de peso
disminuye. Por consiguiente, la fuerza de acoplamiento con el elemento
macho disminuye excesivamente.

La longitud del material fibroso utilizado es de 25 mm a 100 mm,
de preferencia de 30 mm a 60 mm. Si la longitud es menor de 25 mm, la fibra

es demasiado corta lo que ocasiona que el material fibroso sea esponjoso.
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Por otra parte, si la longitud es mayor de 100 mm, se hace dificil formar un
velo mediante una carda. Por consiguiente la productividad disminuye.

En el elemento hembra 1 que tiene Ia configuracién
anteriormente mencionada, el material fibroso de la ranura 5 se agrega a la
porcion de costilla 4, y por lo tanto la porcion de costilla 4 es de alto contenido
de fibra y de alto volumen. Por esta razon, el acoplamiento con el elemento
macho se hace preferible. Ademas, el material fibroso de la porcién de costilla
4 constituye la porcion de costilla 4, de tal manera que el material fibroso
localizado en (a ranura 5 es evacuado por el chorro de aire. De esta manera,
el material fibroso que constituye la porcién de costilla 4 tiene una orientacion
de fibra aleatoria con respecto a la direccion MD, la direccion CD y la direccién
del grosor. Por consiguiente, el material fibroso tiene una adherencia de
acoplamiento grande y por lo tanto tiene un acoplamiento excelente y es
menos esponjoso. En contraste, en la estructura en la que los materiales
fibrosos se unen entre si por fusidon térmica, existe el problema de que la
adherencia de acoplamiento se reduce y las caracteristicas de acoplamiento
disminuyen, aunque la estructura pueda prevenir que los materiales fibrosos
se hagan esponjosos.

Las figuras 4 y 5 muestran un estado en donde el elemento
hembra 1 de acuerdo con la presente modalidad se acopla con el elemento
macho 8. La figura 4 muestra un estado acoplado y la figura 5 muestra un
estado despegado. El elemento macho 8 incluye una superficie de

acoplamiento 10 que tiene multiples proyecciones 9. Esta superficie de
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acoplamiento 10 esta enfrente del elemento hembra 1. El elemento hembra 1
y el elemento macho 8 se aproximan uno a otro de modo que las
proyecciones 9 se acoplan con el material fibroso de la porcién de costilla 4.
En este momento, la ranura 5 puede estar acoplada o no acoplada.

En el estado despegado mostrado en la figura 5, la mayor parte
del material fibroso que constituye la porcion de costilla 4 esta separado de la
porcién de cosﬁlla adyacente 4. Por consiguiente, el vértice de cada porcion
de costilla 4 es tirado en la direccién del grosor. Cuando se despega, la
porcién de costilla 4 ocasiona una deformacion elastica en la que aumenta la
altura de la porcién de costilla 4 disminuyendo al mismo tiempo su ancho. De
esta forma, el estiramiento de la porcion de costilla 4 acoplada puede
absorber los golpes que acttian por flexién o fuerza de impacto instantanea
generada por una presion abdominal. Por consiguiente, el elemento hembra 1
no se despega del estado acoplado con el elemento macho 8.

Las figuras 6 y 7 muestran un caso en donde la superficie
posterior del elemento hembra 1 se usa como una superficie de acoplamiento.
La figura 6 muestra un estado acoplado con el elemento macho 1. La figura 7
muestra un estado despegado. El élemento hembra 1 se usa en una forma en
que la superficie del mismo se adhiere a un elemento externo, tal como un
articulo absorbente. Las porciones de costilla 4 y las ranuras 5 se forman en
la superficie del elemento hembra 1. Por consiguiente, la superficie del mismo
no esta completamente adherida. Por esta razon, las figuras 6 y 7 muestran

comportamientos que tienen la misma tendencia que en las figuras 4 y 5 en
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donde la superficie se usa como la superficie de acoplamiento. En el
momento de despegar se ocasiona una deformacién elastica como se
muestra en la figura 7. Por consiguiente, incluso si ocurriera una fuerza de
flexion o impulsora, tal como una presion abdominal, el elemento hembra 1 no
se despega del estado acoplado.

La figura 8 muestra un aparato usado para fabricar el elemento
hembra 1 de acuerdo con la preseﬁte modalidad. La figura 9 muestra una
porcion del aparato de la figura 8 en donde se forma la porcion de costilla 4 y
la ranura 5.

En la figura 8, el nimero de referencia 12 es un velo de fibra que
es el material para el elemento hembra 1. El velo de fibra 12 pasa a través de
un pasaje en donde estan dispuestos, de principio a fin, una boquilla de chorro
de aire caliente, 13, un tambor de placa de abertura, 14, y un calentador de
rafaga de aire caliente, 15. El calentador de rafaga de aire caliente 15 esta
provisto de un aspirador 17.

El nimero de referencia 16 es una carda para formar el velo de
fibra 12. El velo de fibra 12 se forma mediante un método normal usando |a
carda 16, y después el velo de fibra 12 se pone en contacto con el tambor de
placa de abertura 14. Como se muestra en la figura 9, el tambor de placa de
abertura 14 tiene varios agujeros 14a y succiona el velo de fibra 12 en la
direccion mostrada por la flecha 18 a través de los agujeros 14a. La boquilla
13 del chorro de aire caliente esta localizada arriba del tambgr de placa de

abertura 14 y expulsa un chorro de aire caliente de las mltiples boquillas 13a
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dispuestas con una separacién predeterminada en la direccién CD sobre el
velo de fibra “i2. Sobre este tambor de placa de abertura 14, el velo de fibra
12 es succionado desde la superficie inferior del mismo, mientras que el
chorro de aire caliente, con una temperatura de +50 °C a -50 °C del punto de
fusion del material fibroso, es soplado fuera de las boquillas 13a sobre la
superficie superior del velo de fibra 12.

El material fibroso en una porcién sobre la due es soplado el
chorro de aire caliente, es removido a ambos lados de la porcion, y asl se
forma la ranura 5 en la porcion removida, y Ia porcion de costilla 4 se forma de
tal manera que el material fibroso removido se apila de forma arqueada entre
las boquillas adyacentes 13a.

De esta manera, después de que el velo fibroso 12 pasa a través
de la boquilla de chorro de aire caliente 13, se forma ahi la porcion de costilla
4y la ranura 5, lo que resulta en un velo procesado 19. Este velo procesado
19 es llevado al calentador de rafaga de aire caliente 15 con el material fibroso
en un estado semifundido. De forma similar al caso de un material no tejido
de paso de aire general, la rafaga de aire caliente 20, con una temperatura de
130 °C a 160 °C, es soplada sobre el mismo. Con ello, el material fibroso
queda en un estado completamente fusionado y después es enrollado por el
rodillo 21 para terminar el proceso de fabricacion.

En el proceso de fabricacion anteriormente descrito, al dar la
forma de una forma de onda sincronizada con la boquilla de chorro de aire

caliente 13 en la direccion CD del tambor de placa de abertura 14, las
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porciones de costilla 4 y las ranuras 5 se pueden formar en ambos lados del
velo. Ademas, si la abertura 6 (véanse las figuras 2 y 3) se forma en la ranura
5, la abertura 6 se puede formar arreglando de forma esparcida porciones sin
la abertura 14a, con un intervalo predeterminado sobre una linea en el tambor
de placa de abertura 14 en la que es expulsado el chorro de aire caliente. Las
aberturas 6 se forman en las porciones sin los agujeros 14a.

La figura 10 muestra una modalidad del articulo absorbente 31
de la presente invencion. El articulo absorbente 31 es un pafial desechable
del tipo de despliegue en el que un elemento externo 35 es formado por un
elemento de cadera frontal 32, un elemento de cadera posterior 33 y un
elemento de tiro 34 formada entre los elementos de cintura 32 y 33. EI
elemento de tiro 34 incluye un absorbente 36 provisto integralmente dentro del
mismo. El absorbente 36 es permeable a liquido y el elemento externo es
impermeable a liquido.

El elemento de cadera posterior 33 eé para traslapar el elemento
de cadera frontal 32 y tiene elementos machos 37 unidos respectivamente en
ambas porciones de borde en la direccion del ancho. En contraste, el
elemento de cadera frontal 32 tiene un elemento hembra 38 de tipo banda
unido en la superficie superior externa del mismo. Cuando el elemento macho
37 se acopla con el elemento hembra 38, el paial esta en un estado de uso.
En este caso, el elemento hembra 38 puede estar unido para cubrir
completamente el elemento de cadera frontal 32.

Con el uso del elemento hembra 1 mostrado en las figuras 1 a 3

B
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como el elemento hembra 38 del articulo absorbente 31, preferiblemente se
acoplan el elemento hembra 38 y el elemento macho 37. Por consiguiente, el
acoplamiento no se libera incluso cuando el panal se deforma o una fuerza
impulsora instantanea actda sobre el mismo.

La figura 11 muestra otro articulo absorbente 41, en el cual se
dan los mismos nimeros de referencia y corresponden al mismo elemento de
ta figura 10. El velcro formado del elemento hembra y el elemento macho se
une al elemento de cadera frontal 32 y al elemento de cadera posterior 33 en
la direccién del ancho del velcro. El acoplamiento del velcro hace en conjunto
una forma de calzoncillo. El elemento macho 37 esta unido a la superficie
externa marginal del elemento de cadera frontal 32. Ademas, el elemento
hembra 38 esta unido a la superficie interna margfnal del elemento de cadera
posterior 33. Cuando el elemento hembra 38 se acopla con el elemento
macho 37, la forma de calzoncillo se mantiene. En este articulo absorbente
41, el uso del elemento hembra 1 mostrado en las figuras 1 a 3 como el
elemento hembra 38, puede prevenir la liberacion inadvertida del
acoplamiento con el elemento macho 37.

Ademas, en el articulo absorbente 41 con esta estructura, el
elemento hembra 38 se pone en el lado del cuerpo de un usuario. Sin
embargo, el elemento hembra 38 tiene la estructura que incluye las porciones
de costilla 4 y las ranuras 5, y es suave y excelente en cuanto a penetracion
de liquido y permeabilidad al aire. Por consiguiente, incluso cuando el

elemento hembra 38 esté dispuesto en esta posicion, no lastima al usuario.
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Es de notar que en la modalidad anteriormente descrita el
elemento hembra 38 se usa para una porcion del articulo absorbente 31, que
es un pafial desechable, pero por lo menos uno del elemento de cadera frontal
32 y el elemento de cadera posterior 33, puede ser formado por el elemento

hembra 38 anteriormente descrito.

Descripcion de modalidades

El cuadro 1 muestra las caracteristicas de |a fibra que se usa en

el ejemplo 1y los ejemplos comparativos 1 y 2.

Método de fabricacion

Las ﬁbras que tienen las proporciones de mezcla del cuadro 1 se
alimentan en el aparato de fabricacion mostrado en las figuras 8 y 9 para
fabricar un elemento hembra (no tejido) de un velcro. La fabricacion se hizo
bajo las siguientes condiciones.  Especificamente, se acomodan cuatro
boquillas 13a, cada una teniendo un diametro de agujero de 1.0 mm y una
separacion de 50 mm, entonces un chorro de aire caliente con una
temperatura de 150 °C y un volumen de aire de 0.12 m*min/m? es soplado
desde las boquillas de chorro de aire caliente 13, y después es soplada una
rafaga dé aire caliente 20 con una temperatura de 150 °C y un volumen de
aire de 15 m*/min/m? en el calentador de rafaga de aire caliente 15, durante
aproximadamente 10 segundos. Asi, se obtiene el material no tejido de paso

de aire de acuerdo con el ejemplo 1, que tiene una superficie con un peso
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base de 35 g/m?, una separacion de las porciones de costilla 4 de 5 mm, y un
ancho de la ranura 5 de 1.3 mm. En este caso, la ranura 5 tiene aberturas 6

formadas con una separacién de 5 mm en la direccion MD.

Por otra parte, los materiales no tejidos de paso de aire de

acuerdo con los ejemplos comparativos 1y 2, se fabrican en las proporciones
de mezclado mostradas en el cuadro 1 bajo las mismas condiciones del
ejemplo 1. El ejemplo comparativo 1 se fabrica sin el soplado de chorro de
aire caliente de la boquilla de chorro de aire caliente 13. El ejemplo
comparativo 2 se fabrica cambiando la condicion de volumen de aire del
chorro de aire caliente del ejemplo 1 a 10 m¥min/m?. El ejemplo comparativo

2 es un material no tejido mas grueso que el del ejemplo 1.

Evaluacion

Se hace una evaluacion de la resi.stencia a la despegadura,
esponjosidad, poder de retencién y adherencia de acoplamiento, usando los
elementos machos que tienen todos la misma estructura que se va a acoplar
en el ejemplo 1 y los ejemplos comparativos 1 y 2 en la direccion MD. Los
resultados se muestran en el cuadro 2. Los grosores se muestran en el
cuadro 1. Acontinuacion se describira un método de evaluacion.

Medicion del grosor

Una muestra de 10 cm® se mide con una carga de 3 g/cm?
usando un medidor de grosor (cuyo nombre comercial es PEACOK DIAL

THICKNESS GAUGE No.CI1352).

A\
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Prueba de despegadura de 135°

El material no tejido que es un elemento hembra se corta en una
pieza de prueba de 3 a 5cm x 5 cm. Esta pieza de prueba se pega a un
material no tejido de filamentos ligados (20 a 30 g/cm?) con una cinta adhesiva
doble a fin de no ser despegada, y se usa como la muestra de elemento
hembra 53. En contraste, un elemento macho de 2 ¢cm x 3 ¢m se pega-a un
material no tejido de filamentos ligados de 12 cm x 13 cm (20 a 30 g/cm?) con
una cinta adhesiva doble a fin de no ser despegada, Yy se usa como una
muestra de elemento macho 56.

La muestra de elemento hembra 53 se pega a una placa de
acero inoxidable de 6 cm x 10 cm con una cinta adhesiva doble a fin de nho ser
doblada. Posteriormente la muestra de elemento macho 56 se pone sobre la
muestra de elemento hembra 53. Después, un rodillo de 700 g se mueve una
vez en vaivén sobre la misma a una velocidad de 300 mm/min, de tal manera
que la pieza de prueba (elemento hembra) y el elemento macho se acoplan.
Después de eso, se pone una carga de 500 g sobre |la muestra de elemento
macho acoplado 56 desde su extremo durante 3 segundos, de modo que la
fuerza de corte actlie sabre la superficie de acoplamiento. Es de notar que el
ancho del rodillo es de 45 mm y su diametro es de 95 mm, y se usa un rodillo
de presion de cinta de Tester Sangyo Co. Ltd.

La figura 12 muestra un probador de despegadura de 135° en el
que la placa de acero inoxidable anteriormente descrita se une a un autografo

y la muestra de elemento macho 56 se jala desde un extremo del mismo para
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ser despegado, de modo que el angulo de despegadura entre la muestra de
elemento hembra 53 y la muestra de elemento macho 56 sea de 135°. La
fuerza necesaria para esta despegadura se establece como la resistencia a la
despegadura de 135°.

Las condiciones del autografo son las siguientes.

Condiciones de medicién: celda de carga = 5 kg, velocidad de
traccion = 300 mm/min

Entre una cremallera de lado superior y una muestra = 50 mm

(en direccion vertical)

Prueba de poder de retencion

Se prepara una muestra de elemento hembra 59 para una
prueba del poder de retencion como se muestra en la figura 13, pegando un
elemento hembra de 5 cm x 5 cm, 61, a un material no tejido de filamentos
ligados de 10 cm x 10 cm (20 a 30 g/cm?), con una cinta adhesiva doble a fin
de no ser despegada. Ademas, Se prepara una muestra de elemento macho
para la prueba de poder de retencion pegando un elemento macho de 2 cm x
4 cm, 54, a un material no tejido de filamentos ligados de 4 cm x 8 cm (20 a 30
g/em?), con una cinta adhesiva doble a fin de no ser despegada.

La muestra de elemento macho anteriormente descrita se pone
sobre la muestra de elemento hembra 59. Después, un rodillo de 700 g se
mueve una vez en vaivén sobre la misma a una velocidad de 300 mm/min, de

tal manera que el elemento macho 54 y el elemento hembra 61 se acoplan.
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Después, esta muestra se deja bajo condiciones de 20 °C y 60% de HR
durante 30 minutos.

La figura 13 muestra un probador de poder de retencidén en un
estado en donde el extremo superior de la muestra de elemento hembra 59
esta suspendido por un dispositivo sujetador 63. EJ probador de poder de
retencion en este estado se deja en una atmasfera de 40 °C con un peso de
800 g, 64, suspendido en el extremo inferior de la muestra de elemento macho
62. Después, se mide el tiempo transcurrido hasta que el peso 64 cae cuando
el acoplamiento se despega. Este tiempo se establece como el poder de
retencion. En este caso, si el peso 64 no cae incluso después de 60 minutos,

se establece que el poder de retencion maximo es de 60 minutos.

Prueba de adherencia de acoplamiento

Se prepara una muestra de elemento hembra para la prueba de
adherencia de acoplamiento de la figura 14, pegando un elemento hembra de
2 cm x 4 cm sobre un material no tejido de filamentos ligados de 3 cm x 5 cm
(20 a 30 g/cm?) con una cinta adhesiva doble a fin de no ser despegada. El
tamano del elemento macho usado para la prueba de adherencia de
acoplamiento es de 1.5 cm x 3 cm y la cinta adhesiva doble se pega sobre la
superficie posterior del mismo. Este elemento macho se pone sobre la
muestra de elemento hembra. Después, un rodillo de 700 g se mueve una
vez en vaivén sobre la misma a una velocidad de 300 mm/min, de tal manera

que el elemento macho y el elemento hembra se acoplan.
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La figura 14 muestra un probador de adherencia de
acoplamiento en el que una muestra 68 que tiene el elemento macho y el
elemento hembra acoplados, es intercalada entre dos accesorios de metal en
forma de L, 67, superior e inferior (peso de 13.5 g), y se une a los accesorios
de metal en forma de L, 67, superior e inferior, con una cinta adhesiva doble.
Despugs, los accesorios de metal en forma de L, 67, superior e inferior, se
unen a los autégrafos superior e inferior 69 a fin de medir la fuerza de
adherencia de acoplamiento. La medicion se hace estableciendo la distancia

de desplazamiento a la carga maxima como el “desplazamiento maximo”.

CUADRO 1
Fibra usada y Peso Grosor
proporcion de mezclado base {(mm)
Ejemplo 1 PET/PE 153
Ejemplo comparativo 1 3.3dt x 38mm 85% 35 0.77
Ejemplo comparativo 2 | 2.6dt x 38mm 15% 1.55

s
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Como se muestra en el cuadro 2, con respecto a la superficie
frontal y la superficie posterior del elemento hembra del ejemplo 1, todos los
resultados sobre la resistencia a la despegadura de la primera a la quinta
prueba de despegadura de 135°, esponjosidad, poder de retencion y
adherencia de acoplamiento, son preferidos. En el ejemplo 1, en la superficie
posterior, el resultado del poder de retencion en la quinta prueba de
despegadura es mas alto que el poder de retencién en la primera prueba de
despegadura. La razéﬁ es que la fuerza de acoplamiento se incrementa
debido a que el grosor del elemento hembra se recupera al repetir la prueba
de despegadura.

En contraste, en el ejemplo comparativo 1 la resistencia a la
despegadura y la esponjosidad son preferidas, mientras que‘ el poder de
retencion y la adherencia de acoplamiento no son preferidas. En el ejemplo
comparativo 2, la muestra se despega y se rompe en la quinta prueba de
despegadura. Por consiguiente, los elementos hembras de acuerdo con los
ejemplos comparativos 1 y 2 no son preferidos como elementos hembras.
Aqui, el estado roto es tal que la conexion del material mismo es liberada en la
direccion Z (direccion del grosor) y el material se despega dejando el
elemento macho pegado sobre el mismo en un estado estratificado.

La figura 15 muestra una vista caracteristica de la adherencia de
acoplamiento en la prueba de despegadura. La curva E muestra la
adherencia de acoplamiento en la superficie frontal del ejemplo 1 y la curva F

muestra la adherencia en la superficie posterior del ejemplo 1. La curva G

&)
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muestra la adherencia de acoplamiento de la superficie frontal del ejemplo
comparativo 1, y la curva H muestra la adherencia de acoplamiento de la
superficie frontal del ejemplo comparativo 2. En el ejemplo 1, tanto Ia
superficie frontal como la superficie posterior tienen adherencia grande.

Esta solicitud se basa en la solicitud de patente japonesa previa
No. JP 2008-056903, presentada el 6 de marzo de 2008, y reclama el
beneficio de su prioridad; cuyo contenido completo se incorpora aqui como

referencia.

Aplicacidn industrial

Como se describié anteriormente, de acuerdo con un elemento
hembra de un velcro de la presente invencion, una deformacion elastica en la
que la altura aumenta conforme el ancho se estrecha se ocasiona cuando una
porcién de fibra densa en la cual un material fibroso tiene un peso base alto se
alarga en una direccion de grosor. Por consiguiente, el acoplamiento con un
elemento macho gana adherencia, lo que resulta en un acoplamiento preferido
con el elemento macho. Como resultado, se dispone de un articulo
absorbente, tal como un panal desechable, una toalla sanitaria, una toallita

protectora.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un elemento hembra de un velcro formado de un material
fibroso, el elemento hembra acoplable con un elemento macho coincidente, el
elemento hembra comprendiendo: una pluralidad de lineas de porciones
densas de fibra en las que el material fibroso tiene un peso base alto; y una

pluralidad de lineas de porciones escasas de fibra provistas entre las

-porciones densas de fibra, el material fibroso de las porciones escasas de

fibra teniendo un peso base menor que las porciones densas de fibra.

2.- El elemento hembra de un velcro de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizado ademas porque las porciones densas de fibra
son costillas convexas que se forman del material fibroso que se apila, y las
porciones escasas de fibra son ranuras concavas provistas entre las costillas.

3.- El elemento hembra de un velcro de conformidad con la
reivindicacion 2, caracterizado ademas porque cada costilla tiene un grosor de
0.3 mm a 0.6 mm, y la separacién entre las lineas de las costillas es de 2 mm
a 15 mm.

4.- El elemento hembra de un velcro de conformidad con la
reivindicacion 2, caracterizado ademas porque el material fibroso se apila
sobre una porcién de la capa de base que tiene el grosor del material fibroso

que esta debajo de las ranuras a fin de formar las costillas, y el volumen del

Yl
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material fibroso apilado sobre la porcion de la capa de base es equivalente al
volumen dentro de las ranuras.

5.- El eleménto hembra de un velcro de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizado ademas porque las porciones escasas de fibra
tienen una pluralidad de aberturas que pasan a través de una superficie frontal
hacia una superficie posterior formada para ser dispuesta en una direccién
lineal de las costillas.

6.- El elemento hembra de un velcro de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizado ademas porque el material fibroso continta
desde el lado de la superficie posterior hasta el lado de la superficie frontal en
direccion del grosor del material fibroso, en un estado en donde Ias fibras que
constituyen el material fibroso se entrelazan entre si.

7.- Un velcro que comprende: un elemento macho que incluye
una superficie de acoplamiento formada de grupos de una pluralidad de
proyecciones; y el elemento hembra que se reclama en la reivindicacion 1,
acoplable con la superficie de acoplamiento.

8.- Un articulo absorbente que se forma de un elemento externo
que incluye un elemento de cadera frontal, un elemento de cadera posterior y
un elemento de tiro, y de un absorbente provisto integralmente para el
elemento de tiro, el articulo absorbente comprendiendo: un velcro formado de
un elemento macho y el elemento hembra que se feclama en la reivindicacion
1, el elemento macho provisto pafa al menos uno de: el elemento de cadera

frontal y el elemento de cadera posterior, € incluye una superficie de
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acoplamiento, el elemento hembra que se reclama en la reivindicacion 1
siendo provisto para el otro de: el elemento de cintura frontal y e! elemento de
cintura posterior, y acoplable con la superficie de acoplamiento.

9.- El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 8,
caracterizado ademas porque porciones de borde de ambos lados del
elemento de cadera frontal se unen respectivamente a porciones de borde de
ambos lados del elemento de cadera posterior, anticipadamente, uniendo el
velcro dispuesto en las porciones de borde de ambos lados del elemento de
cintura frontal y las porciones de borde de ambos lados del elemento de
cintura posterior anticipadamente, lo que ocasiona que el articulo absorbente
tenga en conjunto una forma de calzoncillo.

10.- Un articulo absorbente que se forma de un elemento externo
que incluye un elemento de cadera frontal, un elemento de cadera posterior y
un elemento de tiro, y de un absorbente que esta provisto integralmente para
el elemento de tiro, en donde por lo menos uno de: el elemento de cadera
frontal y el elemento de badera posterior estd formado del elemento hembra

de velcro que se reclama en la reivindicacion 1.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Se provee un elemento hembra para un velcro; adn cuando la
parte del velcro se deforme o se aplique una fuerza de despegadura de
impacto espontanea al velcro, el elemento hembra no se ‘despega del
elemento macho; cuando el elemento macho se despega del. elemento
hembra, no ocurre esponjamiento causado por desprendimiento de un
material fibroso; el elemento hembra para un velcro esta constituido por un
material fibroso y se puede acoplar con un elemento macho coincidente; el
elemento hembra esta compuesto de: porciones densas de fibra (2)
dispuestas en filas y que tienen una alta densidad del material fibroso; y
porciones escasas de fibra (3) dispuestas en filas alternadamente con estas
porciones densas de fibra (2) y que tienen una baja densidad del material
fibroso con respecto a las porciones densas de fibra (2); las porciones densas
de fibras (2) se deforman elasticamente, y esto previene desprendimiento

indeseable y disminuye el esponjamiento.

58
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(57) Abstract: A female member for a hook-and-loop fastener is provided. Even when the hook-and-loop fastcner part is de-
formed or an instantancous impact peel force is applicd to the fastener part, the female member does not peel off the male mem-
ber. When the male member is pecled from the female member, no fluffing caused by shedding of a fibrous material occurs. The

female member for a hook-and-loop fastener is constituted of a

fibrous material and can engage with a mating male member. The

female member is composed of: dense fiber parts (2) arranged in rows and having a high density of the fibrous material; and
sparse fiber parts (3) arranged in rows alternately with these dense fiber parts (2) and having a lower density of the fibrous materi-
al than the dense fiber parts (2). The dense fiber parts (2) deform clastically, and this prevents undesirable peeling and diminishes
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

R

-123356- -0
Tndustria v Comercio Fecha: 2010-10-05 15:45.:08 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
SUPERINTENDENCTA Tra. 11 PATENTEIYI!I Eve: 378 FASENACIONALI

Act. 411 PRESENTACION Folios: 69

PATENTE DE INVENCION [ | MODELO DE UTILIDAD [ | Art 33 Decision 486/00

AN

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta l:]

PATENTE DE INVENCION PCT l:l MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circutar Unica

00 0o

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada iniciaimente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ ] (Art. 119 Decision 486/00)

L]
[]

O
-

Indicacion que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacién grafica y fotografica del Diseio industrial 0 muestra del material que incorpora el
disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa l:] Incompleta [:l

9 ESQUEMA DE TRAZADO [ ] (Art. 92 Decision 486/00)

Ooon

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificaciéon del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa L__] Incompleta D

PI02-F08 (2009-11-18)

A
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=) Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

etk

Bogota D.C.,
2020

Doctor(a)

CARDENAS NAVAS DARIO
Apoderado(a) y/o Representante de
UNI-CHARM CORPORATION

REFERENCIA Radicacién No. 10 123356
Solicitud internacional PCT/JP2009/054197
Fecha inicio fase nacional 06/10/2010

Tramite 11
Evento 378
Actuacion 430
Oficio No.

Como resultado del examen de forma, realizado con flﬁﬁdalneﬂtooerae[&rticulo 38 de la Decisién 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidon del derecho a la patente del inventor al
solicitante 0 a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Codigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperaciéon en
Materia de Patentes PCT., el aicance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una .
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion dei presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio ¢ rme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circpplar Unica M}0.19 de 2001.

ALIX CARMENZA CESP/EDES DE VERGEL
Directora ge Nuevas Créaciones (c)

, 29 007, g

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha

adpati
Al contestar favor indique el nimero de Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
radicacién que se encuentra a continuacion Sede CAN: Av. Cra 50 No. 26-55 int, 2 Tel: 5880070

Call Center 6513240, Linea 01800-810165
Web: www sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia



