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Re: Expediente No. 10-118.689
Solicitud de Patente de Invencion titulado: “MALLA PARA POZO COMPUESTA
POR UN TUBO BASE, CAPA DE FILTRO, CAPA DE SEPARACION Y METODO
PARA SU CONSTRUCCION”
Solicitante: COMPLETION PRODUCTIONS PTE LTD
Nuestra Ref.: P2010/000130

RECURSO DE REPOSICION

CARLOS R. OLARTE, mayor de edad y vecino de Bogota, D.C., identificado como aparece al pie
de mi firma, en mi condicion de apoderado de la sociedad solicitante, y dentro del término legal
.previsto por el articulo 51 del Codigo Contencioso Administrativo, me permito interponer
RECURSO DE REPOSICION en contra de la Resolucion No. 56761, notificada por edicto
desfijado el 01 de noviembrc de 2013.

1. ANTECEDENTES

La solicitud de patente ventilada en este expediente contiene un Capitulo Reivindicatorio con 8
reivindicaciones, radicado el 28 de agosto de 2013, en respuesta al segundo examen de fondo
cxpedido el 16 de abril de 2013). Segun la Resolucién No. 56761, el Despacho niega la totalidad de

las reivindicaciones por supuesta falta de novedad.
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2. OBJETO DEL RECURSO

Que se revoque la resolucién recurrida, y en su lugar se conceda el privilegio de patente de

invencion para las reivindicaciones contenidas en el Capitulo Reivindicatorio modificado

adjunto, o en su defecto aquellas reivindicaciones que el Despacho considere cumplen con los

requisitos de patentabilidad.
3. FUNDAMENTO DEL RECURSO

Con referencia a los argumentos presentados por la SIC para desvirtuar la novedad de la presente
solicitud en la resolucién aqui recurrida, respetuosamente difiero del andlisis expuesto, y procedo a
refutar cada uno de dichos argumentos, exponiendo las motivaciones técnicas que desvirtuan la

posicién de ese Despacho.

3.1. En primer lugar, con el d4nimo de brindar mayor claridad a la materia reivindicada, me

permito presentar un Capitulo Reivindicatorio Modificado, que reemplaza en su totalidad el

Capitulo Reivindicatorio radicado el 28 de agosto de 2013, en respuesta al primer examen de fondo.

En particular, el Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto estd conformado por 9

reivindicaciones, en el cual se realizaron los siguientes cambios:

- se introdujo en la Reivindicacion 1 la caracteristica de que la capa compresiva de
separacion de malla estd envuelta helicoidalmente alrededor de la capa de filtro en un
angulo entre 10°y 40°% y

- se introdujo la nueva Reivindicacién dependiente 9, la cual reclama el rango del
angulo de envolvimiento de la capa compresiva de separacién de la malla para pozo
de la Reivindicacion 1, que encuentra soporte en la pagina 5 del Capitulo

Descriptivo.

Valga anotar que las modificaciones efectuadas al Capitulo Reivindicatorio cumplen a cabalidad
con lo estipulado en el Articulo 34 de la Decisidn 486, ya que éstas de ninguna manera implican
una ampliacion de la proteccion correspondiente a la divulgacidén contenida en la solicitud inicial,

por el contrario, éstas corresponden a una drastica limitacién de la materia originalmente

reclamada.
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32. a-

invencion.

La SIC presenta la siguiente tabla, en la que compara las caracteristicas estructurales de la

La SIC insiste en que la patente US 5,909,773 (D1) afecta la novedad de la presente

invencion con el arte previo citado, asi:

Caracteristicas esenciales

D1

Una malla para pozo la cual
Comprende;

Un filtro resistene @ los dafos paa el uso en pozos que
comprende (Resumen)

Un tubo base

Un tubo de base (Resumen)

{Una capa de filiro dispuesta
alrededor delf whbo base

Discreta externa dispuesta
alrededor de ia capa de filiro en
una primera envoltura heficoidal
comprendiends  una  primera
sucesién de tucles.

Una capa de separacién de malia |

1as capas filtrantes (13) pueden estar dispuestas alrededor
de la superficie interior del miembro de scporie (11}, o de
cualquier otra manera (Col. 12, linea 60).

La capa de drenaje se puede apticar de cualquier manera
adecuada, tal como helicoidalmente, en espiral, o cilindrica
envolviéndolos en la misma manera qus 1as capas de filtro.
(Cot. 12, lingas 38 & 41)

De tal manera gue un borde
rezagado del siguiente entre 3
primera sucesidn de hucles este
€n contacto, © en superposicién,
con un borde guia de uno anterior
entre fa primera sucesidn de
bucles,

‘Chando se emplea envoltura helicoidal, los bordes de las

hojas de los medios de comunicacién estan preferibtemente
haciendo tope en lugar de ta superposician. (Col. 12, linea 64
a 66)

£n los cases en que se uliliza una superposicion, el nimero
efectivo de capas del medio filirante aumentard por la
superpasicitn de 1as capas Bittantes. (Col. 13, linea 9a 11)

¥ en donde la capa comprasiva
de separacidn de malla produce
una fuerza radialmente
compresiva sobire 1a capa de filtro
radialmente hacia el ubo base.

Si las diversas capas del filtro se enviglven helicoidaimente
con un solapamiento, se debe prestar atencidn en gue no
resultens arrugas en fas capas de filtro yfo capas difusas,
debige al diametro  variable exierno de las  capas
superpuestas  helicoidalmente,  Cualguier  formacién  de
arrugas en fas capas puede contribuir 2 vias de flujo de fluido
que omiten tas capas de fillro, Sin embawo, tales arrugas
generaimenie se pueden gvitar mediantz el uso de un medio
de filtro suficientemente flexitle y la tensién adecuada para
acomodar 105 cambios peguefics diametro exterior como
capas sucesivas se envuelve. {Col. 13, lineas 41 a 50)

Cada capa de filiro (13} es soldada por puntos a la capa de
abajo a 1o largo de fa costura helicoidal scidaduras por
resistencia {14). Altermnativamente, cada capa (13} puede estar
soldada a si misma sin gue se unan a las capas adyacentes,
Unia tapa profectora ixierior (17) que comprente una malla
de alambre tgjido pesado se muestra dispuesta alrededor de
Ia caga de filiro mas exterior (13). (Col, 12, ineas 586 a 59).

De acuerdo con la Resolucion N° 56761, D1 divulga todas las caracteristicas esenciales de la malla
de la Reivindicacidon 1, asi como de las reivindicaciones dependientes 2 a 4, por lo que la materia

reclamada no es nueva.
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Asimismo, la SIC presenta la siguiente tabla, en la que compara las caracteristicas reclamadas en la

Reivindicacion 5 de la invencion con el arte previo citado, asi:

Caracteristicas esenciales

b1

Un método para formar una malia
para pozo, el método comprends
ios pasos de:

Un filtre resistente a los daflos pata el use en pozos que
eomprende (Resumen)

Configurar una capa de filtro
alrededor de un tubs base

Una capa de filiro interfor dispuesto alrededer de fa tuberia de
hase {Col. 12 linea 60},

Envalver una capa de separacién
de malla discreta externa
alrededor de la capa de filtro para
formar una primera  envolivra
helicoidal que comprenda una
| primera sucesién de butles

La capa de drenaje se puede aplicar de cualguier manera
adecuada, tal como helicoldalmente, en espiral, o clindrica
envolviéndolos en la misma manera que las capas de filiie,
{Col, 12, lineas 38 a 41)

De tai manera que un borde
rezagado del siguiente entre la
primera sucesion de bucles este
en Contacte, O an superposicion,
con un borde gufa de uno anterior
enwe la primera sucesién de
hucles hacia el tubo base.

Y comprima radialmente el fitro
hacia el uba Dase.

Cuando se emplea eavollura helicoidal, los nordes de las
hojas de los medins de comunicacién estdn preferiblemente
haciendo tope en lugar de la superposicion. (Col. 12, finea 64
& §6)

En los casos en que se uliliza una superposicitn, et namero
etectivo de capas del medio filtrante aurnentara segun la (asa
de superposicion e las capas fitrantes. (Col. 13, Hnhea 9 a 11}
Si fas diversas capas del filrto se envueiven helicoidalmente
con un solapamiento, s¢ debe prestar atencién en que no
resulten arrugas en las capas de filro ylo capas difusas,
debido al didgmetro  variable externo de las  €apas
superpuestas  heficoidaimente,  Cuaiquier formacion  de
arrugas en las capas puede contribuir a vias de fljo de fluido
gue omiten 1as capas de filiro. Sin embargo, tales arrugas
generaimente se gueden evilar mediante €l uso de un medio
de filtre suficiertamente flexible y ia lension adecuada para
acomodar 105 cambios pequefios didmetro extericr como
capas sucasivas que se envuedven. (Col, 13, fineas 41 a 50)

Cada capa de filiro (13) es sofdada por puntos a la capa de
abajo a io largo de la costuta helicoidal soltaduras por
resistencia (14). Akernativamente, cada capa (13} puede estar
soldada a si misma sin gue se unan a las capas adyacentes.
Una capa protectora exterior (17) que comprénde una maila
de alambre wjido pesade se muestra dispuesta akrededor de
14 capa de filtro mas exterior (13). (Col. 12, Hineas 56 a §9).

De acuerdo con la Resolucion N° 56761, D1 divulga todas las caracteristicas esenciales de la malla
de la Reivindicacién 5 asi como de las reivindicaciones dependientes 6 a 8, por lo que la materia

reclamada no es nueva.

b- Adicionalmente, el Despacho presentd los siguientes argumentos respecto a mi

memorial de respuesta al segundo examen de fondo, asi:

—  “DI muestra que se obtiene el mismo efecto compresivo o de compensacion de

fuerzas en el sentido radial cuando la construccion de capas en el filtro se realiza de
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forma helicoidal con una capa de alambre en el cuerpo del filtro para brindar mds
soporte, y al mismo teniendo en cuenta elementos tales como una costura de
soldadura adecuada, o el tensamiento conveniente al momento de la realizacion
[.]7

—  “alternativamente, cada capa (13) es soldada a si misma sin que se unan a las capas
adyacentes. Una capa protectora exterior (17) que comprende una malla de
alambre lejido pesado se muestra dispuesta alrededor de la capa de filtro mds
exterior (13) (col. 12, lineas 56 a 59). Sin embargo, tales arrugas generalmente se
pueden evitar mediante el uso de un medio de filtro suficientemente flexible y la
tension adecuada para acomodar los cambios pequefios didmetro exterior como
capas sucesivas que se envuelven (col. 13, lineas 48 a 50).”;

—  “en conclusion, teniendo en cuenta los argumentos de la solicitante no desvirtiian de

manera alguna las objeciones a la patentabilidad ya sustentada”.

3.3. Ahora bien, en respuesta a lo anterior, es necesario resaltar que para fundamentar una
afectacion vélida contra la novedad de una invencion, el Manual Andino de Patentes (MAP)

establece que el arte previo debe divulgar explicitamente todas y cada una de las caracteristicas

de la invencion.! Adicionalmente, el Tribunal Andino de Justicia (TAJ) ha determinado que para
establecer una objeciéon de novedad vélida, la “divulgacion debe ser detallada y, en todo caso,
suficiente para que una persona del oficio pueda utilizar esa informacion para ejecutar o explotar la
invencion”.? Por su parte, La Guia para Examen de Solicitudes de Patente de Invencién y Modelo
de Utiiidad de la SIC, establece que el examen de novedad de una solicitud de patente se limita a
evaluar si existe una divulgacion disponible en el arte previo que comparte de manera idéntica todas

las caracteristicas esenciales de la invencién en estudio.’

Asi entonces, y como procedo a demostrarlo, vbajo la luz de los anteriores. lineamientos
mencionados, los cambios efectuados en el Capitulo Reivindicatorio diferencian inequivocamente
la materia reclamada de lo revelado en D1, de manera que no se afecta la novedad de la presente
invencién, pues el arte previo no divulga todas y cada una de las caracteristicas esenciales aqui

reclamadas:

'Manual Andino de Patentes. (2004). Seccion 9.4. (disponible en http://www.comunidadandina.org/public/
patentes.pdf).

% Proceso 06-1P-89 (http://intranet.comunidadandina.org/Documentos/Procesos/209-1P-2005.doc) y Proceso 36-1P-2004
(http://www .notinet.com.co/serverfiles/servicios/archivos/30jul04/ca36-04.htm)

* Guia para Examen de Solicitudes de Patente de Invencién Y Modelo de Utilidad. Seccién 2.12.1. Superintendencia de
Industria. =y  Comercio de  Colombia. (2012). (disponible en:  http://api.sic.gov.co/Documentos/
Guia_Examen_Patentes.pdf)
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a- En primer lugar, una vez mas llamo respetuosamente la atencion del Despacho sobre
el Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto al presente Recurso de Reposicion, y en el cual, con
el danimo de facilitar el tramite, se limitd drasticamente el alcance pretendido inicialmente, de tal
forma que ahora se reclama especificamente una malla para pozo comprendida por el tubo base, la

capa de filtro, y la capa compresiva de separacion de malla, en donde el dngulo de separacion de

la malla alrededor de la capa de filtro, donde los bordes de las capas estan en superposicion y

donde la capa compresiva produce una fuerza radialmente compresiva sobre la capa de filtro hacia

el tubo base.

b- 1) En cuanto a la materia reclamada por la Reivindicacion 1 y la Reivindicacion
5 de la presente invencién, éstas consisten en una malla para pozo que comprende un tubo base, una
capa de filtro dispuesta alrededor del tubo base, una capa compresiva de separaciéon de malla
discreta externa dispuesta alrededor de la capa de filtro en una primera envoltura helicoidal
comprendiendo una primera sucesion de bucles, en donde la capa compresiva de separacion de
malla estd envuelta helicoidalmente alrededor de la capa de filtro en un angulo entre 10° y 40° de tal
manera que un borde rezagado del siguiente entre la primera sucesién de bucles esté en contacto, o
en superposicion, con un borde guia de uno anterior entre la primera sucesion de bucles; y en donde
la capa compresiva de separacion de malla produce una fuerza radialmente compresiva sobre la
capa de filtro hacia el tubo base. La Reivindicacién de método comprende los pasos de configurar
la capa de filtro alrededor del tubo base y envolver una capa de separacion de malla discreta externa
alrededor de la capa de filtro para formar una primera envoltura helicoidal con la sucesion de bucles

antes descritos.

i1) Ahora bien, con respecto al arte previo, y teniendo en cuenta las rigurosas
limitaciones realizadas al Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto, es pertinente sefialar que

D1 simplemente divulga un filtro para pozo subterraneo con una capa protectora interior y una

exterior, en donde todas las capas estdn envueltas alrededor de un miembro de soporte interior.

Cada una de las capas de soporte externas (17) de D1, comprenden una malla de alambre tejido que
“...pueden ser aplicadas de cualquier manera...” (D1, columna 14, lineas 12 y 13), lo cual de

ninguna manera anticipa las caracteristicas esenciales de la materia aqui reclamada.

1) Es evidente que las caracteristicas estructurales del filtro para pozo
subterraneo de D1 no divulga explicitamente la estructura de la presente invencion, y mucho menos
las mejoras estructurales que proporciona una arquitectura de malla que minimice o elimine la

separacion de la malla externa y la capa de filtro. Es mas, este problema de minimizacién de
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espacios para evitar la ruptura durante la extraccion no es identificado ni considerado por el estado

del arte.

Adicionalmente y como lo expliqué en mi respuesta al primer y segundo examen, pero que al

parecer el Despacho desatendio, la_manera en que se aplica la capa protectora externa no es

fundamental para la malla de la presente invencidn, ya que simplemente tiene la funcidén de actuar

como una capa protectora frente a la aplicacion de fuerzas externas. Es mas, la caracteristica de la

presente invencion relacionada con la disposicion de la capa de separacion helicoidal externa no se
menciona en D1, y por el contrario, como lo reclama la nueva Reivindicacion 1 del presente

invento, la “capa compresiva de separacion de malla produce una fuerza radialmente compresiva

sobre la capa de filtro hacia el tubo base” (subrayado fuera del texto).

De hecho, y contrario a la opinién de la SIC en la que afirma que D1 muestra que se obtiene el
mismo efecto compresivo o de compensacion de fuerzas en el sentido radial cuando la construccién
de capas se realiza de forma helicoidal con una capa de alambre en el cuerpo del filtro para brindar
mas soporte, me permito sefialar que la diferencia no sélo radica en que la capa compresiva de
separacion de malla produce una fuerza radialmente compresiva sobre la capa de filtro hacia el tubo
base, sino que, D1 establece especificamente que “...un grado de tension...” para el enrollamiento

en espiral, se establece en un dngulo de al menos 45°. Este enrollamiento proporciona un ajuste

“apretado”, pero no lo suficiente para prestar apoyo a la capa de filtro con el fin de conseguir la

mejora estructural que alcanza una fuerza de compresion. Asi las cosas, D1 no establece cudl es el

angulo real de enrollamiento, por lo que claramente no divulga ni ensefia que al minimizar el

angulo aumentaria la fuerza de compresion, v por ende aumentaria la rigidez estructural de

la malla para pozo.

Una persona versada en el area técnica de la mecéanica entenderia sin dificultad que a medida que
aumenta el angulo de enrollamiento en espiral, las componentes de las fuerzas aplicadas por la capa
enrollada son menores a lo largo del eje radial y son mayores longitudinalmente a lo largo de la

tuberia.

Las modificaciones hechas al Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto, en donde se limita
especificamente el angulo en el cual se realiza el enrollamiento en espiral, estd modificado con el
propoésito de demostrar que el dngulo debe ser necesariamente inferior a 45° (que es el angulo

divulgado por D1 en la columna 13, linea 2).
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Como se establece en la presente invencion, el propdsito es reducir al minimo el dngulo de
enrollamiento con el fin de impartir una carga de compresiéon mayor. Esto se establece claramente

en el Capitulo Descriptivo de la presente invencion en la pagina 5, lineas 14 a 16:

“Los inventores han encontrado que entre mds pequefio el ancho 107a de la capa de
separacion externa (es decir, entre mds delgada la banda de la envoltura) y mds

pequeriio el dngulo 119, mayor serd la resistencia tangencial.”

De acuerdo a lo anterior, la presente invencion establece que a medida que el angulo se aproxima a
cero, la capa compresiva de separacion se acerca a una banda circunferencial, obteniendo la maxima

carga de compresion radial posible.

Adicionalmente, haciendo referencia al angulo de enrollamiento divulgado por D1, me permito
agregar que un enrollamiento en espiral mayor a 45° no tendria una ventaja técnica, ya que dicho
enrollamiento se realizaria practicamente paralelo al eje longitudinal de la tuberia, por lo que seria
imposible un enrollamiento en angulo. El tejido de la malla, por supuesto, puede realizarse en
cualquier angulo, pero esto es completamente distinto al enrollamiento en espiral de la capa de

filtro.

Evidentemente, existe una importante diferencia estructural entre D1 y el presente invento, pues

D1 no muestra ningun interés en reducir al minimo el dngulo de enrollamiento con el fin de

maximizar la fuerza de compresidn de la capa de filtro como lo reclama el presente invento. Asi las

cosas, las caracteristicas esenciales de la materia reclamada en el Capitulo Reivindicatorio

Modificado adjunto no se encuentran anticipadas por D1 vy por lo tanto es novedosa.

Si la SIC insiste en mantener su afirmacion en cuanto a que las caracteristicas de la materia

reivindicada se encuentran anticipadas por el arte previo, solicito respetuosamente se enumeren

de manera expresa las divulgaciones de D1 en donde se demuestre, sin lugar a dudas, que la malla

del Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto no es nueva,

3.3  Asi las cosas, solicito respetuosamente que el Despacho reconsidere su posicion reflejada en
la Resolucién No. 56761, respecto a la novedad de la presente invencidn, y reconozca que la
materia reclamada es diferente de lo divulgado en D1. Por todo lo anterior, solicito que el
Despacho tenga por cumplidos los requisitos de patentabilidad y proceda a conceder la materia

reclamada en el presente invento.
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4, Para terminar, de conformidad con lo establecido en el articulo 59 del Codigo Contencioso

Administrativo, solicito respetuosamente que todos vy cada uno de los puntos planteados en el

presente recurso sean resueltos de manera individual, completa y motivada, respecto de las razones

de hecho, derecho y/o conveniencia que lleven a esa Superintendencia a adoptar la decision que

estime frente a la solicitud aqui formulada.
5.  NOTIFICACION

Recibiré notificaciones en mis oficinas ubicadas en la Carrera 5 No. 34-03, de Bogot4.

Atentamente,

CARLOS R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 de Bogota
. T.P.74.295

Adjuntos: Capitulo Reivindicatorio Modificado

Recibo de pago de la tasa de modificacion correspondiente
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Expediente No. 10-118.689
Recurso de Reposicion
Nuestra Ref: P2010/000130

CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO
(RECURSO DE REPOSICION)

1. Una malla para pozo (101, 401, 800) la cual comprende:

un tubo base (103, 403, 803);

una capa de filtro (105, 405, 805) dispuesta alrededor del tubo base;

una capa compresiva de separacion de malla discreta externa (107, 407, 807) dispuesta
alrededor de la capa de filtro en una primera envoltura helicoidal comprendiendo una primera
sucesion de bucles:

dicha capa compresiva de separacion de malla estd envuelta helicoidalmente alrededor de
la capa de filtro en un angulo entre 10° y 40°;

de tal manera que un borde rezagado (111a) del siguiente entre la primera sucesién de
bucles esté en contacto, o en superposicién, con un borde guia (111b) de uno anterior entre la
primera sucesion de bucles; y

en donde la capa compresiva de separacion de malla produce una fuerza radialmente

compresiva sobre la capa de filtro hacia el tubo base.

2. La malla para pozo de la Reivindicacion 1, la cual comprende ademas una capa de
separacion interna de malla discreta (409, 809) dispuesta alrededor del tubo base (403, 803) en

una segunda envoltura helicoidal para espaciar asi la capa de filtro del tubo base.

3. La malla para pozo de la Reivindicacion 2, en donde la segunda envoltura helicoidal
comprende una segunda sucesion de bucles:

de tal manera que un borde rezagado (503a) del siguiente entre la segunda sucesion de
bucles esté en contacto, o en superposicion, con un borde guia (503b) de un anterior entre la
segunda sucesion de bucles; y

de manera que la capa de separacion interna (409, 809) esté en contacto con el tubo base

(403, 803).

4. La malla para pozo de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, la cual comprende
ademds un recubrimiento estampado (801) sobre la capa de separacion de malla discreta externa

(807).

5. Un método para formar una malla para pozo (101, 401, 800), el método comprende los

pasos de:

configurar una capa de filtro (105, 405, 805) alrededor de un tubo base (103, 403 803); y

Pagina 1 de 2

4]



20

25

Expediente No. 10-118.689
Recurso de Reposicion
Nuestra Ref: P2010/000130

envolver una capa compresiva de separacion de malla discreta externa (107, 407, 807)
alrededor de la capa de filtro para formar una primera envoltura helicoidal que comprenda una
primera sucesion de bucles:

de tal manera que un borde rezagado (111a) de un siguiente entre la primera sucesion de
bucles esté en contacto, o en superposicion, con un borde guia (111b) de uno anterior entre la
primera sucesion de bucles; y ‘

comprima radialmente el filtro hacia el tubo base.

6. El método de la Reivindicacion 5, el cual comprende ademas el paso de envolver una
capa de separacion interna de malla discreta (409, 809) alrededor del tubo base (403, 803) para
formar una scgunda envoltura helicoidal para espaciar asi la capa de filtro (405, 805) del tubo

base.

7. El método de la Reivindicacion 5 o de la Reivindicacion 6, en donde envolver la capa de

" separacion interna de malla discreta (409, 809) forma una segunda sucesion de bucles:

de tal manera que un borde rezagado (503a) de un siguiente entre la segunda sucesién de
bucles esté en contacto, o en superposicion, con un borde guia (503b) de la segunda sucesion de
bucles; y

de manera que la capa de separacion interna esté en contacto con el tubo base.

8. El método de cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 7, el cual ademés comprende el paso

de estampar un recubrimiento (801) sobre la capa de separacion de malla discreta externa (807).

9. La malla para pozo de la Reivindicacién 1, en donde la capa compresiva de separacion

esta envuelta alrededor de la capa de filtro en un 4ngulo entre 20° y 30°.

e sk e ok o ok o ook ok ok ok
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