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ABRAZADERA VARIABLE EN DIÁMETRO PARA SUJECIÓN DE 

GUARDAPOLVOS Y MANGUERAS PARA EL SECTOR AUTOMOTRIZ E 

INDUSTRIAL 

RESUMEN DE LA INVENCIÓN 

El objetivo de la solicitud, es presentar una abrazadera variable de diámetro 

elaborada en acero inoxidable flexible compuesta de una cinta que en el 

extremo tiene dientes paralelos y consecutivos al lado y lado de la cinta y en 

ella hay soldado un tramo de cinta formando una cruz y doblado en forma 

de "U" con patas y en el otro extremo de· la cinta, en forma de curva y 

haciendo línea con la cinta tiene un fleje rígido con una cajuela en el 

extremo. 

DESCRIPCIÓN 

La aplicación de esta abrazadera variable en diámetro es para sujeción de 

guardapolvos y manguera para el sector automotriz e industrial. Cumple con 

la necesidad de fácilmente instalarse y desmontarse varias veces sin 

dañarse. Actualmente dificultad de instalación y recuperación lo que implica 

un costo más. 

Esta abrazadera variable en diámetro, se caracteriza porque la cinta es 

elaborada en acero inoxidable flexible lo cual permite que la cinta pueda 

acomodarse en cualquier superficie redonda. Se caracteriza porque posee 

dientes paralelos y consecutivos al lado y lado de la cinta. La selección 
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del par de dientes paralelos se hace dependiendo del tamaño de la 

circunferencia y ya seleccionados se alojan en la cajuela del fleje rígido. Se 

caracteriza por que en la cinta tiene formando cruz y soldado un tramo de 

cinta doblado en forma de "U" para sostener aquí el fleje rígido cerrando las 

patas que tiene la "U". Se caracteriza porque la cinta tiene soldado en el 

otro extremo y haciendo línea con la cinta un fleje rígido. 

Esta abrazadera variable en diámetro se caracteriza porque el fleje rígido 

tiene forma de curva y es de acero inoxidable rígido para que resista la 

presión que se ejerce sobre él. Se caracteriza porque el fleje rígido en forma 

de curva tiene en el extremo una cajuela donde se alojan el par de dientes 

paralelos seleccionados que dependen del tamaño de la circunferencia a 

sujetar. 

Esta abrazadera variable en diámetro se caracteriza porque al instalarla el 

par de dientes paralelos al lado y lado de la cinta y seleccionados 

dependiendo del tamaño de la circunferencia a sujetar se alojan en la cajuela 

del fleje rígido en forma de curva el cual recibe presión con el dedo pulgar 

debidamente protegido para hacerlo llegar lentamente hasta el tramo de 

cinta doblado en forma de "U" para luego cerrar las patas de la "U" sobre el 

fleje para que no se suelte. 

Esta abrazadera variable en diámetro se caracteriza porque el acero 

inoxidable de la cinta y el tramo de cinta doblado en forma de "U" es de 

acero al Cromo tipo A.I.S.I. serie 400- Ferrítico que tiene las propiedades 

físicas, mecánicas y químicas para su aplicación en el sector automotriz e 

industrial. 

Esta abrazadera variable en diámetro se caracteriza porque el acero 



Inoxidable del fleje rígido que tiene la forma de una curva es de acero al 

Cromo Níquel tipo A.I.S.I. serie 300 - Austenítico que tiene las propiedades 

físicas, mecánicas y químicas para su aplicación en el sector automotriz e 

industrial. 

Otras aplicaciones del material, se omiten para no extender la descripción de 

la abrazadera variable y más bien, se anexa la tabla de características 

técnicas del acero inoxidable. 

Para identificar cada una de las partes, es necesario asignarle a cada una un 

número y a cada figura una letra. 

Para la abrazadera 

N° 1 --+ Cinta 

N° 2 --+ Dientes paralelos consecutivos a lado y lado de la cinta 

N° 3 --+ Tramo de cinta doblado en forma de "U" 

N° 4 --+ Fleje rígido en forma de curva 

N° 5 --+ Cajuela 

N° 6--+ Soldadura 

N° 7--+ Soldadura 

N° 8 --+ Patas de la "U" 

Para las figuras 

Figura A. Posición abierta 

Figura B. Alojamiento de dientes paralelos e inicio de trayectoria 

Figura C. Media trayectoria 

Figura D. Instalada 
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f1go A 
pos1c1on ab1erta 
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f1go B 
AijoJam1ento de D~entes Parale~os 

~ n1c~o de trayectoria 
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f~go e 
Med~a T rayector~a 
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F~go D 
~nstatada 
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FIGURA A. 

Muestra la abrazadera variable en diámetro en posición perspectiva. Abierta 

y Compuesta de una cinta 1 que tiene en un extremo dientes paralelos 

consecutivos a lado y lado de la cinta 2 y formando cruz con la cinta 1 tiene 

soldado 6 un tramo de cinta doblado en forma de "U" 3 que tiene patas 8 y 

en el otro extremo de la cinta 1 tiene soldado 7 y haciendo línea un fleje 

rígido 4 que tiene una cajuela 5 en el extremo. 

FIGURA B. 

Muestra la abrazadera variable en diámetro en posición perspectiva. Para 

iniciar trayectoria donde el par de dientes paralelos y consecutivos a lado y 

lado de la cinta 2 y seleccionados dependiendo del tamaño de la 

circunferencia se encuentren alojados en la cajuela 5 del fleje rígido 4. 

FIGURA C. 

Muestra la abrazadera variable en diámetro en posición perspectiva, con el 

fleje rígido 4 haciendo media trayectoria y acercándose lentamente al tramo 

de cinta doblado en forma de "U" 3 para que éste lo suspenda cerrando las 

patas 8 y evitar que se suelte. 

FIGURA D. 

Muestra la abrazadera variable en diámetro en posición perspectiva, donde 

la cinta 1 permite que el par de dientes paralelos y consecutivos a lado y 



lado de la cinta 2 seleccionados dependiendo del tamaño de la 

circunferencia a sujetar se alojen en la cajuela 5 del fleje rígido en forma de 

curva 4 soldado 7 a la cinta 1 para que sirva de apoyo a la presión que se le 

hace con el dedo pulgar debidamente protegido hasta hacerlo llegar al tramo 

de cinta doblado en forma de "U" 3 soldado 6 a manera de cruz sobre la 

cinta 1 para cerrarle las patas 8 y sostener el fleje rígido en forma de curva 4 

completando la trayectoria y dar por instalada la abrazadera variable en 

diámetro. 

CAPITULO REIVINDICATORIO 

1. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, se caracteriza porque 

posee dientes pa'talelos y consecutivos a lado y lado de la c\nta con un par 

de ellos para alojarse dentro de la caitlela que tiene de fleje rítido en forma 

de curva soldado en el otro extremo de la cinta para que sirva de apoyo a la 

presión que se hace con el dedo pulgar debidamente protegido sobre el fl~e 

rígido en forma de curva hasta hacerlo llegar a las patas d~ tramo cinta 

doblado en forma de "U" para que éste lo suspenda cerrando las patas sobre 

el fleje y evitar que se suelte. 

2. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1 caracterizado porque posee dientes paralel9s y consecutivos 

a lado y lado de la cinta para sujetarsen del fleje rígido en forma de curva. 

3. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 



reivindicación 1 y 2 se caracteriza porque la cinta posee formando cruz 1 
sobre ella, un tramo de cinta doblado en forma de "U" ara sos_tener el fleje 

rígido en forma de curva. 

4. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1, 2 y 3 se caracteriza porque la "U" formado dªLtramo de 

cinta tiene dos patas para sujetar el fleje rí ido en forma de curva. 

5. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1 ,2, 3 y 4 se caracteriza porque el tramo de cint d blado en 

forma de "U" está soldado a la cinta. 

6. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1, 2, 3, 4 y 5 se caracteriza porque haciendo línea con la cinta, 

se encuentra el fleje rígido en forma de curva soldado a la cinta. 

7. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1, 2, 3, 4, 5 y 6 se caracteriza porque el fleje rígido en forma 

de curva tiene una cajuela en el extremo para sostener los dientes paralelos 

y consecutivos a lado y lado de la cinta. 

8. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1, 2, 3, 4, 5, 6 y 7 se caracteriza porque el fleje rígido tiene 



forma de curva para alojarse en superficies redondas. 

9. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 y 8 se caracteriza porque el acero inoxidable 

flexible de la cinta y el tramo de cinta doblado en forma de "U", es de acero 

al Cromo tipo A.I.S.I. serie 400- Ferrítico que tiene las propiedades físicas, 

mecánicas y químicas para su aplicación en el sector automotriz e industrial. 

1 O. Abrazadera variable en diámetro para sujeción de guardapolvos y 

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la 

reivindicación 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 y 9 se caracteriza porque el ~cero delfleje_ 

rígido en forma de curva es de acero al Cromo Niquel tipo A.I.S.I. serie 300 
-------·- ----· -----

- Austenítico que tiene las propiedades físicas, mecánicas y químicas para 

su ap~6n.en-e~-seeto omotriz e industrial. 
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tabla de Caraetetrstlc.as SEt=tU: 400 í=EARIT1Cb 
téchlcas tfet Acett> Inoxidable r---- J''i>-..·--: 

Áeéro al ttOifld' .. 
,. 

- -. . ' : •:;· ;lJ~,~ tiPO A.I.S.I. 409 420 430 .434 
".J>· 1 .. ,,---

C% 0,011 ...... C%0,15MM. C%0,10MM. C%O,t2Mk 
M'~'% 1 ,oo Miat ~I,OOM6ot a..,.,r. 1\I)Ót,ij¡(_ ~ i,ooWt. ,,I• I J - ~ ( ji :; 

bESIG~tbN cdMPbsiCION aUtMicA 
SI% 1,00 Max.. ~ I,OOIAax. SI% 1,00M.oc. irit,oo~ '; ~:.::. t~:! f-i~. 
Q% 10,5--11 ,7'5 0%12-U 0% 18.00-18,00 o% 1S.oo.ii,oo ¡O·~ i i ~ . 

T!;!~.~ ~75-Í,25 ~ ;.·t:~~: 

·. i 

PESO ESPECIFICO ~, 7,7 7,75 7,7 7,7 

ú:Jou.o DE ElASTICIDAD ~ 200.000 200.000 200.000 21Xl.OOÓ 

ESTRUCTURA ~mmco I.Wm:Nsmco rnmx:o FEmOOJ 

PRIORí>AbE5 COLOfHSPECIFICO A 20"C ~ 460 -160 4eo 460 

RslcM CONDUcnBIUDAO TEA MICA (Wh.1"<) o 100"C 28 28 28 
• !oOO'C 'Z7 . 

O· 100"C 11,7 10.2 10.~ 10.· 
·coEFICIENTE DE DllATACION o. 300'C 10,8 11 ,· IO,.S 
TEAMIOO IAEDIO (xlo" 'CI) o. !oOO'C 11.7 11.~ 11,· 0 -~ 

13 12,2 11,9 11,9 

INTERVALO DE rUSION ('C) 1<127-1510 145-4- 1510 1<127-1510 i4'ZT-1510 

PfliOÁ D A.oES 
PEAME,t.BIUDAO TERMIO. EN FUlOAAC1UCO FE~ ~ FmnWH1lXl 
E S T ADO 90\.UBLE RECOCIDO 

ElECTA leAs CV'ACIDAO DE RESISTE~ICI,t. • 
ELECffiiO. A 20"C ~.om) 0,59 0,56 0,60 o,iKl 
DVAEZA RECOCfDOHB 120-150 1eQ- IVO 135--180 1:»-180 
BfllNELL OON DEFORMACION EN FRIO HB P:Ji1111~~19Y:Xl 180-230 . 

6&-80 Zl 75--88 ?S-aO 
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Fl:JCKWEU OON DEFORMIDAD EN FRIO HRC 

RESISTENCI,t. A RECOCIOO J6()-.l2() 61 4-40--500 ~ 
lA nv.caoN 11-4 - 1~ 61(}-90() CUITAATAAIOOO 

PRiooiJADE'S 
CON DEFORWICION EN FAlO f\on (~ TE !M() ,. 

I.ECAHICAS A 205-330 2Q5,JJ() 250-..oo - 275-QO 
Et.AS'TlClDAO RI'!COCIOO 

~ 

YC CON DEFOfY,AACION EN FRIO "'(o.2) (Nhmnl) 

RECOCIOO ""(1) (Nirrm~ 235 235 275 t.4frWno 290 

~lENTO "<") 30-25 30-25 :»22 :»20 
50 mm 2(}2 

. • j 
': 

ESTRJCOON 1-EOVCIDO Z(')(.) 60-56 71}00 71}00 

rE SI UE NetA K~l~ 95 80-70 50 50 
95 60-10 65 66 

r···- 245 2eO 
1 300'C 215 228 • 400'C tu.srcD.<D 11500'C 155 1M 

PRioflbAbes OIFtl19-lTES 
T'E)M>9V. 1\IIWl • 300'C 

t.iE cANicAS ""(1) (Nirrm'\ • 400'C 

~CÁl.EITE • !oOO'C 

UIA'TE DE FI.UEHOA • !oOO'C 29,C2 
• !IOO'C 16,67 
o1Qt11C 5,88 

oi /100.()()()IW~ I500'C 

RECOCIDO COJ.II'lETO ('C) ENFR. Al AIRE ENFA. LEmD E,_,:R. Al .aJRE E~ AL~ 
RECOCIDO INDUSTRW. n 865 643-899 750-815 785-&40 

mAr AMEmoS TEIAPtE ~ <XXl: Tt""-E IMI2' -1CI30'C lb <XXl: ru.ru ~cxnmiU Rov .1(9-37 1 •e 

TERIAICOS INTERVALO DE FORJA TE~A. INICIAL 1150 1093-llCV'C 1060 11M 
TEMPER. FIPW. f'lETAADAA 

&50 ~ 750 ENF Rl,t.MIEHTO 
~ruJV.r()fl..IA. SI:}M;I:) OONTNJO 800 64a 8-CO &40 

~ COl CA!ICAAlU ~IO~TE 850 809 800 800 \ 
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Tabla de caracterfstlcas 
téct1lcas del Ateto lt1oxldable 

-
TIPO A.I.S.t. 301 

CY. 0,15 Max. 
l.tlY. 2. oo Máx. 

DÉSIG~CION coMPOSICION aUtMICA 
SI'>'. 1,00 Max. 

()"!, 16.00-18,00 
~6.00-8 ,00 

PI'.SO ESPECIFICO ~") 7,t 

IAOOULO Of EL--.snCIOAO (Nmn') 1g:).OOO 

ESTRUClURA NJSTEifllCO 

PRlOODÁDES COlOR ESPECIFICO A 20'C ~ 500 

RSicAs CONOUCTlBIU0"-0 TERMICA (Whn'l<) 1 100'C 16 
a500'C 21 

o. 100'C 16.92 
OOEFICIENil: Of OllA T ACION o . 300"C i7.10 
TEAMIOO MEDIO (•lo" 'CI) o . 500'C 18.18 o . 700'C 

18,72 

llfTER'VAI.O OE FUSION ('C) 1398-1420 

moRDÁDES PI'.RMEABIU0"-0 TERMICA EN MIAGHE11CO 
E S T AOO 90\.UBl.E RE COOOO 1,02 

EiEcrniCÁS C,O.PACI0"-0 OE RESIS"flóHO.~ 

ElECTRICA A 20'C ~JI'lm) 0,72 

OVRE.ZA AEOOCIOOHB 135-165 
BRNELl OON OffOfli,4AaQN EN FAlO HB 210-330 

~92 
OVRE.ZA AECOOOOHRB 25-.1 
ROCKWELl OON OEF011t.AIO"-- EN FAlO HRC 1.14etroetro 

RESISTENCIA A llEOOCIOO 590-750 
lA nv.caoN 870-1200 
OON OffOAMACION EN FAlO A--n (~ 1.14etroetro 

PRIORDADES 215-340 
W:CÁHICÁS A El.ASTlCI0"-0 AEOOCIOO 500-900 
2V' e, OON OffOAMAC10N EN FAlO"' (o.2) (N-mm') 

1.14 rx.ro-a.ro 
AECOOOO "'(1) (Wrrm') 225 MlrWno 

~IEifTO ~~ 
65-55 

lO mm 25-8 
U.etroetro 

ESmiCCION f.f'ouaoo ~"") 70-60 

AESIUHICIA KOJL(.J-':Tn') 130 
KV\. (Jicn1i 140 

t·~·~· 
• 300"C 
1 400'C 

ELASOCD.<O • 500"C 

moRDAoES tllf"f1100ES 
lBM'9V. TUAAS • 300"C 

"" (1 ) ( l-llrrm ') II:CAHK:ÁS 1 400'C 

FJICAL.ÉHTE • 500'C 

Ut.AU 0E flUENOA 1 500'C 
1 OOO'C 
1 700'C 

o 1/1 OO_()()()II(Wrrm')o &OCl"(; 

AEOOCIOO OOMPLETO ('C) EP-I'R. RAPtOO 
RECOCIDO INDUSTRIAl n 1008-1120 

TRÁTAMÉmOS TEIM'I..E IOCCGIDRE 

TERMICOS llfTF.R'VALO Of FOIUA nó~R. INiaAl 1200 
nEMPER ANAl !125 

lBM'9V. TVRA FQR.V.- SElN'::U C()I'(TtU) 900 
/"T CXlN C.o.9CA/lU..A SEAVCIOM~ 810 

9n( n~AIIIn~n ~.« IY f1I IF~I a 

13 

r ,í)/"' 1 ,/\0 ' 

'ACERO 
l;:i 

SERIE 300-AUSTENITICO 1:& 

Acero a !lttomo Ntquel 
302 - ~3b4 304 L 321 

~); . ' 
CY. 0,15 MáK. CY. O,Oé Mált C".4 o. 030 M4x. CY. o,oe Mt~t 

lkl"l4 2. oo Mált lkl"l4 2.00 Máx. l.tl"l4 2.00 Mét U,"l4 2.00 Máx. 
SI'>'. 1,oo Max. SI'>'. 1,00 M&ll Si".41,ooMait. SI% 1,00 M&ll 

0".4 17,00-19,00 ()"!, 111,00-20,00 0".4 18,ao-2o,oo ()"!, i 7,00-19,00 
1'-i"/. é,00-10.00 ~ é,00-10,50 ~8.00-i2,0Ó ~9,00-12,00 

1 T1"l4>6><C' :§J. 7 
( : ... f 

7,9 .~ .. 7,9 7,P 
' 

193.000 193.000 1g:).000 1!13.000 

~ NJSltNmco NJS~Hmco NJSTEHmco 

500 500 500 500 

16 16 16 16 
21 21 21 21,5 

17.28 17,30 17,30 16,74 
17,82 17,80 17,80 17,10 
16,3& 18,40 18,40 18.5-4 
18,72 18,80 18,80 19,26 

1393-1420 139&-1~ 1393- 1~ 13961427 ; 
' 

MIAGHEnco MWlHEnco .AMAGHEnco MWlHETl<Xl 
1,008 1,008 1,008 1,008 

0,72 0,72· 0,72 0,72 

135·185 130-150 125-145 130-1R5 
11!0-330 11!0-330 

7090 70-88 70-65 70-88 
10-35 10-35 

500-720 500-700 500~ 520-700 
600-1180 700-1180 

205-340 195-340 175-300 205-340 
340-900 3-40-900 

245 Z35 215 245 

50-50 65-50 65-50 e!HO 
50-10 50-10 i 

~56 ~60 75-60 65-50 

160 160 160 120 
180 180 180 130 

1 

125 115 150 1 
97 96 135 1 . ;¡ 
93 68 120 ,¡ 
147 137 166 .•i 

1 
127 117 161 1 

107 106 152 ' 

66 58,5 102 
4.2 36 6.( 

14;5 10,5 16,5 i 

4,9 3,9 5,8 
Et-f'R. RAPtOO EHFR. RAPtOO Et-f'A. FW'IOO Et-f'R. RAPtOO 

1008-1120 1006-1120 1008-1120 953-1120 

IOCCGITI.Rf N:lCCGmftE N:lCCGIDRE N:lCCGl'UfU 

1200 1200 1200 1175 
925 925 925 ' ¡,-: ' . 925 ' 
900 925 !125 900 
810 &40 640 810 

IAIIY niiFNa jAIIY RllrNA Ü IY Rlii'NA ,. fll iFN ~ 



2020 
Bogotá DC 

Señor 
CARLOS NEIRA LEON 
Solicitante 
Calle 12B No. 25-12 
Tel. 659 40 45 
Girón, Santander 

REFERENCIA: Radicación No. 
Trámite 
Evento 
Actuación 
Oficio No. 
Folios 

00-213100 
003 
001 
416 
0894 
001 

tt ~ / 
Industria y Comercio 
SUPERINTENDENCIA 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad que se 
tramita bajo el expediente indicado en la referencia, reúne los requisitos de forma 
establecidos en los artículos 26 y 27 de la Decisión 486 de la Comisión del Acuerdo de 
Cartagena, y en las demás disposiciones vigentes sobre la materia, se envía el extracto de 
la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicación en la Gaceta de 
Propiedad Industrial, conforme lo establece el artículo 40 de la Decisión 486 del Acuerdo de 
Cartagena, en concordancia con el artículo 85 de la misma decisión. 

Cúmplase 
Dado en Bogotá DC, a los 

.7 
NZA CESPEDES DE VERGEL 

ivisión de Nuevas Creaciones 

~go~, OC, 1..4- 01- O (\. El extracto de esta solicituq fue publicado en el número 
:)Q..:J de la Gaceta de Propiedad Industrial , de fecha 11- Ob - 01 . El término hábil señalado pcr 
la ley expiró el 1?1 - Oo ~ O 1 y SI_ NO.)( se presentaron observaciones por parte de terceros . 

"-------.-/ 

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7 y 1 O 
Conmutador: 382 0840 

Fax: 382 2695 
E-mail: info@sic.gov.co 
Bogotá, D.C., Colombia 


