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ABRAZADERA VARIABLE EN DIAMETRO PARA SUJECION DE
GUARDAPOLVOS Y MANGUERAS PARA EL SECTOR AUTOMOTRIZ E

INDUSTRIAL
RESUMEN DE LA INVENCION

El objetivo de la solicitud, es presentar una abrazadera variable de diametro
elaborada en acero inoxidable flexible compuesta de una cinta que en el
extremo tiene dientes paralelos y consecutivos al lado y lado de la cinta y en
ella hay soldado un tramo de cinta formando una cruz y doblado en forma
de “U” con patas y en el otro extremo de la cinta, en forma de curva y
haciendo linea con la cinta tiene un fleje rigido con una cajuela en el

extremo.
DESCRIPCION

La aplicacion de esta abrazadera variable en diametro es para sujecion de
guardapolvos y manguera para el sector automotriz e industrial. Cumple con
la necesidad de facilmente instalarse y desmontarse varias veces sin
danarse. Actualmente dificultad de instalacién y recuperacion lo que implica

un costo mas.

Esta abrazadera variable en diametro, se caracteriza porque la cinta es
elaborada en acero inoxidable flexible lo cual permite que la cinta pueda
acomodarse en cualquier superficie redonda. Se caracteriza porque posee

dientes paralelos y consecutivos al lado y lado de la cinta. La seleccion
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del par de dientes paralelos se hace dependiendo del tamafio de la
circunferencia y ya seleccionados se alojan en la cajuela del fleje rigido. Se
caracteriza por que en la cinta tiene formando cruz y soldado un tramo de
cinta doblado en forma de “U” para sostener aqui el fleje rigido cerrando las
patas que tiene la “U”. Se caracteriza porque la cinta tiene soldado en el

otro extremo y haciendo linea con la cinta un fleje rigido.

Esta abrazadera variable en diametro se caracteriza porque el fleje rigido
tiene forma de curva y es de acero inoxidable rigido para que resista la
presion que se ejerce sobre él. Se caracteriza porque el fleje rigido en forma
de curva tiene en el extremo una cajuela donde se alojan el par de dientes
paralelos seleccionados que dependen del tamano de la circunferencia a

sujetar.

Esta abrazadera variable en diametro se caracteriza porque al instalarla el
par de dientes paralelos al lado y lado de la cinta y seleccionados
dependiendo del tamario de la circunferencia a sujetar se alojan en la cajuela
del fleje rigido en forma de curva el cual recibe presién con el dedo pulgar
debidamente protegido para hacerlo llegar lentamente hasta el tramo de
cinta doblado en forma de “U” para luego cerrar las patas de la "U” sobre el

fleje para que no se suelte.

Esta abrazadera variable en diametro se caracteriza porque el acero
inoxidable de la cinta y el tramo de cinta doblado en forma de “U” es de
acero al Cromo tipo A.l.S.l. serie 400 — Ferritico que tiene las propiedades
fisicas, mecanicas y quimicas para su aplicacion en el sector automotriz e
industrial.

Esta abrazadera variable en diametro se caracteriza porque el acero

2



1

Inoxidable del fleje rigido que tiene la forma de una curva es de acero al
Cromo Niquel tipo A.l.S.I. serie 300 — Austenitico que tiene las propiedades
fisicas, mecanicas y quimicas para su aplicacién en el sector automotriz e

industrial.

Otras aplicaciones del material, se omiten para no extender la descripcién de
la abrazadera variable y mas bien, se anexa la tabla de caracteristicas

técnicas del acero inoxidable.

Para identificar cada una de las partes, es necesario asignarle a cada una un

namero y a cada figura una letra.

Para la abrazadera

N°1 — Cinta

N° 2 — Dientes paralelos consecutivos a lado y lado de la cinta
N° 3 - Tramo de cinta doblado en forma de “U”

N° 4 — Fleje rigido en forma de curva

N° 5 — Cajuela

N° 6 — Soldadura

N° 7 — Soldadura

N° 8 - Patas de la “U”

Para las figuras

Figura A. Posicion abierta

Figura B. Alojamiento de dientes paralelos e inicio de trayectoria
Figura C. Media trayectoria

Figura D. Instalada



Fig. A
posicion ablerta



Fig. B
Alojamiento de Dientes Paralelos
Inicio de trayectona
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Fig. C
Media Trayectora
6



Fig. D
nstaladz



A

FIGURA A. ?Z

Muestra la abrazadera variable en diametro en posicién perspectiva. Abierta
y Compuesta de una cinta 1 que tiene en un extremo dientes paralelos
consecutivos a lado y lado de la cinta 2 y formando cruz con la cinta 1 tiene
soldado 6 un tramo de cinta doblado en forma de “U” 3 que tiene patas 8 y
en el otro extremo de la cinta 1 tiene soldado 7 y haciendo linea un fleje

rigido 4 que tiene una cajuela 5 en el extremo.
FIGURA B.

Muestra la abrazadera variable en diametro en posicién perspectiva. Para
iniciar trayectoria donde el par de dientes paralelos y consecutivos a lado y
lado de la cinta 2 y seleccionados dependiendo del tamafio de la

circunferencia se encuentren alojados en la cajuela 5 del fleje rigido 4.
FIGURA C.

Muestra la abrazadera variable en diametro en posicion perspectiva, con el
fleje rigido 4 haciendo media trayectoria y acercandose lentamente al tramo
de cinta doblado en forma de “U” 3 para que éste lo suspenda cerrando las

patas 8 y evitar que se suelte.
FIGURA D.

Muestra la abrazadera variable en diametro en posicion perspectiva, donde

la cinta 1 permite que el par de dientes paralelos y consecutivos a lado y
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lado de la cinta 2 seleccionados dependiendo del tamafio de la
circunferencia a sujetar se alojen en la cajuela 5 del fleje rigido en forma de
curva 4 soldado 7 a la cinta 1 para que sirva de apoyo a la presién que se le
hace con el dedo pulgar debidamente protegido hasta hacerlo llegar al tramo
de cinta doblado en forma de “U” 3 soldado 6 a manera de cruz sobre la
cinta 1 para cerrarle las patas 8 y sostener el fleje rigido en forma de curva 4
completando la trayectoria y dar por instalada la abrazadera variable en

diametro.
CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Abrazadera variable en diametro para sujecion de guardapolvos vy
mangueras para el sector automotriz e industrial, se caracteriza porque
posee dientes pa%a'lelos y consecutivos a lado y lado de la c‘nta con un par
de ellos para alojarse dentro de la caj%ela que tiene de fleje rﬁ;ido en forma
de curva soldado en el otro extremo de la cinta para que sirva de apoyo a la
presién que se hace con el dedo pulgar debidamente protegido sobre el ﬂéLje
rigido en forma de curva hasta hacerlo llegar a las patas d& tramo cinta
doblado en forma de “U” para que éste lo suspenda cerrando las patas sobre

el fleje y evitar que se suelte.

2. Abrazadera variable en diametro para sujecion de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
reivindicacion 1 caracterizado porque posee dientes paralelos y consecutivos

a lado y lado de la cinta para sujetarsen del fleje rigido en forma de curva.

3. Abrazadera variable en diametro para sujecion de guardapolvos y

mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
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reivindicacion 1 y 2 se caracteriza porque la cinta posee formando cruz
N
sobre ella, un tramo de cinta doblado en forma de “U” para sostener el fleje

rigido en forma de curva.

4. Abrazadera variable en didmetro para sujecion de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
reivindicacion 1, 2 y 3 se caracteriza porque la “U” formado del_tramo de

cinta tiene dos patas para sujetar el fleje rigido en forma de curva.

5. Abrazadera variable en didametro para sujecidén de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
reivindicacion 1,2, 3 y 4 se caracteriza porque el tramo de cinta doblado en

forma de “U” esta soldado a la cinta.

6. Abrazadera variable en didmetro para sujecion de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
reivindicacién 1, 2, 3, 4 y 5 se caracteriza porque haciendo linea con la cinta,

se encuentra el fleje rigido en forma de curva soldado a la cinta.
———— T T e,

7. Abrazadera variable en didmetro para sujecién de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la

reivindicacion 1, 2, 3, 4, 5 y 6 se caracteriza porque el fleje rigido en forma

de curva tiene una cajuela en el extremo para sostener los dientes paralelos

y consecutivos a lado y lado de la cinta.

8. Abrazadera variable en diametro para sujecién de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la

reivindicacion 1, 2, 3, 4, 5, 6 y 7 se caracteriza porque el fleje rigido tiene

10



A7

forma de curva para alojarse en superficies redondas. 15

9. Abrazadera variable en diametro para sujecion de guardapolvos y
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
reivindicacion 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 y 8 se caracteriza porque el acero inoxidable
flexible de la cinta y el tramo de cinta doblado en forma de “U”, es de acero
al Cromo tipo A.l.S.I. serie 400 — Ferritico que tiene las propiedades fisicas,

mecanicas y quimicas para su aplicacion en el sector automotriz e industrial.

10. Abrazadera variable en diametro para sujecion de guardapolvos vy
mangueras para el sector automotriz e industrial, de acuerdo a la
reivindicacion 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 y 9 se caracteriza porque el acero del fleje
rigido en forma de curva es de acero al Cromo Nique’!_tipin.l.S.I. serie 300
— Austenitico qué tiene las propiedades fisicas, mecanicas y quimicas para
su ap@/agiémmedwma‘

-
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 Tabla de Caractesristicas
Téchicas del Acéro lnoxldable

SERIE 400 FERRITICO

~ Aceto al Cromid
C% 0,08 Mix | C% 0,150 | CXO10MA | C%0,12 M
M 1,00 Mdsc meo:: M 1,00 Mdst. iy 1,00
R S1% 1,00 Max. | SM% 1,00 SP% 1,00 Mex. 1,00 Max.
pEsiGNAtioN | COMPOSICION QUIMICA | o 10517 | %1214 |ox 16001806} o% 16001800
To®C%<0,75 Moxn75128 |
PESO ESPECIFICO tpkm?) 17 1.7 1.7 bR
MODULO DE ELASTICIDAD Pmm®) 200.000 200.000 200,000 200.000
ESTRUCTURA FERRMICO | MARTENSTICO |  FERAIMICO FERAITICO
PRIOADADES | coton-especiFico A 2o g™ 460 460 460 460
RASICAS CONDUCTIBILIOAD TERMICA (Wm) & 100°C : 28 2 2
! 2 500°C s 7 .
0- 100°C "7 102 10,4 10,-
- COEFICIENTE DE DILATACION 0-300°C . 108 1. 105
TERMICO MEDIO (x108 °C1) 0-500°C . "1 14 -
0 - 700°C ’ g y
13 122 11,9 11,9
’ INTEFIVALO DE FUSION o 1427-1510 1454-1510 1427-1510 1427-1510
T PERMEABIUDAD TERMICA EN FERACMAGHNETIOD | FERACMAGNETICO | FERRONAGNETICO | FERROMAGHETIOO
PRIORIDADES | £STADO SOLUBLE RECOCIDO
ELECTRICAS CAPACIDAD DE RESISTENCIA el
ELECTRICA A 20°C {em) 0,59 0,55 0,60 0,60
DUREZA RECOCIDO HB 120-150 gt 135-180 130-180 .
BAINELL CON DEFORMACION EN FRIO HB p mUsBOTEM  190-230 .
65-80 2 75-88 75-80
DUREZA- RECOCIDO HRB . - A
ROCKWELL  CON DEFORMIDAD EN FRIO HAC
RESISTENCIA A RECOCIDO 360-420 u‘f‘T 440580 490-685
LA TRACCION . 610-900 -
i CON DEFORMACION EN FRIO P (Nmm?) OJH‘EATMNO .

PORDIDES 205-330 205330 250400 | - 715420
MECANICAS A | ELasnicioan RECOCIDO ) ) pinnd il
200 CON DEFORMACION EN FRIO Fip {0.2) (Nmm?)

RECOCIDO fp (1) (M@’) 5 28 75 200
ALARGAMIENTO AK) 3025 30-25 -2 %0-20
50 mm - 2 20-2 -
ESTRICCION HEDUCIDO Z(%) - 60-55 70-60 70-60
RESIUENCIA KCUL {Jern®) 95 80-70 50 50
KVL (Jam?) 95 60-10 &5 &
245 260
|
Py 10.2) (Nomer?) 00°C - 215 29
© | Basncow j , 156 164
CiRLe Ty DFERENTES
PRIORIDADES TEMPERATURAS JR— ) ) ) )
KCANbAS ‘ e {1) (Nrw ’) » 400°C R . .
EN CALENTE st . . .
UMITE DE FLUENOIA 8 500°C 2942 -
0 000°C 16,67 .
a 700°C N 588 S
©1/100. 000X NATYI e BOCAC . . ’ .
RECOCIDO COMPLETO rC) | ENFRALARE | ENFRLENTO | ENFR ALARE ENFR. AL ARE
.~ .| _PECOCIDO INDUSTRIAL 0 885 843-899 750-815 T85-840
. 28210300 C
meEmos TEMPLE NOCOGE TEMALE Rav. 140-3712C mmm mmm
TERMICOS INTERVALO DE FORIA TEMPER. INICIAL 1150 oAy 1060 1060
: TEMPER. FINAL 750 ENERIAMIENTO 850 840
) TBWPERAATURA FORMA. SEAVICIO CONTINUO 800 648 840 840
. 7 | CONCASCARLLA SERVICIO INTERMITENTE, 850 809 890 890
SO DARLINAN upa iAo o B omon ] SATIATERVERA g v paom rrem.

'E\
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~ Tabla de Caractetisticas SERIE 300-AUSTENITICO '3"
Téchicas del Acero Inoxidable o .
Acero ahCromo Nicuel
C%0,18Max | CRO15Méex | C% 0,08 Méoc c-AooooMb. cxoceMtx
Mn% 2,00 Méx. | Mn% 2,00 Mix. | Mn% 2,00 Méc | Mn% 2,00 &m Nin% 2,00 Méox,
] ) : L S% 1,00Max. | 5% 1,00 M | SM% 1,00 Max | Si% 1,00 Max | 5% 1,00 Max,
DESIGNACION | COMPOSICION QUIMICA | o 16,00-18,00 G 17,00-19,00 | O 18,00-20,00 |r% 18,0020,00 | O 17,00-19,00
Ne% 6,008,00 | Niv 8,00-10,00 | Nis% 8,00-10,50 | New 8,00-12,00 | Ni 9,00-12,00
| Tro8xCs0,7
f ik
ol . s
PESO ESPECIFIOO (grom?) 79 ‘79 79 79 79
MODULO DE ELASTICIOAD umm?) 193,000 183.000 193,000 193.000 193.000
ESTRUCTURA AUSTENMCO | AUSTENICO | AUSTENIIOO | AUSTENMICO | AUSTENMCO
PRIORIDADES | COLOR ESPECIFICO A 20°C U5 500 500 500 500 500
HSICAS CONDUCTIBIUDAD TERMICA (WA ) 8 100°C 1% 18 8 16 16
2500°C 21 21 21 21 215
g 0- 100 16,92 1728 17,90 17,30 16,74
COEFICIENTE DE DILATACION 0 - 00°C 17.10 17,82 17,80 17,80 17,10
TERMICO MEDIO (x10% XC1) 9-500% 18,18 18,38 18,40 18,40 1854
’ 18,72 18,72 18,80 18,80 1926 . -
T | wTERVALO DE FusION po) | 13981420 1398-1420 12981454 | 13961454 1308-1427
. . PERMEABIUDAD TERMICA EN AMAGNETICO | AMAGNETICO AMAGNETICD | AMAGNETIOD AMAGNETIOO
PmORDADES ESTADO SOLUBLE RECOCIDO 1,02 1,008 1,008 1,008 1008 "
£ ECTRICAS CAPACIDAD DE RESISTENCIA . »
ELECTRICA A 20°C ) 072 o2 %] 0,72 072
DUREZA RECOCIDO HB 135-185 135-185 130-150 125-145 130-185 -
BRINELL CON DEFORMACION EN FRIO HB 210-330 180-330 180-330 . .
bOREZA RECOGIDO MRS 75-92 7090 70-88 70-85 70-88
2541 10-36 10-36 . -
ROCKWELL CON DEFOPMIDAD EN FRIO HRC 14 DURO-DURO
RESISTENCIA A PECOCIDO 590-750 560-720 500-700 500-680 £20-700
LA TRACCION 870-1200 680-1180 7001160 ., .
CON DEFORMACION EN FRIO Rm (Nmm?) 14 DURO-DURAD
PRIORDADES 215340 205-340 195340 175-300 205-340
MECANICAS A | ELasncioap RECOCIDO 500-900 340900 340-900 ) .
vc ) CON DEFORMACION EN FRIO Ap (0.2} (NAmm*) 14 DURODURO
AECOCIOO fp (1} (N ?)
Mitra 225 245 235 215 245
65-55 60-50 65-50 6550 60-40
ALARQAMIENTO
0 mem A 58 50-10 50-10 . . ,
14 DURC-DURO '
ESTRICCION HEDUCIDO Z{%} 70-60 75-55 75-60 7560 65-50
FESIUENCIA KOUL (Mom?) 130 160 160 160 120
KW (Jor?) 140 180 180 180 130
125 15§ 150
Pp 02 () 3 soorc 97 98 135
ELASIICDAD « s 0 88 120
. DFERENTES :
PRIOADADES | Toweratums 2300C . 147 137 8
Po (1) (W) !
WECANICAS » 4008C . 127 " 161 .
EN CALEENTE * 500°C 107 108 152 '
UMTE DE FLUENGIA 1 500°C 68 58,5 102
2 800°C 42 36 64
,; 700°C 145 105 16,5
01/100 000 NATYM ) 800°C R R 49 3'9 5,8 .
FECOCIDO COMPLETO C) | ENFR.RAPIDO | ENFR RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO
. .| FECOCIDOINDUSTRIAL My toos1120 1008-1120 1008-1120 1008-1120 953-1120
L . TE .
TRATWENTOS MPLE NOCOGE TEMPLE | NOCOGE TEMPLE | NOCOGE TEMPLE | NOCOGE TEMPLE | NO COGE TEMALE
TERMICOS INTERVALO DE FORUA TEMPER. INICIAL 1200 1200 1200 1200 1175
TEMPER. FINAL 925 925 925 925 . 925
TEMPEAATURA FORMA. SERVICIO CONTNUO 900 900 925 925 900
= | CIONCASCARLLA SERICIO NTERMITENTE 810 810 B40 840 810
SO DARI INAN MY ROFMA | ARV RUENA | MUY BUENA | AE Y TIENA MOIENA
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SUPERINTENDENCIA
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2020
Bogota DC

Sefior

CARLOS NEIRA LEON
Solicitante

Calle 12B No. 25-12
Tel. 659 40 45

Girén, Santander

REFERENCIA: Radicacion No. 00-213100
Tramite 003
Evento 001
Actuaciéon 416
Oficio No. 0894
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad que se
tramita bajo el expediente indicado en la referencia, reune los requisitos de forma
establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisién del Acuerdo de
Cartagena, y en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de
la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciéon en la Gaceta de
Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la Decision 486 del Acuerdo de
Cartagena, en concordancia con el articulo 85 de la misma decision.

Cumplase
Dado en Bogota DC, a los

%

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Division de Nuevas Creaciones

Bogotg, DC, 14- Ol - O q’ El extracto de esta so}gicitgi fue publicado en el nimero
O de la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha 13-00- . El término habil sefialado por
la ley expiré el 19-0%~ 0| ySI___ NO & se presentaron observaciones por parte de terceros.
\¥——-——'_/
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