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COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

Sifaltara espacno ef} algun recuadro de este impreso, utilice hojas complementanas
Los espacios sombfeados corresponden alos requisitos minlmos que deben cumphrse paraobtener fecha de
presentacion de |a solicitud.

Sialguna casilla de:

formulario no fuera cubierta, se cruzara una linea obhcua

Solicitud de: Unicjmente se acepta una opcion por cada sollcitud. Debe marcagfse en la casilla correspondiente
5

licitud de registro de Patente de Invencion o Patente de Modelo de Utilidad.

rsonanaturalo jundlca queesta sollcnando el reglstro Debe indicarse: nombre, direccion,
il
responde ala indicacion del documento, de identidad del solncntante discriminando en-la
nte, sise tratade C.C. (cédulade cnudadan fa), NIT (Numero de identificacion Tributaria),

C.E. {Cédula de Extranjeria); u Otro (en caso de que la ldentlﬁoacmn del soIICItante corresponda a undocumento
diferente a los anterjormente mencionados.) ‘
Domicilio. Indicar ¢l pais o estado, departamento y ciudad. - ;

%
1

Representante o apoderado: En este espacio debe indicar el nombre del repfésentante legal cuando se frate
de una persona juridica si no se esta actuando a través de apoderado y deberé acreditarse tal calidad.
Si se actlia a través|de apoderado, debe indicarse el nombre del abogado que adelantaré la actuacion adminis-

r. Silasolicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe diligenciarse esta

y Apemdo (Debe ser Una persona natural) ;j

i6n: Es el nombre de la mvencibn Debe deﬁnlr en forma breve y precisa el objetivo de la
neraque permita ubicaral lector en el campo tecnolégico a que pertenece la invencion. El
brde con la de§cripcic‘m y reivindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercia-

Clasificacién Intgrnacional: Este espacio se deja en bl_anco para ser Ilenado por laentidad.

Prioridad: Siel soﬁﬁnte ha presentado Imclalmente una solicitud en otro pals para este mismo objefo, puede

r prioridad de esta solicitud, siempre y CUando la presentacsén se haga dentro del afio
ra presentaclén ‘

Indicar el tiempo e el que se desea que se publique la soliciﬁid

pago: Referenciar-el nimero y fecha del recibo de pago de la tasa establemda Este
ra anexarse.

igenciamiento ver revés de la siguiente ho;a

Firma; Sise actia L través de abogado lafirma deberd ser la del apoderado; si actua directamente una persona

1.
siseiratade una
2 Solicitante: Eslap
teléfono, fax o E-m
- ldentificacién: Co
casilla correspondi
3
‘trativa y anexar po
casilla,
4 Inventor: Nombre
5. Titulo de lainven
: invencion de talm
titulo debe estar af
les.
6.
7.
reclamar o reivind
siguiente ala pnme
8.
9, Comprobante de
. comprobante 'deb
10. Anexos:'Deben n
solicitud. Parael di
1. _
juridica la firma deh
firmarla solicitud
- IMPORTANTE:

era ser la de su representante legal y si actua directamente una persona natural ésta debera

- Sinoes especialisté enla 'maLena Ie recomendamos;
Consuttar la normatividad rel
00 piso. 5 de lunes a viernes

cionada con este tramite en www.sic. gov cg_ oenla B:blloteca dela SIC, carrera 13 No. 27-
de 8:30 a.m. a.5:00 p.m, jomada contmua

Leer detenidamente los folletms ylos instructivos parael diligenciamiento de los formulanos

Una vez radicadala solicitud,

informarse permanentemente sobre el estado de su trémite y, si es del caso, contestar dentro

del término los requenmlentos notificados segln las disposiciones legales wgentes

-

arcarse con una X las casillas correspohdientes alos do¢umentos que acompariaran la .




-

" ® : ANEXOS
Comprobante de pago de |a tasa de presentacion de la solicitud.
D Comprobante de pago de ta tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion. !
E] Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Certificado de existencia y representacion legal cuando €l sclicitante sea persona juridica.

Pdderes, si fuere el caso.
D Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

D Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.
E Doc&mento de cesion delinventor al solicitante 0 a su causante.
Descripcion de ainvencion.

[] unaomasreivindicaciones.

[£] Dibuios yio planos necesarios

D De serel caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la ficencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dades indigenas. . '
D De ser el caso, certificado de depsito del materia bialogico

Arte final 12x12,

@) FIGURA CARACTERISTICA: , _ |
— - “

»

 Instrucciones para la presentacion de los ankxos, ver reverso de esta pagina.

M



- COMQPRESENTARLOSANEXOS S o ’ -

10.

“

_invenciones unarelacion
e caractensbcas que sblop eden ser obtemdas en'su conlunto e o

: productoa .

. indicarse en el listado:
_Enladescripcién y en fas- erwnd:caciones las secuenmas se mdxcaran porsy numerp de identificacion.
. Las secuencias corresporideran a una secuencia de nuclebtldos una secuencia de amlnoémdos ounasecusnciade -

- Aun cuandolas rewmdr 2

_ expresnones gjenas al prq

Dibujos, planos y figuras Los dnbu;os planos, figuras y representacwnes graﬁcas tlenen como ﬁnahdad contnbuxr
auna mejor compresién y g wulgamén de la invencion, porlo tanto deberan tener cxertas caracteristncas

a} Deben tener na relacion directa con la descripeion.: I i

b) ° Deben ‘periilir visualizar las formas de EJBCUCIOI'! desontas

¢) La relacxbn entrela descnpcnon y los dibujos se debe haper por medlo de signos de referencla que se

~e)  No deben indluirse figuras o dibujos que ho'se encuentran descritos

rreallzadosamanoalzada :_' Ny j

lmpresas dentro del texto df la descnpcxon se conmderan dlbU]OS { a _— _u”-’ :

_ Las gréﬁcas fi guras y dlb jOS de guetratala Dec151on 486, deberan ser elaboradas sigutendo las reglas del dlbup
. técnico con tinta negra indgleble, numeradas individual y consecutlvamente y pres_entadas exclusuvamente '

papel tamafio oficio por urz sola cara, sinla mclusnén de marcos en su contorno

Unidad de invencion. Ciando un grupo dei mvencuones es rewmdncado ehuna mlsma sollcntud el reqmsno de
unidad de Invencion de copformidad con e! articulo 25 de la Decision 486 se cumphra solo si existe entre estas
lica especial que contribuye a enlazar cbmo untodoel ob;eto dela mvencfén con .

[
.‘._‘ ‘,“
\‘ . b

Descripcién Para que laldescripcion dlvulgue la mveno;on de mane:a claray completa para su comprension deben E
utiizarse términos técnicog reconocidas en el amb:to técmco correspoqdiente sison termmos técnicos poco conocldos ‘

se deben définir correctanente.
En la descripcion no sera decuado eluso de nombres propios 0 marcas reglstradas 0 SImllares para demgnar

) s:»llcltudes biotecnolég icas. En relacion con las sollcltudes de patentes en éreas protecnoléglcas que se reﬁeren .
* asecuencias de nuclebtld bs 0 aminoécidos, la solicitud debe contener una listade éstas la cual debe presentarse de

. manera separadaa fa degcripcion y flevar el titulo “LISTADO DE SECUENCIAS". A ¢ada secuencia divulgadasele.
 asignaré un nimero de idgntificacion descrito comio “SEQ 1D RO (Estandares de preéentacuén de listados de secuen
far PCT 633[PCIP1231 4, Nowembre 12 dd 1997 OMPI). Elunumero de secuencnas debera

cias de aminodcidos. Cird

l

nucleotldos junto con su crrespondlente secuencia de ammoéctdos segun seael objeto dela mvencuén

Capitulo Raivindicaton b, Las rmvnndncacxones deben i numeradas consecutwamente en nimeros arébigos Para
mayor claridad, Ias reivirjdicaciones deben constar de dos partes:: ‘Un preambulo yina parte caracteristica, E!
préambulo define el objets

proteger y debe ir precedida de la expreS|én “caracterizada por” U, otra similar.
Una reivindicacion indep

concretos derealizacion de la invencion,. .
Una reivindicacién depe
referenciaa dicha renvm icacion Yy premsar a conhnuambn las caractenstlcas tecmcas adicionales que se quleren
proteger.

ones las referencias de los dlbU]OS deberénir entre paréntesis.
concisas, no deben deﬂ ir lainvencion medlante los resultados qua se gliieren obtener yno deberan contener

1ipo comparative tales cqmo “més ventajoso que” 0 ‘mas economico que”. Bt ;: o
Cuando la mvencxbn seqUn producto quimico debe definirse por su formula qunmlca

[‘ ‘ .' . H
Figura Carat:teristica
-ejemplares de tamafio d 12x12cm., cumpliendo con las condtaonespara ser reprdducndos por medto de scanner 0
ser digitalizados para su: correspondlente pubhcacnon -

v

"
no

de laihvencion y sus caracteristicas técmcas indicando aquello que forma parte def estado -
. delatécnica. La segundg parte, s refiere alas caracteristicas técmcas del productop procedfmlento gue-sedesea -

ndiente debe contener todas las caractensttcas esenmales de lainvencion. Toda remndlca g
cion independiente puedg ir seguida de una o mas reivindicaciones dependnentes que hagan referencra a fos modos

diente contiene todos los elementos de la relvmdrcacnon de laque depende y: debe hacer s
aciones deben ser congruentes con la desbnpcmn no es adecuado hacer referencias ala .
descripeion y a los dibujqs, silos hubiere, a menos que sea. absolutamente necesano No obstante, con el r nde dar S
« glaridad a las reivindicag : i

. Conel fin de definir la materia que sedesea proteger mediante la. patente las rewméizcacxones deben ser claras y

posito de fijar las limitaciones del privilegia que se desea obtener ni opiniones personales de I

ara efecto de la pubhcacnon los dibujos que sean necesanps deberan presentarse en dos ‘
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Seifiores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. 8. D.

Referencia: Poder para solicitar Patente del Modelo de Utilidad
denominado Zocalo Athenea.
[

FRANCISCO JAVIER AGUDELO MURCIA, mayor de edad y vecino de la
ciudad de Bogota D.C., identificado como aparece al pie de mi
correspondiente firma, en mi condicion de representante legal de la
empresa ELITE ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES LTDA.,
empresa legalmente constituida y con domicilio en la ciudad de Bogota
D.C., respetuosamente manifiesto, que a través del presente escrito
confiero poder especial a la Doctora MONICA BEATRIZ PINEROS OJEDA,
mayor de edad y vecina de la ciudad de Bogota D.C., abogada titulada en
ejercicio, identificada con cédula de cindadania N°51.980.594, expedida
en Bogota., y portadora de la Tarjeta de Profesional N°98.930 del C.S.J.,
funcionaria de la firma PROVIMARCAS LTDA., para que inicie y lleve
hasta su terminacién tramite de solicitud de PATENTE DE MODELO DE
UTILIDAD DEL ZOCALO ATHENEA.

Mi apoderada queda facultado para transigir, desistir, sustituir, recibir y
@demés facultades que concede la Ley.

a Sirvase, po_x; tanto, reconocerle personeria juridica en los términos y para
los efectos del presente poder.

,. Atentémente,

MOTARIA 32 B8 QIREULS oE
SANTAFE DE BOGOCTR, B.C
PRESENTACIO &

5, U.5, c0
"/ie’y Aﬁd e’ J Mc_ﬂ'Ct(/l @sién !
exnilkisla C. c’a &. No. \,‘)"7’('-'_1’.1'2- G
expadida ca ("'77’(

TR, ey daclard que el
coantoniuw Cod @ haior ducuimento es
ciatia y qus iz fina gue aquil aparece

FRAN %&9 f‘ﬂxgn "JE%'QM%RC

C.C.N°79.152.362

C.N°51.980.594 de Bogota
'T.P.N°98.930 del C.8.J.

MEDELLIN: Carrera43AN®1 Sur310f.305 EdificioBanco Ganadery’ Tels: (074) 3114828 - 311 7087
SANTAFE DE BOGOTA: Carrera 11 N°73~44 Oficina308 Tel: (0*1)314 6059




CESION DE DERECHOS PATRIMONIALES Y TITULARIDAD
SOBRE PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
ZOCAL.O ATHENEA

DE : FRANCISCO JAVIER AGUDELO MURCIA

A : ELYTE ELECTRONICA Y TELECOMUNICACIONES LTDA

En la ciudad de Bogota, Departamento de Cundinamarca, Replblica de
Colombia, a los veintres (23) dias del mes de febrero del afio dos mil uno
(2001), entre Francisco Javier Agudelo Murcia, mayor de edad, domiciliado en
Bogota, identificado con cédula de ciudadania 79.152.362 expedida en
Usaquen de nacionalidad colombiana, quien obra en su propio nombre, y que
para los fines del presente instrumento se llamara El Autor - Cedente, por unta
parte, y por la ofra, Francisco Javier Agudelo Murcia, mayor de edad,
domiciliado en Bogotd, identificado con la cédula de ciudadania No.
79.152.362 expedida en Usaquén, obra en nombre y representacién de Elyte
Electronica y Telecomunicaciones Ltda, consta en el Certificado de Existencia
y Representacion Legal, que se acompafia para su protocolizacion, expedido
por la Cémara de Comercio de Bogoté, inscrita en dicha cdmara de comercio
bajo la matricula 00521721, domiciliada en Bogota que para los efectos aqui
consignados se denominara Cesionario, se celebra el presente contrato de
cesion de Derechos patrimoniales y titularidad de acuerdo con las siguientes
clausulas. PRIMERO: El Autor - Cedente, cede irrevocablemente a favor del
Cesionario, la totalidad de los derechos patrimoniales que le correspondan y
llegaren a corresponderle, respecto de la Patente de Modelo de Utilidad
denominada “Zocalo Athenea”, cesion que comprende igualmente su
documentacién técnica y manual de uso, producto creado por El Autor -
Cedente. SEGUNDO: La cesion mencionada, conlleva la totalidad de los
derechos de caracter patrimonial, por o que el Cesionario podra enajenar o
utilizar la patente en todas sus modalidades, tales como: la explotacion,
reproduccion, transformacion, etc, conservando exclusivamente el Autor -
Cedente los correspondientes derechos morales. Agrega el Autor -Cedente
que dichos drechos patrimoniales estan libres de toda limitacion, condicion o
gravamen que puedan afectar la cesion realizada. En consecuencia, el
Cesionario queda autorizado para efectuar el correspondiente registro ante la
Superintendencia de Industria y Comercio Divisién Nuevas Creaciones o ante
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JUSTIFICACION TECNICA Y DE UTILIDAD DEL MODELO (ZOCALO ATHENEA)

‘JUSTIFICACIO\I TECNICA

Altura e 1 9 wnumeu'% . _ . : S

| Capacidad eléctrica: {3 circuitos eléctricos 0 2 KVA - : ' L

! : | (timitacion del standard ANSI /EIA/TIA 569) = y

~ ICapacidad en | 22 puntos de cableado estructurado; 100 pares

- Telecomumcauones | telefonicos o de fibra dptica. r
> : ~ {Cajas para mstalacwn de tomas eléctricas y de

cableado de telacomumuauones curvas y
TR upiones verticales -+ ..
(Modulacién ['Zécalo ATHENEA en Tramos de 2.4 metros
- {Material | - . - i.Acero galvanizado v/o acero Cold Rolled
Calibres | . -~ . .. . |
. I'Acabados | ‘Texturizados en pintura electrostatica
{Normas ' | ANSVEIA/TIA 569
contempladas ' - o
TUSTIFICACION DE UTILIDAD

A la fe»ha, el mercado Colombxano no ofrece un produ»to para guiar y contener cableado estructurado. diferente a
* - acanaleta tradicional. La canaleta s¢ usa para cablear a media altura y a nivel de pxso sin contemplar ¢l detmoro
- ’estém,o de la arquxtectura de 10s espacios en que es instalada, - .

: ‘ 1 zocalo Atheuea fue conuebxdo con la 1dea de respetar la estética de los espauos arqmtectom»os a la vez que
7 cumple con la utilidad de llevar en su. interior las lineas de los circuitos eléctricos ¥ 1ogicos que involucra el
cableado estmcturado, enmarcado dentro de las normas y estandares mundiales.

. Por'su alta calidad. ﬁmuonahdad ¥ beileza permite que sea instalado en remplazo de los zdcalos convencxonales de
madera, nmrmol 0 plastmo teniendo mayor durabjxdad ¥y una mejor presemaclon. '

- El dlseﬁo de la tapa del z6calo, permite un ‘noveddso cierre a presx(m con opcion de usar tbmillos.

- El disefio de fa base del 4écalo, ofrece 1a facilidad de fijar los uables y nmntenerlos dentro del zdcalo; asi mismo,
esta base, d1v1de yaislaalas Hueas eléctncas de las lmeas légtcas



Utro factor lundamental que certempla el zocalo Alhened, es ef perlecto acopic ent fas wiones de 10s wamos y a ‘?
terminacion en los extremos de los mismos, mediante un accesorio especial que mantiene el concepto de estética en
estas dreas criticas. '

El novedoso sistema de suministrar los puntos de voz y datos aparte de los puntos eletricos, mediante accesorios
modulares independientes, le dd al zécalo Athenea una gran versatilidad. Esta caracteristica, permite trasladar los
puntos de salida con gran facilidad.

Estas son las principales caracteristicas de utilidad del producto:

- Cumple con el estandar ANSIEIA/TIA 369°
- Cumple con la norma ISO 14763
- Los tramos son de dos piezas ( base v frente)
- La base permite blindaje electromagnético a lo largo de todo ¢l trayecto
- La base permite la conduccion de la tierra eléctrica
- Por ser de acero galvanizado, ofrece una mayor resistencia al oxido
./@npre tiene dos compartimentos para separar la red eléctrica y la red de voz/datos
' @rece mayor espacio a los cables de telecomunicaciones
- Latapa frontal es una sola pieza visible, ocultando la base.
- 8dlo la tapa frontal define el color y acabado de todo el producto (reduciendo costos de inventario)
- Latapa tiene un disefio estético que simula los zdcalos corrientes
- Latapa ofrece mayor proteccion que los zécalos tradicionales
- En latapa, dngulos rectos v redondeados, dan mayor rigidez v resistencia a golpes que otros productos
- Latapa ajusta a presion con opcion de tornillos
- Moddulos independientes para instalar tomas ¢léctricas y tomas de voz/datos
- Estos médulos también mantienen el blindaje electromagnético

{

Atentamente,

JUAN PABLO CAICEDQ VALENCIA
geniero de soporte




NOTAS IMPORTANTES

Las dimensiones indicadas en todas las piezas del zécalo, pueden variar
dependiendo de la capacidad de cables a contener. El alto puede variar de S0 a 250
mm. El ancho puede variar de 20 a 60 mm.

La “canal para tornillos” de Ia “tapa” y los “médulos para tomas”, cumple una
funcién principalmente estética, la cual es darle al zGcalo un estilo propio, ademds
de mantener el nivel de Ia cabeza de los tornillos por debajo de la superficie. Esta
canal puede estar o no estar en esta pieza y la funcionalidad del zécalo no varia.

Kl ancho del médulo para tomas, puede variar dependiendo si se fabrica un
mdédulo sencillo (para 1 toma) 6 un médulo doble ( para 2 tomas ). Es decir, no
necesariamente el ancho del médulo debe ser de 125Smm; puede ser también de
250mm aproximadamente,

La pieza 4.3 del “médulo de tomas” tiene como funcién evitar que la tapa del
zdcalo se deforme al atornillar el médulo con la misma; esta pieza no exige tener la
forma aqui mostrada. Esta pieza puede variar en su forma y dimensién desde que
cumpia con 1a funcién mensionada.

La mejora més importante de este modelo es la tapa, la cual es una sola pieza
visible, La base queda oculta.
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PROCESO DE FABRICACION DEL ZOCALO ATHENEA

1. Tapa

Componentes
1.1 Tapa
1.2 Guia para ajuste entre tramos de tapas (opcional)

\ Pieza 1.1 (Tapa)

/]
o . Pieza 1.2 (Gula de gjuste -
.i i opcionail - )
\[ Canal para tomillos (opcional)

Uso .

La tapa del zécalo es la cara frontal del mismo y es la que lleva el acabado de pintura
requerido. La funcion de la “Tapa” es ocultar los cables que van amarrados dentro de la
base del zocalo. Esta lleva en uno de sus extremos, una guia de ajuste (pieza opcional),
cuya funcién es permitir el empate entre dos tramos de tapas.

La ”canal para tornilles” cumple una funcién principalmente estética, 1a cual es darle
al zécalo un estilo propio, ademsis de mantener el nivel de la cabeza de los tornillos
por debajo de la superficie. Esta canal puede estar o no estar en esta pieza y la
funcionalidad del z6calo no varia.

Materiales
Se puede usar lamina de acero galvanizado 6 limina de acero Cold Rolled en calibres 20 6
22.

Acabados
Pintura homeada liquida o en polvo.

ELYTE Electronica y Tclecommnicaciones Lida. PBX: 6105198 Pagina 1de 11
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Proceso de la tapa (pieza 1.1)

W

No W s

o oo

®(r=\@

Canal para tornillos (opcional) —f’
J®

La lamina en bruto se modula en flejes de 2400x136 mm

Se cortan los flejes en una cortadora de lamina.

A cada fleje se le marcan las guias por donde se deben hacer los dobleces y el lugar
donde se debe perforar la 1amina para hacer los orificios de los tornillos de instalacion.
Con taladro o con punzén, se hacen los orificios para los tornillos de instalacién.

En una dobladora de 1dmina, se hacen los dobleces A, B, C y D indicados en el dibujo.
Se une por soldadura de punto, la tapa (pieza 1.1), con la guia de ajuste (pieza 1.2)
Una vez unidas las piezas 1.1 y 1.2, Ia tapa se somete a proceso de desengrase,
desoxidante y sellante.

La tapa se pinta con pintura liquida o en polvo segin el acabado requerido.

La tapa pintada se debe hornear a 180 oC durante 10 minutos para que la pintura
ofrezca el mejor resultado de proteccion y durabilidad.

Proceso de la guia de ajuste (pieza 1.2)

1.

2.

Pieza1.2
Fleje de 60x21 mm
(opcional)

Se troquela esta pieza directamente o se modula la lamina ( o el retal ), en flejes de
60x21 mm.

Se une por soldadura de punto a la tapa, siguiendo los pasos de la pieza anterior desde
el punto “6”,

Nota: La curvatura de esta pieza se le d4 al momento de unir con soldadura a la tapa.

(2
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2. Base
Componentes
2.1 Base posterior
2.2 Guia de ajuste
- 2.3 Divisién
Troquelado del porta-amarre
{opcional)
N
Pieza 2.1 (Base posterior)
- Pieza 2.2 (Guia de ajuste)
~ opcional -
Pieza 2.3 (Divisi6n)
- opcional-
Uso

La base es la encargada de contener los cables que van dentro del z6calo. Esta tiene una
divisiéon cuya funcidn es separar los cables eléctricos de los de datos y comunicaciones para
asi evitar interferencias electromagnéticas. Adicionalmente, por su disefio, permite el ajuste
de la tapa frontal por presién o también por tornillos en los lugares donde se requiera mayor
fijaci6n.

Gracias a la caracteristica Gnica de que la tapa es una sola pieza y esta cubre toda la base, la
base puede ir sin pintar ofreciendo grandes ventajas como: mayor conduccion eléctrica y
reduccion del stock de inventario de varios colores.

Materiales
Para las tres piezas que componen la base, se puede usar lamina de acero galvanizado 6
lamina de acero Cold Rolled de calibre 20 6 22.

Acabados
Léamina cruda. Sin pintar.
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Proceso de la base posterior (pieza 2.1) ®

Lol

I

N

ﬁ'

_J
ONO) ®
La lamina en bruto se modula en flejes de 2400x138 mm
Se cortan los flejes en una cortadora de lamina.
A cada fleje se le marcan las guias para: dobleces, perforaciones y para los troquelados
del sujetador de amarres.
Con taladro 0 punzon, se hacen los orificios posteriores para los tornillos de instalacion,
Esta operacion es opcional.
En una troqueladora, se hacen los sujetadores de amarres.
En una dobladora de lamina, se hacen los dobleces A, B, C, D y E indicados en el
dibujo.
Se une por soldadura de punto, 1a pieza posterior de la base (pieza 2.1), con la guia de
ajuste (pieza 2.2)
Una vez unidas las piezas 2.1 y 2.2, se une por soldadura de punto, la divisién (pieza
2.3) a la base posterior (pieza 2.1)
Una vez ensamblada toda la base, se somete a proceso de desengrase, desoxidante y
sellante.
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Proceso de 1a guia de ajuste (pieza 2.2)

WN

NHWUN~=

&>

Pieza 2.2
Fleje de 85x30 mm
(opcional)
Orificio para torillo y
| conduccion eléctrica
(opcional)
Pieza 2.3 Esquina despuntada (opcional)
Fleje de 2400x40 mm
(opcional)
Se cortan flejes de 85x30 mm en una cortadora de ldmina.
En 1a dobladora de 14mina, se hace el doblez indicado por Ia letra “A”.
.~ Con taladro o punzén, se hace la perforacién para el orificio de conduccion eléctrica (
este paso es opcional ).

Se une por soldadura de punto a la base, siguiendo los pasos de la pieza anterior desde
el punto “7”.

Proceso de la divisién (pieza 2.3)

o

La lamina en bruto se modula en flejes de 2400x40 mm

Se cortan los flejes en una cortadora de lamina.

A cada fleje se le marcan las guias para: dobleces, orificios y despuntes,

En una despuntadora, se cortan las esquinas posteriores (izquierda y derecha).

Con taladro o punzon se hacen los orificios frontales para tornillos de fijacion de la base
con la tapa del zocalo.

En una dobladora de lamina, se hacen los dobleces indicados con las letras A y B en el
dibujo.

Se une con soldadura de punto a la base, siguiendo los pasos de la base posterior a partir
del punto 8.
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3. Terminal

Componentes
-3.1 Lateral
3.2 “U” de ajuste

Orificio para ajustar
a z6calo

Pieza 3.1 (lateral) <
\ P
i }\
L~

N

A

Pieza 3.2 ("U" de ajuste)

Muela frontal

I

Uso

Las terminales del zocalo se usan para cerrar y tapar los extremos que queden a la vista.
Este lateral tiene una pieza que entra y ajusta dentro de la tapa y la base del z6calo (“U” de
ajuste), pudiendo ser fijado a presién o con un tornillo por la parte posterior.

Materiales
Para las dos piezas que componen la terminal, se puede usar lamina de acero galvanizado 6
lamina de acero Cold Rolled calibres 20 6 22,

Acabados
Pintura horneada liquida o en polvo.
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Proceso del lateral (pieza 3.1)

hadl o

vk

Se troquela esta pieza directamente o se modula la ldmina ( o el retal ), en flejes de
90x29 mm.

Se une por soldadura de punto a la pieza 3.2

Una vez unidas las piezas 3.1 y 3.2, el lateral se somete a proceso de desengrase,
desoxidante y sellante.

El lateral se pinta con pintura liquida o en polvo segiin el acabado requerido.

Fl lateral pintado se debe hornear a 180 oC durante 10 minutos para que la pintura
ofrezca el mejor resultado de proteccién y durabilidad. -

Proceso de la “U” de ajuste (pieza 3.2)

wN

s

Se troquela esta pieza directamente ¢ se modula la 1amina ( o el retal ), en flejes de
50x75 mm.

Con troqueladora o con despuntadora, se hace la muela frontal.

Con taladro o con punzén, se hace el orificio posterior para atornillar a la base del
z6calo.

En la dobladora de lamina, se hacen los dobleces indicados por las letras “A” y “B”.
Se une por soldadura de punto a la pieza 3.1, siguiendo los pasos de la pieza anterior
desde el punto “2”.
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4 MGdulos para tomas

Componertes

4.1 Cuerpo central del médulo
4.2 Laterales

4.3 Soporte de union

Pieza 4.1 (Cuerpo central)

" Pleza 4.3 (Soporte de
unién)- forma opclonal-

Pleza 4.2 (Lateral)

Canal para tommos
(opt:ional)

-Uso

Los médﬁlos, son piezas mdmduales en los cuales se instalan las tomas de corriente o de
voz y-datos. Su principal caracteristica es poder independizar y aislar eficientemente las

-tomas para evitar fa interferencia electromagnética. También, por esta caracteristica de ser

independiente, ofrece una gran versatilidad en la ubicaci6én de las tomas en el sitio de la

*instalacion.

Este modulo también se usa para unir tramos horizontales del z6calo con tramos verticales

"de canaleta. -

El ancho de esta pleza puede variar dependiendo si s¢ fabrica un médulo sencillo (para 1
toma) 6 un médulo doble ( para 2 tomas ). __

La ”canal para tomil_los” cumple una fancién principalmente estética, la cual es darle
al z6calo un estilo propio, ademsds de mantener el nivel de la cabeza de los tornillos
por debajo de Ia superficie. Esta canal puede estar o no estar en esta pieza y la
funcionalldad del zécalo no varia.

| 'Materialos

Se puede usar 14mina de acero galvanizado 6 lmina de acero Cold Rolled de cahbre 206
22.

Acabados
" Pintura horneada liquida o en polvo
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Proceso de los laterales (pieza 4.2)

1. Setroquela esta pieza directamente o se modula la 1amina ( o el retal ), en flgjes de

150x41 mm.
2. Se une por soldadura de punto a la pieza 4.1, siguiendo los pasos de la pieza anterior

desde el punto “7”.

Proceso del soporte de union (pieza 4.3) — Doblez opcional -

®H
Orificio para tomillo —lﬂ @
Or'e

Debido a que la funcién de esta pieza es evitar que la tapa del zécalo se deforme al
atornillarla con el médulo, esta pieza no exige tener la forma aqui mostrada. Esta
pieza puede variar en su forma y dimensién desde que cumpla con la funcién
mensionada.
1. Setroquela esta pieza directamente o se modula la lamina ( o el retal ), en flejes de
70x37 mm.,
2. Enuna dobladora de lamina de hacen los dobleces A, B, C, D y E indicados en el
dibujo.
Con taladro o con punzdn, se hace el orificio para tornillo de instalacién,
Se une por soldadura de punto a la pieza 4.1, siguiendo los pasos de la pieza 4.1 desde
el punto “8”.

Eall ol
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Corte lateral

; .
A’: Doblez opcional entre 0 y 60
B’: Entre 50 y 250

C": Entre 20 y 60 _
D y D: Doblez opcional entre 0 y 20
E: Doblez opcional entre 0 y 10

F: Doblez opcional entre 0 y 6

G: Doblez opcional entre 20 y 60 -

H: Entre 50 y 250

I: Doblez opcional entre 0 y 6

j: Doblez opcional entre 0 y 10

k: Entre 1000 y 2400

Ay
By
Cy

Desarrollo de o pieza

/0calo
Atheneg

BdSe del _zéCGlo

ELYTE Electrénica y Telecomunicaciones Ltda.

' Nombre pleza:

= “Nombre éub-piuo:
se posterior del z3caio

Dibujo: 1/




®
>

P
.

C

B WS

Corte lateral Desarrolic de la pieza

Dimensiones {mm)

y A: Entre 50 y 250 Base del zbécalo (Pieza opeional)
y

Ay A: _

By B': Entre 20 y 60 Z l

C: Entre 20y50y OCO O
ELYTE Electrénico y Telecomunicaciones Ltda.

Atheneag

Nombre pieza: Noembre sub—pleza:
Base posterior del z6colo [Gule de ajuste entre bases

Dibujo: 3/




3 A y A Doblez opcsona! entre 0 y 20
- B: Entre 50 y 310..7
Ly C": Doblez opcmnoi entre 20 y» '{60
' Dobiez opcional -entre 0 y 50
-Doblez opcional - entre . 0 y 20
Entre 30y 3100 -
“QOrificio ~opcional - ‘entre. 0. y
4: ‘Radio pdra - Of‘if'cio opcsonql entre_ 2
Entre 1000 y '




25

moeowre

Rodio: E

Dimensiones (mm})
Entre 0 y 310

Entre 0 y 50
Entre 50 y 250
Entre 20 y 60

Corte lateral

B =

Desarrollo de la pieza

/ocalo

Radio para curvatura entre 0 y 60 At h
cned

Tapa del zbdcalo

ELYTE Electrénica y Telecomunicaciones Ltda.

Tapa

Nombre pieza:

: ((‘v#?u de uste entfe tapas
ieza opc

Dibuje: 5/
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}adi@ D
A

Vista fron_tol

i jone m
Entre 50 y 250

_ Terminal del zbdcalo
Entre 20 y 60 ZOCOIO .
Ezgiz ggrg Suorvctura entre 0 y 60 ELYTE Electrdnica y Telecomunicaciones Ltda.
At h e m e 0 Nombre pieza: Nombre sub-pieza:
Terminol ‘| Loteral

Dibujo: 6/
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Corte loteral

imension
y A’: Entre 0 y 20
y B': Entre 20 y 60
y C': Entre 0 y 20
D: Entre 50 y 250
E: Opcional entre 0 y 20
F: Opcional entre 0 y 20
G: Opcional entre O y 20
H: Opcinal entre 0 y 250

A
B
C

akins e E e
A
!
i
C N
1 1
~ D -
Desarrollo de lo pieza
_ Terminal del zbdcalo
/ocalo

Athenedg

ELYTE Electrdnica y Teleconﬁuniccciones Lida.

Nombre pleza:
Terminal

Nembre sub-pleza:
"U" de ojuste

Dibujo: 7/
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bodot

i iones (m
Entre 200 y 370
Entre 100 y 300
Entre 8 y 20
Doblez opcional entre 0 y 100
Doblez opcional entre O y 20
Entre 8 y 20
Radio para orificio opcional entre 2 y 4

Desarrollo de la pieza

/ocalo
Atheneq

Modulo del zdcalo

ELYTE Electrénica y Telecomunicaciones Ltda.

Nombre pieza:
Cuerpo central

Nombre sub-pieza:

Dibujo: 8/




: 29

-

Q!mensmneg !mm)
A. Entre 110 y 310

: Entre 30 y 60

Entre 8 y 15

Doblez opcional entre 0 y 25
Doblez opcional entre 0 y 20
Radio para curvotura entre 0 y 60
Opcional entre 0 y 4

Opcional entre 0 y 20

: Entre 50 y 100

J: Radio para curvaturg entre O y 60

TIONMMUOOR
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-I?( Rooiior F

ko »
ral

——
D
—~—

ach

T_—-B

Desarrollo de la pieza

Mddulo del zbdcalo

-~

/dcalo
ELYTE Electrdnica y Telecomunicaciones Ltda.

Athenead |

Nombre pleza: Nombre sub—pleza:
Latera!

Dibujo: 8/




~Vista Isométrica

i

" ELYTE Electrbnica y Telecomunicaciones Ltda.

1. . | 26calo-ensamblado - e B

Dibujo _ 1’@;‘. =
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Industria y Comercio

DENCIA

SUPERINTEN

REQUISITOS MININOS PARA ADMISION A TRAMITE

 PATENTE DE INVENCION| |

e " Indicacion de que se solicita la concesién de una patente /
~ « Datos de identificacion dei solicitante ¢ de la persona que presenta la solcitud
» Descripcion de lainvencion “
Dibujos de ser estos pertineites
» Comprobante de Pago de las tasas establecidas

INCOMPLETA | |

. lndlcaclon‘de queﬁe soicita elmgiSﬁﬂ'ﬂé Disefio Industrial. [ ]
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Doctora .
MONICA BEATRIZ PINEROS QJEDA
Apoderada

REFERENCIA: Radicacién No. 01-16296

Tramite 003
Evento 001
Actuacion 430
Oficio No. 1368
Folios , 001

iComo resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision 486 de

“la Comisién de la Comunidad Andina, aplicable a las patentes de modelo de utilidad por disposicién del

articulo 85 de la misma Decision, se le comunica que:

- Debe presentar un capitulo reivindicatorio precisando la materia para la cual se solicita proteccion, las
reivindicaciones deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas con la descripcion. Por su
estructura, se componen de un preambulo, que sirve para situar al objeto de la invencion dentro de un
contexto técnico, y una parte caracteristica, que define lo que se considera novedoso y se desea
proteger. Estas dos partes estan separadas por la expresion "caracterizada por" u otra equivalente. Por
su tematica se refiere a un zécalo, donde debe definirse claramente las caracteristicas que distinguen el
z6calo en cuestion de los restantes conocidos sin describir ventajas funcionamiento o uso, se debe
caracterizar técnicamente. Por su importancia el capitulo reivindicatorio debe ir numerado,
preferiblemente por nlimeros arabigos, colocando la reivindicacion mas importante en primer lugar,
seguida de una, varias o ninguna reivindicaciones dependientes de esta. Cuando haya dos o mas
reivindicaciones independientes, se deberan colocar las reivindicaciones que dependan de cada una de
ellas inmediatamente después de las que les da origen y a continuacion de ellas se coloca la siguiente
reivindicacion independiente y sus subsidiarias. Debe tenerse en cuenta que las reivindicaciones
dependientes deben ser consistentes con a reivindicacién que les da origen.

- Debe allegar el resumen, el cual consistira en una sintesis de la divulgacién técnica contenida en la
solicitud. ‘

- Se sugiere reorganizar el capitulo descriptivo de la invencion, el cual debe ser lo suficientemente claro
en definir lo que desea proteger. Asl mismo, debera indicar: a) el sector tecnolégico al que se refiere o se
aplica la invencion; b) el estado de la técnica (lo que se conoce hasta ahora) y sus desventajas; y c)el
objetivo de la invencion y las ventajas de ésta. En un comienzo, la descripcion debera permitir la
comprension del problema técnico y la solucidn aportada por la invencion, exponiendo las diferencias y
eventuales ventajas con respecto a la tecnologia anterior, elaborando una breve descripcion de lo que
contiene cada dibujo que la acompafia. La descripcion propiamente dicha de la estructura de la
invencion, debe ser redactada con suficiente detalle , para lo cual se requiere que las figuras contengan
numeros de referencia para designar cada una de las piezas, en cortes o vistas de manera que se
muestren todos los detalles de la invencion para ser descritos en la descripcion. En los casos en que asi
se requiera, se sugiere aportar nuevos dibujos que muestren el dispositivo en corte, enumerando las
partes con nimeros de referencia y mostrando todos los aspectos importantes. Preferiblemente, los
dibujos no deberan contener rétulos, cuadros, membretes 6 cotas, s6lo los nimeros de referencia para
designar cada pieza.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decision 486, en concordancia con el articulo 85 de la misma
Decision, se le requiere para que dentro del término de un (1) mes siguiente a la fecha de notificacion del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién Reglamentaria No.
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