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ANEXOS8
Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud.
Comprobante de pago de la tasa por concepto de axcedente de palabras en la publicacién.
Comprobante de pago por relvindicacién de prioridad.
Certificado ds existencia y represemntacién legal cuando el solicitante sea persona Juridica.
Poderes, sl fuere el caso.

Ceriificado de la fecha de presemntacién de la solicitud prioridad expedida por la autoridad
comrespondiente y una Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.
Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesldn del inventor al solicliante o a su causarie.
Resumen

Descripcién de la invencién.

Una o més relvindicaciones.
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D De ser el caso, copia del contrato de acceso.

[] De serel caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradiclonales de las comunidades indigenas.
[[] De ser el caso, certificado de depésito del material bioldgico

[X] Arte final 12x12

De ser el caso, informacién de otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero
por el mismo titular o su causante, relacionadas total o parclalmente con esta solicitud
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MAQUINA HORMADORA DE ESPUMA PARA FIGURAS

OBJETIVO.

La presente solicitud de Patente de Modelo de Utilidad tiene com
objetivo el de una Maquina Hormadora de Espuma para figuras
concavas O planas, a parlir de materiales de poliuretano tipo poliéster
¢ poliéster, sometiéndolos a temperatura y presion durante un periodo
de tiempo hasta obtener la figura deseada.

VENTAJAS DE LA INVENCION.

La Maquina Hormadora de Espuma para figuras, objeto de la presente
solicitud de Patente de Modelo de Utilidad, tiene las sigui ntes
ventajas:

> Con la Maquina Hormadora se pueden obtener figuras tanto
planas como convexas, las cuales conservan su configuracion.

» A partir de las concavidades que se obtienen se pueden elaborar
diversos productos como: copas para brassieres de ropa interi r,
copas para sombreros, copas para vestidos de bafio, gomos de
poliuretanos.

» Con la Maquina Hormadora se pueden estandarizar y ¢ ntrolar
la temperatura, tiempo y presibn que se le imprimen a los
materiales.



RELACION DE FIGURAS ANEXAS.

Figura 1. Perspectiva general de la Maquina Hormadora objeto de la
invencidn.

DESCRIPCION bE LA INVENCION.

La Maquina Hormadora de Espuma para figuras, objeto de la presente
solicitud de Patente de Modelo de Utilidad, tal como se aprecia en la
Figura 1, esta conformada por: a) Un moide macho 1; b) Un m kie
hembra 2; ¢) Un pistdn 3; d) Un tablero de control de variables 4; e) Un
compresor 5.

El molde macho 1 tiene forma de casquete esférico céncavo hacia la
parte superior de la base del molde.

El molde hembra 2 tiene forma de casquete esférico convexo.

A cada molde macho 1 y hembra 2, se le acondiciona un termdéstato
con el fin de lograr las temperaturas necesarias para el proceso de
formado de los moldes.

Se parte de la materia prima basica, la cual es espuma, la cual tiene
propiedades flexibies, blando — elasticas, de poliuretano tipo poliéter
poliéster, con un calibre de 1,8 cm a 2,0 cm.

1. Para hormar figuras concavas:



Se disefian y elaboran los moldes machos 1 y hembra 2. Se hace la
conexién del terméstato a cada molde, se le coloca en la estructura un
piston neumatico, el cual controla el movimiento del molde macho 1, el
cual se desplaza sobre el molde hembra 2, éste permanece fijo. Se le
acondiciona el reloj controlador del tiempo, lo mismo que el compresor
5 con regulador de presion, el cual regula la fuerza que debe ejercer el
molde macho 1 sobre el molde hembra 2.

La temperatura oscila entre 150°C y 160°C, un rango de presién entre
50 y 60 y un tiempo entre 2:10 s a 2:20 8.

Controlando las variables de temperatura, presién y tiempo, se
elaboran a partir de espumas planas, unas figuras cbncavas o figuras
curvas con profundidad.

Ejemplos de productos que se pueden elaborar a partir de figuras
céncavas: copas para brassieres de ropa interior, copas para
sombreros, copas para vestidos de baiio, gorros de poliuretanos.

2. Para hormar figuras planas:

Se lleva el mismo procedimiento para elaborar figuras concavas,
utilizando moldes macho 1 — hembra 2 a partir de moldes planos.

igualmente se somete la espuma a una temperatura que oscila entre
170°C y 180°C, una presion entre 30 y 40 y un tiempo entre 1:35 min a
1:45 min. Controlando éstas variables de acuerdo a la densidad, el
calibre, el peso de las espumas a utilizar y el tipo de espuma que se
requiera y se pretenda hormar.



Con figuras planas hormadas se pueden elaborar productos com :
plantillas para zapateria masculina y femenina; forros para interi res
de billeteras, articulos publicitarios; forros para interiores de maletas y
maletines.

RELACION DE SIGNOS DE REFERENCIA UTILIZADOS.

1 Molde Macho

2 Molde Hembra

3 Piston

4 Tablero de control de variables
5 Compresor
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Medellin, Febrero 11 de 2002

SENOR :

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E.S.D.

- /
JORGE AGUDELO BUSTAMANTE ¥ ALVARO AGUDELO BUSEAMANTE .
mayores y vecinos de Iz ciudad de Medellin, identificados con las cédulas de

ludadanh
#70.117.267 deMedenmy#voossslsdeMedemmpecmmeﬁte‘“ 3r ‘e gel

presente escrito conferimos especial, amplio y suficiente, al doctor
JAVIER ARISTIZABAL O abogado inscrito y en ejercicio, con tarjeta
profesional mimero 18.127 expedida por el Consejo Superior de la Judicatura e
identificado como aparece al pic de su firma para que en nuestros nombres y

representacion solicite y obtenga de su despacho la patente de modelo de utilidad para
una MAQUINA HORMADORA DE ESPUMA PARA FIGURAS.

Nuestro apoderado queda igualmente facultado para recibir, desistir, transigir,
interponer recursos, cancelar impuestos, sustituir y reasumir el presente poder.

AslANTE

* o C.C#17013.478 Bog.
ALVKRO AG BUST TP 18.127 C.SJ
cct o0y

Calle 36D Sur N2 28 A - 62 Medellin - Colombia Telefax: 338 06 85
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REIVINDICACIONES

Maquina Homadora de [Espuma para figuras
CARACTERIZADA PORQUE estd conformada por: a) Un
moide macho (f} b) Un molde hembra(Z c) Un pistén(¥ d) Un
tablero de control de variables(4 €) Un compresor{s)

MAaquina Hormadora de Espuma de la Reivindicacién 1,
CARACTERIZADA PORQUE el molde macho 1 tiene forma
de casquete esférico cdncavo hacia la parte superior d Ila
base del molde y el molde hembra 2 tiene forma de casquete
esférico convexo.

Maquina Homadora de Espuma de la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADA PORQUE a cada molde mach 1 y
hembra 2, se le acondiciona un terméstato.

Maquina Hormadora de Espuma de la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADA PORQUE se utiliza como materia prima
espuma de poliuretano tipo poliéter o poliéster, con un calibre
de1,8cma20cm.

Maquina Hormadora de Espuma de la Reivindicacién 1,
CARACTERIZADA PORQUE en el proceso para figuras
céncavas, las variables son: temperatura, la cual oscila entre
150°C y 160°C; un rango de presion entre 50 y 680; y un
tiempo entre 2:10 s a 2:20 s.



M

Maquina Hormadora de Espuma de la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADA PORQUE en el proceso para figuras
planas, las variables son: temperatura, la cual oscila entre
170°C y 180°C; un rango de presion entre 30 y 40; y un
tiempo entre 1:35 min a 1:45 min.
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RESUMEN

MAQUINA HORMADORA DE ESPUMA PARA FIGURAS

Maquina Hormadora de Espuma para figuras conformada por: a) Un
molde macho 4; b) Un molde hembra 2; ¢) Un pistén 3; d) Un tablero
de control de variables 4; e) Un compresor 5.

El molde macho 1 tiene forma de casquete esférico concavo hacia la
parte superior de la base del molde y el molde hembra 2 tiene forma
de casquete esférico convexo. A cada molde macho 1 y hembra 2, se
le acondiciona un terméstato.

Se utiliza como materia prima espuma de poliuretano tipo poliéter o
poliéster, con un calibre de 1,8 cm a 2,0 cm.

En el proceso para figuras concavas, las variables son: temperatura, la
cual oscila entre 150°C y 160°C; un rango de presién entre 50 y 60; y
un tiempo entre 2:10 s a 2:20 s.



FIGURA 1
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Bogoté DC

Doctor(a)
FRANCISCO JAVIER ARISTIZABAL

Oficio No. 11883

REFERENCIA: Radicacidn No. 02-31480
Trémite 003
Evento 001
Actuaclén 418
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision
488 de la Comisién de la Comunidad Andina, aplicable a las patentes de modelo de utilidad por
disposicién del articulo 85 de la misma Decision, se le comunica que:

- Debe firmar y manifestar la aceptacién del poder otorgado.

En cumpiimiento del articudo 39 de la Dedisidn 488, en concordancia con sl articulo 85 de Ia misma
decisién, se le requiere parma que dentro del término de un (1) mes sigulente a |a fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no
dar cumpiimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderd su
prelacién.

Notifiquese el presente oficio
quinto del titulo primero dea |

e a lo dispuesto en el numeral 5.2, kteral e), del capftulo
rcular Unica No.10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Diyislén de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha

202027

Carrema 13 N* 27-00 Plscs 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fex 281 3125
Saniafé de Bogoté, D.C. - Colombia



