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MECANISMO DE SELLO PARA

BOQUILLA BIDIRECCIONAL

RESUMEN.-

La presente solicitud de Patente de Modelo de Utilidad corresponde a
un mecanismo de sello para una boquilla bidireccional compuesto por
un dispositivo de dos piezas que permite la entrada o salida de aire,
gases livianos o liquidos desde o hacia cualquier elemento inflable,
sellado o hermético, que puede ser accionado manualimente o a traves
de boquillas de presion para la expulsion o introduccion del gas o del

liquido, de acuerdo a la necesidad de aplicacion.

ANTECEDENTES.-

Actualmente a los elementos inflables como balones, chalecos,
colchones, etc., se les introduce una aguja u otro instrumento que se
conecta a la valvula del compresor o equipo inyector del aire, gas u

otro medio a introducir, para poder inflar el elemento.

DESVENTAJAS DEL ARTE ANTERIOR.-

o Se requiere de una herramienta o instrumento especial que permita

la conexion entre el elemento a inflar y el medio a introducir.



VENTAJAS DE LA INVENCION.-

La boquilla o sello bidireccional objeto de la presente solicitud presenta

las siguientes ventajas:

o Permite el cambio de volumen de una forma manual y suave, con
un toque con la yema de los dedos y sin ningtn tipo de herramienta
que eleve o disminuya la presion.

o El trabajo de la expulsion o dela absorcion del aire se logra por un
elemento espumado o tejido interno que posee caracteristicas de
alta resiliencia o devolucion a su forma original.

o Posee celdas de absorcidon como los poliuretanos, gomas o telas
tejidas de tres dimensiones.

o Se conserva afinidad entre los materiales de la valvula externa y el
material hermético que garantiza una adherencia homogénea,

resistente y suave.
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RELACION DE FIGURAS UTILIZADAS .-

Figura 1A Perspectiva del soporte o valvula externa

Figura 1B Perspectiva de la boquilla interna.

Figura2 Corte del soporte y la boquilla interna

Figura 3A Vista superior del soporte

Figura 3B Vista superior de 1a boquilla interna

Figura 4A Vista frontal del soporte

Figura 4B Vista frontal de la boquilla interna

Figura5 Ensamble de la boquilla bidireccional en un elemento

inflado.



RELACION DE SIGNOS UTILIZADOS.-

1 Soporte

2 Boquilla intema

3 Cilindro interior

4 Anillo exterior

5 Canal

6 Orificio cilindrico central

7 Pared interior

8 Ranura de la pared interior

9 Aberturas rectangulares

10 Profundidad a la que se encuentra el canal 5
11 Cilindro superior de la boquilla interior
12 Cilindro inferior de la boquilla interior
13 Cilindro central

14 Orificios redondos

15 Diafragma de sellado externo.

16 Diafragma de sellado interno.

17 Cavidad conica

18 Paneles



DESCRIPCION DE LA INVENCION.-

Descripcion de las Figuras.-

El mecanismo de sello para la boquilla bidireccional esta compuesto
por dos partes, el soporte o valvula externa 1, de la Figura 1A, y su

complemento o boquilla interna 2, de la Figura 1B.

El soporte o valvula externa 1, esta formado por: a) un cilindro interior
3, con un orificio central 6, y en su parte inferior unos paneles 18,
separados por las aberturas 9, y b) un anillo exterior 4, concéntrico y

unido por un canal 5, como se aprecia en la Figura 1A.

En la Figura 1B, se aprecia ia perspectiva de la boquilla interna 2,
compuesta por: dos cilindros, uno 11, que va en la parte superior y uno
12, que va en la parte inferior, unidos por un cilindro central de menor
diametro 13, conformando el diafragma de sellado interno 16, que
hace el cierre o apertura del aire. En la cara superior del cilindro 11, se
encuentran seis orificios redondas 14, con un area, de minimo el 5%
del &rea total de la boquilla interna 2, que permiten una evacuacion o

entrada rapida del aire o gas.

En la Figura 2, se aprecia un corte del soporte 1, donde se ve el
cilindro interior 3, con el rectdngulo centrai que forma el orificio

cilindrico 6, con una pared interior 7, una ranura 8 en la parte superior,



los paneles 18, separados por las aberturas 9, que lo atraviesan. El
cilindro interior 3, sobresale del anillo exterior 4, y van unidos por el
canal 5, que se encuentra a unaprofundidad 10, de la parte superior

del cilindro central 3.

En la vista superior del soporte 1, de la Figura 3A se ven los circulos
concéntricos que reflejan el orificio central 8, el cilindro interior 3, el
canal 5, el anillo exterior 4 y en lineas punteadas los poligonos
abiertos que conforman las aberturas 9, los cuales reflejan la

separacion entre los paneles 18, del cilindro central 3.

La Figura 3B muestra la vista superior de la boquilla interna 2, donde
se pueden apreciar los orificios 14, y el reflejo del cilindro central 13, y

de la cavidad 17.

En la Figura 4A, se aprecia la vista frontal del soporte 1, donde se ve
el cilindro central 3, con la ranura rectangular 8, que penetra en el
cilindro interior 3, conformando el diafragma de sellado externo 15, la
pared interior 7, las aberturas redtangulares 9, la altura10, donde va el

canal 5, que une el anillo exterior 4, con el cilindro interior 3.

La vista frontal de la boquilla interna 2, de la Figura 4B muestra los
cilindros superior 11, inferior 12, y central 13, asi como la cavidad

cénica 17, que conforman el diafragma de sellado interno 16.



ENSAMBLE.-

En la Figura 5, se aprecia el soporte 1, adherido por el anillo exterior 4,
a la superficie del material hermético termoplastico donde se va a
utilizar, al cual se introduce la boquilla interna 2, por el orificio central

6.
FUNCIONAMIENTO.-

El soporte o valvula exterma 1, es de un material con afinidad de
minimo del 60% con el material hermético donde se va a utilizar, al
cual se adhieren el anillo exterior 4 y los paneles 18 del cilindro interior
3, por medio de un sistema de radio frecuencia cuando los materiales
sean de aita polarizacion como ‘P.V.C., polivinilos, acetales o “high
pack”; o por procesos de sellade por calor para materiales de bajo
punto de fusidon como polietilenos, polipropileno, poliestireno, etc., o
por proceso de sellado por ultrasonido para materiales de alto impacto

o amorfos como A.B.S., acetales, nylon, acrilicos 0 copolimeros.

La boquilla intema 2, es un cuerpo blando con una dureza menor a 45
grados short-A, con un alto grado de resiliencia, mayor a 20 gramos
fuerza /segundo, que permite una devolucién rapida y exacta al punto
originai sin deformacién, también debe tener bajo punto higroscopico y
con alto grado de tensién superficial, de 750 mg/cm? en adelante para

garantizar un sellado fuerte a la presion del aire o gas.



Al introducir la boquilla interna 2, en el soporte 1, por el orificio central
6, haciendo coincidir el diafragma de sellado intemo 15, con el
diafragma externo 16, se realiza contra el soporte 1, una condicion de

hermetismo superior a una atmésfera de presion.

El cambio de volumen se logra de una forma manual y suave, con un

toque con la yema de los dedos a la boquilla interna 2.

La expulsién o la absorcion del aire se logra a través de los orificios
14, de la boquilla intema 2, y el elemento espumado o tejido intemo de
alta resiliencia o devolucién a su forma original que conforma esta
boquilla 2, que posee celdas de absorcion como los poliuretanos,
gomas o telas tejidas de tres dimensiones y de las paredes que
conforman los diafragmas de sellado intemo y externo 15 y 16, que

hacen el cierre 0 apertura al aire o gas inerte.

APLICACION -

Variar el volumen y mantener inflados elementos tales como: balones,
chalecos salvavidas, implementos y juegos acuaticos o subacuaticos,
vestidos de bafio, trajes de buceo, implantes estéticos como caderas o

prétesis de busto.

Para aplicaciones como proétesis se debera colocar internamente una

espuma de poliolefina o poliuretano, elementos que permitiran con

40
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a cubrir, complementar o sustituir partes como caderas, bustos,
cinturones, etc.. Ademas dichos elementos permitiran una mayor

densidad.
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REIVINDICACIONES

1. Mecanismo de sello para Boquilla Bidireccional CARACTERIZADO
PORQUE esta compuesto por un soporte o valvula externa y su

complemento o boquilla interna.

2. Mecanismo de sello para Boquilla Bidireccional de la reivindicacion
1, CARACTERIZADO PORQUE su soporte o valvula externa, esta
formado por: a) un cilindro interior con un orificio central, y en su
parte inferior unos paneles, separados por unas aberturas, y b) un

anillo exterior, concéntrico y unido por un canal.

3. Mecanismo de sello para Boquilla Bidireccional de la reivindicacion
2, CARACTERIZADO PORQUE su soporte o vélvula externa es un
cuerpo blando con una dureza menor a 45 grados short-A, con un
grado de resiliencia mayor a 20 gramos fuerza/segundo, punto
higroscopico bajo, un grado de tension superficial de 750 mg/cm? en

adelante. y sin contenido de materiales agresivos a la piel.

4. Mecanismo de sello para Boquilla Bidireccional de la reivindicacion
1, CARACTERIZADO PORQUE Ila boquilla intema, compuesta por
dos cilindros, uno que va en Ila parte superior y uno que va en la
parte inferior, unidos en el centro por un cilindro central, de menor
diametro, que conforman el diafragma de sellado interno, y hace las

veces de cierre o apertura del aire. En la cara superior del cilindro
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minimo el 5% del area total de la boquilla interna, que permiten una

evacuacion o entrada del aire o gas.

. Mecanismo de sello para Boquilla Bidireccional de la reivindicacion
4, CARACTERIZADO PORQUE su complemento o boquilla interna
es de un material con afinidad de minimo el 60% con el material

hermético donde se va a utilizar.

. Mecanismo de sello para Boquilla Bidireccional de la reivindicacion
1, CARACTERIZADO PORQUE la boquilla intema se introduce en
el soporte por el orificio central haciendo coincidir los diafragmas de
sellado extemo e intemo, realizando contra el soporte una

condicién de hermetismo superior a una atmésfera de presion.

d4
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