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OREJA DE SOPORTE PARA ENVASES

RESUMEN

La invencién “Oreja de soporte para envases® consiste en la mejora del disefio de los
soportes utilizados para el montaje de las agarraderas en los envases, como por
ejemplo en los metélicos de pintura. Estas orejas de soporte de disefio novedoso, son
montadas y sujetadas en el doble cierre del anillo del envase correspondiente, lo que
modifica asi completamente su proceso de fabricacion, el sistema de montaje y su uso.
Este nuevo disefio permite utilizar hojalata de menor espesor en la fabricacién de los
cuerpos de los envases, manteniendo sus cualidades técnicas intactas.



MEMORIA DESCRIPTIVA

Sector tecnolégico

La invencidn, que consiste en una oreja para soporte de envases, se encuentra dentro
del sector del desamollo y reingenieria de envases, al estar destinado para el uso en
diferentes tipos de envases, como aquellos metélicos usados para la linea general de
pinturas en los que es importante la presencia de agarraderas para su facil
manipulacién, uso y transporte.

Tecnologfa anterior

Existen varias versiones de montaje de soportes pama agamraderas en los diferentes
tipos de envases que se fabrican en el mundo, encontrdndose versiones que han sido
patentadas en los Estados Unidos de Norteamérica, de disefios que se han aplicado a
envases metalicos y a envases plasticos. Entre las patentes concedidas en los
Estados Unidos de Norteamérica, que reflejan el .estado de la técnica conocida, se
encuentran las siguientes:

Patente 1,225,725 del 4 de mayo de 1917 — “Bail Ear for Qil Cans": Se trata de una
oreja soporte para envases de aceite, disefiada por Charles L. Wagandt, en el que la
oreja soporte es remachada junto con el cuello roscado y la tapa del envase. El sistema
de montaje de la invencidn y su ubicacién, asi como el método de fijacién varian en
relacién a la presente invencién, pues ésta es montada junto con un cuelio roscado de
diametro pequefio y finalmente remachado junto con el cuello y tapa. Por el tamafic de
las partes, es claro que la invencién causa dificultades muy grandes de montaje,
aspecto que ha sido solucionado con la presente invencion. -

Patente No. 766,671 del 2 de agosto de 1904 — “Handle for vessels": se trata de una
agarradera que se monta en orejas soporte conformadas en un anillo de alambre. Este
disefio y su sistema de montaje son diferentes al de la presente invencién, pues se
trata de un anillo completo fabricado en alambre y con dos orejas conformadas en el
mismo, dispuestas a 180°.

Patente No. 2,781,221 del 12 de Febrero de 1957 — “Detachable carrying device for
paint and other cans”: Este disefio es similar al de la patente No. 766,671, solo que
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ésta vez el anillo ha sido desarrollado en una platina de acero perforada, con sus
extremos doblados a 90° para sosteneria y ajustaria por medio de un pemo, y en dos
de sus perforaciones se monta la agamradera comespondiente Asi mismo, la invencién
difiere de las "Orejas de soporte para envases”, ya que consta de una cinta perforada,
la que es ajustada al cuerpo del envase y en la que previamente se han montado los
extremos de la agarradera; se trata de una unidad independiente que puede montarse
y desmontarse en cualquier momento, pues va montada en el cuerpo del envase,
debajo del doble cierre superior. Por su parte, el disefio la invencion "Orejas de soporte
para envases'fija firmemente las orejas soporte al envase.

Patente No. 5,292,162 del 8 de Marzo de 1994 - "Receptacle carrying device"
oforgada a Sam Komngold, trata de una agamadera que es montada en las orejas de un
anillo de alambre. Esta invencién requiere de varias unidades como un anillo de
alambre completo y 2 orejas de alambre, las que deben ser soldadas al anillo, lo que
implica operaciones adicionales que pueden generar problemas en su uso puesto que
las zonas soldadas al anillo son criticas.

En general, los sistemas més utilizados para asegurar los soportes a los cuerpos de los
envases, en especial referidos a los envases metalicos, son los siguientes:

a) copas remachadas al cuerpo del envase, y
b) copas soldadas al cuerpo del envase.

El envase metdlico con copas remachadas, requiere de un proceso en el que son
necesarias varias operaciones sucesivas para preparar las zonas del cuerpo del
envase (1) previo al montaje de las copas (2), siendo de singular importancia asegurar
que los pliegues resultantes de la operacién de remachado (3), no lleguen a fisurarse,
lo que causarla filtraciones inaceptables. Por ello es imprescindible el uso de hojalata
de espesores gruesos y de mayor costo.

Por su parte, el envase metalico con las copas soldadas, requiere una operacién que
se realiza en soldadoras eléctricas por puntos, en el que es igualmente importante
evitar la perforacion del material del cuerpo del envase (4) durante el praceso de
soldado de las copas respectivas (5), por lo que no solo que es necesario utilizar una



4
hojalata de espesor mayor, sino que ademéas se requieren procesos posteriores de
proteccién superficial intema de las zonas soldadas (6).

Descripcién de la invencién

Fabrica de Envases S.A. Fadesa, utilizando tecnologla propia, ha logrado redisefiar los
soportes de envases, ofreciendo una altemativa completamente novedosa y valida,
sustituyendo las copas soldadas y/o remachadas que se encuentran en el éstado de la
técnica, por unas orejas soporte (7), que sirven para el mismo propésito, esto es como
soporte para la agamadera cormespondiente.

Estas orejas soporte son montadas durante el proceso de engargolado o doble cierre
(10), del anillo (9), al cuerpo dei envase (8), por lo que es sumamente importante la
ubicacion y fijacién correcta de las orejas soporte en la zona de la astructura del doble
cierre antes del proceso indicado, y mantener las mismas fijamente en su posicién
durante el proceso y hasta su finalizacion.

Este disefio nuevo debe de igual manera lograr las mismas caracteristicas de
resistencia y el mismo uso de los envases obtenidos con los sistemas de montaje
mencionados (soldadura y remache) y asegurar ademas, un soporte firme y
completamente hermético. Para garantizar todo ello, los nuevos envases, que se han
fabricado para efectos de prueba con hojalata de menor espesor y que han sido
montados con el nuevo disefio de orejas soporte, han sido sometidos a las pruebas de
resistencia y hermmeticidad del doble cierre, cuyos resultados cumplen con las
exigencias tanto de los usuarios como del INEN (Instituto Ecuatoriano de
Normalizacién), que son coincidentes con las normas internacionales comespondientes.

El disefio ha permitido ademés, respecto de envases de metdlicos, una mejora
sustancial en la reduccién del uso de los materiales comespondientes, que se puede
observar en el siguiente cuadro:

Sisternas anteriores:

Hojalata para copas soldadas o remachadas: espesor: 0,22 a 0,24 mm
Cuerpo del envase para los 2 sistemas: espesor: 0,20 mm
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Invencién desarroliada por Fabrica de Envases S.A. FADESA:

Hojalata para orejas soporte (nusvo disefio) espesor 0,17 mm
Cuerpo del envase para el nuevo disefio espesor 0,17 mm

Los cambios desarrollados significan un ahormo importante de matenal que en el caso
del cuerpo del envase corresponde a un 17% y en las orejas soporte respecto a las
copas remachables o soldables es de entre el 10 al 20% respectivamente.

No existe en el estado de la técnica un sistema similar de fijacion de las orejas soporte
dentro de la estructura del doble cierre de los envases metalicos para uso general,
puesto que son los sistemas que ya se mencionaron (copas soldadas o copas
remachadas) los que han sido utilizados de manera general por los fabricantes de
envases metilicos desde hace muchos afios, con las limitaciones indicadas en
parrafos anteriores.

La presente invencibn es novedosa al montar las orejas de soporte directamente
dentro de la estructura del doble cierre de los envases.

Ejecucion de la invencion

La decisién de buscar una altemativa para el sistema de soportes de los envases
metalicos como para pintura, se fundamenté en la necesidad de alternativas validas
para obtener un envase de ia misma calidad a un costo menor de los fabricados hasta
ese entonces, por la pérdida de competitividad frente a envases de similares
dimensiones producidos por ejemplo en plastico.

La oreja soporte ha sido desarrollada a partir de una tira de hojalata, la que es
transformada en un troquel progresivo hasta obtener su configuracién que tiene en su
extremo superior un radio similar al de la pestafia del envase para ajustarse en ésa
posicién, en el extremo inferior tiene los bordes rizados para aumentar su resistencia, y
en el centro del extremo redondeado esté la perforacién con cuello que servira para
introducir el extremo del gancho comespondiente (fig. 8).

Estas orejas soportes son ubicadas manualmente en un dispositivo desamollado
paralelamente, previo al proceso de doble cierre, en el que ingresan igualmente el
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envase y el anillo, elementos que son sostenidos firmemente durante el proceso
indicado y hasta su finalizacién.



RESENA SOBRE LOS DIBUJOS

Fig. 1 Envase ejemplificativo de 1 galén con copas remachadas al cuerpo y la
agarradera montada en las mismas visto en perspectiva

Fig. 2 Es una ampliacién en corte de la zona de montaje de la oreja remachada
de la Fig. 1, en que el (1) comresponde a la pared del cuerpo del envase, el (2) es la
copa soporte remachable y el (3) demuestra la zona remachada con los pliegues
formados.

Fig. 3 Envase ejemplificativo de 1 galén con copas soldadas al cuerpo y la
agarradera montada en las mismas visto en perspectiva.

Fig. 4 Es una ampliacién en corte de la zona de montaje de la copa soldada en
Fig. 2, en que el (4) corresponde a la pared del envase, el (5) es la copa soporte
soldable y el (6) demuestra la posicién de los puntos de soldadura de las dos partes.

Fig. 6 Es una ampliacién de la zona de montaje de la oreja soporte en Fig. 5

Fig. 7 Es una vista en corte con el detalle del sistema de montaje de la oreja
soporte en Fig. 7, en la que el (7) coresponde a la nueva oreja soporte, e (8) es la
pared del envase, el (9) es el anillo de doble presién y el (10) es el detalle del doble
cierre, en donde los 3 elementos: cuerpo, anillo y oreja soporte estdn fimemente
unidos. Esta zona es la parte fundamental del nuevo disefio, por su novedad.

Fig. 8 Es una vista de la oreja de soporte.

L



REINVINDICACIONES

1. Orejas soporte para envases (fig.6) caractenzadas por ser montadas
directamente en la zona inferior de la pestafia de los envases y por ser conformadas y
fijadas conjuntamente con el anilio dentro del engargolado o doble clerre de los mismos
envases (10).

2. Orejas de soporte para envases de acuerdo a la reinvindicacién No. 1,
caracterizadas por ser montadas durants el proceso de engargolado o de doble cierre
del anillo del envase.

3. Orejas de soporte para envases de acuerdo a la reinvindicacidon No. 1,
caracterizadas por servir de punto de soporte de las agarraderas para manipulacion,
transporte y uso del envase en general.

4, Orejas de soporte para envases de acuerdo a la reinvindicacién No. 1,
caracterizadas por poder ser utilizadas en envases de cualquier material y forma.

5. Orejas de soporte para envases de acuerdo a la reinvindicacion No. 1,
caracterizadas por poder ser utilizadas en envases de 1 galén metélicos, en especial
de pintura.
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Trémite 003

Evento 001

Actuacion 416

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, aplicable a las
patentes de modelo de utilidad por disposicién del articulo 85 de la misma
Decision, se le comunica que:

- Debe allegarse copia dsl documento en que consta la cesién del derecho a la
patente otorgado por @l inventor al solicitante 0 a su causante (art. 26-k,Dec
486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, en concordancia con ei
articulo 85 de la misma decision, se le requiere para que dentro del término de un
(1) mes siguiente a la fecha de notificacién del prasente oficio, complete los
requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente
requerimiento, la solicitud se considerars abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del t mero de ia Circular Unica No.10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisién de Nuevas Creaciones

14 rov, 29

El anterior requsrimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha ____

Se recuerds o inlerssado que debe presanter, deniro de los disciadis meses sigulentes contedos g partic de la fecha de
pressninciin de la solickud ouya priorkdad es invacs, copla de ln misma cartificada por ia suloridad qus I &pidd y, an ke
cmios 4N que hayu luger, i traduccidn simpis del capitulo relvindicaiorio. E] inoumpiimients de dele piszo, acareand
piedica de la priorided invoceda,
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