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: i SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

~ G T NAA A RERTANORI

. . 116132- -00000-0
Industria y Comercio Fecha: 201@09 20 15:37:33  Dep. 2020 om NUEVASCR
TUTERNTENDENCIA Tra.2 PATENTES Eve: 1 REGOEPOSITO

Act. 411 PRESENTACION Folios: 74

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

1 SOLICITUD DE:
Patente de Invencion I:I Patente de Modelo de Utilidad
2 Nombre: Johnson'& Johnson Consumer IDENTIFICACION
Companies, Inc.
Direcciéon: Grandview Road, Skiliman, New C.C. |:I NIT D
SOLICITANTE Jersey 08558, Estados Unidos de América.
(71) Nacionalidad o Domicilio: S_killman, New.;v‘ C.E. D Otro
Jersey, Estados Unidos de América
Lugar de Constitucidn:  New Jersey, Cual
Estados Unidos de América
Teléfono : Fax: Numero
E-mail:
3 Nombre: DILIA MARIA RODRIGUEZ IDENTIFICACION
D°'ALEMAN
REPRESENTANTE Direccién; Cra. 11 No. 86-53 piso 6 cc. NIT
O APODERADO
C.E. E Otro
Teléfono: 6 181088 Fax: 6350824
Cual
E-mail:_clarkemodet@clarkemodet.com.co | Nimero 41.654.882 T.P. 20824
4 Nombre: VER HOJA ANEXA
INVENTORES (ES) | Direccion:
(72)
Nacionalidad o Domictlio:
5 Titulo (54) JABON EN BARRA QUE CONTIENE PARTICULAS DE FASE HIDROGEL.

6 Clasificacién Internacional (51) AB1 Aij L '/OD

7 Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud _
Estados Unidos de América 29 de septiembre de 2009 12/568,741

s no ]

8 Para publicar a partir de [a fecha de la presente solicitud a los:
6 meses 12 meses 18 meses D otros Cual

9 Comprobante de pag No. 10-71,064 // 10-63,136 // 10-71,288 // 10-52,628 // 10-71,191 // 10-74,226 // 10-71,315
Fecha _27/08/10 // 03/08/10 /i 27/08/10 // 29/06/10 // 27/08/10 [/ 27/08/10 // 27/08/10

—

— —



10 ANEXOS
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Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién
Comprobante de pago por la reivindicacion de prioridad

Documento que acredite la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica
Poderes, si fuere el caso

Certificado de 1a fecha de presentacidn de la solicitud prioridad expedida por la autoridad correspondiente
y una copia certificada de la primera solicitud, si re reivindica prioridad
Traduccidn simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

Documento de cesion del inventor al solicitanie o a su causante
Resumen

Descripcion de la invencion.

Una o mas reivindicaciones

Dibujos y/o planos necesarios

De ser el caso, copia del contrato de acceso

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas
De ser el caso, certificado de deposito del material biologico

Arte final 12 X 12.

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud.

11 FIGURA CARACTERISTICA
FIG. 1
12 /\
NOMBRE: DIl
FIRMA:

3 o
o
c(c,:. 41.654.832 -/T.P. 20824

As. P-2676




SUPERINTENDENCIA BE INDUSTRIA Y COMEREID

§IT :

RECIBO OFICIAL DE CAJA 10 - 71,064

800174089-2

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCGIO

FeCme FEISTE 27 T 2010 lllllll]l]llll]llllllllfll]lll]llll
Fecha: 204 0-09 20 11213:;23-3 '0(()32202-33003 IR NUEVAS
3 TATENTES, o L REGOEROSITO -
tirit EONSTIGHNACTIOHN it
DEPOSITANTE o TiPD PASD ) BANCD CUEHTA Ho. PARD FECHA PED Yr, PAED
CLARKE MODET CONSIGNACTON BANCO DE 30E0TA 042754387 393156358 2870872010 23,505,000.00

fitss C 0

CEPT O Ny

CANT,

RENTISTICD

CONCEPTD TOTEL CONCEPTO

1 50005-01-01 SOLICITUDES

SON:  QUINIENTOS CINCUENTA Y CUATRD MIL PESDS

;w

RESPONSABL

0

| TRANITES DE SoL. DE PATENTE DE IN

TTAL $

554,000, 00
554,000.00

+—

RECIBD DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE No.




SUPERTNTENDENCTA DE INDUSTRIA Y COHERCIO

10 - &

RECIBO OFICIAL DE CAJG
FECHA AB0ETY 3 IE 2

1
H

RIT @ B0017808%-2

s -

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

T

No. 10-116132. .gpg
Fecha: 2010-09-29 15:37:33 Dag.o-oooo

3,136
010

Tra.2 PATENTES Everr: 2020 DIR NUEVASCR
-1 RE
A?Té” PRESENTACION ~ Fojigs: 7? PEPOSITO

i CONSTEHNACION fa1iy

DEPOSITANTE TIP0 PARG EANCO THENTR Ha. PAED FECHA P50 Ur. PASD

CLARKE MODET CONSIGNACION  BANCO DE 2080TA 042734387 390475084 02/02/2010 94,210,000.49
iy © 6N CEPTYT O N

CANT. RENTISTICD CONCEPTR TOTAL CIRLEPTD

1 50005-01-01 SDLICITUDES 1t S.DISTINTIVD CAMRIOO TITULARIDAT- 350,000.00

TOTAL ¢ $ 350,000.00

S0M:  TRESCIENTOS CINCUENTA MIL PESDS

RESPONSABLE v
l

RECIRD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE HNo.




SUPERINTEMDENCIA DE INDUSTRIA Y COHERCID

HIT « B00176083-2

RECIBO OFICIAL DE CAJA : 1O - 71,248 SUPERINTENDENCIA OE'NDUSIRIAYC(;)MER
Clo

Fech ;460810 27 06 2010 | IHIIIHILIIIHIIIlllll[folllllﬂllll

] ' E p- -

o ErSaTacon eSO

Bty CONSIBNACTON shane -7
BE;;;;ANTE ““T]PO PAE(_J_:::_E?_UE? __________ ?UENTA B Ko. ‘;\;Il-] —————— ;;E;a;-?en r. Pglf?
CLARKE HODET CONSIGNACION  BANCO NE 206074 062754387 353156554 2676872010 29, 303,000.00

iy C 0 NEEPT D N

CANT. -;!ENTISTICD CONCEPTER TOTAL CONCEPTO
1 50005-01-09 OTROS SERVICI@S DE PROPIEDAD 1 20 CERTIFICACIONES 13,000.00
TOTAL $ 13,000.00

SON:  TRECE WIL PESOS

RESPBNSABLb

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIEMTE No.




SUPERINTENDENC1A BE INDUSTRIA Y COMERCID

NIT ¢ BOO0174089-2

CERTIFICACION DE EXCEDENTE : 10 — 52,628
FECHA : JUNID 29 DE 2010
Tﬁ&?ﬁﬁﬁiﬁ?m DE INDUSTRIA ¥ COMERC
s b LTI
0
Fecha: 2010.09-20 15:37:33 _ Dap. 2020 IR AUEVAS
Act. 41 NTES ve: 1 REGDEPO CR
1 PRESENTACION  Folios & SiTo
JIME CONSTGNACION taly ~ 7 — ——-

DEPOSITANTE TIPG PAEO BANCO CUENTA No. PAGD  FECHA PED Vr. P3EO
CLARKE MGDET © CONSIGNACION  BANCO DE BOGOTA (042754367 325811511 28/06/2010  ©5,900,000.00
M C D N CEP T O dn
CANT. RENTISTICO CONCEPTD T07AL CONCEPTO
1 50005-01-09 OTRDS SERVICIOS DE PROPIEDAD I 99 OTROS SERVCIOS ADNINISTRATIVOS £,000.00

TOTAL : s 1,000.00

SON: Wil PESOS

RESPONSABLE

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.

ESTA CERTIFICACION DE EXCEDENTE DE PAGD SOLO PODRA SER UTILIZADA
COMO PARTE DE LA CANCELACION DE UNA TARIFA VIGENTE Y NB PODRA SER
SUSTITUIDA POR NINGUN RECIBG.



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIG

NIT @ 800174089-2

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

o e e LU T T

No. 10-116132- -0000
Fecha: 2010-09-20 15:37:33 _ Dep. 2020 DIR NUEVASCR
Tra.2 PATENTES Eve: 1 REGDEPOSITO
Act. 411 PRESENTACION Folios: 74

1y CONSUIGNACT QN wtate

DEPOSITANTE TIPO PABO BANCO CUENTA No. PRSO FECHA PEO ¥r. Pag0

1k S 8 = = A —_ —— -

CLARKE HODET CONSIGNACION  BANCO DE R0E0TA 042754387 353156554 28709/2040 £3,303,000.00

gy £ 0 NCEPT D Wn

CANT. RENTISTICD CONCEPTO T0TAL CONCEPTO
1 50005-01-09 DYRDS SERVICIOS DE PROPIEDAD | 99 DIROS SERVCI0S RDRINISTRATIVES 100, 000,00
miaL ¢ 169,000.00

S0N:  CIEN It PESOS

RESPONSABLE :

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.

£STA CERTIFICACION DE EYCEDENTE DE PAGO SOLO PODRA SER UTILIZADA
COMD PARTE DE LA CANCELACION GE UNA TARIFR VIGENTE Y NO PODRA SER
SUSTITUIDA PGR MINBUN RECIBO.



SUPERINTENDENC1A DE INDUSTRIA ¥ COMERCID

HIT @ B809178089-2

CERTIFICACION DE EXCEDENTE : 10 — 71,226 SUPERINTENDENGIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

o ;. A6OSTO 27 1E 2010 T T

0. 10-116132. -00000-0
) N 000
',l-'rSaChZa 28 II\ g-é)g}zgsis:ama E\’5'0491;3. 2020 DIR.NUEVASCR
Act. 411 PRESENTACION F‘m'ﬁ‘$f BEPOSITO

— -
— ——

ey CONSYENRCEDN 112

—— -

GEPOSITANTE TIPO PAGO BANCD CUENTA Ho. PAED FECHA PBO Yr. POSO

- —— -— —————— o —r  — T ———

CLARKE MODET COHSIGNACION  BANCO DE B0EQTA 042754387 333155554 26/08/2040 83, 503,000.00

ity C 0 CEPT O thny

CANT. RENTISTIED CONCEPTO ' TOTAL EONCEPYN
1 50005-01-09 QTRDS SERVICIOS DE PROPIEDAD 1 99 DOTRGS SERVCIOS ADMINISTRATIVDS 50, 000,00
T0iAL - $ 50,800.00

50N:  CINCUENTA MIL PESOS

RESPUNéEB&E_i_E___

RECIBO DE CRJR APLICADD AL EXPEBIENTE Ma.

ESTA CERTIFICACION DE EXCEDENTE DE PAGD SOLO PODRA SER UTILIIARA
COMD PARTE DE LA CANCELACION DE UNA TARIFA VIGENTE Y ND PODRA SER
SUSTITUIDA POR NINGUN RECIBO.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCID

CERTIFICACION DE EXCEDENTE : 1O —
FECHA

ABOSTO 27 DE 2010

NIT @ £20176089-2

SUPERINTENDENGIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

UL TN

-116132- -00000-0000

71,315

Fecha: 2010-09-20 15:37:33 Dap. 2020 DIR NUEVASCR

| AG 41 PRESENTACION Tt ey U OSTO
iyt CONSIGNACION i
st MO o cua o MR ML e
CLARKE MWODET CONSIGNACION  BANCO BE 2060TA 0527543687 J5315L554  26/08/2010 85,5035,000.00

st C 0 R CEPT O Wil

CANT. RENTISTICO

LONCEPTC TOTAL CONCEPYO

1 50005-01-09 OTROS SERVICIOS DE PROPLEDAD !

SON:  CINCD HIL PESOS

N

RESPONSABLE :

9¢ OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS
TOTAL $

5,000,060
5,000, 00

~_ | S

RECIBO BE CAJA APLICAOD AL EXPEDIENTE No.

ESTA CERTIFICACION DE EXCEDENTE DE PAGD SOLC PODRA SER UTILEZADA
COnD PRRTE DE LA CAMCELACION DE UNA TARIFA VISENTE Y ND PODRA SER
SUSTITUIDA POR NINGUN RECIBG.
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APOSTILLE

(CONVENTION DE LA HAYE DU 5 OCTOBRE 1961)

1. COUNTRY: UNITED STATES OF AMERICA

2. THIS PUBLIC DOCUMENT HAS BEEN SIGNED BY:
AMANDA LIN HAYNES
3. ACTING IN THE CAPACITY OF:

NOTARY PUBLIC OF NEW JERSEY
4. BEARS THE SEAL/STAMP OF:

AMANDA LIN HAYNES, NOTARY

‘ " CERTIFIED

5. AT TRENTON, NEW JERSEY

6. THE 24TH DAY OF JUNE 2009
7. BY: R. David Rousseau, NEW JERSEY TREASURER

8. NO: BA367051

9., SEAL/STAMP: 10. SIGNATURE

Certificate Number: 114699213

Verify this certificate at
https:/fwww | state.nj.us/TYTR_StandingCert/JSP/Verify Certjsp
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Clatke, Modet & C°

COLOMBLA

COLOMBIA

Camera 11 N° 86-53 Pise 6 Bogois Colornbis Tel: (57 1) 6181088 -Fax: {57 1) 6350824 Erail: mivfcdlarkemodet com co

PODER
Yo {nosotroa), abapo formtes)

& mi {nucstro} caridey de representante(s) legalm d=  JOHNSON &
JOHNSON CONSUMER COMPANTES, INC.

una socicdad orpanizada y existente de acnerds con s feyer de

y tm actua] cumpihieato de su objeto social, con demicilie en Grandview
Roegd, Skillman, New Jersey 08558, Estados Unidos de América

par €] presenic instroments conficro {conferimos) posder espocial a favor de
DILIA MARIA RODRIGUEZ TYALBMAN, cop Cédolas de Crudadzoiz
No. 41.654.892 de Bogats, v ip. 20824 y CLAUDIA LUCIA CARC
RAMIREZ, ton Céduls de Ciudadanis No. 40.017.374 de Tunja, ¥ tp.
36448, con domiclio er Bogots, Colombia, para qee zctuando on en orden
e oombre 2= (de b2} otosgzate 16 (1) nepreseoien aote coalquice enhdbad,
autaridad yfo persoms, cxpocialmente onte las del orden Administrativo,
Copiencioso Administretivo, Judicial Tribenales de Arbitramento yo
caalquier otve en lo reforent= 5 kn sgoienies zoimtos:

1) Selicitar, fremilar, obtener yo regisizar eozlquiera de las modatidades de
Propiedzd Industrisl, iales como: pateniss de imvencién, modeios de
y cnsefise pomerriales y deromioscicnms de anigen; axi como sus renovacio-
nes, prorroges, irnsferenciay, cambios de nombre y/o domizsdlio, contratos y
licenedas.
2} Solivitay, tramitar, oblener y/o registrr derechos de sutar, cn cualqouera
de sux presemtsciomes zsi como b proteccitn de sooreios indumsivisks y
know-how,
3) Sclictiar, iramitar, obtener y/o registrar registros mnitarios, permisos yo
licencias de funcionamiento; asi como sis removaciopes o prieoogas,
tramsfermsias, cambics de nombre y/o domicdfio, contrates y Heencizn.
4} Bjercer acciones de oposicidn, observacitn, roclames, reconsideracién,
rl:pmlclén, ap:lnc:bn. caneclacién administrativa o jodicial, aolidad,
al o, comeeaiin de heonoia, poteceidn de sooncies
Emfstrintes y dands gciones ¥ ofoomses selaciomodos con derechns
dﬂwndmdclmnsummmﬂmmm‘udmymmmd:hmpdma
deslcal, accionss daivadas &= ka obtencidn o explotaciin de Tiomwias,
acciemes. de mdbantrizackin ds perjuicios. Tambidn podri(n) imerverir en
Joicios civiies, comerciates, penales, coptmcivso-sdministratives, fotelas y
dc policia; en accioncs o juicios promovides por o (fa) mandantz 0 @
comitra e {edla}
5} Registrar nombees de dominis antr 1s cntidad competonic,
) End ciavivio do oic mandate los mandatarios miba mepcionados
quedan facaltados para: conciliar, tancelsr, tansign, comprometer en
frbitros, desistis, ra:iimytmmmpmdudehm cbjelo de hitigio v
ronutrize o deastir & derechos comeedidos o mm&mmm
los boches dei
T')Rll'lﬁmrunﬂhagmuacﬁmm.
8) Asi mismo facolio (facukanes) 2 fos mencionados apoderados para
reibie potificacioms, ¥ dosigiar apodorzdos ndichals o exhajudaialos,
wrstiinm & preszate poder ¥ revocar bes enstrivcionss quekiciaren

Dado y frmado ca

alos dizs do

POWER OF ATTORNEY
1{we), [he undersigoed JOEL A ROTHFUS

tegal representative(s) of JOHNSON & JOHNSON CONSUMER
COMPANTES, INC.

an organization cxisting onder the byws of NEW JERSEY, USAa

and in present execution of s business activity, domiciled Grendview Rosd,
Shillman, New Jersey (8558, United States of America.

dp heachy grnt POWER OF ATTORNEY fo DILA MARIA RODRIGUEZ
DrALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bopoth, md tp. 20324 and
CLAUBDIA LUCIA CARD RAMIREZ, tp. 36448, idemificwtion cod Noo
40.017.374 of Tenja, residing in  Bogotd, Cokembia, to act i e order of tanir
appontment iy bebalf of gumtor befire zy entity, athity spdior naicral) of
Juridical person, spocially before (hose  Adminmtrative, Adminiatve-
Contentices, Judicial, abitratton cowts, andfor sy oo, I all maltos
omtirammirg G feliowieg

1} To spply, procexs, obiaip ad/or regivtr soy of te modalifies of [ndmtrisl
Property, mch 2 Prtesiiy of Lyvention, TRy Modcls, Daxigm, plant varictics;
Marka, Slogars, Trzde Names and emblems apd appcllations of Origm; a3 well as
their renewals;. ascignments, dunges of name andfor domicile, sgroaments and
Beertees,.

2) To apply, proesm, obtzin andlor register copyrighty of aoy kind o wedl
protection of industrial secrets ar kot

3) To apply, proccss, obfain and/or rogistsr mnilary registrations, oporimg
anthorizatiom and/or Geomses; as wd] as their renewels o 2sginents, changes
of nxme andlor domicile, agroaments and bnensey,

4) To bring 2ctiems of oppaition, obeorvatiops, claims, reconsidemtion, appeal or
legal remedics, cancrllatioms, ruflity, protectico o ibe coosumer, grazting of
Ercascs, proteetion of trade scorets and ofber actions relazed with righty derived

actions. They can also inerwene ar participate in Civil, Cammerizl, Criminal or
Cotentiprs- Adminidiative  Trialy, the actrons & ol gundemne, pobee
ectiong, in sctions, borsnits oy Bigations mstitded by the grantor or sgainst him,
5) Ta register domain nxmes befors the competond antity. -

6) To the cffeet of thiz date e abon = pooxy are ampowered toc
concifiate, canes], petits, sobond to whitration, wiltdmor and to roosive e take

or in process of granting. sdrmt the ficty of the caxe.
T To mtify o ool the officings
S)I(W)Wlmﬂxtfwem-ﬂmmy:wﬂhmmm

- potifrathms and fo dosigoate fudicial acd coajodicist stomeys, shetitmte s

mdmmmmm-mmm

Grantead amd signed 1t NEW BRUNSWICK, N

&mcn i.ntr A

ciffng;
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P e

R ] ﬂrr.a Al G0 . dod
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CERTIFICADO NOTARIAL

(Cuandao el solicitante es SOCIEDAD)
{Poderes pirrgades o B] Sahvadony, Batackss Ui, Méxicoy Venzzxh)

Alos diag del mes de dz
, ol Notario quemscribe DA FE de qee:

{nombre de la persona que firma el poder)

mayor de edad y domicikiado

formé de su puiio

¥y letra el documento que antecede.
2 Ccnouc n}(a 1a) otorgante y que csic {a) <sth legalmentc capacitado
pm d
3. El otorganie haﬁm:ladn e} refaride dowumerdo on st cardcla
de
de In persona juridics  JOHNSON & JOHNSON CONSUMER

COMPANIES, INC.

4, La itada persona juridica con seds en Grardview Road, Skillman,
New Jersey 08558, Kstados Unidos de América, estd kegalmeme
constitwida, que Liene actualmente cxistencia legal ¥y que &} 2clo para
cl cual acha olovpado cste poder esld comprendido enire. 1o qo=
constittyen su objcto social.

5. El otorgante tiene efectivamenie la represtacion que ostenta, que Gt
o legitima y que esti facuitzdo pan olorgar exte poder.

6. las aniariores catificaciones de los pemos 3, 4 y 5, me constan paue
he tenids & la vista los documentos autdnticos,

AMANDA LIN HAYNES
__ DOTARY PUBICOF NEW JERSEY
Commianeiitkfiires 10/28/2013

NOTA: A contimacifm de lo aniemior, o Cénsal de Colombia dsbe

sutznticar la firma del Notario Pithlico.

CERTIFICADO NOTARIAL (Cuands el solictante es
INDIVIDUO)
Alos dizs ] mes de . ds

, ¢} Notario que epseribe DA FE de que:

1.

(nembre de 13 persona que fama ¢ poder)

mayor de edad y domicitiado en

frrmi en st presencia
el documenio quc antecede, conoce al otorgante y que este extd legakeen-
t= capacitado para el otorgamientn,

Natario Piblico
NOTA: A coatinuzeidn de o apteyior, & Cémsnl de Colombia debe
autetiticar k. finma de] Notario Pablico.

Parp todas los dem4s pafses el Sehor Consul de Columbia o ante quien
s¢ otorgue, debe expedir una certificacitn dejando constancia 1) de Ia
existencia legal de la sociedad, 2) de que esta ejerce actualmente su
objeto soclal, y 3) de que la persopa 0 personss que olorgan & poder
estén facoltadac para bacerls, dejando

eonstancia asi mismo de que tuvo a la viste las proebas que screditen
tales circunsianciay.

LEGALIZACION POR EL CONSUL DE COLOMBIA
0 POR APOSTILLA

NOTARIAL CERTIFICATE
{ When the applicant is = CORPORATION)

(Powenz of 2 granted in: El Sabvados, Mexico, US. A and Venccla)
This ‘a\ &ayd hav-] . )_GQCI

sz endersigned Notary CERTIFIES tha:

1 ) JOEL A ROTHFLS

(name of the person whio signs the power of =itomey)

aof legal age 2nd &miciled m
teted om the foregoing docment.
2 The grantor is to kim personally known md that hefshe buas legal expacity o
exccute the docnmeat.
3. The prantor has emecmiod the mmmhﬂmd
ASSISTANT SECRETARY
of (s juridical pason _JOHNSON & JOHONSON CONSUMER

COMPANTES, INC.

NEW BRUNSWICK, NI USA =t iy

4. The mentiomed furidical parson with place of Grandview Rozd, Skillman,
New .Jersey 08358, United States of Americs, & daly organized, has ectnal
legal existence znd that Cre porposes for which the power of atieney i ganted
are within the scope of is corporatc purposts.

5. The kan i Tact the referred qnafily and thot hisher representation
is legal xnd thar hefshe iz empowered to gram this power of sttomey.

6. [ have based the above cestifications 3, 4 and 5, on the ambentie docoments
which for sush purpase were exhilrited to me.

/{/\"L\*‘l—-—\_

Notary Pablic

NOTA: Thea the Cobombian Cessnl arust logalies the Ggmte of the Notary
Public. -

NOTARIAL CERTIFICATE { When the applicant is zn (NIVIDUALS)

On this dayaf
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un jabén soélido que se puede moler. El jabén solido que se puede
maler contiene una base de jabén en fase soélida y particulas de fase hidrogel
dispersas en la base de jabdn. Las particulas de fase hidrogel actian como

rellenos para obtener un base de jabén de materia grasa total baja.



10

15

20

JABON EN BARRA QUE CONTIENE PARTICULAS DE FASE HIDROGEL

CAMPO TECNICO

Esta in‘vencic':n se relaciona con un jabdn limpiador en barra. En
particular, ia invencion se relactona con un jabén limpiador en barra con materia
grasa total baja (TFM) que tiene propiedades aceptables para los consumidores,
particularmente las barras fabricadas por amalgamado, molienda, extrusion y

estampado.

ANTECEDENTES

Los jabones en barra tradicionales se fabrican a partir de fideos de
jabdn, con 70 % en peso 0 mas del materia grasa total (TFM), 10-14 % en peso de
agua, e incluye otros aditivos {tales comeo didxido de titanic, surfactante y
fragancia). Estas barras se producen principalmente al mezclar los fideos de jabon

con otros aditivos, seguido por los procesos de molienda, extrusidon y estampado.

Generalmente, los jabones tradicionales son sales alcalinas
(usualmente de sodio) de acidos grasos a pariir de aceites o grasas, que pueden
ser de origen animal y/o de plantas. Las fuentes comunes de aceiles y grasas son,
por ejemplo, aceite de palma, aceile de nuez de palmera, aceite de nuez de coco,
sebo vacuno, sebo ovino, manteca de cerdo, y otros aceites y grasas similares de
otros organismos. Las grasas y aceites contienen glicéridos en parte sustancial, de

longitudes de cadena variables, los cuales son ésteres de glicercl (glicerina) y
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acidos grasos. Bajo condiciones alcalinas y calor, los glicéridos en las grasas y

aceites forman sales de acido graso y glicerina, también conocido como jabones.

Comercialmente, los jabones se fabrican al aiiadir los aditivos a los
fideos de jabén y después por el procesamiento de la mezcla en un jabon. Los
fideos de jabén tipicamente se fabrican a partir de aceite o grasa de mezclas de
éstos por tres métodos comunmente conocidos en la materia. Un método es la
saponificacién directa de aceite/grasa en la cual el aceite/grasa reacciona con un
alcali (tipicamente hidréxido sédico) para formar gliceriné y la base de jabén (que
contiene sal alcalina de acido graso, por ejemplo, sal sddica de acido graso, que
también es la sal sédica de acido carboxilico). La base de jabdn es el matenial que
contiene la sal alcalina de acido graso que se usa para formar el material de jabén
por {a adicioén de rellenos, fragancia, y otros aditivos. De esta forma, el material
después de Ia eliminacion de la glicerina (si la glicerina se va a eliminar) y de ser
procesado posteriormente, es un ejemplo de una base de jabon. Otro método de

fabricar un jabén incluye la neutralizacién del acido graso con el alcali (por

. ejemplo, NaOH) para formar la base de jabdn. En el proceso de fabricacion de

jabon, la base de jabén se puede secar y comprimir en fideos o escamas. Como
se usa en la presente, el término “fideos de jabon” se refiere a los comprimidos o
piezas de jabén (que estan en forma de comprimidos, escama, virutas, u otras).
Los fideos de jabdn tipicamente son el resultado del secado y extrusion de jabdn

en bruto en forma de unidades de manera que las unidades o piezas de jabén se

puedan procesar después en jabones en barra acabados al mezclar con aditivos,

Z/
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como lo conocen aquellos con experiencia en la materia de la fabricacién de
jabén. Los fideos de jabdn contienen la base de jabdn y pueden contener,
opcionalmente, otros materiales tal como glicerina. Los jabones limpiadores en
barras se producen, en su mayoria, al mezclar los fideos de jabdn con aditivos,
tales como fragancia, rellenos, etc., seguido por los procesos de molienda,

extrusion y estampado.

Tradicionalmente, los jabones en barra que se pueden moler
acabados incluyen un TFM de fideo de jabén de mas de 70 % en peso, 10-14 %
en peso de agua, y otros aditivos (tal como didxido de titanio, surfactante y
fragancia). En el presente, las barras molidas generalmente tienen un contenido
de agua de aproximadamente 8-15 % en peso y las barras duras de jabon no
motido tienen un contenido de agua de aproximadamente 20-35 % en peso. Las
barras duras de jabén no molido pueden contener una humedad menor que 35 %
en peso. Tales barras no molidas tienen un TFM de aproximadamente 30-65 %
en peso. La reduccion en el TFM tradicionalmente se hace por la inclusion de
materiales particulados insolubles y/o silicatos solubles en los jabones en barra.
Dichas barras no molidas generalmente son bastante blandas y al someter a los

jabones en barra al proceso de molienda provocara que el agua se separe.

Generalmente, los rellenos se usan como reemplazo del fideo de
jabén en el disefio de la formulacién del jabén. Por ejemplo, los rellenos usados

comunmente incluyen caolin, talco y otros rellenos de minerales inorganicos. Mas

e
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de 16 % en peso de caolin se puede usar en la formulacién del jabén con
propiedades aceptables y el caolin puede reducir la sensacidén grasienta en la piel.
Otros materiales que se afaden en la fabricacion de jabones incluyen gel de silice,
aluminato sédico, y compuestos de borato. En algunos casos, los materiales que
absorben agua se afaden en la fabricacion de jabones para aumentar el contenido
de agua. Los ejemplos de documentos de patente relacionados con los jabones
que tienen un material que absorbe agua incluyen las patentes num. US
20050276828A y W0O2007146027. Los ejemplos de documentos de patente que
se relacionan con la adicién de retlenos o que incluyen material que absorbe agua
en el proceso de fabricacidén de jabones incluyen las patentes de los Estados

Unidos num. US2677665, US5703026, US6310016, US6440908, y US7285521.

Sin embargo, la inclusién de una gran cantidad de agua o rellenos en
el jabén en barra no solamente puede afectar la percepcién sensorial y de limpieza
del jabén, sino que también, a menudo, afectan adversamente las condiciones de
procesamiento. Existe la necesidad de obtener jabones en barra mejorados con
una cantidad aumentada de agua o rellenos, en donde los jabones en barra sean

capaces de proporcionar una propiedad de limpieza efectiva con un TFM inferior.

RESUMEN
L a presente invencién proparciona un métado y un jabén en barra con
rellenos de hidrogel, que puede ser un compuesto sin nucleo. Preferentemente, los

rellenos de hidrogel estan en un compuesto de fase hidroge! e incluyen polioles o

23
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polvos. Con la inclusién de material pulverulento en la fase hidrogel del relleno, el
relleno es un compuesto ya que se fabrica a partir de dos o mas materiales
constituyentes con propiedades fisicas o quimicas significativamente diferentes. Los
dos 0 mas materiales constituyentes permanecen separados y distintos a nivel
macroscopico dentro de la estructura acabada. La inclusién de esta unica fase
hidrogel en la estructura del jabén conduce a nuevos jabones y nuevos procesos de
fabricacién de jabones, que lleva a una accion de beneficio aumentado para los
consumidores. La presente invencion también se relaciona con los métodos de

fabricar jabones en barra con rellenos de hidrogel.

En un aspecto, la presente invencidn proporciona un jabdn sélido
que se puede moler que contiene una base de jabdn en fase sélida y particulas
de fase hidrogel dispersas en la base de jabén. La base de jabdn es sdlida al
tacto de una persona promedio y mantiene su forma durante los procesos de
envasado, almacenamiento, manipulacion y transportacién sin cambio en la
forma. Preferentemente, las particulas del material de fase hidrogel son sin
nacleo. Preferentemente, las particulas de fase hidrogel contienen polioles o

material pulverulento y tienen una gran cantidad de agua en la misma.

En otro aspecto, la presente invencion se relaciona con un método de
fabricacidn de jabén sélido. El método de fabricacién del jabdn sélido incluye
preformar un hidrogel liquido, cargar el hidrogel liquido en la mezcladora a alta

temperatura, mezclar la solucién liquida con fideos de jabon y otros aditivos, formar

<
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las particulas de hidregel sin nucleo in-situ durante el mezclado, y formar un jabon
en barra. El hidrogel liquido esta esencialmente en forma de solucién, aungue si se
prefiere, cierta cantidad de material no disuelto puede estar presente. La formacién
de las particulas de hidrogel sin nicleo puede seguirse por la refinacion, extrusion,
extrusién y estampado. Por el ajuste de la relacidén de componentes que se mezclan
para formar las particulas de hidrogel, tales componentes pueden ser mas
facilmente procesados en particulas de hidrogel, sin que aporten ningun efecto

negativo perceptible que pueda ser experimentado por los consumidores.

En un aspecto de la invencidn, se proporciona un nuevo jabdén en
barra y una técnica para fabricar un jabon en barra, para un jabén en barra que
tiene particulas de hidrogel compuestas que contienen componentes

pulverulentos en la misma.

La presente invencién proporciona la formulacion de flexibilidad
para la fabricacién de jabones. Con las particulas de fase hidrogel de la presente
invencion, los ingredientes activos solubles en agua, tal como la vitamina C, etc.,
pueden anfadirse a la fase hidrogel y las particulas de fase hidrogel pueden ser
estables y mantener su funcidn hasta que se use. Esta preservacion de los
ingredientes activos solubles es muy dificil de alcanzar en las barras
tradicionales ya que la limitacidén de 8 -15 % en peso del contenido de agua y el
valor de pH alto. Con la fase hidrogel, se pueden ahadir mas surfactantes

sintéticos en forma liquida en una formulacién de jabén, la que proporciona otra
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forma de modificar o mejorar la eficacia del jabon. Con la fase hidrogel de la
presente invencioén, la relacion del fideo de jabdn en el jabdn se puede reducir a
un nivel muy bajo, y se mejora asi la suavidad del jabén. Con la presente fase
hidrogel, la glicerina, el poliol, y/u otros hidratantes pueden anadirse facilmente al
jabon sin provocar pegajosidad dificil de manipular, y proporcionar mas
beneficios de hidratacién al consumidor en comparacion con el jabén tradicional.
En contraste, generalmente, si se afade mas de 5 % en peso de glicerina o
polioles en la formulacién en el proceso de fabricacién de la barra convencional,
el fideo de jabdn se hara muy pegajoso en la mezcladora, 1o que hace dificil
controlar el mezclado y requiere un tiempo de mezclado largo. De manera
similar, cuando se incorporan particulas inorganicas tal como talco, las particulas

pueden colocarse de manera que estén mas concentradas en la fase hidrogel.

La presente invencion también proporciona beneficios en el
procesamiento. La fase hidrogel de la presente invencion puede mezclarse
facilmente con el fideo de jabén y procesarse en la linea de acabado del jabon
tradicional. Y cuando se afade la glicerina o el sorbitol en la fase hidrogel, el uso
de hidrogel es una forma de superar las dificultades del proceso provocadas por
la pegajosidad de los fideos de jabén en comparacion con la adicién de altos
niveles de glicerina en |a fabricacién de jabdn tradicional. Ahadir material
pulverulento tal como talco en la fase hidrogel también mejora la compatibilidad

del material pulverulento con los fideos de jabén para resultar en la reduccion o

prevencion del cuarteado. Asi, un nivel mas alto de ese material pulverulento, tal

26
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como talco, puede anadirse en la formulacidén de jabdn con el uso de la fase

hidrogel en comparacion con las técnicas fabricacién de jabones tradicionales.

La fase hidrogel también puede actuar como vehiculo de entrega de
fragancia ventajoso en la matriz del jabén y ayuda a entregar aroma y fragancia
eficazmente. El aroma y/o fragancia, a introducirse en el jabén en barra por
medio de las particulas en fase hidrogel, se pueden liberar lentamente, y

proporcionar de esta forma una impresién favorable en el consumidor.

Con la inclusion de los rellenos en la fase hidrogel, que pueden actuar
como reemplazo del fideo de jabén, la presente invencién reduce la dosificacién del
fideo de jabdn a un nivel muy bajo sin un impacto adverso significativo en las
propiedades de limpieza. En comparacion con el jabon tradicional, una formulaciéon

de jabén de este tipo puede fabricarse con costos relativamente bajos.

Como el hidrogel de la presente invencién contiene una gran
cantidad de agua (de hecho, es mayormente agua), y los materiales gelificantes
son mayormente incoloros o de color claro, el indice de refraccién de las particulas
en la fase hidrogel se puede ajustar en un grado grande a través de la inclusién de
polioles y ajustar las diferentes cantidades de los polioles incluidos. Con los fideos
de jabdn transparentes o translucidos, una vez que el indice de refraccion del

material de las particulas de fase hidrogel sea el mismo o proéximo a aquel del

fideo de jabon, las particulas de fase hidrogel son mucho menos distinguibles del

27



fideo de jabén. Como resultado, los jabones en barra transparentes y translucidos

pueden fabricarse con los rellenos de fase hidrogel de la presente invencion.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figura. 1 es una vista seccional de una modalidad de un jabén

en barra sélido de la presente invencién.

La Figura. 2 es un diagrama de flujo que ilustra un proceso tipico

para fabricar jabones en barra sélidos de acuerdo con la presente invencién.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con un jabon en barra con nuevos
rellenos de hidrogel. Preferentemente los rellenos de hidroge! son sin nucleos.
Preferentemente los rellenos de hidrogel son compuestos. La presente invencion
también se relaciona con los métodos de fabricar jabones en barra con rellenos de
hidrogel. La introduccién de una fase hidrogel unica en la estructura del jabén
proporciona nueva flexibilidad para el disefio y la fabricacion del jabén y también
puede ofrecer otros beneficios en su desempeiio para el consumidor. En una
modalidad, e! jabon en barra de la presente invencion incluye rellenos en una fase
hidrogel en forma de particulas, preferentemente la particula es sin nicleo. Este
jabdn sélido se puede usar con propositos de limpieza como jabén de tocador o

jabén de lavar, tal como para lavar las manos, lavar las prendas de vestir, etc.

Como se usa en la presente, el término “jabon en barra® se refiere a
una unidad de jabdn sélido después que se fabrica en una forma adecuadamente
estable en condiciones ambientales comerciales generales y listo para usarse.
En la vista seccional, la barra puede tener varias formas, tales como redonda,
oval, rectangular cuadrada, estrelia, etc., como se conoce por las personas

experimentadas.

Como se usa en la presente, el término “sin nucleo™ se refiere a una

forma de hidrogel en el cual la unidad de hidrogel en la parte central interna no tiene

29
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una concentracién superior de material gelificante de hidrogel (tal como

carragenina) que las regiones mas periféricas de la unidad (por ejemplo, particula).

El término “constituyente incluido™ o “con inclusién de constituyente™
como se usa en la presente respecto al material en el hidrogel se refiere a un
ingrediente, especialmente un ingrediente material no acuoso que se incluye en el
hidrogel. Preferentemente, cuando en el jabon en barra acabado esta presente un
constituyente incluido, esta en una concentracién superior en las particulas de

fase hidrogel que en el material de la matriz de jabon fuera de dichas particulas.

Al describir la presente invencion, los siguientes términos se
emplearan, y se pretende que se definan como se indican a continuacién Como
se usa en esta especificacidon y en las reivindicaciones anexas, las formas
singulares “un”, “una”, “el” y “la” incluyen referencias en plural a menos que el

contexto determine claramente lo contrario.

Como se usa en la presente, el término “termorreversible” como se
aplica al hidrogel se refiere a un hidrogel que es un sélido o liquido
autodispersable (que puede fluir por gravedad) a temperatura elevada a o por
encima de 90 °C y forma un hidrogel no autodispersable que tiene una superficie
de fase en la atmdsfera a temperatura ambiente (aproximadamente 25 °C) en
donde el hidroge! puede convertirse en un liquido autodispersable de nuevo

cuando se caliente a una temperatura elevada.
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El término “solucion de hidrogel” se refiere a una solucion en la cual
mas de 90 % del material gelificante de hidrogel esta disuelto o esta en forma

coloidal. La solucién puede, pero no necesita, ser una solucién clara.

“Agente beneficioso” se construye en su sentido mas amplio y
significa cualquier material con el que se pretende producir algun efecto
biologico, beneficioso, terapéutico, u otro efecto util pretendido, tal como

permeacion aumentada, percepcidn sensorial mejorada, y humectacion.

La Figura. 1 ilustra una modalidad de un jabon en barra de acuerdo
con esta invencion. El jabén en barra sélido 4 incluye particulas de fase hidrogel
6 dispersas en una matriz del jabén 8, que se compone del material base de
jabén y otros aditivos pero se excluyen las particulas de fase hidrogel 6. La
matriz del jabdn es el material en el que las particulas de fase hidrogel se
incrustan. Las particulas de fase hidrogel 6 preferentemente tienen una
superficie limite de fases definida 10 que separa el contenido de las particulas de
fase hidrogel 6 del materia base de jabén 8. La superficie de la particula no
necesita ser lisa, ya que muchas de las particulas se pueden formar por
rompimiento de piezas mas grandes de hidrogel. Debido a que la solucién de
hidrogel se mezcla bien antes de la gelificacién, el agente gelificante de hidrogel
y agua, asi como otros agentes beneficiosos se distribuyen equitativamente en la
solucién de hidrogel. Como el material de solucién de hidrogel gelifica y a

menudo forma particulas de hidrogel que se incrustan en la matriz, el contenido
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en las particulas de hidrogel continua siendo una distribucién uniforme o
practicamente uniforme. En el jabén en barra resultante, bajo condiciones de
almacenamiento comerciales a temperatura ambiente (tal como a 25 °C) incluso
por un periodo de tiempo, durante ese tiempo el agua u otro material vaporizable
o liquido puede difundirse de las particulas de fase hidrogel en la matriz del
jabén, el proceso de difusién es lento de manera que los materiales contenidos
en las particulas de hidrogel, excepto para las condiciones de limite microscépico
en la superficie de fase, se distribuiria practicamente equitativamente en las
particulas de fase hidrogel en la inmensa mayoria de las particulas. Por ejemplo,
los constituyentes incluidos en el hidrogel, tales como talco y glicerina se
distribuyen practicamente uniformes dentro del volumen en las particulas en la
fase hidrogel (es decir, en el interior de 1a particula lejos de las condiciones
limite). Como se usa en la presente, el término “fase” cuando se refiere a la
particula de hidrogel se refiere a la separacion del material de hidrogel del
material base de jabén por un limite de la unidad de hidroge! (tal como una
particula) en la que el material contenido (tal como agua) se distribuye
practicamente uniformemente y dentro de la unidad, mientras que ese material
se presenta en una distribucion practicamente diferente fuera de ese limite. Para
facilitar el procesamiento, tales particulas de fase hidrogel preferentemente son
de un material de gel con una resistencia de gel que da una dureza a la
percepcidn sensorial del consumidor a un tamano de particula suficiente grande
(por ejemplo, 5 pm a 2 mm didmetro) las particulas proporcionan una sensacion

granulada o granular al consumidor. Los agentes beneficiosos que se pueden
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incluir en las particulas en fase hidrogel, tales como vitaminas, fragancia,
agentes de humectacion, etc., pueden beneficiar la piel ya que las particulas de
fase hidrogel entran en contacto con la piel. Ademas, tales agentes beneficiosos
pueden migrar lentamente y con el tiempo pasar el limite de la superficie de fase
hacia el material de la matriz del jabén y a menudo entrar en contacto con la piel

para proporcionar un efecto beneficioso cuando se usa el jab6én en barra.

Uno de los ingredientes del jabon en barra sélido de la presente
invencion es el jabdn de acido graso, que generalmente se proporciona en forma de
fideos de jabén en el proceso de fabricacion de jabones. El término de jabon de
acido graso denota las sales alcalinas de acido graso carboxilico. El jabén se puede
derivar de cualquiera de los triglicéridos convencionalmente usados en la
fabricacion de jabones. En consecuencia, los aniones de carboxilato en el jabén
pueden contener de 8 a 22 atomos de carbono. El jabdn de acido graso puede
fabricarse a partir de fuentes de acido graso usuales tales como grasas animales y
aceites vegetales o las combinaciones de los mismos, que puede incluir aceite de
palma, aceite de nuez de palmera, aceite de castor, aceite de salvado de arroz,
aceite de girasol, aceite de nuez de coco, aceite de soja, aceite de cacahuete, sebo,
manteca de cerdo, aceite de pescado, y mezclas de éstos, y similares. Las mezclas
tipicas de aceites de palma y nuez de palmeras, aceites de palma y nuez de coco,
pueden estar en relaciones de mezcla de aproximadamente 40/60 a 97/3 de varios
aceites y grasas. Como se mencioné anteriormente, las técnicas y procesos de

fabricacion de jabones a partir de grasas y aceites se conocen bien en la materia.
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Generalmente, el material de jabén de acido graso (que es el mismo
que TFM) puede constituir de aproximadamente 40 % en peso a 90 % en peso,
preferentemente de aproximadamente 50 % en peso a 90 % en peso, con mayor
preferencia de aproximadamente 60 % en peso a 80 % en peso, preferentemente
70 % en peso 0 menos del jabdén en barra de la presente invencion.
Preferentemente, el material de jabén de acido graso se proporciona como fideos
de jabén, tales como aquellos fabricados a partir de procesos de saponificacion.
Los fideos de jabdn se pueden mezclar y procesar después con hidrogel para dar
como resultado el jabdén en barra final a través del mezclado, molienda,
extrusion, y estampado, etc. A partir del tipo de ftdeo de jabén, se puede
determinar el TFM. Tipicamente, el fabricante de fideos de jabén proporciona la
informacién sobre el TFM del fideo de jabon. Por ejemplo, el fideo de jabdn de
una mezcla de aceite de palma y aceite de nuez de palmeras de 80:20 tiene un
TFM de aproximadamente 82 % en peso. En dependencia del porcentaje en
peso del fideo de jabén que se use en la fabricacion del jabdn en barra, se puede
calcular el porcentaje de TFM en el jabén en barra. Aunque los jabones en barra
sintéticos se pueden fabricar para incluir las particulas de hidrogel de la presente
invencion, para proporcionar propiedades fisicas tales que el jabén pueda tener
la calidad de una barra molida, dura, se prefiere que el jabon en barra se
fabrique a partir de fideos de jabon. Como se usa en la presente, el término
“jabén en barra sintético” se refiere a un jabon en barra que se fabrica por el
moldeo de una compaosicidn que contiene surfactantes sintéticos y aglutinantes y

en lugar de sal alcalina de acido graso a partir de fideos de jabén.

39



10

15

20

16

Ademas del hidroxido sédico y acidos grasos naturales tradicionales en
0 a partir de grasas animales y aceites vegetales, el jabdn también se puede fabricar
a partir de otros metales alcalinos o alcali de alcanol amonio y acidos alcano o
alqueno monocarboxilicos. Se pueden usar cationes de sodio, magnesio, potasio,
calcio, mono, di y trietanol amonio, o combinaciones de los mismos. Las sales que se
forman a partir de la reaccion entre acidos grasos y dichos cationes se consideran
sales alcalinas de acido graso en la presente. Los jabones se pueden fabricar a partir
de acidos grasos con aproximadamente 8 a 22 atomos de carbono, preferentemente
de aproximadamente 12 a aproximadamente 18 atomos de carbono. El jabdn (tal
como fideos de jabén) forma una base de jabdn en la cual el hidrogel puede
mezclarse con y procesarse en jabones en barra que tienen el material particulado en

fase hidrogel en el cual se une una cantidad significativa de agua.

La presente invencion permite el reemplazo de los fideos de jabén por
rellenos que contienen agua utilizando el hidrogel, y también proporciona un nuevo
meétodo de introducir el material en fase hidrogel para procesar con el fideo de jabon
para fabricar barras con composicion de TFM inferior. Generalmente, los rellenos
son materiales que pueden sustituir el jabén en un jabon en barra sin afectar
adversamente las propiedades de limpieza del jabon en barra. La presente
invencidn utiliza hidrogel como un relleno. Un hidrogei es un gel que contiene agua
pero no es soluble en agua. Por ejemplo, cuando el agua se pone en la parte
superior del hidragel, el hidrogel y el agua se separaran claramente en dos fases.

Preferentemente, este material de fase hidrogel es una red tridimensional, formada
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por iones de metal, fisicamente reticulada que se forma por agentes gelificantes
poliméricos, preferentemente polisacaridos o derivados de éstos. Preferentemente,
el agente gelificante es un material polimérico hidrofilico que puede formar una
estructura fisicamente reticulada, tridimensional. Preferentemente, la reticulacion
fisica es termorreversible de manera que el gelificante es termorreversible. Aunque
las particulas de hidrogel se pueden fabricar por reticulacion quimica del material
polimérico, tal como poli (2-hidroxietil metacrilato), almidén metil carboxilado,
hidrolizado de almidén injertado con propenonitrilo, poliacrilamina, sal de acido
poli(acrilico), hidrolizado de copolimero de vinilo acetatometil acrilato, polioxietileno,
poli(vinil pirrolidona), poliestireno sulfonato, alcohotl poli(vinilico), etc., por reaccion
quimica, radiacién, o similares, los hidrogeles fisicamente reticulados preferidos,
especialmente los hidrogeles termorreversibles, permiten que los hidrogeles se
procesen en unidades particuladas de propiedades fisicas y quimicas deseadas en

los jabones en barra resultantes.

El agente gelificante polimérico preferido es un polisacarido (que
puede incluir polisacaridos naturales o derivados de éstos) que se pueden
disolver facilmente en agua a temperatura adecuada y forman hidrogel cuando
se enfrian a una temperatura inferior, por ejemplo, a temperatura ambiente, en
algunos casos a través del uso de cationes. Los materiales relacionados con los
polisacaridos adecuados para formar el hidrogel incluyen carragenina, goma
konjac, agar/agarosa, goma de algarrobilla (goma caroba), goma cassia, goma

gellan, alginato, y combinaciones de éstos.
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Un agente gelificante preferido es la carragenina. La carragenina es

un polisacarido lineal de alto peso molecular que comprende unidades de
galactosa repetidas y 3,6-anhidrogalactosa (3,6 AG), ambos sulfatados y no
sulfatados, unidos al alternar los enlaces glicosidicos a-(1,3) y 8-(1,4). Las
especies principales de Rhodophyceae que se usan en la produccion comercial
de carragenina incluyen Euchema cottonii y E. spinosum. Generalmente, los
tipos de carrageninas incluyen la kappa, iota, y lambda, el peso molecular de las
carrageninas es de 5x10% a 70x10? dalton. Los diferentes tipos de carrageninas

pueden formar geles de diferentes caracteristicas de blandura o dureza. Debido

a las buenas propiedades gelificantes, las carrageninas kappa e iota son las mas

preferidas, y la carragenina kappa es incluso mas preferida para formar
hidrogeles para el jabon en barra de la presente invencién. Las carrageninas
estan disponibles como sales estables de sodio, potasio, y calcio o, mas
generalmente, como una mezcla de éstas. Todas las carrageninas se dispersan
en agua fria, y cuando se calientan por encima de 80 °C éstas se disuelven
completamente. Durante el proceso de enfriamiento las carrageninas kappa e
iota forman estructuras moleculares de doble hélice reticuladas por iones de
potasio y calcio, y forman una red de tipo gel tridimensional. Se encontrd que la
carragenina tiene que dispersarse bien antes de su solubilizacién para evitar la
formacion de bloques y obtener su completa funcionalidad. La carragenina es
preferentemente premezclada con otros ingredientes secos, al anadirta a un

liquido frio con agitacién para solubilizar la carragenina. Para alcanzar el punto
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de fusién/gelificacion mas preferido, el potasio es el ion metalico mas efectivo

para modificar el punto de fusidn/gelificacién de la carragenina.

Se encontrd que existe una interaccion sinérgica entre los
polisacaridos seleccionados y otras moléculas pequefias para mejorar las
propiedades del gel, especialmente entre la carragenina y la goma konjac. Una
combinacién de carragenina y goma konjac es un material gelificante preferido
debido a que proporciona geles de resistencia de gel especialmente adecuados y
los parametros de procesamiento propician el facil procesamiento, tal como el
mezclado y la formacién de particulas de hidrogel de tamanos deseados.
Preferentemente, la relacién de carragenina a la goma konjac en % en peso es de
aproximadamente 1:10 a 10:1, con mayor preferencia de aproximadamente 6:4 a
4.6. Con estos intervalos preferidos, el hidrogel resultante puede contener una gran
cantidad de agua, es facilmente procesado, y produce particulas de tamafos
deseados en el jabén en barra. Se encontro que una rigidez del gel superior mejora
el rompimiento de los granulos de hidrogel para formar pequeiias particulas cuando
la mezcia de jabon se mezcla. Asi, la interaccion sinérgica de la carragenina y
konjac mejora la resistencia de gel y conduce a particulas menores que reducen la
sensacion granulada del jabon en barra resultante. El konjac contiene el manano
konjac en sus tubérculos. El manano konjac es un heteropolisacarido consistiente de
B-D-glucosa (G) y B-d{+)}-manosa (M), con una relacién G/M de 1 a 3. Elintervalo
promedio tipico del peso molecular del konjac es 0,1x10%a 10x10° dalton. El agente

gelificante o polisacarido primario (tal como la carragenina) fortalece la red
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reticulada tridimensional para mantener la estructura y unir el agua. Cualguier
interaccién sinérgica con la red reticulada tridimensional por otros polimeros (tal
como konjac) que se pueden usar para mejorar la estructura o aumentar fa
capacidad de retencion de agua se pueden usar para la formacién del hidroge!.
Similar a la interaccion sinérgica entre la carragenina y otras gomas, la goma de
algarrobilla (goma caroba) o goma konjac ¢ los polioles seleccionados se pueden

usar para ayudar a mejorar la capacidad de retencion de agua de! hidrogel.

Se prefiere que las particulas de hidrogel sean lo suficientemente
pequefas que no produzcan una sensacion de aspereza en |los consumidores y lo
suficientemente pequenas para permitir que se libere el material beneficioso, tal
coma la glicerina o la fragancia encerrada en las particulas de hidrogel. Se prefiere
que el 95 % (por % numero, no % en pesoc) del diametro de las particulas de
hidrogel esté en el intervalo de aproximadamente 1 pm a 200 pm, con mayor
preferencia de aproximadamente 5 ym a 100 um, con mayor preferencia 5 ym a
60 pm. Generalmente, en los jabones en barra, una vez que el tamaiio de particula
es menor que 60 ym, no sera perceptible en el uso diario por los consumidores. Si
el tamano de particula es mayor que 60 ym, el consumidor sera capaz de percibir
las particulas. Si las particulas son duras, tat como algunos rellenos inorganicos,
talco, calcita y asi sucesivamente, éstos resultaran en una sensacion de arenilla
aitamente indeseable para los consumidores. Si las particulas son blandas o
elasticas, proporcionan una funcién de masaje, que es considerada placentera por

algunos consumidores. La presente invencion también proporciona un disefio de

37



10

15

20

21

formulacién robusta con un amplio intervalo de distribucion del tamano de particula.
Se contempla que los polisacaridos pueden modificarse para formar derivados
ligeramente diferentes a partir de los polimeros naturales y mantener una
significativa capacidad de unir el agua. El polisacarido se puede modificar, por
ejemplo, para formar derivados de hidroxialquilo {por ejemplo, hidroxipropilo),
derivados catidnicos, y similares. Los métodos de fabricacién de hidroxialquilo y

polimeros cationicos a partir de los polisacaridos se conocen en la matena.

Para permitir que las particulas de fase hidrogel se formen bien, en un
aspecto, se prefiere que el hidroge! sea un gel termorreversible. En los geles
termorreversibles, 1a red del gel es una red fisicamente reticulada en ia cual las
reticulaciones fisicas se pueden romper con calor y permitir por lo tanto que el gel
se funda y se vuelva a convertir en gel cuando se elimina el calor, en lugar de una
red quimicamente reticulada por enlaces covalentes. Ademas de la carragenina,
konjac, y agar, también se pueden usar otros geles termormreversibles, tales como
los materiales sintéticos. La patente de los Estados Unidos mim. US5306501 es un
ejemplo que ilustra los copolimero de blogue de polioxialquileno termorreversibles.
El gel termorreversible es ventajoso porque la solucion de hidrogel se puede cargar
en una mezcladora y se deja formar un gel que es facil de romper en granulos y
particulas. El hidrogel se dispersa entre el material de fideo de jabon y se enfria en
la mezcladora para formar un gel, que se rompe en piezas pequeias y particulas.
Las particulas de hidrogel se pueden dispersar entre el material de fideo de jabdn.

Por el contrario, los geles covalentemente reticulados no termorreversibles son
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duros de romper y por lo tanto serian duros para mezclar bien con los fideos de

jabén.

Las particulas de hidrogel de la presente invencién se pueden usar
para reemplazar el fideo de jabén en una cantidad significativa. El hidrogel se puede
usar en cualquier porcentaje de la formulacién final del jabén hasta
aproximadamente 50 % en peso, preferentemente de aproximadamente 5 % en
peso a 45 % en peso, con mayor preferencia de aproximadamente S5 % en peso a
35 % en peso, y aun con mayor preferencia de aproximadamente 5 % en peso a
25 % en peso. Los intervalds preferidos de la cantidad de hidrogel dan como
resultado jabones en barra que son relativamente faciles de procesar y producen
propiedades de limpieza deseables. En términos de contenido de agua en el jabon
en barra acabado, el jabén en barra acabado generalmente contiene 15 % en peso

a 50 % en peso, preferentemente 15 % en peso a 30 % en peso, preferentemente

15 % en peso o0 mas, con mayor preferencia 20 % en peso a 25 % en peso de agua.

En términos de la cantidad de contenido de hidrogel en el jabén en barra, el material
gelificante (tal como un polisacarido como carragenina kappa, 0 una combinacién
de geliﬁcantés) constituye preferentemente de aproximadamente 0,05 % en peso a
10 % en peso, con mayor preferencia de aproximadamente 0,1 % en peso a

aproximadamente 5 % en peso del jabén en barra.

La inclusion del material de fase hidrogel en el jabén en barra

proporciona ventajas sobre los jabones en barra en los cuales el material
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gelificante no es un hidrogel que gelifica a partir de una solucién de hidrogel
verdadera, simplemente sin hinchado de las particulas gelificantes. En las
particulas de fase hidrogel de la presente invencion, los constituyente incluidos
se incorporan en la solucion de hidrogel cuando el gel se fabrica antes que el
hidrogel se rompa en unidades de particulas. Asi, los constituyentes incluidos
son distribuidos mas equitativamente en las particulas de hidrogel y no se lixivian
facilmente de las particulas de hidrogel durante el proceso de fabricacion del

jabén en barra, incluso bajo presion o a una temperatura elevada, tal como

aquellas presentes en los procesos de mezclado, molienda, extrusion y

estampado. Esto reduce significativamente la pérdida de fragancia durante el
proceso (si la fragancia se incluye), reduce la viscosidad para permitir un
mezclado mas facil si se incluye la glicerina, y facitita el mezclado y el
rompimiento de los granulos de hidroge! en particulas mas pequenas si se

incluye el talco u otros materiales inorganicos pulverulentos en el hidrogel.

En la presente invencion, el hidroge! se fabrica para incluir una gran
cantidad de agua cuando se mezcla con el fideo de jabén en un amalgamador o
mezcladora. Como el hidrogel se fabrica por disolucidén en agua caliente y
después se gelifica, es un hidrogel con una red reticulada que une el agua de
una forma mas o menos uniforme en todo el gel. Las particulas que se forman a
partir de este hidrogel se pueden formar por lo tanto sin nucleo. De hecho, como
las particulas de hidrogel se fijan en el jabon en barra, parte del agua del

hidrogel se pierde en la base de jabdn y en la atmésfera, la concentracion del
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agua en el interior o la parte mas central de |la particula de hidrogel no es menor
que aquella en |la parte mas periférica del hidrogel. Los constituyentes del
hidrogel tales como talco, humectante, cierta fragancia, etc., que no cruzan la
fase hidrogel en la base de jabdn o abandonan facilmente la particula de
hidrogel, permaneceran a una concentracion relativamente uniforme en el
volumen de hidrogel incluso si el jabon en barra que contiene hidrogel se coloca
en un almacén comercial en condiciones estables por un periodo de tiempo. Asi,
las particulas de hidrogel son particulas geiificantes diferentes que se mezcian
simplemente en una mezcla de jabdn o en un liquido con humectacién del
material gelificante. Si las particulas gelificantes simplemente se dispersan en la
base de jabon mezcladas con agua o se dispersan en una soluciéon acuosa o
agua para absorber el agua sin disolver, simplemente se hincharan. Ese
hinchamiento requiere que el agua migre lentamente hacia un nucleo seco. Asi,
el material gelificante formara una particula hinchada con un nicleo que tiene
menos agua que la parte periférica de la particula. En algunos casos, el nucleo
puede no hidratarse nunca mas ya que la parte periférica de la particula impide
la penetracion del agua y el agua no se difunde en el material seco. Asi, la parte
exterior de la particula hinchada puede estar muy hiumeda pero el interior puede
estar seco. Esas particulas hinchadas, si se forman al absorber una solucién
acuosa por medio de la dispersion del agente gelificante en una solucién acuosa,
pueden perder una cantidad significativa de la solucién acuosa original que se
mantiene en las particulas hinchadas cuando las particulas hinchadas se colocan

bajo presion para provocar que la mezcla de jabdon (es decir, el material que
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incluye |a base de jaban y el hidroge! que se mezclan) resulte suave o blanda
durante el procesamiento, como cuando la mezcla de jabdn se procesa a traves
de la molienda, extrusién y estampado, etc. De esta forma, los excipientes tales
comao las vitaminas, fragancia, etc., que originalmente se absorben en el material
gelificante durante la humectacién por la solucion acuosa se pueden perder

facilmente durante el procesamiento de la mezcla del jabdon en un jabén en barra.

En la formacion de ciertas particulas de hidrogel, tal como a partir de
material de carragenina, esperar gue la solucién de hidrogel empiece a gelificar
antes de mezclar en |a base del fideo de jabon permite que el hidrogel se forme en
granulos de fase y particulas para mezclar con ia base de jabén en la mezcladora

en vez de como una mezcla de agua y particulas de material gelificante.

Al comparar con el proceso de acabado del jabon tradicional, en la
presente invencién, solamente se necesita una pre-mezcladora adicional para
fabricar la solucion de hidrogel. Lo siguiente indica un conjunto de etapas generales
para un proceso modificado de acabado del jabdn. Para fabricar un hidrogel
termorreversible, se pone agua en una pre-mezcladora, y se afaden al agua el
agente gelificante {por ejemplo, polisacaridos tal como carragenina y goma konjac) y
otros aditivos (por ejemplo, talco y glicerina) y el material se agita y se calienta (por
ejemplo, hasta aproximadamente 80 °C). Las sales relevantes {por ejemplo, KCl
para la carragenina}, si son necesarias, se afiaden después a la solucién de la

mezcla. La solucion de la mezcla se cocina después por un periodo de tiempo, por
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ejemplo, 4-10 minutos para garantizar que el matenal gelificante se disuelva bien
para formar una soluciéon de mezcla homogenea. Los materniales insolubles tal como
el talco, si se incluyen, pueden estar presentes en la solucién de la mezcla de
hidrogel. Preferentemente esos materiales insolubles son también relativamente
hien mezclados en la solucidn de manera que cuando se fabriquen en las
particulas, las particulas de materiales insolubles se distnbuiran practicamente
uniformes en una particula. Al mismo tiempo, la solucion de hidrogel se carga en
una mezcladora para mezciaria con el fideo de jabdn y otros aditivos
inmediatamente. Como la solucion de hidrogel gelifica como si fuera mezclada por
agitadores con el fideo de jabdn y ofros aditivos, se dispersa bien entre el material
de fideo de jabon y forma las particulas de hidrogel in-situ cuando 1a temperatura
cae durante el mezctado, las piezas mas grandes vy los granulos de hidrogel se
rompen en piezas mas pequeras. Las particulas de fase hidrogel a menudo se

incrustaran en la matriz del jabén después gue se forma un jabdn en barva.

El material mezclado después se procesa adicionalmente pos otras
etapas del procesamiento tal como molienda, extrusién y estampado, etc. La FIG.
2 ilustra una carta de flujo de un proceso tipico de la presente invencién. El
proceso ilustrative incluye premez¢lar el agente de hidrogel con los materiales
ingredientes y agua en una pre-mezcladora caliente 16. El material premezclado
se carga en un mezclador 18 y se mezcla con los fideos de jabdn. El material
mezclado después se procesa adicionalmente en un refinador 20, molino 24,

prensa 28, y un estampador 32, las cuales son maquinas conocidas en la
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fabricacion de jabones Generalmente, e! material se mezcla por extrusion a iravés
de orificios en un refinador, se extrude en laminas delgadas en un molino, y se
extruden en barras de jabén solido en una prensa. La barra de jabdn se corta y se
estampa en jabones en barra. A través de este praceso, el material se mezcla bien
en la mezcla base de jabdn y los ingredientes particulados en la mezcla base de

jabén se dispersan y se distribuyen bien en el jabdn en barra resultante.

En una forma simple, el método de fabricacién de jabones de Ia
presente invencién no requerira grandes cambios del proceso de acabado de jabon
tradicional, sino simplemente la inclusion de un recipiente simple de premezclado
con pre-calentamiento para formar la solucidén de hidrogel. Al usar el hidrogel como
el reemplazo de fideo de jabon, se puede alcanzar un intervalo del porcentaje de
reemplazo de hasta 45 % en peso en base a la formulacion, preferentemente hasta
35 % en peso. Para asegurar que la solucion de polisacaridos pueda formar geles
que puedan actuar como el relleno sélido, la resistencia de gel y el punio de
gelificacion pueden controlarse para un procesamiento efectivo. Los cationes de
metal, polioles y la interaccion sinérgica entre los polisacandos se puede usar para

facilitar la formacion de hidrogel para esta invencidn.

Se contempla que la solucién de hidrogel puede formarse en
particulas pequeifias antes de mezclarse con los fideos de jabon. Se contempla que
la solucién de hidrogel se pueda atomizar o centrifugar en gotas para mezclar con

los fideos de jaban, y formar de esta manera las particulas de fase hidrogel en la
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mezcla base de jabon. Se contempla ademas que el hidroge! pueda gelificar y

romperse en particulas antes de mezclarse con los fideos de jabén.

Ademas de los geles termorreversibles, otros geles polisacaridos o
sus derivados que pueden formar hidrogeles también pueden usarse para formar
los jabones en barra de la presente invencién. Por ejemplo, el alginato, la goma
gellan, la goma caroba, y similares, se pueden formar para gelificar por Ia
interaccion con algunos cationes. Por ejemplo, el alginato o la goma gellan se
pueden formar para gelificar por la introduccién de iones de calcio y la goma
caroba se puede formar para gelificar a aproximadamente un pH 5,5 a 7 en
presencia de borato sodico. Por el uso de la cantidad adecuada de los cationes
en relacion con una cantidad adecuada de material gelificante y agua, los
gelificantes pueden controlarse de manera que la solucién de gel sea gelificante,
la solucidn gelificante se carga en el mezclador para mezclarla con la base de
jabén para formar la mezcla de jabon. Tales geles se ret.iculan por inieracciones
fisicas con la ayuda de iones, que pueden controlarse mas facil y por lo tanto son
mas preferidos que los geles covalentemente reticulados. Por ejemplo, la
gelificacion de la goma gellan puede controlarse por la cantidad de cationes que
se anaden y la temperatura. Asi, la reticulacion en los hidrogeles controlados por
el cation, por ejemplo, la goma gellan, el alginato, etc., se basan en la
interferencia fisica entre hebras del polimero gelificante, en lugar de por los
enlaces covalentes. Ya que el hidrogel se forma y se rompe con el mezclado y la

agitacién, se pueden formar particulas de hidrogel de dimensiones correctas.
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Muchos ingredientes diferentes pueden usarse ventajosamente en
las particulas de hidrogel. Los materiales adecuados pueden ser solidos,
liquidos, semi-liquidos, etc., y pueden ser hidréfilos o aun hidrofobos. Para un
material hidréfobo, los auxiliares de dispersion tales como los emulsionantes
pueden usarse para interactuar con varios ingredientes para permitir una
distribucién de los ingredientes en el hidrogel. El aroma y las fragancias, tales
como aquellas tradicionalmente conocidas en la materia, se pueden incorporar
en el hidrogel por el uso de agente gelificantes. Los auxiliares de dispersion,
emulsionantes, etc., y otros auxiliares para ayudar en la incorporacion de
materiales hidréfobos, tales como aceites de fragancia, se conocen en la materia
y se usan ampliamente en la tecnologia de liberacion de aromas. Por medio del
uso de diferentes mecanismos de gelificacidn y de las interacciones con los
compuestos aromatizantes, la liberacioén del aroma se puede controlar
facilmente. Por ejemplo, al controlar el tamafio de particula de! hidrogel, la
dureza del gel, el contenido de agua, e! sistema emulsificante, etc., se puede
controlar la liberacion del aroma o fragancia en el disefio del jabén. Con el
beneficio de la presente descripcion de la invencidn, el beneficio de liberacidon de

la fragancia se puede alcanzar facilmente al usar las particulas de hidrogel.

Otro ingrediente Util en el hidrogel es el auxiliar de pracesamiento, tal
como el material inorganico pulverulento, por ejemplo, talco, calcita, caolin, diéxido
de silicio, di6xido de titanio, tierra de diatomeas, etc. Se encontré que tal material

inorganico pulverulento incluido en el hidrogel facilita el rompimiento del hidrogel en
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el proceso de mezclado con los fideos de jabdn de manera que las particulas de
hidrogel puedan formarse en particulas de tamario adecuado con alta eficiencia. El
talco, calcita y caolin son los materiales preferidos. Los materiales inorganico
pulverulentos aun mas preferidos son el talco y la calcita. Generalmente, el material
inorganico pulverulento se anade para formar la solucion de hidrogel en el intervalo
de un porcentaje en peso de material pulverulento inorganico a hidrogei de 1,0 % en
peso a 40 % en peso, con mayor preferencia de aproximadamente 2,0 % en peso a
30 %, y aun con mayor preferencia de aproximadamente 5 % en peso a
aproximadamente 25 % en peso del hidrogel. Preferentemente, el material
pulverulento inorganice en el jabdn en barra es de aproximadamente 0,05 % en
peso a 16 % en peso, con mayor preferencia de aproximadamente 0,1 % en peso a
12 % en peso, y con mayor preferenci'a de aproximadamente 0,25 % en peso a
aproximadamente 10 % en peso. Generalmente, el tamafno de particula del material

pulverulento inorganico es mayor que aproximadamente 200 mesh.

El agua es el componente principal de las particulas de fase
hidrogel. Preferentemente, hay mas agua contenida en las particulas de fase
hidrogel que en el material base de jabén fuera de los hidrogeles.
Preferentemente, [a mayoria del agua que esta en el jabén en barra resultante
esta en las particulas de fase hidrogel y hay menos, preferentemente muy poca
agua, en el jabon en barra fuera de las particulas en fase hidrogel.
Preferentemente, mas del 90 % del agua esta en las particulas de hidrogel. De

esta forma, el hidrogel, que contiene una cantidad de agua y actia como relleno,
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interferira menos con la mezcla del fideo de jabon que la cantidad equivalente de
agua libre directamente en la mezcla base de jabén. En las particulas en fase
hidrogel, preferentemente, el agua constituye mas que aproximadamente 50 %
en peso, con mayor preferencia de aproximadamente 50-90 % en peso, con
mayor preferencia de aproximadamente 50 % en peso a 75 % en peso. Se
encontré que después que la solucion de hidrogel se carga en la mezcladora y la
mezcla base de jabon se procesa en jabones en barra, 1a pérdida de peso debido
a la evaporacion del agua es menor que aproximadamente 2,0 % del agua
presente en la formulacién. Se encontré que el agua que esta en la fase hidrogel
no migra rapidamente fuera de las particulas de hidrogel hacia el material de la
matriz del jabén rapidamente con el tiempo. Asi, como lo observan los
consumidores promedio, el jabdn en barra no se humedece ni se ablanda al ser
almacenado bajo condiciones ambientales normales. Los fideos de jabdn
algunas veces contienen un poco de agua, tal como de aproximadamente 8 % en
peso a 15 % en peso. Asi, al conocer el contenido de agua aproximado del fideo
de jaboén, puede estimarse el contenido de agua del jabon en barra después de
la fabricacidn, y también puede determinarse mediante experimentos, tal como

eliminando toda el agua por evaporacion.

La fase hidrogel puede contener, ademas, opcionalmente, un
humectante. Los humectantes pueden seleccionarse del grupo consistente de
alcohol polihidrico (polioles}, polimeros no idnicos alcoxilados solubles en agua, y

mezclas de éstos. Los humectantes contenidos en el hidrogel pueden usarse a
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niveles de la composicion de aproximadamente 0,1 % en peso a 30 % en peso,
con mayor preferencia de aproximadamente 0,5 % en peso a 25 %, y con mayor
preferencia de aproximadamente 5 % a aproximadamente 20 % del hidrogel. Los
alcoholes polihidricos utiles en la presente incluyen glicerina, sorbitol,
propitenglicol, butileno glicol, hexilenglicol, glucosa etoxilada, 1, 2-hexano diol,
hexanotriol, dipropilenglicol, eritritol, trehalosa, diglicerina, xilitol, maititol, maltosa,
glucosa, fructosa, y mezclas de éstos. Los polimeros no ibnicos alcoxilados
solubles en agua tales como los polietilenglicoles y polipropileno glicoles son utiles
también. Un humectante particularmente Gtil es la glicerina. Los usuarios pueden

aprovechar los humectantes como hidratantes cuando contactan la piel.

Es de destacar que es un hecho bien conocido que los humectanies,
tal como la glicerina, los glicoles, etc., que son liquidos viscosos tienden a pegarse
a otros materiales y hacen dificil el proceso de mezclado para controlar si esta
presente en el material que se mezcla. Asi, si el material gelificante y los
humectantes se mezcian directamente con los fideos de jabdn y agua, el matenal
de la mezcla tiende a convertirse en altamente viscoso y dificil de manipular. Para
la presente invencion, en la que el(los) humectante(s) se incluyen en el hidrogel en
lugar de estar presente(s) en una cantidad sustancial en el material de la mezcla
base de jabén, la viscosidad del material de la mezcla se reduce practicamente en
comparacion con tener humectantes en la base de jabdn directamente. El
humectante, por ejemplo, la glicerina, puede estar presente en el hidrogel en una

cantidad de 0,1 % en peso a 60 % en peso, con mayor preferencia de
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aproximadamente 5 % en peso a 50 % en peso, y aun con mayor preferencia de

aproximadamente 10 % en peso a aproximadamente 40 % en peso del hidrogel.

Es de destacar que los surfactantes también se pueden anadir en el
relleno de hidrogel para mejorar adicionalmente las propiedades del enjabonado
y la sensacién en la piel durante el uso. Los surfactantes sintéticos que se
pueden usar en esta invencidn incluyen los surfactantes aniénicos, anféteros, no
idnicos, zwitterionicos, y catidnicos. Los surfactantes sintéticos pueden usarse
generalmente en el presente relleno de hidrogel a un nivel de 0,1 % en peso a
aproximadamente 40 % en peso en el relleno de hidrogel, preferentemente de

aproximadamente 0,5 % en peso a aproximadamente 20 % en peso.

Los ejemplos de surfactantes anidnicos incluyen, pero no se limitan
a, sulfatos de alquilo, acilsarcosinatos anidnicos, tauratos de acril metilo,
glutamatos de N-acilo, isetionatos de acilo, éter de alquil sulfato, sulfosuccinatos
de alquilo, ésteres de alquil fosfato, ésteres de alquil fosfato etoxilados, trideceth
sulfatos, condensados de proteina, mezclas de sulfatos de alquilo etoxilados y
similares. Las cadenas de alquilo para estos surfactantes son C8-C22,
preferentemente C10-C18. Los surfactantes zwitteridnicos pueden ejemplificarse
por aquellos que pueden ser ampliamente descritos como derivados de
compuestos de amonio cuaternario alifaticos, fosfonio, y sulfonio, en los que los
radicales alifaticos pueden ser de cadena recta o ramificada y en donde uno de

los sustituyentes alifaticos contiene de aproximadamente 8 a 18 atomos de
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carbono y uno contiene un grupo aniénico que se solubiliza en agua, por
ejemplo, carboxi, sulfato, sulfonato, fosfato, o fosfonato. Los ejemplos incluyen:
4-[N, N-di(2-hidroxietil)-N-octadecilamonio]-butano-1-carboxilato; 3-[N, N-dipropil-
N-3-dodecoxi-2-hidroxipropilamonio]-propano-1-fosfonato. Los ejemplos de
surfactantes anféteros que pueden usarse en el relleno de hidrogel son aquelios
que pueden describirse ampliamente como derivados de aminas secundarias y
terciarias alifaticas en las cuales el radical alifatico puede ser una cadena recta o
ramificada y en donde uno de los sustituyentes alifaticos contiene de 8 a
aproximadamente 18 atomos de carbono y uno contiene un grupo anidnico
soluble en agua, por ejemplo, carboxi, sulfonato, sulfato, fosfato, o fosfonato. Los
ejemplos de compuestos que caen dentro de esta definicidon con 3-
dodecilaminopropionato sddico, sulfonato de 3-dodecilaminopropano sodico; N-
alquiltaurinas, tal como la que se prepara por la reaccién de dodecilamina con
isetionato de sodio de acuerdo con las ensefianzas de la patente de los Estados
Unidos num. 2.658.072; acidos N-alquil asparticos superiores, tal como aquellos
que se producen de acuerdo con las ensefanzas de la patente de los Estados
Unidos nim. 2.438.091. Otros anfoéteros tales como las betainas también son
utiles en el relleno de hidrogel. Los ejemplos de betainas utiles en la presente
incluyen las betainas de alquilo superior tal como coco dimetil carboximetil
betainas, lauril dimetil carboxi-metil betaina, lauril dimetil alfa-carboxietil betaina,
cetil dimetil carboximetii betaina, lauril bis-(2-hidroxiletil)carboximetil betaina,
esteraril bis-(2-hidroxilpropiljcarboximetil betaina, oleil dimetil gamma-

carboxipropil betaina, y similares. Los ejemplos de surfactantes cationico
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adecuados incluyen cloruro de estearildimetilbencil amonio; cloruro de
dodeciltrimetilamonio; nitrato de nonilbenciletildimetil amonio; bromuro de
tetradecilpiridinio; cloruro de laurilpiridinio; cloruro decetilpiridinio; cloruro de
laurilpiridinio; bromuro de laurilisoquinolio; cloruro de dilaurildimetil amonio; y
cloruro de estearalconio; y otros surfactantes cationicos conocidos en la materia.
Los surfactantes no ibnicos que se usan en el relleno de hidrogel se pueden
definir ampliamente como compuestos que se producen por la condensaciéon de
grupos de 6xido de alquileno (hidréfilo en la naturaleza) con un compuesto

hidréfobo organico, que puede ser alifatico o alquil aromatico en la naturaleza.

El relleno de hidrogel puede contener opcionalmente otros agente
beneficiosos, que incluyen agentes hidrofilos y/o hidréfobos beneficiosos. Los
agente beneficiosos incluyen otros polioles, vitaminas, farmacos, nutrientes,
potenciadores de la permeacion, colorantes, bloqueadores solares, ingredientes
anti-bacterianos, etc. Muchos de esos agentes beneficiosos son bien conocidos y
se encuentran dispanibles comercialmente. Ademas, en el jabdn en barra, externo
al relleno de particulas de hidrogel, se pueden incluir muchos materiales
opcionales. Los agente beneficiosos, surfactantes, sales, acidos grasos,
formadores de estructuras, otros rellenos (tales como los rellenos inorganicos),
colorantes, fragancia, auxiliares de procesamiento, etc., como los conocidos por
aquellos con experiencia en la materia, y se pueden incluir también como material
opcional en el jabén en barra. Si es necesario, se puede ajustar el intervalo de pH

del hidrogel para que sea compatible con alguno de los agentes beneficiosos.
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Los siguientes ejemplos ilustran los jabones en barra que se
pueden formar con la presente invenciéon. Todos los porcentajes son % en peso

a menos que se especifique claramente lo contrario en el contenido.

Ejemplo 1:

El siguiente método se usé en la fabricacién de jabones en barra: Se
carga la cantidad de agua y sorbitol de acuerdo con la férmula en la pre-mezcladora,
se agita a temperatura ambiente, y se afiade el talco (o calcita u otro material
pulverulento) en la pre-mezcladora. El maternial se agita en la pre-mezcladora a 500 -
600 rpm por algunos minutos para dispersar los ingredientes equitativamente. La
solucién se calienta a 50- 60 °C, se ahade la carragenina a la solucion, se aumenta la
velocidad de agitacion a 800 rpm, y se continta con el calentamiento de la solucion a
85 °C, y se mantiene la temperatura hasta que se disuelve totalmente la carragenina.
Después, se aflade KClI a la solucién y se mantiene la temperatura por pocos minutos
para disolver totalmente el KCl. El fideo de jabon y otros aditivos se cargan en una
mezcladora doble sigma para mezclar por pocos minutos hasta que el fideo de jabdn
se rompe totalmente en una forma pulverulenta muy pequefa, y después se carga la
solucién de hidrogel caliente en la mezcladora doble sigma una vez que la solucion
esté lista. Se mezcian por algunos minutas y se cambian a ta maquina de refinacion y

se sigue con la molienda, extrusidn, extrusion, y estampado.
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Tabla 1 Formulaciones de jabon en barra con rellenos de hidrogel de carragenina

(contenidos en % en peso)

Ingredientes  Control 1 2 3 4
Fideo de jabén 98,70 83,26 77,96 77,30 80,16
Diéxido de
titanio 0,20 0,20 0,20 0,20 0,3
EDTA 0,1 0,10 0,10 0,10 0,1
Fragancia 1,0 1,00 1,00 1,00 1,0
Carragenina - 0,27 0,37 0,70 0,27
KCL - 0,17 0,37 0,70 0,17
Talco - 2,50 2,50 - 3,0
Calcita - - - - -
Sorbitol - - - - 5.0
Surfactante - - - - -
Agua - 12,50 17,50 20,00 10,0
Dosificacion
del hidrogel 0 15,44 20,74 21,40 18,44
Resistencia de
rompimiento - 2266 2089 4825 1342
del gel g/cm?
Punto de
gelificacién / - 68+2 75+2 9212 7242
°C

80,16

0,3

0.1

1,0
0,27
0,17

3.0
50

18,44

2320

8242

10,0

-6
80,16
03
0,1
1,0
0,27
0,17

3,0
5,0
1,5
8,5

18,44

1431

7412

La Tabla 1 muestra las caracteristicas de los jabones en barra que se

pueden moler fabricados con los procesos anteriormente descritos. La carragenina

que se usd en estos ejemplos fue la carragenina kappa, nombre de codigo E407,

que se obtiene de Shanghai Brilliant Gum Co., Ltd. En la Tabla 1, los hidrogeles se

formaron a partir de agua, carragenina y KCl y en algunos casos se incluyo talco
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como ingrediente. Para comparacion, se fabrico una barra de control de fideos de
jabdn (98,7 % en peso), EDTA, fragancia, y 0,2 % en peso dioxido de titanio sin
ningun otro material de relleno. Todos los jabones en barra con hidrogel contenian
el mismo % en peso en relacién con la formulacién del jabon en barra de EDTA y
fragancia como el control, y 0,2 % en peso 0 0,3 % en peso de 6xido de titanio
presente en la mezcla base (es decir, el material base que no tiene rellenos de
hidrogel). La resistencia de gel se mididé por medio del uso del método de prueba
estandar que se usa en la industria alimenticia usando un analizador de textura
TA.XTPlus con un cilindro de radio 1,27 cm (0,5 pulg) sonda del cilindro (P/0,5R). €l
método de prueba estandar internacional llamado iSO 9665: 1998(E) se puede usar
con las siguientes regulaciones: el modo de prueba es la compresién, la velocidad
de pre-prueba es 0,5 mm/seg., la velocidad de la prueba es 0,5 mm/seg., 1a
velocidad de [a post-prueba es 0,5 mm/seg., el modo objetivo es la distancia, ef tipo
de activador es Ia fuerza, ia fuerza del activador es 5 g. Dicho método de prueba
ISO 9665: 1998(E), como es descrito en el International Method — Adhesives-Animal
Glues-Methods of Sampling and Testing, ISO 8665, Segunda Edicion (1998-09-15)
se incorpora en la presente como referencia. Todas las mediciones de resistencia
de gel en esta solicitud se hicieron con este método. El punto de gelificacion se
probé por el siguiente método: La solucidn de polisacarido se puso en un baiio de
agua a 95 °C para asegurase de que la solucién no formaria un gel. Se controlé la
tasa de decrecimiento de la temperatura del bano de agua a 1 °C/min, y se registro
la temperatura cuando la solucién formé el hidrogel. Fuimos capaces de incorporar

de aproximadamente 10 a 20 % en peso de agua en la formulacion del jabon y se
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formaron jabones en barra estables con los procesos de mezclado, refinacién,

molienda, extrusion, y estampado tradicionales.

Tabla 2 Resultados del desempefio de los jabones en barra de la Tabla 1

Parametros Controi 1 2 3 4 5 3]

Z;’Q‘Z'J.li?cﬂf 3 210 220 218 220 21,0 213 210

La Tabla 2 muestra el desempeno de la espuma de los jabones en
barra de la Tabla 1. El método de formacion que se us6 fue el método de prueba
Ross-Mile (ISO696-1975 o GB7462-87) a una concentracion del jabon de 0,5 g/l y
una dureza del agua de 150 ppm. El mismo método se usé en todas las pruebas
de desempeno de la espuma en esta solicitud. Generaimente se acepta por los
experimentados en la tecnologia de los jabones que el desempenio de la espuma
(volumen de espuma/cm) es una representacion de la propiedad de limpieza de un
jabdn en barra. La Tabla 2 muestra que los jabones en barra de la Tabla 1 tienen
propiedades de limpieza similares. Asi, los jabones en barra que contienen una
gran cantidad de agua en los rellenos de hidroge! funcionan igualmente bien que

la barra de control que no contiene ningun relleno que contenga agua.
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Tabla 3 Formulaciones de jabén en barra con rellenos de hidrogel que se forman

por carragenina/konjac (contenidos en % en peso)

Ingredientes 7 8 9 10 1
Fideo de jabdn 8781 8267 7799 7767 72;9?
Diéxido de titanio 0,30 0,30 020 030 0,30
EDTA 0,0 010 0,90 0,210 0,10
Fragancia 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Carragenina 0,11 0,16 0,19 0,16 0,27
Konjac 0,09 0,14 0,18 0,14 0,18
KCL 0,09 0,14 0.35 0,14 0,18
Talco - - 250 - -
Sorbitol - - - 5,00 -
Glicerina 050 050 - 0,50 10,00
Agua 10,00 1500 17,50 15,00 1500
E;’:fg’;"ié" el 1080 1600 2080 2040 2560
Resistencia de

rompimiento del 4252 4252 - 3842 3079
gel (g/cm’)

Punto de 63:t2 63t2 - 67t2 82+2 85%2

gelificacion / °C

12

67,97

0,30
0,10
1,00
0,27
0.18
0,18
5,00
10,00
15,00

30,60

2402

13
67,97
0,30
0,10
1,00
0,27
0,18
0,18

12,50
17,50

30,60

670

80+2

14°
62,80
0,30
0,10
1,00
0,30
0,20
0,20
10,0
10,0

15,00

35,70

a: La solucién de hidrogel de este ejemplo numero 14 fue muy viscosa y similar a

una pasta. Esta gelificé muy rapido durante la transferencia del vaso de

precipitados de vidrio al contenedor. El gel se forméd antes de que se pusiera
en el contenedor. Por lo tanto, la resistencia de gel y punto de gelificacién no
se probaron por los métodos de prueba que se usaron para medir estos dos
parametros en las otras muestras.

7
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La Tabla 3 muestra las formulaciones de jabones en barra que
contienen los rellenos de fase hidroge! fabricados de carragenina, konjac, KCI, y
agua e incluyen ingredientes seleccionados de glicerina, sorbitol y talco. La
dosificacion del hidrogel varié de aproximadamente 11 % en peso a 36 % en
peso en la formulacién y la cantidad de agua en los rellenos de hidrogel varié de
aproximadamente 10 % en peso a 17,5 % en peso. El contenido del fideo de

jabén varié de 63 % en peso a 88 % en peso.

Se observd que en general, mientras mas alto es el punto de
gelificacion del hidrogel, mas rapido la solucidén de polisacaridos formara la fase
hidrogel durante el mezclado con los fideos de jabdn. Asi, se puede lograr una
mayor retencion de agua durante el mezclado con el fideo de jabon para el hidrogel.
Preferentemente, los jabones en barra de ila presente invencién se fabrican a partir
de hidrogeles con una temperatura de gelificacion de aproximadamente 35 °C a
95 °C, con mayor preferencia 45 °C a 85 °C. También, se observé que mientras
mas alta es la resistencia de gel del hidrogel, mayor es la capacidad de retencion de
agua que se puede alcanzar. Preferentemente, los jabones en barra de la presente
invencién se fabrican a partir de hidrogeles con una resistencia de gel de 200 g/cm?®

a 15000 g/cm?, con mayor preferencia 600 g/cm? a 6500 g/lcm?.

Tabla 4 Resultados del desempeno de los jabones en barra de la Tabla 3

Parametros 7 8 9 10 11 12 13 14

60
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Volumen de la

295 210 210 210 214 212 214 214
espumalcm

La Tabla 4 muestra el desempefic de la espuma de los jabones en
barra de |a Tabta 3. El método de formacidn que se uso fue el métode de prueba
Ross-Mile a una concentracién del jabon de 0,5 gfi a una dureza del agua de
150 ppm. La Tabla 2 y la Tabla 4 muestran que los jabones en barra de las dos tablas
tienen propiedades de limpieza similares. Asi, los jabones en barra que contienen una
gran cantidad de agua en los rellenos de hidrogel funcicnan igualmente bien que la

barra de control que no contiene ningan relleno que contenga agua.

Tabla 5 Formulaciones de jabdn en barra con rellenos de hidrogel de agar

{contenidos en % en peso)

Ingredientes 15 16 17 18
Fideo de jabdn 85,94 80,83 74,90 | _égatgt)_
Didéxido de titanio 0,20 0,20 0,20 0,20
EDTA 0,10 0,10 0,10 0,10
Fragancia 1,00 1,00 1,00 1.00
Agar 0,26 0,37 0,80 0,80
Sorbitol . - 5.50 5,50
Talco - - - 5,00
Agua 12,50 17,50 17,50 17,50
E;f:‘;‘i‘”“ del 1276 17,87 23,8 29,0
Resistenciade — 49gg 1086 831 1886

r mpimiento del

Er
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gel g/lcm?

Punto de

gelificacién /°C 4312 4312

S0+2 702

La Tabla 5 muestra las formulaciones del jabon en barra con
hidrogel fabricado a partir de agar. El agar es un hidrocoloide fuertemente
gelificante de las algas marinas. Su estructura principal se caracteriza
quimicamente por unidades repetitivas de D-galactosa y 3, 6-anhidro-L-
galactosa, con pocas variaciones, y también un contenido bajo de ésteres de
sulfato. El peso molecular del agar es de 1x10* a 5x10° dalton. El agar que se
uso en estos ejemplos se obtuvo de Shanghai Brilliant Gum Co., Ltd, con un
nombre de codigo BLR6601. La dosificacién del hidrogel varié de 13 % en peso a
29 % en peso. El contenido de agua en el hidrogel varié de aproximadamente

12,5 % en peso a 17,5 % en peso del material de formulacion del jabon en barra.

Tabla 6 Resultados del desempenio de los jabones en barra de la Tabla 5

J ) Barra dé

glicerina® 15 16 17 18

Parametros

Volumen de la

21,0 21,8 22,2 21,6 19,8
espumal/cm

a: La barra de glicerina fue una barra Savlon con aloe vera (un producto de jabén
de Johnson & Johnson para el mercado indio, fabricado por VVF limited,
ingredientes: palmato de sodio, sodio de aceite de palma, glicerina, agua,
fragancia, triclosan, extracto de la hoja de Aloe Barbadensis, Cl 74260, Cl 11680)

La Tabla 6 muestra el desempeio de la espuma de los jabones en

barra de la Tabla 5 y una barra de glicerina comercial. La Tabla 6 y la Tabla 4

62
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muestran que los jabones en baira de las dos tablas tienen propiedades de
limpieza similares. Asi, los jabones en barra que contenian una gran cantidad de
agua en los rellenos de hidrogel con agar se desempefiarcn igualmente bien que
la barra de control y la barra de glicerina SAVLON que no contiene ningun
reileno que contenga agua. Ademas, la comparacion de la Tabia4 y la Tabla 6
muestra que las barras de glicerina pueden fabricarse de acuerdo con la
presente invencién con rellenos de hidrogel que se desempenan igualmente con

barras de glicerina comercial sin hidrogel.

Tabla 7 Formulaciones de jabén en barra con rellenos de hidrogel de alginato

sddico (contenidos en % en peso)

Ingredientes 19 7 2b
Fideo de }abén 85,54 S ;30_.58
Didxido de titanio 0,20 0,20
EDTA 0,10 0,10
Fragancia 1,00 1,00
Alginato sédico 0,26 0,35
EDTA - 0,i7
CaCl, 0,00 0.1
Agua 12,50 17,50

Dosificacién del hidrogel 12,76 18,12
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La Tabla 7 muestra las formulaciones del jabon en barra con
hidrcgel fabricados a partir de alginato sédico, que no es termerreversible. La
dosificacion del hidrogel varié de 13 % en peso a 18 % en peso. El contenido de
agua en el hidroge! vario de aproximadamente 12,5 % en peso a 17,5 % en peso
del material de formulacion del jabén en barra. El alginato es una familia de los
copolimeros binarios no ramificados de {1—4) enlazados a residuos del acidoB-
D-manurénico (M) y acido a-L-gulurénico {G) de composicion y secuencia
ampliamente variable con un intervalo de peso motecular de 3x10% a
1x10° dalton. Por ejemplo, los alginatos comercizles que se producen a partir de
Laminaria hyperborean, Macrocystis pyrifera, Laminaria digitata, Ascophyifum
nodosum, Laminana japonica, Eclonia maxima, Lessonia nigrescens, Durvillea
Anfarctica y Sargassum se pueden usar para los jabones en barra de esta
invencion. Para el hidrogel que se forma por el alginato sin CaClz, como una
ilustracién, el 0,26 % en peso de alginato se dispersé en 12,5 % en peso de
agua, vy la solucién resultante se calenté a 80 °C. La solucion se agito
continuamente a 800 rpm por un tiempo adecuado hasta que el alginato se
disolvié totalmente. La solucién se enfrid a temperatura ambiente, y en ese punto
la solucion formo una pasta altamente viscosa y se cargé en la mezcladora y se
mezcld con el fideo de jabon y otros ingredientes. Para el hidrogel formado por el
alginato con CaCl,, el 0,10 % en peso de CaCl, y 0,17 % en peso de EDTA se
disolvieron en una porcion de 1 % en peso de agua, y el 0,35 % en peso de
alginato se disclvié en una porcién de 16,5 % en peso de agua para formar las

soluciones que contienen 17,5 % en peso de agua. La solucidn de alginato se
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calentd a 60 °C. La solucion de CaCl,/EDTA se afiadid a la solucién de alginato
lentamente para asegurar que el hidrogel se forme adecuadamente, Después
que la solucion de hidrogel se forma, se enfria a temperatura ambiente y se

carga en la mezcladora y se mezcla con el fideo de jabdn y otros ingredientes.

Tabla 8 Resuitados del desempefio de los jabones en barra de la Tabla 7

“Para'-metros 19 20 —

Volumen de la espumaicm 21,8 21,0

La Tabla B muestra que los jabones en barra que contenian una
gran cantidad de agua en los rellenos de hidrogel con alginato sédico se

desempenaron iguatmente bien como la barra de control.

Tabla 9 Formulaciones de jabén en barra con rellenos de hidrogei de goma

gellan (contentdos en % en peso)

Ingredientes 21 22

Fideo de jab6n ase1 8314

Diéxido de titanio 0,20 0,20

EDTA 0,10 0,10

Fragancia 1,00 1,00

Goma gellan 0,26 {LA) 0.38 (LA'HA =1:1)?
CacCl; 0,03 0,18

63"
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Agua 12,50 15,00
Dosificacién del

hidrogel 12,79 15,56
Resistencla de

rompimiento del gel 4441 656

glem?

a: LA significa goma gellan de bajo acilo, HA signiﬁca goma gellan de alto acilo,
LA:HA=1:1 significa que la relacién de peso de LA a HA es 1:1.

La Tabla 9 muestra las formulaciones del jabén en barra con
hidroge! fabricadas a partir de goma gellan, que no es termorreversible. La
dosificacion del hidrogel varié de 13 % en peso a 16 % en peso. El contenido de
agua en el hidrogel varié de aproximadamente 12,5 % en peso a 15 % en peso
del material de formulacién del jabén en barra. La goma gellan que se usé fue un
polisacarido extracelutar secretado por los microorganismos Sphingomonas
elodea previamente referidos como Pseudomonas elodea con un intervalo de
peso molecular de 3x10* a 2x10° dalton. La estructura primaria de la goma
gellan que se usé en este disefio se compone de una unidad de repeticion de
tetrasacarido lineal: —3)-B-D-Glcp-(1—4)-B-D-GlcpA-(1—4)-B-D-Glcp-(1—4)-a-L-
Rhap-(1—. La goma gellan se obtuvo de CP Kelco con una denominacion
comercial KELCOGEL CG-HA para la goma gellan de alto acilo y KELCOGEL
CG-LA para la goma gellan de bajo acilo. Los hidrogeles de goma gellan se
fabricaron por el siguiente proceso: El CaCl, se disolvié en agua desionizada (D!)
para formar una solucién de CaCl,, la goma gellan se anadio al agua DI, y la
dispersion se calentd a 50-60 °C para disolver la goma gellan. Después que la

goma gellan se disoivié totalmente en el agua, la solucion de CaCl; se anadi6 en

6¢
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la solucion de goma gellan, la solucién se enfrié a temperatura ambiente para
formar el hidrogel. El hidrogel se cargé en la mezcladara y se mezcld con el fideo

de jabdn y otros ingredientes.

Tabla 10 Resultados del desempeiio de los jabones en barra de la Tabla 9

Parametros 21 22

— V;Iﬁm-e-hrde -Ia- es—lema/cm" 21,6 _ 21,6

La Tabla 10 muestra que los jabones en barra que contienen una
gran cantidad de agua en los relienos de hidrogel de goma gellan se

desempenaron igualmente bien como la barra de control.

La practica de la presente invencidn empleara, a menos que se
indique de otra manera, metodos convencionales usados por aquellos con
desarrollo en los productos de jabones dentro de aquellos de experiencia en la
materia. Las modalidades de |la presente invencidn se describen con especificidad.
Se pretende que las modalidades sean ilustrativas en todos los aspectos, en lugar
de restringir la presente invencion. Se entiende que se pueden implementar varias
combinaciones y cambios de diferentes partes y componentes de los esquemas
descritos en la presente por una persona con experiencia en la técnica sin
apartarse de! alcance de la presente invencion. Ademas, cuando se describe una
sustancia que comprender algunos ingredientes, se contempla que una sustancia

en algunos casos también se puede fabricar consistiendo esencialmente de los

&3
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ingredientes. Todos los documentos de patente citados en la presente se

incorporan como referencia en su totalidad en la presente.

&¢
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REIVINDICACIONES

1.  Unjabén sélido que puede molerse y que comprende:
una base de jabén en fase sélida; y

particulas de fase hidrogel incrustadas en la base de jabon.

2. Eljabén sélido de la reivindicacién 1, en donde las particulas de fase hidroge!

contienen un agente gelificante de polisacarido.

3. Eljabédn sdlido de la reivindicacion 1, en donde las particulas de fase

hidrogel contienen carragenina.

4. Eljabon sélido de la reivindicacién 1, en donde las particulas de fase

hidrogel contienen al menos dos agentes gelificantes de polisacaridos diferentes.

5. Eljabdn sélido de la reivindicacion 1, en donde las particulas de fase

hidrogel contienen al menos carragenina y konjac.

6. Eljabdn sélido de la reivindicacién 1, en donde el jabén sélido contiene al

menos 15 % en peso de agua y las particulas de fase hidrogel no tienen nucleo.

7. Eljabon sélido de la reivindicaciéon 1, en donde el jabén sélido contiene al

menos 15 % en peso de agua y al menos 0,1 % en peso de poliol, en donde hay
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mas agua y mas poliol en las particulas de fase hidrogel que fuera de las

particulas en fase hidrogel.

8. E!jabén solido de la reivindicacion 1, en donde el jabdn sélido contiene al
menos 15 % en peso de agua y las particulas de fase hidrogel que contienen al
menos 2 % en peso de particulas inorganicas en el jabdn y hay mas agua en las

particulas de fase hidrogel que fuera de las particulas de fase hidrogel.

9. Eljabdn sélido de la reivindicacién 1, en donde el jabén sélido contiene al
menos 15 % en peso de agua y las particulas de fase hidroge! contienen al
menos 2 % en peso de talco en el jabdn, las particulas de fase hidrogel

contienen carragenina y otro polisacarido.

10. El jabén sélido de la reivindicacién 1, en donde el jébén comprende menos

que 80 % en peso de sal alcalina de acido graso o surfactante.

11. Eljabén sélido de la reivindicacién 1, en donde las particulas de fase hidrogel

se forman a partir del hidrogel con punto de gelificacion de 35 °C a 95 °C.

12. El jabén sélido de la reivindicacion 1, en donde las particulas de fase hidrogel

se forman a partir del hidrogel con resistencia de gel de 200 g/cm? a 15.000 g/cm?.

20
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13. Eljabdn sélido de la reivindicacion 1, en donde las particulas de fase
hidrogel se forman a partir del hidrogel con punto de gelificacion de 45 °C a

85 °C y con resistencia de gel de 600 g/cm? a 6500 g/cm?.

14. El jabon solido de la reivindicacion 1, en donde el jabén sélido contiene
menos que 70 % en peso de sal alcalina de acido graso o surfactante, contiene
al menos 15 % en peso de agua, y las particulas de fase hidrogel contienen
carragenina y otro polisacarido y al menos 1 % en peso de particulas inorganicas
en las particulas en fase hidrogel, y las particulas de fase hidrogel se forman a
partir del hidrogel con punto de gelificacion de 45 °C a 85 °C y con resistencia de

gel de 600 g/cm? a 6500 g/cm?.

15. Eljabon sélido de la reivindicacién 1, en donde la particula de fase hidrogel
y la base de jabén sdélido tiene indices refractivos que son cercanos de manera

que el jabén sélido es transparente o translucido.

16. El jabon solido de la reivindicacion 1, en donde las particulas de fase

hidrogel constituyen 5 % en peso a 50 % en peso del jabon sélido.

17. Un método de fabricacién de un jabén sélido, el método comprende:
proporcionar una base de jabén sdlido;

formar una solucién liquida de hidrogel; y
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usar la solucion liquida de hidrogel para formar las particulas de fase hidrogel

dispersas en la base de jabon.

18. El método de la reivindicacidén 17, que comprende mezclar la solucion
liquida de hidrogel con la base de jabon sélido y gelificar la solucidn liquida de

hidrogel en las particulas de fase hidrogel dispersas en la base de jabon sdélido.

19. ElI método de la reivindicacién 17, que comprende romper las piezas de
hidrogel mas grandes en particulas de fase hidrogel mas pequefas cuando se

mezclan en la base de jabdn.

20. Elmétodo de la reivindicacion 17, que comprende enfriar una solucioén
liquida de hidrogel caliente para permitir que un hidrogel de polisacarido forme

particulas de fase hidrogel mientras se mezclan en la base de jabon.

21. El método de la reivindicacién 17, que comprende incluir particulas
inorganicas insolubles en agua en la solucién liquida de hidrogel antes de que se

formen las particulas en fase hidrogel.

22. El método de la reivindicacion 17, que comprende usar agua que es 15 %
en peso o mas del peso del jabdn sélido para formar la solucién liquida de
hidrogel y que se forma a partir de la solucion liquida de hidrogel en las

particulas de fase hidrogel sin ndcleo en el jabén sélido.
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23. Elmétodo de la reivindicaciéon 17, que comprende formar el jabon sélido con

70 % en peso o menos de materia grasa total por medio del uso de al menos una
carragenina y konjac para formar la solucién liquida de hidrogel, en donde la solucién
liquida de hidrogel, si se deja gelificar, resultara en un hidrogel con un punto de

gelificacién de 35 °C a 95 °C y resistencia de gel de 200 g/cm? a 15.000 g/cm?.

24. Particula de hidrogel para usar como relleno para una composicion de
limpieza, la particula comprende un polimero hidrogel fisicamente reticulado en
una fase hidrogel que contiene agua, la particula de hidrogel con un volumen de
fase hidrogel rodeada por una superficie de fase, la superficie de fase permite
que el material vaporizable o soluble en agua abandone el volumen de fase

hidrogel cuando se usa la composicién de limpieza.

33
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