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ii Anexos 

Comprobante de pago de la tasa de presentaciOn de la solicitud. 

Li Gomprobarite de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicaciOn. 

fl Comprobante de pago por reivindicaciOn do prioridad. 

LI Documento que acredita la existencia y representaciôn legal de  la persona jurldica peticionaria, en 

cuanto no estØn inscritas en aiguna CÆmara de Comercio Golombiana. 

Poder, Si fuere el caso. 

Certificado de la fecha de presentacion de la solicitud priondad expedida par la autondad correspond iente 

y una copia certificada do Ia primera solicitud, si se reivrndica prioridad 

TraducciOri simple de la primera solicitud, Si so reivindica priondad. 

Li Documento de cesión del inventor al solicitante o a su causante. 

Resurnen 

DescripciOn do la invenciOn. 

J. Una o mâs reivindicaciones. 

Dibujos yio pianos riecesarios. 

fl De ser el caso, copia del contrato do 

Li De ser el caso, documento quo acredite la ilcencia o autonación de usa de coriocimientos 

tradicionales do las comunidades indigenas. 

Li Dc ser el caso, certilicado de depOsito del material biolØgico 

Me final l2xl2cm. 

fl Do ser ci caso, informaciOn sabre otras solicitudes do patente o titulos obtenidos en el extranjero par el 

misrno titular 0 su causante, relacionadas parcial a totaimente con Ia invencióri de esta solicitud. 

12 FIGURA CARACTERiSTICA: 

Soicito la conceslón de Ia patente. 

Nor1s 

FIRMfl mq e/pohor.0 c 
CC32J? 4’ WI 

Instrucciones para Ia presentaciön do los anexos, ver reverso do esta pÆgina. 
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MODELO DE UTILIDAD 

RECIPIENTE PIROTUBULAR PARA CALENTAR JUGO DE CA1A 

CAMPO TECNOLOGICO DE LA 1NVENCON 

El presente modelo corresponde a un caldero o recipiente piro tubular del area 

agroindustrial concretamente de la industria panelera ,donde ci jugo extraldo de 

los tallos cortados de la cafia de azücar por acción de Las masas de un molino o 

trapiche, debe ser calentado y agitado hasta un grado de espesarniento que 

permite su vertimiento en los moldes. 

Usualmente en los trapiches de molienda se dispone de un sistema de 

calentamiento y espesamiento del jugo de ca?ia con base en unos recipientes, 

pailas o calderos que se calientan en su sitio por medio de unos hogares 

alimentados en su combustion con el mismo bagazo de Ia cafla. 

Nuestro modelo proporciona un tipo de recipiente o caldero con calentamiento 

piro tubular, es decir con unos tubos o ductos metªlicos en su longitud que 

alimentan en su interior fuego de combustiOn o gases y vapores de alta 

temperatura para ci calentamiento del jugo. 

Esta disposición del modelo en menciOn conileva economIa de bagazo como 

combustible y alta eficiencia en la producción de panela. 

El caldero o recipiente de nuestro invento tiene un volurnen tronco piramidal a 

manera de una tolva y su longitud y dimensiones se determina segUn Las 

necesidades de producción y de las hectÆreas de caæa sembradas para procesar. 

Por lo general lievan dos tubos de fuego interior corno tambiØn pueden lievar un 

solo tubo, pero todo depende de las facilidades para el "paileo" o agitación 

permanente del jugo hasta su espesamiento antes de ser vertido en los moldes. 



DESCRIPCION DEL MODELO PARA SU EJECUCION 

La figura I presenta de modo general el tipo de recipiente o caldero de la 

invención. 

La figura 2 presenta Ia disposición o montaje horizontal del recipiente respecto 

de la cÆmara de combustion y la salida de gases y vapores. 

La figura 3 presenta un perfil transversal o de anchura del recipiente o caldero. 

Conforme a to anterior, ci modelo de recipiente o caldero comprende un volumen 

hueco tronco piramidal tipo tolva (10) con paredes inclinadas (11) por cuyo 

interior pasan sobre su longitud unos tubos o perfiles (12) que transportan fuego 

. 0 residuos calientes de combustion provenientes de un hogar (13) alimentado con 

bagazo corno combustible y avivado a opción por un quemador para mantener 

una temperatura de cocción del jugo extraldo de la cafla molida. Este jugo se 

recoge en ci fondo del recipiente y se somete a agitación para Ilevarlo a su 

espesamiento. 

Los gases y vapores de Ia combustiOn dentro de los tubos (12) son expulsados por 

una conducciOn de chimenea (14). 

El recipiente o caldero de tipo piro tubular de Ia presente propuesta puede 

fabricarse en lÆmina metÆlica en varias dimensiones que varlan desde una longitud 

de su boca de 140cm por 92cm de anchura con un fondo rectangular de 60cm por 

82cm y una altura para el caldero de 42cm. 

Los tubos de fuego (12) son tramos de sección rectangular de 14cm por 30cm 

aun que por la variación de medidas estas dimensiones pueden variarse 

proporcionalmente at tamaæo de cada recipiente. Y puede en casos tener una 

sección de 22cm por 45cm  on recipientes donde la altura del mismo Ilega a los 

65cm. Estos valores son a titulo de ejemplo y no pueden tomarse como factores 

limitantes del diseæo de cada recipiente o caldero. 



Como se mencionó al comienzo el diseflo de cada caldero va en función del area 

cultivada de caæa pot procesar dentro del trapiche o molino. 

El recipiente de nuestra invención con la disposición de tubos de fuego incide en 

el rendimiento productivo de mÆs kilos de panela por hora, asI como en la 

economla de combustible o bagazo aprovechable para la combustion. 

De igual modo es un elemento ecológico porque encauza las emisiones de gases y 

vapores de la combustion alejÆndolas del punto de calentamiento del jugo, tal 

como se aprecia en explotaciones tradicionales paneleras. 

De igual manera amortigua los efectos de altas temperaturas parta el operario del 

"paileo" y los gases y vapores que directarnente absorbIa cuando cada caldero 

tiene su propio fuego de calentamiento bajo su fondo. 

El recipiente o caldero del presente modelo puede verter su contenido a los moldes 

en forma directa a travØs de un conducto de have o disponer de medios que 

permitan su vertimiento por volteo dentro de los moldes para la panela. 
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REIVINDICACIONES 

1. Recipiente piro tubular para el calentamiento de jugo de caæa durante la 

producción de panela, el cual se fabrica en lÆmina metØJica y recibe el jugo 

exprimido de los tallos de caæa desde un molino o trapiche y que se caracteriza 

por un cuerpo con un volumen tronco piramidal (10) y unos tubos (12) que 

contienen el fuego de combustion para el calentamiento, originado dicho fuego 

desde un hogar (13) y expulsado a travØs de residuos y gases por una chimenea 

(14). 

� 2. Recipiente piro tubular conforme a la reivindicación I caracterizado ademÆs 

porque puede contener uno o dos tubos (12) a lo largo de su longitud. 

fl 
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R ESUMEN 

Un recipiente o caldero que es recorrido en su longitud por uno o dos tubos, dicho 

recipiente y dichos tubos fabricados en lÆmina metÆlica, donde dichos tubos se 

ilenan de fuego de la combustion proveniente de un hogar alirnentado con bagazo, 

cuyos gases y residuos de alta temperatura se transportan por los tubos y calientan 

el jugo de caæa exprimido por las masas de un molino o de un trapiche hasta un 

grado de espesamiento que permite su vertimiento en Jos moldes. 
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Bogota D.C.., 

Doctor(a) 
BOHORQUEZ ISRAEL 

REFERENCIA Radicación No. 10 140874 

Tramite 3 

Evento 1 

Actuaciôn 416 

Of icio No. 11726 

Folios 1. 

Indust comercio 7 
/ 

SUPERiNTENDENCA 

Folio 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita baja el 

expedierite indicado en la referencia, refine los requisitos de forma establecidos en 

los artIculos 26 y 27 de la Decision 486 de la CocisiOn de la Conunidad Andina, y 
en las demÆs disposiciones vigentes sobre la materia, se envIa el extracto de la 

solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciOn en la Gaceta 

de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 Dec.486/2000, en 

concordancia con el articulo 85 de la misma decisiOn. 

Siendo manifestaciOn expresa del interesado, esta serÆ publicada en la prOxima 

Gaceta de Propiedad Industrial. 

Cthnplase 

Dado en Bogota DC, 

ALIX CA_  SPEDES DE VERGEL 

Directora e Nuevas Creaciones (C) 
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