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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

REF, MODELO DE UTILIDAD:BLINDAJE METALICO DE DOBLE CAPA
EXPEDIENTE: 01105805
SOLICITANTE: BLINDAJES ISVI LTDA

MARTHA AMPARO FONSECA FIERRO, identificada como aparece al pie de mi

fima, actuando como apoderada especial de la sociedad BLINDAJES ISVI
LTDA, dando cumplimiento a lo establecido en los art.s 85 y 44 de la Dedsién

486, me permito anexar recibo de pago por la tasa correspondiente al EXAMEN
DE PATENTABILIDAD DE LA SOLICITUD.

Por lo anterior, solicito se dé curso al tramite correspondiente.
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RECIBO OFICIAL DE CAJA : 03 - 27,789
FECHA 1 ABRIL 22 DE 2003

33 CONSIGHNACION il

DEPOSITANTE TIPD PAGD BANCO CUENTA No. PAGD FECHA P& VYr. PABD
FONSECA ABOBADOS . CONSIGNACION  BANCO POMAAR  030-00110-6 10042458 2270472003 4,000.00
FOMSECA ABOSADOS . CONSIGNACION  BANCO POPULAR  030-00110-5 10442470  22/04/2003 912,000.
81 C O WCEPFPTID st
CANT. RENTISTICO CONCEPTD TOTAL CBNCEPTOD
1 30003-01-01 SOLICITUDES Bb EXRMEN DE PATEMTABILIDAD DE MODEL 224,000.00
TOTAL 1 ] 224,000.00

SON: DOSCIENTOS VEINTICUATRD MIL PESOS

C

RECIBO DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C., 17 de marzo de 2005

Doctora (sefiora):
MARTA AMPARO FONSECA FIERRO.

ASUNTO: Radicacion No. 01-105805
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430
Oficio " 17242
Folios 8

Como resultado del examen de patentabilidad, realizado con fundamento en el articulo
45 de 1a Comisién de la Comunidad Andina, se notifica el siguiente concepto técnico:

1. Documentos estudiados:

Para el presente estudio se tuvo el capitulo descriptivo comprendido en los folios 9 -
10, el capitulo reivindicatorio conformado por 4 clédusulas que se encuentran en el
folio 11 y las figuras comprendidas en el folio 13 de la solicitud en estudio.

2. Objeto de la invencién:

El presente modelo de utilidad se refiere a un blindaje de material metalico en doble
capa, especiaimente adaptable a vehiculos de actividad militar, transporte de
valores y para la construccidn de garitas, blnker y fortificaciones de tipo
desarmable.

De acuerdo con el modelo de utilidad titulado, "Blindaje metalico de doble capa®, el
cual se lleva acabo de acuerdo con las caracteristicas reivindicadas, donde la
reivindicacion 1 dice: “Blindaje para contornos planos o curvados que se caracteriza
por:

una primera lamina metélica

un espacio separador

una seqgunda lamina meldlica

un relleno de espuma opcional segun la zona de blindaje a colocarse en el
espacio.”

El objeto de la invencidn definido anteriormente se clasificé de acuerdo con el IPC
asi: FA1H 5/04.

3. Determinacion del estado de la técnica:

El articulo 16 de la decisién 486 de la comisidn de la Comunidad Andina que
establece que “El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible
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al publico por una descripcién escrita u oral, utilizacién, comercializacion o cualquier
oiro medio antes de la fecha de presentacién de la solicitud de patente o, en Su
caso, de la prioridad reconocida.

Solo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad fuese
anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente que se
ostuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la solicitud de
fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo previsto en el
articulo 40~

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad se
encontrd que antes del 11 de diciembre de 2001, fecha de presentacién de la
solicitud en estudio, un documento relacionado con la materia de la presente
solicitud:

N° Documento Tituio Fecha de
publicacién
D1 | US5.471.905 ADVANCED LIGHT ARMOR 05-12-1995

Evaluacién de los requisitos de patentabilidad:

El articuto 85 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina establece
que “Son aplicables a las patentes de modelo de utilidad, las disposiciones sobre
patentes de invencién contenidas en Ia presente decision en Io que fuere pertinents,
salvo en lo dispuesto con relacibn a los plazos de tramitacién, los cuales se
reducirén a la mitad. Sin perjuicio de lo anterior, el plazo establecido en el articulo 40
quedara reducido a doce meses".

En cumplimiento del articulo 85 de la Decision 486, se procedidé a evaluar el
cumplimiento de los requisitos, con el fin de establecer la patentabilidad del modelo
de utilidad reivindicado en la solicitud en astudio.

Evaluaciéon de la novedad:

El articulo 16 de la decisiébn 486 de la comision de la Comunidad Andina que
establece que “El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible
al publico por una descripcibn escrita u oral, utilizacion, comercializacion o cualquier
ofro medio antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su
caso, de la prioridad reconocida.

Solo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en trémite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad fuese
anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente que se
estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la solicitud de
fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo previsto en el
articulo 40°.

(4



b\

El presente modelo de utilidad, se lleva acabo de acuerdo con las caracteristicas

reivindicadas, donde la reivindicacion 1 dice: “Blindaje para confornos planos 0

curvados que se caracteriza por:

- una primera lamina metdlica

- un espacio separador

- una segunda lémina melalica

- un relleno de espuma opcional segin la zona de blindaje a colocarse en el
espacio.”

De acuerdo con la definicién de novedad del Articulo 16 de la Decisién 486 de la
Comision de la Comunidad Andina y baséndonos en el objeto de la invencién se
realiz6 el siguiente andlisis:

1) El documento US 5.471.905 (mencionado de ahora en adelante como D1)
proporciona un blindaje mejorado que ofrece una resistencia a |a penetracioén de
proyectiles balisticos, con las caracteristicas y ventajas de sistemas con
materiales de ceramica y metalicos. El blindaje {(100) incluye una primera lamina
metalica (110), una segunda lamina (120) con un elemento de divisién {130)
permitiendo que exista una separacién o espacio entre las dos laminas, este
espacio puede ser llenado por ejemplo por un polimero {ver columna 2, linea 29 -
columna 3, linea 18, figura 1).

Figura 1 del documento US 5.471.905 (D1)

100
A Primera imina

matlilca {110)

2) Al comparar la reivindicacién 1 del presente modelo de utilidad en estudio con
las caracteristicas del documento (D1), vemos que dicho documento contiene las
caracteristicas de las reivindicaciones1, 34; donde el documento D1
proporciona un blindaje con una primera lamina metdlica, un espacio separador,
una segunda lamina metéalica (como se puede observar en la figura 1) y un
relleno de un polimero (espuma pléastica - poliuretano) opcional... (ver columna
2, linea 61 —~ columna 3, linea 15)

3) Realizada la comparacién del documento D1 con el presente modelo de utilidad,
se observa que dicho documento contiene las caracteristicas del modelo de
utilidad en estudio; por lo tanto, el objeto de la solicitud en estudio podria ser
idéntico a lo comprendido en el estado de la técnica, con lo cual quedaria
desvirtuada la novedad de esta.



4)

En

Se le recuerda la solicitante que las reivindicaciones son la parte mas importante
de la solicitud, pues definen la invencién a proteger y delimitan el alcance de esa
proteccién {art. 51).

El examen de novedad se efectia comparando elemento por elemento de la
invencién tal como esta definido por las reivindicaciones con los del estado de la
técnica. Por ello, al analizar la novedad se deben in r las reivindicacion
tomando el sentido mas ampia las definiciones emp! .

conclusién, los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se podrian

ver afectados asl:

N° Documento Reivindicaciones Requisito que afecta
afectadas
DA US 5.471.905 14 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisiéon 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de treinta dias
contados a partir de la fecha de la notificacién de la presente comunicaciéon. En
caso de no dar respuesta al presente requerimiento o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CESFEDES DE VERGEL.
Jofe de lg/Divisiébn de Nuevas Creaciones

El

anterior requerimiento fue notificado por fijacibn en lista, de
fecha 313 }]AR. 2005

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
Nimero: 384 Cédigo:202018
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1
ADVANCED LIGHT ARMOR

BACKGROUND OF THE INVENTION

1. Field of the ITavention

The present invention relates to armor materials, snd
maore patticulerly to a light-woight, high strength structeral
armar member flor { ing the capability of such armor
members to resist penetration by high-speed projectilea

2. Background of the Invenrion

Conventions] srmor is typically made of ceramic mate-
rials, meinllic materials or a combination of the two. An
example of conventional armar, shown in U.S, Pll.No.
4,404,889 10 Migud, inchudes Inyers of high density sisel
honeycomb, bales wood, and hailistic revistant nylon sand-
wiched in various srangements between outer leyers of

Ceramic materisls offer significant efficlency in defeating
sarmox plarcing projectiles &t the lowest weight per aquare
foot of surface ares, Tha carsmic armor sectiong are gener-
ally mounted on & tough sopport lxyer soch s glass refn-
forced piastics. Borem carbide, silicon carbide and alomina
e cummics which sre commonly used in srmor plating.

Howsver, cemmie plates have the serons drawback of
being unshle to muxtxin and defest multiple b by armor
piorcing projectiles, Becanse reltively largn aections of
cermmic material must be used 1o stop thess projectiles and
because these sections shatter completely when hit by a
projectile, the coramic srmor is unable to defeat a sccond

In sddhion, ceramic armors are difficult and costly 10
manufacture; not caly are very high mamfacturing

shility to defeat multipic, closcly spaced impacts of armer
piercing projectiles. However, this class of materialy is ofton
far heavier than degired and difficult to fabrdcate into intri-
calz contours. Moregver. the weight of metallic maierials
bhas typically precluded its extensive uss in such light-weight
mobllo weapons systams &8 helicopters and small water

Whﬂumﬂwdﬂunﬂ:ﬂnmbwldt.m
achieve the reamliy of the other, heremfore their implemen-
num:ncnmhmnnh-dmfdldmlnhmnhmﬂny
of deaired remita

OBJECTS OF THE INVENTION

It is therefore a principal object of the present invention
o provids a novel light-welght, high strength sructural
member offering pproved ponerration resistence for ballls-
tic projectiles, which will combine all the properties and
sdvaniages of ceramic and metallic material sysiems, while
also overcoming all the disadveniages and drawbecks of
gimilar conventional stractures.

Another object of the present invention it to provide a
sirectoral member mdudm;a tross-care: sandwich clement

housing ammor protection materials within the sandwich
element channel openinga.

2
Stll snother object of the invention iy to provide s
stroctural trosy core member of Hght-welght, high-strength
ttanjum slloy which has been ballistically enhanced by the
ﬂmammmmum

mm«umnwmwma
structurs] sendwich member incinding opposing face
and a muiti-cell core having ahragive materialy dllpond
within the cells of the core. The face sheety amd the care e
fabricated from a longh titendum alloy. The core is prefer-
sbly of honeycomb or truas-core configuration, and the
abrasive matcrials erc provided ss a looac, particulate mate-
rial, a sintered powder, ar a particulate or powder embedded
In polymer matrix. The “ovuter” fece sheet acts 10 deter
penetration of a projectile, but in the event such penetration
takes place, the shragive materialy within the core act
crodo end uiimaicly canac disintegration of the prajectile(s)
before the isttor cam penctrale the opposie *“tmnec” face
sheet,

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWING

The sole FIGURE {3 a perspective visw of ano emhodl-
ment of the siroctoral member of the present mvention
which functions s the armor element.

DETAILED DESCRIPTION OF THE
INVENTION

Ralexring mow to the FIGURE, Lhe structural member 100
focludes & first face aheet 110, 2 second fece sheet 120 and
a core clement 130 (shown here 85 2 truss-core configurs-
tion). Either ane of the iwo fuce sheets shown here might be
considered the “outer” [ace sheet, in which case, the olher of
the face sheets would be considered the *Inper” fece sheet
Por purposes of discussion, refenence is made to face sheet
110 rs the “outer” face sheet and to face sheet 120 as the
“inner™ face sheet.

Each of the face sheets and the core element comprise 2
high toughness, high strength titenium ellay, such as TI-6A1-
4V or Corona 5, with the Iatter material being the preferred
material. The ition of Corona $ titenium alloy is 4.5
wt. % Al, 5 wi % Mo, and 1.5 wi. % Cr, with the romainder
being vitentivm,

Each of the face aheets of the stractral member 100 has
somec resistance to punchwe by profectiles. However. the
tendency of titantum to fail by adiahatic shear bands, }eading
to “plugging” of the material about the diameter of the

incoming projectile, is improved by the insertinn of abrasive
mmumdﬂummmwm
mmy be providod in the form of abrasive coramic particulates
(which are ahlc o changc the shape of the projectile fol-
lowing its penctration of the ouer face shoet) or a woven
feiwic of abragive Abers such as the woven fabric materia]
imown a3 KEVLAR® (which abaxb energy from the pro-
Jecdie after the latter has penctrated the outer face sheet). In
either case, the care sheet 130 and/or the inner face sheet 129
will be mfficiant t0 stop or algnificontly decelerste the
incoming prujectile such that it will bs rendered ineffective
in accomplishing finther penairation or stuctoral darmge.

In conirast 1o conventions] srmor structures, space and )

weight in the armor dement of the present lavention wre
tduu:lﬂnndulnmvdmdﬂlmﬂdbylheedll
within the core elemen are unnecupled. Mareover, conven-
tional mrmor structures include pamsilic panels or dmapes
atiached 10 the inner or onter surfaces of the load besring
structore; thuy, these paresilic components are oot incorpo-

50



5,471,905

3
rated whthin the srmor element,

The abxasive materials contempiatad by the present inveo-
tion inclorde hard cornmic materials, such as BN, BC, ALO,,
TiC, 8iC, ctc. These materials could be provided in loose
form, but would be most cffective in the form of mngular
paxticies partinlly or folly sintared and combined with a
binder for sppHestion to the empty cells in the core element.
This woukl bo accomplished by consolidating the particle/
binder composition to near-net shape {(or machining i) to it
within the internal configumtion of the colls via ingertion
along the axiy of the core cloment aficr final shaping. The
mmerials conld be hald in plece using polymer bindens

The stuctural members made according o the pressat
Invention, as describad shove, exhibit the fellowing benefl-
clal cheracreristics:

(1) n weight-eficiant, otiff siructore;

(2) n Mgh load-carrying capehility:

(3) armor plating having a greater projectile

resistance than the penetraling resistance of the metal
iteeif,

(4) mstained damage tolerance, following penctration of
e outer face shest by one or more projectiles, doo to
the hgh wughness of the tixnlum alloy.

Several addhiongl factors might improve the performance
of the Hght-welght structural member 100 of the invention.
First, when member 180 {s being dealgned, one of the
comsiderstions Is the maxtmmm dsmeter of projectile which
in thought to be encountered. In the design process, the width
of the lands 132,134 of the truss-core element 130 (whem
diffusion bonded 1o the face sheets) should be chosen o be
amaller then the projectile maximum dismeter, md espe-
clally tha diameter of the face of mxch & projectile which has
cmerged after being flattened on impact with the ooter face
sheet. In this way, the troas core woald halp suppoct (he fzco
sheet during the initial impact by the projectile.

Second, the enargy-shaorbing filler mmicrial properties
should be chosen sppropeiately insofar ss they can affect the
overull performence of the metal in the com element For
exspilc, very siff and bedttle filler material, though abra-
sive, might oot allow metal deformation and thereby muxi-

departing from the epirkt ar acope of this investion.
What we claim fa:

said filier mxterial boing chosen from the class of cermmic
matrigls consisting of BN, BC, AL,0,, TIC, KEV-
LAR® and SiC, whersin ssid coro clement includes

3, The improved srmor of claim 1, wharein eaid com
elemem: CORONA 5.
4. A non-psrusitic stroctoral armor element, comprising:
a load-camying sendwich member incloding flort and
sccond paralicl face shects and e care clement disposed
between and bonded to the face sheets, seid face sheeta
compxising Conona 3 titenium alloy, and
abrasive filler materisl disposed within said care elament
for deterring prassage of a projectile, which has punc-
txed oae of ths face sheets, through exid core clement,
wherein snid filler material comprises & woven cloth of
abrasive fber material

o« b & 2w



