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C!) SOIJCITUD DE: 

11 Patents de lnvencitn. LM Patents de Modelo dc Utilidad. 

Nombre: JULIO EDUARDO PATRICIO IDENTIFICACION 
ALARCON LOPEZ 
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Nombre: VALERIA J. CALDERON IDENTIFICACION 
BOGOSLAVSKY 

REPRESENTANTE DirecciOn: CALLE 106 NO � 22-62 C.C. (l MT 0 
OAPODERADO APTO. 601, BOGOTA, D.C. 

C.E.0 otro 0 
(74) TelØfono: Fax: 

E-mail: Nümero 52454596TP84247 

Nombre: JULIO EDUARDO PATRICIO IDENTIFICACION 
ALARCON LOPEZ 

INVENTOR (ES) DirecciOn:CATARARA 485 Y ZUMBAHUA C.C. El IT 0 
(12) SECTOR SAN BARTOLO 

C.E. 0 otro 0 QUITO, ECTAOR 
TelØfono: 2674117 a. 
Email NUmero 170332 768 2 

Domicilio QUITO, ECUADOR 

I-

 Tftulo(54) entrongu 

ClasiticaciUn Intemacional (51) 

0 Prioridad (33) Pals de Origen (32) Fecha 1 (31) NUmero de Solicitud 

ECUADOR I 001_13_131 
01-4186 

fi Para pubhcar a partir de la fecha de la presente sohcitud a los: 

6 meses U 12 meses (J 18 meses C] On IJ 

� omprobantedepagoNo. 02-339fl0, 2-33901 Fecha 2002-05-23 

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso. de esta pgina. 
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ANEXOS 

Comprobante de pago de la tasa de presentaciOn de la soilcitud. 

O Comprobante de pago de la tasa per concepto de excedente de palabras en la publicacidn. 

El Comprobante de pago per reMndicaciOn de prioridad. 

O Cerliticado deedstencia y representadon legal cuandoel selicitante sea persona juridica. 

Poderes, si there el caso. 
Copia cerliticada de Ia primera solicitud, Si se reivindlca prioridad. 

O Traduccion simplede Ia primera solicftud, Si se reivindica prioridad. 

0 Documento de cesion del inventor al soilcitante o a su causante. 

Descrlpcidn de Ia invencidn. 

O Una o mªs reMndllcaciones. 

Dibujosylo pianos necesarios 

O Be ser el caso, copia del contrato de 

0 De serel caso, documentoque acredite Ia licencia o autonzacion de use deconocimientos tradldonales de las comuni-
dades indlgenas. 

O De serel caso, cefliflcado de deposito del material biok)gico 

O xiud1202. 

FIGURA CARACTERISTICk 

Entronque protongad 
- 0  eruldo 

do 

VISTA lATERAL 

NOMBRE: VALERIA J. CALDERON R 

FIRMA: Uci8 
C.C.52.454.596 tP. 84267 

Instrucciones para la presentaciOn de los anexos, ver reverso de esta pagina. J 
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NOTARIA CUARTA 
DEL CANTON QUITO 

Dr. JAIME AILLON ALBAN 

A su cargo el protocolo de los Drs. Daniel Belisario 
Hidälgo, Miguel Angel Altamirano Arellano, Salvador 
Gonzalez.- MerchÆn y Edmundo Cueva Cæeva. 

PRIMERA 

COPIA 
PODER ESPECIAL 

De la escritura de 

Otorgada potJULIO IC 

VALERIA JESSICA CALDERON BOGOSLAVSKY Afavorde����������������������������������������� 

6DEMARZODEL 2002 
El 

Parroquia 

Cuantla 

Quito, a 
NX 

MR 

INDETERMINADA 

07 DE MARZO DEL 2.002 

OFICINA: 

C ’ L ’.ACULO 

pe1tII COINCIDE ON LA COPIM 
AU1PI. 00� N T 100 A l.A JITi 

13J 2002 
-

JUAN MAN L BOTERO MEDINA NflThRIO 

Av. 6 de Diciembre 159y Pazmiæo, Edificio Parlamento 
Ofs: 404, 406, 409 � Telts.,: 901-021 901-089 901-053 Fax: 901-072 

I A I 
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DR. JAIME AILLON ALBAN 

NOTARIA UI 
CUARTA lilil kv) 

Dr. Jaime Ai]lón Mbit 
Quito - Ecuador 

PODER ESPECIAL 

OTORGADAPOR: 
JULIO EDUARDO PATRICIO ALRCON LOPEZ 

A FAVOR: 
VALERLA JESSICA CALDERON B000SLAVSKY. 

CUJ.Lk INDETERMINADA 

AR. DI:2 COMAS 

En la ciudad de San Francisco tie Quito, Capital tie la RepCblica del 

Ecuador, hay dia mircoles seis tie marzo del aio dos mil dos, ante mi 

DOCTOR JAIME AILLON ILBAW, NOTARIO CUIRTO DE ESTE CANTON, comparece a 

la celebraciOn de la presente escritura tie poder especial, el se?or 

JULIO EDUARDO PATRICIO ALARCON LOPEZ, casado1 par sus prapios derechos. 

El compareciente es mayor tie edad legalmente capaz para cantratar y 

obligarse, domiciliada en la ciudad tie Quito, a quien tie conocer day 

fe; y me dice que eleve a escritura ptblica el contenido de la minuta 

que me entrega, cuyo tenor literal que transcribo integramente a 

continuaciOn es el siguiente: SENOR NOTARIO: En el Registra de 

Escrituras Piblicas a su cargo dignese extender un poder, contenida en 

las siguientes clÆusulas: Compareciente..- Julio Eduardo Patricia 

AlarcOn Lopez, ecuatoriano, Ingeniero, drama 
� DE BOGOTA, HAG*rONSTAR QUB

�i  I  FOTOCOPIA CO3 C  LA E104 P1A 
sin nmero y Zumbahua, en Quito, D 

.  
de 

Fichancha Ecuador. Fader.- For el presenie nonb IA SSICA 

............. 
CALDERON B060SLAVSKY T.P.A. OCHO CUATRO DOS SE-11’a-4TEtE $4Z del 

JUAN MANUEL BOTERO ME DIN $-
NOTARIO 

Consejo Superior tie la Judicatura en 

todos los asuntos tie propiedad industrial can facultad para f -. 

recibir notificaciones y nombrar apoderados iudiciales 0 - - 



extrajudiciales. Adems con-f iero poder a la abogada arriba nombrada, 

para obtener la pratecciOn de mi propiedad industrial y contra la 

competencia desleal a cuya efecto autorizo al dicha apaderada para que 

me represente ante cualesquiera entidades o personas, ejerzan a no 

JurisdicciOn, especialmente ante las del orden administrativo 

con ten cioso-administratjvo y judicial asi coma los tribunales tie 

arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) 

ObtenciOn de patentes tie invención, madelos tie utilidad y diseVos 

industriales; el registro de marcas de ftbrica colectivas, defensivasq 

tie servicia, lemas comerciales, nombres comerciales enseias, 

variedades vegetales y denominaciones tie origen; su renovaciOn 

traspaso, cambia tie nombre a domicilia, cancelaciOn voluntaria; y el 

registro tie licencias tie usa de esos derechos; b) Las acciones de 

competencia desleal, protecciOn del consumitior, oposiciones a 

observacianes cancelaciOn adininistrativa y judicial, nulidad4 medidas 

cautelares, concesiOn tie licencias, la tutela, la protecciOn tie 

secretas industriales, y en general los juicios civiles, penales, 

administrativos a cantenciaso-administrativos relacionados con estos 

derechos410-001. promovamos a que se nos promuevan - Y 
Como 

NOTARIO 
HAIGO, CONSTAR QUO 

para nba determinados, pueda sustituir este 

- 

mandat J3.3Liadmitir los hechos del proceso, 

desistir, cL4i3, 4enunciar, y ratificar las actas de 
INMANUELBOTERO MEDIN 

agentes icipsgdSr Notaria se servirA agregar las 
......... 

cltusulas de ,estilo para perfeccionamiento del presente instrumento. 

HASTA A�ILJI LA NIWUTA la misma que se encuentra firmada por el doctor 

JOSt LUIS GUERRERO t1ARTINEZ portador do la Platricula Profesional 

nttmero cinco mil dascientos ochenta y cinco, del Colegic de Abogados de 

Pichincha. Para el otorgamien.ta de los presente escritura pctblica se 

observaron todos los preceptos legales que el caso requiere, y leida 



DR. JAIME AILLON ALBAN 

NOTARIA 
WARTA 

que le fite integramente al compareciente, aquel firma y ratifica tc’clo 

lo expuesto y firma conmigo el notaric, en unidad de acto de todo cunto 

4  1;. 
t’. 

ALARCON LOPEZ 

fimisdo.) doctor JAR itui.ON ALBAN, NOTARIO P1JBLICO CTJARTO DE ESTE 

CANTON.-

Se otorgo ante ml en Ia fec a consta del presente insirumento, y en fe de ello 
confiero esta P R I M R CO IA CERTJFICADA, debidainente sellada y firinada, 
el dl a do hoyjueves sie arz del os mil dos 

�Affv  AIIION ALBMq, 
NOTARIO Pt.LICO CtJARTO DEL CANTON QuITO 

PAG.DO 1,mPUESTO DE TIMBRE 

I CQNSU1Ab.. ;RAL DE COLOM1IJ, 
- ECUADOR 121 MAR.2 

H 
iL 1Iia cerfifi csp 

II 
n utodza ci rcscaitt d .. .t jrca iegai 

;iAe dcs 1uncoces ’Ii xprasada y 
la fi-ral y sdllo qua onof ro 311yos, se 

3 quo usa y acostunthr 6i su: 033 oiie, 

I cósui do co1oa co esae responsabilid2d al,-unj 
par i coctendo dcl doiiw’o. 

-’ 

.3u.r � 

v’c t CO 

0tarIa 

rr. Iaim t’J116n..4Jbjr 
luitr,�  Ecuath,r 

:jL -i �- �1LCTCI 

w 

CONSTAR
 

(JUN 

FQ ’otO9h COI$COE CON LA CC 
AIart! OUH43LA’ 

3 JUN2002! 

JUAN MANUEL BOTERO MEDI 
N0ThjIO 

- 

10 

L 

4-
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Reg. No. 

INSTITUTO ECUATORIANO DE PROPIEDAD INTELECTUAL -IEPI-
DIRECCION NACIONAL DE PROPIEDAD INDUSTRIAL 

REGISTRO DE 
DISEROS INDUSTRIALES 

Denominación del Invento .........AIC- .&........................................... 

Nacionalidad - .............................. .................................................... 

Propietario 

Residencia.................................................’2. 

Clasificación Internacional 

Presentadaci........... !?J./ ..,L.......................................................................... 

Concedida ................................................................................................................................................. 

Apoderado ................................................................................................................................................ 

Publicado en la Gaceta No ........................ 

Quito a, /3 de .. de .? . 
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INSTJTUTO ECUATORJANO DE LA PROPIEDAD INTELECTUAL 

JEPI 
’a 

(12) S0LICITUD DE PATENTES I(21)NuM0UEsoucUuD  

INVENCION Li (22)FLC A Y I )1A DE PrE3cNrACIor 

MODELO DE UTILIDAD Eli

11 LIAGION DE LA INVENCIONJ(23)F4A 

ENTRflNQTJE EXTErUr)Ioo 

(51)IPC G 3i-  

(71)PRIMER SOLICITANTE: APELLIDOS-NOMBRES Y/O RAZON SOCIAL 

!LIRC0N LOPEZ JULIO EDUARDO PATRICIIJ 

DATOS DEL PRIMER SOLICITANTE 

DOMICILIO CATARAI1I S/N ZIJII9AHLIA 11:LFFON0 207/4-117 

CIUDAD QUITO, D.I. FAX 2670-323 

PAISRESIDENCIA ECUADOR CASILLAPOSTAL 17-01-2205 

NACIONALIDAD ECUATORIANO COD. PATS 

SOLICITANTE ES EL INVENTOR SI L1 NO MODO DE 0131 ENCION DEL DERECI TO 

IT NTOR ITEL.LADFAL [1Cot.lTrAroLiucESoN 13 U?N 

0-9 DE RIMER INVENTOR -TPELE›lDbf $ 

DOMICILTO IJACIOrIALIPAL: 

CIUDAD PATS DERESIDEUCIA IELEFOtJU: 

INVENCION REFERENTE A PROCEDIMIENTO MICRORIOLOGICO 

LUGAR DE DEFOS ITO f-[-:Cl IA 

(30)DECLARACIONES DE PRIORIDAD 
PATS DE ORIGEN NUMERO FLU IA 

(74)REPRESENTANTE LEGAL . APODERADO 

D0S NUMUHES 

DOI0 ’lELEFONO: 

CIUDAD cA;ILLERo IEPI: 

’AIS CASILLERO JUDICIAL: 

DOCUMENTOS QUE SE ACOMPANAN 

N° PAGINAS DE DESCRIPCION 4 (PaR DUPLICADO, USER 0 HIiJAS) COMpR0BANrE I’ACO TASA Nro. 00008450 

’.1’ DE REIVINDICACIONES 3 (EN UNA HO3A,POR DUPLICJ\OO, PSEA OOS -1 WAS) ()OCUMENTO DE CESION 

N° HOJAS DE DI(3UJOS 4 REGIS1 RO DE POUER N 

ESUMEN SI NOM[3RAMIENIO 

)OCUMENTO DE PRIORIDAD OTROS (EN TOTAL SE AD.I1JNTRN 14 I11JI1S AL 

IRAUCCI0N DEL DOCUMENTOS DE PRIORIDAD AL F0fULARIO Y CW 

PIRMA. ITANTE, R RESENTANTE 
LoDERAD V 

FIRMA ABOGADO PATROCINADOR FIRMA 

IHGRESO 
DEL FUNCIONARIO 

Y FEC1 IA  

-SfrH____ A5;LLCo -JUPICL 055 - I 
ECr’C’ 22-03c) 

PC:ClasflOn Internacional do patontos 
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INSTITUTO [( Ji\1URII\N() I.)1 1’I<OPJJJ)/i ) I III.JC1 UAL 
-IJI’!-

1-JOJA DE ENFORMACION NUfvIEKO DI SOLICITUL)  
COMPLEMENI’AREA FEC! IA DI., I’RESIiNIACION 

PATENTE DE INVENCION U 

MODELO DE UTILIDAD 

(4) SOLICITANTES: APELLIDOS NOML3RES /0 RAZON NACIONALIDAD - DIRECCION 
SOCIAL 

PILARCON LOPEZ JULIO E.OURRDO P!TRICIO ECUTflRIANfl 

CATARAP1R S/N Y 

Z U II A RU A 

I 
SAN !JARTOLO 

(6) JNVENTORES: A1’ELLIDOS NOMI3RES NACIONALIDAD - DIRECCION 

SOLICITANTE ES EL INVENTOR 

(30) DECLARACION DE PRIORIDAD  
PAlS NUMERO FIiC!IA 



PATENTt: 

RESUMEN Y GRAFICO 

R57) I’WSUMEN: ( WE- 5O pa 

NUPv1LR0 E)l SOLICFIUL) 

FFCJJi\ DE PRlSEN]’,\CION 

1. RESUMEN 
El invento "entronque extendido" se puede utilizar en 
toda herramienta manual que tiene entronque, quo es el 
orificio donde va insertado un mango ya sea de madera, 
plÆstico u otro material. La innovación consiste en la 
prolongación del fib del entronque en dirección 
perpendicular, hacia el mango; es un labio del entronque 
de modo que el entronque extendido abraza at mango 
como un pedazo de tubo. Tradicionalmente, estas 
herramientas nunca han tenido un entronque con 
extension, sino entronques pianos. El invento permite un 
mejor reparto de cargas y presiones, una mejor absorción 
de las vibraciones y una amplia amortiguaciôn del impacto, 
de modo que el mango insertado en el entronque de la 
herramienta dura mucho mÆs, no se afloja, ni se quiebra y 
hace mas agradable su uso prolongado. 

GRAFICO 

GrAfiCo en los ejemplos de combo y azadófl  

COMBO 
(en perspectiva) 

AZADON 
(vista lateral) 

En tronque prooflgo.clD 
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- INSTITUTO ECUATORIANO DE LA PROPIEDAD INTELECTUAL 

IEPI 

(12) SOLICITUD DE PATENTES (21)NUMERO DE SOLICITtJD 9/- çi/f, 
INVENCION LII (22)FEC YRA DE PRESENTACION 

MODELO DE (JTILIDAD - 

(23) ECHA PU ICACION 

- - 

(54)TITULO DE LA INVENCION 

ENTRON(tJE EXTENDIDU 

(51)IPC 5 2cc ’?6 �/24. 
(71)PRIMER SOLICITANTE: APELLIDOS-NOMBRES YIO RAZON SOCIAL 

ALPRCON LOPEZ JULIO EDUAROtT! PATRICIrI 

DATOS DEL PRIMER SOLICITANTE 
DOMICILIO CATARAIIA S/1\! ZtJAHUA TELEFONO 2674-117 
CIUDAD 

nuiin, 

O.M.FAX 2678-323- 
PAlS RESIDENCIA ECUADOR ICASILLA POSTAL 17-01-2205 
NACIONALIDAD ECUATORIANO COD. PAlS 

SOLICITANTE ES EL INVENTOR SI NO MODO DE OBTENCION DEL DERECHO 

E UNICO INVENTOR SI NO REL,LABORAL CONTRATO EISUCESION E 
ATOS DEL PRIMER INVENTOR : APELLIDOS NOMBRES 

DOMICILIO !NACIONAL(DAD 

CIUDAD PAlS DE RESIDENCIA TELEFONO: 

INVENCION REFERENTE A PROCEDIMIENTO MICROBIOLOGICO 
LUGAR DE DEPOSITO FECHA 

(30)DECLARAC1ONES DE PRIORIDAD 
PAlS DE ORIGEN NUMERO FECHA 

(74)REPRESENTANTE LEGAL APODERADO LI 
APELLIDOS !NOMBRES 

DO’ ILIO TELEFONO: 

CIU.... J CASILLERO IEPI: 

PAlS CASILLERO JUDICIAL: 

DOCUMENTOS QUE SE ACOMPANAN  
N° PAGINAS DE DESCRIPCION 4 (POP DJPLICA!)O, OSEA 8 -flJ.4S) COMPROBANTE PAGO TASA lro. 00088450 

N° DE REIVINDICACIONES 3 (EN UNA HOJP; POP DUPLICP100. SEA DOS HOJAS) DOCUMENTO DE CESION 

N° HOJAS DE DIBUJOS 4 REGISTRO DE PODER N° 

RESUMEN SI NOMBRAMIENTO 

DOCUMENTO DE PRIORIDAD OTROS (Er. TOTAL SE P3JUNTAN 14 HOJAS AL 

TRADUCCION DEL DOCUMENTOS DE PRIORIDAD AL FOR1tJLARIO Y CtY1PR0SPINJ) 
FIRMA-S4tITANTE, R 4RESENTANTE FIRMA ABOGADO PATROCINADOR FIRMA DEL FUNCIONARIO D 

1JIt1 LEGAL DERAD 
/ 

INGRESO Y FECHA 

ELEcNC D3 
PC: C1asflcoci6n interncional do patentes 



INSTITUTO ECUATORIANO .DE PROPJEDAD 1N1’ELECTUAL 
-IEPI-

1-IOJA DE 1NFORMACION NUMERO DE SOLICI1’UD 
FECFIA DE PRESENTACION COMPLEMENTARIA 

PATENTE DE INVENCI6N El 

MODELO DE UTILIDAD 

(4) SOLICITANTES: APELLIDOS NOMBRES /0 RAZON NACIONALIDAD - DIRECCION 
SOCIAL 

LfRCON LOPEZ JULIO EDURDO PFTRIIO ECtJATORIANO 

CATARATA S/N V 

ZU’19.PH1JA 

5PM BARTOLO 

(6) INVENTORES: APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD - DIRECCION 

SOLICITANTE ES EL INVENTOR 

(30) DECLARACION DE PRIORIDAD  
PAlS NUMERO FECI-JA 
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PA’I’ENTE: 

RESUMEN Y GRAFICO 

pa 

NUMERO DE SC)LIç:J’;j)  

FECHA DE 1’.RlS ILN’I ’A CJ.ON 

1. RESUMEN 
El invento "entronque extendido" se puede utilizar en 
toda herramienta manual que tiene entronque que es el 
orificlo donde va insertado un mango ya sea de madera, 
plÆstico u otro material. La innovación consiste en la 
prolongaciOfl del filo del entronque en direcciOn 
perpendicular, hacia el mango; es un lablo del entronque 
de modo que el entronque extendido abraza al mango 
como un pedazo de tubo. Tradicionalmente, estas 
herramientas nunca han tenido un entronque con 
extensiOn, sino entronques pianos. El invento permite un 
mejor reparto de cargas y presiones, una mejor absorciôn  
de las vibraciones y una amplia amortiguacion del impacto, 
de modo que el mango insertado en el entronque de la 
herramienta dura mucho mÆs, no se afboja, fli se quiebra y 
hace mas agradable su uso prolongado. 

GRAF1CO 

GfÆfiGO en los ejerflPloS de combo y azadófl  

COMBO 
(en perspectiva) 

AZADON 
(vista lateral) 

E,,trot,que prootgudu 
-. ;7r5 ht1Iciu 

’S.. 

I 
- Wr..Jff - 
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’--

’ --401 T - VALOR DL RECAUDACION 

tjnjtariJ i.iO,OO, Cantidad �r 1 Total $1O8.00 

Valor 1erC5nto O ho Do1ar, 3. 
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CLIENTE HNSA CIA L IflA 

Pago Banco �zU?eflta corriente -; Ntmero 

- ORIGINAL - 
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2.- MEMORIA DESCRIPTIVA 

21. TItulo.- "Entronque extendido" 
2.1. Sector de la tØcnica.- Metalurgia y metalisteria; 

5 Clase internacionaL- B256 3/12 B256 3/34 
22. Estado de la tØcnica anterior.- El estado de Ia tØcnica 
anterior se refiere a los antecedentes de la invención, o sea, en 
este caso concreto al estado de las herramientas manuales que 
tienen un entronque (u ojo), esto es, un orificlo en el cual estÆ 

10 insertado un mango (0 cabo), de madera, plÆstico o cualquier otro 
material. Hasta ahora, estas herramientas nunca han tenido un 
entronque con extension sino simplemente entrongues U OJOS 
pianos, semejantes a anlitos, del mismo ancho de la herramienta 
donde se inserta et cabo (dibujos I y 2 en los ejemplos de combo 

15 y azadOn). Esto tiene las siguientes consecuencias: Con cada 
impacto de la herramienta con un ojo piano (sin extension del 
entronque), al momento de trabajar (por ejemplo, en la tierra en el 
caso del azadOn o sobre el objeto a forjarse en el caso del 
combo), las vibraciones de la parte metÆlica Ilegan at cabo en un 

20 area pequeæa. AsI se concentran vibraciones, esfuerzos en una 
pequena area en la zona del entronque. Estas vibraciones 
concentradas, sumadas al esfuerzo del impacto, producen en la 
zona afectada la destrucciOn del elemento mÆs dØbil que en este 
caso es el cabo: primero se afloja el cabo, se debilitan sus fibras y 

25 por ültimo se rompe o se desarma la herramienta, despuØs de un 
corto tiempo de uso. Segün experimentos por ml realizados, una 
herramienta (en este caso un azadón y un combo) sin entronque 
extendido duran aproximadamente I hora de trabajo continuo 
hasta que el mango se afloje. 

t30 

23. Explicación del invento.- Para obtener una sujeción 
duradera de las herramientas agrIcolas o manuales a sus cabos y 
prevenir que la vibración y desgaste se concentren en la zona 
donde et cabo entra at entronque, se ha rediseæado el entronque 

35 de las herramientas manuales y agrIcolas. Este invento consiste 
en la prolongaciÆn del filo del entronque; es un Iabio del 
entronque que envuelve al cabo perpendicuiarmente al cabo. 
Puede tamblØn describirse como lo siguiente: el anitto que es el 
entronque, visto de ]ado, se extiende, saliendo 

40 perpendicularmente de la herramienta y abrazando at cabo comb 
un pedazo de tubo (dibujos 3 y 4 en los ejemplos de cot. 

LLAA 

azadOn). 
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Para mejor comprensión, se puede comparar el entronque con la 
mano: mientras el entronque tradicional, piano, sin extensiOn, 
significarla que el cabo se encierra en un anillo formado por dos 

5 dedos (por ejemplo pulgar y dedo del medio), el entronque 
extendido o prolongado significaria agarrar firmemente al cabo 
con el puæo entero. Para esciarecer, adjuntamos dibujos de los 
casos de azadón y combo en diferentes vistas (dibujo 3 y4). 
Este entronque extendido que abraza el mango como un pedazo 

10 de tubo, hace que los esfuerzos producidos en el punto de 
impacto al usar la herramienta, asI como las vibraciones, sean 
cargadas por un area mucho mayor del cabo, previniendo que se 
afloje, se gaste y, por ültimo, se quiebre, se rompa y se desarme. 
Esto obviamente significa una gran ventaja sobre los entronques 

15 pianos tradicionales, pues la durabilidad del cabo se multiplica y 
convierte en casi perenne. 
Para mejor resultado, este Iabio del entronque (o entronque 
extendido) deberIa extenderse hacia arriba �donde estÆ la parte 
larga del mango� y ligeramente hacia abajo, donde estÆ la parte 

20 corta del mango que solo sobresale un poquito de la herramienta; 
o sea, el entronque extendido puede funcionar de mejor manera 
si sale perpendicularmente hacia ambos lados de la herramienta 
y abraza at cabo hacia arriba y abajo (tat como se aprecia en los 
dibujos3y4). 

25 De la experimentaciOn hecha en prototipos, se determinO que la 
altura minima total de el entronque extendido para mejor 
resultado deberIa ser de por lo menos 1,5 veces el diÆmetro 
medio del cabo. 

30 De los experimentos realizados en combos y azadones 

S 
tradicionales, sin entronques extendidos, resulta que sus cabos 
se aflojan en I hora de trabajo continuo, mientras que prototipos 
de azadOn y combo con entronque extendido duran ya mÆs de un 
aæo con un promedio mayor a 2 horas de trabajo continuo diana, 

35 sin que el cabo se haya aflojado un milimetro o de’  siquiera 
muestras de detenioro. 

EEO 

Se han concebido tres mØtodos y procesos con lo cuales 
eventualmente se pod na fabricar este entronque: 
a) El mejor resultado, aunque el mÆs costoso, se dana si se 
produjesen henramientas con entronque extendido, a partir de 
blanco de acero fundido y se forja la hoja (en el caso del a 
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o azada) o las puntas octogonales (en el caso del combo) en este 
blanco. Entonces el ojo o entronque prolongado queda en el 
material original de la herramienta y con el agregado cristalino 
natural ligeramente grueso que es un muy buen amortiguador de 

5 vibraciones. 
Adicionalmente se podria tratar tØrmicamente las areas de trabajo 
de la herramienta (0 sea, en el caso del azadón  la parte de la hoja 
que recibe el impacto, en el caso del combo con la que se 
golpea). Por este tratamiento tØrmico el agregado cristalino de las 

10 areas de trabajo quedaria mucho mÆs fino. De esta forma se 
obtendrIa un agregado cristalino diferente en el area del 
entronque de la herramienta y otro agregado cristalino ma’s fino 
en el area de trabajo de la herramienta. Esto significa que el area 
de trabajo tendrIa otras propiedades que el area del entronque y 

15 esta combinación de propiedades serla ideal, pues las 
vibraciones producidas en el area de trabajo de la herramienta 
morirIan 

y 

desaparecerIan antes de arribar al cabo. As[, Z virtualmente sin vibraciones, el cabo no se aflojaria 
y � 

adicionalmente le herramienta seria muy agradable de usar, sin 
20 causar el cansancio en la utilizaciOn continua. 

b) Otra muy buena opciOn serla fabricar la herramienta con 
entronque extendido o prolongado forjÆndola completamente de 
acero de herramienta. DespuØs se realizarla un tratamiento total 
de recocido 

y 

relevo de tensiones en la herramienta. Finalmente 
25 se aplicarlan tratamientos tØrmicos diferenciados 

y 

selectivos a fin 
de lograr diferentes propiedades del material que se encuentra en 

y 

airededor del entronque 
y 

en el area de trabajo. El propósito de 
este tratamiento tØrmico diferenciado es que la combinaciOn de 
caracterIsticas del material que compone la herramienta se 

30 asemeje en alguna medida a la combinación de caracterIsticas de 
% la alternativa a). 

C) La tercera opción es  la ma’s económica: consistirla 
simplemente en soldar un trozo tubo en el entronque u ojo de la 
herramienta. Este tubo deberla tener la altura de 115 veces el 

35 diÆmetro medio del cabo 
y 

la forma 
y 

conicidad deberlan ser 
exactas para que mejore la durabilidad del cabo de la 
herramienta. Sin embargo, este dispositivo no amortiguarla 
debidamente las vibraciones 

y 

cabe mencionar que el acero de 
herramientas no es apropiado para ser usado en soldaduras por 

40 su alto contenido de carbono. 

11 
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3.- DESCRIPCION DE LOS DBUJOS.-

3.1. En el dibuio I se aprecia un combo tradicional en tres 
vistas. La vista frontal a) muestra de frente el combo. La vista 

5 lateral b) muestra el combo de lado. En estas vistas frontal y 
lateral se aprecia que del perfil de la herramienta no hay ninguna 
protuberancia ni labio que sobresalga del entronque. La vista 
superior c) muestra el combo desde arriba, y se puede apreciar la 
parte del entronque en forma de anillo donde va insertado el 

10 cabo. 
3.2. En el dibujo 2 se aprecia un azadOn tradicional sin el 
entronque extendido en dos vistas. La vista frontal a) muestra at 
combo visto de frente, de modo que se aprecia la forma de anillo 
del ojo o entronque. La vista lateral b) muestra at azadOn 

15 tradicional visto de lado. Alil se aprecia claramente que el 
entronque, donde se inserta el cabo, es piano y no sobresale 
ninguna protuberancia ni Iabio del perfil de la herramienta. 

Z 
3.3. En el dibujo 3 se aprecia un combo con el entronque 
extendido en cuatro vistas. La vista frontal a) muestra el combo 

20 visto de frente, de modo que se aprecian claramente los labios 
que salen del entronque, hacia arriba y abajo, 
perpendicularmente a la herramienta. La vista lateral b) muestra 
al combo de lado y tambiØn se aprecian con claridad los labios 
que salen de la herramienta para abrazar el cabo. La vista 

25 superior c) muestra at combo visto desde arriba. Se puede ver el 
entronque donde se inserta el cabo y atrededor se aprecia la 
protuberancia que significa la extension del entronque. 
Finalmente, la vista en perspectiva muestra un combo con d) 
entronque extendido en perspectiva. Se encuentra seæalado con 

30 flechas las extensiones del entronque. Aill es donde mejor se 
pueden apreciar los labios que nacen del entronque y se 

’ extienden hacia arriba y abajo, perpendicularmente, hacia el cabo 
que irla insertado en el entronque. 
3.4. En et dibujo 4 se aprecia un azadOn con el entronque 

35 extendido en dos vistas. En la vista frontal a) se aprecia el azadón 
con el entronque extendido visto desde arriba. En la vista lateral 
b) se ye el azadOn con el entronque extendido de lado. Se 
encuentran seæaiadas las extensiones del entronque. Se aprecian 
claramente los labios que salen del entronque hacia arriba y 

40 abajo, perpendicularmente desde la herramienta hacia el mango. 
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4.- REIVINDICACONES 

Se reivindica: 

5 1.- Un entronque extendido, caracterizado por ser el orificio que 
tienen las herramientas manuales donde va insertado un mango y 
cuya innovación consiste en (a prolongaciOn del filo del entronque 
de las herramientas, como un labio, en dirección perpendicular 
hacia el mango, de modo que (a extension del entronque abraza 

10 al mango como un pedazo de tubo. 

2.- Un entronque extendido para insertar un mango de (a 
reivindicación 1.- caracterizado por repartir de mejor manera los 
esfuerzos y vibraciones producidas en el punto de impacto at usar 

15 una herramienta manual, asegurando as[ que el mango no se 
afboje y tenga una mayor durabilidad. 

I3..- Un entronque extendido para insertar un mango de (a 
reivindicación 1.- caracterizado por absorber de mejor manera (as 

20 vibraciones at momento del impacto de (a herramienta. 

t 
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2.- MEMORA DESCRIPTIVA 

2.1. TItulo.- "Entronque extendido" 
2.1. Sector de la tØcnica.- Metalurgia y metalisteria; 

5 Clase internacionaL- B256 3/12 B256 3/34 
2.2. Estado de la tØcnica anterior.- El estado de la tØcnica 
anterior se refiere a los antecedentes de la invención, o sea, en 
este caso concreto at estado de las herramientas manuales que 
tienen un entronque (U ojo), esto es, un orificlo en el cual estÆ 

10 insertado un mango (o cabo), de madera, plÆstico o cuaiquier otro 
material. Hasta ahora, estas herramientas nunca han tenido un 
entronque con extension sino simplemente entrongues u ojos 
pianos, semejantes a anillos, del mismo ancho de la herramienta 
donde se inserta el cabo (dibujos I y 2 en los ejemplos de combo 

15 y azadón). Esto tiene las siguientes consecuencias: Con cada 
impacto de la herramienta con un ojo piano (sin extension del 
entronque), al momento de trabajar (por ejemplo, en la tierra en el 
caso del azadón o sobre el objeto a forjarse en el caso del 
combo), las vibraciones de la parte metÆlica ilegan al cabo en un 

20 area pequeæa. AsI se concentran vibraciones, esfuerzos en una 
pequeæa area en la zona del entronque. Estas vibraciones 
concentradas, sumadas al esfuerzo del impacto, producen en la 
zona afectada la destrucción del elemento mÆs dØbil que en este 
caso es e( cabo: primero se afloja el cabo, se debilitan sus fibras y 

25 por ültimo se rompe a se desarma la herramienta, despuØs de un 
corto tiempo de uso. SegUn experimentos por ml reatizados, una 
herramienta (en este caso un azadón y un combo) sin entronque 
extendido duran aproximadamente I hora de trabajo continuo 
hasta que el mango se afloje. 

30 

t 2.3. Explicación del invento.- Para obtener una sujeción 
duradera de las herramientas agrIcolas o manuales a sus cabos y 
prevenir que la vibraciOn y desgaste se concentren en la zona 
donde el cabo entra al entronque, se ha rediseæado el entronque 

35 de las herramientas manuales y agrIcolas. Este invento consiste 
en la prolongaciOn del filo del entronque; es un labio del 
entronque que envuelve al cabo perpendicubarmente at cabo. 
Puede tamblØn describirse como to siguiente: el anillo que es el 
entronque, vista de lado, se extiende, saliendo 

� 40 perpendicularmente de la herramienta y abrazando at cabo 
ul 44 un pedazo de tubo (dibujos 3 y 4 en los ejempbos de 

� azadón). 

- 



Para mejor comprensiôn, se puede comparar el entronque con la 
mano: mientras el entronque tradicional, piano, sin extensiOn, 
significarla que el cabo se encierra en un aniHo formado por dos 

5 dedos (por ejemplo puigar y dedo del medio), el entronque 
extendido o prolongado significarla agarrar firmemente al cabo 
con el puno entero. Para esciarecer, adjuntamos dibujos de los 
casos de azadón y combo en diferentes vistas (dibujo 3 y4). 
Este entronque extendido que abraza el mango como un pedazo 

10 de tubo, hace que los esfuerzos producidos en el punto de 
impacto at usar la herramienta, asI como las vibraciones, sean 
cargadas por un area mucho mayor del cabo, previniendo que se 
afloje, se gaste y, por ültimo, se quiebre, se rompa y se desarme. 
Esto obviamente significa una gran ventaja sobre los entronques 

15 pianos tradicionales, pues la durabilidad del cabo se muitiplica y 
convierte en casi perenne. 
Para mejor resultado, este labio del entronque (o entronque 
extendido) deberIa extenderse hacia arriba �donde estÆ la parte 
larga del mango� y ligeramente hacia abajo, donde estÆ la parte 

20 corta del mango que solo sobresale un poquito de la herramienta; 
o sea, el entronque extendido puede funcionar de mejor manera 
si sale perpendicularmente hacia ambos lados de la herramienta 
y abraza al cabo hacia arriba y abajo (tal como se aprecia en los 
dibujos 3 y 4). 

25 De la experimentaciOn hecha en prototipos, se determinó que la 
altura minima total de el entronque extendido para mejor 
resultado deberla ser de por to menos 1,5 veces el diÆmetro 
medio del cabo. 

30 De los experimentos realizados en combos y azadones 
tradicionales, sin entronques extendidos, resulta que sus cabos 
se aftojan en I hora de trabajo continuo, mientras que prototipos 
de azadOn y combo con entronque extendido duran ya mÆs de un 
aæo con un promedio mayor a 2 horas de trabajo continuo diario, 

35 sin que el cabo se haya aflojado un milImetro o dØ siquiera 
muestras de deterioro. 

40 

41 

Se han concebido tres mØtodos y procesos con lo cuales 
eventualmente se podria fabricar este entronque: 
a) El mejor resultado, aunque el mÆs costoso, se d 
produjesen herramientas con entronque extendido, a pa 
blanco de acero fundido y se forja la hoja (en el caso dE 
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o azada) o las puntas octogonales (en el caso del combo) en este 
blanco. Entonces el ojo o entronque prolongado queda en el 
material original de la herramienta y con el agregado cristalino 
natural ligeramente grueso que es un muy buen amortiguador de 
vibraciones. 
Adicionalmente se podrIa tratar tØrmicamente las areas de trabajo 
de la herramienta (0 sea, en el caso del azadón la parte de la hoja 
que recibe el impacto, en el caso del combo con la que se 
golpea). Por este tratamiento tØrmico el agregado cristalino de las 
Areas de trabajo quedarla mucho mÆs fino. De esta forma se 
obtendria un agregado cristalino diferente en el area del 
entronque de la herramienta y otro agregado cristalino mÆs fino 
en el area de trabajo de Ia herramienta. Esto significa que el area 
de trabajo tendrIa otras propiedades que el area del entronque y 
esta combinaciOn de propiedades serla ideal, pues las 
vibraciones producidas en el area de trabajo de la herramienta 
morirIan y desaparecerlan antes de arribar al cabo. As(, 
virtualmente sin vibraciones, el cabo no se aflojarla y 
adicionalmente le herramienta serla muy agradable de usar, sin 
causar el cansancio en la utilizaciOn continua. 
b) Otra muy buena opciôn serla fabricar la herramienta con 
entronque extendido o prolongado for:jÆndola completamente de 
acero de herramienta. DespuØs se realizarla un tratamiento total 
de recocido y relevo de tensiones en la herramienta. Finalmente 
se aplicarlan tratamientos tØrmicos diferenciados y selectivos a fin 
de lograr diferentes propiedades del material que se encuentra en 
y airededor del entronque y en el area de trabajo. El propósito de 
este tratamiento tØrmico diferenciado es que la combinación de 
caracterIsticas del material que compone la herramienta se 
asemeje en alguna medida a la combinación de caracterIsticas de 
la altemativa a). 
c) La tercera opción es la ma’s económica: consistirIa 
simplemente en soldar un trozo tubo en el entronque u ojo de la 
herramienta. Este tubo deberIa tener la altura de 1,5 veces el 
diÆmetro medio del cabo y la forma y conicidad deberlan ser 
exactas para que mejore la durabilidad del cabo de la 
herramienta. Sin embargo, este dispositivo no amortiguarIa 
debidamente las vibraciones y cabe mencionar que el acero de 
herramientas no es apropiado para ser usado en soldaduras por 
su alto contenido de carbono. 
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3.- DESCRIPCIÔN  DE LOS DIBUJOS.-

3.1. En el dibujo 1 se aprecia un combo tradicional en tres 
vistas. La vista frontal a) muestra de frente el combo. La vista 
lateral b) muestra el combo de lado. En estas vistas frontal y 
lateral se aprecia que del perfil de (a herramienta no hay ninguna 
protuberancia ni labio que sobresalga del entronque. La vista 
superior c) muestra el combo desde arriba, y se puede apreciar (a 
parte del entronque en forma de anillo donde va insertado el 
cabo. 
3.2. En el dibujo 2 se aprecia un azadOn tradicional sin el 
entronque extendido en dos vistas. La vista frontal a) muestra al 
combo visto de frente, de modo que se aprecia (a forma de anillo 
del ojo o entronque. La vista lateral b) muestra al azadón 
tradicional visto de (ado. AM se aprecia claramente que el 
entronque, donde se inserta el cabo, es piano y no sobresale 
ninguna protuberancia ni Jablo del perfil de (a herramienta. 
3.3. En el dibujo 3 se aprecia un combo con el entronque 
extendido en cuatro vistas. La vista frontal a) muestra el combo 
visto de frente, de modo que se aprecian claramente los labios 
que salen del entronque, hacia arriba y abajo, 
perpendicularmente a la herramienta. La vista lateral b) muestra 
al combo de (ado y tamblØn se aprecian con claridad los labios 
que salen de (a herramienta para abrazar el cabo. La vista 
superior c) muestra al combo visto desde arriba. Se puede ver el 
entronque donde se inserta el cabo y airededor se aprecia la 
protuberancia que significa la extension del entronque. 
Finalmente, (a vista en perspectiva muestra un combo con d) 
entronque extendido en perspectiva. Se encuentra seæalado con 
fiechas (as extensiones del entronque. Aill es donde mejor se 
pueden apreciar los labios que nacen del entronque y se 
extienden hacia arriba y abajo, perpendicularmente, hacia el cabo 
que irla insertado en el entronque. 
3.4. En el dibujo 4 se aprecia un azadón con el entronque 
extendido en dos vistas. En (a vista frontal a) se aprecia el azadôn 
con el entronque extendido visto desde arriba. En la vista lateral 
b) se ye el azadOn con el entronque extendido de lado. Se 
encuentran seæaladas (as extensiones del entronque. Se aprecian 
claramente los labios que salen del entronque hacia arriba y 
abajo, perpendicularmente desde (a herramienta hacia el 
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4..- REMNDICACIONES 

Se reivindica: 

5 1..- Un entronque extendido, caracterizado por ser & orificlo que 
tienen las herramientas manuales donde va insertado un mango y 
cuya innovación consiste en la prolongación del filo del entronque 
de las herramientas, como un labio, en direcciOn perpendicular 
hacia el mango, de modo que la extension del entronque abraza 

10 al mango como un pedazo de tubo. 

2..- Un entronque extendido para insertar un mango de la 
reivindicación 1.- caracterizado por repartir de mejor manera los 
esfuerzos y vibraciones producidas en el punto de impacto al usar 

15 una herramienta manual, asegurando asI que el mango no se 
afloje y tenga una mayor durabilidad. 

3..- Un entronque extendido para insertar un mango de la 
reivindicación 1.- caracterizado por absorber de mejor manera las 

20 vibraciones al momento del impacto de la herramienta. 
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RE SUNEN 

El invento entronque extendido se puede utilizar en toda 
herramienta manual que tiene entronque, que es el orificio donde va 
insertado un mango ya sea de madera, plÆstico y otro material. La 
innovaciôn consiste en la prolongación del filo del entronque en 
dirección perpendicular, hacia el mango; es un labio del entronque 
de modo que el entronque extendido abraza al mango como un pedazo 
de tubo. Tradicionalmente, estas herramientas nunca han tenido un 

entronque con extensiôn, sino entronques planos. El invento permite 
un mejor reparto de cargas y presiones, una mejor absorción de las 
vibraciones y una amplia amortiguación del impacto, de modo que el 
mango insertado en el entronque de la herramienta dura mucho mÆs, 
no se afboja, ni se quiebra y hace ma’s agradable su uso probongado. 



DESCRIPCION 

ESTADO DE LA TECNICA ANTERIOR: El estado de la tØcnica anterior se 
ref iere a antecedentes de la invención, o sea, en este caso 
concreto al estado de las herramientas manuales que tienen un 
entronque Cu ojo), esto es, un orificio en el cual estÆ insertado 
un mango (o cabo), de madera, plÆstico o cualquier otro material. 
Hasta ahora, estas herramientas nunca habIan tenido un entronque 
con extension sino simplemente entronques u osos pianos, semejantes 
a anillos, del mismo ancho de la herramienta donde se inserta el 
cabo (dibujos 1 y 2 en los ejemplos de combo y azadOn.) Esto tiene 
las siguientes consecuencias: con cada impacto de la herramienta 
con un ojo piano (sin extensiOn del entronque), al momento de 
trabajar (por ejemplo en la tierra en el caso del azadOn o sobre el 
objeto a forjarse en el caso del combo) las vibraciones de la parte 
metÆlica liegan al cabo en un area pequefia. AsI se concentran 
vibraciones, esfuerzos en una pequefla area en la zona del 
entronque. Estas vibraciones concentradas, sumadas al esfuerzo del 
impacto, producen en la zona afectada la destrucciOn del elemento 
mÆs dØbil que en este caso es el cabo, se debilitan sus fibras y 
por ültimo se rompe o se desarma la herramienta, despuØs de un 
corto tiempo de uso. Segün experimentos por ml realizados, una 
herramienta (en este caso un azadOn y un combo) sin entronque 
extendido duran aproximadamente una (1) hora de trabajo continuo 
antes de que el mango se afloje. 

EXPLICACI6N DEL INVENTO: Para obtener una sujeciOn duradera de las 
herramientas agrIcolas o manuales a sus cabos y prevenir que la 
vibraciOn y desgaste se concentren en la zona donde el cabo entra 
al entronque, se ha redisefiado el entronque de las herramientas 
manuales y agrIcolas. Este invento consiste en la prolongaciOn del 
filo del entronque; es un labio del entronque que envuelve al cabo 
perpendicularmente. Puede tambiØn describirse como lo siguiente: el 
anillo que es el entronque, visto de lado, se extiende, saliendo 
perpendicularmente de la herramienta y abrazando al cabo como un 
pedazo de tubo (dibujos 3 y 4 en los ejempbos de combo y azadOn.) 

Para una mejor comprensiOn, se puede comparar el entronque con la 
mano; mientras el entronque tradicional, plano, sin extension, 
significarla que el cabo se encierra en un anillo formado por dos 
dedos (por ejemplo, Pulgar y dedo del medio), el entronque 
extendido o probongado significarla agarrar firmemente al cabo con 
el puflo entero. Para esclarecer, adjuntamos dibujos de los casos de 
azadOn y combo en diferentes vistas (dibujos 3 y 4.) 

Este entronque extendido que abraza el mango como un pedazo de 
tubo, hace que los esfuerzos producidos en el punto de impacto al 
usar la herramienta, ad como las vibraciones, sean cargadas por un 
area mucho mayor del cabo, previniendo que se afloje, se gaste y, 
por ifltimo, se quiebre, se rompa y se desarme. Esto obviamente 
significa una ventaja sobre los entronques planos trdicionales 
pues la durabilidad del cabo se multiplica y convierte en casi 
perenne. 
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Para mejor resultado, este labio del entronque (o entronque 

extendido) deberIa extenderse hacia arriba -donde esta la parte 
larga del mango- y ligeramente hacia abajo, donde esta’ la parte 
corta del mango que solo sobresale un poquito de la herramienta; 0 

sea, el entronque extendido puede funcionar de mejor manera si sale 
perpendicularmente hacia ambos lados de la herramienta y abraza al 
cabo hacia arriba y abajo (tal como se aprecia en los dibujos 3 y 
4.) 

De la experimentaci6n hecha en prototipos se determinô que la 
altura minima total del entronque extendido para mejor resultado 
deberIa ser de por lo menos 1,5 veces el diÆmetro medio del cabo. 

De los experimentos realizados en combos y azadones tradicionales, 
sin entronques extendidos, resulta que sus cabos se aflojan en una 
hora de trabajo continuo, mientras que prototipos de azadôn o combo 
con entronque extendido duran ya ma’s de un aflo con un promedio 
mayor de 2 horas de trabajo continuo diario, sin que el cabo se 
haya aflojado un milImetro o dØ siquiera nuestras de deterioro. 

Se han concebido tres mØtodos y procesos con los cuales 
eventualmente se podrIa fabricar este entronque: 

a) El mejor resultado, aunque el mÆs costoso, se darIa si se 
produjesen herramientas con entronque extendido, a partir de un 
blanco de acero fundido y se forja la hoja (en el caso del azadón o 
azada) o las puntas octagonales (en el caso del combo) en este 
blanco. Entonces el ojo o entronque prolongado queda en el material 
original de la herramienta y con el agregado cristalino natural 
ligeramente grueso que es un muy buen amortiguador de vibraciones. 

Adicionalmente se podrIan tratar tØrmicamente las areas de trabajo 
de la herramienta (o sea, en el caso del azadôn la parte de la hoja 
que recibe el impacto, en el caso del combo, con la que se golpea.) 
Por este tratamiento tØrmino el agregado cristalino de las areas de 
trabajo quedarIa mucho ma’s fino. De esta forma se obtendrIa un 
agregado cristalino diferente en el area del entronque de la 
herramienta y otro agregado cristalino ma’s fino en el area de 
trabajo de la herramienta. Esto significa que el area de trabajo 
tendria otras propiedades que el area del entronque y esta 
combinaciôn de propiedades serIa ideal pues las vibraciones 
producidas en el area de trabajo de la herramienta morirIan y 
desaparecerIan antes de arribar al cabo. As!, virtualmente sin 
vibraciones, el cabo no se aflojarIa y adicionalmente la 
herramienta serIa muy agradable de usar sin causar el cansancio en 
la utilización continua. 

b) Otra muy buena opciôn serIa fabricar la herramienta con 
entronque extendido o prolongado forjÆndola completamente de acero 
de herramienta. DespuØs se utilizarIa un tratamiento total de 
recocido y relevo de tensiones en la herramienta. Finalmente se 
aplicarIan tratamientos tØrmicos diferenciados y selectivos a fin 
de lograr diferentes propiedades del material que se encuentra en y 
airededor del entronque y en el area de trabajo. El propôsito de 
este tratamiento tØrmico diferenciado es que la combinaciôn de 
caracterIsticas del material que compone la herramienta se asemeje 



alguna inedida a la combiriacion de caracterIsticas de la 
*tenativa a). 

c La tercera opción es la ms económica: consistirla simplemente 
aoldar un trozo de tubo en el entronqie u ojo de la herramienta. 

VEI1e tubo deberla tener la altura de 1,5 veces el diÆmetro medio 
’cabo y la forma y conicidad deberlan ser exactas para que 

ore la durabilidad del cabo de la herramienta. Sin embargo, este 
diaeitivo no amortiguarla debidamente las vibraciones y cabe 

que el acero de herramientas no es apropiado para ser 
aado en soldaduras por su alto contenido de carbono. 
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

En el dibujo 1 se aprecia un combo tradicional en res vistas. La 

vista frontal a) muestra de frente el combo. La vista lateral b) 
muestra el combo de lado. En estas vistas frontal y lateral se 
aprecia que del perf ii de la herramienta no hay ninguna 
protuberancia ni labio que sobresalga del entronque. La vista 
superior C) muestra el combo desde arriba, y se puede apreciar la 
parte del entronque en forma de anillo donde va insertado el cabo. 

En el dibujo 2 se aprecia un azadôn tradicional sin el entronque 
extendido en dos vistas. La vista frontal a) muestra al combo visto 
de frente, de modo que se aprecia la forma de anillo del ojo o 
entronque. La vista lateral b) muestra el azad6n tradicional visto 
de lado. AllI se aprecia claramente que el entronque, donde se 
inserta el cabo, es piano y no sobresale ninguna protuberancia ni 
labio del perf ii de la herramienta. 

En el dibujo 3 se aprecia un combo con el entronque extendido en 
cuatro vistas. La vista frontal a) muestra el combo visto de 
frente, de modo que se aprecian claramente los labios que salen del 
entronque, hacia arriba y abajo, perpendicularmente a la 
herramienta. La vista lateral b) muestra al combo de lado y tambiØn 
se aprecian con claridad los labios que salen de le herramienta 
para abrazr el cabo. La vista superior c) muestra el combo visto 
desde arriba. Se puede ver el entronque donde se inserta el cabo y 
airededor se aprecia la protuberancia que significa la extension 
del entronque. 

Finalmente, la vista en perspectiva d) muestra un combo con 
entronque extendido en perspectiva. Se encuentran seæalados con 
flechas las extensiones del entronque. Aill es donde mejor se 
pueden apreciar los labios del entronque y se extienden hacia 
arriba y abajo, perpendicularmente, hacia el cabo que irIa 
insertado en el entronque. 

En el dibujo 4 se aprecia un azad6n con el entronque extendido en 
dos vistas. En la vista frontal a)se aprecia el azadôn con el 
entronque extendido visto desde arriba. En la vista lateral b) se 
ye el azadón con el entronque extendido de lado. Se encuentran 
seflaladas las extensiones del entronque. Se aprecian claramente los 
labios que salen del entronque hacia arriba y abajo 
perpendicularmente desde la herramienta hacia el mango. 



REIVINDICACIONES 

Se reivindica: 

1. Un entronque extendido, caracterizado por ser el orificio que 
tienen las herramientas manuales donde va insertado un mango cuya 
innovación consiste en la prolongaci6n del f ilo del entronque de 
las herramientas, como un labio, en direcciôn perpendicular hacia 
el mango, de modo que la extensiôn del entronque abraza al mango 
como un pedazo de tubo. 

2. Un entronque extendido para insertar un mango de la 
reivindicación 1) caracterizado por repartir de mejor manera los 
esfuerzos y vibraciones producidas en el punto de impacto al usar 
una herramienta manual, asegurando asI que el mango no se afloje y 
tenga una mayor durabilidad. 

3. Un entronque extendido para insertar un mango de la 
reivindicaciôn 1) caracterizado por absorber de mejor manera las 
vibraciones al momento del impacto de la herramienta. 
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGIUZACION DEL TRAMITE 

S - � USUARIO RADICADOR 

PATENTE DE INVENCION E MODELO DFtLIDAD [ ] [ ] 

� . Indicaçiôn  de que th :oIicita la concesiôn de una patente  
� Datos de idenWicaciôn del solicitan&6’de Iapersonaque presenta Ia solicitud/ [1 [1 
� Descripciôn de la invenciôn  
� Dibujos de ser estos pertinentes[1 [ ] 
. Comprobante de Pago de (as tasas establecidas/’.1 I [ I 
’COMPLETA II INCOMPLETA (1 [1 

DISEFI0 INDUSTRIAL [1 

. lndicaciôn de que se solic.a el registro de Disöæo Industrial. [1 [1 � � Datos de idenficación del solicitante o de la persona que presenta la solicitud. [I [1 
.� Represefltaciôn grÆficay fotogrÆfica’ del Diseæo Industrial o muestra del 

material que inàorporàel diseæo. ’� � [1 [1 
. Comprobante de pago de las tasas establecidas.  

COMPLETA � [I INCOMPLETA [ ] [I 

ESQUEMA DE 1ADO I 
� Indicaciôn de que se solicta el registro de un Esquema de trazado. [ I F I 
� Datos de identificaciôn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud. F 1 [1 
� Representaciôn grÆfica del esquema de frazado � F I I I 
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COMPL INCOMPLETA [1 [1 
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Folio 42 

2020 
Bogota DC 

Doctor(a) 
VALERIA J. CALDERON B. 
Apoderado(a) 

REFERENCIA: Radicación No. 02-51609 
TrÆmite 003 
Evento 001 
Actuación 416 
Oficio No. 1323 
Folios 001 

Teniendo en cuenta que la solicitud de pnvilegio de patente que se tramita bajo el expediente 
indicado en la referenda, reüne los requisitos de forma establecidos en los artIculos 26y 27 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, y en las demÆs disposiciones 
vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones 
para efecto de su publicación en Ia Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el 
artIculo 40 de la misma DecisiOn, en concordancia con el artIculo 85 de la misma decisiOn. De 
acuerdo con 10 anterior este se publicarÆ a partir del 17 de junio de 2003. 

Cümplase 
Dado en Bogota DC, a los JL 202 

AUX CARME CESPEDES DE VERGEL 
Jefe de la Div iOn de Nuevas Creaciones 

Bogota, DC, ...6e’0/"cvY El extracto de esta solicitud tue pubilcado en el nmero$Z’7 do la 
Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha 270 6ZC3. El tØrmino hÆbll seflalado por la ley 
expiró el 1� oo3’y SI No j. se presentaron oposiciones por parte de terceros. 
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