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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
2000-3
o ~ SOLICITUDDE:
] Patente de Invenicin. [X] Patente de Modelo de Utilidad.
o Nombre: jyLI0 EDUARDO PATRICIO IDENTIFICACION
SOLICITANTE ALARCON LOPEZ
DireccionCATARAMA 485 Y ZUMBAHUA
a1 SECTOR SAN BARTOLO CC w0
Telefono; QUITO, ECUAROR cee O o O
N0 2674117
E-mail:
Numero 170332768=2_
| Domicilio: 106, Ecuapor
(€] Nombre: VALERIA J. CALDERON IDENTIFICACION
BOGOSLAVSKY
REPRESENTANTE | Direccion: CALLE 106 NO. 22-62 cec. ™ w O
0 APODERADO APTO. 601, BOGOTA, D.C.
C.E. O
79 Teléfono: Fax: O o
E-mai: Numero 524545961P84247
() Nombre: JULIO EDUARDO PATRICIO IDENTIFICACION
ALARCON LOPEZ
INVENTOR(ES) | Direccion: gAgARAMA 485 Y zumBauua | CC. F w O
2 ECTOR SAN BARTOLO
. CE. O
retons: SUTTO0;_ECURROR O ow
E-mail: Numero 170332768-2
Domicilio QuITO, ECUADOR
® Tiulo(54) __entronque extendide

® Clasificacion Intemacional (51)

(33) Pais de Origen|  (32) Fecha

@ Pprioridad

(31) Numero de Solicitud

ECUADOR | -2001=13-33

sifx] w~o[]

01-4186

® Para publicar a partir de la fecha de la presente solicitud a los:
18 meses D

6 meses ]

12 meses [

Otrol:l

(® Comprobante de pago No. __02-33200, 02-33901

.

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso. de esta pagina.
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@ ANEXOS

] Comprobante de pago de latasa de presentacion de a solicitud.

D Comprobante de pago de latasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.
m Comprobante de pago por reivindicacitn de prioridad.

D Certificado de existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
m Poderes, sifuere el caso.

E Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

D Traduccidn simple de Ia primera solicitud, si se reivindica prioridad.

] Documento de cesion del inventor al solicitante 0 a su causante.

Descripcion de la invencién.

] Unaomas reivindicaciones.

[] Dibujos ylo planos necesarios

[] Deserelcaso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dadesindigenas.
[ De serelcaso, certificado de depdsito del material biolgico
K Artefinal 12x12.

@ FIGURA CARACTERISTICA:

j - Entronqgle prolongad

—./0 extendido
E | |
[

VISTA LATERAL

NOMBRE: _VALERIA J, CALDERON R

FIRMA: O&@wyﬂéﬂ; c i&_.

CC.52.454.596 TP 84267

Instrucciones para la presentacion de los anexos, ver reverso de esta pagina.
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NOTARIA CUARTA

_DEL CANTON QUITO

Dr. JAIME AILLON ALBAN

A su cargo el protocolo de los Drs. Daniel Belisario
Hidalgo, -Miguel Angel Altamirano Arellano, Salvador
Gonzalez Merchan y Edmundo Cueva Cueva.
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NOTARIA
CUARTA

A
5,
“

DR. JAIME AILLON ALBAN

2. jaime Aillén Alban

Quito - Ecuador

PODER ESPECIAL

OTORGADA POR:
JULIO EDUARDO PATRICIO ALARCON LOPEZ

AFAVOR:
VALERIA JESSICA CALDERON BOGOSLAVSKY.

CUA}M‘ INDETERMINADA
A.R. DI:2 COPIAS

En la ciudad de San Francisco de Buito, Capital de la Repiiblica del
Ecuador, hoy dia miércoles seis de marzo del afo dos mil dos, ante mi
DOCTOR JAIME AILLON ALRAN, NOTARIO CUARTO DE ESTE CANTOM, comparece a
la celebracidn de la presente escritura de poder especial, el sefor
JULID EDUARDO FATRICIO ALARCOW LOFEZ, casado, por sus propios derechos.
El compareciente es mayor de edad, legalmente capaz para contratar y
ahligérse, domiciliada en la ciudad de 8uito, a quien de conocer doy
fes v me dice que eleve a escritura piblica el contenido de la aminuta
que e entrega, cuyc tenor lité§a1 que transcribo integramente a
cdﬁtinuacién es el siguiente: SEROR NOTARIO: En el Registro de
Escrituras Fiblicas a su cargo dignese extender un poder, contenido en
las siguientes cléusulas: Compareciente.—- Julio Eduardo Fatricic

flarcén Lopez, ecuatoriano, Ingeniero, domids

sin nimeroc y Zuambahua, en Buito, Distrito!
Fichincha Ecuador. FPoder.— For el presend

Cal DEROM BOGOSLAVSKY T.F.A. OCHO CUATRO DGS SEIg3:

" JUAN MANUEL BOTERO MEDINA §
. . . . NOTARIO %
Consejo Superior de 1la Judicatura como'éi"""fma:~i'~*;<§ef—m.pre$eﬁﬁtano‘t§ en

todos los asuntos . de propiedad industrial con facultad para

recibir notificaciones y noasbrar apoderados judiciales o

' .;«f‘.

»

AT, ey,



. derechos

. para que

extrajudiciales. Ademds, confieroc poder a la abogada arriba noambrada,
para obtener la proteccidén de ai propiedad industrial y contra 1la
competencia desleal, a cuyo efecto autorizo al dicha apoderada para que
@e represente ante cualesquiera entidades o personas, ejerzan © no
jurisdiccién, especialmente ante 1las del orden adaministrativo,
contencioso-adainistrativo vy judiciala asi como los +iribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asunios: a)
Obtencidn de paten;c;;~ de invencién, modelos de utilidad y disefos
industriales; el registro de marcas de fdbrica, colectivas, defensivas,
de servicio, lemas comerciales, noambres comerciales, enseRas,
variedades vegetales y denominaciones de origen; su renovacién,
traspaso, casbic de nombre o domicilio, cancelacidn voluntariay y el
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
compelencia desleal, proteccidén del consuaidor, cposiciones u
observaciones, cancelacidn adainistrativa y juﬁicial, nulidad, medidas
cautelares, concesitén de 1licencias, la tutela, 1a proteccidn de
secretos industriales, y en general los Jjuicios civiles, penales,

adpinistrativos o contencioso—-adeinistrativos relacionados con estos

A EEARRRYE ﬂ,ﬁgcmﬁﬁ?ﬁe promovamos O que se nos promusvan. Y
ARE SEX

" cOMO NOTARIO
-,o: osorm

NSTAR QUE
HAGO CO > colf

grriba determinados, pueda sustituir este

A\.ITENTK:A Q
e

mandato, admitir 1los hechos del proceso,

renunciar, Yy ratificar 1los actos de

JUAN MANUELBOTFRO MEDINA £
05%%m g%edﬁﬂfﬁwﬁbr Motario se servird agregar las

desistir,

agentes
tldusulas de .estilo para perfeccionamiento del presente instrusento.
HASTA AQUI LA HINUTA, la misma que se encuentra fTirmada por el doctor
J05¢ LUIS GUERRERO HMARTINEZ, portador de 1la Hatricula Frofesional
nimero cinco ail doscientos ochenta y cinco, del Colegioc de Abogados de
Fichincha. Fara el otorgamiento de los presente escritura piblica se

observaron todos los preceptos legales gue el caso requiere, y leida

L 92
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NOTARIA
CUARTA

.

DR. JAIME AILLON ALBAN

que le fue integramente al compareciente, aquel firma y ratifica todo

lo expuesto y firma conmigo el notario en unidad de acto de todo cuanto

firmado.) doctor JAIME AILLON ALBAN, NOTARIO PUBLICO CUARTO DE ESTE
CANTON.-

5 consta del presente instrumento, y en fo de ello

Se otorgé ante mi en la fechs
confieroesta PRIM r'4
el dia de hoy ot

7/
DROJAIME AILLON ALBAN,
NOTARIO PUBLICO CUARTO DEL CANTON QUITO

PAGADO 1APUESTO DE TIMBRE | N ¢
w-zg/& o ~ Ur Jaime Aillén Albar

uite - Ecuador

| COMSUBALs G..i-RAL DE COLOMBHY |
i @uta - ECUADOR 49 AR 9002

"19,“25..,/ Fechar.... o, 1 R S e
2} susevito chemd gz 6.2 3. 0 abia .cerﬁﬁa;}g{gq . » 3 JUN 2002

2l Zeagw - " R —4«/ ‘3%—1;1 ........
— ; ;
Zi i 7" JUAN MANUEL
: ~ - ’ . NOTARIO

i o5 axtoriza el proseats 4: - ;.0 sjarcia ingals !
wznte dichzs funciones & ic i: 2 2i axprosada y |
fa fi-ma y sello que ea & ar-r=2:n >3m0 suyss, SO

lo5 que usa y acostumbra er su: zoios ofciales, :
£ coasul da Colombla 2o asame responsabilidad alzung
por 2l coatenido del dosumeaio. g
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INSTITUTO ECUATORIANO DE PROPIEDAD INTELECTUAL -IEPI-
DIRECCION NACIONAL DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

REGISTRO DE
DISENOS INDUSTRIALES

SN TROY OVe SXTen/ b0

Denominacion del Invento

Nacionalidad & o 508,909

Propietario ... Le0LC0L, . LLER.. TEUD. EALRRLD o LOTELLL

Residencia G170 Levnsor
Clasificacion Internacional 5 2 6 3/'3 ¥

Presentada el Z 3,/ LLC BT ELL, o4

Concedida

Apoderado

Publicado en 1a Gaceta N° ..ceeeeceeececsessanns

Quito a, / & de 277 ELELC de %ﬂi.
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INSTITUTO ECUATORIANO DE LA PROPIEDAD INTEILECTUAL
- IEPI
(12) SOLICITUD DE PATENTES (21)NUMERO DE SOLICHUD & /— Yy Py
INVENCION ] (22)FECYA Y INORA DE PRESENTACION )
MODELO DE UTILIDAD [X] A
(54)TITULO DE LA INVENCION

ENTRONQUE EXTENDIND
GNPC  R2s6 3|z v 25 6 33234,
(71)PRIMER SOLICITANTE: APELLIDOS-NOMBRES Y/O RAZON SOCIAL

ALARCON LOPEZ JULIN ENDUARDD PATRICIO

DATOS DEL PRIMER SOLICITANTE
DOMICILIO CATARAMA S/N ZUMRAHUA

CIUDAD QquITO, D.M.
PAIS RESIDENCIA £CUADOR

TCLEFOMO 2674-117

FAX  2678-323
CASILLAPOSTAL 17_.81-2205

NACIONALIDAD ECUATORIAND COD. PAIS
;
SOLICITANTE ES EL INVENTOR st [(x] mo ] MODO DE OBTENCION DEL DEREGHO
L UNICO INVENTOR sI (x1to ] neLLanoral [ conraro [ Jsucesion [

fk}l TOS DEL PRIMER INVENTOR : APELLIDOS NOMBRES

DOMICILIO HACIOMALIDALY:

CIUDAD PAIS DE RESIDEHCIA TELEFOHO:

INVENCION REFERENTE A PROCEDIMIENTO MICROBIOLOGICO

LUGAR DE DEPOSITO FECHA

(30)DECLARACIONES DE PRIORIDAD

PAIS DE ORIGEN NUMERO FLECHA

(74)REPRESENTANTE LEGAL ' ] APODERADO L]
INOMBRRES

;/\, L 1DOS

oo TELEFONO:

CIUDAD "CASILLERO IEPE

DAIS (CASILLERO JUDICIAL:

DOCUMENTOS QUE SE ACOMPANAN .

N° PAGINAS DE DESCRIPCION 4 (POR DUPLICADD, OSEA 8 HNJAS)

\* DE REIVINDICACIONES 3 (EN UNA HOJA,POR DUPLICADD, NSSA DOS HOJAS)

M°* HOJAS DE DIBUJOS 4 : REGISTRO DE PODER N°
NOMBRAMIENTO

RESUMEN SI
IOCUMENTO DE PRIORIDAD oTROS (EN TOTAL SE ANJUNTAN 14 HOJAS AL
IRARUCCION DEL DOCUMENTOS DE PRIORIDAD AL FORMULARIO Y COMPROMY

COMPROBANTE IPAGO TASA Nro. 00088450
DOCUMENTO DE CESION

FMRMA  DEL FUNCIONARIO

“IRMA-SQLICITANTE, R PRESEMTANTE|FIRMA ADOGADO PATROCINADOR
-EGAL < IMGRESO Y FECHA
oo
"

// B
- . CAS\LLERD JUDIGAL B 095

TelETonT 2235699

STal e . .
PC: Clasificacion Internacional de patznles
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INSTITUTO LCUATORIANO DE PROPIEDAD INTELECTUAL
-11EP]-

HOJA DL INFORMACION

NUMERO DI SOLICITUD

v

ALARCON LOPEZ JULIO EDUARDO PATRICID

COMPLEMENTARIA FECIHA DL PRESENTACION
PATENTE DE INVENCION ]

MODELO DE UTILIDAD [x]

(4) SOLICITANTES: APELLIDOS NOMBRES /O RAZON NACIONALIDAD - DIRECCION
SOCIAL

ECUATNRIAND
CATARAMA S/N Y
ZUMBAHUA

SAN BARTOLG

(6) INVENTORES: APELLIDOS NOWN

-

SOLICITANTE ES EL INVENTOR

DRES

NACIONALIDAD - DIRECCION

(30) DECLARACION DE PRIORIDAD

PAIS

NUMERO

FFECHA




PATENTEL: NUMLRO DIE SOLICITUD

RESUMEN Y GRAFICO FECHA DE PRESENTACION

| G;aﬁco en los ejemplos de co

(57) RESUMEN: (Mix 150 palabras)

1. RESUMEN
El invento “entronque extendido” se puede utilizar en

toda herramienta manual que tiene entronque, que es el
orificio donde va insertado un mango ya sea de madera,
plastico u otro material. La innovacion consiste en la
prolongacion del filo del entronque en direccion
perpendicular, hacia el mango; es un labio del entronque
de modo que el entronque extendido abraza al mango
’ como un pedazo de tubo. Tradicionalmente, estas
herramientas nunca han tenido un entronque con
extensioén, sino entronques planos. El invento permite un .
" mejor reparto de cargas y presiones, una mejor absorcion
de las vibraciones y una amplia amortiguacion del impacto,
de modo que el mango insertado en el entronque de la
herramienta dura mucho mas, no se afloja, ni se quiebra y
hace mas agradable su uso prolongado.

. AZADON
GRATICO (vista lateral)

e

mbo y azaddn

Entronque prolongodo
o extendido

COMBO
(en perspecliva)
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i INSTITUTO ECUATORIANO DE LA PROPIEDAD INTELECTUAL

_ IEPI
(12) SOLICITUD DE PATENTES (21)NUMERO DE souctup  (P/- ¥/ £4
INVENCION ] '
MODELO DE UTILIDAD

(54)TITULO DE LA INVENCION

ENTRONQUE EXTENDIDO

BNIPC B 256 312 S 356 =34,

ALARCON LOPEZ JULIND EDUARDD PATRICIN

(71)PRIMER SOLICITANTE: APELLIDOS-NOMBRES Y/O RAZON SOCIAL

DATOS DEL PRIMER SOLICITANTE
DOMICILIO CATARAMA S/N ZUMRBAHURA
CIUDAD quITO, O.M.

PAIS RESIDENCIA £CcUADOR
NACIONALIDAD =CUATORIAND

}
1
ITELEFONO 2674-117

tFAX  2678-323
iCASILLA POSTAL 17-081-2205

{COD. PAIS

S| NO ]
S| NO ]

SOLICITANTE E,S EL INVENTOR

MODO DE OBTENCION DEL DERECHO

REL.LABORAL [ ] contrato[_lsucesion [

Efl. UNICO INVENTOR
( ATOS DEL PRIMER INVENTOR : APELLIDOS NOMBRES

DOMICILIO 'NACIONALIDAD:
CIUDAD PAIS DE RESIDENCIA :TELEFONO:
INVENCION REFERENTE A PROCEDIMIENTO MICROBIOLOGICO

LUGAR DE DEPOSITO FECHA
(30)5ECLARACIONES DE PRIORIDAD

PAIS DE ORIGEN NUMERO FECHA
(74)REPRESEN”FANTE LEGAL [:l APODERADO D
APELLIDOS 'NOMBRES

DO’ 'LIO ‘“TELEFONO:

Clue. W 'CASILLERO IEPI:
PAIS CASILLERO JUDICIAL:

DOCUMENTOS QUE SE ACOMPANAN

N° PAGINAS DE DESCRIPCION 4 (P0R DUPLICAND, OSEA & HNJAS)

N° DE REIVINDICACIONES 3 (N UNA HOJR,PMR DUPLICADT, NSTA DOS HOJAS)
N° HOJAS DE DIBUJOS 4

RESUMEN sT

DOCUMENTO DE PRIORIDAD
TRADUCCION DEL DOCUMENTOS DE PRIORIDAD

COMPROBANTE PAGO TASA tiro. 00088450
DOCUMENTO DE CESION
REGISTRO DE PODER N°

NOMBRAMIENTO
oTRos (EN TOTAL ST ADJUNTAN 14 HOJAS AL

AL FORMULARIO Y CU"PRS?ANTE)

FIRMA ABOGADO PATROCINADOR

L/ //Z// <
. - T

//// -

- ©CASLLERC JUDIGAL B 095

FIRMA-SQ
LEGAL-

ITANTE, REPRESENTANTE
‘ <

/

TELEFCHC 2235¢99
IPC: Clasificacion Inlemacional de patentes




INSTITUTO ECUATORIANO DE PROPIEDAD INTELECTUAL

oy
£

JIEPI-
HOJA DE INFORMACION NUMERO DE SOLICITUD
COMPLEMENTARIA FECHA DE PRESENTACION
PATENTE DE INVENCION ]
MODELO DE UTILIDAD [
(@) SOLICITANTES: APELLIDOS NOMBRES /O RAZON NACIONALIDAD - DIRECCION
SOCIAL

ALARCON LOPEZ JULIO EDUARDO PATRICIO

ECUATORIAND
CATARAMA S/N Y
ZUM3AHUA

SAN BARTOLO

(6) INVENTORES: APELLIDOS NOM

SOLICITARTE ES L INVENTOR

BRES

NACIONALIDAD - DIRECCION

(30) DECLARACION DE PRIORIDAD

PAIS

NUMERO

FECHA
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PATENTE: NUMERO DL SOLICITUD

RESUMEN Y GRAFICO ~ FECHA DE PRESENTACION

37y RESUMEN:(Max 150 palabras)

1. RESUMEN

El invento “entronque extendido” se puede utilizar en
toda herramienta manual que tiene entronque, que es el
orificio donde va insertado un mango ya sea de madera
plastico u otro material. La innovacion consiste en la
prolongacién del filo del entronque en direccién
perpendicular, hacia el mango; es un labio del entronque
de modo que el entronque extendido abraza al mango
como un pedazo de tubo. Tradicionalmente, estas
herramientas nunca han tenido un entronque con
extension, sino entronques planos. El invento permite un
mejor reparto de cargas y presiones, una mejor absorcién
de las vibraciones y una amplia amortiguacion del impacto
de modo que el mango insertado en el entronque de lé
herramienta dura mucho mas, no se afloja, ni se quiebra y
hace mas agradable su uso prolongado.

GRAFICO AZADON
. (vista lateral)

Gréﬁéo en los ejemplos de combo Y azadon

Entrongue prolongado
B v “gxTendlido

COMBO /

(en perspecliva)
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2.- MEMORIA DESCRIPTIVA

2.1. Titulo.- “Entronque extendido”
2.1. Sector de la técnica.- Metalurgia y metalisteria;

Clase internacional.- B256 3/12 B256 3/34
2.2. Estado de la técnica anterior.- El estado de la técnica
anterior se refiere a los antecedentes de la invencién, o sea, en
este caso concreto al estado de las herramientas manuales que
tienen un entronque (u ojo), esto es, un orificio en el cual esta
insertado un mango (o cabo), de madera, plastico o cualquier otro
material. Hasta ahora, estas herramientas nunca han tenido un
entronque con extension sino simplemente entrongques u 0jos
planos, semejantes a anillos, del mismo ancho de la herramienta
donde se inserta el cabo (dibujos 1y 2 en los ejemplos de combo
y azadon). Esto tiene las siguientes consecuencias: Con cada
impacto de la herramienta con un ojo plano (sin extension del
entronque), al momento de trabajar (por ejemplo, en la tierra en el
caso del azadén o sobre el objeto a forjarse en el caso del
combo), las vibraciones de la parte metalica llegan al cabo en un
area pequefia. Asi se concentran vibraciones, esfuerzos en una
pequefia area en la zona del entronque. Estas vibraciones
concentradas, sumadas al esfuerzo del impacto, producen en la
zona afectada la destruccion del elemento mas débil que en este
caso es el cabo: primero se afloja el cabo, se debilitan sus fibras y
por ultimo se rompe 0 se desarma la herramienta, después de un
corto tiempo de uso. Segun experimentos por mi realizados, una
herramienta (en este caso un azadén y un combo) sin entronque
extendido duran aproximadamente 1 hora de trabajo continuo
hasta que el mango se afloje.

2.3. Explicaciéon del invento.- Para obtener una sujecién
duradera de las herramientas agricolas o manuales a sus cabos y
prevenir que la vibracidén y desgaste se concentren en la zona
donde el cabo entra al entronque, se ha redisefiado el entronque
de las herramientas manuales y agricolas. Este invento consiste
en la prolongacién del filo del entronque; es un labio del
entronque que envuelve al cabo perpendicularmente al cabo.
Puede también describirse como lo siguiente: el anillo que es el
entronque, visto de lado, se extiende, saliendo
perpendicularmente de la herramienta y abrazando al cabo com
un pedazo de tubo (dibujos 3 y 4 en los ejemplos de co

azadon). (
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Para mejor comprension, se puede comparar el entronque con la
mano: mientras el entronque tradicional, plano, sin extension,
significaria que el cabo se encierra en un anillo formado por dos
dedos (por ejemplo pulgar y dedo del medio), el entronque
extendido o prolongado significaria agarrar firmemente al cabo
con el puiio entero. Para esclarecer, adjuntamos dibujos de ios
casos de azaddn y combo en diferentes vistas (dibujo 3y 4 ).

Este entronque extendido que abraza el mango como un pedazo
de tubo, hace que los esfuerzos producidos en el punto de
impacto al usar la herramienta, asi como las vibraciones, sean
cargadas por un area mucho mayor del cabo, previniendo que se
afloje, se gaste y, por ultimo, se quiebre, se rompa y se desarme.
Esto obviamente significa una gran ventaja sobre los entronques
planos tradicionales, pues la durabilidad del cabo se multiplica y
convierte en casi perenne.

Para mejor resultado, este labio del entronque (o entronque
extendido) deberia extenderse hacia arriba —donde esta la parte
larga del mango— y ligeramente hacia abajo, donde esta la parte
corta del mango que solo sobresale un poquito de la herramienta;
o sea, el entronque extendido puede funcionar de mejor manera
si sale perpendicularmente hacia ambos lados de la herramienta
y abraza al cabo hacia arriba y abajo (tal como se aprecia en los
dibujos 3y 4).

De la experimentacién hecha en prototipos, se determind que la
altura minima total de el entronque extendido para mejor
resultado deberia ser de por lo menos 1,5 veces el diametro
medio del cabo.

De los experimentos realizados en combos y azadones
tradicionales, sin entronques extendidos, resulta que sus cabos
se aflojan en 1 hora de trabajo continuo, mientras que prototipos
de azaddn y combo con entronque extendido duran ya mas de un
afio con un promedio mayor a 2 horas de trabajo continuo diario,
sin que el cabo se haya aflojado un milimetro o dé siquiera
muestras de deterioro.

Se han concebido tres métodos y procesos con lo cuales
eventualmente se podria fabricar este entronque:
a) El mejor resultado, aunque el mas costoso, se daria si se

produjesen herramientas con entronque extendido, a partir d T

blanco de acero fundido y se forja la hoja (en el caso del azg¥ig»
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o azada) o las puntas octogonales (en el caso del combo) en este
blanco. Entonces el ojo o entronque prolongado queda en el
material original de la herramienta y con el agregado cristalino
natural ligeramente grueso que es un muy buen amortiguador de
vibraciones.

Adicionalmente se podria fratar térmicamente las areas de trabajo
de la herramienta (o0 sea, en el caso del azadén la parte de la hoja
que recibe el impacto, en el caso del combo con la que se
golpea). Por este tratamiento térmico el agregado cristalino de las
areas de trabajo quedaria mucho mas fino. De esta forma se
obtendria un agregado cristalino diferente en el area del
entronque de la herramienta y otro agregado cristalino mas fino
en el area de trabajo de la herramienta. Esto significa que el area
de trabajo tendria otras propiedades que el area del entronque y
esta combinacidon de propiedades seria ideal, pues las
vibraciones producidas en el area de trabajo de la herramienta
moririan y desaparecerian antes de arribar al cabo. Asi,
virtualmente sin vibraciones, el cabo no se aflojaria vy
adicionalmente le herramienta seria muy agradable de usar, sin
causar el cansancio en la utilizacion continua.

b) Otra muy buena opcion seria fabricar la herramienta con
entronque extendido o prolongado forjAndola completamente de
acero de herramienta. Después se realizaria un tratamiento total
de recocido y relevo de tensiones en la herramienta. Finalmente
se aplicarian tratamientos térmicos diferenciados y selectivos a fin
de lograr diferentes propiedades del material que se encuentra en
y alrededor del entronque y en el area de trabajo. El propédsito de
este tratamiento térmico diferenciado es que la combinacién de
caracteristicas del material que compone la herramienta se
asemeje en alguna medida a la combinacion de caracteristicas de
la alternativa a).

c) La tercera opcidbn es la mas econdmica: consistiria
simplemente en soldar un trozo tubo en el entronque u ojo de la
herramienta. Este tubo deberia tener la altura de 1,5 veces el
didmetro medio del cabo y la forma y conicidad deberian ser
exactas para que mejore la durabilidad del cabo de Ia
herramienta. Sin embargo, este dispositivo no amortiguaria
debidamente las vibraciones y cabe mencionar que el acero de
herramientas no es apropiado para ser usado en soldaduras por
su alto contenido de carbono.
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3.- DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS .-

3.1. En el dibujo 1 se aprecia un combo tradicional en tres
vistas. La vista frontal a) muestra de frente el combo. La vista
lateral b) muestra el combo de lado. En estas vistas frontal y
lateral se aprecia que del perfil de la herramienta no hay ninguna
protuberancia ni labio que sobresalga del entronque. La vista
superior ¢) muestra el combo desde arriba, y se puede apreciar la
parte del entronque en forma de anillo donde va insertado el
cabo.

3.2. En el dibujo 2 se aprecia un azadén tradicional sin el
entronque extendido en dos vistas. La vista frontal a) muestra al
combo visto de frente, de modo que se aprecia la forma de anillo
del ojo o entronque. La vista lateral b) muestra al azadén
tradicional visto 'de lado. Alli se aprecia claramente que el
entronque, donde se inserta el cabo, es plano y no sobresale
ninguna protuberancia ni labio del perfil de la herramienta.

3.3. En el dibujo 3 se aprecia un combo con el entronque
extendido en cuatro vistas. La vista frontal a) muestra el combo
visto de frente, de modo que se aprecian claramente los labios
que salen del entronque, hacia arriba y abajo,
perpendicularmente a la herramienta. La vista lateral b) muestra
al combo de lado y también se aprecian con claridad los labios
que salen de la herramienta para abrazar el cabo. La vista
superior ¢) muestra al combo visto desde arriba. Se puede ver el
entronque donde se inserta el cabo y alrededor se aprecia la
protuberancia que significa la extensidbn del entronque.
Finalmente, la vista en perspectiva muestra un combo con d)
entronque extendido en perspectiva. Se encuentra sefialado con
flechas las extensiones del entronque. Alli es donde mejor se
pueden apreciar los labios que nacen del entronque y se
extienden hacia arriba y abajo, perpendicularmente, hacia el cabo
que iria insertado en el entronque.

3.4. En el dibujo 4 se aprecia un azaddn con el entronque
extendido en dos vistas. En la vista frontal a) se aprecia el azadén
con el entronque extendido visto desde arriba. En la vista lateral
b) se ve el azaddon con el entronque extendido de lado. Se
encuentran sefialadas las extensiones del entronque. Se aprecian
claramente los labios que salen del entronque hacia arriba y

abajo, perpendicularmente desde la herramienta hacia el mango.  _
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4.- REIVINDICACIONES

Se reivindica:

1.- Un entronque extendido, caracterizado por ser el orificio que
tienen las herramientas manuales donde va insertado un mango y
cuya innovacion consiste en la prolongacién del filo del entronque
de las herramientas, como un labio, en direccion perpendicular
hacia el mango, de modo que la extension del entronque abraza
al mango como un pedazo de tubo.

2.- Un entronque extendido para insertar un mango de la
reivindicacién 1.- caracterizado por repartir de mejor manera los
esfuerzos y vibraciones producidas en el punto de impacto al usar
una herramienta manual, asegurando asi que el mango no se
afloje y tenga una mayor durabilidad.

3.- Un entronque extendido para insertar un mango de la
reivindicacidn 1.- caracterizado por absorber de mejor manera las
vibraciones al momento del impacto de la herramienta.
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2.- MEMORIA DESCRIPTIVA

2.1. Titulo.- “Entronque extendido”
2.1. Sector de la técnica.- Metalurgia y metalisteria;

Clase internacional.- B256 3/12 B256 3/34
2.2. Estado de la técnica anterior.- El estado de la técnica
anterior se refiere a los antecedentes de la invencién, o sea, en
este caso concreto al estado de las herramientas manuales que
tienen un entronque (u ojo), esto es, un orificio en el cual esta
insertado un mango (o cabo), de madera, plastico o cualquier otro
material. Hasta ahora, estas herramientas nunca han tenido un
entronque con extensidn sino simplemente entronques u ojos
planos, semejantes a anillos, del mismo ancho de la herramienta
donde se inserta el cabo (dibujos 1y 2 en los ejemplos de combo
y azadén). Esto tiene las siguientes consecuencias: Con cada
impacto de la herramienta con un ojo plano (sin extensién del
entronque), al momento de trabajar (por ejemplo, en la tierra en el
caso del azad6én o sobre el objeto a forjarse en el caso del
combo), las vibraciones de la parte metalica llegan al cabo en un
area pequefia. Asi se concentran vibraciones, esfuerzos en una
pequefia area en la zona del entronque. Estas vibraciones
concentradas, sumadas al esfuerzo del impacto, producen en la
zona afectada la destruccion del elemento mas débil que en este
caso es el cabo: primero se afloja el cabo, se debilitan sus fibras y
por ultimo se rompe o se desarma la herramienta, después de un
corto tiempo de uso. Seguln experimentos por mi realizados, una
herramienta (en este caso un azadén y un combo) sin entronque
extendido duran aproximadamente 1 hora de trabajo continuo
hasta que el mango se afloje.

2.3. Explicacion del invento.- Para obtener una sujecién
duradera de las herramientas agricolas o manuales a sus cabos y
prevenir que la vibracidn y desgaste se concentren en la zona
donde el cabo entra al entronque, se ha redisefiado el entronque
de las herramientas manuales y agricolas. Este invento consiste
en la prolongacion del filo del entronque; es un labio del
entronque que envuelve al cabo perpendicularmente al cabo.
Puede también describirse como lo siguiente: el anillo que es el
entronque, visto de lado, se extiende, saliendo
perpendicularmente de la herramienta y abrazando al cabo cComQ..z-_
un pedazo de tubo (dibujos 3 y 4 en los ejemplos de com

vy
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Para mejor comprension, se puede comparar el entronque con la
mano: mientras el entronque tradicional, plano, sin extension,
significaria que el cabo se encierra en un anillo formado por dos
dedos (por ejemplo pulgar y dedo del medio), el entronque
extendido o prolongado significaria agarrar firmemente al cabo
con el pufio entero. Para esclarecer, adjuntamos dibujos de los
casos de azadén y combo en diferentes vistas (dibujo 3y 4 ).

Este entronque extendido que abraza el mango como un pedazo
de tubo, hace que los esfuerzos producidos en el punto de
impacto al usar la herramienta, asi como las vibraciones, sean
cargadas por un &rea mucho mayor del cabo, previniendo que se
afloje, se gaste y, por Gltimo, se quiebre, se rompa y se desarme.
Esto obviamente significa una gran ventaja sobre los entronques
planos tradicionales, pues la durabilidad del cabo se muiltiplica y
convierte en casi perenne.

Para mejor resultado, este labio del entronque (o entronque
extendido) deberia extenderse hacia arriba —donde esta ia parte
larga del mango— y ligeramente hacia abajo, donde esta la parte
corta del mango que solo sobresale un poquito de la herramienta;
o sea, el entronque extendido puede funcionar de mejor manera
si sale perpendicularmente hacia ambos lados de la herramienta
y abraza al cabo hacia arriba y abajo (tal como se aprecia en los
dibujos 3y 4).

De la experimentacién hecha en prototipos, se determiné que la
altura minima total de el entronque extendido para mejor
resultado deberia ser de por lo menos 1,5 veces el diametro
medio del cabo.

De los experimentos realizados en combos y azadones
tradicionales, sin entronques extendidos, resulta que sus cabos
se aflojan en 1 hora de trabajo continuo, mientras que prototipos
de azadén y combo con entronque extendido duran ya mas de un
afio con un promedio mayor a 2 horas de trabajo continuo diario,
sin que el cabo se haya aflojado un milimetro o dé siquiera
muestras de deterioro.

Se han concebido tres métodos y procesos con lo cuales
eventualmente se podria fabricar este entronque:

a)  El mejor resultado, aunque el mas costoso, se daria_sigsgs!
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o azada) o las puntas octogonales (en el caso del combo) en este
blanco. Entonces el ojo o entronque prolongado queda en el
material original de la herramienta y con el agregado cristalino
natural ligeramente grueso que es un muy buen amortiguador de
vibraciones.

Adicionalmente se podria tratar térmicamente las areas de trabajo
de la herramienta (o sea, en el caso del azadén la parte de la hoja
qgue recibe el impacto, en el caso del combo con la que se
golpea). Por este tratamiento térmico el agregado cristalino de las
areas de trabajo quedaria mucho mas fino. De esta forma se
obtendria un agregado cristalino diferente en el area del
entronque de la herramienta y otro agregado cristalino mas fino
en el area de trabajo de la herramienta. Esto significa que el area
de trabajo tendria otras propiedades que el area del entronque y
esta combinacién de propiedades seria ideal, pues las
vibraciones producidas en el area de trabajo de la herramienta
moririan y desaparecerian antes de arribar al cabo. Asi,
virtualmente sin vibraciones, el cabo no se aflojaria y
adicionalmente le herramienta seria muy agradable de usar, sin
causar el cansancio en la utilizacién continua.

b) Otra muy buena opcién seria fabricar la herramienta con
entronque extendido o prolongado forjandola completamente de
acero de herramienta. Después se realizaria un tratamiento total
de recocido y relevo de tensiones en la herramienta. Finalmente
se aplicarian tratamientos térmicos diferenciados y selectivos a fin
de lograr diferentes propiedades del material que se encuentra en
y alrededor del entronque y en el area de trabajo. El propésito de
este tratamiento térmico diferenciado es que la combinacién de
caracteristicas del material que compone la herramienta se
asemeje en alguna medida a la combinacién de caracteristicas de
la alternativa a). _

c) La tercera opcibn es la mas econdémica: consistiria
simplemente en soldar un trozo tubo en el entronque u ojo de la
herramienta. Este tubo deberia tener la altura de 1,5 veces el
diametro medio del cabo y la forma y conicidad deberian ser
exactas para que mejore la durabilidad del cabo de Ia
herramienta. Sin embargo, este dispositivo no amortiguaria
debidamente las vibraciones y cabe mencionar que el acero de
herramientas no es apropiado para ser usado en soldaduras po

su alto contenido de carbono. 25 08 LA Ay
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3.- DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS -

3.1. En el dibujo 1 se aprecia un combo tradicional en tres
vistas. La vista frontal a) muestra de frente el combo. La vista
lateral b) muestra el combo de lado. En estas vistas frontal y
lateral se aprecia que del perfil de la herramienta no hay ninguna
protuberancia ni labio que sobresalga del entronque. La vista
superior ¢) muestra el combo desde arriba, y se puede apreciar la
parte del entronque en forma de anillo donde va insertado el
cabo.

3.2. En el dibujo 2 se aprecia un azaddn tradicional sin el
entronque extendido en dos vistas. La vista frontal a) muestra al
combo visto de frente, de modo que se aprecia la forma de anillo
del ojo o entronque. La vista lateral b) muestra al azadén
tradicional visto de lado. Alli se aprecia claramente que el
entronque, donde se inserta el cabo, es plano y no sobresale
ninguna protuberancia ni labio del perfil de la herramienta.

3.3. En el dibujo 3 se aprecia un combo con el entronque
extendido en cuatro vistas. La vista frontal a) muestra el combo
visto de frente, de modo que se aprecian claramente los labios
que salen del entronque, hacia arriba y abajo,
perpendicularmente a la herramienta. La vista lateral b) muestra
al combo de lado y también se aprecian con claridad los labios
gue salen de la herramienta para abrazar el cabo. La vista
superior c) muestra al combo visto desde arriba. Se puede ver el
entronque donde se inserta el cabo y alrededor se aprecia la
protuberancia que significa la extensién del entronque.
Finalmente, la vista en perspectiva muestra un combo con d)
entronque extendido en perspectiva. Se encuentra sefialado con
flechas las extensiones del entronque. Alli es donde mejor se
pueden apreciar los labios que nacen del entronque y se
extienden hacia arriba y abajo, perpendicularmente, hacia el cabo
que iria insertado en el entronque.

3.4. En el dibujo 4 se aprecia un azadon con el entronque
extendido en dos vistas. En la vista frontal a) se aprecia el azadén
con el entronque extendido visto desde arriba. En la vista lateral
b) se ve el azaddén con el entronque extendido de lado. Se
encuentran sefialadas las extensiones del entronque. Se aprecian
claramente los labios que salen del entronque hacia arriba y

abajo, perpendicularmente desde la herramienta hacia el mango. _ .
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4.- REIVINDICACIONES
Se reivindica:

1.- Un entronque extendido, caracterizado por ser el orificio que
tienen las herramientas manuales donde va insertado un mango y
cuya innovacion consiste en la prolongacién del filo del entronque
de las herramientas, como un labio, en direccion perpendicular
hacia el mango, de modo que la extension del entronque abraza
al mango como un pedazo de tubo.

2.- Un entronque extendido para insertar un mango de la
reivindicacion 1.- caracterizado por repartir de mejor manera los
esfuerzos y vibraciones producidas en el punto de impacto al usar
una herramienta manual, asegurando asi que el mango no se
afioje y tenga una mayor durabilidad.

3.- Un entrongue extendido para insertar un mango de la
reivindicacion 1.- caracterizado por absorber de mejor manera las
vibraciones al momento del impacto de la herramienta.
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RESUMEN

El invento entrongque extendido se ©puede utilizar en toda
herramienta manual que tiene entrongue, que es el orificio donde va
insertado un mango ya sea de madera, pléstico y otro material. La
innovacidén consiste en la prolongacién del filo del entrongque en
direccidén perpendicular, hacia el mango; es un labio del entronque
de modo que el entronque extendido abraza al mango como un pedazo
de tubo. Tradicionalmente, estas herramientas nunca han tenido un
entronque con extensidn, sino entronques planos. El invento permite
un mejor reparto de cargas y presiones, una mejor absorcidén de las
vibraciones y una amplia amortiguacién del impacto, de modo que el
mango insertado en el entronque de la herramienta dura mucho méas,
no se afloja, ni se quiebra y hace mds agradable su uso prolongado.



DESCRIPCION

ESTADO DE LA TECNICA ANTERIOR: El estado de la técnica anterior se
refiere a antecedentes de 1la invencidén, o sea, en este caso
concreto al estado de las herramientas manuales dque tienen un
entronque (u ojo), esto es, un orificio en el cual estéd insertado
un mango (o cabo), de madera, plastico o cualquier otro material.
Hasta ahora, estas herramientas nunca habian tenido un entrongue
con extensién sino simplemente entronques u osos planos, semejantes
a anillos, del mismo ancho de la herramienta donde se inserta el
cabo (dibujos 1 y 2 en los ejemplos de combo y azaddén.) Esto tiene
las siguientes consecuencias: con cada impacto de la herramienta
con un ojo plano (sin extensién del entronque), al momento de
trabajar (por ejemplo en la tierra en el caso del azaddén o sobre el
objeto a forjarse en el caso del combo) las vibraciones de la parte
metdlica llegan al cabo en un &rea pequefia. Asi se concentran
vibraciones, esfuerzos en wuna pequefla &rea en la 2zona del
entronque. Estas vibraciones concentradas, sumadas al esfuerzo del
impacto, producen en la zona afectada la destruccidén del elemento
mas débil que en este caso es el cabo, se debilitan sus fibras y
por UGltimo se rompe o se desarma la herramienta, después de un
corto tiempo de uso. Seglin experimentos por mi realizados, una
herramienta (en este caso un azadén y un combo) sin entronque
extendido duran aproximadamente una (1) hora de trabajo continuo
antes de que el mango se afloje.

EXPLICACION DEL INVENTO: Para obtener una sujecién duradera de las
herramientas agricolas o manuales a sus cabos y prevenir que la
vibracién y desgaste se concentren en la zona donde el cabo entra
al entronque, se ha redisefiado el entronque de las herramientas
manuales y agricolas. Este invento consiste en la prolongacidén del
filo del entronque; es un labio del entronque que envuelve al cabo
perpendicularmente. Puede también describirse como lo siguiente: el
anillo que es el entrongue, visto de lado, se extiende, saliendo
perpendicularmente de la herramienta y abrazando al cabo como un
pedazo de tubo (dibujos 3 y 4 en los ejemplos de combo y azadén.)

Para una mejor comprensidén, se puede comparar el entronque con la
mano; mientras el entronque tradicional, plano, sin extensién,
significaria que el cabo se encierra en un anillo formado por dos
dedos (por ejemplo, Pulgar y dedo del medio), el entrongue
extendido o prolongado significaria agarrar firmemente al cabo con
el pufio entero. Para esclarecer, adjuntamos dibujos de los casosg de
azaddén y combo en diferentes vistas (dibujos 3 vy 4.)

Este entronque extendido que abraza el mango como un pedazo de
tubo, hace que los esfuerzos producidos en el punto de impacto al
usar la herramienta, asi como las vibraciones, sean cargadas por un
drea mucho mayor del cabo, previniendo que se afloje, se gaste vy,
por tultimo, se quiebre, se rompa y se desarme. Esto obviamente
significa una ventaja sobre los entronques planos tradicionales
pues la durabilidad del cabo se multiplica y convierte en casi
perenne.



Para mejor resultado, este 1labio del entronque (o entrongque
extendido) deberia extenderse hacia arriba -donde esta la parte
larga del mango- y ligeramente hacia abajo, donde estd la parte
corta del mango que solo sobresale un poquito de la herramienta; o
sea, el entronque extendido puede funcionar de mejor manera si sale
perpendicularmente hacia ambos lados de la herramienta y abraza al
cabo hacia arriba y abajo (tal como se aprecia en los dibujos 3 y
4.)

De la experimentacién hecha en prototipos se determind que 1la
altura minima total del entronque extendido para mejor resultado
deberia ser de por lo menos 1,5 veces el didmetro medio del cabo.

De los experimentos realizados en combos y azadones tradicionales,
sin entronques extendidos, resulta que sus cabos se aflojan en una
hora de trabajo continuo, mientras que prototipos de azaddén o combo
con entrongque extendido duran ya mds de un afio con un promedio
mayor de 2 horas de trabajo continuo diario, sin que el cabo se
haya aflojado un milimetro o dé siquiera nuestras de deterioro.

Se han concebido tres métodos y ©procesos con los cuales
eventualmente se podria fabricar este entronque:

a) El mejor resultado, aunque el mas costoso, se daria si se
produjesen herramientas con entronque extendido, a partir de un
blanco de acero fundido y se forja la hoja (en el caso del azaddn o
azada) o las puntas octagonales (en el caso del combo) en este
blanco. Entonces el ojo o entrongue prolongado queda en el material
original de la herramienta y con el agregado cristalino natural
ligeramente grueso que es un muy buen amortiguador de vibraciones.

Adicionalmente se podrian tratar térmicamente las &4reas de trabajo
de la herramienta (o sea, en el caso del azaddn la parte de la hoja
que recibe el impacto, en el caso del combo, con la que se golpea.)
Por este tratamiento término el agregado cristalino de las &reas de
trabajo quedaria mucho méds fino. De esta forma se obtendria un
agregado cristalino diferente en el &rea del entronque de la
herramienta y otro agregado cristalino mds fino en el A&rea de
trabajo de la herramienta. Esto significa que el &rea de trabajo
tendria otras propiedades que el A&rea del entronque y esta
combinacién de propiedades seria ideal pues las vibraciones
producidas en el &rea de trabajo de la herramienta moririan y
desaparecerian antes de arribar al cabo. Asi, virtualmente sin
vibraciones, el <cabo no se aflojaria vy adicionalmente la
herramienta seria muy agradable de usar sin causar el cansancio en
la utilizacidén continua.

b) Otra muy buena opcién seria fabricar la herramienta con
entronque extendido o prolongado forjédndola completamente de acero
de herramienta. Después se utilizaria un tratamiento total de
recocido y relevo de tensiones en la herramienta. Finalmente se
aplicarian tratamientos térmicos diferenciados y selectivos a fin
de lograr diferentes propiedades del material que se encuentra en y
alrededor del entronque y en el &area de trabajo. El propdsito de
este tratamiento térmico diferenciado es que la combinacién de
caracteristicas del material que compone la herramienta se asemeje
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n -~ ‘alguna medida a la combinacién de caracteristicas de la
ilternatlva a).

,» ¢. La tercera opcién es la m&s econdmica: consistiria simplemente
=% - ep goldar un trozo de tube en el entrongue u ojo de la herramienta.
; ;‘,:‘gﬁta tubo deberia tener la altura de 1,5 veces el didmetro medio
Ql cabo y la forma y conicidad deberian ser exactas para que
ore la durabilidad del cabo de la herramienta. Sin embargo, este
msitivo no amortiguaria debidamente 1las vibraciones y cabe
" mencionar que el acero de herramientas no es apropiado para ser
‘usado en soldaduras por su alto contenido de carbono.
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En el dibujo 1 se aprecia un combo tradicional en res vistas. La
vista frontal a) muestra de frente el combo. La vista lateral b)
muestra el combo de lado. En estas vistas frontal y lateral se
aprecia que del perfil de la herramienta no hay ninguna
protuberancia ni labio gque sobresalga del entronque. La vista
superior C) muestra el combo desde arriba, y se puede apreciar la
parte del entrongue en forma de anillo donde va insertado el cabo.

En el dibujo 2 se aprecia un azaddén tradicional sin el entronque
extendido en dos vistas. La vista frontal a) muestra al combo visto
de frente, de modo que se aprecia la forma de anillo del ojo o
entronque. La vista lateral b) muestra el azaddédn tradicional visto
de lado. Alli se aprecia claramente que el entronque, donde se
inserta el cabo, es plano y no sobresale ninguna protuberancia ni
labio del perfil de la herramienta.

En el dibujo 3 se aprecia un combo con el entrongque extendido en
cuatro vistas. La vista frontal a) muestra el combo visto de
frente, de modo que se aprecian claramente los labios que salen del
entronque, hacia arriba y abajo, perpendicularmente a la
herramienta. La vista lateral b) muestra al combo de lado y también
se aprecian con claridad los labios que salen de le herramienta
para abrazr el cabo.' La vista superior c) muestra el combo visto
desde arriba. Se puede ver el entronque donde se inserta el cabo y
alrededor se aprecia la protuberancia que significa la extensidn
del entronque. '

Finalmente, la vista en perspectiva d) muestra un combo con
entronque extendido en perspectiva. Se encuentran seflalados con
flechas las extensiones del entronque. Alli es donde mejor se
pueden apreciar los labios del entronque y se extienden hacia
arriba y abajo, perpendicularmente, hacia el cabo que iria
insertado en el entronque.

En el dibujo 4 se aprecia un azaddn con el entronque extendido en
dos vistas. En la vista frontal a)se aprecia el azaddn con el
entronque extendido visto desde arriba. En la vista lateral b) se

ve el azadén con el entronque extendido de lado. Se encuentran

sefialadas las extensiones del entronque. Se aprecian claramente los
labios qgue salen del entrongque hacia arriba y abajo
perpendicularmente desde la herramienta hacia el mango.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica:

1. Un entronque extendido, caracterizado por ser el orificio que
tienen las herramientas manuales donde va insertado un mango cuya
innovacién consiste en la prolongacién del filo del entronque de
las herramientas, como un labio, en direccidén perpendicular hacia
el mango, de modo que la extensidén del entronque abraza al mango
como un pedazo de tubo.

2. Un entronque extendido para insertar un mango de la
reivindicacién 1) caracterizado por repartir de mejor manera los
esfuerzos y vibraciones producidas en el punto de impacto al usar
una herramienta manual, asegurando asi que el mango no se afloje y
tenga una mayor durabilidad.

3. Un entronque extendido para insertar un mango de 1la
reivindicacidén 1) caracterizado por absorber de mejor manera las
vibraciones al momento del impacto de la herramienta.



Entronque prolongado
clidio

VISTA LATERAL




Vista Lateral b)

Vista Frontal a)

DIBUJO No 1

N2

|
;
ﬂ
)

S
[
=
/a

ey

|
i

7
(
7
N

NOMBRE | FECHA ] PLANO No. ESCALA

Dibujo |Ing, Loor|8/03/2001] A3 — 4 Kg — 09286]1 : 1.75
Reviso DESIGNACION: WATERIAL
COMBO 4 KG GS-67

Aprobo
HAN S A FormaAc;qx'iEesﬁor anterior




7

DIBUI0 No 2

B g

] Entronque o ojo
—~— ] plano
]
\( |
G
HANSA 34Lbs
VISTA FRONTAL a) VISTA FRONTAL b)
NOMBRE | FECHA | PLANO No. ESCALA
Dibujo [FER. GRA.|25-10-2001] A3 — 1 — 1000} : 25
?;:vi:z DESIGNACION: [WATERIAL |
0 AZADON 3 1/2 Libras
H AN S A OBSERVACIONES CANTIDAD
1




Vista Lateral b)

tal a)

§
%
b
&
AT "
i\
%g_- ]
|
N - .
NOMBRE | FECHA | FLANO No. [ESCALA |
m oor|8/03/2001] AS — 4 Kg — 09281 : 175
COMBO 4 KG | 6s-67

Aprobo [
HANSA R NI |




A

D[BUJO N04 Lo

3% 1bs

VISTA FRONTAL a)

NOWBRE

FECHA

25—-10-2001

PLANO No.
A3 — 1 — 10001 : 25

 Dibujo |FERR.GRA.
Reviso| \

"XZADON MATERIAL
AZADON 3 1/2 Libras

Aorobo
HANSA

BSERVAGIONES D]




>
il

a
5
It

' LEASTY
i Y -
v *

Indusma y Comerme

' ‘ ' B ) SUPERINTENDENCIA
REQUISIT 0s NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL TRAMITE

USUARIO  RADICAGCR

PATENTEDE INVENCION[ | i ~ MODELO oymmn [1 1]

Indncaclbn de que sb sohclta la concesion de una patente

s B3 FATENTES D
2020 DIVISION IE HUEVAS CREACIONES 3

I

| Trapite
| mmm

fax: 350 52 20 e-mail: info@sic.gov.go
Sogota D.C. - Colombia

11 1]
e Datos de identificacion de! solicitan de lapersona que presenta la SOllCltud/ (1 [1
e Descripcion de la invencion - - [T T[]
e Dibujos de ser estos pertinentes -1 11
.;, Comprobante de Pago de las tasas establecndas (1 I
| COMPLEI'A[ ] S : ~ INCOMPLETA (1 [
DISENOINDUSTRIAL ] -
lndlcaclbn de que se solicia el reglstro de Dlseﬁo Industrial. (1 []
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la soficitud. [1 1]
. Representaclén gréﬁca y fotogréfica del Disefio lndustnal 0 muestra del ‘
. material que incorpora'el disefio . (1 11
. Comprobante de pago de las tasas establecldas - (1 [1
CcowPtETA - [] . - INCOMPLETA (1 11
‘.ESQUEMA DE TRAZADO [
o Indicacion de que se sohmta el reglstro de un Esquema de trazado. [1 11
2 e Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud. [T [1
* Representacion gréfica del esquema de trazado (1 []
~»  Comprobante de pagg de las tgeas establecidas. [1 11
:.a'\.: —nda I .‘l‘ . . - . - . )
: W INCOMPLETA (1 1]
1 | Fima Responsable
2 ' :  GEINETRR Y CURRCID i B -
3 Fech Radicacdon : 8&@5;;5;‘:_17 13:88:29 f’ - Carrera 13 No. 27-00 Piso 2 mezzaninc
% ‘\ Fecha mnm ea { GEGIGTRD/ 411 PRESEWTAL Conmutador: 382 08 40

AN SAST T8 I



Rkl S

it B e S0 el

i ¢

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA
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Bogota DC

Doctor(a)

VALERIA J. CALDERON B.

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacion No. 02-51609
Tramite 003
Evento 001
Actuacién 416
Oficio No. 1323

Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las demas disposiciones
vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la misma Decision, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisién. De
acuerdo con lo anterior este se publicara a partir del 17 de junio de 2003.

Camplase

Dado en Bogota DC, a los JuL, 2m

Jefe de la Divigion de Nuevas Creaciones

Bogota, DC, 5 8'0/268‘/ El extracto de esta solicitud fue publicado en el nimero_.SZ.F dela
Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha .2 7 =0 6—200 3 | El término habil sefialado por la ley
expiréel jZ- Aa $-Z2003ySi___ No_ﬂ_ se presentaron oposiciones por parte de terceros.
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