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teléfono, fax 0 E-mail.
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3 - | ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitug. '

D Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.
D Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

m Certificado de existenciay repmsentacuén legal cuando el sohatante sea persona |undlca

D Poderes, si fuere el caso. ‘
D Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindicapriondad.

D Traduccion snmple de la primera solicitud "si Se reivindica pnondad
<[ 2] Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Descripcion de lainvencion. '

D Una o mas reivindicaciones.

bl Dibujos y/o planos necesarios

D De ser.el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite a licencia o autorizacion de uso de conocimientos txadicmnales de las comuni-
dades indigenas.
[ Deserel caso, certificado de depésito del material bioldgico

[ Arte final 12x12.

@ FIGURA CARACTERISTICA:
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\ instrucciones para la presentacion de los anexos. ver reverso de esta pagina. )
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COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

10. Dibujos, ptanos y figuras. Los dibujos, planas, figuras y representaciones graficas tienen como finalidad contribuir
aunamejor compresion y divulgacion de :a invencion, por lo tanto deberan tener ciertas caracleristicas
a) Deben tener una relacicn direcla con ta descripcion
b) Deben permitir visualizar las formas de ejecucion descritas
c) La relacion entre la descripcion y ios dibujos se debe hacer por medio de signos de referencia que se
encuentren en ambos elementos y guarden una sorrespondencia.
d) Sidentro de la descripcion han sido mencionaaas algunas figuras necesariam=ntz deten ser incluidas
e) No deben incluirse figuras o dibujos que no se encueniran descritos
f) ‘No deben ser realizados a mano alzada.
Q) No deben aparecer simbolos ¢ nimeros no mencionados en la descripcion
h) No deben incluir textos o letreros
Los diagramas esquematicos y de flujo asi coma !as formulas quimicas o matematicas que no sean mecanografiadas o
impresas dentro del texto de la descripcion, se consideran dibujos

Las graficas, figuras y dibujos de que trata la Decision 486, deberan ser elaboradas siguiendo las reglas del dibujo
técnico con tinta negra indeleble, numeradas individual y consecutivamente., y presentadas exclusivamente en
papel famafio oficio por una sola cara. sin ia inciusion de marcos en su contorne

Unidad de invencién. Cuando un grupo de inver:ciones es reivindicado en una misma solicitud. el requisito de
unidad de invencion de conformidad con el articule 25 de ta Decisicn 48F. £¢ cumplird sd10 si existe entre estas
invenciones unarejacion tecnica especial que contribuye a enlazar como un todo el objeto de lainvercion, con
caracteristicas que sclo pueden ser obtenidas en su conjunto

Descrlpcién Para que fa descripcion divulgue la invencion de marera clara y completa pars s somprensién deben
utilizarse términos técnicos reconocidos en el ambito tienico correspondiente st sen lermMinos tecnicos poco conocidos
se deben definir correctamente.

Enladescripcion no sera adecuado el uso de nombres propios o marcas registradas o similares para designar
productos.

Solicitudes biotecnolégicas. En relacion con las solicitudes de patentes en reas biotecnologicas que se refieren
asecuencias de nucleotidos 0 aminoacidos. la solicitid debe contener una lisia ce éstas. la cuai debe presentarse de
manera separada aladescripcion y llevar e! titulo "LISTADO DE SECUENCIAS". A cada secuenciadivulgada se le
asignara un numero de identificacién descrito como "SEQ ID NO."(Estandares de presentacion ae listados de secuen
cias de aminoacidos. Circular PCT 633/PCIPI2314. Noviembre 12 de 1997 OMPI). El numerc e secuencias debera
indicarse en el listado.

Enladescripcion y en las reivindicaciones, las secuencias se indicaran por su hurrero ae identificacion

Las secliencias corresponderan a una secuencia de nuicledtidos. una secuercia de amirsaciins o una secuencia de
nucleotidos junto con su correspond:ente sec ienca de aminoacidos sequn sea e ohjelo de 1z invencion

Capitulo Reivindicatorio. Las reivindicaciones deben ir numeradas consecutivamente en nameros arabigos. Para
mayor ciaridad, las reivindicaciones deben constar de aos partes: Un preampuic y una parte caracteristica, £
rreambulo define el objeto de lainvencion y sus caracteristicas téenicas indicando aquelio yue forma parte del estago
de latécnica. La segunda parte, serefiere & 1as carscieristicas técnicas del producic ¢ procedinenlo que se desea
proteger y debe ir precedida de |2 expresion “saracicrizada por” u otra symiiar

Una revindicacion inaependiente ueoe contens .:13s 1as caracteristicas esenciaies delawvencinn Tndarevindica
cion independiente puede if seguita de una 0 s retendicaciones dependientes Jue hagar ruer:nea a los mogdos
concretos de realizacion de lainvencion.

Una reivindicacion dependiente contiene todos los eiementos ae |a revindicacion de la que depende y debe hacer
referencia a dicha reivindicacion y precisar & continuacion las caracienisticas lécnias auicionales que se quieren
proteger.

Aun cuando las reivindicaciones deben ser congruentes con la descripcion; ne es adecuado hacer referencias ala
descripcion y alos dibujos. silos hubiere. amenos que sea absoiutamente necesario. No obslante. con el fin de dar
clandad a las reivindicaciones las referencias e los dibujos deberar ir entre parentesis

Con el fin de definir la materia que se riesea protege: mediante ia patente. as reivindicacionas deben ser claras y
concisas, no deben definir la Invenzion medianie 'os resultados que se quieren rblener, v no deberan conlener
expresiones ajenas al proposito de fijar 1as imiaciones de! privilegio que se desea chiener, ni opiniones personales de
tipo comparaiivo tales como “mas venta;oso que” 0 “mas econénico que

Cuando lainvencion sea un producto quimice debe definirse por su formuta guimica

1. Figura Caracteristica: Para efecto de 'a pub! cacion. ins dibujos o.1e sean nesesanos deberan presentarse en dos
giemplares de tamane e 12x12.¢m . curnplhisndo con ias SondiCion:: s fara ser reproducidos por medic de scanner o
ser digitalizados para su correspondiente putiicacion




DESCRIPCION DEL MODELO DE UTILIDAD.
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Médulo de soporte para probetas semicilindricas
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0. Soporte del deformimetro.




El modulo de soporte esta conformado por una base cuadrada de 30cm * 30cm,
sobre la cual se sujetan por medio de tornillos bristol, todos los elementos
verticales que van a soportar y/o mantener los otros componentes del mddulo.
(Ver grafico 1)

~ Grafico 1. Elementos verticales asegurados a la base.

Estos elementos asegurados a la base son en total diez (10) y estan distribuidos
simétricamente sobre la base, cuatro de estos elementos son utilizados como
columnas, cuya funcién es asegurar y mantener la misma altura para los dos
“apoyos base”; para de esta manera lograr la horizontalidad de la probeta. Debido
a lo anterior debajo de cada uno de estos apoyos se ubican dos (2) columnas con
diametro de 3/8” y con una longitud de 14.8 cm. (Ver grafico 2)



Grafico 2. Detalle de la posicién del apoyo base * y columnas.

Hay otros cuatro elementos verticales que terminan en rosca y cumplen
basicamente con dos funciones: evitar el desplazamiento en cualquier sentido de
los “apoyos base” e impedir el desplazamiento vertical de la probeta utilizando
tuercas en sus extremos roscados, sobre los seguros. Para asegurar la posicién
de los apoyos base, estos elementos con diametro de 5/8” y una longitud de 30 cm
atraviesan estos apoyos en su altura. (Ver grafico 2)

Los dos elementos verticales que se encuentran en el centro de la base son guias
sobre las cuales se desplazan libremente en ambos sentidos la probeta junto con
los listones que aplican las cargas. Para proteger de cualquier dafio al
deformimetro (ubicado debajo del liston inferior) estas guias estan atravesadas por
unos pasadores con diametro de 0.4 cm y longitud de 2 cm, ubicados a 11 cm de
la base y los cuales impiden que el listbn caiga bruscamente sobre el
deformimetro.

Estos listones son dos elementos idénticos, cuya unica diferencia radica en el
sentido hacia donde le aplican la carga a la probeta (arriba o abajo). La probeta se
ubica en medio de los dos y los listones se aseguran con dos tuercas, dos tornillos
(con diametro de 1/2" y longitud de 17 cm) y resortes (que mejoran la sujecién de
la probeta durante las pruebas), estos Ultimos fabricados con acero inoxidable de
2mm de diametro, altura de 1.5 cm y diametro interno de 1.5 cm. Los tornillos
atraviesan ambos elementos (los listones) por sus orificios mas externos con
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didmetros de 1/2". (Ver grafico 3).Ademas en el listén que aplica la carga hacia
abajo (listén de arriba) hay un orificio roscado con didmetro de 12" pulgada, que
permite el aseguramiento de los listones y la probeta a la celda de carga.

Grafico 3. Listones de carga con probeta.

De esta manera se logra que la aplicacion de las cargas se realice en la zona
central de la viga. Estos listones estan conformados por un elemento rectangular
con longitud de 20.7 cm y seccién fransversal de 3.8 cm * 3.6 cm, donde ademas
de los anteriores orificios, se encuentran dos mas donde se ubican los
rodamientos que permiten el libre desplazamiento del conjunto (listones y probeta)
en ambos sentidos.

Sobre la parte central del elemento rectangular anteriormente descrito estan
ubicados los aplicadores de carga, los cuales estan asegurados al listén por medio
de tornillos bristol con diametro de 0.6 cm, estos son elementos rectangulares
mucho menores al liston, su longitud es de 8.5 cm y seccién transversal de 1.2 cm
* 1.2 cm, su funcidn es transmitir directamente a la probeta de una manera
uniforme la carga generada por la maquina. (Ver grafico 4)



Grafico 4. Detalle del liston de carga.

Pasando a los apoyos, sobre los cuales se ubican los extremos de la probeta,
cada uno esta conformado por dos elementos completamente independientes; el
primero de ellos es el “apoyo base”, que sirve como soporte al segundo. Esta
“base”, es un elemento rectangular con una longitud de 13.1 cm y su seccién
transversal es de 3.0 cm * 3.0 cm; en su cara superior, en la zona central y sobre
todo su ancho presenta una concavidad cuya profundidad maxima se halla en la
mitad y es de 0.4 cm. Ademas el elemento presenta hacia ambos extremos unos
orificios, dos (uno hacia cada exiremo), de 5/8” que lo atraviesa a lo alto y por
donde pasan los elementos verticales terminados en rosca y de igual didmetro que
impiden su desplazamiento. (Ver grafica 5)

Grafica 5. Apoyo base.

El segundo elemento que conforma cada uno de los apoyos, se ubica sobre el
centro de la concavidad ubicada en el “apoyo base”, esta conformado por un
cilindro que en su parte superior tiene adherida con soldadura una platina cuyo
espesor es de 0.5 cm y un area de 7 cm * 2 cm, con la cual se evitan las
concentraciones de esfuerzos sobre la probeta al momento de aplicar las cargas.



La forma de cilindro de este componente junto con la concavidad en el “apoyo
base” permiten una libre rotacion de este, con lo cual se evita la generacion de
esfuerzos horizontales al deflectarse la probeta, lo cual afectaria la medicién

exacta de la deflexion. (Ver grafica 6)

Grafica 6. Apoyos.

Para asegurar la posicion correcta de la probeta y la estabilidad general del
modulo durante las pruebas se disefiaron los seguros, los cuales son elementos
rectangulares con longitud de 27.7 cm y con seccion transversal de 2.5 cm * 2.5
cm. En la cara frontal sobre la zona central se ubica un cajén, que no tiene
angulos rectos sino una seccién circular con la misma curvatura de la probeta de
6” de diametro, de manera que esta “encaja’ perfectamente en el seguro, evitando
asi que al aplicar la carga sobre la probeta esta sufra concentracion de esfuerzos.
(Ver grafica 7)

Grafica 7. Seguros.

A cada lado del cajon, en ambos seguros, se hallan dos orificios por los cuales
pasan los elementos verticales terminados en rosca por medio de los cuales
utilizando las respectivas tuercas y resortes, que al igual que los anteriores se
fabricaron en acero inoxidable de 2 mm de diametro, altura de 2 cm y diametro
interno de 1.8 cm, que aseguran verticalmente la probeta. (Ver grafica 8)
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Grafica 8. Aseguramiento vertical de la probeta.

Debido a la forma de la probeta y sus seguros, cuando esta se somete a cargas
hacia arriba los elementos verticales involucrados en su posicionamiento trataran
de abrirse, debido a un efecto de cuia. Por lo anterior los seguros también
cuentan con unos orificios, con diametro de 1/2", que los atraviesan a lo ancho,
estan ubicados hacia los extremos y por medio de la utilizacion de tornillos de
igual diametro que pasan por estos y son asegurados con tuercas se contrarresta
dicho efecto. (Ver grafica 9)

Grafica 9. Aseguramiento contra efecto de cuiia *.




El ultimo elemento que conforma este modulo es el soporte para el deformimetro,
el cual esta asegurado a la base por medio de un tornillo bristol de 0.6 cm. Para
evitar cualquier movimiento en el soporte las dos columnas de uno de los apoyos
lo atraviesan (Ver grafica 10)

7
Grafica 10. Ubicacién del soporte del deformimetro *.
La otra parte del soporte es la que sujeta al deformimetro, esta tiene una forma de
“C” recta, en la cual dentro de las dos platinas salientes se ubica la base del
aparato medidor y se asegura su posicion por medio de dos orificios donde se
ubican dos tornillos bristol con diametro de 0.35 cm que pasan de lado a lado esta
base. (Ver grafica 11)
N
r

Grafico 11. Deformimetro * y soporte **.
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Una vez el modulo esta completamente ensamblado y la probeta se encuentra en
la posicién adecuada para las pruebas, este se fija a la maquina, que aplica las
cargas, por medio de cuatro orificios perimetrales, ubicados en dos de sus lados
opuestos (dos orificios por cada lado); a través de estos se ubican los tornillos

(cuatro en total) y se aseguran con tuercas a la maquina.(Ver grafico 12)

9
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2. Limitaciones de los ensayos mas utilizados actualmente en la
caracterizacion dinamica de mezclas asfalticas.

Los ultimos avances tecnolégicos han permitido importantes progresos dentro de
la caracterizacién de las mezclas asfélticas, uno de estos es la aplicacion de
ensayos dindmicos para determinar las diferentes propiedades de una mezcla
agregado-asfalto.

Dos caracteristicas bien importantes de toda mezcla asféltica son: el médulo
dinamico y el comportamiento a la fatiga, para su determinacién en la actualidad
se utilizan dos ensayos muy conocidos el Ensayo de Tension Indirecta (ITSM) y el
Ensayo de Flexi6n en Viga Rectangular.

10

Ensayo ITSM. Ensayo de Flexion en Viga Rectangular.

A pesar que los dos ensayos anteriormente sefialados se realizan con los tltimos
avances tecnolégicos, su aplicacién presenta una serie de inconvenientes que
dificultan la obtencién de resultados de forma rapida, econémica y precisa.




2.1 El ensayo de Tensién Indirecta.

Este ensayo presenta dos limitaciones basicas; la primera se refiere a la
configuracién del ensayo, pues durante este la probeta es sometida a una
condicién de esfuerzos muy diferentes a los que el material soporta en una via, la
probeta se somete a una solicitacién de compresion a lo largo del didmetro vertical
induciendo un esfuerzo de tension indirecta y una deformacion a lo largo del
diametro horizontal.

Solicitaciones del Ensayo de Tension Indirecta.

Como consecuencia de lo anterior en la zona de la probeta donde se mide el -

esfuerzo a tensién horizontal (sobre el didmetro horizontal) se presenta también
una componente del esfuerzo a compresion, situacién que no ocurre nunca en la
capa de rodadura de una via, pues en esta los esfuerzos a compresion se ubican
en la parte superior y los esfuerzos de tension se ubican en la zona inferior de
capa, similar a cuando una viga se encuentra a flexién.

El otro problema que presenta el desarrollo de esta prueba actuaimente, se
refiere a la compactacion utilizada, pues normalmente las probetas elaboradas en
el laboratorio se compactan empleando el Método Marshall, con el cual se
presentan las siguientes limitaciones:
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= | a densidad alcanzada por medio de
este método es imposible ajustarla a
los diferentes valores obtenidos en
campo bajo condiciones de trafico.

= Este método es solo aplicable a
mezclas con agregados de
tamafio maximo igual a una
pulgada (25.4 mm).

Compactador Marshall

A pesar de los inconvenientes anteriormente descritos la utilizacién de este
ensayo es muy generalizada y actualmente para tratar de atenuar sus limitaciones
en cuanto a compactacion se utilizan compactadores Marshall mecanicos.

2.2 El ensayo de Flexion en Viga Rectangular.

A diferencia del ensayo anterior la gran ventaja de este es su configuracion, pues
esta simula de una manera muy cercana las condiciones que se presentan en la
capa de concreto asfaltico de cualquier via. El problema de este ensayo radica en
la obtencién de las probetas. En la actualidad estas solo se obtienen en campo,
por medio de bloques que se extraen de la via y posteriormente se cortan en
vigas.

Procedimiento para obtener las vigas en campo.

12



Este procedimiento es complicado y costoso, si se tiene en cuenta la maquinaria
necesaria, los desplazamientos a la via y el numero de trabajadores que se
utilizan; minimo dos operarios con experiencia, ya que la manipulacién de esta
maquinaria es complicada y tanto el tiempo invertido como la cantidad y la calidad
de las probetas obtenidas (en cuanto a dimensiones) dependen basicamente de
esto. Las dimensiones de las probetas (vigas) que se obtienen por medio de este
procedimiento no son muy exactas, debido principaimente a la dificultad para
manipular las maquinas cortadoras. Estas vigas se podrian obtener también en
laboratorio con lo cual se resolveria en gran medida los problemas anteriormente
descritos (al ser estas compactadas dentro de moldes), pero para esto es
necesario un equipo de compactacion muy especializado cuyo precio es
demasiado alto, por lo cual en la actualidad ningtin laboratorio en el pais lo ha
adquirido.

En la actualidad este es el ensayo mas sofisticado para determinar médulos
dinamicos y fatiga, ademas cuenta con mucha aceptacién. Para su desarrollo, por
el momento, unicamente se utilizan probetas extraidas en campo con todos los
inconvenientes que esto implica.

3. El ensayo con Probetas Semicilindricas.

Teniendo en cuenta las limitaciones de los dos ensayos mas utilizados
actualmente dentro de la caracterizacion dinamica de mezclas asfalticas
(anteriormente descritos) se planteo la posibilidad de utilizar la misma tecnologia
involucrada en éstos pero dentro del desarrolio de un nuevo ensayo con probetas
semicilindricas. El nuevo ensayo implementado utiliza éstas probetas
(semicilindricas) ya que su obtencidn, tanto en campo como en laboratorio es mas
sencilla, precisa y econémica; ademas por medio del modulo de soporte disefiado
para este nuevo tipo de probetas (modelo de utilidad), el cual se acopla de una
forma muy sencilla y practica a la maquina de pruebas ya existente, permite
aprovechar toda la tecnologia existente.

13




Modulo de soporte acoplado a la maquina de pruebas.

3.1 Obtencién de las probetas semicilindricas.

Como ya se explico una de las ventajas importantes del nuevo ensayo
implementado es la facilidad para obtener, tanto en laboratorio como en campo,
las probetas utilizadas.

Probetas semicilindricas.
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3.1.1 En laboratorio.

Un parametro de gran importancia en el proceso de elaboracion de las probetas
en el laboratorio es la compactacion, debido a la gran influencia que tiene en las
propiedades mecanicas fundamentales del material. Debido a esto es claro que en
el laboratorio se debe buscar simular en la mezcla asféltica las caracteristicas
impuestas por el procedimiento de compactacién utilizado en via y/o generadas
por el trafico, es decir, se debe buscar que la mezcla alcance la densidad
(contenido de vacios) a la cual se compacta inicialmente en construccion o la que
puede alcanzar por el tréfico, finalmente bajo las condiciones de servicio. Los
niveles de tréfico pueden ser tan variados que la mezcla en campo puede
compactarse tanto que resulte inestable o puede ocurrir que la compactacion
obtenida en el laboratorio nunca se alcance en la via. Por lo tanto, la seleccién de
la forma y nivel de compactacion en el laboratorio es critica en cuanto a la
determinaciéon de las propiedades mecanicas de un material. Buscando que la
compactacion de las nuevas probetas tuviera en cuenta todo lo anterior se utilizo
el método Superpave, el cual utiliza un Compactador Giratorio que es la maquina
de compactacion mas moderna que existe en la actualidad y con el cual se obtiene

grandes ventajas.

El método de compactacion
consiste en un mecanismo
giratorio que va inclinando de lado
a lado el molde debido a una
pestana rotatoria con un angulo de
1.25° (dngulo de compactacion del
SGC). Los giros son producidos
por un motor eléctrico que acciona
la base rotatoria a una velocidad
constante de 30 revoluciones por
minuto y a la vez se le aplica al
material una carga de compresion.

-

Compactador Superpave

15



Ventajas del Compactador Giratorio Superpave (SGC) :

= Alcanza contenidos de vacios con aire mucho mas bajos que cualquier otro
método de compactacion.

= Ladensidad de la probeta se puede estimar durante todo el proceso de
compactacion, lo cual permite obtener en el laboratorio casi cualquier valor
de densidad requerido.

= | os moldes de 6 pulgadas de diametro utilizados en el SGC permiten
acomodar mezclas con agregados de mayores tamaiios que los otros
métodos. Debido a su maniobrabilidéd en los resultados, permite simular
las diferentes situaciones en campo: densidad de construccion o la
alcanzada después de haber sufrido importantes niveles de trafico.

* El mecanismo de compactacién simula el efecto de “amasado’ que se
produce al compactar el material en via.

3.1.2 En campo.

La otra posibilidad para obtener las probetas utilizadas en el nuevo ensayo
implementado es la extraccion de nicleos (con didmetros de 6”) de una via. Este
procedimiento, comparado con el utilizado en la extraccién de vigas, ofrece
grandes ventajas, como lo son:

= La maquina utilizada para la extraccién de los ntcleos es mucho mas facil de
manipular, lo que permite agilizar el procedimiento de obtencion.

= Las dimensiones de las probetas obtenidas son exactas.

= Es un procedimiento mas econémico porque involucra menos personal, tiempo
y equipos.

= De igual manera que los obtenidos en laboratorio, estos nticleos se dividen por
la mitad y se obtienen dos probetas semicilindricas idénticas, lo que favorece la
comprobacion de resultados.

16
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Extraccién de ntcleos de 6” en Via

3.2 La configuracion de la prueba.

Otra gran ventaja que presenta la utilizacién del médulo de soporte para probetas
semicilindricas (modelo de utilidad) es que por medio de su utilizacién permite,
ademas de la sujecion correcta de la probeta durante el ensayo, una configuracion
de la prueba que simula de una manera muy cercana las condiciones de
solicitacién sufridas por la capa de rodadura de una via.

Es decir, el médulo de soporte esta disefado para que sea posible someter al
nuevo tipo de probetas (semicilindricas) a las mismas solicitaciones que el Ensayo
de Flexién en Viga aplica a las vigas rectangulares, logrando asi una simulacion
muy cercana del paso de los vehiculos sobre la via, ubicandose los esfuerzos de
compresién en la zona superior de la probeta y los esfuerzos de tensién en la
parte inferior de la misma.




_it\h
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Ademas de lo anterior el médulo de soporte esta disefiado para que el nuevo
ensayo implementado sea con deformacion controlada, esto quiere decir que ia
amplitud de la deflexion o deformacién se mantiene constante y Ia carga aplicada
puede disminuir con el incremento de los ciclos, debido al debilitamiento de la
probeta.

N N
Ensayo con deformacion controlada

Esta tltima caracteristica es bien importante pues de esta manera se simulan los
efectos reales que sufre una capa de rodadura delgada, que es el espesor mas
utilizado en los pavimentos de nuestro medio. Por lo anterior los resultados
obtenidos por medio del ensayo con probetas semicilindricas, tanto para médulos
dinamicos como para fatiga, son mas precisos.

3.3 Montaje de la prueba.

Para explicar como se lleva a la practica el médulo de soporte para probetas

semicilindricas (la invencion), se describira paso a paso el montaje de la nueva
prueba implementada con este tipo de probetas.
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3.3.1 Ubicacién del centro de la probeta.
Para facilitar la correcta ubicacion de la probeta, se debe determinar su centro
para tomarlo como punto de referencia.

Determinacion del centro de la probeta

3.3.2 Ubicacién de la probeta.
Para garantizar la perfecta ubicacién de la probeta se debe hacer coincidir la
marca del centro de esta con el centro del listén de carga inferior, posteriormente

se ubica el liston superior y se asegura el conjunto (marco de carga) por medio de
las tuercas y tomillos.

Ubicacion de la probeta
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3.3.3 Montaje del deformimetro.
Una vez ubicada correctamente la probeta, se pasa a asegurar firmemente el

deformimetro a su soporte, para evitar cualquier alteracién en las lecturas
obtenidas.

Montaje del deformimetro.

3.3.4 Ubicaci6n del marco de carga con la probeta.

El marco de carga (listones asegurados a la probeta) se debe colocar sobre sus
respectivos ejes, de esta manear la probeta debe quedar ubicada sobre sus
respectivos apoyos.

Posicién final de la probeta



-

3.3.5 Sujecion vertical de la probeta.

Para evitar desplazamientos verticales de los extremos de la probeta y
contrarrestar el efecto de “cufia” generado por su geometria, se deben ubicar y
asegurar los soportes verticales, verificando que la distancia entre estos sea la
correcta (0.8D).

21

Sujecion de la probeta

3.3.6 Acoplamiento final del médulo de soporte a la maquina de pruebas.
Después de lograr la sujecion correcta de la probeta se ubica el médulo de soporte
dentro de la cabina de la maquina y se asegura por su base (mediante los cuatro
tornillos). Por ultimo se debe realizar el acoplamiento final, para esto se cuenta
con la ayuda del software que indica cuando la celda de carga y el elemento de
acople (el cual se asegura al liston superior) han hecho contacto y se pueden
asegurar entre si.



RSB AE  AIATY

Acoplamiento final del médulo de soporte a la maquina de pruebas.
Una vez acoplado completamente el médulo de soporte a ia maquina de pruebas,
se pueden comenzar los ensayo que permiten determinar el valor de médulo
dinamico o el comportamiento a la fatiga del concreto asfaltico.
o

(g

4. Aplicabilidad industrial de la invencién.

El médulo de soporte para probetas semicilindricas (modelo de utilidad) es una
invencion que se puede acoplar de una manera muy sencilla a las maquina de
pruebas dinamicas que existen actualmente en los diferentes laboratorios o
centros de investigacion dedicados a la caracterizacién de mezclas asfalticas. Su
aplicacién permite caracterizar una mezcla agregado-asfalto utilizando probetas

semicilindricas, con lo cual se obtienen todas las ventajas econdémicas y técnicas,
explicadas anteriormente.



Y

5. Resumen.

El invento es un médulo de soporte para probetas semicilindricas, cuyo principal
objetivo es sujetar adecuadamente los nuevos elementos de prueba, para que
sobre estos se puedan aplicar cargas dindmicas y medir las respectivas
deformaciones obtenidas. Este médulo de soporte se acopla de una forma muy
sencilla a las maquinas de pruebas dindmicas existentes, con lo cual se mejora la
funcionalidad de estas. La obtencién de las nuevas probetas tanto en laboratorio
como en campo ofrece numerosas ventajas técnicas, operacionales vy
econdémicas.




REIVINDICACIONES

. Un médulo de soporte caracterizado por permitir sujetar eficientemente y

medir las deformaciones verticales (deflexiones) de las probetas con forma
semicilindrica, al ser sometidas estas a pruebas dinamicas con el fin de
determinar el médulo dinamico y el comportamiento a la fatiga del material.

. Un médulo de soporte que comprende seguros verticales y horizontales que

impiden cualquier desplazamiento sobre estos sentidos de la probeta
semicilindrica.

. Un médulo de soporte caracterizado por un sistema de apoyos (apoyos

base mas apoyos libres) sobre los cuales va ubicada la probeta
semicilindrica y permiten su libre deformacion vertical o deflexion.

. Un moédulo de soporte caracterizado por un mecanismo elastico,

conformado por resortes entre los seguro verticales y las tuercas, el cual
permite que la sujecion correcta de la probeta semicilindrica sea constante
a lo largo de los ensayos dinamicos.

. Un maddulo de soporte caracterizado por un marco de carga constituido por

los dos listones (el superior e inferior) cuya funcién es trasmitir las cargas a
las probetas semicilindricas.

. Un médulo de soporte que comprende una base que sirve para acoplarlo a

las maquinas de pruebas y asi realizar los ensayos dindmicos de
caracterizacion sobre las probetas semicilindricas.

. Un moddulo de soporte caracterizado por que al ser incorporado a la

maquina de pruebas (cabina) permite someter a las probetas
semicilindricas a temperaturas entre 0° y 90°, cargas entre 0.1KN y 20KN,

frecuencias de carga entre 5.0Hz. y 50Hz y deformaciones unitarias entre
10 mm/mm y 10000 mm/mm.
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Piedecuesta, julio 10 de 2001.

ingenlero:
LUIS ENRIQUE SANABRIA GRAJALES R
Director Ejecutivo.
CORASFALTOS.

Fax No. 0975 - 550806.
L C

Estimado Ingeniero:

De acuerdo con los compromisos adquiridos con CORASFALTOS, en el
momento gue iniciamos la investigacion: ‘CARACTERIZACION DE
MUESTRAS ASFALTICAS CON PROBETAS SEMICILINDRICAS®, durante
la cual se utilizaron recursos econémicos, fisicos y humanos de la Corporacion
y teniendo en cuenta gue se solicitara el derecho a una patenie de “modelo de
utiidad” para el Mddulo de Soporte para Probetas Semicilindricas, ante la
Superintendencia de Industria y Comercio, le estamos “CEDIENDO LOS
DERECHOS INDUSTRIALES” a CORASFALTOS, en una proporcion del
80%, conservando para nosotros el 20% de la misma.

Esperamos que la patente, sz\alicitada por ustedes, sea concedida y sequir
contando con su apoyo en futuras investigaciones.

Cordialmente.
w i

RICARDO PINILLA MEDINA HERT
CC# 91.294.989 de B/manga. CC# 99 495 578 de B/manga.

CC: Superintendencia de Industria y Comercio.

El Suscrito Notario Octavo del Circulo de Bucaramanga
Certifica que:

T‘\)L@Am o PLwoteo

/’Méﬁbcub

Identificado com«: aparece al pie de sus nombres, reconocieron como
suyas las firmes que aparecen en el presente documento y aceptaron
que el contenido uc esie es cierlo.

Bucaramanga, 27 SET 2001

\3{7‘;&%»@7_;;_

A.294:99 Ve BICAErAMMLGY

Dr Eduardo Sudrez Motta
CIRCULO NOTARIAL DE BUCARAMANGA
NOTARIO OCTAVO



El Suscrito Notario Octavo del Circulo de Bucaramangs |
Certifica que:

VAers o \lEser
Identificado como aparece al pie de sus‘nombres, reconocieron como
suyas las firmas que aparecen en el presente documento y aceptaron

que e contenido 44§19 6280

Bucaramanga,
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Piedecuesta, julio 10 de 2001.

ingeniero:

LUIS ENRIQUE SANABRIA GRAJALES.
Director Ejecutivo.

CORASFALTOS.

Fax No. 0976 - 550806.

L C.

Estimado Ingeniero:

De acuerdo con los compromisos adquiridos con CORASFALTOS, en el
momento que iniciamos la investigacion. ‘CARACTERIZACION "DE
MUESTRAS ASFALTICAS CON PROBETAS SEMICILINDRICAS”®, durante
la cual se utilizaron recursos econémicos, fisicos y humanos de la Corporacion
y teniendo en cuenta que se solicitara el derecho a una patente de “modelo de
utilidad” para el Modulo de Soporte para Probetas Semicilindricas, ante la
Superintendencia de Industria y Comercio, le estamos ‘CEDIENDO LOS
DERECHOS INDUSTRIALES" a CORASFALTOS, en una proporcién del
80%, conservando para nosotros el 20% de la misma.

Esperamos que la patente, solicitada por ustedes, sea concedida y seguir
contando con su apoyo en futuras investigaciones. o,

Cordialmente.

RICARDO PINILLA MEDINA
CC# 91.294.989 de B/manga. CC# 91.495.578 de B/manga.

CC: Superintendencia de Industria y Comercio.

El Suscrito Notario Qctavo del Circulo de Bucaramangs
Centifica que:

T RAEP O PUoLLn
— Y\ Do

Identificado come aparece al pie ds sus nnmbres, reconocieron como
suyas las firmas que aparecen en el presenie dotuimento y- aceptaron
que el contenids e esie es cierlo.

Bucaramanga, 27 SET- 2001
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Piedecuesta, julio 10 de 2001.

Ingeniero:

LUIS ENRIQUE SANABRIA GRAJALES.
Director Ejecutivo.

CORASFALTOS.

Fax No. 0976 — 550806.

L. C

Esiimado Ingeniero:

De acuerdo con los compromisos adquiridos con CORASFALTOS, en el
momento que iniciamos Ila investigacion::. “CARACTERIZACION DE
MUESTRAS ASFALTICAS CON PROBETAS "SEMICILINDRICAS”, durante
la cual se utilizaron recursos econémicos, fisicos y humanos de la Corporacion
y ieniendo en cuenta que se solicitara el derecho a una patente de “modelo de
utiidad” para el Médulo de Soporie para Probetas Semicilindricas, ante la
Superiniendencia de Industria y Comercio, le estamos “CEDIENDO LOS
DERECHOS INDUSTRIALES" a CORASFALTOS, en una proporcion del
80%, conservando para nosotros el 20% de la misma.

Esperamos que la patente, solicitada por ustedes, sea concedida y seguir
contando con su apoyo en futuras investigaciones.

Cordialmente.

o

RICARDO PINILLA MEDINA
CC# 91.294.989 de B/manga.

CC: Superintendencia de Industria y Comercio.

El Suscrito Notario Octavo del Circulo de Bucaramangs

Certifica que:
Ricreno Pusuen

— ED\( N\

Identificado como aparece al pie de sus nombres, reconocieron como
suyas las firmas que aparecen en el presenie docuhienio y aceptaron

que el contenidu ¢ esie es cierio.
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Piedecuesta, julio 10 de 2001.

ingeniero:

LUIS ENRIQUE SANABRIA GRAJALES. oo o
Director Ejecutivo. Y
CORASFALTOS.

Fax No. 0976 - 550806.

L C.

Estimado Ingeniero:

De acuerdo con los compromisos adquiridos con CORASFALTOS; en el
f\ momento que iniciamos la investigacion: “CARACTERIZACION DE
A MUESTRAS ASFALTICAS CON PROBETAS SEMICILINDRI(‘;AS" durante
la cual se utilizaron recursos econémicos, fisicds y humanos de Ia Corporacuén
y ieniendo en cuenta que se solicitara el derecho, a una patente de “modelo de
utiidad” para el Médulo de Soporte para Probetas Semicilindricas, ante la
Superintendencia de Industria y Comercio, le estamos “CEDIENDO LOS
DERECHOS INDUSTRIALES" a CORASFALTOS, en una proporcion del
80%, conservando para nosotros el 20% de la misma.

Esperamos que la patents, solicitada por ustedes, sea concedida y seguir
contando con su apoyo en futuras investigaciones.

Cordialmente.

oo il

RICARDO PINILLA MEDINA JESUG/ALBERTO NARANJO V.,
CCi# 91.294.989 de B/manga. CC# 94.495.578 de B/manga.

CC: Superintendencia de Industria y Comercio.

El Suscrito Notario Octavo del Circulo de Bucaramanga
Certifica que:

Riche O Dusten
— \Q\E‘})(DB

Identificado como aparece al pie de sus nombres, reconocieron como
suyas las firmas que aparecen en el presenie documento y aceptaron
que el contenide uc este es cierto.

Bucaramanga, 2'[ SET 2001
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El Suscrito Notario Octavo de! Circulo de Bucaramangs
Certifica que:

\Ezs Noserro
hresow Nesen

Identificado como aparece al pie de sus“nombres, reconocieron como
suyas las firmas que aparecen en el presente documento y aceptaron-
que el contenido de este es cierto.
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Oficio No. 08731

REFERENCIA: Radicacién 01-213035
Tramite 003
Evento 001
Actuacion 430
Folios 002

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, aplicable a las patentes de modelo
de utilidad por disposicion del articulo 85 de la misma Decisién, se le comunica que:

Se sugiere reorganizar el capitulo descriptivo, el cual debe ser lo suficientemente claro en
definir lo que desea proteger, debe contener la indicacion del sector técnico al que se
refiere o con el cual se aplica, el estado de la técnica (lo que se conoce hasta ahora) y sus
desventajas, el objetivo de la invencién y sus ventajas, donde se elabore una breve
descripcion de lo que contiene cada dibujo que la acompania. La descripcion propiamente
dicha de la estructura de la invencion, debe ser redactada con suficiente detalle como para
que pueda ser realizada por alguien ajeno al solicitante, para ello se requiere que las figuras
contengan numeros de referencia para designar cada una de las piezas, en cortes o vistas
de manera que se muestren todos los detalles de la invencién para ser descritos en la
descripcién como se dijo anteriormente. Se sugiere ayudarse de dibujos que muestren el
dispositivo (depende de lo que desee proteger o explicar) en corte, enumerando las partes
con numeros de referencia y mostrando todos los aspectos importantes. Se sugiere que los
“dibujos no contengan rétulos, cuadros, membretes y cotas, solo los nimeros de referencia
. para designar cada pieza. '

Debe presentar un capitulo reivindicatorio precisando la materia para la cual se solicita
proteccion, las reivindicaciones deben ser claras y concisas y estar enteramente
sustentadas con la descripcién. Por su estructura, se componen de un preambulo, que sirve
para situar al objeto de la invencion dentro de un contexto técnico; define el objeto de la
_invencién y sus caracteristicas técnicas, y una parte caracteristica que define lo que se
considera novedoso y se desea proteger. Estas dos partes estan separadas por la
expresion ‘"caracterizada por" u otra equivalente. Deben definirse claramente Ilas
caracteristicas que le distinguen de los restantes conocidos, no deberd contener
expresiones ajenas al propésito de fijar las limitaciones del privilegio que se desea obtener,
ni_opiniones personales de tipo comparativo tales como “mas ventajoso que” o “mas
econbémico que”. Por su importancia debe ir numerado consecutivamente, preferiblemente
por numeros arabigos, colocando la reivindicacién mas importante en primer lugar,
seguida de una, varias o ninguna reivindicaciones dependientes de esta. Cuando haya
dos o mas reivindicaciones independientes, se deberan colocar las reivindicaciones que
dependan de cada una de ellas inmediatamente después de las que les da origen y a
continuacion de ellas se coloca la siguiente reivindicacién independiente y sus subsidiarias.
Debe tenerse en cuenta que las reivindicaciones dependientes deben ser consistentes con
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Adecuar el titulo, ya que debe definir en forma breve y precisa el objeto de la invencién y
estar acorde con la descripcion y las reivindicaciones.

Debe indicarse el lugar de constitucién de la sociedad solicitante (Art. 27-c, D 486/00).
" Con el fin de acreditar a la persona que aparece como representante para actuar, debe

anexarse el documento en el que conste la existencia y representacion legal de la
sociedad solicitante, en caso contrario aclarar tal situacién.

Arte final de la figura caracteristica en tamafo 12 x 12 por duplicado, con las condiciones
lamn para ser reproducida por medio de scanner o ser digitalizada para su correspondiente
IR publicacién.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, en concordancia con el articulo 85 de

la misma decision, se le requiere para que dentro del término de un (1) mes siguiente a Ia

fecha- de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
< enunciados, En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
~ considerara abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucion 210
del 15 de enero del 2001.

_ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
A Jefe de la/Division de Nugvas Creaciones

2 1 FEB. 2002 ,

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha
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