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Por medio de Ia presente les remito en 18 folios, la respuesia y descripeidn de aspeclos
técnico que mi poderdante HECTOR NOE SALAZAR NIETO da a su requerimiento de
la referencia.

L. CAPITULO DESCRIPTIVO.

El modelo de utifdad, cuyos resultados para colaocacion en 8l mercado se han
denominado “DISCOS CAMEL", es aplicable al sector melal mecdnico,
especificamente al sistama de ambrague, que as un mecanismo independiente y
nocesario para un 90% de motores, que alsia 0 separa sl motor, por medio de
pedales o palancas, de ia maquine que rota, (hbomba de succlén, molino de arciia,
triuradora, vahiculos, elc.), del resio de ia maquinaria. Al arrancear, el motor debe
estar fibre o neulralizado dei mecanismo de trabajo. Una vez el motor alcanza (2
temperature y revolusionee por minuto neceearias, se embraga o conecla con el
aparato que se adapta para funclonar; y se desconecta o desembraga para alslar
los dos conjuntos.

Se dessa proteger el avance logrado en 8l funcionamlento y durabRidad de
DISCOS DENTADOS PARA TODO MOTOR ESTACIONARIO O MOVIL DE
ALTO O BAJ CILINDRAJE, pero emplsados actuaimente por Ia indusiria

minera, petrolera, afarera, marina, maquinaria pesada (bulldocer, moto-
niveladorae, cargadores, combinadas motores de succibn, combinadas, tractores,
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elc.). Las caracteristicas devisnen de los metales empleados en la configuracidn
del chasis o alma de los DISCOS CAMEL..

Lil. Modelos en prusbas de DISCOS CAMEL a proteger:

Tada clase de embragues qus emplee ia 16cnica y los malerinles descritos. En el
momento se encuentran en fase de construcclon las siguienes referenclas:
CAMEL 02, de 59 dientes, para motores con embragues SP214P00
CAMEL 01, de 68 dientes, para molores con embragues SP314PO0O
CAMEL 00, de 72 diantes, referencia para motores con embragues SP114P00
CAMEL 03, de 87 dientes, referencia para motores con embragues SP321PO0O
y SP321P0D.

iMl. La posihilidad de ulllizar los materiales en discos de embrague es llimitada, si se siguen
tos parémetros técnicos para olras refersncias y pama otres dimensiones.

IIV. E! objelivo del modelo de ullidad es el de surlik a las empresas indusiriales
nacionalss 8 Mernacionales que fabrican o0 smpisan motoras astaclonarios o
mbviles, los DISCOS DE EMBRAGUES “CAMEL" con garantia de durabliidad
guince (15) veces superior a los convencionales, de baqueia o asbesto, que
surien el mercado, con cuantiosa reduccidn de costos, eviténdose los frecuenies
dafios causados por desgaste prematuro en fas masas o planchas de hierro de
ias prensas de embrague que ajustan el disco, los eeparadores de los discos y ef
volante del motor de los modelos de fabrica.

I.V. Por las caracteristicas especlales de las aleaciones innovadoras, los discos
CAMEL pueden ser empleados en loda clase de molores, segin diseflos que
deben sagulr los principios bésicos indispansables para producir Oplimas
condiciones de operacién y durabifidad y méxima conservacion de los ambragues
de las maquinartes en que 9e implanten.

. DESYENTAJAS DE LOS MODELOS ORIGINALES

i. Los actuales discos de embragues utllizados on la indusiria naclonal e
intarnacional, vianan slendo conatruidoa inlegramenie en baquelia o ashasts,
que son materiales atamenie quebradizos. Asl los diantes del pmon o engranaje
sualon dwan, en la mayoria de los casos, solo UNA SEMANA.

fi1. La baquelia no se acopla a la cremallera desgastada, induclendo al rompimiento
de los diertes del piAdn del disco:

it3l. EIl disco de baquelita es fundido por secciones independientes, lo que produce
desigusidad en el espasor de las ires secciones del disco, que al no unificar la
fuerza quedsn funcionando dos secciones, gque suelsn produck la fractura del
disco.
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Hill. Con &l funcionamiento de dos de las {res piezas seflaladas anteriormente, se
produce el recalentamiento de las masas de embrague, separadores de discos y
volante del motor, por lo que iales slementos se funden y deben ser
reemplazados totalmante. Esto Incluye balineras, rodiios, pasadores, ufielas,
resorterla y en general todo el sistema de rodamiento. La temperatura del
recalentamiento en tales condiciones puede produce fusgo en el sistema.

HIV. Los cltados daflos producen cuantiose inversion de! usuario de fos motores
afectados, traducidos en pérdida de produccién por pardiisis del funcionamiento
del motor; y los coslos de reparacién con el empleo de grias, cargadores,

diferenciales, mano de obra, repuestos, etc.
Bl. YERTAJAS DE LOS DISCOS8 CAMEL

ilf. Las ventajes de los discos CAMEL, son Inversamenie proporcionales a ias
desventajas de los discos acltuales porque, ademés de ls durabRidad por el
empleo de los caracteristicos materiales empleados se logra:

itl. Que el disco no sea quebradizo:
BLI  Que se acoplen al desgaste de los dienies de la cremallera del volante.

liLlli. Evilan el desmonte total de! embragus, para efectuar el cambio de disco CAMEL,
porque no requisre uso de gruas, cargadores o dferencialee. Basla soRar o
desatorniiar la prensa del embrague, correse atrés unos centimetros, sacar el
defectuoso y reemplazar sus tres secciones sin mayores problemas.

ll.IV. Reducen costos por cuanto el cambio del disco se hace sin remaver del eje los
separadores, masas y volante y mucho menos bajar el embrague,

HLV. Eldisco CAMEL no produce daflos on los separadores, masas, volantes, rodilos,
ballneras, pasadores, ulletas , resories, eic., por lo cusl no es causante de daflos
en of resto de la estruciura del embrague y mucho menos en el motor.

l.Vl. Resulta novedoso el empleo en los disco CAMEL de cobre y aluminlo como
elemenios de fuerza (en reemplazo de !a baguelMa y el ashesto, usados de los
discos tradicionales); y el heno, flbra de vidrio y ta cerdamica metallzada como
materiales de friccién, forradoe en asbesto, adheridos al chasis, porque asi
reducen el recalentamiento.

. CAPITULO REIVIEDICATORIO
PREAMBULO

En la actualidad, algunos modelos de discos de fdbrica operan o3 embragues durante
UNA SEMANA, al cabo de la cual sufren desgaslies qus obligan a detener loe motores y
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realizar el cambio, con el allo costo que supone la frecuente paralisis de la actividad
industrial, mano de obra técnica y repuestos.

En consecuencia, $8 numsaran las reivindicaclones que se dasaan protege, asl:

1. Los DISCO8 CAMEL NO SON QUEBRADIZOS; producen menor
recalentamiento; son ficimente reutfiizables y tlenen una vida Gil MINIMA
de quince (15) semanas.

2. Son discos “Fusibles™, pues si la méquina se frena, el DISCO CAMEL suella
los remaches y la pasta queda girando sin la cremaliera. Asi evita dafos
mayores en el motor o la estructura que esid moviendo.

3. Elmaterial uliizado para la friccién es material de resistancia, aguanta la alta
rotacion de {os motores y se latiga a mayor tlempo gue los modelos en usa.

4. No produce contaminacién amblental, porque los materiales son raciclablees.

Las ventajas que reprasenian los DISCOS CAMEL, han sido amplamente probadas en
el taler del Innovador y en la EMPRESA COLOMBIANA DE PETR LEOS,
ECOPETROL, sobrepasando el rendimiento de UNA SEMANA de funclonamiento de
los discos iradicionales, a MAS DE CUATRO MESES DE OPTIMO FUNCIONAMIENT

DE LOS EMBRAGUES CAMEL. Se adjunia conslancia para mayor informacion de lo

oplimo.
V. LO NOVEDOSO QUE SE DESEA PROTEGER

V. E!l problema técnico solucionado con los EMBRAGUES CAMEL, consiste en que
el disco es maquinado en tomo de alta precisién por ambas caras, lo que permite
acoplamlento exacto de ias masas, separadores y volanie, con lo que se logra
una friccién moderada y homogénea qua Impide e) racalentamienio del embrague
por ios novedosos materiales empieados, asi:

= Qobre o Aluminio blando o flexible para formar ef chaeie, aima o cuerpo metélico
del disco, ochenta y cinco por clento (85%),

o Fibra de vidrio, cerAmica metalizada, heno o asbesto, para forrar el chasis, aima o
cusrpo del disca, quince por clento (15%)

V1. Para faciiitar ol cambio del disco, é3le 36 coita on tres seccionas, con lo cual se
avila el dasmonis ds todo el sistema de embrague, puas para hacerio basta softar
la prensa del embrague y acomodar ¢l nueve, integrado por las tres susodichas
secclones que ce observan en los dibujos técnicos que se adjunian, lo que
representa cuaniiosa economia para el usuario de jos molores, en liempo
productivo y mano de obra técnica.
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Vil. Los materiales empisados, ochenta y cinco por ciento (85%) eluminio o cobre y
quince por clento (16%) ceramica melailzada, heno o asbesto, impiden la
diatacidén y recaleniamienio de las masas o separadores por la friccibén o faliga a
que son somatidos, lo cual evika se cause deterioro prematuro en todo &l sistema
del embrague.

VIl Los dibujos que se anexan, permien la comprensidn de la fabricacion de LOS
discos CAMEL.

YL CARACTERISTICAS
Las novedades estén carecterizadas por:

1. Los discos se funden en cobre o aluminio sn una sola ploza; ss maguinan,
se reviston con el material de friccién y luego se seccionan en tres purtes,
para permitir su acoplamiento cuando se requiera cambio de disco;

2 Tienen una duraebliidad mayor de quince veces, con relacién & los diecos
actuaies;

3.  Son resistentes al recalentamiento por friccion de materfafes a que se
someten por ¢l trabajo forzado y continuo,

4 No dafia las mazas de las prensas nl los separadores del sistema de
embrague.

6 Son disco fusible, pues en caso de frenarse la méquina, se sueltan los

mmad;neﬂhcbmﬂndoﬁnﬂén,mdmdodﬂadodmmuh
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6. Se adeptan a jos desgastes ue haya sufrido fa cremaliera del volante del

motor,

7 Los dientes de estos diecos son de material frexible, que no se quiebran

con facHlidad.

[ 3 No daiia el rodamiento del sistema (rodiilos, balineras, ete.)

9. Cuando se acaba el material de fricclén, se puede remplazar féclimente
uiliizando s! mismo chasis dentado Indefinidamente.

10. Dan major rendimiento y aumanta la capeacidad do trabajo de los motores,
generando mayor durabliided y economia y

11. Van serlados y numerados infinitamente a partir del 0000, lo que loe
Individualiza y permite el seguimiento de dursbilided y de garantia del

m
42. Gon inlcoe en ¢l comercic nacional ¢ internacional que emplean estos
materiales:

Hasia shora las bondades del producto se ponen en evidencia, de conformidad con los
resultados ocbtenidos en la practica por ECOPETROL, segin consta en documenio que
$6 anexa.



Qo

¥

4%
37

Es busno dejar constancla que los estudios, disefios, fabricacidn y comercializacion se
han cumplido en los talleres de EMBRAGUES NEIVA, situados en la carrera & A No. 1-
07 Telafax 8730632 de esta ciudad. . .

Camo apoderado del hacedor, debo Informar a la Superintendencia que se trata de
persona autodidacta; ama su {rabajo y busca la perfeccién de lo que hace, asl como
exporiar su excelanie modelo de invencion a los fabricantes de motores y empresas
petroferas que fos usan en sus pozos, especialmente.

Agradeceré comunicarme los defectos de que adolezca la presentacidn del presente
modelo de utllidad, a fin de subsanarios oportunamente.

Del sefior Superintendpnia, won todo raspeto,

mﬂllllﬁ.ie. '
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EMPRESA COLOMBIANA DE PETROLEOS
DISTRITO DEL ALTO MAGDALENA

Neiva, Julio 17 da 2002

De: Gustavo Castilio Erazo
Para: Ingeniero Germdan Ayala

“-ee ingenjero Jullo Mario Rued?. David Mora, Gulllermo Villanova, Oswaldo Tarazona
Ref: Prueba pastas marca CAMEL para embragues Twin Disc

Ingenieros de acuerdo a lo eslablecido desda el mes de Febrero del aflo en curso entre
manienimiento y maleriales para realizar pruebas de campo a los embragues Twin Disc con paslas
de marca CAMEL construidas en Neiva, quiero informar el desarrolio de dichas pruebas.

En el mes de Fabrero se le solicilaron al fabricante y proveedor de las pastas CAMEL las sigulenles
canlidades:

Cuatro (4) SET de pastas CAMEL de 72 dientes (cada SET consla de tres sesiones); para los
motores con embragues Twin Disc SP114P00.

Seis (6) SET de pastas CAMEL de 59 dientes {(cada SET eonsta de ires seslones); para los motores
con embragues Twin Disc SP214PO0 Y SP314P00.

.- Séis (6) SET de paslas CAMEL da B7 dientes (cada SET consla de lres sesiones); para los motores
con embragues Twin Disc SP321P00O.

Las paslas CAMEL para embragues Twin Disc SP114POO se instalaron en los sigulentes equipos:

1: Dos (2) SET en el embrague Twin Disc del molor AJAX EA-30 del pozo DT-8 en Abril 30 de
2002,

2: Dos (2) SET en el embrague Twin Disc del motor AJAX EA-30 del pozo Santa Clara 12 en .l'unio
24 de 2002,

Hasta la fecha eslos embragues Twin Disc estan trabajando normaimente con las pastas de marca
CAMEL que se instalaron para prueba.

Las paslas CAMEL para embragues Twin Disc SP214POC Y SP314P00O se Inslalaron en los
siguientes equipos:

1: Dos (2} SET en el ambrague twin Disc del motor AJAX DP-81 del pozo Palogrande-27 en Mayo 4
de 2002.

2: Dos (2) SET en el embrague Twin Disc del molor AJAX DP-81 del pozo Pijao-10.

$J5"
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J: Dos (2) SET en el embrague Twin Disc del motor- ARROW L-2165 del pozo Cebu-3 en Mayo 7 de
2002.

Hasta la fecha estos embragues Twin Disc estén trabajando normaiments con las pastas de marca
CAMEL que se instalaron para prueba.

Las pasias CAMEL para embragues Twin Disc SP321POO se instalaron en los siguienles equipos:

1: Dos (2) SET en el motor AJAX DP-125 del pozo DK-24 en Mayo 8 de 2002; Y. ks otros cualro
SET se instalaran en embragues Twin Disc de equipos caterpillar G-379AN de la inyeccidn de agua.

Hasta la fecha aste embrague Twin Disc esta trabajando normalmente con las pasias de marca
CAMEL que se insltalaron para prueba.

NOTA: En los embragues Twin Disc de los pozos Palogrande 27, Pllao 10, Cebu 3 y Dk-24 ‘el
consumo de las paslas tradiclonales era alla (un SET de pastas semanal)} antes de Instalar las
paslas para embrague Twin Disc de marca CAMEL construidas en Netva,

De acuerdo a los resullados oblenidos con las pastas para prueba de marca CAMEL conslruidas

~-an Neiva e insialadas en los embragues Twin Disc de los pozos mencionados anteriormente;
considero que dichos elemenlos gensran una alta confiabilidad en su utilizacion y que por lo tanto
debemos cambiar las pasias a los embragues Twin DISC de los olros equipos por pastas CAMEL a
medida que se vayan requiriendo.

Alenlamenle :

/ A = '
a/’mv /ﬂM’ 5" +
GUSTAVO CASTILLO ERAZ
Registro: M-8007



Titulo

El titulo que recibirdn los discos es:

DISCOS DENTADOS PARA MOTORES ESTACIONARIOS
MARCA CAMEL

Los discos dentados son utilizados para la industria en general y
especialmente en sistemas de cluth (toma — fuerza) para el sector pesquero
y bombas de riego para el sector agricola , cultivo de camarén y motores
estacionarios.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En los dibujos representamos las 4 referencias de discos que
fabricamos en la empresa los discos se ensamblan con un material de
friccién a ambos costados del disco teniendo en cuenta que, los dos
materiales de friccion son del mismo espesor en cada disco, y se
remachan en ¢l montaje, como lo muestra la figura No. 1001-1003-
1005-y 1007 identificadas con su correspondiente referencia, donde se
muestran las medidas y forma del ensamble.

Para revestir el disco con el material de friccién se emplean remaches
en aluminio o latén. La pieza que esta graficada en el centro de los
disefios anteriormente mencionados es el cuerpo del disco totalmente
en aluminio o bronce, y los dibujos superior e inferior son el
revestimiento del disco en material para friccién.

En las figuras No. 1002-1004-1006 y 1008, nos muestran los discos
ensamblados y seccionados en tres partes, esta son las graficas del
resultado del producto o el producto final.
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A continuacién damos las formulas generales utilizadas en nuestro
discos:

DP = Didmetro primitivo
CT = Difimetro del circulo de trazado
R =Radio para trazado del diente
N =Numero de dientes
De =Diémetro exterior
Di = Difmetro interior
P =paso
M =modulo




Disco camel 00 dibujo D-1007 Y D-1008

DP =303.12 mm
CT =293.46mm
R= 37.89mm
N=72

De =312mm

Di =296mm
P=1322mm
M=421

Disco camel 01 dibujos D-1006 Y D-1005

DP =286 mm
CT =277.16mm
R =35.78mm
N =68

De =295mm

Di =280mm
P=13.22mm
M=421

Disco camel 02 dibujo D-1003-D 1004

DP =372.88 mm
CT=361mm
R=45.1mm
N=59

De =386mm

Di =363mm

P =19.85mm
M=6.32

§
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Disco camel 03 dibujo D- 1002 y D- 1001

DP =550.3 mm
CT=532.8mm
R =68.78mm
N =87

De = 563mm
Di=538mm
P=1985mm
M=6.32
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REP PIEZA MATERIAL CANTIDAD OBSERVACION
200 REMACHES LATON O 18 Sa ramachan
ALUMINIO an al montaje O\?
201 PASTAS ASBESTO [ ] Matarial para
fricclan,
202 pisca ALUMINIO 3 Engrana en la
DENTADO QO BRONCE cramallara,
ESC. 1:3 DIBUJO DISCO SECCIONADO EN 3 PARTES REF :CAMEL 00

FECHA 07-03-03

REV. EMBRAGUES NEIVA

D-1008]| D

Y
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REF| PIEZA |MATERIAL|CANTIDAD [OBSERVALCION|
200 |REMACHER | LATON O » &a ramachan
ALUMINIO on al montala
201 | PASTAS |[ABBESTO 2 Matorial para
friccion.
202 |DISCD ALUMINIO 1 Engrana an la
DENTADD | O BRONCE cramaliars.
ESC b DiBLJO DISCO PARA MOTOR ESTACIONARIO | REFICAMELD
FECHA 07-03-03

REV.

EMBRAGUES NEIVA

D-1007




REF PIEZA MATERIAL CANTIDAD OBSERVACION =v
300 REMACHES LATON O 18 Se remachan
ALUMINIO an al menta)a
EL-4] PASTAS ASBESTO ] Material para
friceion.

302 DISCO ALUMINIO 3 Engrana en la

DENTADQ O BRONCE cramallara.

ESC. 1:3 DIBUJO DISCO SECCIONADQO EN 3 PARTES REF :CAMEL 01

FECHA 07-03-03

REV.

EMBRAGUES NEIVA

D-1006 D |




CANTIIAD |GV AN
LATEN @ - e rpem 'j
|asssuTa s r-:
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ESC 14 DIBUJO DISCD PARA MOTDR ESTACIONARIO| REFMCAMELO1
FECHA 07-03-03| REV.

EMBRAGLUES NEIVA

D-1005 [Eﬁ
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RER PIEZA MATERIAL | CANTIDAD OBSERVACION ‘y
%00 REMACHES LATON © 10 Se remachan

ALUMINIO an al mentaje L0OO e
401 PASTAS ASHESTO [ Matariul pars v

fricclan.
H02 pDisco ALUMINIO 3 Engrana an ta
DENTADO O BRONCE cramallara.
ESC. 1:2 DIBUJOC DISCQO SECCIONADO EN 3 PARTES REF :CAMEL 02| ° 1

FECHA 07-03-03 | REV. EMBRAGUES NEIVA 5—1004] |ﬂ§
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REF PIEZA MATERIAL | CANTIDAD OBSERVACION \50 2
|sco | REmACHES LATON O a0 Sa ramachan

ALUMINIO an al mentaje
S501 PASTAS ASBESTO [ ] Materlal para

fricelon,
502 DISCO ALUMINIO 3 Engrana en ia
DENTADO O BRAONCE creamallara.
ESC. 1:3 DIBUJO DISCO SECCIONADO EN 3 PARTES

REF :CAMEL 03

FECHA 07-03-03

REV.

EMBRAGUES NEIVA

D-1002 |
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Folo-80"

Radicacién no 03-02783

Concepto Técnico no 855
Claslificacion Intemacional de Patentes: F18D 1300

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién
488 se determind que esta solicitud de Patente de Invencion:

Sl [‘{ NO [ ]Contiene un resumen de la Invencion (Art.26-¢).
Sl [Vf NO[ ]Contiene el tflulo 0 nombre de la invencién {Art.27-d).
S [:F NO[ ]Contiene la descripcién de la invencidn (Art.26-b).

SI[ NO[ INO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para
comprender la Invencién (Art.26-d)

sivf NO[ ]Contiene una o més relvindicaciones. (Art.26-c).

SI{ 1 NO[ ]NO ES APLICABLE Han sido desarrollados los productos
v/o procedimientos 4 partir de recursos genéticos o de sus
productos derivados de los que cualquiera de los Palses

Miembros es pals de origen. (Art. 26-h).

SI[ ] NO[ INO ES APLICABLE [X{Los productos y/o procedimientos han
sido obtenidos o desarroliados a partir de los conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas, afro americanas, o
locales de los pafses miembros, de acuerdo a lo establecido en
la Decisibn 391 y sus modificaciones y reglamentaciones
vigentes.(Art.26-).

SI[ ] NO[X]LnInwncIOnsereﬂeroaunproc.luctorelaﬂvoaunmaterlnl
. bioldgico. (Art.26-J).

SI[] NO[ ] NO ES APLICABLE [y )La prioridad coincide con la materia
reivindicada.

8Ipf NO[] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO [ ) ver hoja(s) anexa(s)
NUEVO CAPITULO DESCRIPTIVO, FOLIOS: 40 - 42
NUEVO CAPITULO REIVINDICATORIO, FOLIOS: 42 - 44
NUEVOS DIBUJOS, FOLIOS: 48 - 59

EXAMINADOR TECNICO
202051

Bogotd D. C., diclembre 18 de 2003.
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SUPERINTENDENCIA

ot

2020
Bogota DC

Sefior
LUIS JORGE SOTO GUZMAN
Solicitante

REFERENCIA:  Radicacién No.  03-02793

Trémite 003
Evento 001
Actuacioén 416
Oficio No. 1494
Follos 001

Tenlendo en cuenta que la solicitud de privileglo de patente que se tramita bajo el
expedients indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos
en los articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Anding, y en las demés disposiciones vigentes sobre la materla, se envia el
axtracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
publicaclén en la Gaceta de Propiedad Industrial.

De acuerdo con lo previsto por el articulo 40 de la Decisién 488, en concordancia
con el articulo 85 de la misma Declsidén.

Cimplase
Dado en Bogota DC, a los

PEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisién de Nuevas Creaciones

202081
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 03-002793

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD

NUMERO FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No

537 DE FECHA 27 DE FEBRERO DE 2004 EL TERMINO HABIL SENALADO

POR LA LEY EXPIRA EL 14 DE ABRIL DE 2004.

NOTA: Dentro del plazo de los tres (3) meses siguientes a partir de la fecha de publicacidn
on la gaceta de Propledad Indusirial, deberd solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud calga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 y en concordancia con el articulo 85 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

sl NO X

ey S E— — —— ————
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RADICACION: 3-2793 EDICTO No. 9238

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que esta Superintendencia profiid Resolucién No. 14030 da 30-MAY-2008. Que el contenido de la paste resolutiva es como sigue: El
Superintendente Delegado para la Propledad Industrial .

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Deciarar abandonada la solichud de privilegio de patenta de modaio
de utiidad contenida en el expedienta de la referencia.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar ¢ contenido de la presenta resolucidn alf doctor Luls
Jorge Soto Guzmnidn, o @ quien haga sua veces, en su caldad de apoderado del esfior
Héctor Noe Salazar Nieto, entregiindole, copia de la miama y advirtidndale que conira
othmdemldﬁnmd WWth
industrial, ddulllpodrihmuodm‘inhm o dentro de los 5 dies
hiblies sigulaniss a alls.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogotd, D.C..ales JOME 2

EL SUPERINTENDENTE DELEGADO PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL,

AM ¢

- Bomsk Mo

Para notificar a los interesados, se fija el te EDICTO en lugar vislble al pibico en la SUPERlNTENDEZEIi[iTRIA Y
COMERCIO, por @l término de (10) diez dlas es contados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.

Secretaria General Ad-Hoc 13-JUN-2008 ediclo se desfija hoy 30-JUN-2006 & las cinco (5:00 p.m.)
Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No, 8238

http://10.20.1.1 I/Documentos/ApEdictos/edictos.php?fecha=15-6-2006&kini=40 14/06/2006



