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COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1.

Sifaltara espacio en algin recuadro de asis impreso, ulifice hojas complamentarias.

Los espacios sombreados comesponden a los requisitas minimos que deban cumplirse para obtener fechade
presantacion de la solicitud,

Si alguna casilla de! formulario no fuera cubjerta, se cruzara una linea oblicua.

Soficitud de: Unicamente se acepta una opcidn por cada soliciud. Debe marcarse en la casilla correspondients
sl se frata de una sdlicitud de registro de Patente de Invencién o Patenta de Modelo de Utilided.

Solicitante: Es la parsona natural o juridica que esté solicitando el registro. Debe indicarse: nombre, direccion,
teléfono, fax o E-mai.

identificacién: Comesponda a la indicacion del documento de identidad ded solicitents, discriminando en la
casilla correspondiente, sl se trata de C.C. (cédula de ciudadanla), NIT (Niimero de Identificacion Tributaria),
C.E. (Cadula de Exiranjeria); u Otro (en caso de que laidentificacion del sdlicitante comresponda aun documento
diferente a !os anteriormente mencionados.)

Domiclilo. Indicar el pals o estato, departamento y ciudad.

Representants o apoderado: En este espacio debe indicar el nombre del representante legal cuando se trate
de una persona juridica si no se esth actuando a traviés de apoderado y debera acreditarse tal calidad.

Si sa act)a a fravés de spoderado, debe indicarse el nombre del abogado que adelantara la actuacién adminis-
frafiva y anaxar poder. Si la solicitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe diligenciarse esta
casilla,

Inventor: Nombre y Apeliido. (Debe ser una parsona natural).

Titulo de lalnvenclén: Es el nombre de la invencidn. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
invencion de tal manara que permita ublcar al lector en ol campo tecnol dgico a que perteneca lainvencion, El
tlitilo debe ester acorde con la descripcién y refvindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercia-
les.

Clasificacidn internaclonal: Este espacio se deja en blanco para ser lenado por la entidad.

Prioridad: Si &l solicitante ha presentado inicialmente una soliciiud en oiro pals para este mismo objeio, puede
reclamar o reivindicar prioridad de esta solicitud, siempre y cuando la presentacidn se haga dentro del aflo
siguienta ala primera presentacion.

indicar el tiempo en ol que se desea que se publique la solicitud.

Comprobanta de pago: Referenciar el nimero y fecha del reclbo de pago da [a tasa establecida. Esie
comprobante debera anexarse,

Anexos: Deben marcarse con una X I2s casilas corespondientes a los documenioa que acompafiaran la
solicitud. Para ol dilgenciamiento ver revds da |a siguienia hoja )

Firma: Si se actila a través de abogado la firma deberd ser la del apoderado; si achia directamente una persona
juridica la firma deberd ser |a de su representanta legal y si achiia directaments una persona natural ésta deber

firmar la solicitud.

IMPORTANTE:

Si no es especialista en la materia, le recomandamos:

Consulter la normatividad relacionada con este framite en www sic.gov.co o en la Biblioteca de la SIC, carrera 13 No. 27-
00 pisc 5 dalunes a viemes de 8:30 a.m. a 5:00 p.m, jomada continua.

Laer detenidamanta {oa folletos y los Instnuctivos para el dilgenciamianto de los formulerios.

Una vez radicada 'a solicitud, informarse permanentemente sobre el estado de su trémite y, 8i es del caso, contestar deniro
del término los requerimienins notificades segin las disposiciones legales vigentes.
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COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

10. Dibujos, piancs y figuras. Los dibujes, plancs, figuras y representaciones gréfices tienen como finalidad contribuir
auna mejor comprasion y divuigacion de la invencidn, por io tanto deberdn tener ciertas caracteristicas:
a) Deban iener una relaciin directa con la descripcion.
b) Deben permitir visuelizar las formas de ejecucion descritas.
¢} La relacion entre 1a descripcidn y los dibujoa se debe hacer por medio de signos de referencia que se
encuentren en ambos elementos y guarden una cormespondencia.
d) Si dentrode fa descripcidn han sido mencionadas aigunas figuras necegariaments deban ser inclukias.
Q) Nodeben induirse figuras o dibujos que no $e encueniran descritos.
f No deben ser reallzados a mano alzada.
g)  Nodeben aparecer simbolos o niimeros no mencionados en la descripcidn.
h) No deben incluir textos o leireros.
Loa diagramas esqueméticos y de flujo as| comoa las fdrmulas quimicas 0 metematicas que no sean mecanografiadas o
impresas dentro del texto de la descripcidn, se consideran dibujos.

Las grificas, figuras y dibujos de que frata la Decision 486, deberéin ser elaboradas siguiendo las reglas del dibujo
técnico con tinta negra indeleble, numeradas individual y consecutivaments, y presantadas exclusivamente en
papel tamafio oficio por una sola cara, sin la inclusidn de mancos en su contomo.

Unidad de Invenclén. Cuando un grupo de invenciones es reivindicado an una misma solicitud, sl requisito de
unidad de invencidn de conformidad con el articulo 25 de la Decisitn 486, se cumplird sdlo si existe entre estas
invanclones una relacién técnica especial que contribuye a enlazar como un fodo el ohjsto de lainvencién, con
caracteristicas que solo pueden ser obtanidas en su conjunto.

Descripcién. Para que la descripcion divulgue lainvencién de mansra clara y completa para su comprensidn deben
utilizarse trminos Ecnicos neconocidos an ol ambito tecnico comaspondiants, si son timinos tacnicos poeco conacidos
sa deben definir comectaments.

En ia descripcidn no seri adecuado el uso de nombres propios 0 marcas regisiradas o similares para designar
productos.

Solicitudes biotecnoléglcas. En relacidn con las soliciludes de patentss en Areas biotecnoldgicas que se nefieren
asacuencias de nucletlidos o aminoécidos, La solicitud debe contener una lista de éstas, la cual debe presentarse de
manera Separada a ladescripcidn y llavar el itulo “"LISTADO DE SECUENCIAS". A cada secuencia divuigada se le
asignard un nimero de identificacion descrito como “SEQ ID NO."(Estandares de presentacion da listados de secuen
cias de aminoécidos, Circular PCT 833/PCIPI2314, Noviembre 12 de 1997 OMPI). El nGmero de secuencias deberd
indicarse en sl listado,

En ladescripcidn y en las reivindicaciones, las secuencias e indicaran por su nimeano de identificacion.

Las secuendas comesponderdn a una secuencia de nudedixdos, una secuencia de aminoacados o una secuenca de
nucledtidos junto con su cormespondients sacuancia de aminodcidos segtin sea el objein da Ja invencion.

Capitulo Relvindicatorio. Las reivindicaciones deben ir numeradas consecutivamenta en niimeros arabigos. Para
mayor claridad, las reivindicaciones deben constar de dos partes: Un praémbulo y una parte caracieristica. E|
preambulo define el objeto de lainvencidn y sus caracloristicas técnicas, Indicando aquello que forma paris del estado
de la tAcnica. La segunda parts, se refiare alas caracteristicas tdcnicas del producto o procedimiento que se desea
proteger y deba ir precedida de !a expresion "caracterizada por” u otra similar.

Una reivindicacidn independiente debe contener iodas las caracteristicas esencialea de lafnvencién. Toda relvindica
cidn independiente puede ir saguida de una o mas reivindicacionas dependientes que hagan refanencia a los modos
concretos de realizacion de la invencion. )

Una reivindicacidn depandiente confiene todos Ios elementos de |a reivindicacion de laque depende y debe hacer
referencia a dicha reivindicacion y precisar a continuacion las camcleristicas téenicas adicionales que se quieren
proteger.

Aun cuando las reivindicaciones deben ser congruantss con la descripcidn, no es adecuado hacer raferencias ala
deacripcitn y aios dibujos, si los hubiere, a menos que sea absolutaments nacesario. No obstants, con el fin de dar
claridad a las reivindicaciones |as referencias de los dibujos deberén ir enire paréntesis.

Con el fin de definir la materia que se desea proteger mediante la patents, las reivindicaciones deben ser claras y
concisas, no deben definir la invencidn mediante los resultados que se quieren obtenaer, y no deberén contener
expresiones ajenas al propdsito de fiar las imitaciones del privilegio que se dasea obtener, ni opiniones personales de
fipo comparativo teles como "mas ventajoso que” 0 “méas econdmico que”,

Cuando la invencitn sea un producto quimico debe definirse por su frmula quimica.

1. Figura Caracteristica: Para efecto de la publicacidn, los dibujos que sean necesarios deberdn presentarse en dos
ejemplares de lamafio de 12x12 cm., cumpliendo con las condiciones para ser rapraducidos por medio de scanner o
ser digitalizados para su coreapondients publicacion.
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OBJETO Y FINALIDAD

El elamento, (Perfl Metilico para Planchas), s utilizado para cublertas y entrepisos en planchas
do construccidn.

Es ol método méds novedoso y resistante para consirulr; la finalided de éste es dar a nuestra
sociedad y el mundo a calidad, rapidez y economia que estos requieren.

El objeto es construir en menos tiempo y con mas resistencla las edificaclones que se tengan
planeadas; requiere de menos esfuerzo fisico por parte de la mano de obra y es mucho més
econdmico.

El objeto de la tAcnica de produccion del Perfil Metdlico Para Planchas, es con el fin de ganar
flempo en la consiruccidn de una plancha, porque con éste sisiema no se necesita formaletas ni
parales elementos usados cominmente para la plancha tradicional. Con éste elemento, Perfil
Metalico Para Planchas, se evitan estos elementos ya que recibe a carga sobre los apoyos
Inferiores o aletas del Perfil como se ve en el doblez nimero 21 y 22.

L a definicién o debilidad del perfil existente es que es totalmente liso y parmite un solo agame
estructuraimente como aparece en la Figura Nimero 12, comparandolo con la Figura
caracteristica N° 11.

.El objetivo de la invencién de Modelo de Utiidad es facliitar los montajes de planchas o
Entrepisos disminuyendo costos en matsriales y en tiempo de mano de obra.



DESCRIPCION DE LA INVENCION

TITULO: PERFIL METALICO PARA PLANCHAS.

El perfll metilico para Planchas, es un eiemento en lamina Acero Estructural laminado en frio, la
cual se desliza lentamente por una maquina perfiladora con un montaje especial de rodilios, los
cuales van dando la forma del perfil, obteniendo como resultado final una viga con quiebres,
dobleces y venas capaz de resistir un peso a la carga mayor que ef que se conoce actuaimente
en el mercado.

Cuando se habla de resistir una carga mayor nos referimos a el peso del material que se aplica
en una plancha hecha por éste méiodo, (Bloque, Concreto, Malla), el perfll al tener més quiebres,
es mas esfructural y por ésta causa es mucho mas resistente.

La fincion de éste elemento famado Perfil Metilico Para Planchas es soportar la carga de
aligeranies como puede ser elemenips hechos en arcilla, E). Blogues o elementos hechos en
madera como tablones o guadua. Sobre esios elementos antes enunciados va una mezcla de
concreto de cuatro centimetros de espesor con una capacidad de 3.000 PSI.

La presente invencidn presenta las siguientes ventajas:

1. En su base presenta una muesca en el centro del perfil, Fig. 11 letra A, que le da mayor
rigidez y por lo tanto soporta una carga mayor que el existente. Ver Fig. 12 letra P.

2. En el intlermedb de la presente invencidn, encontramos dos muescas Fig. 11 letras F y
G, que se encuentran enfrentadas dando estos quiebres dan mas ventajas ya que esbo
nos da mayor rigidez y temple en ka lamina de acero con respecto al existenie que es
totalmente recto. Ver Fig. 12 letrasM y N.

3. en la parte superior la ventaja de esta Invencid es que en la Fig. 11 letras Hy J, tiene
quiebres hacia adentro, permitiendo que la mezcia en el momento de fundir la placa de
concreto, enfre de manera tal que compacie mucho mas eficazmente que el existente.
Ver Fig. 12 letras M y N, es totaimente liso.

4. en la parte més alta del perfil Fig. 11 letras Ky L, la gran ventaja es que permite lienar
exteriorments de una mezcla y asl fundir con mas seguridad la placa de concreb,
mientras que el existente es totalmente liso, Ver Fig. 12 letras Yy Z.



REIVINDICACIONES

El Perfi Metalico Para Planchas (Fig. 11) consta con una base que tiene en el centro una
muesca 0 estampado ver lefra A, que nos permite darie rigidez y tenacidad. En los extremos,
parie izquierda letra D, y parte derecha letra C, fienen aletas que nos permiten con estos
dobleces dar doble calibre de material soportando alll una carga considerable que nos permite
utilizar bloques o aligerantes.

En la parte de arriba de su base, encontramos subiendo un doblez a 90°, en la parte izxjuierda
leftra D, y en la parte derecha letra E que nos permite acomodar el bloque o aligerante en el
intermedio del perfil en la parte que sube enconiramos en la zona izquierda letra F, y en la zona
derecha lefra G una muesca ¢ estampado para encontrar mayor tenacidad en el perfil. En la
parte més alta letra H y J, encontramos un doblez hacia la parle de adentro buscando gue tanio
como exterior como Inferiorments en el momento de [ mezcia de concreto con una capacidad
de 3.000 PSI., este entre y haga las veces de enirabe y compacie de manera que
estructuraimente se comporte con mayor eficacia con respecto al existente ya que esie es
totaimente liso como puede verse en la Fig. 12.

En la parte mas superior del Perfll para Planchas encontramos en Ia letra K y L unos dobleces
exteriores para que entre alll la mezcla y permita fundir la placa de concreto de una resistencia
de 3.000 PSI dando mayor adherencia.



Los pasos a seguir para obiener los dobleces necesarios para tener como resultado final el perfil
a proteger como modeio de utilidad son los sigulentas:

Se debe utllizar una maquina de rodiios conocida en el mercado mundial como perfiladora. En
ésta maquina logro por medio de rodifios tanto arriba como abajo, ir dando forma o Ir moldeando
una figura en proceso, obligando la lamina a ciertos dobleces que a continuacion enumero y se
hace en slete pasos que son:

1.

Utiizando un rollo da lamina o fleje de acero en un calibre de 1.2 mm. 0 1.5 mm. de
grueso o de espesor voy dando forma con los primeros dobleces, asl horizontalmente
la ldmina en su parte central hundo o le hago un bajo relieve y en sus exiremos; le
bajo o Je hago un quiebre o doblez a 45° aproximadamente como se ve en la grafica
sigulenie; aqui van cuairo dobleces como lo indica ia grafica:

\e 3/ ~4

Fig. 1
en el paso nimero dos utfizando ofros rodiflos diferentes pero que van conectados en
la misma méquina, voy dando formas a ofras partes 0 sea a ofros dobleces, es decir,
la ldmina venta con cuatro dobleces aqui fe aumenio otros cuatro dobleces a 45° en el
extremo izquierdo. Luego en el extremo derecho el nimero 7 un doblez a 45° en ef
nimero 8 un doblez & 90° como lo muesiraen la grafica a continuacién.

5—6 3, —8
T 0,
Fig. 2

en ef tercer paso o casiilio de [a maquina perfiladora monio los rodilos de tal forma
que me da ofros dobleces para ir compiementando (a forma del perfil Metélico para
Planchas asl: en esie paso el doblez N° 9 nos queda 90°, es decir, b que paramos
porque venia a 45°, de esta forma nos queda recto en el nimero [0, le hacemos una
estampacion para que la lAmina coja mayor rigidez y por consiguiente da mayor
resistencia al perfil. El nimero 11 es un doblez a 907, es decir, paramos la lAmina,




para Ir logrando dar forma al pexfil, el nimero 12 en el anterior paso estaba a 45° aquf
io levanto con un rodiio recio y lo dejamos a 90° para igualario en forma recta con el
namero 11 el nimero 13.

Nos indica un estampado 0 muesca, lo hacemos con un rodilio de la misma forma que
aparece alli dando de esta forma mayor rigidez al perfll, el niimero 14 es un doblez a
90° alll colocamos la 1amina en angulo recio para i definiendo et perfil en ésta seccidn
que al final de su forma permite mayor estructura.

5 6 8
l ql——ho _A—_:!II.B 4 l&

I\ nlz 31

Fig.3
4, en el cuario paso o castilio de la perfiladora, tanto de la parte izquierda nimero 15,
como de [a derecha N® 16 Ias dos aletas de la lAmina a una Inclinacién de 30° es con
el fin de levantar las partes ya dobladas con anterioridad e ir definiendo el Perfil
Metafico para Planchas.

/S 15 ch

Fig. 4
5. Aqui en quinto paso, el perfil, esta definido en sus paries exiremas o laterales, sus
dobleces estén en su iotalidad. En-éste paso ievantamos un poco méas sus partes
laterales, nimero 17 y nimero 18 y por medio de rodilios levantamos para dejario con
una inclinacion de 60°.

Fig.5
60° ) (7 tB8 { 60°




6. HE paso sexto de la perfiladora esta equipado por medio de rodillos de manera tal que
se va levantando mas la parte izquierda nimero 19, y la parie derecha nimero 20
para quedar con una inclinacidn de 75° dando al perfil metélico una forma mas definkia

dentro de su proceso de fabricacidn en la maquina de rodllios, como se ve en la
siguiente figura.

Fig.6

7. en esie paso o proceso la forma del perfil es |a definitiva, Alll por medio de rodiios
apianamos. En el doblez 21, en su parte izquierda dando un paralelismo de 90°donde se
compacta la [Amina dando [a fooma de una limina dobie que permiie fortalecer y dar
rigidez ai perfil, en el doblez nimero 22, o sea la parte derecha del perfll, tamblén por
medio de un rodillo apianamos dando doble material, buscando con esto fortalecer el perfi
metalico; quedando ésie producio terminado en su fotalidad en fodos sus dobleces, por
procesos de formado mediante una maquina de rodllos llamada perfiladora.

En esie paso o castilio hacemos un estampado nimero 23 buscando con ello mayor
rigidez y temple al Perfil, finalizando todos sus dobleces estructurales.

Fig.7
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DISERO INDUSTRIAL l(- |
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SUPERINTENDENCIA

Folio }/

Bogota DC

a)
HECTOR JIMENEZ TORRES
Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacibn No.  03-80482

Trémite 003
Evento 001
Actuacién 416
Oficio No. 1012
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecikios en
los articulos 28 y 27 de la Decision 488 de la Comision de la Comunidad Andina, y
en las demés disposiciones vigentses sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficine d@ Comunicaciones para efacto de su publicacion en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme o establece e! articulo 40 Dec.488/2000, en
concordancia con e! articulo 85 de la misma decision.

Siendo manifestacién expresa del interesado, la solicitud no seré publicada antes de
ios 6 meses contados a pastir de la fecha de presentacién, por lo tanto la publicacion
en este caso no se hara antes del dia 17 de enero de 2004.
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