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RESPUESTA REQUERIMIENTO

Por medio del presente escrito y estando dentro del término legal oportuno, presento a usted con

el debido respeto, aclaracion a la patente conforme a su requerimiento para lo cual me permito
anexar:

1. Capitulo que contiene Objetivos, antecedentes, desventajas de lo ya existente, ventajas
de la invencion,

2. Relacion de la figuras anexas

3. Descripcion de la invencion.

4. Relacion de signos de referencia utilizados.
5. Capitulo de Reivindicaciones

6. Resumen.
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7. Figuras1,2,y3

Esperamos haber dado cabal cumplimiento a lo requerido.

Atentamente,




REMACHE DE COMPRESION ANILLADO

OBJETIVO.

La presente solicitud de Patente de Modelo de Utilidad se refiere a un
Remache Macho que tiene dientes circulares en su cuerpo, los cuales
mejoran la capacidad de expandir el didmetro exterior del remache
hembra y ofrece gran resistencia a aflojarse bajo condiciones de
choque o vibracion. )

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Desde 1930 se ha utilizado el llamado Remache de Compresion para
fijlar mangos a herramientas manuales de corte gue incorporan una
hoja de acero u otro metal similar como es el caso de los machetes y
serruchos.

El remache hembra 1 convencional, tal como se muestra en la Figura
1 tiene un hueco cilindrico 2 concéntrico con el cuerpo 3 de 0,6 mm
menor en diametro que el cuerpo 4 del macho 6 y una cabeza 5. El
remache macho 6 tiene un cuerpo cilindrico 4 y liso, tal como se
aprecia en la Figura 2, con una punta 7 que lo guia al ensamblar la

pareja y permite la expansion de la hembra al ser introducido con
presion.

La técnica convencional consiste en empalmar los laterales del

mango, con la hoja metélica central e introducir el cuerpo 3 del

1



remache hembra 1 de un lado, de tal modo que realice al menos una
penetracion parcial de las tres piezas; luego se inserta el remache
macho 6 por el lateral opuesto del mango, introduciendo el cuerpo 4
en el hueco 2 del remache hembra 1 y se aplica presion suficiente
para expandir su diametro externo, permitiendo asi el agarre y la union
de los lados del mango a la hoja metélica.

DESVENTAJAS DEL ARTE ANTERIOR.

Las desventajas que presentan los remaches tradicionales son:

» Los remaches soportan cargas medianas de trabajo con una
expectativa de vida media hasta de tres afios, pero tan pronto
se somete a fuertes y continuos golpes, como el que
corresponde al poner en servicio un remache macho con cuerpo
liso tiende a aflojarse, dejando inservible la herramienta.

» El sistema de remache macho con rosca se gira o atornilla
dentro del hueco de un remache hembra provisto de rosca
interna.

> El sistema de remache es mucho mas costoso de fabricar
debido a la dificultad de formar una rosca interna en la hembra.

> Los tornillos tipo U que penetran un hueco con algo de
deformacion, requieren atornillar o rotar sobre su eje
longitudinal, lo cual implica el uso de implementos
especializados para su colocacién en las cachas de los
machetes sin dafar la cabeza del tornillo y su cabeza tampoco



tiene la forma apropiada para llenar la cavidad en el mango del
remache.

» Tradicionalmente tampoco ha sido en conjunto con un remache
hembra ni de compresion.

VENTAJAS DE LA INVENCION.

La solicitud de Modelo de Utilidad Remache de Compresién Anillado
presenta las siguientes ventajas con respecto a los Remaches del
estado de la técnica como son:

> Los remaches de la invencidn mejoran su capacidad de expandir
el diametro exterior del remache hembra 1 y a su vez ofrece gran
resistencia a afiojarse, alin bajo condiciones de choque o
vibracion.

» La fuerza de agarre del remache de compresion anillado es tres
veéces mayor que la del remache convencional, alargandose asi
la vida util de la herramienta.

> El invento se aplica a cualquier tamafo de remache desde 1 mm
hasta 12 mm de didmetro interno en el cuerpo de la hembra,
haciéndolo eficiente atn para usos menos exigentes como los de
cuchillos menores, en los que la vida util de servicio se torna
practicamente sin Iimite.

> La accion del remache anillado, objeto de la invencién, es por
expansion del diametro de la hembra



RELACION DE FIGURAS ANEXAS.

Figura 1. Vista del Remache hembra convencional.
Figura 2. Vista del Remache de Compresién Macho convencional.
Figura 3. Vista del Remache de Compresion Macho con Anillos de

Retencion de la invencion.

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

El Remache de Compresién Anillado objeto de la presente solicitud de
Modelo de Utilidad tal como se aprecia en la Figura 3, consiste en
formar dientes circulares 8 o anillos de retencién sobre el cuerpo 9 del
remache macho 10, los cuales mejoran su capacidad de expandir el
diametro exterior del remache hembra 1 Y a su vez ofrece gran
resistencia a aflojarse, ain bajo condiciones de choque o vibracién,
debido a que se entierran en la cabeza 5 del remache hembra 1; tlene
ademas una cabeza 12 y un hombro 13.

El cuerpo 9 del remache macho 10 termina en una punta guia 15 que
tiene por objetivo direccionar el macho para ser ensamblado en la
hembra 1, evitando que el macho penetre inclinado. Esta guia 15
tiene un diametro menor que el diametro interno del remache hembra.

La guia 15 presenta un angulo 16 que facilita el preensamble,
colocando el macho en la punta de la hembra para ser remachado. El
largo de la guia 15 permite a la punta del macho posarse sobre la
perforacion 2 de la hembra sin inclinarse.



La expansién resultante corresponde a los rangos del sistema
tradicional de cuerpo liso, de 0,1 mm a 1 mm aproximadamente, pero
la fuerza de agarre es tres veces mayor, alargando la vida (til de la
herramienta. Por ejemplo: machetes ensamblados con remaches
anillados y hembras con cuerpo hueco de 52 mm de didmetro
resistente hasta 150 kilos de fuerza, mientras los que usan el sistema
tradicional de macho liso no alcanzan a resistir 50 kilos de fuerza de
separacion.

La cabeza 12 es usada para facilitar su manejo durante el ensamble
de la pareja de remaches, ya sea su colocacién manual o automatica y
para mantener el agarre entre los mangos laterales de la herramienta
debido a la presion que ejerce sobre su superficie. El didametro de la
cabeza 12 ajusta perfectamente en el agujero de la cacha donde debe
entrar.

El espesor de la cabeza 12 es acorde con el disefio de la cacha y
debe ser menor que la profundidad de la cajuela donde entra el
remache con el fin de que no sobresalga de la cacha.

El hombro 13 es una seccién circular con un diametro menor que el de
la cabeza 12, es de uso opcional y constituye una innovacién frente al
disefo tradicional, proporciona mayor rigidez al remache mayo en el
momento de ensamblar y evita la flexién debido a las cargas de
impacto lateral. |

El largo del hombro 13 es de una altura tal que no interfiera con la
distancia dtil para formar los anillos de retencion, pero que al mismo
tiempo asegure la rigidez necesaria para el ensamble.



El diametro del alambre con que se fabrica el remache macho, se
establece de acuerdo al didmetro de deformacién que llevaran los
anillos de retencion 8.

Los anillos de retencién 8 poseen una forma geométrica tal que no
requieren el maquinado de la hembra 1 en su didmetro interno. Estos
anillos 8 penetran en la hembra 1 arrastrando una cantidad minima de
material debido a su forma, dificultan la extraccion del ensamble
logrando un agarre mejorado y de mayor durabilidad que el sistema
tradicional. La cantidad de anillos de retencién 8 depende de la altura
del ensamble a remachar.

Los anillos de retencion 8 tienen un diametro mucho mayor que el
diametro del alambre a partir del cual es fabricado el remache, debido
a la accion de la herramienta que los forma, la cual desplaza el
material hacia fuera hasta llenar las aristas y formar los anillos. Este
diametro es siempre mayor que el diametro interno de la hembra para
generar el agarre adecuado.

Al formarse los anillos de retencién 8 se desarrolla un angulo de fl|0
14, cuyo ajuste determina la capacidad de agarre del ensambie.

El largo del remache depende de la altura del ensamble y del nimero
de anillos de retencién 8. Una mayor cantidad de anillos de retencion

8 aumenta la capacidad de agarre y la fuerza necesaria para la
extraccion.

En la Figura 1 se muestra el Remache de compresién hembra 1

convencional el cual tiene: un hueco cilindrico 2, un cuerpo 3 y una
cabeza 5.



La cabeza 5 es usada para facilitar su manejo durante el ensamble de
la pareja de remaches, ya sea su colocacién manual o automatica y
para mantener el agarre entre los mangos laterales de la herramienta
debido a la presién que ejerce sobre su superficie. El diametro de la
cabeza 5 aiusta perfectamente en el agujero de la cacha donde debe
entrar.

El espesor de la cabeza 5 es acorde con el disefio de la cacha y debe
ser menor que la profundidad de la cajuela donde entra el remache
con el fin de que no sobresalga de la cacha

El diametro del cuerpo 3 del remache hembra 1 es acorde con la
aplicacion de uso de la herramienta a ensamblar Yy encaja en las
perforaciones de las cuchillas de la misma. Ei diametro del cuerpo 3
de la hembra 1 se expandira a medida que el cuerpo 4 del macho 6
entra en la perforacion interna de su cuerpo 3 ajustando el ensamblaje
en la perforacion de la cuchilla.

El remache hembra 1 tiene una perforacién o hueco 2 en su cuerpo 3
que tiene como funcién recibir el cuerpo 4 del remache macho 6, el
cual tiene un didmetro mayor. Al ser ensamblada con el remache
macho anillado 10 este diametro no sélo se expande como en el
sistema tradicional con el macho liso sino que ademas recibe el filo de
los anillos que se entierran para lograr un mayor agarre.

La profundidad de la perforacion interna 2 del cuerpo 3 del remache
hembra 1 est4 definida por la altura del ensamble a remachar y en el
caso de ensamble con el macho anillado por la cantidad de anillos a
penetrarla.



El largo del remache hembra 1 esta definido por la altura del ensamble
a remachar y en el caso del ensamble con el macho 6 puede penetrar
lo suficiente para dar mayor rigidez al ensamble y en el caso del
ensamble con el macho anillo 10 de tal manera que aumente el
contacto entre los anillos de retencion 8 y la pared interna del cuerpo
dé la hembra 1.

La Figura 2 es la Vista del Remache de Compresion Macho 6
convencional, que comprende un cuerpo cilindrico 4 y liso con una
punta 7 y una cabeza 11.

La cabeza 11 es usada para facilitar el ensamble de la pareja de
remaches, facilitar su colocacion y mantener el agarre entre los
mangos laterales de la herramienta.

El espesor de la cabeza 11 es acorde con el disefio de la cacha y
debe ser menor que la profundidad de la cajuela donde entra el
remache con el fin de que no sobresalga de la cacha.

El remache macho convencional 6 tiene un diametro de cuerpo acorde
con la aplicacion de uso de la herramienta a ensamblar y €es
ligeramente mayor que el diametro interno de la hembra.



RELACION DE SIGNOS DE REFERENCIA UTILIZADOS.
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10
11
12
13
14
15
16

Remache Hembra convencional

Hueco cilindrico concéntrico o perforacién
Cuerpo del remache hembra 1

Cuerpo del remache macho 6

Cabeza del remache hembra 1

Remache macho convencional

Punta del Remache macho 6

Dientes circulares o anillos de retencién del remache macho 10
de la invencién |

Cuerpo del remache macho 10 de la invencién
Remache macho de la invencién

Cabeza del remache macho convencional 6
Cabeza del remache macho 10 de la invencién
Hombro del remache macho 10 de la invencién
Angulo de filo de los anillos de retencion 8 |
Punta guia del remache macho 10

Angulo de la punta guia 15



REIVINDICACIONES

Remache de Compresion Macho CARACTERIZADO PORQUE el
remache macho 10 lleva sobre su cuerpo 9 dientes circulares o
anillos de retencién 8 cuya forma geométrica no requieren el
maquinado de la hembra 1 en su diametro interno: tiene una
cabeza 12 y un hombro 13 de seccion circular con un diametro
menor que el de la cabeza 12 con un largo o una altura tal que no
interfiera con la distancia atil para formar los anillos de retencion 8.

Remache de Compresion Macho de la Reivindicacién 1
CARACTERIZADO PORQUE el didmetro de los anillos de
retencion 8 es siempre mayor que el didmetro interno del remache
hembra para generar el agarre adecuado.

Remache de Compresién Macho de la Reivindicacion 2
CARACTERIZADO PORQUE al formarse los anillos de retencién
8 se desarrolla un angulo de filo 14 cuyo ajuste determina la
capacidad de agarre del ensamble.

Remache de Compresion Macho de la Reivindicacién 1
CARACTERIZADO PORQUE el diametro del alambre con que se
fabrica el remache macho 10, se establece de acuerdo al diametro
de deformacion que tienen los anillos de retencién 8.

Remache de Compresion Macho de la Reivindicacion 1
CARACTERIZADO PORQUE e cuerpo del remache macho 10
termina en una punta guia 15 para direccionar el macho al

ensamblarse en la hembra y esta guia 15 presenta un angulo 16
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para el preensamble, colocando e! macho en la punta de la
hembra para ser remachado; la guia 15 tiene un diametro menor
que el diametro de la hembra 1 y un largo para que la punta del
macho se pose sobre la perforacion 2 de la hembra sin inclinarse.

Remache de Compresion Macho de la Reivindicacién 1
CARACTERIZADC PORQUE el largo de! remache depende de la
altura del ensamble y del nimero de anillos de retencion 8, vya
una mayor cantidad de anillos de retenciéon 8 aumenta la

capacidad de agarre y la fuerza necesaria para la extraccion.
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RESUMEN

Remache de Compresién Macho caracterizado porque el remache
macho lleva sobre su cuerpo 9 dientes circulares 8 o anillos de
retencion, una cabeza 12 y un hombro 13.

Los anillos 8 de retencion tienen una forma geométrica tal que no
requieren el maquinado de la hembra 1 en su didmetro interno.

El diametrc de los anillos de retencion 8 es siempre mayor que el
diametro interno de la hembra para generar el agarre adecuado.

El cuerpo del remache macho 10 termina en una punta guia 15 para
direccionar el macho al ensamblarse en la hembra.

La guia 15 tiene un didmetro menor que el diametro de la hembra 1y
un largo para que la punta del macho se pose sobre la perforacién de
la hembra sin inclinarse:

El largo del remache depende de la altura del ensamble y del niimero
de anillos de retencién 8; a una mayor cantidad de anillos de retencion

8 aumenta la capacidad de agarre y la fuerza necesaria para la
extraccion.
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