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“WATER FLOW METER”
Field of the Invention
Such invention refers to a case manufactured in copper 99.9% pure
and 0.01% of silver. Just the fact of the material used represents an

invention of extraordinary influence to human health since the pure copper,
after years of survey, has been considered by the North American DDA as
a metal of high germicide capacity, which projects it in the future as a
component used in the manufacture of instruments for surgical medicine
including for incorporation in doses not yet quantified into human food.
Such feature of eliminating germs, bacteria and all kinds of harmful
microorganisms, through rubbing or its composition, showed Codelco
representaﬁves that copper properties imply for Chile an advantage of the
size of the existence of a further “Chuquicamata”.

Therefore, a strong reason for the invention of the case manufactured
in pure copper results in a substantial contribution to health, provided that
the water flow until homes nowadays is being performed in PVC pipelines
and high quality polymers and using copper pipelines in the interior of the
houses, apartments and institutions. Thus, we its possible to say that the
meter existing currently in the Chilean Norm 1730-2002 allows the alloy R
85 for manufacturing of meters’ cases, where the components of such
bronze are: 85% of copper; 5 to 6% of lead; 5% of zinc and 5% of nickel.

The water passage through the current case results in the risk of
transporting lead particles which is a heavy metal that cannot be removed
by means of natural systems of the human body, generating options of
cancer developing for being already confirmed that said metal is clearly
carcinogenic.

Background state of the invention
In Chile, a case is currently used in the water flow meter which the
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technical norm calls R85 (85 copper; 5 lead and 5 stain) or brass (60% copper,
40% zinc)manufactmedinbronzecasﬁng,whichoomainsﬁDmSm 8% of
lead. Such percentages are sufficiently high to be discharged in countries
requiring high standards in such kinds of objects such as the European norm
ISO 4064 and the Chilean Norm 1730-2002 for being deemed dangerous the
releasing of lead particles during such elements’ long useful life since the
people are exposed to the accumulation of such carcinogenic element.

Add to this, the fact that the contaminating processes used to prepare
such current case R85, such as the casting with bores and sand boxes coated
with PHENOLIC RESINS for its hot agglutination and molding. This is a
harmful circumstance for the environment since that once such sand boxes
coated with bores of the same material filled with alloy R85 at 1,200 degrees
of heat give shape to the case and leave as later task the cracking of such
boxes and the removal of the sand from the bore in an industrial process
which contaminates those who perform it. With the aggravating circumstance
that said sand is not degradable and, therefore, the landfills, to where it is
supposed to be taken, refuse it for being a contaminant impossible to be
eliminated.

Furthermore, during such casting process of the material R85 at 1,200
degrees of temperature, the air in the premises is contaminated, which must be
obligatorily filtrated to be launched in the atmosphere. Besides, such filtration
and cleaning process of such contaminated air (which few national casting
plants comply with) contaminates the employees of such casting plant, which
in the experience has showed that the “furnace men” and mainly that hot
metal spillway in the box input funnel with inside bore to give shape to the
future case, normatly in a one-year inspection by the Health Department, must
be removed from work since the same, with the use of filtering masks,

showed in their blood tests from 4 to 8 particles per milligram in their blood,
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which turned them into candidates to serious health consequences, mainly
carcinogenic. ‘

In addition to the aforementioned, the currently used case R85 has a
high value in the metal black market, since it is an element which contains
copper in large quantities and heavy weigh (1 kg).

Therefore, the present invention not only avoids high concentrations of
harmful minmalsmcoﬁtactwﬁhthewaterﬂowinonemetercaseby using
copper alloy of high purity degree A with 99.99%, considered the most
innocuous, but also is manufactured through a process which allows it to rely
on a thickness of 0.5 mm, which reduces the value of metal used in the case
and helps to prevent the robbery made by the reducers.

However the invention goes further becanse in order to reinforce the
copper case of 0.5 mm a matrix was invented so that in a second process a

high quality polymer is adhered to such copper body, colored in aqua blue,

" which covers entirely said case and provides it with a consistency and rigidity

of high power, with the advantage of having a lighter product and so or more
resistant than the current case cast as per the terms mentioned above.

Notonlyﬂ:ecomponentsofsu@hnewcasediﬁ'eritﬁomthat
manufactured through casting process, but also its manufacturing methods are
more innovating than the own case since they represent a considerable saving
of harmful emission.

Actually, during the manufacture of the pure copper case already
mentioned, a cold stamping process is used by means of a press which gives it
shape, after two or three strokes with a strength higher than 20 tons and where
a reinforcement process of the copper vessel mterior, plus its handles
corresponding to the water input and output channels, are completed by the
insertion of solid mechanisms of one volume below more or less a tenth of

millimeter, which in the moment immediately prior to the injection activation,
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ACTIVATES MANUALLY OR ELECTRONICALLY a mechanism which
traces such species of bores for the formation of water input and output sides
tubes. Such pair of metallic bores is moved upon the plastic injection on the
copper to allow the reinforcement of the vessel walls and the handles so that
the coating with high impact polymer already mentioned does not squeeze the
copper bodies and turn such case into a “PLASTIMETALLIC” product,
where the machine injecting it does the same with a closing power higher than
160 tons and a temperature oscillating between 130 and 200 degrees.

All such implement of shaping matrixes and strength matrixes has
required a wide sarvey so as to reach such product, which providing the best
manner of water measurement supplied to the consumers, employs
“nnocuous elements”, “climinates harmfuil casting processes” and “decrease
the cost”, with which Chile may compete successﬁﬂly in the measurement
world market.

It is important to stress out further that the plastic injection process on
the copper also eliminates the POWDER PAINTING TUNNEL, with the
resulting hot furnace to complete the process, which once more results in an
improvement of production and decreases the interest of meter
robbers which nowadays generates serious replacement problems for the
companies and supply for their clients.

Description of the figures

Figure 1A: View in longitudinal section of the flow meter case of

the present invention.

Figure 1B: View in transversal section of the flow meter case in B
direction indicated in Figure 1A.

Figure 1C: View in transversal section of the flow meter case inC
direction indicated in Figure 1A.

Figure 1D: View in higher plan of the flow meter case of the
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present invention.

Figure 1E: View in lower plan of the flow meter case of the present
invention.

Figure 2A: View in section of the copper vessel, in direction similar
to Figure 1A.

Figure 2B: View in section of the copper vessel in direction similar
to Figure 1B.

Figure 2C: View in section of the copper vessel, in direction similar
to Figure 1C.

Figure3: View in longitudinal section of the copper case with the
input and output tubes, before the coverage or polymer injection.

Figure 4: View in longitudinal section of the copper case with the
input and output tubes, after the coverage or polymer injection.

Figure 5: View in longitudinal section of the preferred
performance of the flow meter of the present invention.
Detailed description of the preferred embodiment of the present invention
The pieces of the meter object of such invention are the following:

Meter Components.

1. The Meter is composed of CASE or its body, which we could call of
connection metallic valve between the supplier (drinkable water
company) and the consumer.

5 The INJECTION BOX, composed of a “Flake” (four windows for %2
inch, 6 for ¥% of inch), with oblique windows through which the
water enters, deriving from supplying pipeline, winding a turbine
which has a magnetic higher head. |

3. A METER or RECORDING BOX with magpetized gear which
receives the Injection Box impulses and transmits the same to a body

of reducing gears which through a wormscrew moves a set of
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numbered rollers which metrically compute the cubic meters
consumed.

4. A DISPLAY (similar to a car kilometer counter) which allows to
read the consumption in cubic meters so that the company compares
the prior reading and based on the difference charges from the user
the water consumed in one month.

5. The remaining of the components are THICK GLASS COVERS
which vacuum close the meter display to prevent its external
handling, stressing out that said Glass is inserted into the copper
vessel and injected with polymer, which allows the external handling
to evade the water consumption.

A Regulating Screw to calibrate the Meter as per the norms which set
forth for such a start-up, marking at 5 liters per hour a position inside the
bend which allows an error of 5% at 30 liters per hour and at maximum of
2% of error at 120 liters per hour.

As a manufactare summary of such product, we can say:

The meter manufacturing process in question is composed of several
stages for the Copper Vessel manufacture:

Such Vessel is manufactured through the employment of a stamping
matrix, using an eccentric press of 25 tons, which provides exact shape to
the case inside body upon three steps.

Later, such Vessel must be drilled exactly so that the Meter arms fit,
which allow the water input and output and the corresponding connection
of the matrix to the user. Soon, such 3 bodies are inserted into the interior
of a plastic injection matrix, which coats them with a 2.5-millimeter wall,
leaving the case absolutely hermetic, both inside and outside. The injection
and stamping matrix details are part of our INVENTION and it is more
than a complicated mechanical device. They represent the simultaneity of

[0
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injection for the core body, manufactured with the eccentric press and the
motorization of said mairix to allow ﬂ:e' case outside wire, where the meter
closing nut is screwed.

As regards the numbering of Plastic Coating process stages, we must
say that here there is only one process which has as coupling a matrix
motorization which once the copper metallic body has been placed inside
the plastic injection matrix and the invention is performed, such
motorization allows, by means of a mechanical system, to release the case
plastic higher wire and the matrix may then be opened and the piece
extracted.- |
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| CLAIMS
1. Water flow meter CHARACTERIZED by containing in its interior a
copper alloy of high purity degree A with 99.99% of purity, of very low
thickness, next to 0.5 mm forming a vessel coated with a polymer which
provides it with rigidity and lightness.
2. Water flow meter, as per claim 1, CHARACTERIZED by the fact that the
copper case is made by means of a cold stamping process which uses 2 press
that provides power of up to 30 tons on the 0.5-mm copper blade, which
forms a vessel with openings for input and output pipelines, of the same
copper alloy which are sustained holding said pipelines and in whose vertex,
forming the inputamwiﬂlﬂaéretmining'ofﬂmemeterbody, is contained a
cavity with wire to allow the coupling of a meter closing nut.
3. Water flow meter, as per claim 1, CHARACTERIZED by the fact that the
vessel is coated with a low thickness plastic which meets the characteristics of
rigidity and impact strength.
4. Water flow meter, as per claim 1, CHARACTERIZED by the fact that the
plastic or strong and rigid polymer allows the color incorporation indicating
the norm corresponding to the water passage.
5. Water flow meter, as per claim 1, CHARACTERIZED by the fact that the
case contains in its higher portion an injection box to measure the meter water
flow, protected by an unbreakable and transtucent glass or plastic, thicker than
the case.
6. Manufacture process of a water flow meter CHARACTERIZED by the fact
that it is manufactured based on a stamping matrix which used 25-ton
eccentric press, which in three stages gives shape to the inside body or copper
vessel of the case.
7. Manufacture process of a water flow meter, as per claim 6,
CHARACTERIZED by the fact that the vessel is drilled so that the meter

[2
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arms ﬁtinitﬂzmughwhichﬂlewaterwﬂlenterandleaveandwhich shall
contain the connections corresponding to the water matrix.

8. Manufacture process of a water flow meter, as per claim 6,
CHARACTERIZED by the fact that the vessel and its arms are inserted into
the interior of a plastic injection matrix which coats the same with a thin wall
of one or more polymers resistant and rigid, leaving the case absolutely
hermetic both inside and outside.

/3
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MEDIDOR DE FLUJO DE AGUA

MEMORIA DESCRIPTIVA

Campo de aplicacién del invento

Este invento se refiere a una carcaza fabricada en cobre 99,9% puro, mas un 0,01%
de -plata. El solo hecho del material utilizado, representa una innovacion de
extraordinaria influencia para la salud humana, desde que el cobre puro, después de
aﬁos de investigacion, ha sido dedarado por la DDA norteamericana como un metal
de alta capacidad germicida, lo que lo proyecta para el futuro como componente en la
fabricacion de instrumentos utilizados para a medicina quinargica e incluso para la
incorporacién en dosis todavia no cuantificadas en la alimentacién humana. Visto que
esta propiedad de eliminar con su roce o composicion gérmenes, bacterias y todav
suerte de microorganismos nocivos, ha hecho decir a las autoridades de Codelco que
las propiedades del cobre le suponen a Chile una ventaja del porte de la existencia de

un “Chuquicamata” mas.

Gran razén entonces, para que €l Invento de nuestra carcaza hecha en cobre puro
suponga un aporte sustancial a 1a saiud, desde que Ia conduccion de agua hacia los
domicilios hoy dia se esta efectuando en carierias de PVCy polimeros de alta calidad
y usando cafierias de cobre para los interiores de casas y departamentos e
instituciones. Tenemos entonces, que el medidor actué‘lmente existente de la Norma
Chilena 1730-2002 permite 1a aleacion R 85 para la fabricacion de la carcaza del
medidor, donde los componentes de este bronce son: 85% de cobre; 5 a 6% de

Plomo; 5% de zinc y 5% de niquel.
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El paso del agua por la actual carcaza, implica el riesgo de transportar particulas de
plomo que es un metal pesado, no posible de elimmnar por los sistemas naturales del
cuerpo humano, generando entonces opciones de contraer cancer por estar ya

probado que dicho metal es un cancerigeno evidente.

Antecedentes del invento

Actualmente se utiliza en nuestro pais, en los medidores de flujo de agua, una
carcaza que la norma técnica denomina R85 (85 cobre; 5 plomo y 5 estano) o Latén
(60% cobre, 40% Zinc) fabricada en fundicion de bronce, ia cual contiene plomo en
porcentaje de 3 a 8 %. Estos porcentajes son suficientemente aitos como para ser
rechazados en paises que exigen altos estandares en este tipo de objetos como la
norma 1SO 4064 Europea y la Norma Chilena 1730-2002 al considerarse peligroso el
desprendimiento de particulas de plomo durante ia larga vida (il de estos elementos,
ya que las personas quedan expuestas a la acumulacion de este cancerigeno

elemento.

Lo anterior, se suma a los contaminantes procesos utilizados para la elaboracion de
la actual carcaza R85, como es la fundicién con almas y cascaras de arena revestidas
con RESINAS FENOLICAS para su agiutinamiento y moldaje en caliente.
Circunstancia nociva para el medio ambiente, puesto que una vez que estas cajas de
arena revestida con almas del mismo material llenadas con la aleacion R85 a 1.200
grados de calor, dan forma a la carcaza y dejan como tarea posterior el romper las
cascaras y extraer la arena del “alma” en un proceso industrial contaminante para
quienes lo elaboran. Con el agravante de que dichas arenas son indegradables v,
por tanto, los botaderos a donde deben ir a parar, las rechazan por ser un

contaminante imposible de eliminar.

19
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Agréguese a lo anterior, que en este prooeso de fundicién del material R85 a 1.200
grados de temperatura, se contamina el aire del recinto el que debe ser filtrado
obligatoriamente para expulsarlo a la atmosfera. Sin embargo de este proceso de
filtraje y limpieza de este aire contaminado (que lo cumplen muy pocas fundiciones
nacionales), contaminan a los operarios de esta fundicion, lo que en la experiencia de
quienes estamos proponiendo este Invento, nos sefald que los “homeros’ y
especialmente aquel vaciador del metal caliente al cuello de entrada de la cascara
con alma interior para darle forma a la futura carcaza, normalmente en un ano de
inspeccion del Servicio de Salud, debia ser sacado del trabajo puesto que aun con el
uso de mascaras filtrantes, presentaban en sus examenes de sangre entre 4y8
particulas por miligramo en su sangre, lo que los convertia en candidatos a graves

consecuencias de salud, especialmente cancerigenas.

Ademas de los antecedentes anteriores, la carcaza R85 utilizada actualmente, tiene
un alto valor en el mercado negro de metales, puesto que es un elemento que

contiene cobre en grandes cantidades y gran peso (1 kilogramo).

Por tanto, la presente invencitn no sblo cbvia las altas concentraciones de minerales
nocivos en contacto con el fiujo del agua en una carcaza de medidor al utilizar una
aleacién de cobre de alta pureza grado A con un 99,99% , considerada la mas
inocua, que ademds est4 fabricada mediante un proceso que le permite tener un
espesor de 0,5 mm, lo cual reduce el valor del metal utilizado en la carcaza 'y ayuda a

desestimar el robo por parte de reducidores.

Pero el Invento va mas alla, porque para robustecer la carcaza de cobre de 0,5mm,
se ha inventado una matriz, para que en un segundo proceso, se le adhiera a este

cuerpo de cobre un polimero de alta calidad, coloreado de azul agua, el cual cubre
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totalmente la mencionada carcaza y le da una consistencia Yy rigidez de gran
contundencia, con la ventaja de tener un producto mas liviano y tan o mas resistente

que la actual carcaza fundida en los t#érminos mencionados anteriormente.

No solo los componentes de esta carcaza nueva la distinguen de aquella fabricada
mediante el proceso de fundicién, sino que sus métodos de fabricacion son mas
novedosos que la carcaza misma, puesto que representan un ahorro considerable de

emisiones Nocivas.

De hecho, enl la fabricacion de la carcaza de cobre puro ya sefialada, se utiliza un
proceso de estampado en frio, mediante una prensa que le da su forma, tras dos o
tres golpes de una fuerza superior a 20 toneladas y en donde el proceso de
robustecimiento interior del vaso de cobre, mds sus alas comespondientes a ios
ductos de entrada y salida del agua, se materializan por la insercion de un
mecanismo solido de un volumen inferior a mas o menos un décimo de milimetro, que
al momento inmediatamente anterior al accionar de la inyeccién, SE ACTIVA
MANUAL O ELECTRONICAMENTE un mecanismo que ubica estas especies de
ALMAS para la formacién de los tubos laterales de ingreso y salida de agua. Este
par de almas metdlicas se desplazan al momento de la inyeccién del plastico sobre el
cobre, para permitir, el reforzamiento de las paredes del vaso y de las alas, para que
entonces el recubrimiento con el polimero de alto impacto ya mencionado, no abolle
los cuerpos de cobre y transforme esta carcaza en un producto “PLASTIMETALICO”,
donde la maquina que lo inyecta lo hace con una fuerza de cierre superior a las 160
toneladas y a una temperatura que fluctGa entre los 130 y los 200 grados.

Todo este implemento de matrices de formacién y matrices de resistencia, han

constituido un largisimo estudio para poder llegar a este producto, que resolviendo de
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mejor manera fa medicion del agua que se suministra a los consumidores, emplea
“elementos inocuos’, =elimina fundiciones nocivas” y “abarata el costo”, con lo cual

Chile podra competir con éxito en el mercado mundial de la medicion.

Debemos sefalar, como un ademds, que el proceso de inyeccion de plastico sobre el
cobre, elimina también invertir en un TUNEL DE PINTURA EN POLVO, con el
consiguiente horno en caliente para terminar el proceso, lo que nuevamente supone
un mejoramiento en la ecologia de la produccién y un desinterés de los numerosos
robos de medidores que actualmente generan graves pfoblemas de reposicion a las

compaiiias y de abastecimiento a sus clientes.

Breve Descripcion de los Dibujos

Figura 1A: Vista en corte longitudinal de la carcasa del medidor de flujo de la
presente invencion.

Figura 1B: \Vista en corte transversal de la carcasa del medidor de flujo en la
direccién B indicada en la figura 1A

Figura 1C: Vista en corte transversal de la carcasa del medidor de flujo en la
direccion C indicada en la figura 1A

Figura 1D: Vista en planta superior de la carcasa del medidor de flujo de la
presente invencion.

Figura 1E: Vista en planta inferior de la carcasa del medidor de flujo de la presente
invencion.

Figura 2A:  Vista en corte del vaso de cobre, en direccion anéloga a la figura 1A.
Figura 2B:  Vista en corte del vaso de cobre, en direccitn andloga a la figura 1B.

Figura 2C: Vista en corte del vaso de cobre, en direccién andloga a la figura 1C.
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Figura 3: Vista en corte longitudinal de la carcasa de cobre con los tubos de
entrada y salida, previo a la cobertura o inyeccién det polimero.

Figura 4: Vista en corte longitudinal de la carcasa de cobre con los tubos de
entrada y salida, posterior a la cobertura o inyeccion del polimero.

Figura 5: Vista en corte longitudinal de la realizacion preferida del medidor de

flujo de la presente invencion.

Descripcion detallada de la realizacion preferida de la presente invencion

Las partes del medidor materia de este invento son las siguientes:

Componentes del Medidor.-
1. El Medidor se compone de la CARCAZA o cuerpo de él, que podriamos
llamar la Valvula metélica de conexién entre el suministrador (empresa de

Agua potable) y el consumidor.

2. La CAJA DE INYECCION, compuesta de un “Copo” {cuatro ventanas para
media pulgada, 6 para tres cuartos de pulgada), con ventanas oblicuas por
donde ingresa el agua, proveniente de la cafieria suministradora, haciendo

girar una turbina que tiene un cabezal superior magnético.

3. Una RELOJERIA o CAJA REGISTRADORA, con un engranaje
magnetizado que recibe los impulsos enviados por la Caja de Inyeccion y
los transmite a un cuerpo de engranajes reductores que por medio de un
sinfin, mueven un conjunto de ruletas numeradas que van métricamente

computando los metros cibicos consumidos.
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4. Un MOSTRADOR (igual a un cuenta kildmetro de un automovil) que
permite leer los consumos en metros clbicos, para que la compania
compare con la lectura anterior y por diferencia cobre al usuario el agua

consumida en un mes.

5. El resto de los componentes son las TAPAS DE GRUESO VIDRIO que
cierran al vacio el mostrador del medidor, para evitar su manipulacion
externa, poniendo atencion que dicho Vidrio esta inserto en el vaso de
cobre e inyectado con polimero, lo que hace imposible la manipulacion

externa para evadir los consumos de agua.

Un Tomnillo Regulador, para calibrar el Medidor de acuerdo a las normas
que fijan para éste un arranque, marcando a los 5 litros hora; una posicion
dentro de la curva que permite un error de 5% a los 30 litros hora y un

maximo de 2% de error a los 120 litros hora.
Como un resumen de la fabricacion de este producto, decimos lo siguiente:

El proceso de fabricacion del medidor en cuestion se compone de varios pasos para

la fabricacion del Vaso de Cobre:

Este Vaso, se fabrica mediante el empleo de una matriz de embutido, utilizando
una prensa excéntrica de 25 toneladas, que mediante tres pasos, da forma

exacta al cuerpo interior de la carcasa.

Posteriormente, este Vaso debe perforarse exactamente para que quepan los

brazos del Medidor que permiten €l ingreso y la salida de agua y la conexion
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correspondiente de la matriz al usuario. Luego, estos 3 cuerpos se insertan al
interior de una matriz de inyeccion de plastico, que los recubre con una pared de
2.5 milimetros, dejando absolutamente hermética la carcasa tanto interior_ como
exteriormente. Los detalles de la matriz de inyeccién y estémpado, son parte de
nuestro INVENTO y son mas que un aparato mecanico intrincado, representan la
simultaneidad de inyeccion para el cuerpo central, fabricado con la prensa
excéntrica y la motorizacion de dicha matriz para permitir el hilo exterior de la

carcasa, donde va atornillada 1a tuerca de cierre del medidor.

Respecto a la enumeracion de los pasos del proceso del Recubrimiento en
Plastico, debemos decir que aqui hay un solo proceso, que tiene como acople,
una motorizacion de la matriz para que una vez que el Cuerpo metalico de cobre
se haya puesto al interior de la matriz de inyeccion de plastico y se proceda a la
inyeccién, esta motorizacion permita, por medio de un sistema mecanico,
desenroscar el hilo superior plastico de la carcasa, y pueda entonces abrirse la

matriz y poder extraer la pieza.
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REIVINDICACIONES

1.- Medidor de flujo de agua CARACTERIZADO porque contiene en su interior una
aleacién de cobre de alta pureza grado A con un 99,99% de pureza, de muy bajo
espesor, cercano a 0,5 mm que forma un vaso que es cubierto con un polimero que

confiere rigidez y fiviandad.

2.- Medidor de flujo de agua, segun la reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque la
carcasa de cobre se hace mediante una estampado en frio que utiliza una prensa de
ejerce una fuerza de hasta 30 toneladas scbre la ldmina de cobre de 0,5 mm, que
forma un vaso con las aberturas para las tuberias de entrada y salida, que pasa a un
matriz a la cual se agregan tuberias de entrada y salida, de la misma aleacion de
cobre que se sostienen apresando dichas fuberias y en cuyo vértice que forma el
brazo de entrada y con el resto del cuerpo del medidor contiene un cavidad con hilo

que permite alojar la tuerca de cierre del medidor.

3.- Medidor de flujo de agua, segun la reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque el
vaso es cubierto por un plastico de bajo espesor, que cumple con las caracteristicas

de rigidez y resistencia a impactos.

4.- Medidor de flujo de agua segun la reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque el
plastico o polimero resistente y rigido permite la incorporacién del color que indique la

norma comrespondiente para el paso del agua.

5.- Medidor de flujo de agua, segun la reivindicacion 1 CARACTERIZADO porque la

carcasa contiene en su parte superior una caja de inyeccién para medir el flujo de
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agua del medidor, protegida por un vidrio o piastico transparente imompible, de mayor

espesor que la carcasa.

6.- Proceso de elaboracion de un medidor de fiujo de agua CARACTERIZADO
porque se fabrica en base a una matriz de embutido, que utiliza una prensa
excéntrica de 25 toneladas, que en tres pasos da forma al cuerpo interior 0 vaso de

cobre, de la carcasa.

7 .- Proceso de elaboracion de un medidor de flujo de agua, segun ia reivindicacion 6,
CARACTERIZADO porque el vaso es perforado para dar cabida a los brazos del
medidor por donde entrara y saldra el agua y que contendrén las conexiones

correspondientes a la matriz de agua.

8.- Proceso de elaboracion de un medidor de flujo de agua segun la reivindicacion 6,
CARACTERIZADO porque el vaso y sus brazos se insertan al interior de una matriz
de inyeccién de plastico, que los recubre con una pared delgada de de uno mas
polimeros resistentes y rigidos dejando absolutamente hermética la carcasa tanto

interior como exteriormente.
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| (72) Inventorfes)  JUAN PABLO ARISTEGUI SEPULVEDA

(74) Apoderado:  MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

(85) Fecha limite inicio fase nacional:
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Reivindicacion{es):

1. Medidor de flujo de agua CARACTERIZADO porque
contiene en su interior una aleacion de cobre de alta pureza grado
A con un 99,99% de pureza, de muy bajo espesor, cercanoa 0,5
mm que forma un vaso que es cubierto con un polimero que
confiere rigidez y fiviandad.

2- Medidor de fjo de agua, segin fa reindicacion 1,
CARACTERIZADO porque la carcasa de cobre se hace mediante
una estampado en frio que ufiiza una prensa de gjerce una fuerza
de hasta 30 tonetadas sobre la lamina de cobre de 0,5 mm, que
forma un vaso con ias aberturas para las fuberias de entrada y
salida, que pasa a un matriz a la cual se agregan tuberias de
entrada y salida, de {a misma aleacion de cobre que se sostienen
apresando dichas tuberias y en cuyo vérfice que forma el brazo
de entrada y con el resto del cuemo del medidor contiene un
cavidad con hilo que permite alojar la tuerca de cierre del medidor.

3- Medidor de flujo de agua, segin la reivindicacion 1,
CARACTERIZADO porque &l vaso es cubierto por un plastico de
bajo espesor, que cumple gon las caracteristicas de rigidez y
resistencia a impactos.

4- Meddor de fijo de agua segin la reivindicacion 1,
CARACTERIZADO porque el plastico o polimero resistente y
rigido permite la incorporacion ded color que indique la noma
corespondiente para €l paso del agua.

5- Meddor de fljo de agua, segin la reivindicacion 1
CARACTERIZADO porgue la carcasa contiene en su parte
superior una caja de inyeccion para medr € flujo de agua del
medidor, protegida por un vidrio o plastico transparente imompible,
de mayor espesor que la carcasa.

6.- Proceso de elaboracion de un medidor de fiujo de agua
CARACTERIZADO porque se fabrica en base a una maliz de
embutido, que utiliza una prensa excéntrica de 25 toneladas, que
en fres pasos da forma al cuerpo interior o vaso de cobre, de la
carcasa.

7 - Proceso de elaboracion de un medidor de flujo de agua, segin
la reivindicacion 6, CARACTERIZADO porque ¢ vaso es
perforado para dar cabida a los brazos del medidor por donde
entrara y saldrd e agua y que contendrdn las conexiones
corespondientes a lamatiz de agua.

8- Proceso de elaboracion de un medidor de flujo de agua segln
la reivindicacion 6, CARACTERIZADO porque el vaso y sus
brazos se insertan a interior de una matriz de inyeccion de
plastico, que los recubre con una pared delgada de de uno més
polimeros resistentes y rigidos dejando absolutamente hermética
la carcasa tanto interior como exteriomente.
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de Cooperaciéon en Materia de Patentes (PCT), regla
51 bis del Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los requisitos exigidos por los articulos
63 y subsiguientes del Cédigo de Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presentar el documento que
acredita la existencia y representacion legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere persona juridica.

2. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita identificar la materia de la cual trata la-solicitud, ya
que el titulo relacionado no se encuentra con la precisidon necesaria para identificar claramente el objeto de la
solicitud de patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular unica 5.2.9)

3. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patente del inventor al
solicitante 0 a su causante, conforme a lo establecido por el articulo 26 literal k) de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos deberan
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Coédigo de Procedimiento Civil.
Cuando se trate de las declaraciones a que hace referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperaciéon en
Materia de Patentes PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinara segun indiquen claramente una
cesion de derechos del inventor al solicitante o su causante, de conformidad con lo dispuesto en el numeral
5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del término
de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perdera su prelacion.

Continua en la pagina siguiente...
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Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del capitulo quinto del titulo
primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

JOSE LU SALA;\XR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (E)
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