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TRAMITE: Respuesta a Concepto Técnico No. 2160 del 15 de Noviembre de 2007

RESPUESTA AL CONCEPTO TECNICO.
JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, en mi condicién de apoderado de la sociedad
UNIVERSIDAD EAFIT, domiciliada en Medellin, Antioquia — Colombia, dentro del término legal,
presento respuesta al Examen de Patentabilidad del Concepto Técnico No. 2160 notificado mediante
Oficio No. 14603 del 15 de noviembre de 2007.
1. DELASOLICITUD DE PATENTE
Objeciohes con relacion a la claridad de la descripcion
El Examinador Técnico objeté la descripcion de la invencion que se presenté como respuesta al
Concepto Técnico notificado mediante oficio No. 09409 del 30 de diciembre de 2003, en lo
relacionado con:
1)  Los numerales de referencia que se mencionaron en la descripcion no concuerdan con los

que se muestran en la figura original anexada;
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2) Llos numerales tampoco coinciden con el arte final del folio 27;

3) Existen varios detalles que se encuentran en el arte final del folio 27 que no han sido
sefialados con numerales de referencia y sobre los cuales no se dice nada en el texto de
la descripcion, y algunos de estos detalles no aparecen en la figura original folio 8, pero
que se prefiere la representacién incluida en el arte final (folio 27), aun cuando se
advierten algunas omisiones, como la entrada para el aceite para abrir las mordazas, la

guia para el desplazamiento del soporte de la contramordaza en la parte inferior derecha.

R/: El solicitante para subsanar las anteriores objecciones se permite poner a consideracion
del Examinador de Patentes una Nueva Descripcion de la Invencion donde se puede

observar que los numerales de referencia que corresponden a la Nueva Figura Anexa, son:

Cuerpo (1) de la prensa, soporte de mordaza fija (2), soporte (3), ranuras (4),
contramordaza mévil (5), cilindro hidraulico (6), émbolo (7), corredera (8), guia de
desplazamiento (9), ranuras laterales de sujeccion (10), tornillos (11) y entrada de
aceite (12).

Objeciones con relacion a la claridad de las reivindicaciones.
El Examinador Técnico de Patentes objeto las reivindicaciones porque:
1) Como en la descripcidn, los numerales de referencia no coinciden con los de la Figura
anexa.
2) Las caracteristicas incluidas en la reivindicacién 3 no son propias de un producto sino que
se refieren a un procedimiento que no pueden ser objeto de proteccion mediante patente

de modelo de utilidad.

3) Se hace una objeccion analoga para la reivindicacion 5, folio 25.
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4) Dado que dentro de la solicitud no se ensefia otra posibilidad sino que el cilindro hidraulico
esté integrado al cuerpo de la prensa, se debe integrar el texto de la reivindicacion 7

dentro de la reivindicacion 1
R/: Con relacién a las anteriores objeciones, nuestro poderdante manifiesta lo siguiente:

En la Reivindicacion No. 1 se unificaron los numerales de referencia de acuerdo a la
descripcién de la invencion y la Figura 1, ademas se incluyé lo descrito en la Reivindicacion 7,
asi: “donde la contramordaza movil (5) es accionada por el cilindro hidraulico (6) el cual se
encuentra integrado al cuerpo (i) de la prensa formando una sola pieza®, de acuerdo a la

sugerencia del Examinador Técnico de Patentes.
Se elimino la Reivindicacion 3 de acuerdo a lo expresado por el Examinador de Patentes.

Se modifico la redaccién de la Reivindicacion No. 5 tal como sigue:

"S. Prensa Hidraulica de la Reivindicacién 1, CARACTERIZADA PORQUE el avance y
retroceso de la prensa se realiza mediante las entradas de aceite a presion (12)

localizadas a ambos lados del cilindro hidraulico (6).”

Por lo expresado anteriormente el solicitante se permite poner a consideracion del Examinador
Técnico de Patentes un Nuevo Capitulo Reivindicatorio el cual consta de 5

Reivindicaciones.

En conclusion, nuestro poderdante pone a consideracion del Examinador Técnico de Patentes un
nuevo Capitulo Descriptivo, un nuevo Capitulo Reivindicatorio y nueva Figura 1 los cuales
deben tenerse en cuenta para el estudio de patentabilidad puesto que cumplen con las exigencias del
Examinador Técnico de Patentes; por lo tanto solicito respetuosamente se proceda a CONCEDER la
Patente de Modelo de Utilidad titulada: “PRENSA HIDRAULICA” a nombre de la sociedad
UNIVERSIDAD EAFIT.
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PRENSA HIDRAULICA

SECTOR TECNICO.

La presente solicitud de Patente de Modelo de Utilidad se refiere a
una Prensa Hidraulica la cual se utiliza especialmente en las
maquinas herramientas programadas numéricamente que hacen
parte de sistemas flexibles de manufactura en donde se requiere
que la operacion de la prensa sea igualmente programada y
sincronizada con la operacion del sistema, garantizando precision

en la localizacién de la pieza sujetada.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Existe en el mercado una gran cantidad de prensas con
accionamiento hidraulico y neumatico, pero que por sus
dimensiones y accionamiento manual, no resultan apropiédas
para centros de maquinado y fresadoras programadas
numéricamente y encadenadas en sistemas flexibles de
manufactura. Estas prensas no tienen entrada y salida de aceite
a presion, sino que el aceite se encuentra en un recipiente
cerrado que hace parte de la prensa y la presiéon de operacion es
suministrada por un resorte comprimido rhanualmente por un

tornillo.
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VENTAJAS DE LA INVENCION.

La presente solicitud de Patente de Modelo de Utilidad Prensa
Hidraulica tiene las siguientes ventajas con respecto a las del

estado de la técnica como son:

» La Prensa Hidraulica tiene gran rigidez debido a que la
contramordaza movil es accionada por un cilindro hidraulico,
el cual se encuentra integrado al cuerpo de la prensa y

formando con él una sola pieza.

» La fuerza de sujecion se programa de acuerdo con la forma,
tamaro y material de la pieza a sujetar, mediante un sistema
hidraulico, evitdndose de esa manera los errores de

operario.

» El accionamiento de la prensa puede ser programado para
utilizacidén con maquinas automaticas o manual para otros

tipos de procesos.

» La prensa permite un gran namero de tamanos de piezas a

sujetar en su rango de operacion (0 — 140mm).

» La prensa permite un gran tamafio de pieza a sujetar, en
comparacion con su tamano, su longitud no aumenta con el

aumento de la longitud de las piezas a sujetar.
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» Con esta prensa se consigue ocupar el menor espacio
posible dentro de la zona de trabajo de la maquina, con el
fin de mantener lo mas cerca posible la capacidad de
fabricacion de la maquina con la capacidad real de

fabricaciéon de la misma.

RELACION DE FIGURAS ANEXAS.

Figura 1. Vista frontal en corte de la Prensa Hidraulica, objeto de
la solicitud de Modelo de Utilidad.

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

La presente solicitud de Patente de Modelo de Utilidad, Prensa
Hidraulica, tal como se muestra en la Figura 1, esta conformada
por: a) un cuerpo (1); b) soporte de mordaza fija (2); c) ranuras (4)
para el soporte (3) de contramordaza mévil (5); d) un cilindro
hidraulico (6); e) émbolo (7) del cilindro hidraulico (6); f)
correderas (8); g) guias de desplazamiento (9); h) ranuras
laterales de sujecién (10); i) tornillos (11) de sujecién de soporte
de mordaza fija (2) y de soporte (3) de contramordaza movil (5) y

j) entradas de aceite (12).

El cuerpo (1) de la prensa posee ranuras laterales (10) para

sujetarla a la mesa de la maquina en la que se va a utilizar y

también tiene las guias de desplazamiento (9) de la

contramordaza movil (5) y de la corredera (8) de la contramordaza
3
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moévil (8) y el cilindro hidraulico (6).

Las dimensiones de la prensa son: 180 mm de longitud, 75 mm de
altura y 80 mm de ancho, y permite sujetar piezas hasta de 140
mm de ancho, 6 sea, de la maxima capacidad de apertura de la

prensa.

La pequena altura de la Prensa Hidraulica, es una caracteristica
importante para dar mejor utilizacién a la capacidad de la maquina

vertical.

La Prensa Hidraulica es de dimension pequeia pero robusta y de
pocos componentes de alta precision, lo que la caracteriza como
de grah rigidez debido a que la contramordaza moévil (5) es
accionada por un cilindro hidraulico (6), el cual se encuentra
integrado al cuerpo de la prensa y formando con él una sola

pieza y permite obtener piezas maquinadas de alta precision.

La presién maxima de trabajo de la Prensa Hidraulica es de 10,34
x 10° Pa (N/m?) la que depende del material, forma y dimensiones

de la pieza a trabajar.

La velocidad de accionamiento de la Prensa Hidraulica depende
del caudal de suministro de la bomba del sistema hidraulico al
cual se conecte y no tiene restricciones respecto a un maximo
posible. Si el caudal de la bomba es muy pequefio, se debe
programar el sistema con un tiempo de sujecion tal que la
maquina no empiece a trabajar hasta que ese tiempo no se haya
cumplido y el tiempo es el necesario para que la prensa cierre y
4
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sujete la pieza con la presion seleccionada, mediante el sistema

de control hidraulico.

Con un corto desplazamiento del émbolo (7) del cilindro hidraulico
(6) se logra una gran capacidad de tamafios de piezas a sujetar;
para esto, la contramordaza mévil (5) posee cuatro ranuras (4) de
desplazamiento del soporte (3) colocadas a distancias menores
entre si que el desplazamiento del émbolo (7) de la prensa y de

esa manera se puede ajustar la prensa para un rango de anchos
de pieza de 0 — 140 mm.

La contramordaza moévil (5) aloja el soporte (3) que se asegura
con tornillos (11) en las ranuras (4) para adaptarla al tamafio de Ia

pieza a sujetar.

Para ajustar la prensa al tamario de la pieza a trabajar, el émbolo
(7) del cilindro hidraulico (6) debe estar retraido hacia la entrada
de aceite (12), y el soporte (3) de contramordaza movil (5) se
debe ajusfar en una de las ranuras (4) por medio de los tornillos
(11) de tal manera que la pieza a trabajar se aloje libremente

entre ambos soportes (2) y (3).

La carrera del émbolo (7) del cilindro hidraulico (6) es ligeramente
superior a la separaciéon entre ranuras (4) de la contramordaza
movil (6) y de esa manera se puede lograr que siempre exista
accién de apriete. El émbolo (7) del cilindro hidraulico (6) y la
contramordaza movil (5) estan unidos rigidamente, de tal manera
que el émbolo (7) del cilindro hidraulico (6) no sufre

deformaciones porque es guiado por el movimiento de la
5
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corredera (8) en la guia (9) del cuerpo de la prensa para la

contramordaza moévil (5) y por el cuerpo (1) de la prensa.

Para ajustar el rango de la prensa al tamafio de la pieza a
trabajar, basta con aflojar los tornillos (11) que sujetan el soporte
(3) de contramordaza moévil (6) a la contramordaza movil (56) y
colocar el soporte (3) de contramordaza movil (6), en una de las

ranuras (4) y volver a apretar los tornillos (11).

Ambos soportes de mordaza se pueden cambiar para adaptarlos

mejor a la forma de la pieza a sujetar.

El avance y retroceso de la prensa: sujecién y liberacién de la
pieza colocada, se hace mediante las entradas de aceite a

presion (12) colocadas a ambos lados del cilindro hidraulico (6).

Todos los componentes de la Prensa Hidraulica son maquinados
con estrechas tolerancias dimensionales y de forma para evitar
juegos entre piezas que se acoplan y entre partes en movimiento
y de esta manera se logra precisidn en las piezas sujetadas para

ser maquinadas.

El accionamiento de la Prensa Hidraulica, tanto el apriete como el
desapriete de la pieza sujetada, se realiza por medio de un
sistema hidraulico programado y sincronizado con el sistema de
la celda flexible o de la maquina programada numericamente y la
capacidad de produccién queda determinada por la celda flexible
en la que se use la prensa. Su accionamiento no puede ser
realizado manualmente a no ser que el sistema hidraulico asi lo
6



permita.

El sistema flexible de manufactura esta conformado por una o
varias maquinas comandadas numéricamente y tiene como
caracteristica que es apropiada para fabricar piezas de una
misma familia. Por ejemplo, piezas del mismo tipo pero de
diferente tamanfo: tornillos métricos de diferentes diametros y

longitud.

La Prensa independientemente no produce nada, solo sujeta los
pedazos de material de los que se producirén piezas en la celda

flexible.

Las maquinas programadas numéricamente en que resulta
adecuado el uso de estas prensas son los centros de maquinado,

fresadoras y taladros.
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REIVINDICACIONES

Prensa Hidraulica CARACTERIZADA PORQUE esta
conformada por: a) un cuerpo (1); b) un soporte (2) de
mordaza fija; ¢) un soporte (3) de contramordaza movil (5); d)
ranuras (4) para el alojamiento del soporte (3) de la
contramordaza movil (5); e€) una contramordaza movil (5); f)
un cilindro hidraulico (6); g) émbolo (7) del cilindro hidraulico
(6); h) correderas (8) de contramordaza mévil (5); i) guias de
desplazamiento (9); j) ranuras de sujecién laterales (10); k)
tornillos (11) de sujecion de soporte (2) de mordaza fija y
soporte (3) de contramordaza mévil (5); y |) entrada del aceite
(12); donde la contramordaza mévil (5) es accionada por el
cilindro hidraulico (6) el cual se ehcuentra integrado al cuerpo

(1) de la prensa formando una sola pieza.

Prensa Hidraulica de la Reivindicacion 1,

CARACTERIZADA PORQUE las dimensiones de la prensa

son: 180 mm de longitud, 75 mm de altura y 80 mm de ancho,
y permite sujetar piezas hasta de 140 mm de ancho, 6 sea, la
maxima capacidad de apertura de la prensa y su longitud no

aumenta con el aumento del tamarfo de la pieza sujetada.

Prensa Hidraulica de la Reivindicacién 1,
CARACTERIZADA PORQUE la carrera del cilindro hidraulico
(6) es ligeramente superior a la separacién entre ranuras (4)
de contramordaza movil (6) para que siempre exista accion
de apriete; ademas, el cilindro hidraulico (6) y Ia

8
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contramordaza movil (5) estan unidos rigidamente, de tal
manera que el émbolo (7) del cilindro hidraulico (6) no sufra
deformaciones porque es guiado por el movimiento de la
corredera (8) en el cuerpo (1) de la prensa y por la guia (9)

de desplazamiento de la contramordaza movil (5).

Prensa Hidraulica de la Reivindicacién 1,
CARACTERIZADA PORQUE el avance y retroceso de la
prensa se realiza mediante las entradas de aceite a presion

(12) localizadas a ambos lados del cilindro hidraulico (6).

Prensa Hidraulica de la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADA PORQUE la presion maxima de trabajo
de la Prensa Hidraulica es de 10,34 x 10° Pa (N/m?); y
depende del material, forma y dimensiones de la pieza a

trabajar.

V%j“w"c"

redvadma.
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FIGURA 1
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SUPERINTENI?ENCIA DE INDUSTRIA 'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

!
Radicacién n.° 03 -90 291 MU
Clasificacidn Internacional (IPC): B30B 1/36, 7/00, 9/06
Concepto Técnico n.° 0735

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 85
en concordancia con el articulo 48 de la Decisidon 486 de la Comisidn de la
Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiadbs

Descripcién: Folio 6 como se radicd inicialmente
Folios 18 a 23 modificacion
Folios 41 a 46 nueva modificacion.

Reivindicaciones: Folio 7 como se radicé inicialmente
Folios 24 y 25 modificacién
Folios 47 y 48 nueva modificacion.

Dibujos: ' Folio 8 como se radicé inicialmente
Folio 49 modificacion.

Respuestas del solicitante Folios 14 a 27 y folios 37 a 40.

2. Objeto del modelo de utilidad
o Prensa hidraulica Folio 1

o El objeto de la presente solicitud de patente de invencion consiste en
suministrar una prensa hidraulica de reducidas dimensiones que tiene una
mordaza fija y una contramordaza movil que se puede colocar en
diferentes ubicaciones sobre una de las ranuras de un soporte deslizable.
La prensa es accionada por un cilindro hidraulico integrado al cuerpo de la
prensa.

El problema planteado en esta solicitud es tener una prensa hidraulica de
precision, apta para ser integrada dentro de un sistema de herramientas
programadas numéricamente.

Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporciona una
prensa que tiene unas dimensiones relativamente reducidas, pero que, al
mismo tiempo, tiene una distancia entre puntos, comparativamente grande. El
cilindro de la prensa esta integrado por lo que tiene una gran rigidez. Ademas,
tiene un soporte para contramordaza provisto de ranuras distanciadas sobre
cada una de las cuales se puede ubicar la contramordaza, dependiendo del
tamano de la pieza que se desea sujetar en la prensa.

La Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) asignada es: B30B 1/36, 7/00,
9/00 '
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3. De la solicitud de Paténte

Aunque se encontraron defectos, la mayoria se corrigieron de oficio, porque, en
cada caso, no habian dudas al respecto: en la pagina 2, folic 42, y en la pagina 5,
folio 45, aparece la expre5|on 0 — 140 mm que se reemplaza por la expresiéon 0
mm a 140 mm , porque todos los valores deben tener las unidades
correspondientes; en la reivindicacion 1, folio 47, se afiadieron unos articulos
indeterminados, ver la tran’scripcién editada de esta reivindicacién abajo.

No obstante lo anterior, en la reivindicacion 4, folio 48, encontramos que se
reclama la
Prensa h/drau//ca de la reivindicacién 1, caracterizada porque el
avance y el refroceso de la prensa se realiza mediante las entradas
de aceite a presion localizadas a ambos lados del cilindro hidraulico.
que, por una parte, no esta definiendo ninguna caracteristica nueva, tangible, de la
prensa; por otra parte, es redundante en el sentido de que la entrada de aceite ya
habia sido mencionada en la reivindicacion 1; y, por otra parte, lo que dice en ella
es algo obvio, superfluo, si se tienen en cuenta todos los elementos que se han
especificado en la reivindicacién 1 a la que se remite. Debe tenerse en cuenta, en
este momento, que, en el Concepto Técnico n.° 2160, ver folio 34, se habia
objetado, en el punto 3.2-3), la reivindicacién 5 del folio 25 cuyo texto es el
siguiente:
Prensa hidraulica de la reivindicacion 1, caracterizada porque el
avance y el retroceso de la prensa: sujecion y liberacién de la pieza
colocada, se hace mediante las entradas de aceite a presion
localizadas en ambos extremos del cilindro hidréulico..
Y, se habia objetado porque las caracteristicas incluidas en esta reivindicacion no
eran las propias de un producto [en este caso, la prensa] sino que se referian a un
procedimiento -que no puede ser objeto de proteccién mediante la patente de
modelo de utilidad-. Puede verse la gran similitud entre la reivindicacion 5 del folio
25 -objetada antes- y la reivindicacion 4 -objetada ahora-.
Entonces, como no se define el producto que se reclama en esta relvmdlcamon no
sera tenida en cuenta para el examen de patentabilidad. Adicionalmente, se
considera que lo reclamado en la reivindicacién 4, folio 4, por ser superfluo y, en
parte, redundante, afecta negativamente la concisién del capitulo reivindicatorio.

4. Unidad de invencion (articulo 25 D 486)

o Dado que el capitulo reivindicatorio Unicamente tiene una reivindicacién
independiente, la solicitud si cumple con el requisito de unidad de
invencioén. :

5. Determinacion del Estado de la Técnica
Si se considera que la fecha de presentacion de la solicitud de patente de modelo
de utilidad fue el 03-10-09, se buscaron documentos del estado de la técnica

relacionados, con fecha de publicacién anterior a aquelia.

Durante la busqueda de anterioridades se encontraron los S|gu1entes documentos
que forman parte del estado de la técnica mas cercano al objeto de la solicitud.
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' , . ] Fechade |
n. Documento Titulo . publicacién

«Neureung an hydraullschen

Patente DE 45 330, éuyo Pressen mit mehreren in einander

D1 .. ; steckenden Kolben» (Nuevas | 1888-12-05
titular es Otto Dankaorth prensas hidraulicas con pistones
| : anidados unos entre otros)
i «Hydrausliche Presse mit
D2 Patente DE 59 298, cuyo Teleskopkolben» (Una prensa | 1891-10-14

titular es Gruson Wgrk hidraulica con piston telescépico)

Patente US 2 813 515,

. . «Telescopic uniform pressure
cuyo inventor es John C. P P

providing apparatus» (Un aparato

D3 Curt(;se,rgg;]e:; ': ;esigo Sus telescopico para el suministro de 1957-11-19
) y presion uniforme)
Manufacturing Comapany
Patente GB 1 098 197, «Improvements in hydraulic
D4 | cuyo titular es Heinrich presses» (Mejoras en prensas | 1968-01-10
Schmid hidraulicas)

Se anexan copias de las pég'inas pertinentes

Se hizo la busqueda de documentos relevantes en el Estado de la Técnica y no se
encontraron anterioridades que afecten negativamente la patentabilidad del objeto
de la presente solicitud. .

6. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

El estudio se realiz6 sobre las reivindicaciones 1 a 5, folios 47 y 48. La
reivindicacion 1 reclama’ una prensa hidraulica caracterizada porque esta
conformada por a) un cuerpo; b) un soporte de mordaza fija; ¢) un soporte de
contramordaza movil; d) [unas] ranuras para el alojamiento del soporte de la
contramordaza movil; e) una conframordaza mévil; f) un cilindro hidréulico, g) un
émbolo del cilindro hidraulico, h) [unas] correderas de contramordaza mévil: i)
[unas] guias de desplazamiento; j) [unas] ranuras de sujecion laterales; k) [unos]
tornillos de sujecion de soporte de mordaza fija y [de] soporte de mordaza mévil; y,
/) [una] entrada de aceite. Donde la contramordaza mévil es accionada por el
cilindro hidraulico que se encuentra integrado al cuerpo de la prensa, formando
una sola pieza.

Entre corchetes ([]) aparecen los términos afiadidos por el examinador con el fin
de dar mayor claridad al texto.

6.1.Novedad (articulo 16 D486)

o De acuerdo con lo establecido en el numeral 5, arriba, no se encontré dentro
del estado de la tecnica ningln documento que evidenciara la existencia
previa del modelo de utilidad.

o Lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 3 y 5, folios 47 y 48, de las cuales
se transcribié la reivindicacion 1 arriba, es novedoso de acuerdo a lo
estipulado en el art. 16 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina. :

6.2. Sobre el mejor o diferente funcionamiento, la utilizacion o fabricacion del
objeto, o sobre la utilidad, ventaja o efecto técnico (Articulo 81 D486)
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e Lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 3 y 5, folios 47 y 48, de las
cuales se transcribio la reivindicacion 1 arriba, no tiene ninguna objecién
respecto a esté requisito, porque, claramente, al ser hovedoso,
necesariamente es diferente de lo conocido.

6.3 Sobre la aplicacién industrial (articulo18 D 486)

¢ El modelo de utilidad?si tiene aplicacion Industrial porque se puede fabricar
en cantidades industriales.

7. Conclusién:
En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder

lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 3y 5, folios 47 y 48, y Negar el privilegio
-~ para lo reclamado en la reivindicacion 4, folio 48.

Bogota, D.C., 14 de marzo de 2008

EXAMINADOR TECNICO

CONCEPTO TECNICO n.° 0735 Cédigo No. 202009
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'KLASSE B8: Pressen.

OTTO DANKWORTH 1x MAGDEBURG.

Neuerung an hydréullsehen Pressen mit mehreren in einander steckenden Koiben.

Patentitt im Deutschen Reiche vom 27, Mal 1888 ab.

Wenn eine hydraulische Presse v zur Be-
wegung eines Fahrstuhles oder auch fur Prefs-

zwecke benutzt wird, kann es vorkommen,
dafs der Kolben auf seinem Vorgange nicht-
stets mit dem grdfsten Druck, den die Presse-

zi leisten im Stande ist, zu arbeiten braucht,
Die vorliegende Presse gehsrt zu - denjenigen
Constructionen, durch welche fir diesen Fall
muglichst -an Druckwasser gespart werden soll.
* Es sind, Fig. 1, 2 und 3, in éinem Cy-
linder @ zwei Kolben & und ¢ in einander
gesteckt und gegen einander durch von aufsen
zugtingliche Stopfbtichsen 4! und &' abge-
dichtet. Der Cylinder a hat fur das Druck-
wasser zwei unabhingig von einander bedien-
bare Einl#sse & und ¢. Der Einlafs 4, Fig. 1,
befindet sich central im Boden des Cylinders,
einem Loch in dem unterem Ende des dickeren
Kolbens & gegenitber. Druckwasser, das durch
den Einlafs 4 eintritt, wenn der Kolben b sich
unten im Cylinder befindet, wird durch das
Loch im Kolben b in diesen eintreten und
zunichst suf den dtinneren Kolben ¢ wirken,
denn der andere Kolben &, welcher gleichsami
fiir jenen einen zweiten Prefscylinder bildet,
wird durch das Druckwasser auf seine innere,
das centrale Eintrittsloch umgebende ringférmige
Bodenfliiche nach unten und fest auf einen
Dichtungsring i geprefst, der in dem Boden
des Cylinders a4 aus elastischem Material fest
eingesetzt ist. Dieser Dichtungsring verhindert,
dafs das Druckwasser, das durch den Einlauf d

"kommt, wenn der Kolben # unten ist, unter

diesen zum Angriff kommen kenn. .
Zeigt sich bei der Benutzung der Presse,
dafs die Last, die zu Uiberwinden ist, von dem

kleinen Kolben nicht bewiltigt werden kann, so
lafst man auch durch den Einlafs e Druckwasser
gintreten, welches nun suf den grofsen Kolben
wirkt und mit einem Druck, der dem Quer-
schnitt des grofsen Kolbens emspricht, arbeitet.
Bevor indessen der grofse Kolben von dem
Dichtungsring i abgehoben ist, wird zuntichst
die Druckwasserwirkung nur einem Querschnitt
entsprechen kdnnen, der'an Grdfse dem grofsen
Kolbenquerschnitt, abztiglich der Auflagefiiche
des Kolbens auf dem Dichtungsring, gleich ist.
Sollte die Last nun grdfser sein als dieser
Druck, so wiirde die Presse nicht in Gang zu
bringen sein, wenn bei ihrer Construction nicht
die Vorsicht gebraucht wire, - dem grofsen
Kolben ftr eine kurze Strecke seines Hubes
todten Gang zu geben. Das durch den Ein-
lafs e eintretende Wasser hat somit auf dem
Wege dieses todten Ganges nur wesentlich das
Eigengewicht des Kolbens zu heben und kann
damit das Ende des Kolbens von dem Dich-
tungsring ¢ l8sen. Im ersten Augenblick des
Abhebens des Kolbens von seinem Dichtungs-
ring mussen nothwendig die Einltsse d und e
mit einander in Verbindung stehen. Am Ende
des todten Ganges setzt sich der grofse Kolben
tit seinem ' Boden unter den kleinen Kolben .
und hebt diesen mit der darauf liegenden Last;
denn des Druckwasser kann jetzt, durch beide
oder auch nur durch einen der Einlésse ein-
tretend, entsprechend dem vollen grofsen
Kolbenquerschnitt wirken. S .

Damit ein todter Gang des grofsen Kolbens
im Anfang seines Hubes zum Zweck seines
sicheren Abhebens von dem Dichtuhgsring
méglich sei, rubt die Last, wie in der Zeich-
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KLASSE 58: PrEssen.

A

GRUSONWERK IN MAGDEBURG BUCKAU
Hydraullscho Pressa mit Teleskopkolben

Patentict im Deutschen Reiche vom 26, Mérz 1801 ab,

Den Gegenstand der nachstehend beschrie-
benen Erfindung bildet eine Vorrichtung, welche
das Zurfickholen der Teleskopkolben einer
hydraulischen Presse nach vollendetem Hub

durch die Druckfitissigkeit bewirkt, Bei Pressen.

mit einfachem Kolben kann man dies bekannt-
lich dadurch esreichen, dafs man denselben
nicht als Pluriger-,sondern als doppelt wirkenden

. Kolben gestaltet und die Druckflilssigkeit nach -

beendigtern Hub und nach Oeffnen des Abflufs-

- ventils fiir - den Prefscylinder in den ting-

fﬁrlmgen Raum vor den' Kolben  leitet.
Schwieriger gestaltet sich dagegen die Aufgabe,
wenn man durch die &rilichen Verhdltnisse
gentthigt ist, seine Zuﬁucht zu Teleskopkolben
2u nehmen,

Die vorliegende Erfindung 18st ‘dieselbe nun
dadurch, dafs die einzelnen Glieder des Teleskop-
kolbens . als doppelt wirkende Kolben con-
struirt sind und der ringfrmige Raum ver
jedem derselben durch eine gemeinschaftliche
Rohrleitung mit den Druckpumpen oder ‘dem

© Accumulator einerseits und mit dem Ausflufs-

reservoir andererseits verbunden werden kann.

In der Zeichnung ist eine Presse mit drei~ .

gliedrigem Teleskopkolben dargestellt,

Dem Druckcylinder A, welcher mit einem
zweiten parallel angeordneten kleineren Cylin-
der B aus einem Stlick besteht, wird die Druck-
flussigkeit durch einen Wechselhahn C ader

.eine” andere Vertheilungsvorrichtung zugefthrt. -

In dem Prefscylinder A gleitet der cylindrisch
ausgebohrte grifste Kolben D, in der Bohrung

des letzteren der zweite Kolben E und in-
" diesem der kleinste massive Xolben F.

‘Verbindung steht.

Der ringférmige Raum @ vor dem Kolben D
communicirt durch den Kanal & am vorderen
Ende des Prefscylinders mit dem . Cylinder B,
der seinerseits mit dem Wechselhalin € in
Der ringférmige Raum ¢
vor dem’ Kolben E communicirt durch den

Kanal 4 in der Wandung ‘des Kolbens D am

vorderen Ende desselben’ und durch ein
Rohr G mit dem Cylinder B. Das Robhr G
ist in dem Cylinder’B abgedichtet und mit
dem Kolben D fest verbunden, so dafs es die
Bewegungen des letzteren mitmachen mufs.
In gleicher Weise ist die Verbindupg des ring-
férmigen Raumes ¢ vor dem. Kolben F-durch
den Kanal f und das Rohr H, welches in dem
Kopf g des Rohres G abgedichtet ist, mit dem
Cylinder B hergestellt. - Letaterer ist noch mit
dem einen der vier Wege'des Wechselhahnes €
durch ein Rohrstick k verbunden. :
Der Querschnitt des ringfSrmigen Raumes ¢
ist etwas’ grifser els der Dichtungsquerschnitt
des Rohres G, und der Querschnitt des Raumes e
grifser als der Dichtungsquerschmtt desRohres H.
Dic mit dem -Cylinder B communicirenden
Riume werden daher bei vollstindig ausge-

- zogenem Teleskopkolben den gréfsten’, bei
‘vollstindig zusammengeschobenem Kolben den

kleinsten Inhalt haben. Die Differenz zwischen
dem. grofsten und kleinsten Inhalt wird gering
gehalten, um moglichst an Druckwasser zum
Zuriickziehen des Kolbens zu sparen.

Soll der ausgezogene Kolben zuriickgeholt -
werden, so verbindet man den CylmderA mit
der Abflufsleitung (4), den Cylinder B mit der
Drickleitune /Z). indem man den Hahn & in
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2,813,515
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United States Patent Of

2,813,515

UNIFORM PRESSURE
APPARATUS

' Joha C, Curtls; Newport, N. FL, assignor to Joy Manu-

factoring
Pennsylvania

TELESCOPIC PROVIDING .

Conmpany, Pitisburgh, Pa., a corporation of

Continuation of abandoned 'applicaﬁ'dn Serial No,

154,143, April 5, 1950. This spplication April .28;
1958, Serial No, 504,500 -

14 Claims. . (CL 124—9)

+~~. This invention relates to expansible charber devices,
d from one aspect to motors for exerting feeding pres-
af.res, operating pressures and the like; and from another
aspect it relates to motars for exerting holding or sup-
porting pressures, for example, ‘but without limitation
thereto, jack devices. ) e C
Considering the invention from the first aspect, it is
- well known that on such. devices as stoper feeds it has
beretofore been’ necessary to employ feed tylinder-and
piston devices of substantial initial- collapsed length, - or
else to-encountér such complications as un-uniform: feed-
Ing pressures, and considerably .increased overall diam-

eters of feed mechanisms if recourse was had to construe-’

tions in which & plurality of relatively movable coaxial
* feed pistons are gmployed. From this aspect of the-inven-

tiom, its. primary ‘object is to provide an improved feeding
(or operating) mechanism of the expansible chamber
type which -shall be very compact longitudinally when
coliapsed, have a large capacity for extension, provide,
except where it is desired to have a different mods of
operation, substantially uniform feeding pressures in all
degrees of extension, and be able to exert, irrespective of

of the pressure of the fluid acting within it, multiplied by

a uniform factor. Anb'ther'ohjei;t, from this aspect of

the invention, is to provide an improvéd feeding apparatus
i, more broadly, an"improved servo:motor) having an

_Lrating range greater than the length of any single ele~

1nent thereof, and including relatively telescopic elements
one of which conititutes a primaty cylinder element, one
of which constitutes & piston element having plural areas

thereon upon which pressure fliid acts cumulatively. to.

efiect an operating or feeding movement of said element,
and, at least one intefmediate element longitudinally mov-
able relative to both of said previously mentioned ele-
ments and - which, - throuph' its presence, enables move-
ments of extension and: contraction between the two
_elements previously mentioned of greater length than the
- length of either of the seme and a uniformity of exerted
feeding or operating foree. It will be ‘understood that the
Ppiston:constituting ¢lement can be caused to have, if de-
sired, an effective pressure area actually greater than that

of the primary cylinder.clement.

" From the other aspect of the invention a primary object’

is to provide-a jack or the like dévice of the cylinder and
piston-type which shall be able to exert e force between
“the abutments which it engages greater than the product
of the acting
cross-sectional -area of the. largest -¢ylinder bore within
said device. : . : : '

Other objects-and'advaﬁtages of :the invention will

- hereinafter more fully appear.

"In the accompanying drawings, in which tu}_o .illust.ra.i,tive'

* embodiments of the ‘invention from its first aspects, and

one illustrative embodiment of the invention fro its sec-

ond aspect,. are shown for purposes of .illustration:
Figure 1 is. & view, with the

pressure per square inch multiplied by the

drilling motor shownin- " on the head 28 and the forward head podticn 36, 4 o

. elevation and the feeding inctor shown in ‘section’ and

10

15

20

26

80

85

40

" tially extended,

‘tical section, through a roof jack

. Referring to the drawings, and first to

Pa:tented Nov. 19, 1957
2

with, parts broken away, of a stoper having a compact
feed 10 wnich the invention from one illustrative embodi-
ment tnereor is mcorporated, .
rigure 2 is & view, partially in elevation and partially
in central longitudinal section, and with the hammer motor -
oroken away, of the stoper of Fig. 1, with the feed par-
Figure 3 is a view, partially in elevation and partially
in central longitudinal section, with parts broken away,
of the stoper of Figs. 1 and 2, showing the feeding appa--
ratus of the stoper fully extended, . s
Figure 4 is a central longituding] sectional view, ou a-
much enlarged scale, and with parts brokezn out, showing
the feeding structure of Figs. 1 to 3 just after feed has
started, i.-e. with the parts somewhat moved from the .
relative position of Fig, 1 but powhere near the position
of Fig. 2, : . . g
Figure § is a side elevational view, on a smaller scale,
of the stoper of Figs. 1 to 4, showing the feed about half
extended, , o o :
- Figure 6 is a view of the same stoper, with the feed

' neesly fully extended,

Figure 7 is a central longitudinal section taken on the
line 7—7 of Figure 8, and on an enlarged scale, showing
4 servo-motor in which -the invention is embodied,

‘Figure 8 is an ¢levational view on a smaller scale, of
the setvo-motor of Figure 7, B . . C

'Figure 9 is a view, mainly in central longitudinal ver-

in which the invention
is embodied in one of its aspects.” C
Figs. 1 to 7
motor 1, adapted
is provided with a

thereof, it will be noted that a'hammer
to actuate a drill steel 2 percussively,
feeding mechanism which is generally designated 3. This
feeding mechanism is.0f the pressure fluid extended: type,

{ On, and ¢ , ... and fiuid (herein . air under bressure) ig adapted to be
its degrée of expansion, a pressure: equal to the product

supplied to it and vented from it via a conduit 4, as under-
the control, in'g well-known manner, of a valve mecha-
nism § mounted at the rearward end 6 of the hammer:
motor 1, . ' ' AT
The feeding mechanism 3 supports the motor 1 through
a bracket 8 extending laterally from. a casing 9 at-the

~ forward end of the motor 1.. This bracket ig formed with

45

a bore 10, of larger diameter; and a communicating
smaller bore 11. = The conduit 4 opens into the bore 11,.
and the bore 10 is adapted to receive and to have clamped
therein the forward end of the feeding mechanism 3, S
The feeding mechanism 3 includes, as. shown, three

. telescopically artanged elements 13, 14 and 15. " The.

50

- and providéd with a- peripheral seal 17,

66

80

. forms both piston and eylinder. functions.

element 13 is a feed cylinder element. It has a somewhat .
enlarged forward end portion 16 received in the bore 10
and is clamped
by a clamping ring 18 tigntly against the forward wall 20
of the bore. 19. The clamping ring may be secured to-
the bracket 8 in apy. suitable manner, as by bolts and

. muts as at 21 (see Figs, 5.and 6). The cylinder. element

13 has a cylindrical bore: 22, in which the. element-
14 is reciprocably received.. To -the threaded.rearward:

“end 23 of the element 13 there is attached am internally

flanged- nut element 24 engaging a stop sleeve. 25 to

- -prevent inadvertent escape of the element 14 from the.

to permit a breathing action later mentioned,.

The ¢lement 14 may be considered, at least for the
toment, primarily as an extension element, It also per-
, - It comprises
a tubular portion 27 having a head 23 suitably secured to
it.. The head 28 is recessed at 28 and has seciired to it
a forward head portign 30. A suitable packing: 31 is
clamped between shoulders 32 and 33, respectively formed

bore 22. . The stop sleeve 25 may be grooved Bs at 26

. 38, having a somewhiat enlarged rearward end' 36 and.a’
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COMPLETE SPECIFICATION .
Improvements in hydraulic presses ~ '

L, Hemveicu ScaMip, a citizen of the Swiss

-

Confederation of Rapperswil, (St. Gallen),
Switzetland, do hereby declare the inven.
tion, for which I pray that a patent may be
3 granted to me, and the method by which
it is to be performed, to be particularly de-
scribed in and by the following state-
ment:—
w0 Tm&iai.nve;;ion relates to af press having
8 hydraulically-operated ram for carrying a
matrix die, a perci or other press tool,
the length of the tam being adjustable,
The possibility of varying the length of
the ram is advantageous, because, even
15 with the uvse of differens stamping tools,
that is of matrices and punches of various
heights, the correct approach distance be-
:lwapn thl; punch and matrix die is ensured
uring the stamping operation.
20 The length of the l:ftm can be affected
by mechanical means, for example by means
of a screw thread,
Variation in length by mechanical means
would necessitate however, a considerable
25 expenditure of effort by an operator. Fur-
thermore, adjustment by means of a screw
thread could only be effected with smaller
Sz presses, since in large size presses an
cxcessive size of screw thread diameter
30 must be
ram le by mechanical means would
also give rise to an excessive expenditure
of time and in the case of adjustment by
means of levers and rods would result in a
35 bulky construction, -
. According to the present invention there
is provided a press with a stationary frame
and a hydraulically-operated press ram for
tarrying a matrix die, a punch, or a press
40 tool, the press ram being .divided into two
parts whick are adjustable relatively to
one another for varying the effective length
of the press ram, comprising  first
1Pei—71

rovided. An adjustment of the .

hydraulic means acting between the two
parts of the press ram for hydraulically, 45
adjusting and hydraulically fixing. them
with respect to one another, s
hydraulic means acting between ome of said «
parts of the press ram and the stationary.
frame for moving the two parts of the press 50
Tam as a whole, and co-operating and ad-
justable abutment and swito means
arranged on the two parts of the press ram, -
respectively, the switch means serving
automatically to control and to maintain 55
the amount of a hydraulic medium in said
first hydraulic means, :

Further according to the present inven. 2
tion there is provided a hydraulic press with
a hydraulically-operated press ram for 60
carrying a matrix die, 8 punch or a press
tool, the length of the press ram. being
adjustable, comprising a press ram divided: - ;
into two parts capable of relative movement,
and which can be fized ralatively to one 65
another, a displaceable and fixable ring 1:1;1»-
ported on a vertical rod of one of the
gm of the said two patts and a switch

tween the ring and the other press ram
part through which the vertical rog passes 70
for the control of a hydraulic medium which
acts to effect the mwovement snd fizing of
the two relatively movable press ram parts. -»

Two embodiments of press rams in
accordance with the invention will now be 75
described by way of example, with reference
to the accompanying diagrammatic dray-
ings, in which: : -

Figure 1 shows a first embodimsnt in lon-
gitudinal section and a control arrange~ 80
ment in outline; and - Cs

Figure 2 shows a second embodiment in
longitudinal section and a control arrange-
ment in outline.

Referring to Figure 1, a bush 2 is 85
secured in the bed 1 of a precision stamping
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
RESOLUCION 13321

Por la cual se otorga parcialmente una patente de modelo de utilidad

R Y

CERTIFICADO 55(
Rad. N° 03-90291

" EL SUPERINTENDENTE DELEGADO PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
en ejercicio de sus facultades y en especial de las que se le confieren en el numeral 2 del
articulo 14 del Decreto 2153 de 1992,y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia con el ndmero
03090291 00000000 del dia 09 de octubre del 2003, se presento la solicitud de patente para
la invencion denominada: “PRENSA HIDRAULICA", contenida en el expediente de la

referencia.

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma en cuanto a los requisitos que debe lienar la
solicitud y cumplidas las exigencias legales, se ordend publicar el extracto sin que se
hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo se requirié al solicitante en los términos del
articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, para que presentara
respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 33 a 36 del cuaderno
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decision, para la concesion de la patente.

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el numero 03-090291-00006-
0000 del 21 de diciembre del 2007, atendié oportunamente el requerimiento formulado,
presentando nuevos folios 47 y 48 con el texto de las reivindicaciones que reemplazan las
originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones de caracter
técnico efectuadas en el examen de fondo. El capitulo en mencion se acepta, como quiera
que se ajusta a las prescripciones contenidas en los articulos 34 y 35 de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la
Comision de La Comunidad Andina se otorgaran patentes "...para las invenciones sean de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que sean
nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicqgiérf industrial".

SEXTO: Que en el presente caso cumplen Ioﬂg}rgq’,di'siﬂtlds indicadgsgh el numeral anterior las
reivindicaciones 1 a 3 y 5 contenidas en.los'folips 47-y 48 razoh.porla cual este Despacho
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SEPTIMO: Que el articulo 28 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina,
establece: “La descripcién debera divulgar la invencién de manera suficientemente clara y
completa para su comprension y para que una persona capacitada en la materia técnica
correspondiente pueda ejecutarla. La descripcién de la invencion indicara el nombre de la
invencion e incluira la siguiente informacion:

a) el sector tecnolégico al que se refiere o al cual se aplica la invencion;

b) Ia tecnologia anterior conocida por el solicitante que fuese Util para la comprension y el
examen de la invencién, y las referencias a los documentos y publicaciones anteriores
relativas a dicha tecnologia;

c) una descripcion de la invencion en términos que permitan la comprension del problema
técnico y de la solucién aportada por la invencion, exponiendo las diferencias y eventuales
ventajas con respecto a la tecnologia anterior;

d) una resefia sobre los dibujos, cuando los hubiera;

e) una descripcién de la mejor manera conocida por el solicitante para ejecutar o llevar a la
préctica la invencién, utilizando ejemplos y referencias a los dibujos, de ser éstos
pertinentes; y,

f) una indicacién de la manera en que la invencion satisface la condicion de ser susceptible
de aplicacion industrial, si ello no fuese evidente de la descripcion o de la naturaleza de la
invencion”.

Por su parte, el articulo 30 de la misma disposicion dispone: “Las reivindicaciones definiran
la materia que se desea proteger mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar
enteramente sustentadas por la descripcion.

“L as reivindicaciones podran ser independientes o dependientes. Una reivindicacion sera
independiente cuando defina la materia que se desea proteger sin referencia a otra
reivindicacion anterior. Una reivindicacion sera dependiente cuando defina la materia que se
desea proteger refiriéndose a una reivindicacién anterior. Una reivindicacion que se refiera a
dos o més reivindicaciones anteriores se considerara una reivindicacion dependiente

mdiltiple.”

La reivindicacion 4 contenida en el folio 48 del expediente administrativo, no cumple con los
presupuestos contenidos en los referidos articulos por las siguientes razones:

La reivindicacién 4 del folio 48 reclama la Prensg‘.ft}iaréiulica de la reivindicacién 1,

caracterizada porque el avance y el retroceso de la;;pféﬁéa se realiza mediante las entradas

de aceite a presion localizadas a ambos lados“del cilindro shidraulico, la cual no esta

definiendo ninguna caracteristica nueva, ;téﬁgjbqude la\pre_‘ns‘a;.ﬁfcifégtra parte, es redundante
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en el sentido de que la entrada de aceite ya habia sido mencionada en la reivindicacién 1,
de igual manera lo que se dice en ella es superfluo, si se tienen en cuenta todos los
elementos que se han especificado en la reivindicaciéon 1 a la que se remite.

Por lo tanto, la reivindicacion 4 contenida en el folio 48 del expediente administrativo, no
cumple con los requisitos de claridad y de sustento en la descripcion exigidos por las
disposiciones anteriormente transcritas, en consecuencia no hay lugar a conceder para ella
el privilegio de patente solicitado.

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Otorgar privilegio de patente de modelo de utilidad a la creacion
denominada: ,

" PRENSA HIDRAULICA "
Clasificacion IPC: B 30 B 1/36, 7/00, 9/06.
Reivindicacién(es): 1a3y5 Folio(s): 47y 48.
Titular(es): UNIVERSIDAD EAFIT.
Domicilio(s): Medellin, Antioquia, Cundinamarca, Colombia.

Inventor(es): Jaime Alberto Bermudez Angel.
N

X
A
W

Vigente desde: 09 de octubre del ngO;S: Hasta: 09-de octubre del 2013

M #
N v_'\ s . r'Q,J

PSS L LRt T eTe
P A oo ;

ARTICULO SEGUNDO: Ngggfr,e1*prlvg]'eglb sthﬁqdpepg[adé teivindicacién 4 del folio 48 del
expediente administratj}\@ﬁ?&dé acuerdo_gon' 1o : "'&y;é‘s“to_ eh la parte considerativa de la
presente resolucién. = O A T BTN
e P "\,u;ﬁf?*\ 5}9 v
H AN
@éé‘a(e“Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5,7y 10
# Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 3820840

¥ 'E\Q

. P Fax: 382 26 95. Linea 9800-910 165
KoY A0 ' ’G@@( Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
- > = Bogota D.C. - Colombia

64



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
RESOLUCION . 13329
Por la cual se otorga parcialmente una patente de modelo de utilidad
CERTIFICADOD 5 0
Rad. N° 03-90291 |

ARTICULO TERCERO: El titular tendra los derechos y las obligaciones establecidos en la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina y demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se
debera cancelar la tasa anual de mantenimiento conforme lo dispone el articulo 80 de la
referida norma comunitaria.

ARTICULO CUARTO: Entregar al titular copia auténtica de esta resolucion y el certificado
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro.

ARTICULO QUINTO: Notificar el contenido de la presente resolucién al doctor Jaime

Eduardo Delgado Villegas, o a quien haga sus veces, en su calidad de apoderado de

Universidad Eafit., entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el

recurso de reposicion ante el Superintendente Delegado para la Propiedad Industrial, del

cual podra hacer uso al momento de la notificacién personal o dentro de los cinco dias
habiles siguientes a ella. AFORTE RECIDIDG TOR TR

’ SEE VO e ATIVES

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Bogota, D.C., alos 293 ABR. 2008

EL SUPERINTENDENTE DELEGADO PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL,

oo 7

GIANCARLO MARCENARO JIMENEZ

Doctor

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS

Avenida Carrera 24 Park Way N° 37 — 31, Of. 202.
Bogota D.C. .
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