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PROTECTOR HIGENICO PARA LAS AXILAS 

1. flescripción 

Este producto es un protector higiØnico Para las axilas con el fin de controlar 

la sudoración exeesiva que se presenta en esta parte del cuerpo. 

1.1 Cómo nació la idea? 

La idea nace, ya que ci problema de la alta transpiración es muy comün entre 

la pobiación. Las personas que presentan este tipo de sudoración se yen 

sujetas a pasar momentos desagradables, pues la ropa permanece rnuy 

hümeda en la zona de las axilas lo que da mala presentación y provoca malos 

olores. 

1.2 Soluciones que ofrece el mercado para la alta sudoración en las 

axilas 

La solución tradicional es el uso de desodorantes antitranspirantes, Pero, 
Para las personas que presentan altos niveles de sudoración, el uso de 
desodorantes no hace ningæn efecto positivo, pues las personas con este tipo 
de sudoraciOn tienen alteradas ci funcionamiento de las glÆndulas 
sudorIperas, pues se distorsiona la normal eliminación de toxinas, lo cuai 
conlleva a otros problemas a nivel hormonal. AdemÆs muchos 

Pantitranspirantes manchan las prendas de vestir y ocasionan irritación de la 
pie!. 

1.3 Cual es el problema? 

La excesiva sudoracion en la zona de las axilas, lo cual provoca 
incomodidad, malos olores y humedad en las prendas de vestir. Hasta hoy, 
solo los desodorantes antitranspirantes han sido una posibilidad de solución 
al problema pero estos han traldo otros problemas como el mencionado en ci 
item anterior, ademÆs de manchar las prendas de vestir y no ser efectivos 
Para todas las personas. BÆsicamente el sudor estÆ compuesto por agua en un 
99% y el 1% restante de sales como el carbonato y bicarbonato de sodio, 
fosfatos de sodio, cloro y potasio y las toxinas. 

1.4 Cual es la solución? 

El protector de axilas es la solución ideal Para evitar que ci exceso de sudor 
se trasiade a las prendas de vestir ya que una vez aparecen las primeras gotas 
de sudor estas son rÆpidamente absorbidas por la cubierta super absorbente 
que es parte importante del protector. 



1.4.1 Beneficios. 
1.4.1.1 Facilidad de uso. 
1.4.1.2 Se adaptan fÆcilmente a cualquier prenda de vestir, pues su diseflo 

exciusivo de pliegues pennite fÆcilmente todos movimientos de los 
brazos. 

1.4.1.3 Muy cómodos debido a su gran suavidad. 
1.4.1.4 Super absorbente, lo que permite que sean usados por personas que 

tengan alta sudoración. 
1.4.1.5 Puede ser usado por niæos y adultos. 

1.5 QuØ se quiere proteger? 

El primer Protector HigiØnico de Axilas, el cual puede ser usado por niæos y 
adultos y que es diseflado para prendas de vestir con o sin mangas. 

1.6 Composición del protector de axilas 

La cubierta, es tela no tejida compuesta por fibras de polipropileno. Tiene 

� pliegues que facilitan al usuario la libertad en los movimientos de los brazos. 
El cuerpo absorbente, es pulpa de celulosa, la cual es importada y son 
similares a las usadas en las toallas higiØnicas. 
La peilcula plÆstica, es de polietileno. Presenta tratamiento corona en su 
parte externa, lo cual garantiza rugosidad en la superficie a la cual se le 
aplica una capa delgada de adhesivo para facilitar su adherencia a las 
prendas de vestir. 

1.7 Proceso de fabricación 

La pelIcula de polietileno es elaborado en una extrusora . Una vez elaborada 
la pelIcula, antes de enrollarla se le aplica tratamiento corona en el lado 
externo. 
La cubierta es elaborada en una cardadora de tela no tejida. 
El Protector HigiØnico para las axilas tiene forma de elipse para las camisas 
con manga y forma de semi-elipse para las prendas se vestir sin mangas. 

A la pelIcula de polietileno, se le coloca en la parte superior pulpa de 
celulosa, la cual es esparcida uniformemente a todo lo largo y ancho de la 
superficie. Seguidamente se coloca la cubierta la cual es sellada al 
polietileno mediante proceso tØrmico alrededor de todo el protector en la 
selladora. Finalmente en la parte externa de la pelIcula de polietileno se le 
aplica, en forma centrada, una capa de adhesivo. Este se protege hasta su 
uso con una cinta siliconada de iguales dimensiones. La puesta del adhesivo 
y de la cinta siliconada se realizan tambiØn en la selladora.. 

1.8 Descripción detallada de cada componente del Protector 

1.8.1 Cubierta. 
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Esta ubicada en la parte superior del Protector de Axilas. Su funcion 
principal es recibir el sudor proveniente de las axilas y transportarlo hasta el 
cuerpo absorbente. Presenta tres (3) pliegues en la zona central, para facilitar 
el libre movimiento de los brazos de los usuarios. 
EstÆ hecha a base de: 

1.8.1.1 Fibras. 
Son las conductoras del fluido sudorIparo desde la superficie de la cubierta 
hasta el cuerpo absorbente. 
Son pequefios filamentos caracterizados por tener una longitud de 40 mm. 
Estas fibras estÆn hechas de polipropileno, lo cual las hace muy suaves al 
contacto con la piel. En la cubierta se encuentran en forma desordenada, 
enlazadas, lo cual es caracterIstico de las telas no tejidas. 

1.8.1.2 Surfactante. 
Es un liquido viscoso, que es el encargado de proporcionarles a las fibras la 
capacidad de absorber y transportar el sudor, al reducir la tension superficial, 

� 
ya que en su condición normal son hidrófobas. Este compuesto quimico no 
produce imtacion al contacto con la piel y es inoloro. 

1.8.1.3 Antitranspirante 

Este compuesto se aplica sobre la superficie de la cubierta en forma de 
spray. Tiene como fin principal controlar en forma moderada, la sudoraciOn 
que a travØs de las glÆndulas sudorIparas se genera en las axilas. 

1.8.1.4 Antibacterial 

TambiØn se aplica en forma de spray sobre la cubierta. Con la aparición del 
sudor tambiØn se da origen a los microorganismos, las cua!es se manifiestan 
porque producen mal olor, lo que a su vez produce incomodidad en las 
personas. Este compuesto quimico controla la generación de los gØrmenes y 
bacterias en mención. 

1.8.2 Cuerpo absorbente 
Son fibras de celulosa, con alta capacidad de absorción. En el protector de 
axilas se utilizan en cantidad suficiente ya que allI se acumula el sudor 
transportado por las fibras. 

1.8.3 PelIcula de polietileno 
Como su nombre lo dice es un film hecho de polietileno de baja o media 
densidad, que en uno de su lados presenta tratamiento corona y en el otro 
lado hace contacto con el cuerpo absorbente. La peilcula de polietileno 
puede ser producida en varios colores dependiendo del color de la prenda del 
usuario. 



1.8.3.1 Tratamiento corona 
) 

En la parte inferior de la pelicula. Este tratamiento es caracterizado porque 
se realiza con Tratadores Corona que trabajan con flujos de energia de 10000 
voltios y que al ser aplicado dicho voltaje en la pelicula, produce en ella 
rugosidad por el lado que se aplique. 

1.8.3.2 Adhesivo 
Su función es facilitar la adherencia del Protector de Axilas a las prendas de 
vestir. Es similar al utilizado en las toallas higiØnicas. 

1.8.3.3 Cinta siliconada 
- Tiene las mismas dimensiones de la capa de adhesivo. Va pegada al 

adhesivo y Se desprende al momento de usa el protector. 

2. REIVINDICACIONES 

El Protector higiØnico para las axilas se ubica dentro de los productos 
sanitarios como las toallas higiØnicas y los paæales desechables. 
Se busca proteger el diseflo especial que aqul se presenta para ofrecer en el 
mercado un protector cuyo uso especIfico estÆ en las axilas. El protector 
controla la alta sudoración que se produce en esta zona del cuerpo, al 
absorber los fluldos sudorIparos, permitiendo a los usuarios tener comodidad 
al sentirse secos y sin malos olores. 

Reivindicación 1: 

Protector higienico para las axilas. El Protector higienico para las axilas 
caracterizado porque estÆ hecho a base de Cubierta de tela no tejida, 

� cuerpo absorbente y pelicula de polietileno. Las caracterIsticas y 
funciones de cada una de estas partes fueron descritas en el capItulo 
descriptivo. 
EstÆ caracterizado por contener pliegues en la cubierta, los cuales permiten 
la libertad de movirniento en los brazos por parte de usuario. Estos 
pliegues son de extrema importancia ya que en su ausencia y at no haber 
tibertad de movimiento en los brazos, los usuarios necesitando moverse 
ejercen sobre Øl una fuerza tat que el protector para axilas se desprende 
del vestido y por ende no cumple con su funcion principal. Otro 
problema que sucede es que debido a la misma fuerza aplicada, la 
cubierta se rompe y et material absorbente es arrojado at exterior 
provocando irritación en  la piel. Los protectores contienen de igual forma, 
tratamiento corona en la pelicula de polietileno. Este proceso es 
obligatorio para este tipo de plÆstico, ya que de no hacerse, ningun material 
podria pegarse de manera permanente, esto quiere decir ni tintas, ni 
adhesivos, ya que la pelicula es completamente lisa y es necesario crearle 
una rugosidad tal, que permita la adhesion de otros materiales a ella. 



El proceso industrial mediante el cual se crea esta caracterIstica especial se 

llama TRATAMIENTO CORONA. Teniendo en cuenta que la sudoración 

se produce independienternente de vestir prendas de manga larga, el diseflo 

Para camisas sin manga, ofrece una alternativa Para aquellas personas, 

hombres y mujeres, que tambien utilizan las prendas de vestir sin mangas y 
que sufren el problema de alta sudoración, malos olores, manchado en la 
ropa, etc. 

Reivindicación 2: 
Protector higiØnico Para las axilas, segün la reivindicación 1, caracterizado 
porque la eubierta tiene fibras de polipropileno. 
Las fibras son las conductoras del fluido sudoriparo desde la superficie de la 
cubierta hasta el cuerpo absorbente. Son pequefios filamentos. 
Estas fibras estÆn hechas de polipropileno, 10 cual los hace muy suaves al 
contacto con la pie!. En la cubierta se encuentran en forma desordenada, 
enlazados, Jo cual es caracterIstico de las telas no tejidas. 

Reivindicación 3: 
Protector higiØnico Para las axilas, segün la reivindicación 2, estÆ 
caracterizado por tener surfactante, el cual es un lIquido viscoso, que es el 
encargado de proporcionarles a las fibras la capacidad de absorber y 
transportar el sudor. 
Este compuesto ya estÆ aplicado en las fibras, desde el proceso de 
fabricación. Los proveedores de fibras se lo aplican en forma de spray. 

Reivindicación 4: 
Protector higiØnico Para las axilas, segun la reivindicación 2, estÆ 
caracterizado por tener un agente antitranspirante y un agente antibacterial. 
El agente antitranpirante controla en forma moderada la generación de sudor 
en las glÆndulas sudorIparas y el agente antibacterial controla la producción 
de microorganismos generadas por el sudor y las cuales causan ma! olor. 

� Reivindicación 5: 
Protector higiØnico Para las axilas, segun la reivindicación 1, caracterizado 
por tener un cuerpo absorbente compuesto por fibras de celulosa, con alta 
capacidad de absorción. Alli se acumula el sudor transportado por las fibras. 

Reivindicación 6: 
Protector higiØnico Para las axilas, segun la reivindicación 1, caracterizado 
por tener una pelIcula de polietileno. 

Reivindicación 7: 
Protector higienico Para las axilas, reivindicación 6, caracterizado por tener 
Tratamiento Corona en el lado inferior de la pelicula de polietileno. Este 
tratamiento es caracterizado porque se realiza con Tratadores Corona 
Sherman que trabajan con flujos de energIa de 10000 voltios y que al ser 
aplicado dicho voltaje en la pelIcula, produce en ella rugosidad por el lado 
que se aplique. 
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Reivindicación 8: 
Protector higiØnico para las axilas, segün la reivindicación 6, caracterizToo 
por tener adhesivo en el lado del Tratamiento Corona. Su función es 
facilitar la adherencia del Protector de Axilas a las prendas de vestir. 

Reivindicación 9: 
Protector higiØnico para las axilas, segün la reivindicación 6, caracterizado 
por tener cinta siliconada, pegada de la capa de adhesivo. Tiene las mismas 
dimensiones de la capa de adhesivo. Va pegada al adhesivo y se desprende al 
momento de usar el protector. 

RESUMEN Y EXTRACTO PARA PUBLICACION 

Como es natural, el proceso de transpiración ocasiona incomodidades que se 
manifiestan de varias formas, una de ellas es la sudoración en las axilas. 
Esto obedece a causas hormonales, ya que el ser humano concentra màs 
agua y menos grasa en su cuerpo. 

El protector higiØnico para las axilas, està tØcnicamente diseæado para 
absorber la excesiva sudoraciôn. De igual forma, evitarà manchas en la piel 
y manchas en las prendas de vestir. El usuario permanecerà seco e 
higiØnico. Es un producto que estarà al alcance de ejecutivos, deportistas, 
estudiantes, amas de casa y todas aquellas personas con alta actividad fisica. 

� 
EL PRODUCTO CONSTA DE LAS SIGUIENTES PARTES: (Ver 
anexo) 

1.- Cubierta protectora (con antitranspirante y antibacterial) 
2.- Cuerpo absorbente a base de celulosa. 
3.- PelIcula de polietileno. 
4.- Adhesivo y cinta siliconada. 

MODO DE EMPLE0: 

Se retira la cinta siliconada y se adhiere a la prenda de vestir en la zona de 
las axilas. 

ANEXO: Dibujos 
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Como  resultado del examen de fonda, reatizado con fundamento en ci articulo 45 de la 
DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados: 

Para ci presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo, comprendido en los 
folios 3 y 8 del expediente correspcidiente solicitud en estudio, tat como fue radicado 
al inicio del trÆmite. No es procedwt�  tornar en cuenta ci capitulo descriptivo enviado con 
oficlo de septiembre 25 de 2006 deido a que nuevamente introduce materia nueva que no 
estaba contenida en la divulgaciOn inicial. Particularmente, en la nueva descripción se 
afirma que la cubierta estÆ compuesta par fibras de polietileno y polipropileno. En la 
divulgaciôn inicial se afirmaba que la cubierta estÆ compuesta par polipropileno solamente. 
DeberÆ eliminarse la referenda a1 ’łIietileno coma componente de la cubierta ya que no se 
mencionô en  la primera divulgación. 

Dibujo de los folios 54 a 55. 

Dc nuevo, no es n ocedente tr!ar en cuenta ci capitulo reivindicatorlo allegado con el 
oficio de septiembre 25 de 2006 porque se introduce materia nueva no contenida en la 
divulgaciOn inicial. Particularmente, en la reivindicaciOn 2 se afirma que la cubierta estÆ 
compuesta por fibras de poIieti!no y poipropileno. En la divuigación inicial se afimiaba 
quo la cubierta estÆ compuesta por polipropileno solamente. DeberÆ eliminarse la 
referencia al polietileno coma componente de la cubierta ya que no se mencionô en la 
primera divulgaciOn. 

Conforme lo establecen los artIculos 0, 10 y 11 de la Decision 486 de la Comisión de la 
Comunidad Andina, la presenta salicitud en estudio fue presentada el 28 de mayo de 2003 
y en el momento de la radicaciOri no se reclamô prioridad. 

2. Objeto de la invención: 

El objeto de la solicitud es un prcrocL Hienico para las axilas compuesto par una 
cubierta do absorción a base do poipropileno al cual se adiciona un surfactante, contiene 
un antitranspirante y un antibact’ri. Fn la parte central tiene pliegues. Tiene un cuerpo 
absorbente a base de celulosa, ICA, cu Sc soporta sobre polietileno que tiene tratamiento 
Corona en (a parte inferior. Tie un hesivo que sostiene el protector a la prenda de 
vestir. 
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El objeto de la solicitud se puede claifar segün  la clasificación intemacional como 
A61F13/15 yA41D27/13. 

3. Determinación del estado de li. tØ�nica: 

El artIculo 16 de la Decision 486 de Ia CorsiOn establece que: "El estado de la tØcnica 
comprenderÆ todo lo que hays sido accesible at püblico por una descnpciOn escnta u oral, 
utilizaciOn, comercializaciOn 0 cuatquier otro medio antes de la fecha de presentaciOn de 
la solicitud de patente o, en su cso, de 1p orioridad reconocida." 

"Solo Para el efecto de la determinaciOn de la novedad, tambiØn se considerarÆ dentro 
del estado de la tØcnica el contiido de una solicitud de patente en trÆmite ante la oficina 
nacional competente, cuya fecha de presentación 0 de prioridad fuese anterior a la fecha 
de presentación o de priorid d la solicitud de patente que seestuviese examinando, 
siempre que dicho contenido estØ incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se 
publique o hubiese transcurrido e rIac orevisto en el articulo 40" 

La fecha Para determinar el estado de la tØcnica es el 28 de mayo de 2003, tomando en 
cuenta la fecha de presentariOn de a solicitud. 

Consultadas las bases de datos y!-)s arcnivos con que cuenta la entidad, especialmente 
bajo las clasificaciones A 61 F 13/15 y A41 D27/13, se encontrO que antes del 28 de mayo 
de 2003 haban sido pub!icados I Jocumentos enumerados en la siguiente tabla. 

No. I Documento 

Dl I W097/45013 

Titulo 

Breathable - perspiration 
having odour control 

* 4. Evaluación de los requisites de 

Me 

Fecha de 
publicación 

1997-12-04 

El articulo 85 de la Decision 486 de la Comisión do la  Comunidad Andina establece 
quo: "Son aplicables a las patentes de modelo de utilidad,las disposiciones sobre 

W patentes do invenciOn contenidas en la presente decisiOn en to que fuere pertinente, 
salvo en to dispuesto con reaciOn a los plazos de tramitación, los cuales se reducirÆn 
a la mitad. Sin perjuicio de to ant*ir el plazo establecido en el articulo 40 quedarÆ 
reducido a doce meses". 

En cumplimiento del articulo 35 de la Decision 486, se procedió a evaluar el 
cumplimiento de los requisitos col ei fin de establecer la patentabilidad del objeto de la 
solicitud reivindicado en la soIicud an estudlo. 

A. Evaluación de la Novedad: 

El articulo 16 de la decisiOn de la ComisiOn de la Comunidad Andina establece: 

"Una invención so considerarÆ nueva cuando no estØ comprendida en el estado de la 
tØcnica." "El estado de la tØiica comprenderÆ todo to quo haya sido accesible at 
püblico por una descripciOn esci ita u oral, utitizaciOn, comercializaciOn 0 cualquier Otto 
medio antes d. a fecha de EsentaciOn de la solicitud de patente o, en su caso, do la 
prioridad reconocida." 

El articulo 81 de la decisiOn -6 de l. omisiôn de  la Comunidad Andina establece: 
"Se considera modelo de utitidad toda nueva forma, conformación o disposición de 
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elementos, de algUn artefacto, rramienta, instrumento, mecanismo u otro objeto a de 
alguna parte del mismo, quo pormita un mejor a diferente mejoramiento, utilización 0 
fabricaciôn del objeto que le incccrpore a que le proporcione alguna utilidad, ventaja a 
efecto tØcnico quo antes no tdnIa." 

La solicitante en su respuesta al requerit, iiento hecho por esta oficina ha explicado quo 
la diferencia entre el objeto do su solicitud y el objeto enseæado en el documento Dl 
es la presencia de pliegues en e pmero, lo cual da ventajas al objeto de la solicitud 
en estudio en cuanto a libertaa do movimientos para el usuario y resistencia adicional 
a la cubierta para que no se rompa. Par cuantc el alcance do la protecciOn que so 
pudiere otorgar quedarª deiim:tado par las reivindicaciones, en Østas se debe 
caracterizar al objeto fundarnentalmente par las partes novedosas e inventivas del 
mismo. Si la solicitante considera que el protector higiØnico que comprende una base 
de cubierta no tejida, cuerpo absorbente y pelicula de polietileno se caracteriza par 
toner pliegues en la parte cera re 13 cubierta y porque el polietiteno, soporte de la 
celulosa, tiene un tratamiento corori en la parte inferior, debeexpresarlo de manera 
explicita en las reivindicaciones. Tat como estÆ reivindicada en el capitulo 
reivindicatorlo quo no se tomó  tn cuen, Se ye afectada la novedad del objeto de la 
solicitud en estudio par las e ei ; zas del documento Dl. 

B. Resumen 

En conclusiOn los requisitos oe patentabilidad de la presente solicitud podrian 
encontrarse afectados as!: 

No. Documento R&’iindicaciones afectadas Requisito 
afectado 

Dl W09.45013 Todas Novedad 

Se anexa copia de las anterioridades ilietwionadas. 

5. Notificación 

En cumplimiento del articulo 45 de ! decisiOn 486 de la Comisión de la comunidad 
Andina, se le indica que deb,- dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta dias 
contados a partir de la fecha do la notificaciôn de  la presente comunicaciOn. En caso 
de no dar respuesta al presnte requerimiento, a si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesión, se denegarÆ la patente. 

NotifIquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e) del 
capitulo quinto d7ltItulo Priirt . d c.ular Unica No. 10 de 2001. 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

RadicaciOn No. 03-218043 
Clasificación Internacional (IPC) A61 Fl 3/15 
Concepto TØcnico No. 572 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el artIculo 48 
de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

I. Documentos estudiados: 

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo contenido en 
los folios 62 a 65 el cual reemplazO al radicado al inicio del trÆmite. 

Se tomaron en cuenta los dibujos de la pÆgina 68 y 69. 

, Se tomO en cuenta el capitulo reivindicatono, de 9 reivindicaciones, que se 
encuentra en los folios 65 a 67. 

En el momento de presentaciOn de la solicitud, el solicitante no reivindicó 
prioridad. 

Mediante oficio NO 014256 del 11 de diciembre del 2006, se requiriO a la 
solicitante con fundamento en el artIculo 45 de la DecisiOn 486, para que 
dentro de un plazo de sesenta dias atendiera las observaciones de carÆcter 
tØcnico allI contenidas, sin mencionarle a la solicitante, que tratÆndose de 
solicitudes de patentes de modelo de utilidad, el plazo se reduce a la mitad de 
acuerdo con Ic establecido por el artIculo 85 de la misma DecisiOn. Sin 
embargo, en aras de dar aplicaciOn a los principios de economla y celendad 
que rigen las actuaciones administrativas, este Despacho acepta la respuesta 
presentada dentro de los sesenta dias otorgados en forma equivocada y 
procede a realizar el siguiente estudio teniendo en cuenta los documentos 
visibles a folios 62 a 69. 

2. Objeto de la invención: 

� El objeto de la solicitud, reivindicado en el capitulo reivindicatorio, es un 
protector higiØnico para las axilas caracterizado porque estÆ hecho a base 
de cubierta de tela no tejida, cuerpo absorbente y peilcula de polietileno, 
contiene pliegues en la cubierta, a la pelIcula de polietileno se le ha 
aplicado tratamiento corona. 

� El objeto de la solicitud se puede clasificar, segin la ClasificaciOn 
Internacional de Patentes (IPC), como A61 Fl 3/15. 

3. Determinación del estado de la tØcnica: 

El artIculo 16 de la DecisiOn 486 de la Comisión establece: "El estado de la 
tØcnica comprenderÆ todo lo que haya sido accesibte at pibIico por una 
descripciOn escrita u oral, utilización, comercializaciOn o cualquier otro medio 
antes de la fecha de presentaciOn de la solicitud de patente o, en su caso, de la 
prioridad reconocida. 
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Para el efecto de la determinaciOn de la novedad, tamblØn se considerarÆ 
dentro del estado de la tØcnica, el contenido de una solicitud de patente en 
trmite ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentaciOn o de 
prioridad fuese anterior a la fecha de presentación o de prioridad de la solicitud 
de patente que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido estØ 
incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese 
transcurrido el plazo previsto en el artIculo 40." 

La fecha Para determinar el estado de la tØcnica es el 28 de mayo de 2003, 
tomando en cuenta la fecha de presentaciOn de la solicitud. 

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad, 
especialmente bajo las clasificaciones A 61 F 13/15 y A41 D27/13, se encontrO 
que antes del 28 de mayo de 2003 habIan sido publicados los documentos 
enumerados en la siguiente tabla. 

No. Documento TItulo Fecha de 
publicación 

Dl WO 97/45013 Breathable perspiration pad 1997-12-04 
having odour control 

4. Evaluaciön de los requisitos de patentabilidad: 

El artIculo 14 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina 
establece: "Los Palses Miembros otorgarÆn patentes Para las invenciones, 
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, 
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de 
aplicaciOn industrial." 

4 En cumplimiento con este artIculo, se procedió a evaluar los requisitos de 
novedad, nivel inventivo y aplicaciOn industrial con el fin de establecer la 
patentabilidad de la invenciOn reivindicada en la solicitud en estudio. 

Evaluación de la Novedad: 

El art.16 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina establece: 
"Una invenciOn se considerarÆ nueva cuando no estÆ comprendida en el 
estado de la tØcnica." "El estado de la tØcnica comprenderª todo lo que haya 
sido accesible al püblico por una descripciOn escrita u oral, utilizaciOn, 
comercializaciOn o cualquier otro medio antes de la fecha de presentaciOn de la 
solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida. 

SOlo Para el efecto de la determinaciOn de la novedad, tambiØn se considerarÆ 
dentro del estado de la tØcnica, el contenido de una solicitud de patente en 
trÆmite ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentaciOn 0 de 
prioridad fuese anterior a la fecha de presentaciOn o de prioridad de la solicitud 
de patente que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido estØ 
incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese 
transcurrido el plazo previsto en el artIculo 40." 

El articulo 81 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina 
establece: "Se considera modelo de utilidad, toda nueva forma, conformaciOn o 
disposiciOn de elementos, de algUn artefacto, herramienta, instrumento, 
mecanismo u otro objeto o de alguna parte del mismo, que permita un mejor 0 



diferente funcionamiento, utilizaciOn o fabricaciôn del objeto que le incorpore 0 
que le proporcione alguna utilidad, ventaja o efecto tØcnico que antes no tenla." 

El documento DI divulga una almohadilla protectora de absorción para las 
axilas, la cual posee las mismas capas que posee el objeto reivindicado en la 
solicitud estudiada: posee una cubierta, un material absorbente y una pelIcula 
polimØrica. Posee tambiØn un antritranspirante y un aditivo antibacterial, tal 
como se menciona en la solicitud. AsI mismo divulga que la lªmina que 
enfrenta a la prenda debe tener un adhesivo para que el protector higienico se 
adhiera firmemente. 

En la pªgina 12 del documento DI se expresa explIcitamente que la lÆmina 
externa puede contener, ademÆs de una capa permeable al vapor, capas 
adicionales ubicadas a lado y lado de dicha capa permeable al vapor de la 
lÆmina trasera. Las capas adicionales pueden ser de cualquier material, tal 

It como capas fibrosas tejidas, no tejidas o mâs pelIculas permeables al vapor 
de agua. En la misma pªgina 12 del documento Dl se especifica que el 
material absorbente o nücleo puede ser un nücleo fibroso que puede 
comprender tejidos laminados. Las fibras del nCicleo pueden ser cualesquiera 
que incluyan fibras celulósicas o fibras polimØricas. En la pØgina 13 del 
documento Dl se indica que la almohadilla de transpiraciOn puede comprender 
tambiØn una lmina superior, la cual puede comprender una 0 mciltiples capas. 
En el caso preferido, la lÆmina superior es la superficie que se enfrenta al 
usuario. La lªmina superior proporciona una capa a travØs de lo cual el lIquido 
que se va a absorber penetra al material absorbente. La lÆmina superior puede 
tener caracterIsticas elÆsticas que le permitan estirarse en una o dos 
direcciones. De esta manera, el nücleo absorbente se posiciona entre la lâmina 
trasera y la superior. La IÆmina superior se puede formar de telas no tejidas, 
pelIculas o combinaciones de ambas. Se prefiere que la lÆmina superior 
comprenda una pelicula polimØrica abierta permeable a lIquidos. Se especifica 
que la almohadilla para controlar la transpiraciOn estÆ provista de medios de 
agarre, mecÆnicos como el sistema VELCRO, o gracias a un adhesivo. Al 
menos una porciOn de la lÆmina trasera que se enfrenta a la prenda se recubre 
con un adhesivo. Se puede usar cualquier adhesivo o pegante conocido en el 
estado del arte. Se prefieren adhesivos sensibles a la presiOn. El adhesivo se 

ID aplica a la lÆmina trasera tipicamente mediante recubrimiento con ranuras. 
Para reducir el efecto del adhesivo sobre la capacidad de respirar de la IÆmina 
trasera y de la almohadilla de transpiraciOn entera, el adhesivo se aplica 
preferiblemente de modo que el 90% de la superficie de la prenda estØ libre de 
adhesivo. Tal adhesividad se puede lograr usando un cubrimiento reducido de 
superficie. Esto es equivalente a la superficie rugosa empleada por la 
solicitante con la que busca un cubrimiento modificado de la superficie. SegUn 
DI, pÆgina 15, el tamaæo y la forma de la almohadilla protectora dependerØ de 
la ubicaciOn destinada de la misma sobre el cuerpo y puede adaptarse 
fÆcilmente por Ia persona versada en la materia dependiendo del uso final. Por 
ejemplo, los protectores de axilas se suministran tipicamente en una forma 
circular u oval o en una forma semicircular o semioval. 

De esta manera, el documento Dl ya habia divulgado previamente, desde el 4 
de diciembre de 1997, un producto con todas las caracterIsticas del producto 
reivindicado en la solicitud estudiada, incluyendo la forma oval o semioval (en 
palabras de la solicitante: eliptica o semi-eliptica), la superficie modificada que 
debe tener la lÆmina plÆstica para aplicarle el adhesivo y la caracterIstica de 
elasticidad que debe tener la cubierta (IÆmina superior, segün Dl) y que la 
solicitante menciona como pliegues en la cubierta. Con respecto a los pliegues, 
esta oficina considera que esta caracteristica es ampliamente conocida en las 
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prendas con elfin de que Østas se expandan y no proporciona "un mejor 0 
diferente funcionamiento, utilizaciOn o fabricaciOn del objeto que le incorpore o 
que le proporcione alguna utilidad, ventaja o efecto tØcnico que antes no tenia" 
porque ya se habla sugerido claramente en Dl que la cubierta debe ser 
elªstica y que esta elasticidad involucra pliegues. 

En atención a los argumentos de la solicitante, en el presente estudio se ha 
demostrado que el objeto reivindicado no propone un funcionamiento, 
utilizaciOn o fabricación diferentes que le proporcionen utilidad, ventaja o efecto 
tØcnico que antes no tuviera el objeto divulgado en DI: los pliegues del objeto 
de Ia solicitud se mencionan implIcitamente en la caracteristica de elasticidad 
en DI; el diseæo para prendas sin manga tam biØn se habla sugerido en Dl al 
mencionarse la forma semi-oval o semi-elIptica. Si bien el tratamiento corona 
no se menciona explIcitamente, Si se menciona que el adhesivo se debe 

% aplicar de tal manera que el 90% de la superficie de la prenda estØ libre de 
adhesivo, es decir sugiere que la IÆmina tenga rugosidades o algün patron de 
pegamento que permita la permeabilidad del protectory la prenda y 
simultÆneamente mantenga fijo el protector a la prenda. 

Por 10 tanto, no es procedente reconocer un derecho de patente de modelo de 
utilidad al objeto de la solicitud. 

En conclusiOn los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se 
encuentran afectados asi: 

No. Documento Reivindicaciones 
Afectadas 

Requisito que 
afecta 

WO 97/45013 1 a 9 Novedad 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar 
las reivindicaciones I a 9 de los folios 65 a 67. 

is 

Bogota, D.C., 2007-04-10 

CONCEPTO JEFE DE DIVISION EXAMINADOR TECNICO 
TECNICO NUEVAS CREACIONES Código No. 202043 

No. 572 
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BREATHABLE PERSPIRATION PADS HAVING 
ODOUR CONTROL 

Field of the Invention 

The present invention relates to absorptive articles for the absorption 
of perspiration such as underarm perspiration pads, collar inserts, shoe 
inserts and the like which have an improved odour control system. The 
present invention both hinders the generation of perspiration and its 
associated malodour and effectively absorbs any perspiration produced and 
prevents its visible and olfactory detection. 

Backoround of the Invention 

The generation of perspiration by the human body is a well known 
bodily function which is due mainly to climatic changes and physical 
exertion. In this manner the body provides a natural cooling system. 
Although the degree of perspiration generated varies from person to 
person, under certain circumstances the human body will always perspire. 
However, whilst perspiration is a natural bodily function, it is also often 
associated with a lack of bodily hygiene and cleanliness. In addition, the 
majority of people also experience discomfort whilst perspiring. 

In addition, perspiration is typically also associated with the staining of 
clothing, which is unsightly. This problem is exacerbated by certain types of 
design of clothing such as tight fitting clothing and the use of synthetic 
materials in clothing manufacture. Unfortunately, this type of perspiration 
related staining of clothing is difficult to remove and often remains visible on 
clothing after washing or dry cleaning. 

Furthermore, another problem related to the generation of perspiration 
is the associated and distinctive unpleasant odour. Malodorous compounds 
typically present, may originate from a number of sources. Firstly, the actual 
components of the fluid discharge i.e., perspiration may contain malodorous 
compounds. Secondly, malodorous compounds are also generated as a 
result of the degradation of the components of perspiration. 

WO 91745013 PCFIUS97/10227 

The presence and particularly the detection of perspiration is the 
cause of considerable embarrassment to many people, especially those 
people suffering from a tendency to perspire heavily. Hence, it is highly 
desirable to prevent the detection of human perspiration. 

One means of addressing this problem is the use of antiperspirants or 
deodorisers which are applied to the skin in the form of aerosols, roll-ens, 
sticks and gels. For example EPO 710 812 discloses a method of 
preventing underarm malodour associated with human perspiration by the 
use of a macroporous crosslinked copolymer containing acrylate or 
methacrylate units. The polymer entrsps the fatty acid components of 
perspiration and thereby denies access to the acid by skin bacteria and 
consequently reduces body malodour. 

However, for many people antiperspirants and deodorants are not 
particularly effective. Furthermore, there is a desire of many consumers to 
avoid the use of such compounds on the skin as many of these compounds 
are considered as skin irritants and also as it Is not considered to thereby 
hinder the body’s natural reaction to perspire. In addition, such products 
also do not address the problem of staining of clothing. In fact, many 
antiperspirant products cause additional staining of clothing and contribute 
to the degradation of the clothing itse4f. 

An alternative means of addressing the problem of the generation of 
perspiration is to use absorbent articles. Such articles have been long 
recognized as a means of addressing this problem and there are a number 
of relerence to articles designed specifically to absorb perspiration, 
padicularty designed for utilisation on areas of the body susceptible to 
perspiration such as the armpit, neck or soles of the feet For example the 
perspiration pads as described in US 487 898, DE 31 04 047, DE 28 41 
365 and DE 39 09 218. 

The primary focus of such perspiration pads is to absorb and retain 
fluids. This is typically achieved by providing a pad having an absorbent 
material and a liquid impervious backing material. In this manner the pad 
absorbs the excreted fluids, prevents the staining of clothing and provides 
wearer comfort by improving the dryness of the surface of the skin, where 
perspiration occurs. Another important area of development in this field is 
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also the control of odorous compounds contained within the pads during 
their use. 

There are numerous disclosures in the art, particularly in the field of 
sanitary napkins, which describe various compounds which provide odour 
control for use in absorbent articles. These odour control agents typically 
function by physical absorption of the odorous compound or by chemical 
interaction with the odorous compounds or their precursors or by masking 
the odour for example by the use of perfumes. 

The use of odour control agents specifically in perspiration pads has 
also been in the art For example EPO 333 773 discloses an anti-perspirant 
pad with an absorbent layer, a thin water impervious layer having an 
attachment means for attachment to garments, wherein the absorbent layer 
contains microencapsulated actives. 

Also DE 33 39474 discloses anti-perspiration underarm pads having 
attachments means to garments which are also easily removed from 
garments comprising an absorbent material and a perfume carrier or active 
which terminates bacteria or microbes and is preferably encapsulated. 

DE 26 17 545 discloses underarm perspiration pads comprising a 
coverlayer and a lower layer, the lower layer having garment attachment 
means. In addition the pad may contain antibacterial agents or perfume. 

However, the above described odour control agents all have 
associated drawbacks. Many odour control agents do not provide effective 
odour control over a range of odours and are not effective against odours 
generated from perspiration. 

Disposable garment shield for prevention of garment soiling and 
combating perspiration related odours has been disclosed in US 5103 500. 
The shield comprises a laminated body having a layer of non absorbent 
polymer which has adhesive attaching material, a moisture absorbing layer 
and a dry deodorant mixture activated by perspiration. 

However, there still exists a need to provide alternative odour 
controlling agents or systems for effective utilation in perspiration pads. In 
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particular, there exists a need to provide an odour control agent or system 
for the prevention of the detection of malodorous compounds within pads 
by addressing the source of the formation of the odour. 

It has now been surprisingly found that the combination of a 
perspiration pad having a breathable backaheet together with an odour 

control system provides an unexpected improvement in the odour control 

performance of the odour control system. 

The incorporation of breathable bacicaheets in absorbent articles such 

as sanitary napkins for improved wearer comfort has been described in the 
art such as for example in GB 2184 389, US 3881489 and EPO 203 821. 

US 4059 114 discloses the incorporation of antimicrobial agents in sanitary 

napkins which have vapour permeable backsheets. However, none of these 

prior art documents recognise the benefits of the combination of a 

breathable backsheet with an odour control system in perspiration pads. 

It is believed that the synergic odour control performance benefit of a 

breathable perspiration pad in combination with an odour control agent is 

due to a number of factors. 

Firstly, the breathability of the pad results in increased movement of 

the volatile malodorous compounds. Hence, the amount of actual physical 

contact between these compounds and the odour control agents increases. 

Contact between the odour control agents and the malodorous compounds 

is usually required in order to effectively combat the odorous compound. 

Frequently, large quantities of the odour control system is required within 

the perspiration pad order to ensure its ectiveness. This is because the 

odour control agents do not necessarily contact all the malodorous 

compounds present. Hence the cost of these products increases, so it is 

desirable to avoid the necessity of large quantities of the odour control 

system. In the present invention, the effectiveness of the odour control 

agent is significantly increased and thus the full capacity of the odour 

control agent can be utilised and hence less may be required. 

Secondly, the breathability of the absorbent pad reduces the hot 

humid and anaerobic erwlmonment between the skin of the wearer and the 

surface of the perspiration pad. This hinders the growth of microorganisms 
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which are also known to be responsible for the generation of odorous 

compounds. Thus, the amount of odours associated with the presence of 

microorganisms is reduced by the perspiration pads of the present 

invention. 

Thirdly, the reduction in the hot, humid and occlusive environment 

between the vicinity of the skin of the wearer and the wearer facing surface 

of the perspiration pad itself also reduces the tendency of the wearer of the 

product to perspire. Consequently, the amount of associated perspiration 

related odour will be reduced. Thus, the breathability of the pad actually 

reduces the amount of odour generated within the perspiration pad. As a 

result the odour control system works more effectively on the remaining 

odorous compounds present in the article. 

In addition, due to the breathable nature of the pad, the malodorous 

compounds contained therein may, similar to water vapour and air, be more 

readily exchanged with the environment. Hence, malodorous compounds 

are able to escape from the article and are dissipated into the surroundings 
More importantly, the breathability of the pad also allows the precursors 

compounds of malodorous compounds present in the article to escape from 

the perspiration pad before degradation commences and hence before 

malodour formation takes place. 

A further advantage of the perspiration pads of (he present invention 

is that the need to use aritiperspirahon products is eliminated thereby 

allowing the body to perspire naturally without the poseblilty of the 

generation of stains on clothing or detection of malodours. 

The present invention relates to an absorbent perspiration pad, 

comprising an absorbent core and a backsheet, wherein said becksheet is 

breathable and wherein said perspiration pad further comprises an odour 

control system. The combination of the odour control system and the 

breathability of the perspiration pad provides an unexpected improvement 
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of the odour control system performance whereby the detection of 

malodours and the staining of clothing is prevented. 

Detailed Descnotlon of the Invention 

The present invention relates to breathable perspiration pads, which 

may be used in conjunction with articles of clothing and undergarments. or 

as a separate article, positioned where perspiration or excessive 

perspiration occurs. Examples of perspiration pads include underarm, 

wrist- and head perspiration pads, collar inserts, shoe inserts, hat bands 

and breast pads Typically such products comprise an absorbent core and 

a backsheet. According to the present Invention the breathability of the 

perspiration pad is provided by the presence of a breathable backsheel 

which thereby allows the circulation of water vapour and preferably both 

water vapour and air through it. According to the present invention the pad 

further comprises an odour control system. It has now been found that a 

synergy exists between the breathability of the perspiration pads and the 

odour control system Which results in an unexpected improvement of the 

performance of the odour control system. 

According to the present invention the pads comprise as an essential 

component an odour control system. It has been found that this 

combination of a breathable pad with an odour control system results in an 

unexpected increase in the effectiveness of the odour control system. 

Any odour control agent or combinations thereof, known in the art for 

this purpose may be used herein as an odour control system. The alt is 

replete with descriptions of various odour controlling agents for use in 

absubent article in order to address the problem of rnalodour formation 

which may all be usefully employed in the present invention. These agents 

can typically be classified according to the type of odour the agent is 

Intended to combat. Odours may be chemically classified as being acidic. 

basic or neutral. Acidic odour controlling agents have a pH greater than 7 

and typically include sodium carbonates, sodium bicarbonates. sodium 

phosphates, particularly zinc and copper sulphates. Basic odour controlling 
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agents have a pH of less than 7 and include compounds such as carboxylic 
acids such as citric acid, lanc acid, boric acid. adipic acid and maleic acid. 

Neutral odour controlling agents have a pH of approximately 7. 
Examples of these types of compounds include activated carbons, clays, 
zeolites, silicas, absorbent gelling materials, (ACM) and starches. Neutral 
odour control agents and systems are disclosed for example!, EPO 348 
978, EPO 510 619, tMD 91/12029, WO 91111977, WO 91/12030, WO 
81101643 and WO 96/06589. Also cyclodextrin and derivatives thereof may 
be used as described in US 5429628. 

Alternatively, the odour control systems may be categorised with 
respect to the mechanism by which the malodour detection is reduced or 
prevented. The above odour control agents typically control odour detection 
by an absorptive mechanism. 

Hence, odour control systems which chemically react with malodorous 
compounds or with compounds which produce malodorous degradation 
products thereby generating compounds lacking odour or having an odour 
acceptable to consumers may also be utilised herein. Suitable agents 
include chelating agents and may be selected from amino carboxylates 
such as for example ethylenediamlne- tetracetate, as described for 
example in US 4356190, amino phosphonates such as 
ethylenediaminetetrakis (methylene- pliosphonates), polyfunclionally-
substituted aromatic chelating agents as described in US 3 812 044 and 
mixtures thereof. Without intending to be bound by theory it is believed that 
the benefit of these compounds is in part due to their exceptional abiy to 
remove iron, copper, calcium, magnesium and manganese ions present in 
the absorbed fluids and their degradation products by the fomriation of 
chelates. 

Another suitable odour control system for use herein comprises a 
buffer system, such as citric acid and sodium bicarbonate, sodium 
phosphate and sorbic acid buffer systems. Also, buffer systems having a 
pH of from 7 to 10 as described for example in W094/25077 maybe useful 
herein. 
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An alternative odour control system utilises ion exchange resins such 
as those described in US 4 289 513 and US 3340875. 

Masking agents or deodorants such as perfumes may also be used as 
odour control agents herein, Preferably these agents are used in 
combination with an additional odour control agent such as zeolite as 
described in WO 94/22500. Also so called anti perspirants such as 
aluminium salts for example aluminium chloridrate and aluminium sulphate 
and antimicrobics such as Tricloaan and benzoic, propionic and sorbic 
acids for example may also be used as odour control agents. Such agents 
are described in The Chemistry and Manufacture of Cosmetics" Vol. 3, 2 
Ed. pg. 205-208. entitled’Antiperspirants and deodorants, by W. H. 
Mueller and R. P. Quatrale and 7he Journal of Investigative Dermatology 
Vol. 88, N. 3, March Suppl. 1987., entitled Skin Microfiora. by J. J. 
Leydon, K. D. McGinley et at. 

Other suitable odour control agents are enzyme blocking agents as 
described in Cosm. and TOIL 95, 48. 1960, In ’ Non microbiological 
deodorising agents by R. Osberghaus such as triethyl cytrate and odour 
absorbers for example zinc ricinoleate as described in Cosmesi Funzionale, 
pages 465-498, ED. Singerga, 1988, G. Proserpio. 

The odour control system of the present invention is preferably 
selected from any of the above described agents or combinations thereof. 
Particularly preferred are the antimicrobial agents, deodorants, 
antiperspirant agents and mixtures thereof. Preferred odour control systems 
comprising absorbing agents for use herein Include the following 
combinations I). silica, ACM and zeolites, preferably ma ratio of from 5:1:1 
to 1:1:5 most preferably 3:1:1 to 1:1:3 ii) zeolftes, activated carbon and 
ACM, iii) silica and ACM preferably in a ratio of from 5:1 to 1:5, more 

preferably from 3:1 to 1:3 iv) zeolltes and ACM, v) silica and zeolites, 

preferably inaratiooffrom 1:5to5:1, more preferably from 1:3to3:1 v. 
chelating agents, particularly ethylenediemine- tetracetate, and vii). 

chelating agents in combination with an the combination of ACM and 

zeolite or with the combination of ACM, zeolite and activated carbon 

preferably at a ratio of chelant to additional agents of from 1:10 to 10:1, 

more preferably from 1:5 to 5:1 

w 
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The odour control system may be tncorporated into the article by any 

of the methods disclosed in the art. For example, the odour control agents 
may be layered on the core of the absorbent material or mixed within the 
fibres of the absorbent core or layered on the backsheet. The odour control 
system is preferably incorporated between two layers of cellulose tissue. 
Optionally the odour control system may be bonded between two cellulose 
tissue layers with For example a hot melt adhesive or any suitable bonding 
system. A suitable laminate for the odour control system of the present 
invention is available from Korma SPA, under the code name 
KO.054.02.002. Alternatively, the odour control system may be contained 
within capsules or micro capsules which are activated by for example a 
change in temperature, pressure or by liquid contact on the core, backsheet 
or both. 

The odour control agents may be incorporated as a powder or a 
granulate within the pad. For odour control systems comprising more that 
one component the agents may be granulated separately and then mixed 
together or granulated together. 

The odour control agent may be distributed homogeneously 
throughout the pad or any one of the layers thereof, or may be distributed 
substantially in the centre of the pad or substantially on the edges of the 
pad. 

According to the present invention the amount of odour control system 
incorporated Into the pad may be readily determined by the man skilled in 
the art and is to some extend dependent on the and use of the perspiration 
pad and bearing in mind the perspiration - dimensions. Typically, the pad 
comprises from 5gm-2 to 400gm-2, more preferably from loOgnr2 to 

00grn-2, most preferably from 150gm-2 to 250gm-2 basis weight of said 
odour control system. For example an underarm perspiration pad may 

comprise from 025g to 5g, preferably from 0.4g to 3g, most preferably from 
0.5g to 2.5g of said odour control system. 

WO 97145013 PCT!1JS97110227 
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According to the present invention, the perspiration pads comprise as 

an essential component a breathable backsheet. The primary role of the 

breathable backsheet is to prevent the extrudes absorbed and contained in 

the pad from wetting clothing that contact the absorbent pad such as 

jackets, shirts, blouses, dresses, pants and undergarments. In order to 

achieve this the backsheet typically extends across the whole of the 

absorbent structure and may extend into and form part of or all sideflaps, 

side wrapping elements or wings. In addition however, the breathable 

backsheet permits the transfer of water vapour and preferably both water 

vapour and air through it and thus allows the circulation of air into and out 

of the backsheet and the perspiration pad itself. 

Suitable breathable backsheets for use herein include all breathable 

backsheets known in the art. In principle there are two types of breathable 

bscksheets, single layer breathable backsheets which are breathable and 

impervious to liquids and backsheets having at least two layers, which in 

combination provide both breathability and liquid imperviousness. 

Suitable single layer breathable backsheets for use herein include 

those described for example in GB A 2184 389, GB A 2184 390, 08 A 

2184 39, US 4 591 523, US 3 989 867, US 3 156 242 and European 

Patent Application number 95120653.1. 

Suitable dual or multi layer breathable backsheets for use herein 

include those exemplified in US 3 881 489. US 4341 216, US 4 713 068, 

US 4 818 600, EPO 203 821, EPO 710 471, EPO 710 472, European 

Patent Application numbers 95120647.3. 95120652.3, 95120653.1 and 

96830097.0. 

Particularly preferred are backsheets meeting the requirements as 

defined in European Patent Application number 96830343.8 and more 

preferably Wherein the perspiration pads also meets the requirements as 

described therein. 

According to the present invention the breathable backsheet 

comprises at least one, preferably at least two water vapour permeable 

layers. Suitable water vapour permeable layers include 2 dimensional. 

planar micro and macro-porous firms, monolithic films. macrosoopically 
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expanded films and formed apertured flWns. According to the present 

invention the apertures in said layer may be of any configuration, but are 

preferably spherical or oblong. The apertures may also be of varying 

dimensions. In a preferred embodiment the apertures are preferably evenly 

distributed across the entire surface of the layer, however layers having 

only certain regions of the surface having apertures is also envisioned. 

2 dimensional planar films as used herein have apertures having an 

average diameter of from 5 micrometers to 200 micrometers. Typically. 2-

dimensional planar micro porous films suitable for use herein have 

apertures having average diameters of from 150 micrometers to 5 
micrometers, preferably from 120 micrometers to 10 micrometers, most 

preferably from 90 micrometers to 15 micrometers. Typical 2 dimensional 

planar macroporous films have apertures having average diameters of from 

200 micrometers to 90 micrometers. Macroscopically expanded films and 

formed apertured films suitable for use herein typically have apertures 

having diameters from 100 micrometers to 500 micrometers. Embodiments 

according to the present invention wherein the backsheet comprises a 

macroscopically expanded film or an apertured formed film, the backsheet 

will typically have an open area of more than 5%, preferably from 10% to 

35% of the total backsheet surface area. 

Suitable 2 dimensional planar layers of the backsheet may be made of 

any material known in the art, but are preferably manufactured from 

commonly available polymeric materials. Suitable materials are for example 

GORE-TEX (TM) or Syrnpatex (TM) type materials well known in the art for 

their application in so-called breathable clothing. Other suitable materials 

include XMP-1001 of Minnesota Mining and Manufacturing Company. St. 

Paul, Minnesota. USA. As used herein the term 2 dimensional planar layer 

refers to layers having a depth of lass than 1mm, preferably less than 

0.5mm, wherein the apertures have an average uniform diameter along 

their length and which do not protrude out of the plane of the layer. The 

apertured materials for use as a backsheet in the present invention may be 

produced using any of the methods known in the art such as described in 

EPO 293 482 and the references therein. In addition, the dimensions of the 

apertures produced by this method may be increased by applying a force 

across the plane of the backsheet layer fi.e. stretching the layer). 

12 
Suitable apertured formed films include films which have discrete 

apertures which extend beyond the horizontal plane of the garment facing 
surface of the layer towards the core thereby forming protuberances. The 
protuberances have an orifice located at their terminating ends. Preferably 
said protuberances are of a funnel shape, similar to those described in US 
3, 929,135. The apertures located within the plane and the orifices located 
at the terminating end of protuberance themselves maybe circular or non 
circular, provided the cross sectional dimension or area of the orifice at the 
termination of the protuberance is smaller than the cross sectional 

dimension or area of the aperture located within the garment facing surface 

of the layer. Preferably said apertured preformed films are uni directional 
such that they have at least substantially, if not complete one directional 

fluid transport towards the core. Suitable macroscopicalty expanded films 

for use herein include films as described in for example in US 637 819 and 

US 4 591523. 

Suitable macroscopically expanded films for use herein include films 

as described in for example US 4 637 819 and US 4 591 523. 

Suitable monolithic films include HytreL, such as Hlrel HTR-8206 

and Hytrel G 3548, available from DuPont Corporation. USA, and other 

such materials as described in Index 93 Congress, Session TA "Adding 

value to Nonwovens, .1-C. Cardinal and V. Trouill’tet, DuPont de Nemours 

International S.A. Switzerland. 

According to the present invention the backsheet may comprise in 

addition to said water vapour permeable layer additional backsheet layers. 

Said additional layers may be located on either side of said water vapour 

permeable layer of the backsheet The additional layers may be of any 

material, such as fibrous layers such as wovens, nonwovens or additional 

water vapour permeable apertured films. 

According to the present invention the perspiration pads may further 

comprise an absorbent core. The absorbent material or core which can be 

fluffy fibrous absorbent core comprising hydrogel particles if desired, 

laminated tissues with or without particulate materials including hydrogal 

particles. The absorbent core fibres can be any on those known in the art 

including cellulose fibres or polymeric fibres rendered absorbent or even 
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non absorbent matrix fibres. Also tissues of sufficient basis weight and 
absorbency can be used in the absorbent core according to the present 
invention. 

According to the present invention the perspiration pads of the present 
invention may further comprise a topsheet. Suitable topsheets may 
comprise a single layer or a multiplicity of layers. 

ma preferred embodiment 
the topsheet comprises a first layer which provides the user facing surface 
of the topsheet and a second layer between the first layer and the 
absorbent structure/core. The topsheet provides a layer through which the 
liquids to be absorbed penetrate to the absorbent material. The absorbent 
core is thus positioned intermediate the backsheet and the topsheet. 

The topsheet as a whole and hence each layer individually needs to 
be compliant, soft feeling, and non-irritating to the wearers skin. It also can 
have elastic characteristics allowing it to be sketched in one or two 
directions. Typically, the topsheet extends across the whole of the 
absorbent structure and can extend into and form part of or all of the 
preferred sidefleps, side wrapping elements or wings. According to the 
present invention the topsheet may be formed from any of the materials 
available for this purpose and known In the an, such as non woven fabrics, 
films or combinations of both. In a preferred embodiment of the present 
invention at least one of the layers of the topsheet comprises a 
hydrophobic, liquid permeable apertured potnneric film. Preferably, the 
upper layer is provided by a film material having apertures which are 
provided to facilitate liquid transport from the wearer facing surface towards 
the absorbent structure, as detailed for example in US 3 929 135, US   151 
240, US 4 319 868, US 4 324 426, US 4 343 314 and US 4 591 523. A 
suitable coiTeiiercielly available topsheet for use herein is BPC 45105 CPM 
available from BP Chemicals. 

According to the present invention the perspiration pad is constructed 
by joining the various elements such as topsheet, backsheet and absorbent 
core by any means well known in the art. For example the backsheet and/or 
topsheet may be joined to the absorbent core or to each other by a 
continuous layer of adhesive, a patterned layer of adhesive, or an array of 
separate lines, spirals or spots of adhesive. Alternatively, the elements may 
be joined by heat bonds, pressure bonds, ultra sonic bonds, dynamic 

a-. 
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mechanical bonds or any other suitable joining means known in the art and 
any combination thereof. Preferably the breathable backsheet is bonded to 
other elements of the perspiration pads so as to minimise and preferably 
eliminate any reduction in the vapour permeability of the baclisheet. 

In a preferred embodiment of the present invention, wherein the 
perspiration pad is used in conjunction with articles of clothing or 
undergarments, the pad is also provided with a garment fastening means 
which allows attachment of the pad to a garment during use. For example, 
the garment fastening means may comprise a mechanical fastener such as 
hook and loop fasteners such as marketed under the tradename VELCRO, 
snaps or holders. Alternatively, the pad may be fastened to the garment by 
means of garment fastening adhesive on the backsheet. The garment 
fastening adhesive provides a means for securing the pad to the garment 
and preferably a means for securing the pad when soiled, to the fold and 
wrap package for convenient disposal. Typically, at least a portion of the 
garment facing surface of the backsheet is coated with adhesive to form the 
garment fastening adhesive. Any adhesive or glue used in the art for such 
purposes can be used for the fastening adhesive herein. Pressure sensitive 
adhesives are most preferred. Suitable adhesives include Century A-305-IV 
manufactured by the Century Adhesives Corporation of Columbus, Ohio, 
and Instant LOK 34-2823 manufactured by the National Starch and 
Chemical Company of Bridgewater, New Jersey, 3 Sigma 3153 
manufactured by 3 Sigma, LA203 available from Severe SpA. Italy and 
Fuller H-2238ZP manufactured by the H.B. Fuller Co. 

The garment fastening adhesive is typically applied to the backsheet 
by slot coating. In order to reduce the effect of the adhesive on the 
breathability of the backsheet and perspiration pad as a whole, the 
adhesive is preferably applied such that at least 60%. preferably at least 
80%, most preferably at least 90% of the garment facing surface of the 
backsheet is adhesive free. The required adhesiveness can still however be 
provided even when using reduced surface coverage by using particular 
distribution, such as thinner strips, discontinuous strips, intermittent dots, 
random spiral patterns or mixtures thereof. 

The garment fastening adhesive is typically covered with a removable 
release paper or film in order to prevent the adhesive from drying out or 
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adhering to another surface other than the garment prior to use. Any K0.054.02.002, The backsiteet comprises two layers, a first layer in direct 

commercially available release paper or film may be used. Suitable contact with the garment facing surface of the absorbent core comprising 

examples include BL 40G EF MGA SILOX C4R1O, BL 30MG-A SILOX EVO an apertured formed film material supplied by Tredgar Film Products, B. V. 

and BL 3D MG-A SILOX 4 P/0 available from Akrosil Corporation, under the code name S225MD25 and, a second nonwoven layer placed 
directly below the garment facing film available from Coroiin GmbH under 

In an alternative embodiment of the present invention the perspiration the code name MD 2005. All the layers are joined together by spray or 

pad may be provided with a wearer fastening means whereby the pad is spiralled application of a hot melt adhesive. The garment fastening means 

provided with means to be attached to the body of the wearer as opposed is an adhesive available from Savare SpA, wider the code name LA203 

to the garment of the wearer. Typically such wearer fastening adhesives and is applied in 5 mm strips each separated by 5 mm, to the garment 

are positioned on at least a portion of the wearer facing surface of the facing surface of the nonwoven bac*sheet layer. 

topsheet, if present, or the absorbent core. Altematively, particularly for 
applications such as wrist- and headbands the wearer fastening means 
may be provided byelastising at least part of the pad. 

According to the present invention the perspiration pad may find utility 
as underarm-, wrist- and (fore) head perspiration pads, collar inserts, shoe 
inserts, hat bands and breast pads. The perspiration pad may also find 
uthity in clothing in particular sports clothing. The present invention finds 
particular susceptibility as underarm perspiration pads. In addition to the 
components described herein above, the perspiration pad may also 
comprise all those features and parts which are typical for products In the 
context of their intended use such as garment fastening means, release 
paper, wrapping elements and the Ike. Typically the dimension, flexibility, 
size and shape of the pad will depend on the intended location of the pad 
on the body and can be easily adapted by the skilled man dependent on 
the end use. For example underarm prosperation pads are typically 
provided in a circular or over shape or in a waning circular or waning oval 
shape and are usually symmetrical. Similarly the perspiration pads may be 
provided in a range of colours in order to more effectively camoufrage the 
use of the pads, particularly when utilised under clothing. 

An example of a perspiration pad according to the present invention 
for utilization as an underarm sweat pal has oval dimensions of 150 mm 
and 100 nwn and, comprises a dual apertured formed film material available 
from B.P. Chemicals under the code name BPC 45105 CPM as a topsheet. 
The Iopsheet is placed directly above an absorbent core odour control 
laminate containing absorbent gelling material and zedite as odour control 
actives and available from Korma SpA, Italy under the code 
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WHAT IS CLAIMED IS: 

1. A perspiration pad comprising a backsheet and an absorbent core, 
characterized in that said perspiration pad comprises an odour control 
system and said backsheet is breathable. 

2. A perspiration pad according to claim 1, wherein said odour control 
system compress an antiperspirant. 

3. A perspiration pad according to claim 1, wherein said odour control 
system comprises an anlimicrobic agent. 

4. A perspiration pad according to claim 1, wherein said odour control 
system comprises at least one odour control agent selected from 
zeolites, absorbent galling materials, activated carbons, siilcas and 
mixtures thereof. 

5. A perspiration pad according to any one of the preceding claims, 
wherein said perspiration pad comprises from 5gnr2 to 400 gm-2 of 
said odour control system. 

6. A perspiration pad according to any one of the preceding clams, 
wherein said breathable backsheet comprises at least one layer 
selected from an apertured formed polymeric fikn. a 2-dimensional 
planar apertured film ora monolithic film. 

7. A perspiration pad according to claim 6, wherein said layer is a 2 
dimensional planar apertured layer, wherein said apertures have an 
average diameter of from 150 micrometers to Smicrorneters. 

8. A perspiration pad according to dam 6, wherein said layer is an 
apertured formed polymeric film, wherein said apertures have an 
average diameter of from 100 micrometers to 500 micrometers. 

9. A perspiration pad according to claim 6, wherein said breathable 
backsheet comprises at least two layers, a first layer comprising an 
apertured layer and a second layer comprising a fxous layer. 
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10. A perspiration pad according to any one of the preceding claims, 

wherein said perspiration pad further comprises a topsheet and 
wherein said absorbent core is intermediate said topsheet and said 
backsheet. 

11. A perspiration pad according to any one of the preceding claims, 
wherein said odour control system is layered on said core, layered on 
said backsheet or layered on said backsheet and said core. 

12. A perspiration pad according to any one of the preceding claims, 
wherein said pad is an underarm perspiration pad. 

N 


