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CIE y CIA LTDA, Expediente No. 2001.81748,

NELLY FONSECA GUALDRON, identificada como aparece al pfe de mi firma, en mi
calidad de representante legal de la sociedad peticionaria, atentamente me permito solicitar
a ese Despacho se sirva proceder con el examen de patentabilidad de la solicitud anterior,
de acuerdo a lo solicitado en el Articulo 44 de la Decisién 486 de la Comisiong. de la
Comunidad Andina.

Para efectos de lo anterior anexo el recibo correspondiente a la solicitud anterior.

Atentamente,

;}ly SECA GUADRON
C.C!No. 51.674772
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 01-81748

EL EXTRACTO DELA PRESENTE SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD FUE PUBLICADO EN
LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No §23, DE FECHA 27 DE DICIEMBRE DE 2002, EL

TERMINO HABIL SERALADO POR LA LEY EXPIRA EL 11 DE FEBRERO DE 2003.

NOTA: Dentro del plazo de los tres (3) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberd solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicilud calga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 y en concordancia con el articulo 85 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

St NO_ X

Bogota D.C., Mayo 18 de 2004

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax- 281 31 25 e-mall: Info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombla
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Bogot4, D.C., 22 de julio de 2004

Doctora (sefiora):

NELLY FONSECA GUALDRON

ASUNTO: Radicacién No. 01-81748
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficlo 67046
Follos 07

Como resultado del examen de patentabilidad, realizado con fundamento en el
articulo 45 de la Comisién de la Comunidad Andina, se notifica el siguiente
concepto técnico:

1. Documentos estudlados:

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo comprendido
en el folio 15; el capitulo reivindicatorio conformado por 3 clausula que se
encuentran en el folio 16, y los dibujos comprendidos en los folios 6 a 14 de la
solicitud en estudio.

2. Objeto de la Invencion:

El presente modelo de utilidad consiste en un medio para envase de liquidos
especiaimente jugos constituido por una bolsa plastica, la cual lleva sobre una
de sus caras un sistema de camara de aire y/o burbuja de la bolsa
dispensadora de liquidos, que impide que se derrame el liquido contenido en
la bolsa, y una vez se halla introducido el pitillo.

De acuerdo con el modelo de utilidad titulado, “Camara de aire comprimido
para utilizar en empaques de laminas plésticas®, el cual se lleva acabo de
acuerdo con las caracteristicas relvindicadas, donde la reivindicacion 1 dice:
“una bolsa dispensadora de liquidos, constituida por un recipiente pléstico que
lleva sobre el centro de la boisa un sistema una cémara de aire con una mitad
burbuja plastica interior dentro de la bolsa exactamente donde enira el pitilio®.

El objeto de la invencién definido anteriormente se clasificd de acuerdo con el
IPC asl: B87D 1/00; B67D 30/24.

3. Claridad de la Solicitud:

o El articulo 28 de la Decisiébn 486 dispone que “La descripcién debera
divuigar la invencién de manera suficientemente clara y completa para su
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comprension y para que una persona capacitada en la materia técnica

cormrespondiente pueda ejecutaria. La descripcién de la invencién indicaré

e/ nombre de la invencion e incluiré la siguiente informacion:

a) el sector tecnolégico al que se refiere o al que se aplica la invencion,

b) /a tecnologla anterior conocida por el solicitante que fuese util para Ia
comprension y el examen de la Invencién, y las referenclas a los
documentos y publ:caaones antenoms mlattvas a dmha tomologla

1} una Indlcaclén de la manem en que la mvancldn satlsfaca la condicién
de ser susceptible de aplicacién industrial, si ello no fuese evidente de
la descripcién o de la naturaleza de la invencién.”

El capitulo descriptivo no cumple con lo dispuesto en el articulo 28 en todos
sus numerales de la decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina,
debido:

- La descripcion del modelo de utilidad no permite la compresién del
problema técnico ni la solucién aportada por el mismo, no se exponen
las diferencias y ventajas con respecto a las técnicas conocidas.

- Los dibujos o figuras no presentan una relacion directa con la
descripcién; no permiten visualizar las formas de ejecucién descritas; ni
existe una relacién entre la descripcién y los dibujos por medio de
signos, simbolos o nimeros de referencia que se encuentren en ambos
elementos y que guarden una comespondencia.

- El capitulo descriptivo no define organizadamente lo que desea
proteger, no presenta la indicacién del sector técnico o tecnolégico al
cual se aplica la invencién, seguido del estado de la técnica, el objetivo
de la invencién y sus ventajas, no presenta una breve descripcién de lo
que ilustra cada figura; y por ultimo la descripcién no define a fondo con
la ayuda de nimeros de referencia plasmados en las figuras, todos los
elementos, la configuracién general y particular de Invento, sus partes,
sus subconjuntos y conjuntos en general, su forma determinada y en sl
todos los aspectos relaclonados con el modelo de utilidad.

De acuerdo con lo anterior, se sugiere al solicitante presentar un capltulo
descriptivo que cumpla la funcién de divuigar la Invencion, es decir, debera
hacerse en forma clara y completa para que sea posible su compresién y
para que una persona versada en la materia técnica pueda ejecutaria.

Hay que tener presente que la descripcion sirve de fundamento a las
reivindicaclonaes. Debera haber una relacién proporcionatl entre el contenido
de la descripcién y la amplitud de las reivindicaciones.

A continuacién se dan algunas recomendaciones, de caracter informativo,
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basados en el articulo 28 de la Decisidn 4886, sobre la informacién que debe
incluir la descripcion:

a) Sector Tecnolégico

Se trata de una mera Indicacién del sector de la técnica al que se reflere o
al cual se aplica la Invencién. Es aconsejable hablar de un primer sector
segun el area de la técnica (por ejemplo, hablar del sector quimico,
farmacéutico, metalmecanico, etc.) y de un segundo sector segln la
aplicacién de la invencién (dispositivo electrdnico para ...., estructura
modular para..., etc.).

b) Estado de la Técnica

Se refiere a la tecnologla anterior conocida por el solicitante que fuese util
para la compresién y el examen de la invencién. Este apartado debe ayudar
al examinador a la compresion de nuestra invencién. Por esa razdn
debemos describir todo aquello que conocemos, los procedimientos o
técnicas utilizadas hasta la fecha, los productos que hay en el mercado
para..., log dispositivos que se utilizan en ..., etc.

Cuando se hace alguna referencia a publicacién o patente se debera dar
todos los datos para ser localizada. Autor, revista, fecha e Incluso, pagina
o lineas, para el caso de publicaciones; preferiblemente los datos de
publicaclén de la patente, nimero, fecha de publicaciéon y titular de la
patente, para el caso de patentes.

¢) Descripcién de la Invencién

Debe estar redactada de forma sencilla y completa, con el fin que una
persona experto en la materia pueda comprenderia y reproduciria.

Para asegurar la novedad de la invencion se debe empezar con hacer una
sencilla y comprensible redaccién del problema técnico planteado. Después
describir la solucién del problema, exponiendo las diferencias y eventuales
ventajas con respecto a la tecnologia anterior. Seguido de este preambulo
debemos caracterizar y concretar las novedades en que se base nuestra
invencién.

Generalmente, para ello, se emplean dos secciones. En la primera, “Breve
descripclon de la invencién®, se debe redactar de forma general y resumida
el contenido de la invencién, haciendo hincapié en la caracteristica técnica
mas importante y novedosa de la misma. En la segunda, “Descripcién
detallada de la invencién®, volveremos a insistir en el objeto de nuestra
invencién, ahora aportando méas datos, generales y especlficos, que
permitan reproducir la invencién a un experto en la materia. En el caso de
definicién de pardmetros o caracteristicas utilizaremos siempre margenes

de valores o expresiones como "al menos de...", "mas de ...",
“preferentemente de ...", "tales como ...", etc.

Explicacién detallada de los Dibujos

Las figuras o dibujos deben permitir una mejor comprensién del problema

A



planteado y su soluclén; por lo tanto, las figuras o dibujos deben ser
descritos en forma completa para que cumplan su funcién.

Si se incluyen dibujos, se debe describir inicialmente en forma breve dentro
de la descripcién tal como: “Figura 1 muestra una vista lateral de la
maquina empacadora; Figura 2 vista parcial de la maquina de la figura 17,
y a continuacién realizar una descripcién detallada haciendo referencia a
los dibujos, el nombre del elemento debe estar seguido del numero de
referencia por ejemplo: “la maquina de empaquetar 10 comprende dos
rodillos acclonados por un motor 11 para soportar y hacer girar el rollo 13",

La descripclén y los dibujos deben ser consistentes los unos con los otros
al referirse a los signos, simbolos 0 nimeros de referencia.

En este apartado figuran las leyendas o explicaciones adicionales que
requieren los dibujos que van a formar parte de la patente. Se trata de una
explicacién detallada, ya que no se permite la inclusién de ningun texto en
las figuras, s6lo se admiten palabras dentro de las figuras que sean
esenclales para la comprensién de los dibujos, como por ejemplo, “vapor”,
“agua”, “abierto”, “corte segin AB" o similares.

) Dibuj

Los dibujos, planos, figuras y representaciones gréficas tienen como
finalidad contribuir a una mejor compresion y divulgacién de la invenclén.
Los dibujos deben estar explicados en la descripcién. Tienen que ser
esquematicos, libre de detalles indtiles, de leyendas y palabras, poniendo
en evidencia lo esencial, o0 sea, las caracteristicas de la Invencién, por lo
tanto deberan tener ciertas caracteristicas:

- deben tener relacidn directa con la descripcion;

- deben pemmitir visualizar las formas de ejecucion descritas;

- la relacion entre la descripcion y los dibujos se debe hacer por medio de
signos de referencia que se encuentren en ambos elementos y guarden
una cormespondencia;

- sl dentro de la descripcién han sido mencionados algunas figuras,
necesariamente deben estar incluidas;

- no deben considerarse figuras o dibujos que no hayan sido descritos;

- deben ser enumerados individuaimente y consecutivamente.

El articulo 30 de la Declsion 486 dispone que “Las reivindicaciones definirén

la materia que se desea proleger mediante Ia patente. Debe ser clara y
concisas y estar enteramente sustentadas por la descripcion.

Las relvindicaciones podrén ser independientes o dependientes. Una
reivindicacion seré independiente cuando defina la materia que se desea
proteger sin refarencia a otra reivindicacion anteriar. Una reivindicacion seré
dependiente cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose
a una reivindicacibn anterior. Una reivindicacion a dos o mas
relvindicaciones anteriores se considerara una relvindicacién dependiente
miltiple."

- El capitulo reivindicatorio presenta defectos deforma, la relvindicacién



es demasiada general y no presenta en forma mjg_nugm_qug_sg
asta aportando a la tecnologla, ni define las caracteristicas que lo hacen

diferente de lo ya existente. Las reivindicaclones deben definir
técnicamente la forma, la disposicion, ublcacién, constitucién de cada
una de las partes y como se acoplan entra SI para conformar la cidmara
de aire que la hags : : a8 va exis Bg

Se sugiere al solicitante presentar una clausula principal que defina de
manera clara y precisa lo que desea proteger con clausulas seguidas que
particularicen 0 amplien el objeto a proteger, tenlendo en cuenta las
observaciones anteriores y las sigulentes recomendaciones:

Las ralvmdlcaclonos tlenen como ﬁnalldad determlnar al alcanoe de Ia

constltuye en la parte més Importante de Ia sollcrtud En las
reivindicaciones se debe observar en forma concisa |0 nuevo que se
esta aportando a la tecnologia y todo aquello que lo hace diferente de
lo ya existente.

Las relvindicaciones deben contener todas las caracteristicas técnicas
esenciales de la invencién las cuales definen a la invencién y la hacen
o pudieran hacerla diferente del estado de la técnica. Estas
caracteristicas esenciales definen la solucién al problema técnico que
intenta resolver la invenclidn.

El capitulo reivindicatorio debe precisar la materia para la cual se solicita
proteccion mediante la patente de modelo de utilidad. Las
reivindicaciones, por su estructura, se compone de un predmbulo, que
sirve para situar al objeto de la invencién y las caracteristicas técnicas
que forman parte del estado de la técnica, y una parte caracteristica,
que define lo que se considera novedoso y se desea proteger. Estas
dos partes estdn separadas por la expresion “caracterizada por” u otra
equivalente. Por su tematica se refiere a una bolsa con una cAmara de
aire 0 la camara de aire, donde debe definirse claramente las
caracteristicas que distinguen la bolsa o la cAmara de aire en cuestién

de Ias mstantes oonocldas mmmmﬂuw

gtgungg de lo conm. Por su |mp0|tanc|a debe ir numerado
preferiblemente por niimeros arabigos, colocando la relvindicacién més
importante en primer lugar, seguida de una, varias o ningunas
reivindicaciones dependientes de esta. Cuando haya dos o mas
relvindicaciones independientes, se deberan colocar las relvindicaciones
que dependan de cada una de ellas inmediatamente después de las
que les da origen y a continuacién de ellas se coloca la siguiente
reivindicacion independlente y sus subsidiarias. Debe tenerse en cuenta
que las reivindicaciones dependientes deben ser consistentes con la
reivindicacion que les da origen.

En caso que una solicitud incluya dibujos, las caracteristicas técnicas
mencionadas en las reivindicaciones podran ir seguidas de signos de

SR
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referencia, relativos a las partes comespondientes de esas
caracteristicas en los dibujos, si facilitan la compresion de las
reivindicaciones. Los signos de referencia se colocaran entre paréntesis.

- A continuacidn se presenta un ejemplo de redaccion de las
relvindicaciones para una solicltud de patente:

REVINDICACIONES

1. Maquina frigorffica de absordén con un
condansador, evaporador, un absorbedor a través del
cual se puede conducir una mezcia de refrigerante y
de agente de absorcidn en el circulto, en la que al )
menos un colector solar (1) ests conectado para ka Predmbulo:
calefaccién hasta por encima del punto de ebullicion “""'""':'h
del refrigerante para la expuisién del refrigerante asf "n'.::':
como un acumulador de refrigerante (4) conectado "
en el condensador (3} del circulto, y en el colector de
refrigerante () recibido refrigerante ilquido
Impuisado con una presién elevada y en el
absorbedor (7) estin conectados un acumuiador (& de
agente de absorcion y un colector para disolvente de
absorcion puro (@), caracterizada porque en el
colector de refrigerante (4) estd presente una Parts

regulacion hidrostitica que dosifica el refrigerante y carscterizadomn:
que actia en funcdn del nivel de llenado, en clemanios  bticnicos
colaboracién con un capliar dispuesto entre el especliicos
acumulador de refrigerante (4) y el condensador, y se
puede reallzar una doslficacién de agentes de
absorcién por medio de una pantalia o a través del
nivel de llenado en el acumulador (8 de agente de
absorcidn.

2 Maquina frigorffica de absorcidn de acuerdo con la
reivindicacion 4, caracterizada porque delante del | -
condensador (3) estd conectado un separador de reivindicacionss

3. Maquina frigorffica de absorcidn de acuerdo conal | Mcnleos  de  laa
menos una de las relvindicaciones 1 a 2, caracterizada las que dependen
porque sl condensador (5), el evaporador (5) v/o el )
absorbedor (N estdn configurados como tubo
nervado refriaerado por aire.

4. Determinacién del estado de la técnica:

El articulo 16 de la decisién 486 de la comisién de la Comunidad Andina que
establece que “El estado de la técnica comprenderd todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcibn escrita u oral, utllizacion,
comercilalizacién o cuaiquier otro medio antes de la fecha de presentacién de
la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.

Solo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerarg
dentro del estado de /a técnica, el contenido de una solicitud de patente en
trémite ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de
prioridad fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud
de patente que se estuviese examinando, slempre que dicho conlenido esté
incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hublese
transcurrido el plazo previsto en el articulo 40".

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad se
encontrd que antes del 25 de septlembre de 2001, fecha de radicacién de la
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solicitud en estudio, un documento relacionado con la materia de la presente
solicitud:

N° | Documento Titulo Fecha de
publicaclén

D1 | EP0748507 | SEALED ENVELOPE. METHOD FOR THE 08-09-1985
MANUFACTURE THEREOF. AND METHOD
FOR FiLLING SAID ENVELOPE WITH A
BEVERAGE

5. Evaluaclén de los requisitos de patentabllidad:

El articulo 85 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
ostablece que “Son aplicables & las patentes de modelo de ulllidad, las
disposiciones sobre patentes de invenciéon contenidas en /a presente decision
on lo que fuere pertinents, salvo en o dispuesto con relacion a los plazos de
tramitacitn, los cuales se reducirdn a la mitad. Sin perjuicio de lo anterior, el
plazo establecido en el articulo 40 quedara reducido a doce meses”.

En cumplimiento del articulo 85 de ia Decision 486, se procedi6 a evaluar el
cumplimiento de los requisitos, con el fin de establecer la patentabilidad del
modelo de utilidad reivindicado en la solicitud en estudio.

Evaluaclién de la novedad:

El articulo 16 de la decisién 486 de la comisién de la Comunidad Andina que
establece que “El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcién escrita u oral, utllizacion,
comercializacién o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacién de
la solicitud de patenie o, en su caso, de la prioridad reconocida.

Solo para ol efecio de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patenie en
trémite ante la oficina nacional competents, cuya fecha de presentacion o de
prioridad fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud
de patente que se esfuviese examinando, siempre que dicho contenido esté
incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese
transcurrido el plazo previsto en el articulo 40",

El presente modelo de utiidad, se lleva acabo de acuerdo con las
caracteristicas reivindicadas, donde la reivindicacién 1 dice: “una boisa
dispensadora de liquidos, constituida por un recipiente pléstico que lleva sobre
6l centro de la bolsa un sistema una camara de aire con una mitad burbuja
plastica interior dentro de la bolsa exactamente donde entra el pitillo

De acuerdo con la definicion de novedad del Articulo 16 de la Decision 486 de
la Comision de la Comunidad Andina y basandonos en el objeto de la
invencion se realizd el sigulente anélisis:

1) El documento EP 0 746 507 (D1) se reflere a un envase, particularmente



a una bolsa tubular, procedimiento de fabricacién de este envase y
procedimiento para acondicionar una bebida en el mismo envase. Donde
dicho envase presenta un una hoja cuadrangular 40 en el cual se ha
horadado un orificio 41 que se ha recubierto con un opérculo 42 (ver
columna 4, lineas 36 a 38; columna 5, lineas 33 a 386; figuras 6, 7, 12 y 23)

Figuras 6, 7 y 23 del documento EP 0 748 507 (D1)
Slstema cdmara de alre

L

4
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2) Al comparar la reivindicacion 1 del presente modelo de utilidad en estudio
con las caracteristicas del documento D1, vemos que dicho documento (ver
figuras 6-7) contiene las caracteristicas de la reivindicacion; donde el
documento D1 presenta:

- Una bolsa dispensadora de liquidos con un sistema de camara de alre
con una burbuja (42) donde entra el pitillo (ver figuras 8, 7, 23)

3) Reallzada la comparacién del documento D1 con el presente modelo de
utilidad, se observa que dicho documento contiene las caracteristicas del
modelo de utllidad en estudio; por lo tanto, el objeto de la solicitud en
estudio podria ser idéntico a lo comprendido en el estado de la técnica, con
lo cual quedaria desvirtuada la novedad de esta.

Cabe aclarar al solicitante que el examen de novedad se efechia
comparando elemento por elemento de la invencién tal como es definido
por Ias rennndlcaclones con Ios del estado de la técmca _hgyg_ug_qlmda[

En conclusién, los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
podrian ver afectados asl:



N° Documento Relvindicaciones | Requisito que afecta
afectadas

D1 EP 0 748 507 1-3 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
treinta dlas contados a partir de la fecha de la nofificacion de la presente
comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la
patents.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

/

ALIX CE DES DE VERGEL.
Jofe de fa Divisidbn de Nuevas Creaciones -
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El anterior raglbeﬁmiento fue notificado por fillacibn en lista, de
fecha JUL. 2004

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
Numero: 894 Cédigo:202018
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Offios suropden des brevets (1) EP 0 746 507 B1
FASCICULE DE BREVET EUROPEEN
(45) Date de publication et mention (51) Imcis B65D 30/24, B65D 81/03,
da Ia dédfivrance du brevet: B85D 77/28

20.00.190¢ Gulietin 1908/40

{21) Numéro de dépdt: 95909081.2 : (66) mﬂ de d::l intemational:
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Description

La préaenta invention se rapports & une enceinie
dianche munie d'vne valve dont une parlle au maoins
a'dlend & lintérieur de fenceinte et est formde entre
deux feullies souples réunies selon deux ignea non con-
vergantea pour former antre elles un condull par écar-
tement deadites faullies ecuplaa Funa de l'autrs, panmet-
tant le passage d'un flulde entre Mntérieur ot Mextérieur
de lenceinte, ces feuilles dtani destindss & atre pia-
quées I'une contre fautre dbs que Fon cesse de leur ap-
pliquer une force pour ies écarler, empéchant ainsi ledit
flulde de sortlr de Fanceinte. Cetia invention ae mpporie
aussi & un procddd defabrication de cette enceinta, ain-
al qu'h un procédé pour condltlonner une bolsson.

On a déjh propoad da tolles anceintes tanches mu-
nlea d'una vaiva rdallade dana un prolongament de la
paroi de M'enceinie elie-méme, évitant ainsl lea probib-
mes llés & |a fbation d'une valve mpportée, De telles
enceintas sont décrites notamment dans le GB 826,764
ainel que dans e FR 1 338 548. Le demier de ces do-
cumarnia proposa da réallsar cette enceinte & pertly d'un
dldmant tubutalre. L'inconvénlent de cette solution eat
donécosalter le retoumnemment de Féldment tubulalre afin
de placer la vaive i lintdrieur de l'ancainte. Une tella
solution ne ee préte pas & |a fabrication aur une chaine
de production automatiqua comprenant géndralement
des postes de pliage, soudage et ddcoupage.

Quant au GB 826,784 son principal inconvénlent réd-
elda dana le faik qu'll ne permet ie remplisaage de l'en-
ceinie au cas ol celle-cl ast appelse & servir au condl-
tlonnement d'una bolsson, que par lorlifice de la valve
dont la section eat forcément irbs petie pulequ'slle est
prévue, par définition, pour parmeitre le passage d'une
pallls. De ca falt, a vitasse de remplissage de Fencainte
4o trouve forcément rédulte par la saction du passags,
limitant ia vitesss de la chalne de production. Une telle
solution n'sst évidemment dconomiquement pas renta-
ble.

Un autre Inconviénient est que cetie solution n'est
pas adaptde A &ira produite aur des types de machinea
connus, diaponibles ou adaptahiea & |a fabrication de
Fanceinte.

Le but de la présente invention est de remddier, au
moine en parile, aux inconvénients des solutiona sus-
mentionndes.

A cot effet, cette Invention a pour objet une encelma
é&anche du type suamentionné, tolle que définlo par la
revendication 1.

Elle a encors pour objetl un procédé pour condition-
nar une bolsson dans cette enceinie étanche, telle que
défini par la revendication 1 (voir revendication 21).

Elle & enfin pour cbjet un procédé de fabrication de
Panceinte éianche telle que définl par les revendicailons
1-20 (voir ravendication 22).

L'intdrét de la solution propoede est de pammstire a
fabrication de Fenceinta dianche avec valve intégrée &
una esule parcl da l'anceinte ce qul permet lutilisation
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dee chalnes de production de type exlstant en partant
de fllm plastique plet. Lorsgue lenceinte est destinde au
condlitionnement de bolssons, le rempllasage de celte
anceinie peut se fakre A grand débli, par un orifice de
geciion baaucoup pius grande que celle de ia valve.

Lo deasin annexs llkustre, achématiquement et & t-
e dexemple, cifiérentes formes daxdciiion ot varian-
e de l'enceinte étanche, ainsl que leur modes de fa-
brication, selon la présertea Invention.

Los figures 1 & 4 sont dos vues on perspeciive il-
lustrant les diffdrentaa dtapes de la réalisation d'une an-
ceints aelon une fome dPexdcution.

La figure 5 est une vuo on coups saion ia ligne XV-
XV de Ia figure 4.

Las figures B8 A 12 sont des vuea en parepactive |-
lustran |es diflérentos élapes de fabrication et de ram-
pliaaage da la pramibre forme cPexdoution.

Les figures 13 & 17 aont des vues en poerspactive
llluatrant los différentes élapes de fabrication et de rem-
plisaage de la saconde forma d’axédcution.

Lea figures 18 st 18 sont des vuea an parapective
de deux variantes de la figure 12.

Lea figurea 20 & 20f sont dea vues partielies d'une
variante de rdallsation des formas d'axédcution des figu-
resiol2007ath.

Lea figures 21a & 21d sont des vuas partisjlas d'une
autre variante de réallaation.

La figure 22 est une vue en coupe d'uns autre va-
riante encomn.

La figure 23 ast una vue en perepective d'une autre
variante de laforme d'exdcution iliustrde par lafigure 18.

La figure 24 est uns vue en plan d'una variants da
la vaive applicable & 'une quelicontue des formes d'axd-
cutione lides A une enceinte do conditionnement d'un
liquide.

La figure 25 sat une vue on perspective d'un procé-
dé de iabrication d'une variante de Fenceinte dtanche
objet de finvention.

La figure 26 eat une vue en coupe seion a ligne
J0MM-)XO(VI de |a figure 25 de catle variante.

La figure 27 ast une vue en perpective d'une autra
variante du procédd de fabrication d'une variante de
Fenceine étanche.

La figure 28 sat une vue en coupe salon la ligne
XXVII-XOKVII de la figure 27.

La figure 20 st une vue en pemepactive d'une der-
nibre variante du procécdd de tabrication d'une autre va-
rlante de I'enceinte étanche.

La figure 30 eat une vue en coupe salon la ligne
300(-X(X de La figure 29.

La figure 31 est une vue an perspective d'une va-
riante de dea figuree 4 et 5.

La figure 32 est une vue en coupe d'une demiadre
variante de l'enceinte étanche.

Carmwne ja montre la figure 1, on part d'une laullie
24 que l'on plle une premibre fols pour former la bande
24a, on eoffectue, de préférence simullanément, des
souduras 28 et 29' ainsl que deux souduras obliques

AT
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paraithlas 30 ot 31 s'dendant da Funa & l'autre scudure
28 ot 20" pour fommer |a valve. A cat effet, lea soudures
28 ot 28" g'arrdtant ontre les souduros 30 ot 31 et, en-
suite, une découpe 32 est rmiénagée dans le premier pli
entre cea soudures 30 et 31 pour former un passaps
travarsant onire elies. La soudure 2B s'amdie & una cer-
taina distance du bord libra de la bande 248

On replle une nouvelle icls la feulle 24 au voisinags
do la soudure 26 (dane le sens de ia fibche F -figure 1)
pour former una bandes 24b et on fbo la soudure 29° A
1a tsulils 24 pas une nouvelie acudure 29 (Tigure 2) re-
liant donc maintenant arntre allas trols épaisseurs de la
feulle 24. Comme la soudure Initiala 26, cetta nouvella
soudum 28 s'arrdte entre les soucdures obliquea 30, 31
de |a vaive,

Sur la feullle 24, on piace ensulte la feuille 26 (igure
2) ot on soudie caa foulllsa ansembla pour former una
poche ontre elies, d'une par, ot las soudures 33, d'autioe
part, pour recevolr un objet & embelier. Da préiérence,
laa bords letéraux de cotte poche, farmds par laa sou-
dures 33, s'dvasent pour facllitar Is positionnement de
l'objet dans la poche. Laa feullies 24 et 25 forment donc
les parcie Intemes de Menceinie étanche. On ménaga
ancore deux ouvertures 34 dont on expliquen le rdie
par Ia suita.

On place enaulte les deux feulllos 28, 27 respact]-
vement, sur ia feuilie 24 of sur ia feullle 26 (Tigure 4). On
forme une eoudure 35 entre un bord de la feville 26 et
le bord adjacent de la bande 24a. On forme un soudura
36 smire fes deux bords adjacants dee feullies 25 et 27
et on forme une autre soudure 37 paralible avx précd-
dentos antro |ee bonda adjacents dee quatre teullics 24,
25, 26 at 27 (figura 5). On forme anfin doux autres sou-
dures pamlibies, dont seule lune, 38, est visble sur la
figure 4, le long des deux autres bords des faullles 24 &
27, terminant ainal l'ambafiage. Eiant donnd que lea
quaire feullies 24 A 27 sort scuddaa ansembis sur irols
ciida ot deux & doux sur le quatribme citéd et que la
valve débouche ontre les foullies 24 et 26, of lea fauillea
24 ot 25 étalent pas parcédes des ouverturas 34, ssul
Faspace entre ios leulliea 24 et 28 pourrait #tre gonfla.
Ces ouvertures 34 servent donc A metire fespace entra
leafeullies 25 o1 27 on communicaiion aves ka vaive mé-
nagdée entre les bandea 24a, 24b de la feullle 24.

Dana une variante, 'ancaime, au leu de ménager
una poche étanche entre deux doubles parcis, pourralt
&tre & parol simple, ¢'set-h-dire qurelle ne comportemit
que les feullles 24 at 28 ot que ia foullle 24 no semalt pas
porcde par los ouvartures 34. Uine 1ella enceints pourrak
servir & f'emballage d'un liquide, par exempls une bols-
eon.

Gréice A la concaption de i'embafiage illusird par lee
filgures 1 & 4, lss parols sxtemnes 28, 27 peuvent 8re
réalisées en des matdriaux différenis de ceux des
feullios 24, 25. C'eet alnei que cos parols extamas 28,
27 pourralemt 8tre, par axample, plus épaisses. On
pourralt auss| imaginer que cos parcls exiemea sclant
dea coquon rigkies ou seml-rigides.
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Dana las axemples cliée, lea paroie de Fencainte
aont soudables, nolamment par ultra-sone, ot sont & ba-
wade polyéthyldne (PE) oude polydthyléne Undalre bas-
se denaltd (LLDPE), de préférance canstituées de alra-
tifiés PEUPE, X dtant conathud par une barridre étan-
cho A fair 1alle que polyithyldne vinyl-aicool (EVOH),
polyamide (PA) ou polyamkie biorlantd (OPA), Blen an-
tandu, on pourmalt sussl remplacer ls soudage par du
collage blen que plua complkyué & metire en ceuvre. La
canstiution PEAYPE permat e soudsge sur les deux
Taces do la faullle.

On peut aussl fale remarquer que [oa lignes deo
soudags 28 et 29 vallant la ligne de soudage 26° A Ia
faullle 24 ne sort pas Indiepansablas. On a tutetols
conglatd quielies aont utlles, dans Ia meaure ob eliea
assurent un bon positionnemaent de la vaive & Fintérfeur
da t'encelirta au momem du gonflage. On a avssl cone-
taté qu'll ent préférable de reller la fond de la poche av
fond da I'anceinte. Toutefols, cetio mesure n'est pas in-
dispansable non plus at les feullles 24 et 25 pourralent
Siro Imervompuas au niveau ds la ligne da soudage 33
délimitant le fond de la poche.

Blen antendu, hormis les lignes de plage dea
feuRias qul aont droites pour ne pas créer de problémoa
de froncas dans les bandea repliées, je resta du pour-
tour da 'enceinte peut avoir uno autre forme que qua-
dranguiale. Il autft pour cela de découper los feullios &
la forme dédairde, avant ou aprée le soudage, les lignes
de soudnge auivant alora cette forms.

Préclaons égalament gus fembaliage sslon lea fl-
gurea 1 & 5 pourrail aussl dtre pourvu d'une pariie
s'étandant A 'extériaur de Fenceinto au-deth d'au moina
una des soudures 35 ou 36, celta partle pouvant sarvir
& ménager une anse par exernple, ou & former up mbat
paur protéger 'eccba & la vaive,

La figure 8 représertie une feullls quadrangulaire 40
dans laquelle on & parcéd un orifice 41 que l'on & recou-
Verdun cpercula 42

Coetta feullle 40 est découpée dane un rouleau dé-
roulé & plat sur une ligne horizontals ou verticale de pro-
duction dans un bain de percxyde dhydrogéne afin ds
garantir faseptle du maidriau d'ermballage. L démoule-
mant du Titm ou de la feullle s'sfleciue paraliblemnant aux
soudures du haut et du bas du sachet. La vaive donton
va décrire tout d'abord Ia fabrication eat réallede par éta-
pes dans |a sens du déroulemant de la babine du film

La figure 7 montre cette méme feullle 40 domon a
replld une bande marginale 40a eur la face avar de ia
feulile 40 au niveau du centre da l'orffica 41. On soude
Ia bands marginale 40a par deux soudures parallbles
cbliquee 43,44 délimitant ce qui sera ia vaive et par dea
soudurea 45,48,47 paralibles A ia ligne da pliage de la
bande manginale 40a rellant chaque extrdmité des sou-
duras 43,44 aux deux bords atéraux da la feulils 40.

La figure 8 montre le repll dans fautre senae (flacha
F} que pricédemment de la bande marginale 40a avec
In partie 40b de iafeullle 40 & laquelie alle & été soudde.

La figure 9 montre le soudage 46a de la feullle 40

%
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aux bandas 40a et 40b le long de la méme ligne de sou-
dage ceie le soudags 48. Ce soudage 48a a pour but de
permetire le guidage d'une pallle antre ies ignes de sou-
dage oblikuios 43,44 délimitant ia vaive.

Sur Ia figura 10, on & montrd la formation d'un sa-
chet consiituent Fanceints étanche. En plua de la feullle
40 st de la valve dont on vient de décrire los dapes do
formation, le sachet comporie una feullle quadrangulal-
e 48 de mémea dimenalone que la feufile 40 munle de
aa valive ot un souffiet 49 deatiné & former le fond du
sachot parmettant da tenir an postilon varticale sur une
auriace horlzontale,

Paur permstire ls soudage du souiliel 49 au bas
das feuliles 40 ot 48 sans que les faces extamea du
souffist ne se soudent entra elies, celulcl est constitus
par un stratifis dont la couche Intame ast an un thamo-
plastique, par exemple du polyéthylbne et dont la cou-
che axtsme oat en un thermodurcisaabls, par example
da 'OPA.

La figura 11 montre lee deux soudures iatdrales
50,51 refiant les foullles 40 ot 48 'une & lautre ot las
daux soudurea cu fond 52,53 reflant le souflet 48 rea-
pectivemnent gux feulllea 48 st 40. Par contre, le bord
supérisur des fouilles 40 ot 4B n'est pas soudd, ména-
gaant una ouvertura 54 pour le rempliasage de Fencein-
te.

Enfin la figure 12 flustre Femballage tarminé avec
les borda supérisurs des faulliss 40,48 rdunls par une
soudure 55. Une pallle 58 ast engagde dane le condult
ménagé anire les soudures 43 ot 44 formant la valve st
out fixde par alllsura sur la face exieme de la feullls 40
par un ruban adhdelf 57,

Pour con . I bolsaon, Ul suifh d'eniever I'ad-
héak 57 pour dégager.la.pallle 58 et BT vera

our de lenceinte en perforant fopercule qul pajt
re Une fine pastliie cfaluminium. Loreque ia palfie 58
BeLanisved, 163 daux » du canal ménagd erire las
souduras 43 at 44 se reforment et al Fencointa ast re-
toumée, ia presasion exarcée par le liquide ferme ce ca-
nal hermétiquemnent. En variante, & la place de Mouver-
ture 41 o1 de Poparculs 42 on peut égalemen remplacer
louverture par un pré-découpage du film 40.

Comme on a pu |s conetater de la description qui
préchds, le procédd de production parmet un condition-
nement parfaitemant aseptiques de ia bolason.

La formea d'axécution dea figures 13 & 17 a8 mppor-
te & la fabrication de sacheia & souffiote taidraux dest!-
née & Alre rédaliséa sur une ligne de fabrication dont F'axs
de la machine eat parallble & I'axe vertical du sachet. La
poaftion de ia valve doit &tre telle que les opdrations de
pliage sclent rdallades en continu dane I'axe de la ma-
chine. Catte conminie implique un positionnement de
ia vaive sur une partie latérale du sachet.

Hormis csits difiérencs, ka forrnation de la valve que
Fon volt aur ta figure 13 corraspond en faus pointa & ce
qul est décrit et représantd en relation avec les figures
5 & B, do sorte que fon a lalasé les mémee chiffres de
rélérencea pour caite parlie de lanceims.
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Pour réaliser catte sncaima on forme une feullle 80
de mima dimenalon que la feullls 40 mals munle d'un
souffiet 81,82 formé aur chacun des bords latéraux op-
posds. On forna (figure 15) des soudures su noxmbre
de quatre, deux soudurag 63 pour fixer las eouffisie
61,62 & la feullle 40 ot doux scudurasa 84 pour rigidiflar
le sachet.

La figure 18 montre le soudage du fond 85 alors
qu'une cuverturo 85 oet laisade au haut du sachet pour
pemetire la rampissage. Lo sachet farmé par une sou-
dure 67 (figure 17) paut tre poad sur la soudure du fond
85 qul e'aplatim sous le pokds du liquids, alors que le
canal ménapé enira joa soudures 43 ai 44 formant vaive
permet d'accdder 4 la boleson aprés perfomation de
Topercule 42

La variante de la figure 18 montre {e eachet de la
figura 12 dane lecuel I soudure 48a a dtd supprimde
at le canal de la valve ménagé entre les soudures 44'
ot 50 (paruliblernant au bord du sachet st non plus cbil-
quament) est plua allongé afin de former entra les sou-
dures 4445 et 51 une poche daestinds A recevolr i
paiie 58. En ofiet, comme I'embalage conatitud par fen-
ceinte étenche aal congu spdclalament pour parmetire
de consommer la bolsson en plusisurs fols, il sst ullle
de disposer d'un espace de rangement pour Ia paille 58,
cofte-cl $tant indlapenaable pour péndérer dana Fanceln-
te & travers le canal formé antro les souciurea 44' et 50.
La poche contenant la pallle peut 8tre munie d'un ays-
thme de fermeture du typa bande auto-collanta e long
de son bord supérieur en lieu et place de ia soudure 46a
de a figure 12 ou d'urie fermetura connue sous Ia mar-
qus Mink-griph.

Seion une autre variame, une poche 88 peut 8ire
ménagde dans une dea feulliss 40 ou 48 formant 1a parol
de lencainte, catlo poche 88 servant de logement 4 la
palle.

L'enceinte étanche décrite jusquici est rdallsds &
partir duna faulile formant aut moina une parol de fen-
caime ot dans une bande marginale da laquelle on ob-
Hant par pliage et soudage, comwme décrit ol-dessus,
uns valve parmettant de contrdler 'dcoulernant d*un flul-
de dans ou hors do l'encolnta dtanche et de maintenir
cette encainte farmde.

Cetin forme draxécution suppose nécasaalremernm
qus a feufile formant cette parol de Fenceints ot ia valve
eclert réallades dans un méme matdriau de méme
épalsssur. Or, 1B valve pour bian ss fermer nécessite un
matdriau trés souple ot aussl mince que possible. Par
corttra, on paut souhalier qus la parcl de fenceinte soit
plus dpaisse et qu'elle sol de préférence en un matériau
strutifié tel que PENX/PE, X dtant uns barriiire dtancha
au gaz lefle que le palydthyidne vinykaicool (EVOH), 8
polyamide (PA) ou le polyamide blordenté (OPA), alor
quun tal simtiié ne prdsente pas d'iménlt particulier
pour la vaive.

C'est la ralaon pour lagusiie on a imaginéd de rdallser
lafeullle 70 {figure 20) et la bands marginale 71 en deux
épaisasun différentes d'un mdme matdrau ou de ma-
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO \1 }

RADICACION: 1-81748 EDICTO No. 508

LA S8ECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que esta Superintendencia profiid Resolucién No. 31380 de 21-DIC-2004. Que el contanido de la parte resciutiva es como sigue: El
Superintendente Delegado para la Propledad Industrial .

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Negar el priviegio de patants de modaeio da utided para la

correapondlenta 8 “CAMARA DE AIRE COMPRIMIDO PARA UTILIZAR EN
EMPAQUES DE LAMINAS PLASTICAS".

ARTICULO SEGUNDO: Noiificar el contenido de la presenta rasolucién a la doctora
Nelly Fonsaca Guaidron, o a quien haga sus veces, en su calidad de apoderadade C I E
& Cia Lide., entregiindola copia de la miama, advirtiéndole que contra elia proceds o
recurso da reposicldn interpuesto ants ol Superintandents Delegedo pam la Propledad
Industrial, del cual podrd hacer uso al momanto de la notificecin personal o dantro de
loa cinco dias hitbiles sigulantes a alla.

NOTFHQUESE Y CUMPLASE
Dada an Bogetd, D.C., a os
21 DIC. 2004

EL SUPERINTENDENTE DELEGADO PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL,

N

NARO JIME

Para noiificar a los interesados, se fia ¢! presente EDICTO en lugar visble al pibico an la SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y
COMERCIO, por ol iérmino de (10) diex d hlbl{l contados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.

Secretarla General Ad-Hoc 13-ENE " Este adiclo se desf§a hoy 26-ENE-2005 a las cinco (5:00 pm) _{ | /
Sacretaria Ganeral Ad-Hoc
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