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|
RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO

. - 1 . L
Yo, Margarita Castellanos Abondano, identificada como aparece al pie de mi firma,

atentamente me permito presentar respuesta al oficio No. 7885 notificado por fijacion en lista del

29 de abril de 2013, estando dentro del término de la prérroga solic]itada el 29 de julio de 2013, en

los siguientes términos:

[
I
|

De Ia solicitud de patente ’

Su Despacho concluye que el pliego reivindicatorio de la presente solicitud de patente no
cumple con las disposiciones de los articulos 28 y 30 de la Decisidn 486. El Examinador sefiala

lo siguiente: |

Se solicita definir las marcas “Dowex M4195” “Amberitia IRC 748", “Bayer TP 207",
‘Purite SR 930" (Fl. 57 y 58). i

“‘Las reivindicaciones 1, 3, 11, 15, 17 no son claras pdrque presentan resultados a
obtener “para producir una solucién madre de /ixiviacio’n!que incluye niquel, cobalto,
hierro en forma ferrosa y otras impurezas solubles en écido”, “convertir todo el ion
férrico”, “para producir un lodo intermediario”, “se genéra una solucion madre de
lixiviacion producto que incluye niquel, cobalto, hierro en la forma ferrosa y oftras
impurezas solubles en acido”, “para obtener un licor prodqcto intermediario”, “producir
una solucién madre de lixiviacién rica en niquel y cobalto’, “se forma una nueva pila de

mineral que llega a ser la pila primaria”, “para mejorar la |permeabi/idad de la pila del

|

| |
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mineral” 1o cual no es permitido, puesto que las citadas reivindicaciones incluirian no
solo la solucién propuesta por el solicitante, sino todas las alternativas presentes o

futuras que lleguen a ese resultado.”

|
. “Las reivindicaciones 1, 3, 6, 8, 9, 11, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 20, y 21 no son claras

porque presentan términos indefinidos “por lo menos”, “sustancialmente”, ‘ suficiente”,
“cerca de”, utilizados para definir el rango de varias caracteristicas del pro<':eso deben
eliminarse. Estos términos no permiten establecer un intervalo puntual paﬁa cada una
de las caracteristicas técnicas, no siendo estas precisas y por lo tanto nc? claras, ya

que no permiten una comparacién con el estado de la técnica.” i

%
o “Las reivindicaciones 6 y 7 hacen referencia a marcas “Dowex M4195, Arr'lrberita IRC
748, Bayer TP 207 o Purite SR 930" y son marcas registradas, por tanto no‘I definen al
producto porque su composicion puede cambiar con el paso del tiempo aunque

|
conserve el mismo nombre. Se sugiere aclarar cuales son las caracteristicas del

producto en cuestion.”

. “La reivindicacion 21 no es clara porque hace referencia a la descﬁipcién, no
caracterizando el método por “una serie o sucesion de operaciones que inciden sobre
una materia (sélida, liquida o gaseosa) encaminada a la obtencién de una |cosa o un
resultado. Por tanto, se hace dificil definir cual es el objeto que se busca pr?teger.”

1
Con el fin de atender las observaciones formuladas a este respecto, y de acuerdo con el
|

articulo 34 de la Decision 486, se presenta un nuevo capitulo reivindicatorio conformado por 16
. . - . . . ‘
reivindicaciones como sustituto del anteriormente presentado. De tal manera que, las

- . - . ‘
objeciones formuladas a este respecto se deben tener por superadas de la siguiente manera:

|
|
e Se ha redactado nuevamente el pliego reivindicatorio, de conformidad: con las
. x . ) . |
sugerencias del Sefior Examinador con el fin de hacer claridad sobre la materia que se
solicita proteger y el alcance de la misma. .

e Se han eliminado las reivindicaciones 2, 3, 4, 6, y 21. ?

* En el nuevo pliego reivindicatorio se ha eliminado toda alusién a resultados por, obtener,

. . . . _ . . |
a términos considerados indefinidos por el examinador y a marcas comerciales.

i

* El producto de la marca “Dowex M4195” se encuentra definido en el si:tio web:
http://www.dow.com/products/market/water/product—Iine/dowex/product/dowex-nim1 95/,
el producto de la marca “Amberlite IRC 748" se encuentra definido en el sitio web:
http://www.dow.com/products/market/water/product-Iine/amberlite-irc/product/amberlite-
irc748/, el producto de la marca “Bayer TP 207" es un cationito de poliestireno:, agente

;
|
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quelante, con macroporos, el producto de la marca “Purolite S 930” se encuentra

definido en el sitio ‘ web:
http://www. purolite.com/Customized/UpIoads/CHELATION%ZORESIN°A?OBOOKLET.pd
f |

Asi entonces, teniendo en cuenta las anteriores aclaraciones y las modificacioni!‘-:‘s efectuadas al
capitulo reivindicatorio, consideramos que las objeciones por claridad que hizo su Despacho
quedan superadas ya que el nuevo capitulo reivindicatorio se encuentra re;dactado en los
términos sugeridos por su Despacho y el mismo es ahora claro, conciso y la materia

!
reivindicada se encuentra debidamente soportada en la descripcion.

|
!
Novedad y nivel inventivo !
|

Su Despacho concluye que el documento D1 afecta la novedad del objeto de las ﬂfeivindicaciones

1 a3yb5a21y el nivel inventivo de la reivindicaciéon 4 y que el documento D2 afecta el nivel
|
|
I

‘Las caracteristicas esenciales del proceso de la reivindicacion 1 habian sido divulgadas
|

inventivo del objeto de la reivindicacién tres. Su Despacho enuncia:

previamente en el documento D1, por lo tanto, la materia reivindicada no es nueva.”
|

“Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes
|
asi:

|
|
Reivindicacién 2, se puede agregar pirita u otro material que contenga sulfuro (Pélrr. 18).

Reivindicacién 5, recuperacion de niquel y cobalto a partir del licor productoiutilizando una
técnica de intercambio idnico, extraccidon con disolvente, 6 como un sulfur‘lo, hidréxido o
carbonato de (Parr. 80). 1
|
Reivindicacién 6, el uso de una resina de intercambio de iones tales como Dowe%( M4195 (Parr.
99). !

Reivindicacién 8, uso de mineral de laterita (resumen). :

]
Reivindicaciéon 9, proceso de lixiviacion agitacion atmosférica (Figs. 1 a 7). Este tipo de

lixiviacion se llevara a cabo en un reactor (Ejs. 1 a 4), por lo que el mineral se alimenta en el

recipiente antes de la lixiviacion. 1
!

Reivindicacion 10, ensefa la separacién de 6xidos de mineral niquelifero en limonita y saprolita
fracciones (Fig. 3). \
i
- . . - . . r - .. - - ‘
Reivindicacion 11, la combinacién de mineral de sulfuro con la fraccién de limonita para formar

una mezcla de mineral de limonita que es simultaneamente lixiviada (Fig. 5). Un reactivo de
1
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lixiviacion acida se utiliza para producir una suspension intermedia. La suspension se afadié a
una suspension de mineral de saprolita que contendra el niquel, cobalto, y hierro. El niquel y el

cobalto se pueden recuperar de la solucién de lixiviacion cargada (Fig. 5; Parr. 86 y 112).

Reivindicacién 12, la limonita 0 el mineral de saprolita se pueden mezclar con el mineral de

sulfuro antes de la lixiviacion (Fig. 6; Parr. 112). |

Reivindicacion 14, formacién de un montén antes de la lixiviacion (Figs. 1a7).

Reivindicacion 15, ensefia dos montones de mineral, donde el;’montén secundario produce un
licor de producto intermedio, se afiade el licor al montén prin¢ipa| y se produce una solucion
madre rica en niquel y cobalto (Figs. 5 y 6). El sistema de doble pila es de por si un proceso en

contracorriente.

i

Reivindicacién 18, uso de acido clorhidrico o sulfurico en la etgipa de lixiviacion (Parr. 78).

Reivindicacion 19, uso del mineral que contiene azufre, se fgeneraré un reactivo de acido de
lixiviacién tal como acido sulfurico (Parr.18). if

Reivindicacién 20, el uso de piedra caliza para recuperar hiérro durante la lixiviacidén de laterita
(Parr.17). |

!
Las reivindicaciones dependientes 2, 5 a 12 y 14 a 20 no mencionan alguna caracteristica que
.. - e ! . ”
haga nuevo el proceso de la reivindicacion 1, por lo cual seconsidera que no son nuevas.

¢
!

Con respecto al nivel inventivo su despacho enuncia que: I

I

f

‘La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 4 y el proceso de D1 consiste en

que la pirita se agrega al mineral de 6xido niquelifero en Una relacién pirita a iones férrico a ser
{

lixiviados del mineral entre 0.1: 1y 2:1.” /

'

/

{
“El efecto que logra el agregar el mineral de éxido niquelifero en una relacién pirita a iones
ferrico a ser lixiviados del mineral entre 0.1: 1 y 2:1, &s que ayuda a mantener el potencial

Redox en el proceso de lixiviacion para obtener niquel y cobalto.”

“Una persona normalmente versada en la materia: con el saber general de la técnica
(“reacciones de oxido-reduccién”3) y con una serie de conocimientos especificos de la
invencion, estaria motivada a realizar una experimentaﬁbién de rutina para llegar a la relacion de
pirita a iones férrico a ser lixiviados del mineral entre’j' 0.1: 1y 2:1 en el proceso que se da a
conocer en D1, para ayuda a mantener el potencial :-'Redox en el proceso de lixiviacion en la
obtencion de niquel y cobalto, tal como se encuentra reclamado en la reivindicacion 4 de la
solicitud, motivo por el cual se considera obvia. Cabe decir, que la solucion al anterior problema

tecnico objetivo se encuentra dentro de un proceso de optimizacién lo cual se encuentra dentro
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de la practica habitual de la persona versada en la materia _c'jue trabaje en obtencion de

metales.”

“La diferencia entre la invencién definida en la reivindicaciéon 13 y el proceso de D1 consiste en
que el proceso ademas incluye las etapas de: hacer una pastal.’ con por lo menos unas de las
fracciones limonita o saprolita con por lo menos una de ag@na, agua de mar o soluciones

hipersalinas.” !

‘La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacion 1.’;’ y el proceso de D2 consiste en
que le proceso incluye la etapa de mezclar un reductor que q‘bntienen azufre seleccionado de
los reductores que no incluyen cobre, con un mineral de éxido niquelifero; y lixiviar la mezcla
reductor/mineral con un reactivo acido de lixiviaciéon para ‘broducir una solucién madre de
lixiviacidn que incluye niquel, cobalto, hierro sustancialmg’hte en la forma ferrosa y otras

t

impurezas solubles en acido.” ,f

!

“El efecto que logra el incluir hacer una pasta con por lo menos unas de las fracciones limonita
o saprolita es que permite la lixiviacion eficiente y econdmica de ambos minerales a presion

atmosférica para la recuperacién de cobalto y niquel, por lo cual hace mas eficiente el proceso.”

]
“Hacer una pasta con por lo menos unas de las fracciones limonita o saprolita para hacer mas

eficiente el proceso, ya esta divulgada en el documento fD2 que se refiere a un proceso de

lixiviacion atmosférica en la recuperacion de niquel y cob?lto a partir de un mineral de laterita

que fabrica una de pasta de limonita o mineral de saprolita antes de la lixiviacién a presion
i

atmosférica (Ej. 1, resumen).” ;

t
3

“En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria hacer una
pasta con por lo menos unas de las fracciones Iimonit;'a 0 saprolita del documento D2 en el
proceso divulgado en el documento D1 para llegar asifal objeto de la reivindicacién 13 de la
solicitud. Por lo cual se considera obvia.”

En cuanto a las objeciones del examinador deseamos poq'\er de presente lo siguiente:
1

{

De acuerdo con los articulos 16 y 18 de la Decision 486:
]

“Articulo 16.- Una invencién se considerara /{ueva cuando no esta comprendida en el
estado de la técnica. El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcion esq’ﬁta u oral, utilizacion, comercializacion o
cualquier otro medio antes de la fecha de pre#entacién de la solicitud de patente o, en su

- - . ’
caso, de la prioridad reconocida” |
i

r
Articulo 18.- Se considerard que una invencion tiene nivel inventivo, si para una

persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa
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invencion _no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de'manera evidente del

estado de la técnica’. |

. .
De conformidad con los anteriores articulos, se exponen a continuacion las razones por las
cuales la presente invencién de acuerdo a las nuevas reivindicaciones 1 a ]6 resulta novedosa y
posee nivel inventivo frente a las ensefianzas de los documentos citados D1y D2:

i
A fin de hacer el capitulo reivindicatorio mas claro y conciso y para resaltar la novedad del

objeto reivindicado se modificado el término “reductor que contiene azufre” para limitarlo a
‘reductor de pirita”. También hemos incluido las caracteristicas de la reivindicacion 4 en la

reivindicacién 1. El objeto de la reivindicacién 4, tal como se presentd originaimente, no fue
i

objetado por novedad.

Por lo tanto, el objeto de la nueva reivindicacion 1 es nuevo frente al ;documento D1. Sin
embargo, el objeto de la reivindicacidon 4 fue objetado por nivel inventivo frente a D1. No
obstante, mi representada no cree que el objeto de esta reivindicacién carezca de nivel
inventivo por las razones siguientes: |

|
US 2008/0050294 (D1) divulga un proceso donde se recuperan niquel y cobalto a partir de un
proceso de lixiviacion en pila o de un proceso de lixiviacion atmosférica cori1 agitacion donde se
procesan tanto la laterita de niquel (0 un mineral de sulfuro parcialmenite oxidado llamado
“laterita” en este documento) y un mineral de sulfuro. Estos minerales puedlen procesarse tanto

simultaneamente como consecutivamente. |

|
El proceso de D1 involucra una primera etapa donde el mineral es lixiviado (ya sea laterita o

una combinacion de una laterita y un mineral sulfuro) para producir unaisolucion madre de
lixiviacion (SML) que contiene disueltos niquel, cobalto y iones férricos. Es'el contenido de ion
férrico en la SML que es suficiente para mantener el potencial de oxidacién‘} y reduccion (POR)
lo suficientemente alto para ayudar en la lixiviacién de niquel y cobalto ? partir del mineral

{
sulfuro. ' |

J

El contenido de ion férrico en la SML del proceso de D1 es mayor a 10 g{l y preferiblemente
mayor a 30 g/l y mantiene un POR a un nivel entre 690 a 900 mV (SHE) (véase [0075]). Los
ejemplos de D1 demuestran que el énfasis del proceso esta en mantener el contenido de hierro
ferrico a un nivel suficiente para mantener este POR. Por ejemplo, en el ejer;nplo 2 el contenido

de hierro férrico de la SML a continuacién de la lixiviacién de un mineral dq laterita es de 14.4
g/l y el POR es de 808 mV (SHE). |
|

A continuacién de la lixiviacion de mineral sulfuro, el licor producto contenia, 16 g/l de hierro de
los cuales 11.6 g/l era hierro férrico. Cifras similares también son evidentes del ejemplo 3.
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De manera clara, el énfasis en este proceso es mantener el ion en la SML e;n forma férrica mas
que en forma ferrosa. Mientras que D1 no hace referencia a la afinidad de'determinada resina
IX por niquel antes que por los iones ferrosos, (véase parrafo [00 99]), D1 no hace ninguna
referencia al uso especifico de reductores para asegurar que el hierro exiéta en forma ferrosa
antes que en forma férrica en la SML. La presente solicitud se restringe al uso de pirita. Pirita
es un sulfuro de hierro que los solicitantes han encontrado como suficien:te para convertir el

hierro férrico producido a continuacion de la lixiviacién de limonita en ferroso.

Los solicitantes han encontrado que cuando el hierro esta en la forma ferroéa, esto permite una
capacidad mayor para separar niquel y cobalto del hierro, por ejemplo médiante intercambio
idnico.

En otras palabras, la etapa de reducir la forma férrica ferrosa es una parte gsencial del proceso
de la presente solicitud que no se habia divulgado en D1. Sustancialmehte todos los iones
férricos, si no todos, se convierten en ferrosos lo cual es evidente de la manera en la cual se ha
redactado actualmente la reivindicacién. En D1, el énfasis esta en mante:ner el contenido de
hierro férrico a niveles suficientes para ayudar en la lixiviacion de mine.ral sulfuro y no se
encuentra mencion aiguna a la adicién de un productor especifico con e‘l fin de convertir el

hierro férrico en hierro ferroso. |

De esta manera, queda demostrado que la anterioridad D1 no desvirtia la|novedad del objeto

de la presente invencién.

Por otra parte, el examinador se ha referido a la reivindicacién 4, tal|como se presentd
originalmente, respecto del nivel inventivo. La reivindicacion 4 ahora ;forma parte de la

reivindicacion 1. Para una persona medianamente versada en la materia no seria evidente

realizar una experimentacion rutinaria con el fin de obtener la proporcién abropiada de pirita a
hierro férrico, particularmente porque el problema técnico identificado en l? presente solicitud
es mantener el hierro en forma ferrosa y es diferente del problema técnico objetivo del
documento D1 el cual apunta a mantener el hierro en la forma férrica.

Por esta razén, no consideramos que el objeto de la reivindicacion 4 no tenga nivel inventivo en
virtud de D1. |
|
!
El examinador también se ha referido a WO 2007/035978 en relacion 'a la falta de nivel

inventivo de la reivindicacion 13 ya que dicho documento se refiere al uso de agua de mar.

El objeto de la reivindicacion 13, originalmente presentada y ahora correspondiente a la
reivindicacion 9, es dependiente de la reivindicacion 1y por lo tanto no pueée ser afectado por

nivel inventivo si el objeto de la reivindicacién 1 independiente es novedoso e inventivo (véase
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la guia para el examen de solicitudes de patente de invencion }expedida por la

Superintendencia de Industria y Comercio). y

De esta manera, se puede concluir que D1 no sugiere todas las caracteristicas de la nueva

Asimismo, las ensefianzas de D1 y D2, individualmente o combinadas, no ensefian, sugieren ni

reivindicacién 1 y por lo tanto se considera novedosa.

indican a una persona medianamente versada en la materia de qué manera derivar
evidentemente el objeto de la presente solicitud y por lo tanto la presente invencion se

considera inventiva, es decir que tiene nivel inventivo.

Dado que la presente solicitud cumple con las disposiciones de los articulos 30, 16 y 18 de la
Decision 486, respetuosamente solicito a ese Despacho que se proceda coni la concesién de la

presente solicitud.

Anexos

o Nuevo capitulo reivindicatorio conformado por 16 reivindicaciones.

|

Sefior Director, ]

|

f :

C.C. No. 39.779.654 de Usaquén ?
T.P.A. No. 70.819 de C.S.J. |
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REIVINDICACIONES o
:

Un proceso para la recuperaciéon de niquel y cobalto a partir de un mineral de 6xido
niquelifero por lixiviacién en pila y/o lixiviacion atmosférica con agi"tacién, el proceso
incluye las etapas de: !
mezclar un reductor de pirita con un mineral de 6xido niquelifero qde incluye guiones
férricos, en cuyo caso la tirita mezclada con el mineral de 6xido nique‘ilifero esta en una
proporcion de pirita a iones férricos que van a lixiviarse del mineral de 0:1 a 2:1;
producir una solucién madre de lixiviacion que incluyen niquel, cobaltd, hierro en estado
ferroso y otras impurezas solubles en acido lixiviar la mezcla de reductor/mineral con un
reactivo acido de lixiviacion; :
recuperar el niquel y el cobalto de la solucién madre de lixiviacién. {

;
Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, donde el niquel y el cobalto se recuperan
a partir de la solucion madre de lixiviacion mediante precipitacién eniforma de sulfuro,
hidréxido o carbonato, mediante extraccién con solvente; o mediant{e un proceso de

intercambio iénico. :

Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 2, donde la solucion m::i)dre de lixiviacion
que contiene el niquel, el cobalto, los iones ferrosos y otras impurezas 'solubles en acido
tiene un pH de 1.0 a 2.5 para absorcion selectiva de guiones de niﬁuel al entrar en
contacto con una resina de intercambio i6nico que tiene un grupo ifuncional de bis-

picolilamina, o tiene un pH de 2.0 a 4.5 para absorcion selectiva de iones de niquel

cuando entra en contacto con una resina de intercambio idnico con urlp grupo funcional
de acido iminodiacético. '
|
Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceotlentes, donde el
mineral de 6xido niquelifero es laterita. ‘l

!
Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preced"entes, donde el

proceso de lixiviacion es un proceso de lixiviacion atmosférica con agitacion de la ideacion

en el que la mezcla mineral/reductor se alimenta a un recipiente de agitacion antes de la

etapa de lixiviacion. ;
1
1

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 5, que ademas incluye la eta;')a de:

Separar la fraccion de mineral limonita y saprolita de los minerales tipo oxido niquelifero.

3099389.1
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10.

11.

12.

13.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 6, que ademas incluye las etapas de:

mezclar un reductor de pirita a |a fraccidn de mineral limonita del mineral de éxido

niquelifero;

producir un lodo producto intermedio lixiviar ando la mezcla de mineral de

limonita/reductor con un reactivo acido de lixiviacion; |
producir una solucién madre de lixiviacion que incluye niquel, cobalto, hierro en una forma
ferrosa y otras impurezas solubles en acido adicionando el lodo producto intermedio al
lodo de mineral saprolita para lixiviar la fraccion de mineral séprolita; y

recuperar el niquel y el cobalto a partir de la solucién madre de lixiviacion.

x
Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 7, que ademas incluye la etapa de:

mezclar un reductor de pirita con la fraccion de mineral saprolita del mineral de .6xido

niquelifero antes de adicionar el lodo producto intermedio a esta fraccién de mineral.

|
v
|
|

Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones'I 6 a 8, que ademas incluye
la etapa de: |

hacer una pasta de la fraccion de mineral limonita o saprolité" con agua, agua de mar o

una solucion hiper-salina o una combinacion de las mismas. |

|
|
Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, donde el proceso de

lixiviacién es un proceso de lixiviacion en pila en el cual la mezcla mineralireductor se
hace en una pila antes de la etapa de lixiviacion. "{
|
Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 10, en donde se hé;cen dos pilas de mineral y
se disponen como una pila primaria y secundaria y el proceso in\lcluye las etapas de:
producir un licor producto intermediario lixiviar la pila secundaria usando el reactivo
acido de lixiviacion; y !
agregar el licor producto intermediario a la pila primaria pi;ara lixiviar la pila primaria
en un proceso en contracorriente y producir una solucion madre de lixiviacion rica en
niquel y cobalto. :

i
- . . s .1 -
Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 11, en donde la pila secundaria agotada de
” . . . - . ‘I -
niquel, se descarta y la pila primaria se convierte en pila seclundana, y se forma una
nueva pila de mineral que llega a ser la pila primaria. |
1
i
i._
Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 110 to 12, en donde una
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porcion del material mineral se tritura y se aglomera usando agua, acido sulfurico acuoso
u otros materiales ligantes antes de formar la pila del mineral.



10

14.

15.

16.

Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde en
la etapa de lixiviacién una parte del reactivo acido de lixiviacion se proporciona mediante

la adicion de una solucion de acido sulfirico o acido clorhidrico a la pila del mineral.

|
Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde en

la etapa de lixiviacién una parte del reactivo acido de lixiviacion se genera in situ a partir
del contenido del reductor de pirita mezclado con el mineral.

Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicéciones precedentes, que ademas
incluye la etapa de neutralizar la solucién madre de Iixi\(iacién mediante |la adicién de un
agente neutralizante seleccionado de piedra caliza, ":cal, calcreta, magnesia, 0 una
combinacion de estas, a la solucion madre de Iixiviacic';ln para precipitar impurezas que

incluyen hierro, aluminio, magnesio 0 manganeso, o una ¢ombinacién de los mismos.
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