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REIVINDICACIONES

1. Un aparato para asegurar un tubo flexible a otro tubo
flexible en una configuracidén extremo-con—-extremo, que
comprende:

un elemento tubular alargado gque comprende un primer vy
sequndo extremo y una superficie exterior que comprende una
regidén central elevada; vy

per lo menos un pasaje de venteo gue se extiende por lo

mencs parcialmente a través de la region central elevada.

2. El aparato tal como se reivindica en la reivindicacién
1, en donde la regidén central elevada esta formada integralmente

con una porcién de cuerpo restante del elemento tubular.

3. El aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn
1, que ademds comprende:

un miembro de anilleo disponible sobre una porcién de 1la
regién central elevada del elemento tubular; en donde

una superficie exterior de la regidn central elevada y/o de
una superficie interiocr del miembro de anille comprende por 1o
menos una hendidura, en donde dicho paso de venteo comprende

dicha hendidura.

4. El1 aparato tal como se reivindica en la reivindicacién
3, en donde la regién central elevada comprende por le menos una
superficie de apoyeo que se extiende radialmente hacia afuera de

la superficie exterior de la regidn central elevada.



5. E1 aparato tal como se reivindica en la reivindicacién 3
en donde dicha por lo menos una superficie de apoyo comprende
una regidén de anillc elevada gque se extiende en forma
circunferencial por lo menos parcialmente alrededor de una

regién extrema de la regién central elevada.

6. El aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn 5
en donde la regién de anillo elevada comprende por lo menos una

hendidura.

7. El aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn 3
en donde el miembro de anillo tiene substancialmente una forma
de "U" o forma de L o forma de t, teniendo un orificio interior
substancialmente cilindrico que se extiende longitudinalmente a

través del miembro de anillo.

8. El aparato tal como se reivindica en la reivindicaciédn
3, que ademas comprende:

un primer vy segundo miembro de camisa cada uno de los
cuales tiene un didmetro interior mayor gue un didmetro de una
superficie exterior de una regidén no-elevada de una superficie

exterior del elementc tubular alargado.

9. E1 aparate tal como se reivindica en la reivindicaciédn
3, en donde una superficie exterior de los extremos primero y

segundo del elemento tubular estd ahusada hacia adentro.



10. Aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn 3,
en donde dicha por lo menos una hendidura tiene forma

helicoidal.

11. El aparato tal como se reivindica en la reivindicacién
3, en donde estd dicha por lo menos una hendidura es

substancialmente recta.

12. El aparato tal como se reivindica en la reivindicaciédn
11, en donde dicha hendidura recta se extiende longitudinalmente
con respecto a un eje longitudinal del elemento tubular

alargado.

13. El1 aparato tal como se reivindica en la reivindicaciodn
1, en donde cada uno de dichos pasajes de venteo comprende un
orificio preformado gue se extiende completamente a través de

una longitud de la regidn central elevada.

14. Un método para asegurar un tubo flexible a otro tubo
flexible en una configuracién extremo—-con—-extremo, que
comprende:

empujar un extremo de un primer tubo flexible hacia el
interior de una regidén anular entre un primer extremo de un
elemento tubular alargado vy un primer miembro de camisa;

empujar un extremo de un segundo tubo flexible hacia el
interior de una regidn anular adicional entre un segundo extremo
del elemento tubular alargado y un segunde miembro de camisa; y

proveer un paso de venteo desde una regién anular del

primer tubo flexible hacia una regidn anular correspondiente del



segundo tubo flexible a través de un paso de venteo gue se
extiende por 1lo menos parcialmente a través de una regidn

central elevada del elemento tubular alargado.

15. El método tal como se reivindica en la reivindicacidn
14, que ademas comprende:

antes de dichas etapas de empujar, peosicionar un miembro de
anillo sobre 1la regidn central elevada del elemento tubular
alargado de manera que una superficie exterior de 1la regidén
central elevada y/o de una superficie interior del miembre de
anillo comprenda por lo menos una hendidura, en donde dicho

pasaje de venteo comprende dicha hendidura.

16. E1 método tal como se reivindica en la reivindicacidén
15, que ademas comprende:

subsiguiente a dicha etapa de posicionar el miembro de
anillo, asegurar dichos primer y segundc miembros de camisa a

respectivos extremes primerc y segundo del miembro de anillo.

17. E1 método tal como se reivindica en la reivindicacién
14, gue ademas comprende:

uno por uno o simultadneamente, generar una fuerza de empuje
radialmente hacia adentrc © radialmente hacia afuera contra leos
miembros de camisa primero Y segundo en posiciones
predeterminadas de modo tal de asegurar los extremos del tubo
flexible en las regiones respectivas de la regidédn anuwlar o
anillo entre los miembros de camisa y el elemente tubular

alargado.



18. El método tal como se reivindica en la reivindicacidn
14, gue ademéds comprende:

proveer cada uno de los pasajes de ventec a través de un
orificio prefeormado gue se extiende completamente a través de

una longitud de la regién central elevada.



REIVINDICACIONES

1. AparetelUn gparato para asegurar un tubo flexible a otro

tubo flexible en una configuracién extremo-con-extremo, dque
comprende:

un elemento tubular alargado que comprende un primer vy
segundo extremo Yy una superficie exterior que comprende una
regién central elevada; y

per 1o menos un pasaje de venteo qﬁe se extiende por lo

menos parcialmente a través de la regién central elevada.

2. El1 aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn
1, eue——odemds——comprenderen donde la regidn central elevada esté
formada integralmente con una porcién de cuerpo restante del

elemento tubular.

3. E1l aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn
1, gue ademas comprende:

un miembrc de anillo disponible sobre una porcién de la
regidn central elevada del elemento tubular; en donde
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5. El aparato tal como se reivindica en la reivindicacidn 3
e—ta—reivindteaeibn—4—gue ademds—eemprenderen donde dicha por
lo menos una superficie de apoyo comprende una regidn de anillo
elevada gue se extiende en forma circunferéncial por lo menos
parcialmente alrededor de una regidén extrema de la regidn

central elevada.

6. El aparato tal come se reivindica en la reivindicacidn 5
en donde la regidén de anillo elevada comprende por lo menos una

hendidura.

7. El aparato tal como se reivindica en ewveteguiera—de—las—
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ep donde el miembro de anillo tiene substancialmente una forma
de "U" o forma de L o forma de t, teniendo un orificio interior
substancialmente cilindrico que se extiende longitudinalmente a

través del miembro de anillo.

8. El aparatc tal como se reivindica en ewatguicera—de—das—

reiwindiesedeones—3—a—F+la _ rejvindicagidén 3, que ademds
comprende:

un primer y segundo miembro de camisa cada uno de los
cuales tiene un didmetro intericr mayor que un diametro de una
superficie exterior de una regidén no-elevada de una superficie

exterior del elemento tubular alargado.

9. El aparato tal como se reivindica en cuatguiera—de—las—
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S3.—en donde una superficie exterior de los extremos primero y

segundo del elementce tubular estd ahusada hacia adentro.

10. Aparato tal como se reivindica en ewsleugiera—deJlas—

redvindieactenes—3——a0-1a reivipgdicacién 3, en donde dicha por

lo menos una hendidura tiene forma heliceidal.

11. El aparato tal como se reivindica en ecualguiera—de—las—

reirvindieaetenes—3—a9+-1a reivindicgacidén 3, en donde estid dicha

por lo menos una hendidura es substancialmente recta.

12. E1 aparato tal comc se reivindica en la reivindicacién
11, en donde dicha hendidura recta se extiende longitudinalmente
con respecto a un eje longitudinal del elemento tubular

alargado.

13. El aparatec tal como se reivindica en la reivindicacién
Feo—la—reivindicaeibn—2r—gue——adomds—coemprender], en donde .cada
uno de dichos pasajes de venteo comprende un orificio preformado
que se extlende completamente a través de una longitud de la

regidén central elevada.

14. Un método para asegurar un tubo flexible a otro tubo
flexible en una configuracién extremo-con-extremo, gque comprende—
tas——etapas—de:

empujar un extremo de un primer tubo flexible hacia el
interior de wuna regién anular entre un primer extremo de un

elemento tubular alargado v un primer miembro de camisa;



empujar un extremo de un segundo tubo flexible hacia el
interior de una regidén anular adicional entre un segundo extremo
del elemento tubular alargado y un segundo miembro de camisa; y

proveer un paso de venteo desde una regidén anular del
primer tubo flexible hacia una regidén anular correspondiente del
segundo tubo flexible a través de un paso de venteo gque se
extiende por lo menos parcialmente a través de una regidn

central elevada del elementc tubular alargado.

15. Bl método tal come se reivindica en la reivindicaciédn
14, gue ademas comprende—tas—etapas—de:

antes de dichas etapas de empujar, posiciconar un miembro de
anillo sobre la regidén central elevada del elemento tubular
alargado de manera gque una superficie extericor de la regidn
central elevada y/o de una superficie interior del miembro de
anillo comprenda por lo menos una hendidura, en donde dicho

pasaje de venteo comprende dicha hendidura.

16. El método tal como se reivindica en la reivindicacidn
15, que ademas comprende—las—eEapas—dge:

subsiguiente a dicha etapa de posicionar el miembro de
anillo, asegurar dichos primer y segundo miembros de camisa a

respectivos extremeos primero y segundo del miembro de anillo.

17. El1 método tal como se reivindica en ewalguiera—de los—
reivindicaeteones—34 o 16-1a reivipndicacidon 14, que ademas

comprende—tas—etapas—de:

unc por uno o simulténeamente, generar una fuerza de empuje

radialmente hacila adentro ¢ radialmente hacia afuera contra los



miembros de camisa primero y segundo en posiciones
predeterminadas de modo tal de asegurar los extremos del tubo
flexible en las regiones respectivas de la regidédn anular o
anillo entre los miembros de camisa y el elemente tubular

alargado.

18. El método tal como se reivindica en la reivindicaciébn
14, gue ademas comprende—las—etapas—de:

proveer cada uno de los pasajes de venteo a través de un
orificio preformado que se extiende completamente a través de

una longitud de la regidén central elevada.
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