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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES !
E. S. D.

Re: Expediente No. 10-161624 b
Solicitud de patente a nombte de ECOPETROL S.A.

Yo, SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ, identificada como aparece al pie de an
firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada
de ECOPETROL S.A., domiciliado en Bogoti, Colombia, solicitante de la
patente de la referencia, en respuesta al oficio No. 7382 notificado por fijacion en
lista el 30 de abril de 2013, me permito manifestar:

L Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Dec151on
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del

trimite, presento junto con este memorial un nuevo capitulo reivindicatotio el
cual comprende 1 a 8 reivindicaciones y reemplaza completamente el capltulo

l
En cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian
de ninguna manera la matetia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el

animo de superar las objeciones de claridad, planteadas por el examinador en su
concepto técnico. }

No se incluye un recibo de tasas porque el nuevo capitulo tiene el mismo nimero
1

de reivindicaciones que el presentado originalmente. |

2. Claridad de la solicitud

El solicitante presenta un nuevo capitulo reivindicatorio, con el cual se
consideran subsanadas las objeciones presentadas por el examinador a la claridad
del mismo.

3. Falta de Novedad

El examinador objeta la novedad de la presente solicitud a la luz de lo divulgado
por la anterioridad D1, argumentando que dicho documento ya ensefiaba las
caracteristicas técnicas esenciales de la invencién en estudio.
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Al respecto, el solicitante quisiera anotar lo siguiente:

D1 requiere que se use una mezcla de agua y metanol adicionadas
en pasos diferentes, la presente solicitud no. La diferencia radica en que la adicion
de la mezcla es realizada en una sola etapa y en mezcla. El proceso D1 es
“empleado para realizar la extraccién selectivamente a los compuestos polares y
no polares en cada etapa, esto con el fin de favorecer la extraccién de lipidos
(compuestos organicos. Observe que D1 realiza separacién por fases en la
primera etapa (fase orginica) donde no se encuentran carbohidratos y esta
cortiente es enviada para la produccién de lipidos; por otra parte la fraccion
acuosa y solida son enviada al proceso enzimitico para la liberaciéon de los
azticares que no fueron posible liberar de la biomasa en la etapa de
fraccionamiento. Caso contrario ocurte en la presente invencién donde el
objetivo principal es realizar la disrupcién celular de la biomasa para liberar los
carbohidratos en una sola etapa; como lo evidencian los ejemplos condiciones de
baja severidad no permite la liberacién total de los carbohidratos y es por esto
que son requeridas temperaturas supetiores de 100 °C para que la accion

hidrolitica del 4cido y del solvente permitan obtener rendimientos cercanos al
100% 7y evitar la etapa de hidrolisis enzimatica.

D1 requiere una etapa de acondicionamiento previo pata
incrementar la permeabilidad de la pared celular.

D1 se relaciona con un proceso para recuperar productos
producidos al intetrior de la célula, en ningiin momento ensefia o sugiere la
produccién de azicates fermentables.

La temperatura de procesamiento de la biomasa es de 80°C, infetior
a la temperatura de procesamiento de la presente solicitud. Las temperaturas
empleadas en D1 son realizadas normalmente para llevar acabo procesos de
extraccién de componentes polares y apolares presentes en la supetficie de la
biomasa. Caso contrario ocurre en las condiciones operacionales empleadas en la

presente invencién( >100°C), las cuales garantizar rompimiento y liberaci6n total
de carbohidratos.

D1. Requiere una etapa de hidrolisis enzimatica para transformar los
carbohidratos y/o oligomeros presentes en la biomasa que no fue posible extraer
durante la etapa de fraccionamiento. De no realizarse la etapa de hidrolisis
enzimatica las eficiencias de produccién de etanol en la etapa de fermentacion
serian bajas ya que los microorgamismos no fermentan oligomeros. Caso
contrario ocurre en la presente invencién donde a través del ejemplo presentado
se evidencia que los rendimientos de solubilizacién de azucares son del 100%,
encontrando todos los azucates en forma monometicas(fase acuosa) para la etapa

de fermentacién y evitando asi la etapas altamente costosas como es el uso de
enzimas y tiempos prolongados de proceso.
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En resumen, me permito decit que gracias a las modificaciones expuestas en el
punto 1 de este memorial y los argumentos anteriormente menc1onados‘ la
presente solicitud cumple cabalmente con los requisitos de clatidad y novedad
respecto al proceso expuesto en el capitulo reivindicatorio adjunto. Por lo tanto
solicito comedidamente a ese despacho se sirva reconocer estos requisitos y
conceder el privilegio de patente de invencién a la solicitud en estudio. }

Sefior Superintendente, |

— \j\k |

|
- __— "
SILVANA MARIA LOREZ D |

C.C. 22.468.787 de Batran pilla ;
T.P. 147463 del CSJ |

notificaciones@clarkemodet.com.co
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Sefiores :
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO : |
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. s D |

Ref: Expecheme No.10-161624 -~ |

Solicitud de Patente a nombre de ECOPETROL S.A.

Yo DILIA RODRIGUEZ D ALEMAN 1dent1f1cada como aparece al pie de mi
flrma dormcﬂlada en la Carrera 11 No 86 53 Piso 6, Edificio Segov1a
Bogota Colombla atentamente mformo a usted que sustituyo el poder con
que - .obro a la doctora CAROLINA DAZA MONTALVO, domlcﬂlada en
‘ Bogota, identificada con"'la Cédula de Ciudadania No. 66.783. 790 y
portadora de la tarjeta profesional No. 141 563 del CSJ, con las mismas

facultades con que me fueron conferidas] para este caso.

e g ma

C.C. 41.654.88 Js |
TP 20824 CS]J ’ |

Acepto sustitucion ' 1

C.C. No. 66.783.790 : |
TP 141.563 CSJ }
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Sefiores {
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO i
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES '
E. S. D !

Ref.: Expediente No. 10-161.624
Solicitud de Patente a nombre de ECOPETROL S.A.

_Yo' CAROLINA DAZA MONTALVO, identificada como aparece al pie! de mi
firma, domiciliada en Bogota,, atentamente 1nformo a usted que sustltuyo
el poder con que obro a la doctora SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ
domlcﬂlada en Bogota 1dent1f1cada con’ 1a Cedula de C1udadama No.
22.468. 787y portadora de la tarJeta profesmnal No 147 463 del CSJ, con

las mismas facultades Con que me fueron conferldas para este caso. |

Muy atentamente, |

INA DAZA M

C.C. 66.783.790 de Pahmré Valle
TP141563CS] ., :

Acepto sustitucion

> f\ |
ANA MARTA LOPEZ D@ i
C.C. No. 22.468.787 |

TP 147463 CS]J
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|
REIVINDICACIONES

i
i
i

1. Un proceso mejorado de tratamiento aplicado a biomasa proveniente l'lde
microalgas y macroalgas, que comprende un tratamiento fisico-quimico dé\ la
biomasa algal mediante mezclas de solventes organicos con écidl‘ps
inorganicos, a una temperatura entre 100°C y 200°C, presion entre 101,14

kPa y 303,42 kPa durante un tiempo entre 10 y 300 minutos, caracterizado

porque el solvente organico es metanol y el acido inorganico es acido
sulfarico. i

i
t
|
i
i

2. El proceso de la reivindicacién 1 caracterizado por que la concentracion dé

metanol esta entre 1% y 30% v/v y la concentracion de acido sulfurico sé—;
encuentra entre 0.05. My 3 M.

l

|

. \
. . .y . |

3. El proceso de acuerdo con la reivindicacién 2 caracterizado porque la

|

concentracion de acido sulfarico se encuentra entre 0,075y 1 M.

4. El proceso de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

1
caracterizado porque la concentracion de metanol se encuentra entre 1y 20 ‘
% viv.

5. El proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el

tiempo de tratamiento se lleva a cabo en intervalos de 150 y 270 min.

6. El proceso de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque la |
temperatura utilizada esta en rango de 100°C a 150°C.

7. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la

i
biomasa algal es seleccionada del grupo que consiste de Bofryococcus
braunni, Chlorella vulgaris,

|
Scenedesmus sp,
Chaetoceros calcitrans.

Chaetoceros gracillis,

8. Un proceso de fermentacion que comprende el producto del proceso de las l

reivindicaciones 1 al 7 y bacterias, levaduras y hongos o mezclas de los ‘
mismos.



